Anexa1

NES 35-03-73:2006
1 Obiect si domeniu de aplicare

1.1 Prezentele Reguh de construire 1 exploatare mofensivi a instalapulor de ndicat
(turlelor) [in continmare Reguli] stabilesc cenniele privind asigurarea secuntiin mdustriale la
exploatarea mstalatilor de ndicat (turlelor), care sint elaborate in conformitate cu prevederle
Legu prnvind securitatea indusinali a obiectelor mdustmale penculease, nr. 803-XIV din
11.02.2000.

1.2 Regulile sint obligatoni pentru tofi agenfil economicl, care activeazi in domeniul
prolectiini, fabncdmi, recomstructiel, reparapiel, exploatim $1 diagnosticirn  mstalapilor de
ndicat (turlelor), mdiferent de tipul de propnietate s1 forma jundicd de organizare.

1.3 Prezentele Reguhi se aplici pentru urmitoarele mnstalatn de ndicat:

a) autopropulsate, mclusiv auto; montate pe sasiu special; pe semle; ferowiare; pe
pRenrt;

b) remorcate;

¢) mobile;

d) tip catarg pe sasiu special, melusiv autopropulsate, remorcate, mobile.

1.4 Prezentele Reguli nu se aplici pentru urmitoarele mstalan de nidicat:
a) instalat de ndicat de incendiu;

b) elevatoare de santier pentru matenale;

) ascensoare pentra persoane §1 matenale;

d) mstalatn de nidicat pentru lucrin de fatadi;

e) mijloace de ndicare a schelelor (schele, esafodaje, platforme, turle).

2 Referinte

Regulamentul privind modul de cercetare a accidentelor de munc# aprobat pnn
Hotlirirea Guvernulu Republicni Moldova nr. 1361 din 22 decembnie 2005

3 Terminologie

Pentru a mnterpreta corect prezentul document se aplicd termenu care urmeaza:

3.1 instalatie de ridicat: Masmmi de ndicat cu funchionare ciclicd, destinati pentru
deplasarea persoanelor cu scule 51 matenale s1 executarea lucrinlor in lmmitele zoner de
deservire.

3.2 instalatie de ridicat antopropulsatd: Instalapie de ndicat, echipati cu mecamism
pentru deplasare pe platforma de lucm 51 pe drumun.

3.3 instalatie de ridicat mobili: Instalapie de ndicat transportati prin mtermedml wmn
mijloc de transport mecanizat.

3.4 instalatie de ridicat remorcatd: Instalapie de ndicat remorcatd de un mijloc de
transport mecanizat.

3.5 instalatie de ridicat tip catarg montatd pe sasiu special: Masmi de ndicat cu
functionare ciclicl, destinatl pentru deplasarea persoanelor cu scule 51 materiale 51 executarea
lucrinlor in sems vertical (in sus, in jos).
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3.6 torld: Masmd de ndicat cu fimcponare ciclici, destinati pentru deplasarsa
persoanelor cu scule s1 matenale 51 executarea lucrnlor in sens vertical (In sus, in jos).

4 Cerinte tehnice
4.1 Clasificarea, termenii §1 definifuile instalaglor de ndicat sint prezentate in anexa A.
4.1 Cerinte pentru fabricare

421 Instalafule de ndicat trebme sd fie fabnicate in corespundere totald cu prezentele
Reguli s alte documente normative In vigoare.

4.2 2 Instalatule de nidicat 51 piesele de asamblare ale acestora, procurate din strfinfitate.
trebule s& corespundd cu prevedenle prezentelor Reguli 51 58 defind certificat de conformitate
in modul stabiht.

Instalatule de ndicat care ou depin certificat de conformitate frebwe s8 fie supuse
proceduril de evaluare a conformitiin in corespundere cu legislapia in vigoare.

La hivrare mnstalana de ndicat trebuie 53 fie insontd de documentana tehnicl normativi,

perfectati in limba de stat sau in limba msi 1 care corespunde cu prevederile prezentelor
Reguli.

423 Echipamentul electnic al instalaulor de ndicat, montarea lni, pnza de pimint s1
prizarea cu pimintul frebuie 33 corespundd cu prevederile normelor de amenajare a
mstalatulor electrice.

424 Expleoatarea eclupamentulm electnc al mstalatnlor de ndicat trebue si se
efectueze in conformitate cu prevedenle nommelor de exploatare a mnstalatulor elecinice pentm
consumatori, aprobate in medul stabilit.

415 Instalatule de ndicat, destinate pentru exploatare in incipen 51 nstalat extenoare,
n care se poate forma mediu cu penicol de explozie ;1 incendm, trebwe si fie prolectate 51
fabrnicate in conformifate cu prevedenle documentelor normative in vigoare, care
reglementeazi condifitle de exploatare inofensivi.

Posibibitatea funcpionfini instalapiel de ndicat in medm cu pericol de explozie s
mcendm (cu indicarea categoriel mediuhu) trebwe si fie consemnati in cartea tehnicl,
precum si in mstrucfiunile de exploatare a instalapiel de nidicat.

4.2 6 Instalagiile de ndicat, cu exceptia celor destinate pentru exploatare in nclipeni ce
se incllzesc, trebuie s fie fabncate pentru functionare la o temperaturd de la mmus 40°C
pind la 40°C 51 la viteza vintulu de cel mult 10 m/'s la o indlime de pinf la 10 m.

427 Instalapule de ndicat, destinate pentru exploatare la o temperaturi mai joasd de
minns 40°C, trebuie si fie in execupie climaterici pentru regmnile macroclimatice cu chmé
temperati i rece (NF), in conformitate cu prevederile expuse in documentele normative in
VIgoare.

4.2 8 Pini a fi puse in funcpiune mstalatiile de ndicat rebwe si fie inregistrate s1 supuse
venficini tehnice in modul stabilit de prezentele Reguli.

429 Caractensticile tehnice de bazi, mclusiv capacitatea de ndicare $1 alfl parametn,
trebuie si corespundi cu decumentele normative in vigoare.
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4.2 10 Se interzice exploatarea instalatiel de ndicat in afara zone1 de deservire.

4211 1o constructia nstalatilor de ndicat trebuie de previzut:

a) comoditatea manevrani, intrefinern tehmce §1 reparapel;

b) posibilitatea remorcani;

c) inlocuirea elementelor sistenmbn hdraulic al mstalamlor de ndicat fird scurgerea
lichidului de lacru din intreg sisteml hidraulic;

d) dispozitive de acfionare a migcdnlor de regim, care asiguri pornirea §1 oprirea lini.

4212 Instalagiile de ndicat trebwe si fie echipate cu dispozitiv pentru evidenta orelor
de fincnonare.

4213 Mecanismele mstalatnlor de ndicat, utlate cu dispozitive mecanice pentru
conectarea lor, trebme sa fie executate astfel, incit si excluda posibilitatea comectam lor
spontane.

42.14 In subansamblurile mecanismelor mstalapier de ndicat, care transmit momentul
de torsmne, intru evitarea decalim pieselor de ajustare, trebwe 54 se ufilizeze Imbinin prm
caneluri, prin pene, prin surubun g1 alte imbindn, care trebwe si fie protejate de desurobare
san decuplare spontani.

Se mterzice utihzarea saibelor elastice pentru fixarea dispozitivuln de sprijin-rotire.

4215 Axele fixe, care servesc drept suport pentm unele subansamblun ale mstalapel
de ndicat, trebwe sa fie fixate sigur intru evitarea deplasim lor.

4216 La mstalapule de ndicat cu secm telescopice deplasabile ale cotonlor trebwie sa
fie previzuta fixarea siguri a secillor mobile in pozipie de luecmu

4217 Ghisierele pentru cablun, lanmn 1 fijele servosistemulm de drecponare a
pardesell nacelel in pozifle onzontald trebwe s3 fie amenajate astfel incit si excluda
posibilitatea cidern spontane a acestora de pe role, ron de lang, tambure s griparea tijelor.

4 218 La construciule metalice chesonate s1 tubulare ale mstalapilor de ndicat trebme
s 52 excluda posibilitatea patrundemn g1 acunmlam umezeln.

4219 Spre mecamsmele, dispozitivele de securitate ale sistemelor de comanda, care
necesitd intrefinere tehnica permanents trebuie sa fie asigurat accesul hiber s1 lipsit de pencol.

4.2.20 Coeficientul stabihititu sub sarcma, in cazul calculim, unde s2 1a In considerars
acinea forielor de greutate a magmn $ sarcmn, seheitinle dinanmee, precum s1 presinmea
vintulu, trebuie sa fie de cel pupin 1,15.

Totodat, pentro mstalapnle de ndicat pe piese de reazem, panta la nstalare nu trebme
54 depaseascd 0°307, iar pentru instalagiile de ridicat fard piese de reazem 3°, in cazul in care
n mstrucinunile de exploatare nu este preconizatd o panti mai mare.

Pentru instalapiile de ridicat montate pe platforme de cale ferata trebuie si se (ina cont
de supraplasarea maximi adnisibils a unel sine in raport cu cealaltd pe porfium de curbid. La
determinarea stabilitifi nu se 1a In considerapie acfiunea dispozitivelor de prindere de sine.

Coeficientul de stabilitate propnie trebuie sa fie de cel pupin 1,15, 53 se confirme prin
calcul =1 =i caractenzeze Iapﬂrml momentulu, creat de fnn;a de greutate a tuturor parplor
mstalapel de ndicat, luind in considerare panta platformei in dJIe-:u.a basculirn (in rapeort cu
axa de basculare) 1 sarcima provocati de vint, care este onentath in aceeasi direcpie.



RS 35-03-73:2006

Caleculul 1a remstenta s1 la stabilitate al mstalamilor de ndicat trebwe si se efectueze in
conformutate cu metodica aprobati in modul stabalit.

4221 Calculal la remistenti al construcriel mstalaper de ndicat trebwe sa fie confirmat
in decursul incercinlor prealabile prin incercin tensometnice cu ajutorul aparatelor.

4.3 Cerinie peniru consiruirea instalatiilor de ridicat
4.3.1 Cerinte pentru nacele (platforme)

4.3.1.1 Iniliimea de la suprafaja solului sau de la podestul de acces pina la intrarea in
naceld g1 pe platforma rotativd a instalapel de ndicat trebuie sa fie de cel mmlt 400 mm;
totodath, pardoseala nacele: g1 treptele nu trebuie 54 fie lunecoase.

4312 Nacelele (platformele) mstalapilor de ndicat trebwme sa fie asigurate cu
imprejomure cu indlimea de cel pupin 1000 mm. Suprafata supencars a balustradelor trebme
si fie comodd penttu a fi cupnnsd cu mina g1 placati cu matenal ce are conduchbilitate
termica redusa. Pardoseala pe penmetru trebuie 53 confin ciptgeali masiva cu nalimea de
cel pupm 100 mm. Intre ciptugeald s1 balustrade la inidljpmea de 500 mm de la pardoseali
trebuie sa fie o placa de ingradire suplimentari pe tot penmem:l Imprejmuiri.

Golul de acces in nacela trebwe si fie protejat pon imprejmmre dementabili san ush ce
se zAvorfigte.

In cazul in care nu este posibil sa se indeplineasch aceste cernte (nacela este din
matenal plastic etc.) se admite accesul in naceld prin partea de sus.

Totodata, este necesar sa se prevada dispozitive pentm a facilita accesul.

Dimenstumle pardoseli nacelei trebuie sd fie de cel pupn 600 mm x 600 mm
diametrul pardoseln nacelel de formi rotund — de cel pupn 700 mm.

Suprafata pardoselii nacelei trebuie sa fie de cel putin 0,5 m® pentru o persoani: liimea
Imfrini in naceli — cel pupin 500 mm_

Construcpia s1 montarea nacelel, destinati pentm infrejmersa retelelor electmee sub
tensiune pini la 1000 V, trebme sa asigure decuplapul galvame al 1zolaiel intre constucpa
metalicd a mstalapiel de ndicat si nacela de cel pupin 0,5 MQ.

4.3.1.3 Nacela mstalapel de ndicat trebwe sd fie asigurati co bnde pentm fixarea
carabinelor centunlor de sigurantd ale muncitonlor din naceld §1 a cablunlor de legamra
pentmu instrumente. Elementele imprejmuim nacelel 51 locunle de fixare a centunlor trebme sa
reziste la o sarcind concentrath in difente direciu de cel pupn 1300 N.

4.3.2 Cerinte pentru cabluri si lanturi

4321 La mstalan de ndicat se nthizeaza lanfun s1 cablun din ofel, care trebhwe sa
corespundi cu prevedenle prezentelor Reguli 51 documentelor nommative in vigoare. Cablunle
sl lanjunle irebme sa defind certificatul intrepnndern producitoars pnvind incercinle lor. In
cazul In care cablunile sam lanpunle am fost livrate fird certificat. acestea trebme sa fie
incercate in modul stabilit.

INu se admute sa se utihizeze cablun 51 lanjun care nu dein certificate privind incercarea
lor.

4322 Fixarea 51 amplasarea cablunlor la mstalamle de ndicat trebwe sa excluda
posibilitatea ciderii lor de pe scripefi sau alte mecanisme, precum si uzarea cablurilor, drept
urmare a contactohm cu elementele constructulor san atingern lor reciproce. Intervalul intre
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cablu g1 dispozitival, care exclude ciderea acestuia de pe scripete, trebuie s constitwie cel
nmult 20 % din diametrul cabluhn.

4323 Capatul cablulm se fixeazd prin aplicarea ochiulu, impletind prin matisire
capdtul liber al cabluhm, montind bride san prin altd metods, conform documentelor normative
aprobate. Trebwe 54 fie cel pupm trei brde.

Capatul cablulm la instalapa de ndicat poate fi fixat in bucsa de ofel, forjata, stangata
sau tumati prin :

INu ze admite uhilizarea bucselor sudate.

Corpul bucs= 51 pana nu frebwe 53 fie cn muchn ascupite.

4324 In cazul in care la inlocuirea cablului la mstalapa de ndicat in cerhificatul
privind incercarea cabluhw este dat efortul de mipere total, atunci efortul nommal P trebwe sa
fie determinat prin inmmlfirea efortuln de rupere total la 0,83,

4.3.2.5 Nommele de rebutare a cablurilor trebwe si corespundi cu cenmiele de construire
51 exploatare a macaralelor.

4.3.2.6 Cablunle g1 lanpurile din ojel, utihizate la mecamsmele de ndicare a cotunlor,
seciulor telescopice 1 servosistemuln de direcnonare a macelel, la prolectare trebwie sa fie
venficate prin caleul.

Calculul la rezistenis a cablulm sau lanfula se efectueazi prin formmula

PS5 zK, (1)

in care

P - efortul de mopere a cablulm in intremme sau a lanuhn, adoptat conform datelor
documentubn normativ in vigoare sau certificatulm, N;

S — tensiunea maximi a ramuri cablulm, lnind in considerare randamentul palanulm $1
solicitinle dinamice sau efortul in lang, IN;

K — coeficientul de siguranta la rezistenta, care trebue 53 fie om mai mic de 9.

In servosistemul de directionare a nacelei, compus din doud ranmmum paralele, care
confin un dispozitiv de egahizare, K frebmie sa fie de cel pupm 4.5 pentru fiecare ramuri a
servosistemmuu.

4.3.3 Cerinte peniru tambure si scripefi

4331 In cazul in care la mnstalatia de ndicat se foloseste utla) de ndicare a saremn
suplimentar (mmufle, cirhge, scnpep, tambure), acest ufila) trebwe s corespundi cu
prevederile documentelor nomative in vigoare.

Dhametrul mumm al scripetelm san al tamburubhn, infagurat de cablu de ofel, uthzat in
construcfia mstalapiel de ndicat, se determind dupd formula

D = hd, (2)

in care
D — diameirul seripetelw sau al tambumlm, masurat dupa hma mediand a cabluhn, mm;
d — diametral cabluhu, mm:
h — coeficientul de selectare a diametrulm scripetehn, valoarea cinma este egala cu 16



NRS 35-03-73:2006

Capacitatea de infisurare a tamburhu frebwe si fie astfel, incit la cea mai joasa (inaltd)
pozifie posibili a nacelel, pe tambur 54 rimind infigurate cel pujm 1,5 spire ale cabluhu, fira a
lua in considerare spirele ce se afla sub dispozitivul de fixare.

Tamburele destinate pentru infisurarea cablulu in mai multe stratun trebwe s conpni
flange din ambele pérn.

Flansele tambumlm trebwe 54 depiseasca ultmul strat de cablu infagurat cu o indlfme
de cel putin doud on diametrul hn.

4.3.4 Cerinte pentru roti de rulare

4341 Rofile de rulare ale mstalapulor de ndicat remorcate s1 antopropulsate (pe sasiu
propniu), destinate pentru transportare pe aufosirizi, frebwe si fie asigurate cu pneun
standardizate.

Pentru instalajule de ndicat, care se deplaseazi cu autocameon sau alt myloc de
transport $1 circuld pe platforma de lucru, fiind acnionate manual, se admate sa se ntilizeze alte
rof1 de milare in conformatate cu documentele normative.

4.3.5 Cerinte pentru piese de reazem

4351 Efortul ndicamn (deplasdm) manuale a pieselor de reazem ale mstalapel de
nidicat sau a piriler acestora trebue si fie de cel mult 200 N. La un efort mai mare piesele de
reazem frebwe sa fie asigurate cu mecamism de actionare hidraulica sau alt tip de acpionare.

Montarea mstalapiel de ndicat trebwme 53 se efectueze, luind in considerare categona soluhu
tersnulul.

La montarea mstalapier de ndicat pe toate piesele de reazem ropile trebwe sa fie scoase de
sub sarcind, in cazul in care punjile $1 rofile sint anirenate in momentul de stabilitate.

4352 Instalamle de ndicat, care mu conpin piese de reazem, trebuie sa fie asigurate cu
dispozitiv, care exclude acpunea suspensnlor elastice.

Necesitatea utilini instalapulor de ndicat cu stabilizator de suspensn elastice, care permut
de a transmute umiform sarcina pe toate resorfurile unel axe de molare, pentru a asigura
comprnmarea uniforma a acestora la virin in tumpul circulapier, trebwe si se deternune de
elaborator.

4.3.6 Cerinte pentru frine

436.1 Mecamsmele de ndicare a sarcmm ale mstalapilor de ndicat trebwe sa fie
asigurate cu frine de fip inchus in execufie obismuta, care se deblocheazi automat la conectare,
sau cu alte dispozitive, care exclud cobonrea (deplasarea) spontani a naceler.

Utilizarea frinelor cu banda se permite doar la mecamismele de rotire a platforme:.

Frinele trebwe si fie protejate de patrunderea ulemlm $1 umezeln.

Dispozitivul de acfionare a mecamsmuln de rotire al mstalapel de ndicat trebwe sa fie
cu autofrinare sau echipat cu find.

Totodati, coeficientul de siguranis la frinare trebwe si fie de cel pupin 1,5

Pentm mecamsmul de ndicare a sarcinn al mstalapel de ndicat cu achonare prin cablu
trebuie sa fie previzut un dispozitiv, care exclude posibilitatea coborini spontane a nacelel

4.3.6.2 Instalajule de ndicat mentate pe autocammoane, remorcate, mobile 1 mstalagule
de ndicat montate pe sasiu special trebwe 53 fie utilate cu frind de parcare 51 54 corespunda cu
prevederile Regulilor de circulapie rotierd in Republica Moldova.
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4.4 Cerinte pentru aparatele si dispozitivele de securitate

441 Instalajnle de ndicat trebwe sa fie asigurate cn unmitoarele dispezitive pent
executarea mefensiva a lncrinlor:

a) limitator de sarcind maxima (LSM);

b) anemometre (pentru instalajule de ndicat cu indlpimea de ndicare peste 22 m);

c) dispozitiv de direcpionare a pardoseln nacelel in pezipe onzontali la toati zona de
deservire; totodatd, unghiul de inclmare a pardoseln nacelel nu trebuie 54 depigeasci 37;

d) dispozitiv (dispozitive), care delimiteazi zona de deservire;

e) dispozitiv de blocare a ndicim $1 rotim coturilor, in cazul in care instalaule de ndicat
nu sint montate pe piese de reazem, cu exceppla pieselor de reazem elicoidale, instalate
manual;

f) dispozitiv de blocare a ndicim pieselor de reazem la pozina de lueru a brapulm, cu
excepfia pieselor de reazem elicoidale, mstalate mannal;

g) dispozitiv pentru coborirea de urgentd a nacelel, in caz de refuz de funcpionare a
sistemmuln hidranlic, dispezitivul de acpionare electnicd san dispozitivulw de acpionare a
pompel lndraulce;

h) dispozitiv, destinat pentru evacuarea muncitorilor din nacelele, care se afla ma jos de
suportul pe care este montatd mstalana de ndicat;

1) dispozitiv care protejeazi reazemele de calare ale mstalapel de ndicat contra migedm
(rotir1) spontane in timpul deplasim acestela;

1) dispozitiv (indicator) pentro unghiul de inclinare a mstalapier de ndicat;

k) sistem de opnre de avane a motoruhw cu dinjare din nacela 51 de la pupitrul mfenor,
care trebue si fie asigurat cu buton "Stop™;

1) aparat de mterconmmican (pentru mstalaple de ndicat cu inalpimea de ndicare peste
22 m).

4.4 2 Dhspozitivele 51 aparatele de securitate indicate la 4 4.1 trebwe si acpioneze pentm
a opn mugcinle elementelor mstalapiel de ndicat.

In cazul declansim dispoztivelor de secuntate miscinle elementelor mstalapel de ndicat
trebuie si se opreasca fird deconectarea mstalapel de forja.

443 Limtatoral de sarcinid maximi trebuie s3 asigure emitersa semmalulwm acustic de
avertizare in caz de depisire a sarcoml nominale a mstalapiel de ndicat cel mult 10 % 51 sa
deconecteze mecanismele de crestere a razel de aciiume 51 indlimn de ndicare in caz de
depigire a sarcinn peste 110 % sarcina nominala.

Dupd acinmea hmitatorulm de sarcind maximi trebwie si fie opnte toate deplasinle
mstalapiel de ndicat 1 efectuati descircarea nacelel pind la sarcma admisibili.

Pentru mstalanile de ndicat cu doud nacele emitersa semmalubhm acustic 51 deconectarea
mecamsmelor trebue si se asigure fimcpie de sarcina totald pentru doud nacele, in cazul in
care construcfia mstalapel de ridicat prevede incarcarea fiecdrel nacele cu o sarcma egala cu
sarcina nominala a mstalapiel de ndicat.

Panoul de protecpie sau blocul de relee (electronic) al hmitatorulm de sarcind maxima
trebuie sa fie simlate.

444 Dispozitivele de ilummat ale mstalamlor de ndicat trebmie sa corespundi ecun
prevedenle documentslor normative In vigoare.

4.5 Cerinte pentru pupitrele de comanda

4.5.1 Instalamle de ndicat rebwe si fie dotate cu doud pupitre de comandi, amplasate
unul in naceli 51 celalalt jos, intr-un loc accesibil san sa fie asigurate cu telacomanda.
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Instalajule de ndicat, care au inilpmea de ndicare a nacelel pini la 12 m melusiv, se
admute sa fie fabnicate cu un smgur pupitru de comandd, totodatd, In naceld trebwe si fie
dispozitve pentru conectarea semnalulm acustic s1 oprirea de avane a motorahu.

452 Pupitrele de comandi a instalapiel de ndicat s2 amplaseaza astfel, incit manevrarea
5d fie comoda.
Amplasarea manetelor 51 butcanelor trebuie sa fie rapionald, si asigure supravegherea
tA a deplasam nacelel. Direcpa nugcirn manetelor trebwe sd corespunda cu direcpa
de deplasare a nacelel mstalapiel de ndicat.

453 In cazul acflonirn manuale manetele (butoanele), folosite la pupitrele de comanda,
trebme si fie previzute cu revemmre automati in pozifia zero. Menpinerea lor in pozifie
conectatd trebwe 54 fie posibila doar la apisarea continui a manetel de comanda (butonulur).

Butoanele trebuie s aitbd mdicate direcinle muscinlor acponate ale mecanmismelor
mstalanel de nidicat.

454 Pentru mstalapule de ndicat cu doud pupitre de comanda trebwe sa fie previzut

blocajul, care exclude posibilitatea manevrirn instalaper de ndicat de la doud pupitre
simmltan.

455 Pupitrele de comanda a mstalatiel de ndicat frebuie 53 confind dispozitive pentru
conectarea semmalulm acustic 51 opnrea de avane a motoruhu.
Se admute si se uhlizeze claxonul antomobiluhm.

4.5.6 Construcna s1 montarea pupitrubu de comanda, mclusiv a cabluhw, la instalagule de
nidicat, destinate pentru intrefinerea refelelor electrice sub tensnme pind la 1000 V, webue sa
asigure decuplajul galvanic al 1zelapel intre construcpia metalici a instalaper de ndicat 51
pupitrul de comanda de cel punn 0,5 M.

4.6 Cerinte pentru materiale, sudare si controlul calitiiii sudéirii

461 Matenalele, aplicate pentru fabricarea, reconstrucpa g1 reparapa mstalaulor de
nidicat, construciulor metalice ale acestora, pieselor 1 mecanismelor, trebwe sa fie uhlizate in
conformutate cu documentele normative in vigoare.

462 Caltatea matenalubu ublbzat pentru elementele de rezistentad trebwe sa fie
confirmata pnn certificatul intrepnndemn producitoare 51 prin controlul de mtrare.

Matenalul trebwe sa fie selectat, lnind in considerare valonle munime ale temperaturm
medmlm inconjuriter pentru regimul de fumeponare s1 starea de repaus a instalapiel de ndicat,
gradul de incircare a elementelor 1 agresivitatea medmbu inconjuritor.

Datele refentoars la marca matenialulm utihzat, cu mmdicarea certificatulm, temperatorm
nminime pentru regimul de fincponare s1 starea de repaus a instalapel de ndicat, trebwe sa fie

prezentate in cartea tehmicd a acestela.

4.6.3 Pregatirea si sudarea elementelor de rezistents ale instalatulor de ndicat trebuie sa
s2 efectueze in conformitate cu cenmiele mstructimilor privind telmeologia de sudare,
elaborate, luind in considerare specificul articolulu sudat, aprobate in modul stabilit.

Documentafia referitoare la tehnologia de sudare trebwe sa fie intocmitd de elaboratorul
documentagiel pentru instalapia de ndicat sau de citre o organizaie specializati, {mmind cont de
condifule de asigurare a calitifi g1 sigurantel imbindmlor sudate executate.
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464 Imbinarile sudate de calcul ale elementelor constructilor metalice trebwe sa fie
executate, utilizind electrom sau simmd de sudurd in conformitate cu documentele normative in
vigoare.

465 Matenalele de sudurd, utibizate pentm sudarea construcpilor metalice ale
mstalapiilor de ndicat, trebme si asipure proprietifile mecamice ale metalulm, suduni si
imbindm sudate (limita de rezistentss, limita de curgere, alungirea relativa, unghul de indoire,
rezilienta) nu mai joase decit limita minima a proprietifilor mdicate ale metalulm de baza al
construciiel, stabilita de documeniul normativ in vigoare pentru matenialul in cauza.

In cazul in care intr-o imbmare sudati se utilizeazi matenale de drverse mirel
proprietiple mecanice ale matenalulm elecirodulm trebwe si corespunda cu propnetaple
matenalulm ce are limita de rezistentd mal mare.

4.6.6 Pentru sudarea constructilor metalice trebwe sa fie admus sudomi atestan in modul
stabilit.

4.6.7 La asamblare imbininle sudate de prindere ale elementelor trebme sa fie executate
de sudon ce depin aceeasi calificare, utihzind aceleasi matenale de sudurd, ca s1 In cazul
cordoanelor de sudura.

4.6.8 Imbindrile sudate de prindere, executate in procesul de asamblare a construciulor
metalice, pot si nu fie inldturate, in cazul in care la sudare ele vor fi retopite total in cordonul
de bazi Pind la sudare imbindnle sudate de prindere trebwe sa fie curijate de zeurs.

4.6.9 Necesitatea tratim termice a cordoanelor de sudurd ale imbminlor elementelor
principale de rezistentd ale constructilor metalice trebuie si fie prevazutd in condipule tehnice
privind fabricarea 1 reparapa mstalapulor de ndicat, luind in considerare procesul tehnologic

al intreprindern producitoars.
Tipul fratim termice 1 regumul e1 se stabilesc de tehnologa de sudare.

4.6.10 Sudarea constructilor metalice ale mstalane:r de ndicat trebwie 54 se efectueze in
mncipen, care exclud mfluenta nefavorabild a atmosfere: asupra calitijn imbindnlor sudate.

Se admute executarea lucrinlor de sudare in aer hiber conform une: tebmologn speciale,
cu condipa uhhzim dispozitivelor respective pentru protecpia locunler de sudare comfra
precipitapilor atmosfence s1 vintuhn

4611 Constucpule metalice sudate trebwe si coniind poanson sau alt semn
convenfional, ce permute a stabili numele sudorulm, care a efectuat sudarea. Marcarea se va
efectua pnn metode, care asigurd mtegnitatea 1 in procesul de exploatare a mstalaper de
nidicat.

Metoda 21 locul marcim trebme si fie indicate in desensle tehmice.

4612 Controlul cahtim cordoanelor imbindnlor sudate, efectnat de catre secna de
control tehmie (SCT) la fabnicarea, reconstrucfia 51 reparaiia mnstalapulor de ndicat, trebwe sa
s¢ execute prin Inspectare exterioard §1 misurare, prin metode de control nedistructiv 1
Incercin mecamce, previzute de documentele normative in vigoare.

4613 Controlul calhitin imbininler sudate wmeazd si se efectueze dupd tratarea
termica (in cazul in care aceasta este obligatone pentru imbinarea sudatd datd) Rezultatele
confrolulm imbménler sudate trebuwie s fie consemnate in documentele corespumzitoars
(remstre, fige, formulare etc.).
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4.6.14 Se supun mspectini extenoars §1 misurirm toate imbméanle sudate in scopul
constatim urmdtoarslor defecte extencare posibile:

a) fisun de toate tipunle, dimensiumle 51 direcpule;

b) afluente locale cu lungpimea totala peste 100 mm pe o porfiune a cordonuhn de sudura
de 1000 num;

¢) crestini cu adincimea de 0.5 mm la metalul ce are grosimea pini la 20 mm, dar nu
mail nmalt de 3 %% din grosimea metahalui;

d) pon cu diametrul peste 1 mm la grosimea metaluln peste 20 mm in numir mai mare
de patru la hingimea pasulm de 100 mm cu mtervalul intre defectele adiacente pina la 50 mm;

&) cratere nesudate;

f) arden 51 suflun;

g) por cu aspect de siti;

h) ruptura sau neperpendicularitate a axelor elementelor imbinate;

1) decalarea marginilor elementelor imbinate, abaten de dimensiuom 51 formd a
cordoanelor de sudurd de la desenele tehmice (dupa indlpimea, cateta g1 lapimea suduni, dupa
uniformutatea ingrosini etc.);

1) afluenie, crestin, cratere nesudate, sudun nepitrunse, porozitate 51 alte defecte
tehnologice.

Pina la mspectarea extenioara suprafata cordonuhn de sudurd 1 porjlumilor aderente ale
metalului de bazi cu litimea de cel pupin 20 mm in ambele parti de la cordon trebwe sa fie
curafata de zgura, stropl, scurson ale metalulu g1 alte Inpuritii.

Inspectarea §i misurarea imbindnlor sudate cap la cap trebwie sd se efectueze din doua
pari pe toati lungimea imbinir. In cazul in care mu este posibil si se efectueze inspectarea
suprafefel mterioare a imbindrmn sudate mnspectarea 51 masurarea se efectueaza doar din partea
exterioara.

4615 Controlul imbminlor sudate prin radioscopie trebuie si se efectueze in
conformitate cu documentele normative in ugﬂme

Trebmie i se supund radioscopiel cel putin 25 % din hmgimea sudurm cap la cap a
imbinarn controlate.

Locurle obligatorn pentru contrel se stabilesc de decumentele nommative in vigoare, 1ar
cele suplimentare — de catre SCT.

La depistarea wnor defecte madmisibile in imbindnle sudate trebwe sid fie supusa
radioscopiel toatd imbmarea controlati.

Porpjumle cu defecte ale cordeanelor de sudurd, depistate in urma controlulw, trebwe sa
fie decupate s1 resudate.

4.6.16 Controlul cu ultrasunete al cordeanelor imbininlor sudate trebuie sa se efectueze
n conformitate cu documentele normative in vigoare.

Se supun venfican:

a) sudunle cap la cap principale de rezstentd 100 % (in scopul constatim locunlor cu
defecte);

b) cordeanele comstrucpilor metalice (in caz de rezultate nesabsficitoars in urma
mcercinlor mecanice ale epruvetelor).

4.6.17 Calitatea imbindnlor sudate se considerd nesatisfiicitoare, in cazul in care la once
tip de control se vor depista defecte mtenioare san extenoare, ce depisesc normele stabilite de
prezentele Reguli 51 condijule tehnice pentru fabnicarea, reconstmcna s reparafia mstalagel de
ndicat.
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4.7 Cerinte pentru straturile de protectie

4.7.1 Pentru protecna mmstalapilor de ndicat, elementelor s1 pieselor de asamblare contra
coroziumil, pe suprafata lor se aphca strahm de lac cu vopsea sau stratun metalice s1
nemetalice (neorgamce) dupd recepiia finala de catre SCT.

INu necesiti protectia menfionati piesele prelucrate mecamic, care fincponeazi in bale de
ulel san in mediu de lubmifiann consisteni.

472 Stratmle de lac cu vopsea trebwe si corespunda cu prevedenle documentelor
normative in vigears.

473 Pregitirea suprafefelor metalice pind la vopsire 51 aplicarea stratumlor de lac o
vopsea trebme sd se efectueze In conformitate cu documentapa tehnologicd elaborati de

Infreprnnderea producatoare.

474 Toate suprafeiele mnstalapel de ndicat prelucrate, dar care nu se supun vopsir,
trebwe s fie acopente cu lubnfiant san alt strat de proteciie.

475 Vopsirea suprafefelor exterioare s1 intenioare ale magmilor, mecamsmelor,
elementelor §1 pieselor de asamblare trebwe sa se efectueze conform desenulu de vopsire.
Clasa stratulm trebuie 53 corespunda cu documentele normative in vigoare. Grosimea stratuhu
trebwie sd constitme de 1a 0,04 pina la 0,08 mm.

4.7.6 Punctele de gresare, dopunle onficnlor de umplere s1 de evacuare trebwe sa fie de
o culoars mtensa, care sa difere de culoarea articolulu.

4.7.7 Suprafetele articolelor de lemn trebme si fie vopsite cu aceleasi vopsele ca 51
suprafeiele extenoare ale articolelor metahice.

478 Suprafegele, care dupd asamblare nu sint accesibile pentm vopsire, trebwe si fie
acoperite cu vopsea Inamte de asamblare.

4.8 Cerinte tehnice pentru sistemul hidraulic, utilajul hidraulic si conducte

4.8.1 Sistemul hdraulic a1 uhlajul hdranhe awalar (dismbwtoare draulice, supape
hidraulice de siguramgd, acummlatoare hidraulice, cilindn hidraulici pompe g1 motoare
hidraulice), precum 1 Lichidul de lueru, tevile 51 racordurle trebuie s defind un document
care confirmd calitatea lor.

4.8.2 Construcfia sistenmului ndranhic trebwe si excluda posibilitatea:

a) detenoraru utilajuln hadraulic;

b} detenoridm conductelor, racordunlor 51 imbmanlor lor, detenoram lor drept urmare a
confactulm cu construcpa metalica.

La deconectarea dispozitvulm de acponare a pompel lndraulice trebme si fie asigurati
oprirea automata g1 blocarea mecamsmelor.

483 Imbinirle conductelor, inclusiv a racordurilor, locurile de imbinare a
mecanismelor s1 dispozitivelor trebuie s fie etange.

484 Sistemul hdraulic trebwe si prevadd evacuarea totald a Lichidulu de hoem la
reparatie 51 in caz de impunficare.
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La conducta de refulare pentru fiecare pompa trebuie si fie montate supape de siguranga.
De la supapele de siguranti hichodul trebue 53 fie evacuat in rezervorul hidraulic.

4.8.5 Sistemul ndraulic trebwe s3 prevadd posibilitatea umplem $1 evacuim comode $1
mofensive a lichidohn de luem, fird ca acesta sd se verse pe pimint 51 posibilitatea evacuani
aembw din sistemul hidranlic.

4 3.6 Filtrarea hichidulwi de luerm trebwe si se efectueze continun, cu excepia cazuh de
declansare a supapel de sigurangh Gradul de filtrare se determind, luind in considerare
prevedenle stabilite de documentapia tehmica refenitoare la uhlajol hidrauhic.

4.8.7 Fiecare ciromit ndraulic, in caz de necesitate, trebuie sa fie protejat contra depagim
presiunil de luem prn mtermedml unel supape de siguranid, reglati pentmi presmmea
admusibila.

Supapele de siguranti reglate trebwe si fie similate de specialistul responsabil de starea
buni de funcponare a mstalaplor de ndicat.

4.3.8 Caractenisticile prineipale ale utilajulm draulic wrmeazi a fi selectate astfel, ineit

in procesul de funcpionare sd nu apard supraincircin ale elementelor portante ale
constructilor mnstalapel de ndicat hidraulice.

489 In sistemul hidraulic, unde este necesar si se controleze presiunea, trebuie sa fie
previzute elemente de conexune, necesare pentru efectuarea misuranlor de control.

4.8.10 In caz de deconectare a dispozitivulm de acpiomare hidraulicd a mstalapiel de
nidicat wtilajul de lucr trebuwe si fie fixat sigur.

4.8.11 Intre pompa si supapa hidraulica de sigurangi nu se admite si se monteze armaiturd
de inchidere.

Filtral, montat la conducta de evacuare, trebwe si conpind supapd de suprapresmmne.
Presiunea de deschidere a supapei de suprapresiune trebuie sa fie de cel mult 0.4 MPa.

4.8.12 Censtrucpa sistemulun hidraulie trebwe si fie asigurati cn dispezitiv, care permite
de controlat infundarea filtrulm.

4 8.13 Pe rezervomul lndraulic trebuie 54 fie mdicat mvelul maxim s1 mimm al hehiduhn
de lucru 51 asigurat confrolul mefensiv al mveluln de hiehid de lueru. Nivelul helndulm de
Iucru trebwie sa se controleze cu ajutorul sticlel de mvel pentru ulel. Nu se admite uhhzarea
tijelor de mivel.

In cazul In care la mstalapa de ndicat udraulicd se uhlizeazi citeva rezervoare pentm
helid, acestea trebwe sa confind marca) difent.

4 8.14 Conductele 51 racordurile flexibile ale sistemmbn draulic al mnstalapel de ndicat
trebuie 54 fie incercate 1a rezistentd in conformitate cu documentele normative in vigoare.

4.3.15 Racordunle flexibile, care se afli in vecmatate nemjlocits cu locul de munch al
masgimistulm la mstalapa de ndicat hidranlica, trebwe sa fie protejate prin manta sau ecran de

proteciie.

4316 Conductele sistemulm hidrauhie trebwme si fie fixate sigur pemtru inliturarea
oscilapilor peniculoase (vibrapel), precum §1 penttu a exclude deermetizarea imbminlor
acestora.



NRS 35-03-73:2006

4.8.17 Nu se admte sa se alimgeasca conductele de refulare prin mtermediul sudim.

4.8.18 Elementele de comandi, care nu sint conectate permanent, dupé incetarea acfruni
asupra lor, rebwe s34 revind In pormfia mnald § s3 genereze deconectarsa sau Oprirea
mecanismelor mstalapiel de ndicat.

4.8.19 Sistemul de comandi al mstalapel de ndicat mdraulice trebwe sa fie previzut cun
dinjare separati pentru:

a) muscarnle de regim ale naceler;

b) piesele de reazem;

c) mecamistul de deplasare a mstalapiel de ndicat.

4.820 In caz de refuz de funcpionare a dispozitivuhu de actionare hidranhicld vrmeaza sa
se asigure coborirea de urgentd a nacelei (totodati, viteza de coborire trebule 54 fie de cel nmlt
0.2 m/s), precum §1 posibilitatea manevram cofulw (brapului) pina la pozipa, in care mstalapa
de nidicat se va afla intr-o stare lipsita de pencol.

4.9 Cerinte pentru echipameniul electric
4.9.1 Cerinte pentru alimentarea cu energie electrici

491.1 Tensiunea de alimentare a mnstalamlor de ndicat trebwe 54 fie de cel mult 400 V
curent alternatrv 51 220 V curent contimum. Instalapule de ndicat se pot alimenta de la surse de
energie electrica staponare san mobile cu fir neutru legat direct la pamint sau fir neutru 1zolat
in conformitate cu prevederile normelor de amenajare a mnstalagilor electnce.

4.9.2 Cerinte pentru cabluri si conductoare

4921 La mstalam de ndicat trebwe 54 se uilizeze cablun s1 conductoare flexibile cu
fire din cupmu.

_ISEﬂiunea firelor conductoarelor s1 cablunlor circmtelor trebane sa fie de cel pupn 1.5
-

Pentru circurtele cu tensiunea pind la 42 V se permute si se unlizeze conducteare si
cabluri cu mmlte fire din cupru cu secfiimea de cel pupin 0.5 mm®, cu condifia ca firele sa fie
cuplate prin lipire 51 conductoarele nu poarta sarcina mecanici.

Cennta menfionatd mal sus nu se aplica pentru cablunle s conductoarele utilizate la
aparatele 51 dispozitrvele de secuntate.

4922 In locurile, unde 1zolapia 1 mantana conductoarelor s1 cablunlor pot fi expuse la
acimea ulemhn, urmeazi sa se utilizeze conductoare 51 cablun cu 1zolare 51 manta rezistente
la ule1; ze admite uhlizarea conductoarelor ©1 cablurilor nerezistente la acimea ulemhn cu
condifia pozim lor in jevi cu bome etanse la intrarea in aparate.

4923 In locurile unde sint posibile detenorin mecanice ale conductorulm trebwme 54 fie
previzuti proteciia hui.

492 4 Firele conductoarelor s1 cablunlor tuturor circuitelor trebuie si confind marcaj.
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4.9.3 Cerinte pentru comanda

4931 Tensnmea sistemmubn de comanda al mstalaper de ndicat m trebwie si depaseasca
22V,

4.9.4 Cerinte pentru iluminare

4941 Pentru mstalapile de ndicat pe baza automobilelor s1 tractoarelor tensmmea
1lummiam de lueru 1 de reparapie nu trebue si depigeasca 24 V.

4942 Tensmmea tummndm de reparapie a altor mstalam de ndicat o webwe si
depiiseasca 42 V.

4.9.5 Cerinte pentru legarea cu pimintul

495.1 La mstalajule de ndicat, care au o tensiume peste 42 V curent alternativ a1 110V
curent contmumm, pentru protecpia camemlor confra electrocutirn in caz de  detenorare a
1zolapel, trebuie 53 fie previzutd legarea cu pamintul san legarea la nul a echipamentulu
electrnic in conformitate cu cermiele de amenajare a mstalapilor electrice.

49572 Legarea la nul a instalapiel de ndicat, alimentati de la surse de alimentare cu
energle electnica mobile sau staponare cu fir nentru legat direct la pamint, se efectueaza prin
conductorul nul de luemm, conectat la surubul cu pralita, sudat la partea metalica deizolatd a
mstalaner de ndicat.

Conexmmnea trebme si fie accesibila pentru mspectare.

4953 Corpul pupitruhu de comandi detasabil (in cazul in care comanda mstalagier de
nidicat este de la sol) trebue sd fie executat din matenal izolant sau legat cu pimintul (legat la
nul) pnn cel putin doud conductoare.

4954 Legarea cu pamintul de protecyie a receptonlor de energie elecinica a1 mstalapel
de ndicat nu este necesar sd se efectueze premeditat, In cazul in care receptorn de energie
eleciricd au un contact sigur cu constmcila metalicd a mstalapiel de ndicat legati cu pamintul
sau legatd la nul.

5 Cerinte pentru fabricarea si reparatia instalatiilor de ridicat

3.1 Instalaple de ndicat 51 subansamblurile lor trebwe sa fie fabnicate in conformutate cu
prolectele, prezentele Reguli g1 alte documente normative in vigoare, aprobate in modul
stabalit.

5.2 Instalamle de ndicat, mecamismele, unele constmucin metalice, aparatele s
dispozitivele de secuntate trebme si fie fabncate de cifre intrepnindenile, care dispun de
mijloace tehmice pentmu producers, precum $1 de condifn pentm sudare, contrelul calitim e1 51
de specialist calificap.

Existenta acestor conditn se venfici in conformitate cu documentele normative in
vigoare.

3.3 Posibilitatea fabnicani (folosim) mstalamlor de ndicat se confirma in modul stabalat.
Pentru aceasta sint necesare unmitoarsele documente:
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a) desenul tehmic de monta) al instalapiel de ndicat 51 elementelor de asamblare principale
ale acestela (dupi caz);

b) actul incerciinlor de receppie ale prototipulm;

c) condifule tehnice pentru fabnicare, aprobate in modul stabilit;

d) cartea tehnica;

) mstruciumile de exploatars;

f) certificatul care confirma existenta proceselor tehmologice de fabricare a instalatnlor de
nidicat la nfreprindere;

54 Pentm posibilitatea fabrcam (folesim) mecamsmelor, construcpilor metalice,
aparatelor 51 dispozitivelor de secuntate ale mstalamlor de ndicat, livrate de nfreprindere in
formi de elemente de asamblare separate (braf, sasm, naceli etc ), se examineazi urmitoarele
matenale:

a) desenele tehmce de monta), schema elecncd, hidraulicd 1 cinematica de prnincipm;

b) condifule telmice pentru fabnicarea mnstalapiel de ndicat, aprobate in modul stabalit;

c) avizul expertizel secunitip indusmale pnvind posibilitatea tehmco-orgamzatonica a
mfreprindern peniru executarea lucrinlor menpionate.

Reconstrucfia si reparatia instalapilor de ndicat frebuie sd se efectueze conform
preiectelor, elaborate de citre orgamizapi specializate, pinind cont de starea de facto a
mstalafiel de ridicat (gradul de uzurd, existenta deteriorinlor ete.).

Cermiele pnivind orgamizarea efectuim reparapel §1 reconstrucpiel sint idenfice cu
cennjele prezentate pentru fabnicarea mstalatilor de ndicat.

5.5 La completarea mstalapilor de ndicat dm elemente 51 prese de asamblare, fabricate de
citeva infreprinden, responsabilitatea pentru calitatea fabnicin integral, pentru corespunderea
cu prezentele Reguli si documentele normative in vigoare, precum 1 pentru perfectarea
documentafier tehmice, s2 pune in sarcina intreprmdern producitoare, care asambleazi
mstalana de ndicat.

Cartea tehmich a instalapel de ndicat se intocmeste conform documentelor
mfreprindenlor, care au fabncat elementele de asamblare in parte.

Documentele acestor infreprindenn trebme si se pastreze la Infreprinderea care
asambleazsd mstalapa de ndicat.

56 In condifule tehmice pentru fabncarea mstalalor de ndicat sau a unor construciu
metalice, concomutent cu alte mdicapu, trebwe si fie previzute cemngele privind controlul
calitijn sudirn s1 mdicn de rebutare, luind In considerape prezentele Reguli, modul de
recepiie a elementelor de asamblare si a produsulm fimt, de asemenea trebuie sa fie mcluse
datele refenitoare la metalul utilizat pentru fabnicare 51 matenalele de sudura.

5.7In mstrucpunile de exploatare a mnstalafiel de ndicat concomitent cu alte date rebme
s se 1ndice:

a) penodicitatea mspectimn §1 lubnfiern elementelor de asamblare ale mstalaper de
ridicat;

b) peniodicitatea s1 metodele de mnspectare a construcinler metalice;

c) hista preselor care se uzeazi ugor 51 toleranja wzum;

d) normele maxime de rebutare a elementelor mstalanilor de ndicat conform anexel C;

e) detenorinle mecance probabile ale construciulor metalice s1 metodele de inliturare a
lor;

f) cenniele de securitate a infrefinerii i exploatini instalapiel de ridicat, elaborate, finind
cont de construcha e1;

) modul de efectuare a verificiri tehnice;

h) termenul de funcponare a mstalarel de ndicat;
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1) modul de evacuare din naceli in momentul oprirn de avane la indlpme.

5.8 Incercirile de recepiie ale prototipului instalatiei de ridicat se efectueazi cu scopul de
a deternuna calitatea 51 corespunderea cu prezentele Reguli 51 proiectul.

Caltatea fabnecim trebwe si corespundi cu cernnfele condifnlor tehmice, 1ar construcpia
mstalafiel de ndicat trebwie si permuta exploatarea mofensivi a acestela.

Rezultatele incercarlor de receppie se consemneazi in act.

Incercarea trebwe 54 se efectueze conform programulum elaborat in modul stabilit.

Incercinle se efectueazi de citre o comusie, la care parhicipa reprezentanm Organulhn de
secuntate mdusinala s1 elaboratorul prolectulm.

5.9 Fiecare mstalape de ndicat fabricata trebwme sa fie supusa incercinlor de recepfie-
livrare, recepiionata de 3CT a infreprindeni producitoare 1 completati cu:

a) carte tehmica;

b) mstructum de exploatare;

c) altd documentape previzuti de standard sam condijule tehmee de fabncare;

d) certificat de conformitate;

La fabricarea unor constructnl metalice ale mstalapulor de ndicat (cotur, piese de reazem
etc.) de ciire alte intreprinden, acestea sint insofite de un document, care atestd calitatea lor.

5.10 Fiecare mstalapie de ndicat non fabnicatda trebme sa fie mclosd de citre
infreprinderea producitoare in registrul de evidentd a mstalapilor de ndicat constnmte $1
previzutd cu o plicuid metalicd, fixatd intr-un loc vizibil, unde si fie indicatd denumirea
mfreprindern producitoare, sarcina maxima, data fabncam 1 numanl de ordme.

La fabricarea unor constructil metalice ale elementelor de asamblare 1 aparatelor datels
refentoare la acestea urmeazi a fi consemnate in cartea de evidenti.

5.11 int‘eprinderea, care efzctueaza reconstrucia {1 reparapa censtrucpilor metalice ale
mstalapinlor de ndicat, trebwe sid depind condip tehmice, care 54 confind mdicapn privind
metalele 51 matenalele de sudurd utihizate, metodele de control al calitim sudirm, norma de
rebutare a imbmanlor sudate s1 modul de receppie a2 unor elemente de asamblare 51 a mstalapel
de ndicat in infregime, precum $1 modul de perfectare a documentatier

5.12 iutrepri.uderea. care a efectuat reconstrucpia 1 reparafia mstalamlor de ndieat,
trebuie in mod obligatoriu si consenmeze in cartea tehmics specificul lnerdm executate s1 54
miroducd datele pnvind matenalul utilizat etc.

In caz de necesitate poate fi perfectatl o carte tehmica noud pentru instalapa de ndicat.

5.13 Efectuarea reparapel construcpillor metalice de rezistent ale mstalamnler de ndicat
prin utilizarea sudarm cu forgele propmi ale depindtornhu poeate si fie admisd in modul stabalit.



