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Director General al intreprinderii
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CAIET DE SARCINI

Obiectul achizitiei: Scule electrice si pneumatice, piese si accesorii, Cod CPV: 43830000-0;
42123400-1
Entitatea contractanta: S.A. ,,CET-Nord”, mun. Balti, str. Stefan cel Mare, 168

1. Introducere

Caietul de sarcini este parte integrantd din documentatia pentru atribuirea contractului si
constituie ansamblul cerintelcr pe baza carora fiecare ofertant va elabora propunerea tehnicd si
financiara.

Caietul de sarcini contine specificatii tehnice, care vor fi considerate ca fiind minimale si
obligatorii. In acest sens, orice ofertd prezentatd, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini,
va fi luata in considerare, dar numai in masura in care propunerea tehnicd presupune asigurarea unui
nivel calitativ egal sau superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini. Ofertele care nu satisfac

cerintele caietului de sarcini vor fi declarate oferte neconforme si vor fi respinse.

2. Scopul achizitiei

Prezenta procedurd de atribuire a contractului de achizitie este organizaté in vederea asigurarii
la intreprindere a necesarului de utilaje, de scule electrice, de scule pneumatice, de piese si accesorii
pentru acestea. Utilizarea acestora va creste gama de lucrari si va spori productivitatea personalului,

facilitind indeplinirea sarcinilor.

3. Cerinte privind caracteristicile tehnice

Cerinte generale:

a) Toate cerintele tehnice sunt minimale si obligatorii. Toate bunurile ofertate trebuie sa fie noi
(neutilizate), de calitatea corespunzatoare si fard vicii materiale si/sau juridice, cu respectarea
tuturor caracteristicilor si cerintelor tehnice descrise 1n tabelul de mai jos.

b) Toate cheltuielile legete de rezolvarea unor defectiuni aparute si dovedite a fi urmare a
neconformititii produselor conform prezentului Caiet de sarcini, cad in sarcina ofertantului. in

masura in care produsele nu corespund cerintelor, ofertantul va asigura Inlocuirea acestora.

Bunurile, specificatiile tehnice si cantitatile necesare, care fac obiectul contractului de achizitie
| R e Pt X

sunt prezentate in Tabelul 1. jf




Cod: F-RS-09-06

Tabelul 1
Denumirea, cantitatea si specificatia tehnica a bunurilor solicitate
Nr. Dentimire bunului U.M. Canti- | Specificarea tehnica deplin-ﬁ s?licitatﬁ, Standarde
d/o tatea de referinta

LOT 1. Scule electrice si pneumatice, piese si accesorii

Polizor unghiular, Ddiscuri 125mm, U=220V,
1. |Polizor unghiular - tip 1 buc. | 3,00 | F=50Hz, putere 1700W, TMG 11500rpm, cu
posibilitatea de reglare a turatiilor.

Polizor unghiular Ddisc=125mm M14 220V 1700W,
2. |Polizor unghiular - tip 2 buc. | 2,00 | clasa de protectie I, TMG 11500rpm (de tip Bosch
GWS 17-125 Cie sau echivalentul).

Polizor unghiular: disc 125mm/1000-1200W, 220-

3. |Polizor unghiular - tip 3 buc. | 2,00 A0V
Polizor unghiular minim 2600W, diametrul discului
4. |Polizor unghiular - tip 4 buc. 1,00 | - 230mm, turatii la mersul in gol (TMG) = 6600
rpm, profesional.
. . . [ i isc=1 23 1900W (d
5. |Polizor unghiular - tip 5 buc. | 2.00 Polizor unghiular Ddisc=180mm 230V (de

tip Metabo WE 19-180 Quick RT sau echivalentul).}

Polizor unghiular cu diametrul discurilor 230 mm,
6. |Polizor unghiular - tip 6 buc. | 1,00 | diametrul de fixare de 22,2 mm, putere minim 2400
W. Makita GA9030R sau echivalentul.

Polizor drept 6000 rot/min, disc 150mm, 1400-2000

7. | Polizor drept - tip 1 buc. | 2,00 W
8. | Polizor drept - tip 2 buc. 1,00 Polizor drept D8 mm, 750W, 220V.
Fierastrau electric pendular (vertical) - pentru

traforaj, alimentare retea 220-240V, minim 700W,
buc. | 1,00 |turatii la mersul in gol (TMG) - 3100rpm.
Adancimea de taiere lemn - 80 mm. Adancimea de
taiere metal - 20 mm.

Fierastrau electric pendular
(vertical)

Fierastrau electric circular de mana, retea 220-240V,
Fierastrau electric circular de minim 2000W TMG- minim 4000rpm, adancime
10. . buc. 1,00 . .. . .
mana maxima de taiere 80mm. Dotat cu disc de fierastrau
235 mm.

Masind de gaurit 220V 50Hz 1300W, clasa de
11. |Masina de gaurit buc. | 2,00 | protectie II, mandrina DI16mm (de tip Metabo BEV
1300-2 sau echivalentul).

12. |Ciocan rotopercutor buc. 1,00 | Ciocan rotopercutor 230-240V, minim 2,7J SDS+.

Masina electrica de frezat verticala. Alimentare de la
retea 220-240V, minim 2000W. Turatii reglabile -
Da. Turatii minime: 8500-9000 rpm. Turatii
maxime:  23000-25000 rpm. Pentru  lemn.
buc. | 1,00 | Adancimea de frezare: 0-70mm. Bucsa elastica de
strangere (UAHTOBbIM 3akuM) - 6 mm, 8 mm.

Masina electrica de frezat

13. .
verticala

Mandrina cu bucsa elastica (uaHroBbiit naTpon) - 12
mm. Valiza originala din plastic pentru transportare
si depozitare. De tip Makita sau echivalentul.

Betonierd profesionala. Tensiunea de lucru 230V.
14. |Betoniera profesionala buc. 1,00 | Putere motor: min. 1400W. Volum cuva brut: 345-
360 litri. Reductor in baie de ulei. Reductor pentru
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Nr.
d/o

Denumire bunului

U.M.

Canti-
tatea

Specificarea tehnica deplina solicitatd, Standarde
de referinta

rabatarea foarte usoard a cuvei. Cadru ranforsat prin
sudurd industriald. Sistem de amestec foarte rapid
datorita geometriei palelor si dublarii cuvei la partea
inferioara.

Nivela laser cu 3 raze verzi,
3x360gr (2 vert/1 oriz)

buc.

1,00

Nivela laser cu 3 raze verzi, 3x360gr (doua verticale
si una orizontald), precizie +/-0,3mm/m, distantd de
lucru (min/max) 30/50-60m, cu acumulator 10,8V,
incarcator, suport pentru perete, tinta, ochelari pentru
laser si valiza (boxd) pentru transportare si
depozitare.

16.

Redresor de suduri stationar
multi-post

buc.

1,00

Redresor de sudurd stationar cu mai multe posturi.
Tensiunea de alimentare = 380V. Frecventa
curentului electric = 50 Hz. Tensiunea la mersul in
gol = 80V. Tensiunea nominala de functionare (de
regim) = 60V. Tip de executie: stationar. Clasa de
protectie: IP 22. Numarul de statii (posturi) de
sudurd = 9 (noud). Caracteristica exterioard (BAX):
rigida. Tip de racire: racire fortatd cu aer (ricire cu
aer - mecanic). Timpul de post-conectare (ITH):
60%. Coeficientul de functionare simultand a
posturilor (factor de simultaneitate): nu mai mult de
0,5. Clasa de izolare: H. Intervalul de reglare a
curentului electric = 50-1250A. Tipul curentului
electric: DC (curent continuu). Curent nominal de
sudurd (curent redresat) = 1600A (IIB 100%).
Curentul nominal de sudurd al unui post = 315A.
Tipul de sudurd/taiere: MMA. Tipul de alimentare
cu energie electrica: trifazat. Puterea absorbita
(consumata) la curentul nominal redresat = 130
kVA. Diametrul electrozilor utilizati: 2-6 mm.
Regim (mod) de functionare: continuu. Randamentul
(coeficientul de eficientd): nu mai putin de 80%.

Aparat de sudat tip invertor

buc.

1,00

Aparat de sudat tip invertor. Curent maxim de lucru:
310 A. Diametrul electrodului de sudura: 1,6-4,0
mm. Gradul de protectie IP 21 S. Clasa de izolare: B.
Cablu electrod si cablu de Tmpamantare - cate 5,0
metri fiecare.

Aparat de sudat tip invertor,
curent min/max 20A/300A

buc.

3,00

Aparat de sudat tip invertor 220-240V 50Hz, curent
min/max 20A/300A. Diametru electrod: 1,6-5,0 mm.
Greutate 5-7 kg. De tip MMA-300.

Aparat de sudat tevi PP-R,
PB, PE, PE-RT 20-63mm

set

1,00

Aparat de sudat tevi PP-R, PB, PE, PE-RT. Fisa si
cablu omologat CE - minim. 1,8 metri. Tensiune:
230 V. Frecventa curentului electric: 50 Hz. Puterea
de intrare: 700W/1500W. Regulator de temperatura:
DA, temperatura de lucru 0-300°C. in set: 1) duze
(prize de incdlzire) cu dimensiunile 20 mm, 25 mm,
32 mm, 40 mm, 50 mm, 63 mm; 2) valiza pentru
transportare si depozitare. Baza de turnare sub

~
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Nr. . . Canti- | Specificarea tehnica deplina solicitati, Standarde
D M. o
d/o Ciimue byt Y tatea de referinta
presiune din aluminiu. Aparatul de sudat trebuie sa
detina aprobare CE.
. C Ciocan de lipit 60W 220V, inductiv, cu reglaj de
20. |Ciocan de lipit - tip 1 buc. | 2,00 femperatura.
21. |Ciocan de lipit - tip 2 buc. | 5,00 | Ciocan de lipit 60W 220V.
Set perii pentru polizorul . . .
. Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular Metabo
22. gtﬁgll(ulls;Metabo WE 19-180 | buc. 4,00 WE 19-180 Quick RT.
Set perii pentru polizorul e . .
. Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular Bosch
23. z;nég(l;lu;{l;;;osch GWS 1400 | buc. | 4,00 GWS 1400 (3601H248).
24 Sztilz)zi:l(f: ;eslfi)ull);rnggsch buc 500 Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular Bosch
e o125 5 =™ | ewsg-125 s,
25 Ssll[izzi;ll(E;eﬁ)ull):rnggsch buc 500 Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular Bosch
ey = Gas 28
Set perii (piesa) pentru Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular Bosch
. . 4 g
26. go\i\gozt;l ;11215ghC1;1}13ar Bosch buc. | 2,00 GWS 17-125 CIE.
Set perii (piesa) pentru N : . -
. . Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular Metabo
27. l\)NOI;zOLL¥§l}g\l;;l?y\S$§bo buc. | 2,00 W 18 LTX / WP 18 LTX.
)8 sz:iEzilull(sxlfgshai)ulf:rnlt\jlt;kita buc 500 Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular Makita
BGA 452 BGA 452.
Set perii (piesa) pentru Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular YT-
29, € Pert APIEsa) p buc. | 2,00 pertt b P
" |polizorul unghiular YT-82101 ’ ’ 82101.
Set perii (piesd) pentru . . . .
. . Set perii (piesd) pentru polizorul unghiular
30. pDo\:&g)ZL;Ounghlular DeWALT | buc. | 2,00 DeWALT DWE 490,
31 fs“lztra“}l)set;;u(lp;tseazzl:/ti;;) sabie | buc 500 Set perii (piesd) pentru fierastraul alternativ tip sabie
' ' ’ abo ASE TX.
Metabo ASE 18 LTX Metabo ASE 18 LTX
S t .11 1 A o . . .
1 ﬁZr;seti'gu(lpjtsei?li Zl\]/tltiu sabie | buc 5 00 Set perii (piesd) pentru fierastraul alternativ tip sabie
' Makita IR 3050 T | = | Makita JR 3050 T.
13 ?j;?:z: éi:f:;i; Zl;tfil:ebitat bu 500 Set perii (piesd) pentru foarfeca electrici de debitat
| metal Makita IS 3201 1 =T | metal Makita JS 3201.
Set perii (piesa t N : . .
34 measli)lzllie(:p;igtpc?pr:rcutie buc 2.00 Set perii (piesd) pentru masina de gaurit cu percutie
Makita LIP 2071 Makita HP 2071.
Set perii (piesa . . . .
35 measrif:jigpglgii?tpceung:rcutie buc 200 Set perii (piesd) pentru masina de gaurit cu percutie
' Makita HP 1640 i ' ’ Makita HP 1640.
36. |Set perii (piesd) pentru buc. | 2,00 | Set perii (piesd) pentru masina de giurit cu percutie
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Nr. Dentite bunului U.M. Canti- | Specificarea tehnica deplin.ﬁ s?licitatﬁ, Standarde
d/o _ _ | tatea de referinta
masina de gaurit cu percutie YT-82037.
YT-82037
Set perii (piesd) pentru e .
37. |ciocanul rotopercutor Sthor buc. | 2,00 5;:} 3p6er11 (piesd) pentru ciocanul rotopercutor Sthor
79036 '
Mandrind pentru burghiu cu diapazonul de prindere
a accesoriilor 3-16mm. Diametrul la exterior a
38. |Mandrina cu cheie 3-16 mm | buc. | 3,00 | mandrinei 58mm. Lungimea mandrinei 104mm.
Tipul de fixare la scula electricd (masina-unealtd) -
B18. Tipul mandrinei: actionat cu cheie.
Poanson pentru foarfeca Poanson pentru foarfeca electrica de taiat tabla, de
39. o - buc. | 3,00 .
electrica de taiat tabla tip Bass BP-5181.
40. | Adaptor SDS-MAX la SDS+ | buc. | 2,00 | Adaptor SDS-MAX la SDS+.
41, |Daltd ascutitd SDS-Plus buc. | 5,00 | Daltd ascutita SDS-Plus 20x250mm.
20x250mm ’
Dalta lata SDS-Plus Dalta lata SDS-Plus 20x250mm. Latimea lamei
42, buc. | 10,00
20x250mm 20mm.
Set freze pentru lemn 6 unitati, tija fixare cu
diametrul 8mm. Tip material: metal. Diametru tijei
de fixare 8mm. Dimensiuni (in mm): 3 unititi de
canelat drepte (#1 D:6, B:16; #2 D:10, B:19; #3
43 Set freze pentru lemn 6 b 1.00 D:12, B:19); 1 unitate de canelat semi-rotunda
7 unitati, tija fixare 8mm 1 ’ concava (#4 D:12.7, R:6.35, B:10); 2 unitati de
fasonat margini (#5 D:31.8, R:9.5, B:16.7; #6
D:28.6, R:4, B:13). Produsul dat trebuie sa fie
compatibil cu produsul specificat la pozitia nr. 13
»Masina electrica de frezat verticala”.
Duza conicd M12 pentru Duzd conicdi MI12 pentru aparatul de sudare
44, |aparatul de sudare buc. 5,00 | semiautomata. Lungimea - 54,0 mm. Diametru - 12
semiautomata mm.
45 Curbimetru de teren (roata de buc 1.00 Curbimetru de teren (roatd de masurat distante) 0-
" |masurat distante) 0-10000m ' ’ 10000m, cu afisaj digital LCD.
Telemetru cu laser cu distanta de lucru 50m, clasa
46. | Telemetru cu laser 50m buc. 1,00 | laser 2, precizie +-0,Smm/m, grad de protectie P65
(de tip GLM 50-27 C).
Ciocan de lipit cu gaz cu 3 (trei) functii - ciocan/fier
de lipit (temperaturda maxim atinsd de minim 400°C),
pistol termic (temperaturd maxim atinsa de minim
Ciocan de linit cu saz. in set 500°C) si arzator/tortd (temperaturd maxim atinsa de
47. P 8az, buc. | 1,00 | minim 1200°C). Alimentare cu butan. Volumul

cu accesoril

rezervorului de minim 30 ml. Perioada de lucru, in
cand este plin: 60-80 min.
Aprindere piezoelectrica. Regulator de nivel flacira
(combustibil) - Da.

cazul rezervorul

Puterea minima atinsa a
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d/o

Denumire bunului

U.M.

Canti-
tatea

Specificarea tehnica deplina solicitata, Standarde
de referinta

aparatului, in cazul in care este reglat la consum
maxim de combustibil: minim 100W. Setul va
include minim: 1) aparat multifunctional; 2) duza de
bazi pentru ciocanul de lipit; 3) alte 4 (patru) duze,
diferite una fatd de alta dupa forma, dimensiune si
destinatie (scop); 4) cutie. Pe langad functia de
asigurare transport si depozitare, cutia are functia de
suport pentru aparat si accesorii in procesul de lucru,
creand astfel o statie de lucru mobila.

48.

Compresor electric de aer

buc.

2,00

Compresor electric de aer. Parametrii electrici: 1)
Tensiune: 380V; 2) Frecventa curentului electric: 50
Hz; 3) Clasa de protectie de electrocutare: 1 (intai);
4) Gradul de protectie: IP 55; 5) Clasa de eficientd
energeticd (farda a lua 1n calcul convertizorul de
frecventd): IE 3; 6) In setul de livrare va fi inclus si
cablu electric potrivit pentru montare, ce va alimenta
compresorul cu energie electricd. Parametri fizici
de baza: 1) Presiunea de lucru = 10 bar; 2) Debitul
de aer la puterea maxima: nu mai putin de 2,5
m3/min; 3) Capacitatea rezervorului de aer = 500
litri; 4) Pozitionarea rezervorului de aer: orizontala;
5) Tip de reglare: automatd; 6) Regimul de lucru: S1;
7) Conectori cu eliberare rapida; 8) Complectat cu
racord flexibil (furtun) pentru scule pneumatice cu
lungimea de 6-10 metri; 9) Incorporat cu sistem de
curdtare a aerului comprimat; 10) Nivelul
zgomotului produs: pana la 80 dB; 10) Temperatura
mediului ambiant in timpul exploatarii: de la +5°C la
+40°C; 11) Montare si punere in functiune inclusa.

49.

Furtun de Tnalta presiune
pentru scule pneumatice

buc.

5,00

Furtun de inalta presiune pentru scule pneumatice.
Presiunea de lucru - 20 bar. Diametru interior a
furtunului - 8 mm. Lungimea - 20 metri. Material -
PVC. Tip racordare - 1/4”conectare/eliberare rapida
(conector rapid).

50.

Set scule si accesorii
pneumatice

buc.

1,00

Set scule si accesorii pneumatice (pistol de suflat +
duza 19cm; pistol cu manometru; furtun de aer
spiralat), Buxpp HI1-4 sau echivalentul.

51,

Pistol pneumatic de suflat

buc.

1,00

Pistol pneumatic de suflat cu presiunea maxima de
lucru 18 bar. Materialul din care este confectionat
corpul pistolului - aliaj foarte rezistent (rezista la
sarcini/presiuni mari). Duza Iintaritd (ranforsata).
Mod de racordare - 1/4”conectare/eliberare rapida
(conector rapid). De tip DG-10 sau echivalentul.

52.

Masina de gaurit si insurubat
pneumatica (TopiieBas)

buc.

2,00

Masina de gaurit si  insurubat pneumatica
(Topuesas). Mod de actionare: pneumatic. Diametrul
ustensilelor/ consumabilelor utilizate: maxim 10
mm. Diametrul si tipul de racordare: 1/4”, conectare/
eliberare rapida. Presiunea de lucru: 6,2 bar. Debit
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Nr. . . i- i tehnica lina solicitata
r Denumire bunulii UM. Canti- | Specificarea tehnica dep m.a s? icitata, Standarde
d/o tatea de referinta

de functionare (debit de aer necesar): 180-200 I/min.
Turatii maxime la mersul in gol: minim 1800 rpm.
Echipatd cu mandrind cu cheie si comutator a
sensului de rotatie.

Dispozitiv pentru curdtarea si slefuirea scaunelor
Dispozitiv pentru curatarea si ventilelor, de tip GM-068, Dn20 (pneumatic, 0,5

. . .| buc. 1,00 . . s .
slefuirea scaunelor ventilelor kW, 5 atm, viteza de rotatie a transmisiei/axului
1000/2000 rpm).

54. |Ciocan pneumatic de abataj buc. | 1,00 | Ciocan pneumatic de abataj, de tip MOP-4.

53.

Picon pentru ciocan

33 pneumatic de abataj

buc. | 10,00 | Picon pentru ciocan pneumatic de abataj MOP-4.

Perie de grafit EG-4 (OI' 4), dimensiuni 20x32x64.
Conform TY 16-88 MJIEA.685211.037TYV.

Perie de grafit EG-14 (3I' 14), dimensiuni
57. | Perie de grafit EG-14 (3T 14) | buc. | 100,00 | 20x30x40. Conform TY 16-88
WJIEA.685211.037TY.

56. |Perie de grafit EG-4 (OI" 4) buc. | 100,00

Nota: Specificatiile tehnice care indici o anumita origine, sursa, productie, tip, un procedeu
special, o marci de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, un standard
sunt mentionate doar cu scopul de a identifica cu usurinta tipurile de produs ca concept (forma,
dimensiuni, compozitie etc.), si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori

economici/ produse.

4. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative

Nu se accepta depunerea de oferte alternative.

5. Mostre
Nu este cazul. La cererea entititii contractante, pentru unele pozitii poate fi solicitata o

specificatie tehnica mai detaliata si/sau prezentarea de imagini fotografice.

6. Conditii de ambalare, marcare si transport

Bunurile vor fi ambalate sau impachetate in modul obisnuit, pentru bunurile de acest tip, astfel
incat sa li se asigure o protect.e adecvata si sigurd in timpul transportarii, manipularii, depozitarii,
contribuind la mentinerea parametrilor de calitate si asigurdnd integritatea acestora. Totodata,
ambalajul va fi conform prevederilor legale referitoare la protectia muncii, mediului si securitatea
consumatorilor.

Bunurile vor fi marcate corespunzator, pentru a putea depista cu usurintd tipul acestora. Pe
ambalaj, pe etichetd sau pe un alt suport durabil (document care insoteste produsul) vor fi
mentionate denumirea produsului, denumirea si marca producdtorului (sau denumirea
importatorului), adresa acestuia, principalele caracteristici calitative a bunului (produsului),

compozitia, modul de utilizare. de manipulare, de depozitare, de conservare sau de pastrare, factorii
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Cod: F-RS-09-06
de risc in utilizarea/ consumul produselor, contraindicatiile si alte instructiuni, termenul de garantie,
durata de functionare, termenul de valabilitate si data fabricarii sau data-limitd de consum, in
conformitate cu reglementarile tehnice si standardele nationale in vigoare.

Suplimentar, pana la etapa de incheiere si executare a contractului, entitatea contractanti
(Cumpdratorul) este in drept sa primeascd informatii cu referire la bunurile ofertate, termenul de
valabilitate, termenul de garantie oferit de cétre producitor, durata de viatd a bunului, documentele
ce atestd calitatea si siguranta (inofensivitatea) bunului ce se achizitioneaza. Informatiile date vor fi
prezentate entitdtii contractante prin completarea formularelor puse la dispozitie in cadrul
procedurii de achizitie si in forma libera.

Toate informatiile despre produs vor fi prezentate intr-o limba care poate fi usor inteleasa. In
ceea ce priveste instructiunile de utilizare si informatiile de sigurantd, acestea vor fi redate in limba
romana sau in limba rusa.

Pand la predarea bunurilor catre Cumparator, asigurarea transportarii este pusd in sarcina
operatorului economic (Vanzatorului, Furnizorului). Livrarea bunurilor se va efectua din contul si
cu transportul Furnizorului, la depozitul entitatii contractante (Cumparatorului) - or. Bilti, str.
Stefan cel Mare, 168, Republica Moldova, in decurs de:

= 30 (treizeci) zile calendaristice din momentul semnérii contractului - pentru pozitiile nr. 1-
15,17-47 din lotul nr. 1;

= 60 (saizeci) zile calendaristice din momentul semndrii contractului - pentru pozitiile nr. 16,
48-57 din lotul nr. 1.

Documentatia de insotire a bunurilor va include, fara a se limita la ele:

- factura fiscala;

= documentatia tehnicd a produsului (pasaport tehnic; manual de utilizare (instructiuni de
exploatare), care va cuprinde informatii si date, printre care: 1) informatii privind pachetul de
livrare si garnitura; 2) desenul tehnic/structura produsului; 3) siguranta; 4) punerea in functiune; 5)
operarea; 6) intretinerea; 7) date tehnice; 8) remedierea defectiunilor; 9) garantii s.a.) - emisa in
limba roména sau in limba rusa;

— certificate de calitate, declaratia de conformitate si/sau un alt act ce atestd calitatea/
conformitatea bunului (certificat de conformitate, de inspectie, de incerciri) - semnate de catre
persoana responsabila din cadrul importatorului/ distribuitorului si stampila entitatii;

= certificat de garantie (emis in conformitate cu art. 24 din Legea 105/2003 privind protectia
consumatorilor). In certificat va fi indicat numarul de serie a utilajului/instrumentelor.

Documentatia de insotire va fi prezentata in original, cel tArziu la momentul livrarii bunurilor.
In cazul in care, la momentul livrarii bunurilor reprezentantul Vanzatorului nu prezinta intreaga
documentatia de insotire, Cumparatorul va fi in drept si refuze receptia acestora. Documentatia ce
atestd calitatea bunurilor va fi elaborata si prezentatda Cumparatorului, in conformitate cu legislatia

in vigoare a Republicii Moldova.
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Bunurile care in procesul de transport au suferit deteriorari vor fi reparate sau inlocuite din
contul Vanzitorului. Receptia bunurilor va fi efectuata in prezenta unei comisii a Cumpdratorului si

a reprezentantului Vanzatorului.

7. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare si de selectie

Ofertantul este obligat s aiba incheiat cu intreprinderile specializate in deservirea tehnicd si
reparatia produselor ce fac obiectul prezentei proceduri de achizitie, contracte pentru reparatia si
deservirea tehnica a produselor comercializate pe teritoriul tarii in perioada de garantie si
postgarantie. Drept dovada a indeplinirii cerintei de mai sus, operatorul economic va prezenta o
declaratie pe propria raspundere (forma liberd), iar la solicitarea entitatii contractante este obligat sa
prezinte contractele de deservire tehnica si de reparatie.

Alte documente obligatorii la depunerea ofertei vor fi mentionate in Anuntul de participare.

8. Garantii

8.1. Operatorul economic castigator pana la semnarea contractului, sau cel tarziu, in termen de
5 (cinci) zile dupa semnarea contractului, este obligat sa prezinte Cumpdrdtorului asigurarea
executarii contractului sub forma de garantie bancara sau transfer bancar, in marime de 15% din
suma totala a contractului (valoarea contractului, inclusiv TVA), ce trebuie sd fie valabild pana la
executarea deplina a contractului (livrarea deplind a bunurilor).

8.2. Cumpdratorul are dreptul de a emite pretentii asupra garantiei de buna executie, daca
Furnizorul nu isi executd, executd cu intdrziere sau executa necorespunzitor obligatiile asumate prin
contractul ce va fi atribuit.

8.3. Garantia tehnicd/comerciald este distincta de garantia de buna executie.

8.4. Termenul de garantie a bunurilor va fi echivalent garantiei oferite de producitor.
Furnizorul nu poate stabili un termen de garantie mai mic decat cel stabilit de cétre producétor.

8.5. Operatorul economic desemnat castigator are obligatia de a garanta cd bunurile livrate n
baza contractului nu va prezerita vicii, inclusiv ascunse. Furnizorul raspunde in perioada de garantie
pentru calitatea bunurilor livrate.

8.6. Cumpdratorul are d-eptul de a notifica Furnizorul prin telefonograma, posta electronica
(e-mail) sau prin postd, orice plangere sau reclamatie intervenitd in perioada termenului de garantie.
La primirea unei astfel de nctificari, Furnizorul are obligatia sd inlature viciul sau, la solicitarea
Cumpidratorului, sa inlocuiasca bunul necalitativ, in cel mult 15 (cincisprezece) zile calendaristice,
fara costuri suplimentare pentru Cumparator.

8.7. Furnizorul va compensa Cumpdratorului prejudiciile cauzate in urma livrarii bunurilor
necalitative, in perioada de pana la remedierea acesteia. Dacd Furnizorul nu va remedia viciul, In
termenul indicat (pct. 8.6.), acesta va compensa Cumparatorului prejudiciul cauzat astfel.

8.8. Daca Furnizorul nu isi executa obligatiile referitoare la garantii sau daca bunurile prezinta

vicii in mod repetat, astfel incat Cumparatorul nu le poate utiliza in scopurile determinate destinatiei
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acestora, Cumparatorul este in drept de a rezolutia (rezolutiona) contractul in mod unilateral, cu
survenirea consecintelor prevazute de legislatia in vigoare.

8.9. Ofertantul desemnat castigator este obligat sa semneze contractul de achizitie, in termen
de 10 (zece) zile calendaristice de la data la care i-a fost remis spre semnare. In cazul in care, la
expirarea termenului prevazut pentru semnarea contractului, operatorul economic nu a semnat
contractul, se considera ca fiind refuz de a-1 semna, iar entitatea contractanti va recurge la aplicarea
pct. 8.10.

8.10. Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupa termenul limita
de deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achitd o penalitate catre entitatea
contractantd in cuantum de 10% din suma ofertei.

8.11. Pentru refuzul de a vinde bunurile prevazute in contract, se va retine garantia de buna
executie a contractului. In cazul in care intarzierea livrarii depaseste 10 (zece) zile, se considera ca
fiind refuz de a livra bunurile prevadzute in contract si Furnizorului i se va aplica penalitatea

mentionata.

9. Relatii de contact: Sefa sectie iIn domeniul dezvoltarii si planificarii, SMP - Ciolac Ala
Tel: + 373 (231) 5-33-47

E-mail: office(@cet-nord.md

Elaborat:
Agent achizitii, SMP, Basistii Alexandr Py
Data: 26.07.2024

COORDONAT:

Sef departament in industria prelucratoare, DT, Savin Igor

Sefd sectie in domeniul dezvoltarii si planificarii, SMP, Ciolac Ala

AVIZAT:

Sef sectie 1n ind. prelucratoare (constructii si reparatii), SCR Cantemir I.
Sef sectie in ind. prelucratoare (mentenantd RT), SMRT Pascari A.

Sef sectie Tn ind. prelucratoare (reparatii centralizate), SRC Supciuc S.
Sef sectie 1n ind. prelucratoare (cazane si turbine), SCT Sosna I.

Sef sectie in ind. prelucratoare (electricd), SEL Deadicov V.

Sef sectie In ind. prelucratoare (automatica si verificari), SAV Lucasenco I.

Sef sectie in ind. prelucratoare (transport si mecanizare), STM Motoc V.
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