Apeductul si sistemului de
canalizare in sat.VVoinescu, r-nul

Hincesti.

(Actualizarea documentatiei de
prioect pentru sistemul de
aprovizionare cu apa la prima
etapa de constructie)
Obiect N3P-12/24,L ot 2

(denumirea obiectivului)

Lista cu cantitatile de lucrari Ne 2-5-2
Deviz-oferta Ne 2-5-2
Boponanopuas 6amus V=25m3 H=12m Tpy6onpoBoasl u apmatypa

(denumirea lucrari)

Formular Nr.1
WinCmeta2000

No

crt.

Simbol
norme, cod
resurse

Denumire lucrari

U.M.

Cantitate

Pret pe unitate
de masura, lei
(inclusiv
salariu)

Total, lei (col.5
x col.6)

3

6

Capitolul 1. Lucrari de constructii

ACAO4A

Montarea in pamint a conductelor din
otel, asamblate prin sudura electrica,
avind diametrul de 50-100 mm
(1-100x4.5mm T'OCT3262-75)

8,00

ACAO4A

Montarea in pamint a conductelor din
otel, asamblate prin sudura electrica,
avind diametrul de 50-100 mm /180x4,
I'OCT 3262-75*

8,00

ACAO4A

Montarea in pamint a conductelor din
otel, asamblate prin sudura electrica,
avind diametrul de 50-100 mm [115x2,8,
I'OCT 3262-75*

6,00

1ZL11A

Izolatia anticoroziva foarte intarita,
executata mecanizat in statie, la tevi din
otel cu Dn=50-200 mm ( ycunenHas
AHTUKOPPO3UOHHAST U30JISLINSA)

m2

6,50

SFO1A

Efectuarea probei de etansare la presiune
a instalatiei de apa calda sau rece
executata din conducte de otel, zincate,
pentru instalatii, sudate longitudinal,
avind diametrul de 3/8"-2"

6,00

SF01B

Efectuarea probei de etansare la presiune
a instalatiei de apa calda sau rece
executata din conducte de otel, zincate,
pentru instalatii, sudate longitudinal,
avind diametrul de 2 1/2"-4"

16,00

SFO2A

Efectuarea probei de functionare a
instalatiei de apa rece executata cu
conducte de otel, zincate, pentru instalatii,
sudate longitudinal, avind diametrul de
3/8"-2"

10 m

0,60

SF02B

Efectuarea probei de functionare a
instalatiei de apa rece executata cu
conducte de otel, zincate, pentru instalatii,
sudate longitudinal, avind diametrul de 2
1/2"-4"

10 m

0,16

ACA25A

Montarea prin sudura electrica a piselor
de legatura, din otel, la pozitie, avind

buc

1,00




3

diametrul de 50-100 mm ( Tpoiiauk
cBapHoii cT. J[-100x80 MM )

10

ACA25A

Montarea prin sudura electrica a piselor
de legatura, din otel, la pozitie, avind
diametrul de 50-100 mm ( Tpoiiauk
cBapHoif cT. I-100x15 MM )

buc

1,00

11

ACA25A

Montarea prin sudura electrica a piselor
de legatura, din otel, la pozitie, avind
diametrul de 50-100 mm ( TpoiiHuk
6ecmoBHbI cT. J1-80x50 MM )

buc

1,00

12

ACA25A

Montarea prin sudura electrica a piselor
de legatura, din otel, la pozitie, avind
diametrul de 50-100 mm ( ITepexon
cranpHOM OecrioBHbI JI80x50MM)

buc

1,00

13

ACA25A

Montarea prin sudura electrica a piselor
de legatura, din otel, la pozitie, avind
diametrul de 50-100 mm ( OtBox
ceapHoit /1100, 45%)

buc

2,00

14

ACA25A

Montarea prin sudura electrica a piselor
de legatura, din otel, la pozitie, avind
diametrul de 50-100 mm ( OtBox
ceapHoit 180, 45*)

buc

1,00

15

AcBO1A

Montarea armaturilor cu actionare
manuala sau mecanica (vane, robinete,
ventile), la conductele de alimentare cu
apa sau de canalizare, avind diametrul de
50-100 mm BeHTHIb 3aTIOPHBII
nokapuerid  1b1p JI50mMm

buc

2,00

16

AcB0O1A

Montarea armaturilor cu actionare
manuala sau mecanica (vane, robinete,
ventile), la conductele de alimentare cu
apa sau de canalizare, avind diametrul de
50-100 mm (T oi0BKa COEAMHHUTEbTHAS
mydroast 150mm)(

buc

2,00

17

AcBO1A

Montarea armaturilor cu actionare
manuala sau mecanica (vane, robinete,
ventile), la conductele de alimentare cu
apa sau de canalizare, avind diametrul de
50-100 mm ( 3aasmxka 30466p J1100Mm

)

buc

1,00

18

AcB0O1A

Montarea armaturilor cu actionare
manuala sau mecanica (vane, robinete,
ventile), la conductele de alimentare cu
apa sau de canalizare, avind diametrul de
50-100 mm ( 3axsuxkka 30u66p A80MmM )

buc

1,00

19

AcBO1A

Montarea armaturilor cu actionare
manuala sau mecanica (vane, robinete,
ventile), la conductele de alimentare cu
apa sau de canalizare, avind diametrul de
50-100 mm  ( 3amBuxka 30ub6p
J165MM )

buc

1,00

20

ACA31A

Montarea prin sudura electrica a flanselor
sau pieselor de legatura, din otel, la
capatul tevilor, avind diametrul de 50-100
mm ( ®aanen cranpHOi 180MM)

buc

2,00

21

ACA31A

Montarea prin sudura electrica a flanselor
sau pieselor de legatura, din otel, la
capatul tevilor, avind diametrul de 50-100
mm ( ®aanen crangpHoi 1100Mm)

buc

3,00

22

ACA31A

Montarea prin sudura electrica a flanselor
sau pieselor de legatura, din otel, la
capatul tevilor, avind diametrul de 50-100
mm ( ®nanen cranpHoM J65MM)

buc

2,00

23

ACA25A

Montarea prin sudura electrica a piselor
de legatura, din otel, la pozitie, avind

buc

1,00




3

diametrul de 50-100 mm ( TpoitHux
ceapHoi J1100x65 )

24

ACA26A

Imbinarea cu flanse a pieselor de legatura,
flanselor, inclusiv a flanselor oarbe si a
armaturilor, avind diametrul de 50-100
mm (Bryska ¢aanen - PE D-75)

buc

1,00

25

ACA25A

Montarea prin sudura electrica a piselor
de legatura, din otel, la pozitie, avind
diametrul de 50-100 mm ( ITepexon
cranpHo# cBapHoit [180x100mMm)

buc

1,00




