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CAIET DE SARCINI

Obiectul achizitiei: Tevi din otel, coturi din otel si articole conexe
Cod CPV: 44160000-9
Entitatea contractanta: S.A. ,,CET-Nord”, mun. Balti, str. Stefan cel Mare, 168

1. Introducere

Caietul de sarcini este parte integrantda din documentatia pentru atribuirea contractului si
constituie ansamblul cerintelor pe baza carora fiecare ofertant va elabora propunerea tehnica si
fmanciara.

Caietul de sarcini contine specificatii tehnice, care vor fi considerate ca fiind minimale si
obligatorii. in acest sens, orice ofertd prezentata, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini,
va fi luatd in considerare, dar numai Tn masura in care propunerea tehnica presupune asigurarea unui
nivel calitativ superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini. Ofertele care nu satisfac cerintele
caietului de sarcini vor fi declarate oferte neconforme si vor fi respinse.

2. Scopul achizitiei

Scopul prezentei achizitii Tl constituie asigurarea Tntreprinderii cu tevi din otel si articole
conexe (fitinguri), izolate si neizolate termic, necesare pentru executarea lucrarilor de reparatie
capitala a cazanelor energetice si a retelelor de transport si de distributie a agentului termic aflate in
gestiunea Tntreprinderii.

Materialele ce fac obiectul achizitiei sunt esentiale pentru restabilirea parametrilor
tehnico-functionali ai instalatiilor termoenergetice, prevenirea avariilor, reducerea pierderilor de
agent termic si asigurarea functionarii continue, sigure si eficiente a SACET. Necesitatea achizitiei
este determinata de gradul de uzura fizica si morald a unor elemente constructive existente, precum
si de obligatia intreprinderii de a mentine infrastructura tehnologica Tn conformitate cu cerintele
actelor normative, standardelor tehnice si prescriptiilor de securitate industriala.

Prin realizarea prezentei achizitii se urmareste garantarea fiabilitatii si durabilitatii lucrarilor
executate, cresterea eficientei energetice a instalatiilor, precum si asigurarea unui serviciu public de
termoficare sigur, stabil si de calitate pentru consumatori.

3. Cerinte privind caracteristicile tehnice

Cerinte generale:

a) Toate cerintele tehnice sunt minimale si obligatorii. Toate bunurile ofertate trebuie sa fie
noi (neutilizate), de calitatea corespunzatoare si fara careva vicii, cu respectarea tuturor
caracteristicile si cerintelor telinice descrise in tabelul de mai jos.

b) Toate cheltuielile legate de rezolvarea unor defectiuni aparute si dovedite a fi urmare a
neconformitatii produselor, conform prezentului Caiet de sarcini, cad Tn sarcina ofertantului. n
masura Tn care produsele nu corespund cerintelor, oferta®ul-va asigura Tnlpcuirea acestora.

Bunurile care fac obiectul contractului de achizitie Wnt prezaiiate in~tabelul nr. 1. '
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Tabelul nr. 1
Specificatia tehnica a bunurilor solicitate
Nr. . . Canti- Specificarca tehnicii deplina solicitata,
d/o Denumire bunului UM. tatea Standarde de referinta
Lotul nr. 1. Tevi din otei pre-izolate si articole conexe

Teava de otel 108x5/200-PUR-PE cufir de

semnalizare*. Otel marca P265GH conform

SMEN 10028-2,

electrosudata longitudinal conform SM

EN 10217-2, pentru presiune de lucru
m. 144,0 péana la 2,5 MPa si temperaturda maxima

a agentului termic de 120°C.

Teavade otel 108x5/200-PUR-PE,
otel P265GH

Izolatia conform SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).
Teava de otel 219x6/315-PUR-PE cuflr de
semnalizare*. Otel marca P265GH conform
SMEN 10028-2,
electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru

m.  468,0 péndla 2,5 MPa si temperaturd maxima
a agentului termic de 120°C.

Teava de otel 219x6/315-PUR-PE,
otel P265GH

Izolatia conform SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).
Teava de otel 426x9/560-PUR-PE cuflr de
semnalizare*. Otel marca P265GH conform
SMEN 10028-2,
electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru

m. 144,0 péna la 2,5 MPa si temperaturd maxima
a agentului termic de 120°C.

Teava de otel 426x9/560-PUR-PE,
otel P265GH

Izolatia conform SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).
Teava de otel 530x9/710-PUR-PE cufir de
semnalizare*. Otel marca P265GH conform
SMEN 10028-2,
electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru

m. 1440 péna la2,5 MPa si temperaturd maxima
a agentului termic de 120°C.

Teava de otel 530x9/710-PUR-PE,
otel P265GH

Izolatia conform SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).
Cot stantat din otei 108x6-90/200-PUR-PE
conform SM ISO 3419:2017, cuflir de
semnalizare*. Otel marca P265GH conform
SM EN 10028-2. Cot de tip 2D (Rs=DN),
sudabil cap la cap, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperatura maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

Cot stantat din otel
108x6-90/200-PUR-PE, otel buc. 4,0
P265GH, tip 2D



Nr. . . Canti-

d/o Denumirc bunului U.M. tatea
Cot de otel 219x7-90/315-PUR-PE,

6 otel P265GH buc. 24,0
Cot stantat din otel

7. 426x9-90/560-PUR-PE, otel buc. 2,0
P265GH, tip 2D
Cot stantat din otel

8.  530x10-90/710-PUR-PE, otel buc. 2,0
P265GH, tip 2D
Mufa de tras pe tub cu manta din

9. PE 200mm, cu set etansare, set 24,0
componente si materiale SCMD
Mufa de tras pe tub cu manta din

10. PE 315mm, cu set etansare, set 100,0

componente si materiale SCMD

Specificarea tehnica deplina solicitata,
Standarde de referinta

i/olatia conlbrm S\1 EN 448. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).
Cot stantat din otel 219x7-90/315-PUR-PE
conform SM ISO 3419:2017, cufir de
semnalizare*. Otel marca P265GH conform
SM EN 10028-2. Cot de tip 2D (R«DN),
sudabil cap la cap, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

Izolatia conform SM EN 448. Tipul

izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).

Cot stantat din otel 426x9-90/560-PUR-PE
conform SMISO 3419:2017, cufirde
semnalizare*. Otel marca P265GH conform
SM EN 10028-2. Cot de tip 2D (R«DN),
sudabil cap la cap, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturda maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

Izolatia conform SM EN 448. Tipul

izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).

Cot stantat din otel 530x10-90/710-PUR-PE
conform SMISO 3419:2017, cufir de
semnalizare*. Otel marca P265GH conform
SM EN 10028-2. Cot de tip 2D (R«DN),
sudabil cap la cap, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.

Izolatia conform SM EN 253. Tipul

izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).

Mufa de tras pe tub cu manta din PE cu
diametrul de 200mm cu set etansare,
componente si materiale pentru montarea
sistemului de control si monitorizare la distanta
a starii conductelor (sistemului de detectare a
scurgerilor la Tmbinarile tevilor, C/{KM) - 1n
corespundere cu cerintele SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).

Mufa de tras pe tub cu manta din PE cu
diametrul de 315mm, cu set de etansare,
componente si materiale pentru montarea
sistemului de control si monitorizare la distanta
a starii conductelor (sistemului de detectare a
scurgerilor laimbinarile tevilor, CAKM) - in
corespundere cu cerintele SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).



.Nr.
d/o

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Denumirc biiniilui

Mufa de tras pe tub cu manta din
PE 560mm, cu set etansare,
componente si materiale SCMD

Mufa de tras pe tub cu manta din
PE 710mm, cu set de etansare,
componente si materiale SCMD

Componente si materiale pentru
montarea sistemului de control si
monitorizare la distanta a starii
conductelor Pl 710-PUR-PE

Suport fix Pl 108x5/200-PUR-PE,
otel P265GH

Suport fix Pl 219x6/315-PUR-PE,

otel P265GH

Suport fix Pl 426x9/560-PUR-PE,
otel P265GH

U.M.

set

set

set

buc.

buc.

buc.

Canti-
tatea

22,0

22,0

50,0

2,0

10,0

4,0

Specificarea tehnica deplina solicitata,
Standarde de referinta

Mufa de tras pe tub cu manta din PE cu
diametrul de 560mm, cu set de etansare,
componente si materiale pentru montarea
sistemului de control si monitorizare la distanta
a starii conductelor (sistemului de detectare a
scurgerilor la Tmbinarile tevilor, CfIKM) - in
corespundere cu cerintele SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).
Mufa de tras pe tub cu manta din PE cu
diametrul de 710mm, cu set de etansare,
componente si materiale pentru montarea
sistemului de control si monitorizare la distanta
a starii conductelor (sistemului de detectare a
scurgerilor laTmbinarile tevilor, C/PCM) - in
corespundere cu cerintele SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).

Componente si materiale pentru montarea
sistemului de control si monitorizare la distanta
a starii conductelor Pl 710-PUR-PE (altfel
spus, a sistemului de detectare a scurgerilor la
imbinarile tevilor - C*KM). Setul include: 1)
fetru (4)eTp) - pentru izolarea conductoarelor;
2) conectori pentru fire electrice de cupru
(coe;tHHHTejiH Me/iHbix 3.neKTpHHeckKHX
npoBOAOB) - pentru conexini electrice sigure;

3) suport pentru fire electrice (flep>KaTejib
npoBOfIOB) - asigura fixarea sigura in interiorul
imbinarii; 4) material de lipit - sarma (npHnoii
- npoBOJioKa); 5) mastic de lipit (naajibHaa
MacTHKa) - asigurd o lipire eficientd si durabil;
6) fire electrice (MeflHbie npoBOfla) cu
sectiunea de minim 1,5 mm”, cu izolatie
rezistentd la temperaturi ridicate; 7) banda
adeziva din hartie (6yMaHCHaa KJieliKaH Jienra) -
utilizata la fixarea temporara a componentelor
n timpul montajului. Toate componentele
trebuie sa fie compatibile cu sistemele detectie
utilizate la tevile pre-izolate, in conformitate cu
SMEN253.

Suport fix pre-izolat 108x5/200-PUR-PE cufir
de semnalizare*, din otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2. In corespundere cu
cerintele SM EN 448.

Tipul izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).
Suport fix pre-izolat 219x6/315-PUR-PE cufir
de semnalizare*, din otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2. Tn corespundere cu
cerintele SM EN 448.

Tipul izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).
Suport fix pre-izolat 426x9/560-PUR-PE cufir
de semnalizare*, din otel marca P265GH




Nr. . . Canti- Specificarea tehnica deplina solicitata,
d/o Denumirc bunului UM tatea P Standarde de r(ffcrin;é
conform SM EN 10028-2. In corespundere cu
cerintele SM EN 448.
Tipul izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).
Suport fix pre-izolat 530x10/710-PUR-PE cu
fir de semnalizare*, din otel marca P265GH

Suport fix Pl 530x10/710-PUR-PE, conform SM EN 10028-2. in corespundere cu

- otel P265GH buc. 20 erinele SM EN 448,
Tipul izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilend (PE).
Manson de capat pentru tevi de otel pre-izolate
18 Manson de capat pentru tevi de otel buc 40 108/200-PUR-PE - in corespundere cu
" Pl 200-PUR-PE ' ' cerintele SM EN 253. Tipul izolatiei:
poliuretan (PUR), manta din polietilena (PE).
Manson de capat pentru tevi de otel pre-izolate
19 Manson de capét pentru tevi de otel buc 40 219/315-PUR-PE - in corespundere cu
" Pl 315-PUR-PE ' ' cerintele SM EN 253. Tipul izolatiei;
poliuretan (PUR), manta din polietilend (PE).
Manson de capat pentru tevi de otel pre-izolate
20 Manson de capat pentru tevi de otel buc 20 426/560-PUR-PE - in corespundere cu
" Pl 560-PUR-PE ' ' cerintele SM EN 253. Tipul izolatiei:
poliuretan (PUR), manta din polietilend (PE).
Manson de capat pentru tevi de otel pre-izolate
2 Manson de capét pentru tevi de otel buc 20 530/710-PUR-PE - in corespundere cu
" PI710-PUR-PE ’ ’ cerintele SM EN 253. Tipul izolatiei:
poliuretan (PUR), manta din polietilend (PE).
Suport mobil pentru tevi pre-izolate
99 Suport mobil pentru tevi Pl buc 4.0 200-PUR-PE - in corespundere cu cerintele
" 200-PUR-PE ' ' SM EN 253. Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilenad (PE).
Suport mobil pentru tevi pre-izolate
23 Suport mobil pentru tevi Pl buc 120 315-PUR-PE - in corespundere cu cerintele
" 315-PUR-PE ' ' SM EN 253. Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilend (PE).
Suport mobil pentru tevi pre-izolate
24 Suport mobil pentru tevi Pl buC 16.0 560-PUR-PE - in corespundere cu cerintele
" 560-PUR-PE ' ' SM EN 253. Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilend (PE).
Suport mobil pentru tevi pre-izolate
o5 Suport mobil pentru tevi PI buc 140 710-PUR-PE - in corespundere cu cerintele
" 710-PUR-PE ' ' SM EN 253. Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilenad (PE).
' Lotul nr, 2. Tevi din otel neizolate si articole conexe .
Teava de otel 25x2,8mm. Otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2. Electrosudata
1 Teava de otel 25x2,8mm, m 240 Iong_itudinal conform SM EN 10217-2, pentru
electrosudat, otel P265GH ' ’ presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperatura maxima a agentului termic de
120°C.
Teava de otel 32x2,8mm. Otel marca P265GH
. conform SMEN 10028-2. Electrosudata
2. Teava de ofel 32x2,8mm, m. 24,0 longitudinal conform SM EN 10217-2, pentru

electrosudata, ofel P265GH presiune de lucru pana la 2,5 MPa si

temperaturda maxima a agentului termic de



Nr.
d/o

Denumirc bunului UM

Teava de otel 48x3,0mm,

electrosudata, otel P265GH m
Teava de otel 57x4mm, m
electrosudata, otel P265GH '
Teava de otel 76x4mm, m
electrosudata, otel P265GH '
Teava de otel 89x4mm, m
electrosudata, otel P265GH '
Teava de otel 89x4,0mm, m
electrosudata, otel 20 '
Teava de otel 108x5mm, m
electrosudata, otel P265GH '
Teava de otel 108x5mm, m

electrosudata, otel marca Ct3ch

Canti-
tatea

60,0

408,0

108,0

216,0

160,0

216,0

80,0

Specificarea tehnica deplina solicitata,
Standarde dc referinta

120°C.
Teava de otel 48x3,0mm. Otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2. Electrosudata
longitudinal conform SM EN 10217-2, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maxima a agentului termic de
120°C.
Teava de otel 57x4,0mm. Otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2. Electrosudata
longitudinal conform SM EN 10217-2, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maxima a agentului termic de
120°C.
Teava de otel 76x4,0mm. Otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2. Electrosudata
longitudinal conform SM EN 10217-2, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maxima a agentului termic de
120°C.
Teava de otel 89x4,0mm. Otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2. Electrosudata
longitudinal conform SM EN 10217-2, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maxima a agentului termic de
120°C.
Teava de otel cu diametrul exterior de 89 mm
si grosimea peretilor de 4,0 mm, n
conformitate cu GOST 10704 si GOST 10706.
Material - otel de calitate 20 (C+20) conform
GOST 1050 (in concordantd cu NRS
35-03-59:2003, Anexa F). Lungimea tevii
trebuie sa fie de 10-12 metri, neméasurata
(HeMepHaa AJinHa). Limitarea abaterilor pentru
diametrul exterior si grosimea peretelui tevii
conform GOST 10704. Capetele tevilor trebuie
tdiate sub unghi drept.

Se acceptd echivalentul: Teava de otel
89x4,0mm, din otel marca P265GH conform
SM EN 10028-2. Electrosudata longitudinal
conform SM EN 10217-2, pentru presiune de
lucru pand la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C.

Teava de otel 108x5,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM EN
10217-2, pentru presiune de lucru pana la 2,5
MPa si temperaturd maxima a agentului termic
de 120°C.

Teava de otel cu diametrul exterior de 108 mm
si grosimea peretilor de 5,0 mm, n
conformitate cu GOST 10704 si GOST 10706.
Material - otel marca Ct3co conform GOST
380. Lungimea tevii trebuie sa fie Tntre 6-9
metri, nemasurata (neMepHaa flJiHna).



Nr.
d/o

10.

11.

12,

13.

14.

15.

Denumire bunului

Teava de otel 219x6mm,
electrosudata, otel P265GH

Teava de otel 273x7mm,
electrosudata, otel P265GH

Teava de otel 325x8mm,
electrosudata, otel P265GH

Teava de otel 426x9mm,
electrosudata, otel P265GH

Teava de otel 530x9mm,
electrosudata, otel P265GH

Teava de otel 38x3,5mm, fara
sudurd, otel 20

Teava din otel 108x4,0mm, fara

sudurd, otel 20

. Canti-
li.M. tatva
m. 12,0
m. 60,0
m. 12,0
m. 24,0
m. 12,0
t 1,0

12,0

Specificarea tehnica deplina solicitata,
Standarde de referinta

Limitarea abaterilor pentru diametrul exterior
si grosimea peretelui tevii conform GOST
10704. Capetele tevilor trebuie taiate sub unghi
drept.
Teava de otel 219x6,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM EN
10217-2, pentru presiune de lucru pana la 2,5
MPa si temperaturd maximéa a agentului termic
de 120°C.
Teava de otel 273x7,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM EN
10217-2, pentru presiune de lucru pana la 2,5
MPa si temperaturda maxima a agentului termic
de 120°C.
Teava de otel 325x8,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM EN
10217-2, pentru presiune de lucru pana la 2,5
MPa si temperatura maxima a agentului termic
de 120°C.
Teava de otel 426x9,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM EN
10217-2, pentru presiune de lucru pana la 2,5
MPa si temperaturd maxima a agentului termic
de 120°C.
Teava de otel 530x9,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM EN
10217-2, pentru presiune de lucru pana la 2,5
MPa si temperaturd maxima a agentului termic
de 120°C.
Teava de otel fard sudura (fara cusatura
sudatd), cu diametrul nominal (la exterior) de
38 mm si grosimea peretilor de 3,5 mm
conform GOST 8733 (rpynna B). Marca
materialului - otel 20 (Cxajib 20) conform
GOST 1050 (in concordanta cu NRS
35-03-59:2003, Anexa F). Lungimea tevilor -
nu mai putin de 9 metri. Limita abaterilor in
ceea ce priveste diametrul exterior si grosimea
peretilor tevii - conform prevederilor GOST
8734. Capetele tevilor trebuie sa fie tdiate sub
unghi drept.
Teava din otel 108x4,0mm, fara sudura,
deformata (trasd) la cald, conform GOST
8732-78. Marca materialului - otel 20 (Cxajib
20) conform GOST 1050. Lungimea tevii
livrate va fi de 6,0 metri.

Se accepta echivalentul: Teava de otel
108x4,0mm, din otel marca P235TR2 conform
SM SR EN 10220, SM EN 10216-1.



Nr.
d/o

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Dcnuinire bunului

Teava din otel 133x4,0mm, fara
sudurd, otel 20

Cot stantat din otel 48x4mm 90",
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 57x5mm 90,
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 76x5mm 90°,
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 89x5mm 90",
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 108x6mm 90',
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 133x6mm 90',
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 159x6mm 90',
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 219x6mm 90',
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

(OR\Y)

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

Canti-
tatea

12,0

6,0

20,0

10,0

12,0

12,0

10,0

20,0

1,0

Specificarca tchnica dcplina solicituld,
Standardc de referinta
Teava din otel 133x4,0mm, fard sudura,
deformata (trasa) la cald, conform GOST
8732-78. Marca materialului - otel 20 (Cxajib
20) conform GOST 1050. Lungimea tevii
livrate va fi de 6,0 metri.

Se accepta echivalentul: Teava de otel
133x4,0mm, din otel marca P235TR2 conform
SM SREN 10220, SMEN 10216-1.

Cot stantat din otel 48x4,0 conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
R«DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperatura maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 57x5,0 conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
R~DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 76x5,0 conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
RwDN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 89x5,0 conform SM ISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
RkDN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperatura maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 108x6,0 conform SM I1SO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
R=DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 133x6,0 conform SM 1SO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (ra/a de curbura
R=DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 159x6,0 conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (ra/a de curbura
R«DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 219x6,0 conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
R«DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de



Nr.
d/o

26.

27.

28.

29.

30.

3L

32.

33.

Dciiumire buiiului

Cot stantat din otel 273x8mm 90",
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 325x8mm 90",
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 426x9mm 90',
otel P265GH, tip 2D (R=DN)

Cot stantat din otel 89x6mm 90,
otel 20, tip 3D (R=1,5DN)

Cot stantat din otel 108x6mm 90',
otel 20, tip 3D (R=1,5DN)

Cot stantat din otel 133x6mm 90',
otel 20, tip 3D (R=1,5DN)

Reductie concentrica
325x8mm-219x7mm Pn25, otel
P265GH

Reductie concentrica
426x12mm-273x10mm Pn25, otel
P265GH

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

buc.

Canti-
UM. tatea

6,0

1,0

3,0

5,0

5,0

5,0

2,0

4,0

Specificarea tehnica deplina solicitata,
Standardc de referinta

lucru pana la 2,5 MPa si temperaturda maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 273x8,0 conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
R«DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperatura maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 325x8,0 conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
R=DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 426x9,0 conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Cot de tip 2D (raza de curbura
R~DN), sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperaturda maxima a
agentului termic de 120°C. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 89x6,0mm conform SM
ISO 3419:2017 (GOST 17375-2001 si GOST
17380-2001). Material - otel de calitate 20
(Ct20) conform GOST 1050 (in concordanta
cu NRS 35-03-59:2003, Anexa F). Cot de tip
3D (raza de curburda R»1,5DN), sudabil cap la
cap. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 108x6,0mm conform SM
ISO 3419:2017 (GOST 17375-2001 si GOST
17380-2001). Material - otel de calitate 20
(Ct20) conform GOST 1050 (in concordanta
cu NRS 35-03-59:2003, Anexa F). Cot de tip
3D (raza de curbura R="1,5DN), sudabil cap la
cap. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 133x6,0mm conform SM
ISO 3419:2017 (GOST 17375-2001 si GOST
17380-2001). Material - otel de calitate 20
(Ct20) conform GOST 1050 (in concordantd
cu NRS 35-03-59:2003, Anexa F). Cot de tip
3D (raza de curburda R«1,5DN), sudabil cap la
cap. Unghi de 90 grade.
Reductie concentrica 325x8mm - 219x7mm cu
lungimea de 220mm conform SM ISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Sudabila cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maxima a agentului termic de
120°C.
Reductie concentrica 426x12mm - 273xI0mm
cu lungimea de 220mm conform SMISO
3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
EN 10028-2. Sudabila cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maxima a agentului termic de
120°C.



Nr. D ire bunului UM Canti- Spccificarea tehnica dcplind solicitatd,
d/o cnumire bunuful " tatca Standardc dc referinta
Reductie concentrica 530x12mm - 426x1 Omm

cu lungimea de 300mm conform SMISO

Reductie concentrica 3419:2017. Otel marca P265GH conform SM
34. 530x12mm-426xI10mm Pn25, otel  buc. 6,0 EN 10028-2. Sudabila cap la cap, pentru
P265GH presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperaturd maxima a agentului termic de
120°C.

*Fir de semnalizare - elementfundamental al sistemului de control si monitorizare la distanta a starii
conductelor (CffKM), ce asigura detectarea timpurie a defectelor (ex: starea termoizolatiei si a etansietatii),
localizareaprecisa a avariilor si cresterea substantiala afiabilitatii conductelor pre-izolate.

Nota: Specificatiile tehnice care indicd o anumita origine, sursd, productie, tip, un procedeu special, 0 marca
de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licentd de fabricatie, un standard sunt mentionate doar cu scopul
de a identifica cu usurinta tipurile de produse ca concept (forma, dimensiuni, compozitie), si nu au ca efect
favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici.

4. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative
Nu se accepta depunerea de oferte altemative.

5. Mostre.

Prezentarea mostrelor nu constituie o cerinta obligatorie. Cu toate acestea, la solicitarea
expresa a entitatii contractante, operatorii economici participanti vor fi obligati sa prezinte, pentru
anumite bunuri incluse in lotul nr. 1, specificatii tehnice suplimentare si detaliate, care sa descrie n
mod complet caracteristicile produselor ofertate si/sau materiale vizuale relevante (imagini
fotografice), in vederea verificarii conformitatii acestora cu cerintele caietului de sarcini.

Tn cazul in care ofertantul decide sa fumizeze mostre, receptia lor se va realiza in baza unui act
de predare-primire, intocmit Tn forma scrisa, care va cuprinde cel putin urmétoarele elemente: 1)
denumirea procedurii de achizitie si identificatoml unic al procedurii (MTender ID-ul); 2) lista
bunurilor, cu indicarea cantitatilor si caracteristicilor principale; 3) datele de identificare ale partilor
implicate (care predd si care primeste mostrele). Actul mentionat se va intocmi Tn 2 (doud)
exemplare originale, cate un exemplar pentm fiecare parte.

Receptia mostrelor se va efectua la sediul entitatii contractante. Livrarea, cat si ridicarea
mostrelor se va realiza pe contul, riscul si responsabilitatea operatorului economic.

Mostrele prezentate vor fi pdastrate de entitatea contractantd pand la adoptarea deciziei de
atribuire a contractului, iar Tn cazul ofertantului declarat castigator, pana la executarea integrald a
contractului atribuit acestuia.

6. Conditii de ambalare, marcare si transport

Bunurile vor fi ambalate sau Tmpachetate in modul obisnuit, pentm bunurile de acest tip, astfel
incat sa li se asigure o protectie adecvata si sigura Tn timpul transportarii, manipularii, depozitarii,
contribuind la mentinerea parametrilor de calitate si asigurand integritatea acestora. Totodata,
ambalajul va fi conform prevederilor legale referitoare la protectia muncii, mediului si securitatea
consumatorilor.

Marcarea si etichetarea bunurilor va respecta in mod obligatoriu standardele indicate in
specificatia tehnicd a bunurilor (a se vedea tabelul nr. 1)

Livrarea bunurilor se va efectua din contul si cu transportul operatorului economic
(Furnizorului/Vanzatomlui), la depozitul entitdtii contractante (Cumparatorului) - or. Balti, str.
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Stefan cel Mare, 168, Republica Moldova, in termen de 60 (Saizeci) de zile calendaristice din
momentul semnarii contractului.

Documentatia de insotire a bunurilor va include:

- factura fiscalda electronica (e-factura) - in conformitate cu art. Il, pct. 14 din Legea nr.
187/2025pentru modificarea unor acte normative (art. 117, alineat (12) din Codulfiscal al RM);

- acte ce atestd calitatea si conformitatea bunurilor - Tn mod obligatoriu se vor prezenta
certificatele de calitate si certificatele de conformitate aferent fiecarui lot de produs livrat;

- manual cu instructiuni privind procesul de montare a bunurilor indicate la lotul nr. 1 - pe
format de hartie, fie Tn format electronic, Tn limba rusa sau roména; dupa caz, pot fi prezentate
careva spoturi video.

Fiecare partidad (lot) de produs trebuie sa fie Tnsotitd de certificat de calitate si de conformitate,
care va cuprinde urmatoarele (fara a se limita acestea):

- marca comerciala si denumirea intreprinderii producatoare;

- denumirea Tntreprinderii solicitante (consumatoare);

- numarul comenzii;

- data emiterii certificatului (actului);

- specificarea standardului de referintd sau a documentatiei tehnico-normative;

- dimensiunile bunului;

- marca otelului (a materialului din care este confectionat bunul);

- numarul sarjei sau a partidei;

- componenta chimica a articolului si cantitatea lor;

- masa partidei;

- cantitatea totald a tevilor in lungime si in bucdti;

- rezultatul tuturor incercarilor;

- note privind incarcarea/expeditia diferitelor dimensiuni de tevi (in cazul Tn care sunt
prevazute de documentatia tehnico-normativa).

Produsele care in procesul de transport au suferit deteriorari vor fi inlocuite din contul
Vanzatorului (operatorului economic).

Bunurile fumizate trebuie s& fie fabricate Tn anul 2025 sau ulterior. La livrare, Fumizorul va
prezenta documentele justificative relevante, din care sa rezulte in mod explicit anul fabricatiei.

Activitatea de descarcarea a bunurilor este pusd pe seama entitdtii contractante. Ofertantii nu
vor include in propunerea sa fmanciara costurile de descarcare a bunurilor la adresa Cumparatorului.
Propunerea financiara (oferta) trebuie sa fie fixa si sa includa toate costurile (de productie, de
ambalare, de Tncdrcare, de manipulare, de transport extem si intem), taxele (texele vamale) si
cheltuielile (comisioanele, primele de asigurare a transportului (daca se cere)) aferente fumizarii
bunurilor pana la locul livrarii, indiferent de tara de origine a marfii.

7. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare si de selectie
Documentele obligatorii la depunerea ofertei vor fi mentionate in Anuntul de participare.

8. Garantii

8.1. Operatoml economic (Furnizoml) castigator pané la semnarea contractului, sau cel tarziu,
in termen de 5 (cinci) zile dupa semnarea contractului, este obligat sa prezinte entitatii contractante
(Cumparatorului) asigurarea executarii contractului sub forma de garantie bancara sau transfer
bancar, in marime de 15% (cincisprezece procente) din suma totala a contractului (inclusiv TVA),
ce trebuie sa fie valabild pana la executarea deplind a contractului (livrarea deplina a bunurilor).

8.2. Cumpadratorul are dreptul de a emite pretentii asupra garantiei de bund executie, daca
Fumizorul nu Tsi executd, executa cu intarziere sau executd necorespunzator obligatiile contractuale.
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8.3. Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupa termenul limita de
deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achitd o penalitate cétre entitatea
contractanta in cuantum de 10% (zece procente) din suma ofertei.

8.4. Operatorul economic desemnat castigator are obligatia de a garanta cad bunurile livrate in
baza contractului nu va prezenta vicii, inclusiv ascunse. Dacd Cumpardtorul va depista prezenta
viciilor ascunse, operatorul economic este obHgat sa Tnlature viciul in termen de 5 (cinci) zile, fara
costuri suplimentare pentru Cumparator.

8.5. Garantia tehnica/comerciala este distincta de garantia de bunad executie. Termenul de
garantie a bunurilor va fi echivalentd garantiei oferite de producator. Fumizorul nu poate stabili un
termen de garantie mai mic decat termenul stabilit de producétor.

9. Relatii de contact: Sefa sectie in domeniul dezvoltarii si planificarii, SMP - Ciolac Ala
Tel: + 373 (231) 5-33-47
E-mail: office@,cet-nord.md

Elaborat:
Agent achizitii, SMP Basistii Alexandr
Data: 03.02.2026

COORDONAT
Sef departament in industria prelucratoare, DT Savin Igor

Sefa sectie in domeniuldezvoltarii si planificarii SMP, Ciolac Ala

Sefsectie Tn industria prelucratoare (mentenanta retele termice), SMRT Pascari Andrei
Sef sectie Tn industria prelucratoare (cazane si turbine), SCT Sosna lgor

Sef sectie Tn industria prelucratoare (chimicd), SCH Bajora Tatiana

Sefadjunct sectie in industria prelucratoare (mentenantda), SM Goncear Alexandr
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