Anexanr. 2

la Documentatia standard nr.115
din 15.09.2021

ANUNT DE PARTICIPARE

privind achizitionarea: ACHIZITIONAREA UNIFORMEI DE INSTRUCTIE PENTRU
NECESITATILE ARMATEI NATIONALE IN ANUL 2025

prin procedura de achizitie: Licitatie deschisd
(tipul procedurii de achizitie)

1. Denumirea autoritatii contractante: Agentia Asigurare Resurse si Administrare Patrimoniu a
Ministerului Apararii

2. IDNO: 1006601001229

3. Adresa: mun. Chisinau, sos. Hancesti 84

4. Numarul de telefon/fax: 022 25 21 49/25 21 28/ 25 20 71/ 25 23 00/ fax: 25 20 49

5. Adresa de e-mail si pagina web oficialdi ale autorititii contractante:
dumitru.negoita@army.md, tatiana.marian@army.md si https://www.army.md/.

6. Adresa de e-mail sau pagina web oficiala de la care se va putea obtine accesul la
documentatia de atribuire: documentatia de atribuire este anexata in cadrul procedurii in SIA RSAP

7. Tipul autoritatii contractante si obiectul principal de activitate (daca este cazul, mentiunea
ca autoritatea contractantia este o autoritate centrald de achizitie sau ca achizitia implica o alta
forma de achizitie comuna): Autoritate centrala de achizitie a Ministerului Apararii

8. Cumparaitorul invita operatorii economici interesati, care i pot satisface necesititile, sa
participe la procedura de achizitie privind livrarea/prestarea urmatoarelor bunuri/servicii:

Valoarea
estimata
(se va indica
pentru fiecare
lot Tn parte)
faira TVA

Cod Denumirea
CPV bunurilor

masura

Cantitatea | Specificarea tehnica deplina solicitati, Standarde de referinti

Nr. d/o
Unitatea de

Lotul 1

Tunica cu desen camuflat (woodland) este
constituita din partea din fata, spate, maneci
si guler.
Partea din fata a tunicii este formata din
doua repere simetrice. Sistemul de Inchidere
constituie un rand de nasturi plasati n sase
niveluri, care se Tinchid prin intermediul
fentei ascunse. Fenta este prevazutd cu
Tunica si intirituri  intre  butoniere. In  partea
pantaloni superioara a partii din fata a reperelor sunt
din tesatura aplicate doud buzunare de tip ,,ghiozdan”
combinati sub un unghi de 30°. Inchiderea buzunarelor
1.1 |s210000¢ detip Rip- | set. | 1000 | se face prin intermediul clapelor cu banda | 540 000,00
Stop cu ,Velcro”. Deasupra buzunarelor pe linie
desen orizontala este aplicata o banda ,,Velcro” cu
camuflat dimensiunea de 14x2,5cm. La nivelul liniei
»Woodland” orizontale, care trece deasupra buzunarelor
perpendicular cu fenta este aplicat suportul
pentru epolet din banda de tip ,,Velcro” cu
partea  rigidd, cu dimensiunile de
100x50mm.
Partea din spate este formata dintr-un reper
intreg. Tunica este ajustata pe partile laterale
la nivelul liniei taliei. Terminatia tunicii este
prelucrata cu tdietura inchisa.




Maneca tip camasa se monteaza cu cusatura
de asamblare executata la masina speciald cu
cinci ate, garnisitd cu doud tighele paralele.
Pe partea superioarda a manecilor sunt
aplicate cate un buzunar de tip ,,ghiozdan”
sub un unghi de 30°. Buzunarele se incheie
cu ajutorul clapelor, prin intermediul bande
,Velcro”. Regiunea cotului este dublatd cu
o Iintaritura de formad trapezoidalda din
tesatura de baza. Terminatia manecii este
prelucrata cu taietura inchisa cu latimea de 6
cm. Latimea terminatiei manecii se incheie
si se ajusteaza cu un nasture si trei
butoniere. Gulerul este rasfrant, de tip stei
(inadltimea gulerului este de 6 cm), avand
colturile sub unghi drept si sistemul de
inchidere prin banda ,,Velcro”.

Pantaloni cu desen camuflat (woodland) -
sunt constituiti din partea din fata, spate si
betelie.

Partea din fata este formata din doua repere
simetrice. Cusatura de mijloc este prelucrata
cu slit, care se incheie cu patru nasturi si
butoniere. In partea din fatd sunt prevazute
doud buzunare laterale. Lungimea pungii
buzunarului lateral pe linia de simetrie, la
gata este de 30 cm. Mai jos de buzunarele
laterale sunt aplicate doua buzunare tip
,,ghiozdan”, care se incheie cu doi nasturi,
prin intermediul clapelor prelucrate cu fenta
ascunsi. In regiunea genunchilor este
aplicatd o intariturd suplimentard de forma
dreptunghiulara din tesatura de baza. Partea
din spate este formata din doud repere
simetrice. Cambrarea in talie se realizeaza
cu ajutorul a doua pense plasate simetric pe
ambele parti. In regiunea spatelui este
aplicatd o intariturd suplimentard de forma
ovala din tesatura de baza.

Betelia este montata in cusatura taliei si este
prevazuta cu 7 gaici pentru centurd, totodata
betelia pe verso este dublata cu panglica de
corsaj cu latimea de 5 cm. Betelia se
ajusteaza pe corp cu ajutorul a doud chingi
de forma dreptunghiulara fixate in regiunea
cusaturilor laterale indreptate spre cusatura
de mijloc, prin intermediul a doi nasturi si o
butoniera. Betelia se incheie cu un nasture si
o butoniera.

Terminatia pantalonii, In regiunea gleznei,
sunt ajustati cu ajutorul unei panglici din
tesaturd poliesterica, care este trecutd prin
doud butoniere pe indoitura terminatiei
pantalonilor.

La asamblarea tunicii si pantalonilor se




utilizeaza cusatura de asamblare executata la
masina speciald cu cinci ate (tighel simplu -
2 ate + surfilator — 3 ate). Suplimentar se
aplica tighel de garnisire la magina speciala
cu doua ace.

Marimile tipodimensionale vor fi prezentate
la semnarea contractului.
Tesatura de  bazda  (woodland) a
Cumparatorului, materialele auxiliare ale
furnizorului.

Nota:

1. Cerinte catre uniforma de instructie -
constructia tiparelor de executie a confectiei
sd respecte anatomia miscdrilor, in acest
mod sa fie respectate libertatea de miscare a
corpului in timpul misiunilor, totodata,
zonele expuse la solicitare maxima sa fie
dublate.

2. Cerinte catre calitatea: materiale auxiliare
calitative conform fisei tehnice aprobate,
confectionarea cusaturilor, nodurilor,
tighelelor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM.

3. Cusaturile expuse la solicitare intensiva se
intaresc cu intariturd de 0,7 cm la masina
specialda, dupa cum urmeaza: clapele
buzunarelor (2 puncte), buzunarele aplicate
(total 24 puncte, cate 4 puncte la fiecare
buzunar), intdrirea fentelor ascunse a
clapelor butonierelor pantaloni (total 2
puncte, cate un punct la fiecare clapa, intre
butoniere), intarirea fentei ascunse a
inchiderii tunicii (6 puncte ascunse, vizibile
doar pe interior), chingile de reglare a
terminatiel manecilor (total 4 puncte, cate
doua puncte la fiecare chingd), gaicile de la
betelia pantalonilor (14 puncte, cite doua
puncte la fiecare gaicd) si intarirea slitului
pantalonilor (2 puncte).

4. La fiecare produs se va verifica
respectarea modului de confectionare,
respectarea dimensiunilor prevazute 1in
specificatia tehnica precum si similitudinea
acestuia cu cerintele solicitate. Numarul
punctelor Tntr-un centimetru de tighel nu mai
putin de 4-5 puncte. Nu se permite ajustarea,
tensionarea si rasucirea in exces a reperelor.
5. La echipamentul confectionat vor fi
indicate: simbolurile de intretinere, marcare,
anul producerii si ambalare conform HG
nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii in
RM.

6.  Autoritatea  contractantd  solicitd




operatorului economic sa prezinte spre
aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare
pentru procesul de fabricare a produselor
finite conform urmatoarelor cerinte:

- atd armata intaritd/ impletitura din poliester
45LL, 21 tex x 2 de culoare kaki/olive
pentru toate tipurile de cusaturi (asamblare,
Montare, aplicare, garnisire si intarituri).

- atd din poliester cu finetea nr. 120 de
culoare  kaki/olive  pentru  surfilarea
taieturilor;

- panglica poliesterica de culoare kaki/olive
cu latimea de 10-13 mm pentru ajustarea
terminatiei pantalonilor;

- banda textild ,,Velcro’partea rigida, cu
latimea de 2,5x 14 cm, aplicatd orizontal
mai sus de buzunarele pectorale, (10 000
deschideri-inchideri);

- banda textild ,,Velcro”pentru inchiderea
clapelor buzunarelor tunicii;
- nasturi din plastic cu diametru 17 mm de
culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
inchidere, ajustare si fixare;

- panglica de corsaj pentru prelucrarea
beteliei pantalonilor, de culoare similara
tesaturii de baza;

- ecusonul de maneca stanga reprezintd un
scut heraldic de tip rectangular cu varful
rotunjit, snuruit in culoare neagra, campul de
culoarea military olive, stema Armatei
Nationale brodata cu fir de culoare neagra,
cu dimensiunile de 70x80 mm. Ecusonul
este brodat 100%, se aplica pe partea lateralda
a manecii stangi, pe buzunarul aplicat, mai
jos de clapa buzunarului.

7. Autoritatea contractantad prezintd marimile
tipo-dimensionale la semnarea contractului.
8. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile
lucratoare de la data deschiderii ofertelor,
executatd conform descrierilor pentru
marimea 52/5.

9. Dupa semnarea contractului operatorul
economic receptioneaza tesatura de baza de
la Centru echipament al Armatei Nationale.
10. Operatorul economic castigator raspunde
pentru calitatea produselor livrate, 1n
termenul de garantie de minim 1 (unu) an la
exploatare in conditii normale. Autoritatea
contractantd este in drept sa solicite
inlocuirea gratuitd a cantitatilor de produse
care nu se Incadreaza in termenul de
garantie (operatorul economic, desemnat
castigator, va prezenta certificat de
garantie).

11. Operatorul economic castigator, va




prezenta 2 mostre identice, pentru aprobarea
modelului-etalon.

12. Autoritatea contractanta 1si rezerva
dreptul de a efectua verificarea incadrarilor
privind consumul materiei prime, totodata
efectuarea verificarilor privind calitatea
executarii  confectiillor la  fluxul de
producere, cat si sd efectueze inspectii finale
la livrarea fiecarei partide, urmand a lua
masuri necesare In cazul constatarii
neregularitatilor.

13. Marimile tipodimensionale vor fi
prezentate la semnarea contractului, Tn
limitele marimilor 42/2-64/6, totodata 3%
din total vor fi confectionate conform
marimilor antropometrice preluate
individual.

14. Concomitent cu livrarea fiecarei partide
de bunuri materiale se prezintd actul de
croire, dar la livrarea ultimei partide se
prezinta actul de croire si bucatile intregi de
stofa. La livrarea fiecarei partide de marfa
operatorul economic va prezenta si tabelul
cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea materialelor auxiliare utilizate
pentru confectionare nu se admit.

Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la  Centru
echipament a Armatei Nationale, str.
Pietrarilor 3, mun. Chisindu.

Termen de livrare: pani la 15.06.2025.

Lotul 2

2.1 |18410000-6

Chipiu tactic
din tesatura
combinata
de tip Rip-
Stop cu
desen
camuflat
»Multicam”

unit.

2000

Chipiu tactic din tesatura combinata de tip
Rip-Stop cu desen camuflat ,,Multicam” este
format din disc, calota, bordurd si cozoroc.
Discul are forma elipticd si acoperd partea
frontala, partea posterioara si crestetul
capului. Calota prevede o bordura in partea
inferioara si cate 3 capse din cupru pe partile
laterale. Bordura reprezinta o fasie ingusta,
cu latimea de 3 cm, care inconjoara
perimetrul capului. Calota este captusita cu
tesaturd de baza. Cozorocul este acoperit cu
tesatura de baza, matlasata pe toata suprafata
cu intervalul de 5 mm. Cocarda este brodata
direct pe chipiu, cu dimensiunile de 45 mm
X 39 mm. Chipiul va corespunde conform
modelului etalon aprobat de catre autoritatea
contractanta.

Nota:

1. Cerinte catre calitatea confectionarii
chipiului, dupd cum wurmeaza: aspectul
exterior conform modelului-etalon si mostrei
aprobate de  autoritatea  contractanta,

180000,00




materiale auxiliare calitative conform fisei
tehnice aprobate, confectionarea cusaturilor,
nodurilor, tighelelor conform cerintelor
documentatiei tehnice aplicabile in RM,
modelului-etalon si mostrei aprobate de
autoritatea contractanta

2. La fiecare produs se va verifica
respectarea modului de confectionare,
respectarea dimensiunilor prevazute in
specificatia tehnicd precum si similitudinea
acestuia cu cerintele solicitate si modelul-
etalon.  Numarul  punctelor  intr-un
centimetru de tighel nu mai putin de 4-5
(puncte). Nu se permite ajustarea,
tensionarea si rasucirea in exces a reperelor.
3. La chipiul confectionat vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcare, anul
producerii si ambalare conform HG nr.1068
din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii n
RM.

4.  Autoritatea  contractantd  solicita
ofertantilor sa prezinte spre aprobare fisa
tehnica a materialelor auxiliare pentru
procesul de fabricare a produselor finite
conform urmatoarelor cerinte:

- atd armatd intaritd cu impletitura din
poliester 45LL, 2ltex x 2 de culoare
kaki/olive pentru cusaturi de imbinare si
garnisire;

- ata pentru brodarea pajuri de culoare
kaki/olive conform cerintelor utilajului de
brodat;

- cozoroc din plastic preformat cu grosimea
de 2-3 mm;

- capsd din cupru de culoare kaki/olive
pentru aerisire;

5. Ofertantul castigator receptioneaza
tesatura de baza de la Centru echipament al
Armatei Nationale

6. Ofertantul castigator raspunde pentru
calitatea produselor livrate, in termenul de
garantie de minim 1 (unu) an la exploatare
n conditii normale. Autoritatea contractanta
este Tn drept sd solicite Tnlocuirea gratuita a
cantitatilor de produse care nu se incadreaza
in termenul de garantie (operatorul
economic, desemnat castigator, va prezenta
certificat de garantie).

8. Autoritatea contractanta isi rezerva
dreptul de a efectua verificarea incadrarilor
privind consumul materiei prime, totodata
efectuarea verificarilor privind calitatea
executarii  confectiilor la  fluxul de




producere, cat si sa efectueze inspectii finale
la livrarea fiecarei partide, urmand a lua
masuri  necesare in cazul constatarii
neregularitatilor.

9. Autoritatea contractantd prezinta marimile
tipo-dimensionale la semnarea contractului.
10. Concomitent cu livrarea fiecarei partide
de bunuri materiale se prezintd actul de
croire, dar la livrarea ultimei partide se
prezinta actul de croire si ramasitele intregi
de stofa.

11. Operatorul economic castigator, va
prezenta 2 mostre identice (marimea 57),
pentru aprobarea modelului etalon.

12. La livrarea fiecarei partide de marfa
operatorul economic va prezenta si tabelul
cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea materialelor auxiliare utilizate
pentru confectionare nu se admit.

Ofertantii  pentru prezenta pozitie vor
prezenta mostra in termen de 3 zile de la
termenul limita de deschidere a ofertelor.
Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la  Centru
echipament al Armatei Nationale, str.
Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Termen de livrare:

pana la 01.07.2025 — 250 set;

pana la 01.10.2025 — 1750 set.

Lotul 3

3.1 |[18410000-6

Tunica si
pantaloni
din tesatura
combinata
de tip Rip-
Stop cu
desen
camuflat
»Multicam”

set

2000

Tunica si pantaloni cu desen camuflat din
tesatura combinati cu desen camuflat de
tip Rip-Stop ,,Multicam”.

Tunica cu desen camuflat Multicam
(original) este constituita din partea din fata,
spate, maneci si guler.

Partea din fata a tunicii este formata din
doua repere simetrice si se inchide cu
fermoar si fentad care se fixeaza cu benzi de
»Velcro”. Pe linia pieptului, perpendicular
este aplicat suportul pentru epolet (banda
,Velcro”) 100 x 50 mm. in partea superioara
a partii din fatd a reperelor sunt aplicate
doud buzunare de tip trapez dreptunghic.
Inchiderea  buzunarelor se face prin
intermediul a doua fermoare ascunse pentru
fiecare buzunar. Partea superioarda a
buzunarului constituie 15 cm, iar partea
inferioara 18 cm. Deasupra buzunarelor
pectorali se aplica banda ,,Velcro” cu
dimensiunile 14 x 2,5 cm, pentru aplicarea
ecusonului de identitate personald si grupa
sangvina.

Partea din spate este formata dintr-un reper

1100000,00




intreg. In cusitura umarului sunt previzute
doua pliuri adanci, indreptate spre maneca,
pentru asigurarea confortului de miscare.
Tunica este ajustatd pe partile laterale la
nivelul liniei taliei. Terminatia tunicii este
prelucrata cu taietura inchisa.

Maneca tip camasa se monteaza cu cusatura
de asamblare executata la masina speciala cu
cinci ate, garnisita cu doua tighele paralele.
Pe partea superioara a manecilor sunt
aplicate doua buzunare de tip ,,ghiozdan”, cu
dimensiunile 14x19cm pentru marimea 52/5.
Buzunarele se fincheie cu ajutorul unui
fermoar ascuns. Pe buzunar se aplica banda
,\Velcro” 8x15 cm de culoare Pantone 18-
1022 TCX. Banda ,,Velcro” se aplica pe
mijlocul buzunarului la o distanta de 5 mm
de la marginile partii superioare a
buzunarului. Buzunarele se aplica la distanta
de 7,5 cm, pe centru, de la cusatura
umarului. La partea superioara a buzunarului
manecii stangi este prevazut un orificiu fixat
pe partea exterioara cu doua Intarituri,
pentru pixuri si creioane cu continuarea unui
buzunar in interior. Regiunea cotului este
dublata cu o intaritura de forma trapezoidala
din tesatura de baza. Terminatia manecii se
ajusteazd cu ajutorul chingii si panglicii
,Velcro”.

Gulerul este rasfrant, de tip stei (inaltimea
gulerului este de 6 cm), avand colturile
rotunjite si sistemul de inchidere prin banda
,,Velcro”.

Pantalonii sunt constituiti din partea din
fata, spate si betelie. Partea din fata este
formatd din doua repere simetrice. Cusdtura
de mijloc este prelucratda cu slit, care se
incheie cu trei nasturi si butoniere. Slitul
este previzut cu intarituri intre butoniere. Tn
partea din fata sunt prevazute doua buzunare
laterale. Lungimea pungii buzunarului
lateral pe linia de simetrie, la gata este de 30
cm. Mai jos de buzunarele laterale sunt
aplicate doua buzunare tip ,,ghiozdan”, care
se incheie prin intermediul bandei ,,Velcro”
de 2,5 cm, partea frontal a clapelor este
prevazutd cu intaritura. Partea superioard a
buzunarelor tip ,,ghiozdan” este inclinata
spre partea din fatd sub un unghi de 15°. In
regiunea genunchilor este aplicata o
intaritura suplimentara de forma
dreptunghiulara din tesdtura de baza.

Partea din spate este formata din doua
repere simetrice. In regiunea feselor sunt
aplicate intarituri suplimentare, de forma




ovala, din tesatura de baza.

Betelia este montata in cusatura taliei si este
prevazuta cu 7 gaici pentru centura, totodata
betelia pe verso este dublatd cu panglica de
corsaj cu latimea de 5 cm. Betelia se
ajusteaza pe corp cu ajutorul a doud chingi
de forma dreptunghiulara fixate in regiunea
cusaturilor laterale indreptate spre cusatura
de mijloc, prin intermediul a doi nasturi si o
butoniera.

Terminatia  pantalonilor, 1n  regiunea
gleznei, sunt ajustati cu ajutorul unei chingi
de 5 cm prin intermediul bandei ,,Velcro”.
La asamblarea tunicii si pantalonilor se
utilizeaza cusatura de asamblare executata la
masina speciald cu cinci ate (tighel simplu -
2 ate + surfilator — 3 ate). Suplimentar se
aplica tighel de garnisire la masina speciala
cu doua ace.

Nota:

1. Cerinte catre uniforma de instructie -
constructia tiparelor de executie a confectiei
sd respecte anatomia miscarilor, Tn acest
mod sa fie respectate libertatea de miscare a
corpului in timpul misiunilor, totodata,
zonele expuse la solicitare maxima sa fie
dublate.

2. Cerinte catre calitatea: materiale auxiliare
calitative conform fisei tehnice aprobate,
confectionarea cusaturilor, nodurilor,
tighelelor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile Th RM.

3. La fiecare produs se va verifica
respectarea modului de confectionare,
respectarea dimensiunilor prevazute in
specificatia tehnica precum si similitudinea
acestuia cu cerintele solicitate. Numarul
punctelor intr-un centimetru de tighel nu mai
putin de 4-5 puncte. Nu se permite ajustarea,
tensionarea si rasucirea in exces a reperelor.
4. La echipamentul confectionat vor fi
indicate: simbolurile de intretinere, marcare,
anul producerii si ambalare conform HG
nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitdti si calitatii n
RM.

5.  Autoritatea  contractantd  solicita
operatorului economic sd prezinte spre
aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare
pentru procesul de fabricare a produselor
finite conform urmatoarelor cerinte:

- atd armata intaritd/ impletiturd din poliester
45LL, 21 tex x 2 de culoare kaki/olive
pentru toate tipurile de cusaturi (asamblare,




montare, aplicare, garnisire si intarituri).

- ata din poliester cu finetea nr. 120 de
culoare Pantone 18-1022 TCX pentru
surfilarea taieturilor;

- banda textila ,,Velcro”, cu latimea de 2,5
cm si 5 cm si 8 cm, de culoare Pantone 18-
1022 TCX, aplicata conform descrierilor
supra (10 000 deschideri-inchideri);

- panglica de corsaj pentru prelucrarea
beteliei pantalonilor, de culoare similara
tesaturii de baza;

6. Prezentarea mostrei Tn decurs de 3 zile
lucratoare de la data deschiderii ofertelor,
executata conform descrierilor  pentru
marimea 52/5.

7. Dupa semnarea contractului operatorul
economic receptioneaza tesatura de baza de
la Centru echipament al Armatei Nationale;

8. Operatorul economic castigator raspunde
pentru calitatea produselor livrate, 1n
termenul de garantie de minim 1 (un) an la
exploatare Tn conditii normale. Autoritatea
contractantd este 1n drept sa solicite
inlocuirea gratuita a cantitatilor de produse
care nu se incadreazd in termenul de
garantie (operatorul economic, desemnat
castigator, va prezenta certificat de
garantie).

9. Operatorul economic castigator, va
prezenta 2 mostre identice, pentru aprobarea
modelului-etalon.

10. Autoritatea contractantd 1isi rezerva
dreptul de a efectua verificarea incadrarilor
privind consumul materiei prime, totodata
efectuarea verificarilor privind calitatea
executarii  confectiillor la  fluxul de
producere, cat si sa efectueze inspectii finale
la livrarea fiecdrei partide, urmand a lua
masuri  necesare in cazul constatarii
neregularitatilor.

11. Marimile tipodimensionale vor fi
prezentate la semnarea contractului, Tn
limitele marimilor 42/2-64/6, totodata la 3%
din total vor fi confectionate conform
marimilor antropometrice preluate
individual.

12. Concomitent cu livrarea fiecarei partide
de bunuri materiale se prezintd actul de
croire, dar la livrarea ultimei partide se
prezintd actul de croire si bucatile intregi de
stofd. La livrarea fiecarei partide de marfa
operatorul economic va prezenta si tabelul
cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea materialelor auxiliare utilizate




pentru confectionare nu se admit.

Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la  Centru
echipament al Armatei Nationale, str.
Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Termen de livrare:

pana la 01.07.2025 — 250 set;

pana la 01.10.2025 — 1750 set.

Lotul

4

4.1

18443000-6|

Scurta
calduroasa
din tesatura
de tip Rip-

Stop cu

desen

camuflat
»Multicam”,
cu
impregnare
hidrofuga

set

3000

Scurta calduroasa cu desen camuflat din
tesatura de tip Rip-Stop ,,Multicam”, cu
impregnare hidrofuga, cu siluetd dreapta,
constituita din partea din fatd, spate, maneci
si gluga.

Partea din fata este formata din doud repere
simetrice ce se inchid cu fermoar acoperit cu
bordura dubla, care se inchide cu un rand de
capse ascunse plasate in 7 nivele. Pe linia
pieptului, in cusatura fermoarului pe ambele
parti sunt prelucrate doud buzunare ascunse
care se inchid cu banda ,,Velcro”, lungimea
intrarii in buzunare este 24 cm. Pe partea
superioara a bordurii, pe linia pieptului, este
aplicat suportul pentru epolet din banda
,Velcro”, (partea rigida cu carlige), cu
dimensiunile de 100 x 50mm. Pe partea
inferioara, mai jos de linia taliei sunt plasate
doua buzunare, cu clapa modelata, care se
incheie cu doua fasii de banda ,,Velcro” la
ambele colturi.

Partea din spate este formata dintr-un reper.
Maneca raglan este formata din partea
anterioard, posterioard si  pava cotului
modelatd cu doud pense in zona cotului. In
regiunea laterald a bratului sunt aplicate
doua buzunare de tip ,ghiozdan”, cu
dimensiunile 14 x 19 cm pentru marimea
52/5. Buzunarele se incheie cu ajutorul unui
fermoar ascuns. Pe buzunar se aplicd banda
,Velcro”  8x15 cm pentru aplicarea
ecusoanelor specializate, de culoare Pantone
18-1022 TCX. In cusdtura inferioard a
manecii raglan este prevazut fermoar ascuns,
cu lungimea de 36-38 cm, pentru aerisire.
Terminatia manecilor este prelucratd cu
vipuscd si bentitd. In cusitura de fixare a
captuselii manecii sunt montate doua chingi
pentru fixarea captuselii detasabile, care sunt
pozitionate corespunzator cu nasturii de pe
captuseala manicilor.

Terminatia manecilor pot fi ajustate cu
ajutorul chingilor si banda ,,Velcro”, cu
latimea de 2,5 cm.

Gluga este formata din 2 repere laterale si
partea centrald modelate cu cozoroc integru.

3750000,00




Taietura din fatd este prelucratd cu bentita
dubla prin care trece un siret elastic pentru
ajustarea acesteia cu ajutorul furniturii
specializate. Gluga este captusita cu material
netesut unicolor, reperele laterale a acesteia
sunt prelucrate cu elastic cu latimea de 3 cm
pentru ajustare.

Scurta este cdptusitd cu mitase artificiala. In
cusdtura taliei a captuselii este montatd o
bentitd dubla prin care trece un siret elastic
pentru ajustarea pe corp cu ajutorul furniturii
specializate. Termoizolarea scurtei este
prevazuta cu captuseala detasabila dublata
cu sintepon pentru reperele fatd, spate si
maneci, care sunt matlasate cu captuseala de
culoare Pantone 18-1022TCX. Captuseala
detasabila se fixeaza in cusaturile bizetulor
si bentitei rascroielei gatului cu un fermoar
integru si terminatia manicilor se fixeaza cu
2 nasturi, care sunt pozitionati corespunzator
cu chingele de pe captuseala manicilor.
Terminatia manicii captuselii detasabile se
prelucreaza cu manseta dubla, din material
netesut unicolor si prevazut cu orificiu
pentru degetul mare.

Nota:

1. Cerinte catre confectionarea scurtei
calduroase din tesatura de tip Rip-Stop cu
desen camuflat ,,Multicam”, cu impregnare
hidrofuga, dupd cum urmeaza:

- parametrii cusaturilor conform cerintelor
documentatiei tehnice aplicabile in RM;

- calitatea materialelor auxiliare conform
fisei tehnice aprobate;
- cusaturile exterioare sunt tivite si
prelucrate ulterior cu utilaj special, de
sudare/lipire a panglicii PVC, la temperatura
de 180°C pentru marirea impermeabilitatii
confectiei.

2. Numarul pasilor de tighel 1Intr-un
centimetru - nu mai putin de 4-5. Nu se
permite ajustarea, tensionarea si rasucirea in
exces a reperelor.

3. La scurtele confectionate vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcarea, anul
producerii i ambalarea conform HG
nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitdtii si calitdtii in
RM.

4.  Autoritatea  contractantd  solicita
ofertantilor s prezinte spre aprobare fisa
tehnica a materialelor auxiliare pentru
procesul de fabricare a produselor finite
conform urmatoarelor cerinte:




- tesatura din matase artificiala, poliamida
100% pentru captusirea reperelor de baza a
scurtei, pentru punga buzunarelor i
captuselii detasabile, densitatea minima 70
g/m?.

- termoizolant (sintepon) - 100% poliester,
se aplica pe reperele fata si spate a captuselii
detasabile - densitatea 200 g/m?, iar pe
reperele maneci - densitatea 150 g/m?;

- captuseala glugii, material netesut
unicolor, Pantone 18-1022 TCX, fleece
densitatea 150 g/m?.

- manseta captuselii detasabile — material
netesut unicolor, Pantone 18-1022 TCX,
fleece densitatea 340 g/m?;

- atd armatd Intaritd cu Tmpletiturd din
poliester 45LL, 21tex x 2 de culoare
kaki/olive pentru toate tipurile de cusaturi;

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic
injectati / spiralat de culoare Pantone 18-
1022 TCX cu cursor durabil la utilizari
multiple (10 000 deschideri-inchideri);

- capse metalice cu finisaj de cupru si
rezistente la rugina, cu diametrul 12-15 mm.
Sa detina functia de inchidere si deschidere
netedd/lind datoritd dublei actiuni a arcului
in forma de ,,S”;

- mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei
si glugii — din plastic de culoare Pantone 18-
1022 TCX;

- snur elastic din poliester pentru ajustarea
pe linia taliei si glugii — de culoare Pantone
18-1022 TCX;

5. Ofertantul castigdtor receptioneaza
tesdtura de baza de la Centrul echipament al
Armatei Nationale.

6. Ofertantul castigator raspunde pentru
calitatea produselor livrate, Tn termenul de
garantie de minim 1 (un) an la exploatare in
conditii normale. Autoritatea contractanta
este in drept sd solicite inlocuirea gratuita a
cantitatilor de produse care nu se incadreaza
in termenul de garantie (operatorul
economic, desemnat castigitor, va prezenta
certificat de garantie).

7. Autoritatea contractantd isi rezerva
dreptul de a efectua verificari privind
calitatea executarii confectiilor la fluxul de
producere, cat si sd efectueze inspectii finale
la livrarea fiecarei partide, urmand a lua
masuri  necesare in cazul constatarii
neregularitatilor.

8. Concomitent cu livrarea fiecarei partide
de bunuri materiale se prezintd actul de
croire, dar la livrarea ultimei partide se




prezintd actul de croire si ramasitele intregi
de stofd. La livrarea fiecarei partide de
marfa, furnizorul va prezenta si tabelul
cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si
inlocuirea materialelor auxiliare utilizate
pentru confectionare nu se admit.

9. Marimile tipodimensionale vor fi
prezentate la semnarea contractului, Tn
limitele marimilor 42/2-64/6, totodata pana
la 3% din total vor fi confectionate conform
marimilor antropometrice preluate
individual.

10. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile
lucratoare de la data deschiderii ofertelor,
executatd conform descrierilor pentru
marimea 52/5.

11. Operatorul economic castigator, va
prezenta 2 mostre identice, pentru aprobarea
modelului-etalon.

Livrarea bunurilor se va efectua cu
transportul furnizorului la  Centru
echipament al Armatei Nationale, str.
Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Termen de livrare:

pana la 20.10.2025 — 2000 unit;

pana la 15.12.2025 — 1000 unit.

TOTAL loturi 4
Valoarea estimativa totala | 5570000,00
9. in cazul procedurilor de preselectie se indici numéirul minim al candidatilor si, daci este
cazul, numirul maxim al acestora. Nu se aplica
10. in cazul in care contractul este impirtit pe loturi un operator economic poate depune
oferta (se va selecta): Alte limitari privind numarul de loturi care pot fi atribuite aceluiasi ofertant Pentru
fiecare lot in parte

11. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative: nu se admite nu se admite
(indicati se admite sau nu se admite)
12. Termenii si conditiile de livrare/prestare solicitati: Livrarea se va efectua cu transportul

furnizorului la Centrul echipament al A.N., situata pe str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau, conform
termenilor indicati in rubrica ,, Specificarea tehnica deplina solicitata’.

13.  Termenul de valabilitate a contractului: 31.12.2025

14. Contract de achizitie rezervat atelierelor protejate sau ca acesta poate fi executat

numai in cadrul unor programe de angajare protejata (dupa caz): nu .
(indicati da sau nu)

15.  Prestarea serviciului este rezervata unei anumite profesii in temeiul unor legi sau al unor

acte administrative (dupi caz):__nu .
(se mentioneaza respectivele acte cu putere de lege si acte administrative)

16.  Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot
determina eliminarea acestora si a criteriilor de selectie/de preselectie; nivelul minim (nivelurile
minime) al (ale) cerintelor eventual impuse; se mentioneazd informatiile solicitate (DUAE,
documentatie):

% Criteriile de calificare si de selectie Mod de demonstrare a indeplinirii ivelul minim/

o (Descrierea criteriului/cerintei) criteriului/cerintei: tivitatea

z
Specificatii tehnice (anexa nr. 22, conform

1 | Propunerea tehnica documentatiei standard) — original, cu Obligatoriu
aplicarea semnaturii electronice a ofertantului




Specificatii de pret (anexa nr. 23, conform
documentatiei standard) — original, cu
aplicarea semnaturii electronice a ofertantului
Garantie pentru ofertd 1% din valoarea ofertei
fara TVA:

1. scrisoare de garantie (anexa nr.9, conform
documentatiei standard) - original eliberat de
banca, cu aplicarea semnaturii electronice a
ofertantului

sau

2. transfer la contul autoritatii contractante
copia ordinului de plata cu aplicarea semnaturii
electronice a ofertantului

Obligatoriu

2 | Propunerea financiara

Obligatoriu

DUAE - Formularul standard al Documentului
Unic de Achizitii European, cu aplicarea

3 | Eligibilitatea ofertantului \ . (
semnaturii electronice a ofertantului

Obligatoriu

Original, cu aplicarea semnaturii electronice a
ofertantului (anexa nr.7, conform
documentatiei standard)

4 | Cererea de participare Obligatoriu

Original, cu aplicarea semnaturii electronice a
ofertantului (anexa nr. 8, conform
documentatiei standard)

Declaratie privind valabilitatea

ofertelor Obligatoriu

Conform art. 20 alin. (8), Legea nr. 131/2015, privind achizitiile publice, ofertantul clasat pe primul
loc va prezenta (prin mijloace electronice, cu aplicarea semnaturii electronice) in termen de 3 zile
lucratoare, la solicitarea autoritdtii contractante, documentele justificative actualizate prin care va
demonstra Tndeplinirea tuturor criteriilor de calificare si selectie, in conformitate cu informatiile cuprinse

in DUAE, dupd cum urmeaza:

Documente de calificare

o
E' Descrierea criteriului/cerintei Mod de demonstrare a indeplinirii criteriului/cerintei: gll:)\ll?::]l;[(ir\?iltrgtr:a(
Certificat/decizie de Tnregistrare a
intreprinderii/extras din Registrul de Stat al
Dovada inregistririi persoanei | Persoanelor juridice — copie, confirmata prin
juridice, in conformitate cu aplicarea semnaturii electronice a ofertantului. . .
1. prevederile legale din tara in Operatorul economic nerezidentva prezenta Obligatoriu
care ofertantul este stabilit documente din tara de origine care dovedesc
forma de nregistrare / atestare ori apartenenta
din punct de vedere profesional.
Certificat de atribuire  a Copie. eliberata de banca de;ipétoare de cont cu
2. | conturilor bancare codurile IBAN, confirmata prin semnatura Obligatoriu
electronica a ofertantului.
Certificat privind lipsa sau L . . <
3. | existenta restantelor fata de Copia Or.l‘%malulul conﬁmata prin semnatura Obligatoriu
bugetul public national electronica a ofertantului.
Fisa tehnicd a materialelor auxiliare pentru
procesul de fabricare a produselor finite, conform
4 | Fisa tehnica cer‘in“gel(ir din spegiﬁf:area tghnicé dgp}i?é Obligatoriu
solicitatd. Se prezintd la sediul autoritatii
contractante impreuna cu mostra in timp de 3 zile
de la deschiderea ofertelor.
Declaratie privind confirmarea | In termen de 5 zile de la data comunicirii
identitatii beneficiarilor efectivi | rezultatelor procedurii de achizitie publica, Pentru .
5 |si neincadrarea acestora in | ofertantul/ ofertantul asociat desemnat castigator | OPeratorii
situatia  condamnirii  pentru | va prezenta Declaratia autorititii contractante si | E€CONOMICI
participarea la activitafi ale unei | Agentiei Achizitii Publice (conform modelului desemnati




organizatii sau grupari | aprobat prin Ordinul Ministrului Finantelor nr.145 | cistugatori
criminale, pentru coruptie, | din 24 noiembrie 2020)
frauda si/sau spalare de bani.

Nota: Conform art. 26 alin.(8), Legea nr.131/2015, privind achizitiile publice, in cazul in care doua sau
mai multe oferte sunt echivalente va fi aplicat un criteriu de atribuire suplimentar — capacitatea
economica si financiara si capacitatea tehnica si/sau profesionala (art.18, lit. ¢ si d), Legea 131/2015).
17. Garantia pentru oferta, dupa caz da, cuantumul 1% din valoarea ofertei fara TVA, scrisoare de
garantie, conform anexei nr. 9 din documentatia standard pentru realizarea achizitiilor publice de bunuri si
servicii sau prin transfer la contul autoritatii contractante, conform urmatoarelor date bancare:
Beneficiarul platii: Agentia Asigurare Resurse si Administrare Patrimoniu a Ministerului Apararii
Denumirea Bancii: Ministerul Finantelor — Trezoreria de Stat

Codul fiscal: 1006601001229

IBAN: MD28TRPCAAS518410A00572AA cu nota: ,,Pentru garantie de oferta 1% din valoarea
ofertei fara TVA”.

18. Garantia de buni executie a contractului, dupa caz da, cuantumul 5% din valoarea
contractului, inclusiv TVA, scrisoare de garantie (original) conform anexei nr. 10 din documentatia
standard pentru realizarea achizitiilor publice de bunuri si servicii, cu termenul de valabilitate pana la
31.12.2025, sau prin transfer la contul autoritatii contractante, conform urmatoarelor date bancare:
Beneficiarul platii: Agentia Asigurare Resurse si Administrare Patrimoniu a Ministerului Apararii
Denumirea Béncii: Ministerul Finantelor — Trezoreria de Stat

Codul fiscal: 1006601001229

IBAN: MDO7TRPCAA518440B00572AA

cu nota: ,,Pentru garantia de buna executie a contractului”.

19. Motivul recurgerii la procedura acceleratd (in cazul licitatiei deschise, restrinse si a
procedurii negociate), dupa caz: perioada de 30 zile intre data publicarii anuntului de participare si
data limita de depunere a ofertelor, conform al.6), art.47, Legea nr.131 din 03.07.2015, privind
achizitiile publice, din motivul necesitatilor stringente ale Armatei Nationale. Documentatia de atribuire
va fi publicata pe site-ul oficial al Armatei Nationale, la rubrica Info centru — Achizitii publice
—Anunturi de achizitionare. https://www.army.md/?Ing=2&action=show&cat=149&submenuheader=5.

20. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daca este cazul specificati daca se va utiliza
acordul-cadru, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronici): se va utiliza licitatia
electronica
- numarul de runde - conform SIA RSAP;
- pasul minim pentru licitare electronica - conform SIA RSAP.
21. Conditii speciale de care depinde indeplinirea contractului (indicati dupa caz): nu sunt.
22. Ofertele se prezinta in valuta: lei MDL
23. Criteriul de evaluare aplicat pentru atribuirea contractului: pretul cel mai scazut.
24. Factorii de evaluare a ofertei celei mai avantajoase din punct de vedere economic, precum si
ponderile lor:
Nr. d/o Denumirea factorului de evaluare Ponderea%

25. Termenul limitd de depunere/deschidere a ofertelor: conform SIA RSAP

26. Adresa la care trebuie transmise ofertele sau cererile de participare:

Ofertele sau cererile de participare vor fi depuse electronic prin intermediul SIA RSAP in conform pct.16
din anunt

27. Termenul de valabilitate a ofertelor: 45 zile

28. Locul deschiderii ofertelor: SIA RSAP. Ofertele Intarziate vor fi respinse.
(SIA RSAP sau adresa deschiderii)

29. Persoanele autorizate sa asiste la deschiderea ofertelor: Ofertantii sau reprezentantii acestora
au dreptul sa participe la deschiderea ofertelor, cu exceptia cazului cand ofertele au fost depuse prin SIA
RSAP.

30. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare: limba romdna.
31. Respectivul contract se refera la un proiect si/sau program finantat din fonduri ale Uniunii
Europene: nu

(se specifica denumirea proiectului si/sau programului)



http://www.army.md/?lng=2&action=show&cat=149&submenuheader=5

32. Denumirea si adresa organismului competent de solutionare a contestatiilor:

Agentia Nationald pentru Solutionarea Contestatiilor

Adresa: mun. Chisindu, bd. Stefan cel Mare si Sfiant nr.124 (et.4), MD 2001;

Tel/Fax/email: 022-820 652, 022 820-651, contestatii@ansc.md

33. Data (datele) si referinta (referintele) publicirilor anterioare in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene privind contractul (contractele) la care se refera anuntul respectiv (daca este cazul): ID-
ul publicarii: 95273-2025 din 12.02.2025;

34. 1In cazul achizitiilor periodice, calendarul estimat pentru publicarea anunturilor viitoare: nu
35. Data publicarii anuntului de intentie sau, dupa caz, precizarea ca nu a fost publicat un astfel
de anunt:_ Conform BAP nr. 95 din 29.11.2024

36. Data transmiterii spre publicare a anuntului de participare:_conform SI4 ,, RSAP”

37. in cadrul procedurii de achizitie publici se va utiliza/accepta:

Denumirea instrumentului electronic Se va utiliza/accepta sau nu
Depunerea electronica a ofertelor sau a cererilor de participare | Da
Sistemul de comenzi electronice Nu
Facturarea electronica Da
Platile electronice Da

38. Contractul intra sub incidenta Acordului privind achizitiile guvernamentale al Organizatiei
Mondiale a Comertului (numai in cazul anunturilor transmise spre publicare in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene): nu

(se specifica da sau nu)
39. Alte informatii relevante:

1. Operatorii economici participanti la procedurile de achizitii publice, vor asigura implementarea
masurilor organizationale necesare pentru pastrarea regimului de confidentialitate si securitate in
conformitate cu Legea 133/2011, privind protectia datelor cu caracter personal.

2. Ofertele ce depasesc cu 30% valoarea estimata a achizitiei nu vor fi acceptate.

Conducﬁtoru] grupului de lucru: Digitally signed by Pojar Stanislav
Date: 2025.02.12 14:27:52 EET

Stanislav POJAR Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova
[ MOLDOVA EUROPEANA

Ex.: Tatiana Marian
tel.: 022 25 21 49
e-mail: tatiana.marian@army.md
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