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<<Поставка изоляционных и уплотнительнь риалов>>
(наименование конкурса)

Конкурс NЬ MTG -L lll2022
(Nэ конкурса)

ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИХ РЕСУРСОВ И ИХ ОБЪЁМЫ

N9 наименование Марка, тип,
гост

Ед.
изм. Кол_вс

Сроки поставки

1 Грунтовка (праймер)
битумно-полимерная

согласно описанию
(прилагается)

кг
l l00,00 до 40 дней после

заключ. !ог.

2 Изоляционная система -

лента битумно-
полимерная

согласно описанию
(прилагается)

кг
19600,00

до 40 дней после
заключ. !ог.

J Термоусаживаемая
манжета (Folie din
polimer Зmm

согласно описаник)
(прилагается)

шт
3,00

до конца II кв.

2022г,

4 Замковая пластина для
термоусаживаемой
манжеты

согласно описанию
(прилагается)

шт
22,00

до конца II кв.

2022г.

5 Полиуретан согласно описанию
(прилагается)

л
550,00 до конца II кв.

2022г.

6 Капралон стержень !У
100

гост 2.\\4-20|6 кг
60,00

до конца II кв.

2022г.

7 Капра.гlон стержень ЩУ
60

гост 2.|l4-20lб кг
80,00

до конца II кв.
2022r.

8 Лента "ФУМ" марка-l;ГОСТ
24222-80

кг
85,1 з

до конца II кв.

2022г.

9 Паронит ПОН-Б 0,5 мм гост 481_80 кг
75,00

до конца II кв.

2022г.

10 Паронит ПОН-Б 1,0 мм гост 481-80 кг
45,00 до конца II кв.

2022г.

1l Поролон пористый 50 мм м2
1,00

до конца II кв.

2022г,

|2 Фторопласт круглый flу
100

ГОСТ 10007-80; кг
100,00

до конца II кв.

2022г.



ГОСТ 10007-80; до конца II кв.
2022г.

Фторопласт круглый ,Щу

20

Нач. ПТо

И.о.Нач. оМТС

30,00

Гшrацан Н. Н.

Лунгу С.В.

до конца II кв.

2022г.
Фторопласт круглый.Щу
80

Фторопласт листовой
3мм

до конца II кв.
2022г.

Шнур маслостойкий

резиновый
уплотнительный Щу 8 мм

tост 6467-79



[IocTaBKa изоляционных материалов
согласно плану ОТМ на 2022 год

Примечания:

приложевие Nсl - kхнuческuе mребованlt l к uзоляцuонному htаmерuалу .

ПриложеНие ЛЬ2 - Технuческuе mребобанuЯ к ПолuуреmановомУ DвухкомпОНеНmНОJуtУ
пскрыfпuю.

начальпик Пто

Irачальник Лэо

Галацаш н. н.

Конлраr,пе Г.Л.

.il!
п/п

наrrменование Марка, тип, ГОСТ Ел.
изм.

кол_ во

I Конструкчия аптпкоррозшоннаrI би.ryмно-
поJIи}lершая
в т.ч.

Соглпсшо прпложеншю JlЪl кг 19600.00

1,1 Лента биryмшо-поJlимер ная армирова[lIIаJl uluрuпой 225лrм ке 12 00а,00
шuрuной l50M*t Kz 7б00,00

|.2 грукговка (праймер) бlпумно-полимерная в соотвgI,ствии с ТУ
IIроизводителя леt{ты

кг 1100.00

1 ПолиуретаIrовое двухкомпопептно g

покрытие_
сташдарт EN 10290,
гQсIР ýllб4 и ДСТУ 4219

л 550,00

инжешер

и.Е.



ПрилоlкениеN1

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯк изоляционному материалу предназIrачеl-tныйl для защlлты подзеп|ныхтрубопроводов от коррозии

Конструкция антикоррозиOнная битумно.пOлимерная - пРедназначена дJIяЗаЩИТЫ ОТ ПОДЗеМНОЙ _И аТМОСфеРНОй КОррозии наруясной по"фrо.r" cTaJIbHbD(магистраJIьньIх газо-нефтепроводов, продуктопроводов диаметром до п2а ммвключительно при их строительстве и ремонте.
используется для изоляции прямолинейных r{астков трубопроводов, зонсварочных стыкоВ трубопроводов согласно требованиям гост 25812-8з натрубопроводах с заводским покрытием нормarльного И усиленноГо тЕпа инепрямолинейньгх }пrастков трубопроводов в трассовых условиях.Конструкция антикоррозионн{u{ битумно-полимернаJI состоит из ленты битрлно-полимерrrой аримированной и грунтовки (праймера).

ТИп изоляцtли; у?,u;tепнq!й

Физrrко-механические показатели :

Примечания; Грунтовки под изоляционные покрытия из полимерньD( липких лент
должны применятся в соответствии с ТУ производителя этих лент (п.6.6 - СНиП III-42-B0;
з аulumа м azu с mр a]l bt,t btx mру б опр о в о d о в о m корр о з uч uз оляцu о н н ьш| ч по kpbl muмlu).

начальник Пто

начальник Лэо

Галацан Н.Н.

Кондратие Г.Л.

л! наименованIlе показатсля Знл
1 вtlешний вид ленты ленmа преdсmавляеm соооай

маlперuаJa с Hatlece+Hblu на lltJluвulпмхлrл7ltliпl,ю лен|пу сJ!оя
бu пум н о-полtм е рн ой ма с m uкц, ap.ltbp ова н н cl й с пrc кл ос е mк оit
мас.muчньtй слой заuluшен анпuаоzезuоttной менкой Оля

2 Толщина ленты, мм
3 гlаJt и ч ие ар, м,J]рую ще го матер и ала dа
4 толщина ленты основы. мм. не менее 0,6 + g,gj
5 щина мастfiчного слоя, мм. не менее 1,0; 1,5
6 l cмrlepaTypa хрупкости мастичного слоя,ОС, не

выше
MuHyc 5

,|
Ги9кость лентьljIри темперlтуре, ОС

0 о пус каю mся mрецu н bl | разр ь l вь\ оmсл ое н uе мQ с ml| кч
8 Адгезия ленты к загрунтованной стальной 

"ов}рхдости, при температуре +20 ос. Н/мм не менее
3,5

9 Адгезкя ленты в нахлесте при температуреФО"С,
Н/мм, не менее

/ý

l0 t еплостоикость прtI температуре Ос 
, класс 50

lI Прочность при разрыве. МПа (кгс/см2)
l2 относительноt удlинение при разрur"iТ "БмйБ 200
lз водопоглощение за 24 часа о/о не более
l4 Прочность покрытия ггри ударе, пр,,eMn.puýfr

до 20ОС, Дж, не менее l5
15

.Щиэлектрlтческая сплошность покрытия Отсутствие пробоя при
элект}lческонапряжени и. 5 кВ/мм-* tsl,a$]6 Шррина летrгы. Mtt

15,б(l60)

0,]



Приложение Nэ2
ТЕХПИIIЕ СКИЕ ТРЕБОВАНИrI

к Полшуретановому двFхкомпопентному покрьшrI ю
Тип покрьпIlя - дв}Oкомпонентное, не содержащ€е растворитель толстоолойное пол!.fуретановое

r;Ж;:'"хаюцее 
покрытие, предназначенное лля pln roro нанесениJI с помощью кисти или

Ii:"'.'ff;JH:};JlH''a ТОЛЩИНУ от 0,5 до 1 мм в полевьrх Lши заводскrх услсвиJгх при

Материал должеu поставляться в ориглtнальной гермети чIIой упаковке.

тЕ)firшIЕскиЕ св Е гглнIlLя

Впешний вид

Внешний вид: По.rгуrиато в о е п о крЬтие
Свойства матерлrала

Сцой остаток,rо обuему;

1,40 + 0,05 g/
Объем летлlтх органических веществ

Темпераryрпм стой*осrы

Адгезш к сталй в диапазоне
температуры от 2ЗОС до Т =50ос-

Адгезия после вьIдерхки в воде l000
часOв при температуре Т =50ОС-

Условия для панесевия матерш!lла
Температура возд}с(а: от -5 до +50оС

Темпераryр' 
""r.рх"осr* от -5 до +50оС

емпература материаJI а:

на 3ОС выше температуры стаJIи

Сr,ола@Б!lý
Объем (Литр) Размер банкш (Литр)

1.5 )
Отвердитель 1Соrпр. В1 0.5 0.5

начальник Пто Галацан H.Ir.ш
,

начальник Лэо Кондратие ГJJ.
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термоусажIл ва lo ulая ся ма нжета доJlжна поставляетсястаНДарта ISO 900la такхсе EN irй-s.; DIN з0672 
l соотВетстВие ме)lцУнаРоДным HOP]vlaM

термоусаживаtощl|хся ман2кеты применяются для антикоррозионной защиты кольцевых
fi:жf"ПроВо,llоt] 

с рабо'tей ТемПераryрой до +60оС, без ограгlичений по диаметру в полевых
Ман>кета сосl.ои.].k
заu.lитный с.llой из 

tз трехслойного Покрытия; слоя эпоксидной смолы, слоя сополимеров и

;нн;i:. 
т и к а ч J lffi:l I :1ll"x,Xlil lfl lт,т :l : : н[:1,,,?#н ж "жl *":,н п:х" "

""*оН;i:т:jlолжны 
быть совместимы со всеми стандартными покрытиJIми труб, включая

маrliке,га ,,".";;; ;i;iili;]lli,XXfiil,:'#X;l'f,iil ЖJ;:trff;Iiljl"-;',,o"onu."u.le'a 
дляИЗОjjЯLtИИ СВаРllЫх СОслиttеrlий l рубоrtроволов с рабочими температурами до +ý9об (или l40"I-).Тер,vоr,саж1,1ваемьlс п'tаll?{tе'гt,l гlост,ав-гiяlо,гся в руло}.lах по J0 N4eTpoB.К ман;кете I1осl.авJlr|е,|.ся Заfulк()t]1,1е пJlас-гиl,tы, Предllазl]ачен}lые для замыкания.гермоусадочнойма}{жеты в кольLlо во время установки.

3 цц ко tt olt пл о с п1 Lt l l 0 n u 
" 

n, n ono, пtcrt о mоел ь, t о,
Особешности термоусажшваIощихся манжет

fiНЖ;Н;:::.::,'-tlДаРТtiЫМИ Промышленными заводскими rlолиэтиленовыми покрытиями.
перемеlllеIlияN4и. 

ГIОПеРеЧlIОМУ СДВИry' ВЫЗВаННОМУ ПОДВИЖКаМИ ГРУНТа ИЛИ тепловыми
TepMoyc:tЖl,tBalollillяc,l п,lанжета MoI(eT быть установлена на влФ*ную поверхность.

Жffi;:;:;;#:',Ц;;НН;Ж: Puoo""' характеристики при катодl{ом разъединен ии и при

l'ехttические требования |'/
к',ермоуса}киваемоii пlашжеr,е и замItовых пластинах к ней

Галацан Н. Н.
I-Ia.laлbrlllK П'Г()

1,
показаr.елш

450
30

17.2

580
4-5 ---
-70
45
0.2
l4
45

На.lальник JIЭо Kollлpaтlte Г.Л.


