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CAIET DE SARCINI

Obiectul achizitiei: Tevi din otel, coturi din otel si articole conexe, Cod CPV: 44160000-9
Entitatea contractanti: S.A. »CET-Nord”, mun. Bilti, str. Stefan cel Mare, 168

1. Introducere.

Caietul de sarcini este parte integrantd din documentatia pentru atribuirea contractului si
constituie ansamblul cerintelor pe baza cirora fiecare ofertant va elabora propunerea tehnica si
financiara.

Caietul de sarcini confine specificatii tehnice, care vor fi considerate ca fiind minimale si
obligatorii. In acest sens, orice oferta prezentati, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini, va
fi luatd in considerare, dar numai in masura in care propunerea tehnica presupune asigurarea unui nivel
calitativ superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini. Ofertele care nu satisfac cerintele caietului

de sarcini vor fi declarate oferte neconforme si vor fi respinse.

2. Scopul achizitiei.
Prezenta achizitie este organizati in vederea asigurdrii necesarului de materiale pentru executarea

lucrarilor de constructii si reparatii, planificate a fi realizate in anul 2024 de catre S.A. ,,CET-Nord”.

3. Cerinte privind caracteristicile tehnice.

Cerinte generale:

a) Toate cerintele tehnice sunt minimale si obligatorii. Toate bunurile ofertate trebuie si fie noi
(neutilizate), de calitatea corespunzitoare si fard careva vicii, cu respectarea tuturor caracteristicile si
cerintelor tehnice descrise in tabelul de mai jos.

b) Toate cheltuielile legate de rezolvarea unor defectiuni aparute si dovedite a fi urmare a
neconformitatii produselor, conform prezentului Caiet de sarcini, cad in sarcina ofertantului. In masura
in care produsele nu corespund cerintelor, ofertantul va asigura Inlocuirea acestora.

Bunurile, specificatiile tehnice si cantititile necesare, care fac obiectul contractului de achizitie

sunt prezentate in Tabelul 1.




Tabelul 1
Denumirea, cantitatea si specificatia tehnica a bunurilor solicitate

Nr. . - . _ Specifi tehnica deplina solicitata
Denumire bunului U.M. | Cantitatea pee e T m.a ?l i
d/o . Standarde de referinta

A LOT 1. Tevi din otel, coturi din otel si articole conexe pentru conducte
T Teava de otel fara cusatura sudata (fara
sudurd), deformata la rece, cu diametrul

nominal la exterior de 18 mm si grosimea

peretilor de 2,0 mm conform GOST 8733

(rpynna B), marca materialului - otel 20

_ (Cranb20) conform GOST 1050 (in

I fgerzvijir?e' 24, J8x2fmm, t, 1,00 | concordantd cu NRS 35-03-59:2003, Anexa
F). Lungimea tevilor - nu mai putin de 9 metri.

Limita abaterilor in ceea ce priveste diametrul

exterior si grosimea peretilor tevii - conform

prevederilor GOST 8734. Capetele tevilor

trebuie sa fie tdiate sub unghi drept. Tevile

trebuie s fie tratate termic.

Teava de otel fara cusatura sudata (fara
sudurd), deformata la cald, cu diametrul
nominal la exterior de 25 mm si grosimea
peretilor de 3,0 mm conform GOST 8733
(rpynna B), marca materialului - otel 20
(Cranb20) conform GOST 1050 (in
concordantd cu NRS 35-03-59:2003, Anexa
F). Lungimea tevilor - nu mai putin de 9 metri.
Limita abaterilor in ceea ce priveste diametrul

Teava de otel 20, 25x3,0mm,

fard sudura . diss

exterior si grosimea peretilor tevii - conform
prevederilor GOST 8732. Capetele tevilor
trebuie sa fie taiate sub unghi drept.

Diametrul exterior si grosimea peretelui tevii
48x3,2 mm, GOST 10704-91, din otel de
calitate 20 conform GOST 1050 (in
concordantd cu NRS 35-03-59:2003, Anexa
3 Teava de otel 20, 48x3,2mm m. 200,00 F). Lungimea tevii - 10-12 metri. Limitarea
abaterilor pentru diametrul exterior si
grosimea peretelui tevii - conform GOST
10704. Capetele tevilor trebuie taiate sub
unghi drept.

Diametrul exterior si grosimea peretelui tevii
57x4,0 mm, GOST 10704-91, din otel de
calitate 20 conform GOST 1050 (in

4. |Teava de ofel 20, 57x4,0mm . || gm0 | {TeoTaplE ou NRE 33-03-59:2003, Anpxa
’ ) F). Lungimea tevii - 10-12 metri. Limitarea
abaterilor pentru diametrul exterior si
grosimea peretelui tevii - conform GOST

10704. Capetele tevilor trebuie taiate sub




d/o

Denumire bunului

Cantitatea |

~ Standarde de referinti

Speciﬁcaréa, tehnica deplina solicitat, }
unghi dfept.

Teava de otel 20, 108x5,0mm

200,00

Diametrul exterior si grosimea peretelui tevii
108x5,0 mm, GOST 10704-91, din otel de
calitate 20 conform GOST 1050 (in
concordantd cu NRS 35-03-59:2003, Anexa
F). Lungimea tevii - 10-12 metri. Limitarea
abaterilor pentru diametrul exterior si
grosimea peretelui tevii - conform GOST
10704. Capetele tevilor trebuie taiate sub
unghi drept.

Teavd de otel 3 calmat,
108x5,5mm, electrosudati

1,00

Teava de otel electrosudata, cu diametrul
nominal la exterior de 108 mm si grosimea
peretilor de 5,5 mm conform GOST 10705
(rpynmna B), marca materialului - otel 3 calmat
(Ct3cm) conform GOST 380-94 (in
concordanta cu NRS 35-03-59:2003, Anexa
F). Lungimea tevilor - nu mai putin de 8-9
metri. Dimensiunile si limita abaterilor tevilor
trebuie sa corespunda prevederilor GOST
10704. Capetele tevilor trebuie si fie tiiate sub
unghi drept. Tevile trebuie sa fie tratate termic.

Teava de otel 20, 89x4mm,
electrosudata

250,00

Diametrul exterior si grosimea peretelui tevii
89x4,0 mm, GOST 10704-91, din otel de
calitate 20 conform GOST 1050 (in
concordanta cu NRS 35-03-59:2003, Anexa
F). Lungimea tevii - 10-12 metri. Limitarea
abaterilor pentru diametrul exterior si
grosimea peretelui tevii conform GOST
10704. Capetele tevilor trebuie taiate sub
unghi drept.

Teava de otel 3, 89x4,0mm, fard
sudura

m.

30,00

Teava fara sudura, laminata la cald. Diametrul
exterior si grosimea peretelui 89x4,0 mm.
Material: otel 3. Lungimea tevii: 6 metri.
GOST 8732-78.

Teava de otel 20, 60x4mm, fara
sudura

8,00

Teava de otel fara cusitura sudata (fara
sudurd), deformata la rece, cu diametrul
nominal la exterior de 60 mm si grosimea
peretilor de 4,0 mm conform GOST 8733
(rpynna B), marca materialului - otel 20
(Cranb20) conform GOST 1050 (in
concordantd cu NRS 35-03-59:2003, Anexa
F). Lungimea tevilor - nu mai putin de 9 metri.
Limita abaterilor in ceea ce priveste diametrul
exterior si grosimea peretilor tevii - conform
prevederilor GOST 8734. Capetele tevilor
trebuie sa fie taiate sub unghi drept. Tevile

(9%}



~ Denumire bunului.

Cantitatea

Specificarea tehnica deplini solicitata,

- Standarde de referinti
trebuie sa fie tratate termic.

10.

Teava de otel 20, 159x6,0mm,
electrosudata

5,00

Teava de otel electrosudata, cusiturd de sudura
dreapta, cu diametrul nominal la exterior de
159 mm si grosimea peretilor de 6,0 mm
conform GOST 10704-91, marca materialului
- otel 20 (Crans20), conform GOST 1050.
Dimensiunile si limita abaterilor tevilor trebuie
sa corespunda prevederilor GOST 10704.

11,

Teava de otel 3, 159x6,0mm,
fara sudura

18,00

Teava fara sudurd, laminata la cald. Diametrul
exterior si grosimea peretelui 159x6,0 mm.
Material: otel 3. Lungimea tevii: 6 metri.
GOST 8732-78.

12.

Teava de otel 20, 159x8,0mm,
fara suduri

m.

6,00

Teava fara sudura, laminata la cald. Diametrul
exterior si grosimea peretelui 159x8,0 mm.
Material: otel 20. Lungimea tevii: 6 metri.
GOST 8732-78.

13.

Teava de otel 20, 219x8,0mm,
fara sudura

12,00

Teava fara sudura, laminata la cald. Diametrul
exterior si grosimea peretelui 219x8,0 mm.
Material: otel 20. Lungimea tevii: 6 metri.
GOST 8732-78.

14.

Teava de otel 20, 426x9,0mm

m.

60,00

Diametrul exterior si grosimea peretelui tevii
426x9,0 mm, GOST 10704-91, din otel de
calitate 20 conform GOST 1050 (in
concordanta cu NRS 35-03-59:2003, Anexa
F). Lungimea tevii - 10-12 metri. Limitarea
abaterilor pentru diametrul exterior si
grosimea perete teava tevilor conform GOST
10704. Capetele tevilor trebuie taiate sub
unghi drept.

13

Teava de otel 20, 720x10,0mm,
electrosudata

11,50

Teava de otel electrosudata, cusaturd de sudura
dreapta, cu diametrul nominal la exterior de
720 mm si grosimea peretilor de 10,0 mm
conform GOST 20295-85, marca materialului
- otel 20 (Cranb20) K42, tip 3, cu o singura
cusatura longitudinald, GOST 1050-88.
Dimensiunile si limita abaterilor tevilor trebuie
sa corespunda prevederilor GOST 10704.

Cot stantat 90 grade, 57x4mm,
otel 20, GOST 17375-2001 (ISO
3419-81)

buc.

20,00

Cot stantat 90 grade, dimensiuni 57x4,0mm,
otel 20 (Cranb20), GOST 17375-2001 (ISO
3419-81). Cerinte tehnice - GOST 17380 (ISO
3419-81).

17.

Cot stantat 90 grade, 76x5mm,
otel 20, GOST 17375-2001 (ISO
3419-81)

buc.

40,00

Cot stantat 90 grade, diametrul exterior si
grosimea peretelui a cotului 76x5,0mm, GOST
17375-2001 (ISO 3419-81), din otel de calitate
20 conform GOST 1050. Raza de curburi -
R~1,0DN.




Nr.

~ Specificarea tehnica deplini solicitata,

|  Denumire bunului U.M. | Cantitatea | - S
| dio | . ' i . Standarde de referinta =~
Cot stantat 90 grade, 89x5mm, Cot stantat 90 grade, dimensiuni 89x5,0mm,
18. |otel 20, GOST 17375-2001 (ISO | buc. | 60,00 | °t€!20 (Crans20), GOST 17375-2001 (ISO
3419-81) 3419-81). Cerinte tehnice - GOST 17380 (ISO
3419-81).
Cot stantat 90 grade, 89x6mm, Cot stantat 90 grade, dimensiuni 89x6,0mm,
19.  [otel 20, GOST 17375-2001 (ISO | buc. sap | O 20 (Coem2l), GOST 17575-2001 (JSO
3419-81) 3419-81). Cerinte tehnice - GOST 17380 (ISO
3419-81).
Cot stantat 90 grade, 108x5mm, Cot stantat 90 grade, dimensiuni 108x5,0mm,
20. |otel 20, GOST 173752001 (ISO | buc. | 60,00 | Ot 20 (Crams20), GOST 17375-2001 (ISO
3419-81) 3419-81). Cerinte tehnice - GOST 17380 (ISO
3419-81).
Cot stantat 90 grade, diametrul exterior si
Cot stantat 90 grade, 133x6mm, grosimea peretelui a cotului 133x6,0 mm,
21. |otel 20, GOST 17375-2001 (ISO | buc. 10,00 GOST 17375-2001 (ISO 3419-81), din otel de
3419-81) calitate 20 conform GOST 1050. Raza de
curbura - R~1,0DN.
Cot stantat 90 grade, diametrul exterior si
Cot stantat 90 grade, 159x6mm, grosimea peretelui a cotului 159x6,0 mm,
22. |otel 20, GOST 17375-2001 (ISO | buc. 25,00 GOST 17375-2001 (ISO 3419-81), din otel de
3419-81) calitate 20 conform GOST 1050. Raza de
curbura - R~1,0DN.
Cot stantat 90 grade, diametrul exterior si
Cot stantat 90 grade, 219x8mm, grosimea peretelui a cotului 219x8,0 mm,
23. |otel 20, GOST 17375-2001 (ISO | buc. 10,00 GOST 17375-2001 (ISO 3419-81), din otel de
3419-81) calitate 20 conform GOST 1050. Raza de
L curbura - R~1,0DN.
LOT 2. Tevi pre-izolate, coturi pre-izolate si articole conexe .
Teava din otel pre-izolata cu poliuretan rigid
(PUR) cu invelitoare din tabla de otel zincat,
fara fir de semnalizare, dimensiuni
Teava de otel PI 720x10/900- 720x10,0/900 mm, lungimea}evii 11,5m -
L PUR-ZN, ofel 20 K42 tip 3 buc. 17.00 conform GOST 30732. Teava - conform
b L ’ ’ GOST 20295-85, marca: otel 20 (Crans20)
L=11,5m K42, tip 3 cu o singura cusatura longitudinal,
GOST 1050-88. Diametru nominal al
invelisului de protectie a stratului termoizolant
(din tabla subtire de otel zincat) - 900 mm.
Cot din otel 90 grade pre-izolat cu poliuretan
rigid (PUR) cu invelitoare din tabld de otel
zincat, fara fir de semnalizare, dimensiuni
2. |Sotdeotel PL720x10-90/900- | o 1 11 00 | 720x10,0-90/900 mm, GOST 30732. Coturile
gl b - conform GOST 17375-2001. Otel 20
(Cranp20) - conform GOST 1050-88. Cerinte
tehnice - GOST 17380 (ISO 3419-81).
3. |Suport fix PI 720x10/900-PUR- | buc. 2,00 Suport fix pre-izolat cu poliuretan rigid (PUR)




Denumire bunului

ZN, otel 20 K42, tip 3, L=2m

Cantitétea

Specificarea tehnica deplina solicitata,
~ Standarde de referintia

cu invelitoare din tabla de otel zincat, fara fir

de semnalizare, dimensiuni 720x10,0/900 mm,
lungimea 2000 mm, GOST 30732. Teava
conform GOST 20295-85, marca: otel 20
(Cranb20) K42, tip 3 cu o singurd cusatura
longitudinala, GOST 1050-88.

Teu cu robinet sferic de aer PI
720x10/900-45x3,5/110-PUR-
ZN, otel 20

buc.

2,00

Teu din otel cu robinet sferic de aer 40 mm,
pre-izolat cu poliuretan rigid (PUR) cu
invelitoare din tabla de otel zincat, fara fir de
semnalizare, dimensiuni 720x10/900-
45x3,5/110, GOST 30732. Teu conform
GOST 17376-2001. Marca: otel 20 (Ctans20)
- conform GOST 1050-88. Cerinte tehnice -
GOST 17380 (ISO 3419-81).

Teu drept PI 720x10/900-
530x10/710-PUR-ZN, otel 20

buc.

1,00

Teu drept din otel, pre-izolat cu poliuretan
rigid (PUR) cu invelitoare din tabla de otel
zincat, fard fir de semnalizare, dimensiuni
720x10/900-530x10/710, GOST 30732. Teu
conform GOST 17376-2001. Marca: otel 20
(Cranb20) - conform GOST 1050-88. Cerinte
tehnice - GOST 17380 (ISO 3419-81).

Teu drept PI 720x10/900-
377x8/500-PU-ZN, otel 20

buc.

1,00

Teu drept din otel, pre-izolat cu poliuretan
rigid (PUR) cu invelitoare din tabld de otel
zincat, fara fir de semnalizare, dimensiuni
720x10/900-377x8/500, GOST 30732. Teu
conform GOST 17376-2001. Marca: otel 20
(Ctanb20) - conform GOST 1050-88. Cerinte
tehnice - GOST 17380 (ISO 3419-81).

Teu unghiular PI 45”
720x10/900-720x10/900-PUR-
ZN, H=1,2m, otel 20

buc.

1,00

Teu unghiular 45 grade din otel, pre-izolat cu
poliuretan rigid (PUR) cu invelitoare din tabla
de otel zincat, fara fir de semnalizare,
dimensiuni 720x10/900-720x10/900, inaltimea
1200 mm, GOST 30732. Teu conform GOST
17376-2001. Marca: otel 20 (Ctans20) -
conform GOST 1050-88. Cerinte tehnice -
GOST 17380 (ISO 3419-81).

Set de etansare ZN-720-900
(K3C)

buc.

50,00

Set de etansare ZN-720-900 (K3C).

Operatorii economici vor prezenta mostre cu
produsul ofertat sau specificatiile tehnice
detaliate cu imagini fotografice.

Suport mobil pentru tevi PI
720x10/900-PUR-ZN

buc.

19,00

Suport mobil pentru tevi pre-izolate
720x10/900-PUR-ZN - conform GOST 30732.

Manson metalic pentru stratul
izolant al tevii 720x10/900-PUR-
ZN

set

7,00

Manson metalic (din otel) pentru stratul
izolant al tevii 720x10/900-PUR-ZN -
conform GOST 30732.




Denumire bunului

Mangon metalic pentru stratul
izolant al tevii 377x8/500-PUR-
ZN

set

Cantitatea

1,00

Specificarea tehnici deplini solicitatz,
Standarde de referinti

Mangon metalic (din otel) pentru stratul
izolant al tevii 377x8/500-PUR-ZN - conform
GOST 30732.

12.

Teava de otel PI 426x9/560-
PUR-PE, otel 20

1100,00

Diametrul exterior si grosimea peretelui tevii
426x9,0 mm conform GOST 10704-91, din
otel de calitate 20 conform GOST 1050.
Lungimea tevii - 10-12 metri. Limitarea
abaterilor pentru diametrul exterior si
grosimea peretelui tevii conform GOST
10704. Capetele tevilor trebuie tiiate sub
unghi drept.

Diametrul izolatiei - 560 mm; SM EN
253:2020 (IDT - Corespondent European EN
253:2019). Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).

13,

Cot de otel PI 426x9-90/560-
PUR-PE, otel 20

buc.

18,00

Cot stantat 90 grade, diametrul exterior si
grosimea peretelui a cotului 426x9,0 mm,
GOST 17375-2001 (ISO 3419-81), din otel de
calitate 20 conform GOST 1050. Raza de
curbura - R~1,0DN.

Diametrul izolatiei - 560 mm; SM EN
448:2020 (IDT - Corespondent European EN
448: 2019). Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).

14.

Suport fix PI 426x9/560-PUR-
PE, otel 20

buc.

12,00

Diametrul exterior si grosimea peretelui tevii
426x9,0 mm, din otel de calitate 20 conform
GOST 1050.

Diametrul izolatiei - 560 mm; SM EN
448:2020 (IDT - Corespondent European EN
253:2019). Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).

15.

Mufe de tras pe tub cu manta din
PE d.560mm, cu set de etansare

buc.

180,00

Mufe de tras pe tub cu manta din PE
d.560mm, cu set de etansare.

Diametrul izolatiei - 560 mm; SM EN
448:2020 (IDT - Corespondent European EN
253: 2019).

16.

Suport mobil pentru tevi PI 560-
PUR-PE

buc.

100,00

Reglementare tehnica cu privire la cerintele
minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii HG Nr. 913 din 25-07-2016
(Publicat: 05- 08-2016 in Monitorul Oficial
Nr. 247-255 art. 997).

Diametrul izolatiei - 560 mm; SM EN
253:2020 (IDT - Corespondent European EN
253:1210119).

17.

Compensator axial de dilatare
(silfonic) PI PUR-PE.16-

buc.

12,00

Diametrul izolatiei - 560 mm; SM EN
253:2020 (IDT - Corespondent European EN




Nr. —ff Dehﬁmire binului ' UM. Cahtitatea Specificart?a tehnica deplin.z'l s?licitaté,

d/o - ~ _ Standarde de referinta
400/560-200, conectrare la 253:2019).
proces: sudurd, GOST 30732- Otel de calitate 20 conform GOST 1050.
2006

12 Compensator cutie de umplutura buc 6.00 Diametru: 400 mm. Capacitatea de
d.400-16-T1.17(300) ' ’ compensare: 300 mm.

Nota: Specificatiile tehnice care indicii o anumita origine, sursi, productie, tip, un procedeu
special, 0 marca de fabrici sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, un
standard sunt mentionate doar cu scopul de a identifica cu usurinta tipurile de produs ca
concept (forma, dimensiuni, compozitie), si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor

operatori economici/ produse.

4. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative.

Nu se accepta depunerea de oferte alternative.

5. Mostre.

Prezentarea mostrelor nu este obligatorie.

6. Conditii de ambalare, marcare si transport.

Pand la predarea bunurilor catre Cumpdrator, asigurarea transportirii este pusd in sarcina
Vanzatorului. Livrarea bunurilor se va efectua din contul si cu transportul operatorului economic
(Vanzatorului), la depozitul entitatii contractante (Cumpdratorului) - or. Balti, str. Stefan cel Mare, 168,
Republica Moldova, in termen de 30 (treizeci) de zile calendaristice din momentul semnarii
contractului.

Documentatia de insotire a bunurilor va include:

— factura fiscala;

— certificate de calitate si/sau conformitate (se va prezenta pentru fiecare lot de produs livrat);

— manual cu instructiuni privind procesul de montare a bunurilor prevézute la lotul 2 (pe format
de hartie, fie in format electronic, in limba rusa sau romand. Dupa caz, pot fi prezentate careva spoturi
video).

Fiecare partida (lot) de produs trebuie sa fie insotita de certificat de calitate si/sau conformitate,
care va cuprinde urmatoarele (fara a se limita acestea):

— marca comerciald si denumirea intreprinderii producatoare;

— denumirea intreprinderii solicitante (consumatoare);

— numarul comenzii;

— data emiterii certificatului (actului);

— specificarea standardului de referintd sau a documentatiei tehnico-normative;

- dimensiunile bunului;



— marca ofelului (a materialului din care este confectionat bunul);

— numarul sarjei sau a partidei;

= componenta chimica a articolului si cantitatea lor;

— masa partidei;

— cantitatea totald a tevilor in lungime si in bucati;

— rezultatul tuturor incercdrilor;

, — note privind incdrcarea/expeditia diferitelor dimensiuni de tevi (in cazul in care sunt previzute
de documentatia tehnico-normativa).

Bunurile vor fi ambalate adecvat, astfel incit sd li se asigure transportarea si manipularea in
sigurantd, dar si mentinerea integritatii lor. Articolele vor fi marcate corespunzitor, pentru a putea
depista cu usurinta tipul acestora.

Bunurile care in procesul de transport au suferit deteriorari vor fi reparate/inlocuite din contul
Vanzatorului (operatorului economic).

Activitatea de descarcarea a bunurilor este pusd pe seama entititii contractante.

7. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare si de selectie.

Documentele obligatorii la depunerea ofertei vor fi mentionate in Anuntul de participare.

8. Garantii.

8.1. Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupa termenul limitd de
deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achitd o penalitate citre entitatea contractanta
in cuantum de 10% din suma ofertei.

8.2. Operatorul economic desemnat castigator are obligatia de a garanta cd bunurile livrate in
baza contractului nu va prezenta vicii, inclusiv ascunse. Daca in termenul oferit, Cumparitorul va
depista prezenta de vicii ascunse, operatorul economic va fi obligat si inliture viciul/viciile in termen
de 5 zile, féra costuri suplimentare pentru Cumparitor.

8.3. Termenul de garantie a bunurilor (garantia tehnica) va fi echivalenta garantiei oferite de

producator.

9. Relatii de contact: Manager (sef) aprovizionare, SA - Rosca Grigore
Tel: + 373 (231) 5-33-67

E-mail: office@cet-nord.md

Elaborat:

Agent achizitii, SA, Basistii Alexandr Posdprs

Data: (9. ©% 202§



mailto:office@cet-nord.md

COORDONAT:

Director Tehnic al intreprinderii Savin Igor

Manager (sef) aprovizionare, SA, Rosca Grigore i

AVIZAT:

Sef sectie in industria prelucritoare (cazane si turbine), SCT Sosna Igor

Sef sectie in industria prelucritoare (mentenanti retele termice), SMRT Pascari Andrei

Sefd sectie in industria prelucratoare (chimica), SCH Bajora Tatiana
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