
CAIET DE SARCrNI
PENTRU CEREREA OFERTEI DE PRET

1. Dепчmеrеа Ьепеfiсiаrчlчi de stat
2. 0rganizatorul procedurii de achizi{ie
3. Obiectul achizi{iilor Constru.ctia sistqmului de аlimqпtа,rе qu ара cu
conectarea la son4a arteziana proiectata si а sistem,ului de de?vgltpre a,apei
situat in цаigпul Hincesti, satчl Ci.orna
2-23-2A,B-TH.S-2-5-1 Castel de ара hl5m V=50m3.Раrtеа tehno а

м
crt.

SimЬоlпоrmе 9i
cod rеsчrsе Denumire luсrйrilоr

Unitatea
de masura

Volum

1 2 J 4 5

l. Lчсrаri de constructii

1.1. Мопtаrеа аrmаturilоr si tevilor

l АсАO5Н Montarea tevilor din otel zincate (араrепtе
sau ingropate), pentru alimentari cu ара,
asamblate рriп sudo-brazare, avind diametrul
de d1O0x4.5mm

m
4,00

2 АсАO5G Мопtаrеа tevilor din otel, zincate (aparente
sau ingropate), pentru alimentari cu ара,
asamblate prin sudo-brazare, avind diametrul
de d80x4.0mm

m
4,00

з АсАO5Е Montarea tevilor din otel, zincate (aparente
sau ingropate), pentru alimentari cu ара,
asamblate prin sudo-brazare, avind diametrul
de d5Ox3.0mm

m
20,00

4 АсАO5А Montarea tечilоr din otel, zincate (араrепtе
sau ingropate), pentru alimentari cu ара,
asamblate prin sudo-brazare, avind diametrul
de l5x2.8mm

m
6,00

5 АсА25А Montarea рriп sudura electrica а piselor de
legatura, din otel, la pozitie, avind diametrul
de 50-100 mm Теu sudat din otel dlOOx50mm

buc
1,00

6 АсА25А Montarea prin sudura electrica а piselor de
legatura, din otel, la pozitie, avind diametrul
de 50-100 mm Теu sudat din otel dlOOxl5mm

buc
1,00

,7 АсА25А Мопtаrеа prin sudura electrica а piselor de
legatura, din otel, la pozitie, avind diametrul
de 50-100 mm Теu sudat din otel d5Ox5Omm

buc
1,00

8 SDO7F Robinet antiincendiar cu mufa si rасоrd , buc 2,00



l 2 J 4 5

pentru teava din otel, avind diametrul de
5Omm

9 SDlбА Сар mufа conexiune, pentru conducte de
aspiratie avind diarnetrul nominal de 5Omm buc 2,00

l0 AсBO lA мопtаrеа armaturiloI, сu асtiопаrе manuala
sau mecanica (vane сu slЪrа si flanse), la
conductele de alinrentare cu ара sau de
canalizare, avind diametrul de l00 mm

buc 1,00

ll AсBOlA Montarea armaturilor cu actionare mапuаlа
sau mecanica (vane сu sfera si flanse). la
conductele de alimentare cu ара sau de
catralizare, avind diametrul de 80 mm

buc 1,00

12 AcA3lA Мопtаrеа prin sudura electrica а flanselor sau
pieselor de legatura, din otel, la capatul
tevilor, avind diametrul de l l0 mm Flansa
libera

buc 6,00

lз АсА3 lA Мопtаrеа рriп sudura electrica а flапsеlоr sau
pieselor de legatura, din otel, la capatul
tevilor, avind diametrul de 80 mm Flansa
libera

Ьuс 4,00

|4 АсА3lА Montarea prin sudura electrica а flanselor sau
pieselor de legatura, din otel, la capatul
tevilor, avind diametrul de 50 mm Flansa
libera

buc 4,00

l5 АсА53С Мопtаrеа fitinguгilor рriп electrofuziurre.
Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
polietilena, tevii avind diametrul de l l0 mm.
Cot РЕ dn l1Omm 45*

buc 2,00

lб АсА53В Мопtаrеа fitingurilor рriп electrofuziune.
lmЬiпаrеа рriп sudura de tip electrofuziune
iпtrе teava si fiting (mufе, teu, cot) din
polietilena, tevii avind diametrul de 75, 90
mm. Cot РЕ dn 90mm 45t

buc 2,00

l,| АсА53А Мопtаrеа fitingurilor prin electrofuziune.
Imbinarea рriп sudura de tip electrofuziune
iпtrе teava si fiting (mufe, teu, cot) din
polietilena, tevii avind diametrul de20,25,
з2,40,50, бз mm. Cot РЕ dn 50mm 45*

buc 2,00



l 2 з 4 5

l8 АсА53С Montarea fitingurilor prin electrofuziune.
Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (capat flansa) din
polietilena, tevii avind diametrul de l l0 mm.
Capat flansa d:l lOmm

buc
2,00

l9 АсА53В Montarea fitingurilor prin electrofuziune.
Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
polietilena, tevii avind diametrul de 75, 90
mm. Capat flansa d:90mm

buc
2,00

20 АсА53А Мопtаrеа fitingurilor prin electrofuziune.
Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe, teu, cot) din
polietilena, tevii avind diametrul de20,25,
З2,40,50, 63 mm. Capat flansa d:50mm

buc
2,00

2l АсА25А Montarea prin sudura electrica а piselor de
legatura, din otel, la pozitie, avind diametrul
de 50-100 mm Cot din otel dn5Omm 45*

buc
2,00

22 АсА25А Мопtаrеа prin sudura electrica а piselor de
legatura, din otel, la pozitie, avind diametrul
de 50-100 mm Pilnie de чаrsаrе d50mm

buc
,1,00

2з АсА25А Montarea prin sudura electrica а piselor de
legatura, din otel, la pozitie, avind diametrul
de 50-100 mm Cot din otel dn5Omm 90*

buc
,1,00

24 cN2OB Vopsitorii interioare sau exterioare aplicate ре
timplarie metalica cu email alchidic in 2
straturi inclusiv grundul

m2 0,25

25 AcFl lA Spalarea conductelor din otel pina la 2", de
ара potabila dupa montarea si imbinarea,
inaintea receptiei

m
6,00

26 АсFl lB Sраlаrеа conductelor din otel 2 |12" -4", de
ара potabila dupa montarea si imbinarea,
inaintea receptiei

m
28,00

2,| SFO2A Efectuarea probei de functiorrare а instalatiei
de ара rесе executata сu conducte de otel,
zincate, pentru instalatii, sudate longitudinal,
avind diametrul de 3/8"-2"

l0m 0,60

28 SFO2B Еfесtuаrеа probei de functionare а instalatiei
de ара rесе executata cu conducte de otel,

l0m 2,80



zincate, pentru instalatii, sudate tопgituСЬаЦ
avind diametrul de 2 ll2"-4"

2. Мопtаrеа utilajului

AсBOlA мопtаrеа аrmаturilоr сu actionare mаБй
sau mecanica (vane, robincte, ventile), la
conductele de alimentare cu ара sau de
canalizare, avind diametrul de 50-100 mm
(excludere:armaturi)

Мопtаrеа dispozitivelor de асtiопu.БЪББЙ
а vanelor, vanele avind diametrul de 50 mm
(excludere:dispozitiv)

3. Рrосчrаrе utilaj

vana cu sfеrа si flanse cu асtiопйБъБйй
d5Omm


