Anexanr. 8

la Normele metodologice privind modul de atribuire
a contractelor de achizitii sectoriale/acordurilor-cadru
in sectoarele energeticii, apei, transporturilor si
serviciilor postale

ANUNT DE PARTICIPARE

privind achizitionarea Tevilor din otel, coturilor din otel si articolelor conexe

(se indica obiectul achizitiei)

prin procedura de achizitie licitatie deschisa

(tipul procedurii de achizitie)

1. Denumirea entitatii contractante: Societatea pe Actiuni ,,CET-Nord”

2.IDNO: 1002602003945

3. Adresa: Republica Moldova, MD-3102, m. Balti, str. Stefan cel Mare, 168
4. Numarul de telefon/fax: +(373-231) 53-359, +(373-231) 88-359

5. Adresa de e-mail si pagina web oficiald a entitatii contractante: office(@cet-nord.md,
www.cet-nord.md

6. Adresa de e-mail sau de internet de la care se va putea obtine accesul la documentatia
de atribuire: Documentatia de atribuire este publicatd in SIA RSAP, la adresa
https://mtender.gov.md/tenders, cat si pe pagina web oficiald a intreprinderii S.A. ,,CET-Nord”
www.cet-nord.md, la compartimentul ., Achizitii si vanzari”, rubrica ,Licitatii” (link direct
https://cet-nord.md/ro/logistic/all-tenders).

7. Tipul entitatii contractante si obiectul principal de activitate (daca este cazul,
mentiunea ca entitatea contractanta este o autoritate centrald de achizitie sau ca achizitia
implica o alta forma de achizitie comuna):

- Furnizarea de abur si aer conditionat

- Productia de energie electrica

- Fabricarea de constructii metalice si parti componente ale structurilor metalice

- Repararea articolelor fabricate din metal

- Repararea masinilor

- Lucrari de instalatii tehnico-sanitare, de alimentare cu gaze, de incalzire si de aer conditionat

- Transporturi rutiere de marfuri

- Servicii de mutare

- Depozitari

- Manipulari

- Alte activitati de alimentatie

- Inchirierea si exploatarea bunurilor imobiliare proprii sau inchiriate

- Activitati de inginerie si consultantd tehnicd legate de acestea
- Activitati de testare si analize tehnice

- Autoritate centrald de achizitie/altd forma de achizitie comuna - N/A

8. Cumparatorul invita operatorii economici interesati, care i pot satisface necesititile,
sa participe la procedura de achizitie sectoriala privind livrarea/prestarea/executarea
urmatoarelor bunuri/servicii/lucrari:


mailto:office@cet-nord.md
http://www.cet-nord.md
https://mtender.gov.md/tenders
http://www.cet-nord.md
https://cet-nord.md/ro/logistic/all-tenders

crt.

Cod
CPV

Denumirea
bunurilor/serviciilor/
lucrarilor solicitate

UM

Canti-
tatea

Specificarea tehnica deplina solicitata,
standarde de referinta

Valoarea
estimata
(se va indica
pentru
fiecare lot in
parte)

Lotul nr. 1: Tevi din otel pre-izolate si articole conexe

2715600,00

44160000-9

Teava de otel
108x5/200-PUR-PE,
otel P265GH

144,00

Teava de otel 108x5/200-PUR-PE cu
fir de semnalizare*. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2,
electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd
maximad a agentului termic de 120°C.
Izolatia conform SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).

44160000-9

Teava de otel
219x6/315-PUR-PE,
otel P265GH

468,0

Teava de otel 219x6/315-PUR-PE cu
fir de semnalizare*. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2,
electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd
maximad a agentului termic de 120°C.
Izolatia conform SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).

44160000-9

Teava de otel
426x9/560-PUR-PE,
otel P265GH

144,0

Teava de otel 426x9/560-PUR-PE cu
fir de semnalizare*. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2,
electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturad
maximad a agentului termic de 120°C.
Izolatia conform SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).

44160000-9

Teava de otel
530x9/710-PUR-PE,
otel P265GH

144,0

Teava de otel 530x9/710-PUR-PE cu
fir de semnalizare* Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2,
electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.
Izolatia conform SM EN 253. Tipul
izolatiei: poliuretan (PUR), manta din
polietilena (PE).

44160000-9

Cot stantat din otel
108x6-90/200-PUR-
PE, otel P265GH, tip
2D

buc.

4,0

Cot stantat din otel 108x6-90/200-
PUR-PE conform SM ISO 3419:2017,
cu fir de semnalizare*. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot de tip 2D (R=DN), sudabil cap la
cap, pentru presiune de lucru pand la
2,5 MPa si temperaturda maximad a
agentului termic de 120°C. Unghi de
90 grade. Izolatia conform SM EN
448. Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilend (PE).

44160000-9

Cot de otel 219x7-
90/315-PUR-PE, otel
P265GH

buc.

24,0

Cot stantat din otel 219x7-90/315-
PUR-PE conform SM ISO 3419:2017,
cu fir de semnmalizare*. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.

Cot de tip 2D (R=DN), sudabil cap la
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cap, pentru presiune de lucru pand la
2,5 MPa si temperaturda maximad a
agentului termic de 120°C. Unghi de
90 grade. Izolatia conform SM EN
448. Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).

Cot stantat din otel 426x9-90/560-
PUR-PE conform SM ISO 3419:2017,
cu fir de semnalizare*. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.

g Szoéxgit;g};lgo_(}?g}{?tel Cot de tip 2D (R=DN), sudabil cap la
7. S PE, otel P265GH, tip buc. 2,0 cap, pentru presiune de lucru pand la
3 ZD’ ’ ’ 2,5 MPa si temperaturd maximd a
agentului termic de 120°C. Unghi de
90 grade. Izolatia conform SM EN
448. Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).
Cot stantat din otel 530x10-90/710-
PUR-PE conform SM ISO 3419:2017,
cu fir de semnalizare*. Otel marca
o | Cot stantat din ofel P265GH. conform SM EN 1.0028—2.
S 530x10-90/710-PUR.. Cot de tip 2D (R=DN), sudabil cap la
8. S PE, otel P265GH, tip buc. 2,0 cap, pentru presiune de lucru pand la
= 2D’ ’ ’ 2,5 MPa si temperaturd maximd a
agentului termic de 120°C. Unghi de
90 grade. Izolatia conform SM EN
253. Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).

Mufa de tras pe tub cu manta din PE cu
diametrul de 200mm cu set etansare,
componente si materiale pentru
2 Xsﬁadgﬁtjf}«:pzotgg;u montarea sistemului. de control s1
9 g | st etansare’ set 24.0 monitorizare .la dls‘fan‘gé a starii
’ ;:; componente ’ si’ ’ conduc‘Felor (51stemulu'1 dg detecta}re a
= materiale ’ scurgerilor la  imbindrile tevilor,
CAKM) - in corespundere cu cerintele
SM EN 253. Tipul izolatiei: poliuretan

(PUR), manta din polietilenad (PE).
Mufa de tras pe tub cu manta din PE cu
diametrul de 315mm, cu set de
etangare, componente si materiale
) X;rfadgi;rpr 2 flslﬁucnu pentru montarea sistemului de contro}
10. g cu set etansare’ set 100.0 | monltorlzalﬁe la d}stan‘,[é a starii
z componente ’ si, ’ conduc‘felor (51stemulu'1 de? detectare a
¥ | materiale ’ scurgerilor la  imbindrile tevilor,
CIKM) - in corespundere cu cerintele
SM EN 253. Tipul izolatiei: poliuretan

(PUR), manta din polietilena (PE).
Mufa de tras pe tub cu manta din PE cu
diametrul de 560mm, cu set de
etansare, componente §i materiale
2 X;fad;:a;lgp 2 gg};rcnu pentru montarea sistemului de contrq!
11 g cu set etansare’ set no |9 monltorlzalﬁe la d}stan‘,[é a starii
’ z componente ’ si, ’ conduc‘felor (51stemulu'1 de? detectare a
¥ | materiale ’ scurgerilor la  imbindrile tevilor,
CIKM) - in corespundere cu cerintele
SM EN 253. Tipul izolatiei: poliuretan

(PUR), manta din polietilena (PE).
. | Mufé de tras pe tub cu Mufa de tras pe tub cu manta din PE cu
g | manta din PE 710mm, diametrul de 710mm, cu set de
12. S |cu set de etansare, | set 22,0 | etansare, componente si materiale
¥ | componente si pentru montarea sistemului de control
materiale si monitorizare la distantd a starii




conductelor (sistemului de detectare a
scurgerilor la  Imbindrile tevilor,
CIAKM) - in corespundere cu cerintele
SM EN 253. Tipul izolatiei: poliuretan
(PUR), manta din polietilend (PE).

Componente si  materiale pentru
montarea sistemului de control si
monitorizare la distantd a  starii

conductelor PI 710-PUR-PE (altfel
spus, a sistemului de detectare a
scurgerilor la imbindrile tevilor -
CAKM). Setul include: 1) fetru (detp)
- pentru izolarea conductoarelor; 2)
conectori pentru fire electrice de cupru
(coeMHUTENN MEIHBIX NEKTPHYESCKUX
MPOBOJIOB) - pentru conexini electrice

;ZEEZ?:HE entl?li sigure; 3) suport pentru fire electrice
> . Ii 4 (mepxaTenmb  TPOBOJOB) -  asigurd
g montarea swterpu ut de fixarea sigura in interiorul imbinarii; 4)
13. & | control si monitorizare | set 50,0 . . A s 2
2 | distanti a  stirii material de lipit - sarma (annog -
- conductelor PI 710- IPOBONOKA);  5) mastic de .llpl‘[
PUR-PE (masmpHAsS MacTHKa) - asigurd o lipire
eficientd si durabild; 6) fire electrice
(MenHble TIpOBOJA) cu sectiunea de
minim 1,5 mm2, cu izolatie rezistenta
la temperaturi ridicate; 7) banda
adeziva din hartie (Oymaxnas Kieiikas
nenra) - utilizata la fixarea temporara a
componentelor in timpul montajului.
Toate componentele trebuie sa fie
compatibile cu sistemele detectie
utilizate la tevile pre-izolate, 1in
conformitate cu SM EN 253.
Suport fix pre-izolat 108x5/200-PUR-
2 Suport fix PI PE cu fir de semnalizare*, din otel
S marca P265GH conform SM EN
14. % é?jfééggﬁUR-PE’ bue. 2,0 10028-2. In corespundere cu cerintele
Al ’ SM EN 448. Tipul izolatiei: poliuretan
(PUR), manta din polietilend (PE).
Suport fix pre-izolat 219x6/315-PUR-
2 Suport fix PI PE cu fir de semnalizare*, din otel
S marca P265GH conform SM EN
15, % igﬁféé;é—lﬁUR-PE’ bue. 10,0 10028-2. In corespundere cu cerintele
Al ’ SM EN 448. Tipul izolatiei: poliuretan
(PUR), manta din polietilend (PE).
Suport fix pre-izolat 426x9/560-PUR-
2 Suport fix PI PE cu fir de semnalizare*, din otel
S marca P265GH conform SM EN
16. g ife?);?z/gg(()}-leR-PE’ bue. 4.0 10028-2. In corespundere cu cerintele
= ’ SM EN 448. Tipul izolatiei: poliuretan
(PUR), manta din polietilend (PE).
Suport fix pre-izolat 530x10/710-PUR-
2 Suport fix PI PE cu fir de semnalizare*, din otel
S marca P265GH conform SM EN
17, g (5)‘[33)(?}20 é;gﬁPUR-PE’ bue. 2,0 10028-2. In corespundere cu cerintele
= ’ SM EN 448. Tipul izolatiei: poliuretan
(PUR), manta din polietilend (PE).
- Manson de capat pentru tevi de otel
g | Manson de  capat pre-izolate 108/200-PUR-PE - in
18. S | pentru tevi de otel PI | buc. 4,0 corespundere cu cerintele SM EN 253.
¥ | 200-PUR-PE Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),

manta din polietilend (PE).
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Manson de capat pentru tevi de otel

g Manson de  capat pre-izolate 219/315-PUR-PE - in
19. S | pentru tevi de otel PI | buc. 4,0 corespundere cu cerintele SM EN 253.
¥ | 315-PUR-PE Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).
- Manson de capat pentru tevi de otel
s | Manson de  capit pre-izolate 426/560-PUR-PE - in
20. S | pentru tevi de otel PI | buc. 2,0 corespundere cu cerintele SM EN 253.
¥ | 560-PUR-PE Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).
- Manson de capat pentru tevi de otel
g | Manson de capat pre-izolate 530/710-PUR-PE - in
21. S | pentru tevi de otel PI | buc. 2,0 corespundere cu cerintele SM EN 253.
¥ | 710-PUR-PE Tipul izolatiei: poliuretan (PUR),
manta din polietilena (PE).
- Suport mobil pentru tevi pre-izolate
S Suport mobil pentru 200-PUR-PE - in corespundere cu
22. S tevi PI 200-PUR-PE buc. | 24,0 | cerintele SM EN 253. Tipul izolatiei:
S poliuretan (PUR), manta din polietilena
(PE).
- Suport mobil pentru tevi pre-izolate
S Suport mobil pentru 315-PUR-PE - in corespundere cu
23. S tevi PI 315-PUR-PE buc. 12,0 | cerintele SM EN 253. Tipul izolatiei:
T |’ poliuretan (PUR), manta din polietilena
(PE).
- Suport mobil pentru tevi pre-izolate
S Suport mobil pentru 560-PUR-PE - in corespundere cu
24, S tevi PI 560-PUR-PE buc. 16,0 | cerintele SM EN 253. Tipul izolatiei:
S poliuretan (PUR), manta din polietilena
(PE).
- Suport mobil pentru tevi pre-izolate
S Suport mobil pentru 710-PUR-PE - in corespundere cu
25. S tevi PI 710-PUR-PE buc. 14,0 | cerintele SM EN 253. Tipul izolatiei:
T |’ poliuretan (PUR), manta din polietilena
(PE).
Lotul nr. 2: Tevi din otel neizolate si articole conexe 518710,00
Teava de otel 25x2,8mm. Otel marca
g | Teava de otel P265GH conform SM EN 10028-2.
1 g 25x2,8mm, m 24.0 Electrosudata longitudinal conform SM
’ z electrosudata, otel ' ’ EN 10217-2, pentru presiune de lucru
~ | P265GH pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.
Teava de otel 32x2,8mm. Otel marca
g | Teava de otel P265GH conform SM EN 10028-2.
) § 32x2,8mm, m 24.0 Electrosudata longitudinal conform SM
’ z electrosudata, otel ' ’ EN 10217-2, pentru presiune de lucru
~ | P265GH pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.
Teava de otel 48x3,0mm. Otel marca
g | Teava de otel P265GH conform SM EN 10028-2.
3 § 48x3,0mm, m 60.0 Electrosudata longitudinal conform SM
’ z electrosudata, otel ' ’ EN 10217-2, pentru presiune de lucru
~ | P265GH pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.
Teava de otel 57x4,0mm. Otel marca
g | Teava de otel P265GH conform SM EN 10028-2.
4 g 57x4mm, m 408.0 Electrosudata longitudinal conform SM
’ z electrosudata, otel ' ’ EN 10217-2, pentru presiune de lucru
< | P265GH pand la 2,5 MPa si temperatura

maxima a agentului termic de 120°C.




Teava de otel 76x4,0mm. Otel marca

2 Teava de otel P265GH conform SM EN 10028-2.
5 g 76x4mm, 108.0 Electrosudata longitudinal conform SM
' z electrosudata, otel ’ EN 10217-2, pentru presiune de lucru
< | P265GH pand la 2,5 MPa si temperatura
maxima a agentului termic de 120°C.
Teava de otel 89x4,0mm. Otel marca
2 Teava de otel P265GH conform SM EN 10028-2.
6 g 89x4mm, 216.0 Electrosudata longitudinal conform SM
' z electrosudata, otel ’ EN 10217-2, pentru presiune de lucru
~ | P265GH pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.
Teava de otel cu diametrul exterior de
89 mm si grosimea peretilor de 4,0
mm, in conformitate cu GOST 10704
si GOST 10706. Material - otel de
calitate 20 (Ct20) conform GOST
1050 (in concordantd cu NRS 35-03-
59:2003, Anexa F). Lungimea tevii
trebuie si fie de 10-12 metri,
- nemasurata (HemepHast JUIMHA).
g | Teava de otel Limitarea abaterilor pentru diametrul
7. § 89x4,0mm, 160,0 | exterior si grosimea peretelui tevii
T | electrosudata, otel 20 conform GOST 10704. Capetele tevilor
trebuie tdiate sub unghi drept.
Se acceptd echivalentul: Teava de otel
89x4,0mm, din otel marca P265GH
conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.
Teava de otel 108x5,0mm. Otel marca
g | Teava de otel P265GH conform SM EN 10028-2.
3 g 108x5Smm, 216.0 Electrosudata longitudinal conform SM
' Z electrosudata, otel ’ EN 10217-2, pentru presiune de lucru
s | P265GH pand la 2,5 MPa si temperatura
maxima a agentului termic de 120°C.
Teava de otel cu diametrul exterior de
108 mm si grosimea peretilor de 5,0
mm, in conformitate cu GOST 10704
o | Teavi de otel si GOST 10706. Material - otel marca
S 108x5mm ’ Cr3cn conform GOST 380. Lungimea
9. § . 80,0 | tevii trebuie sa fie intre 6-9 metri,
S | electrosudata, otel U <
¥ | marca Cr3en ’ ne.tmfisurata (}.IeMepHaﬂ .,Z[J'II/IHa).
Limitarea abaterilor pentru diametrul
exterior si grosimea peretelui tevii
conform GOST 10704. Capetele tevilor
trebuie tdiate sub unghi drept.
Teava de otel 219x6,0mm. Otel marca
g | Teava de otel P265GH conform SM EN 10028-2.
10 g 219x6mm, 12.0 Electrosudata longitudinal conform SM
' z electrosudata, otel ’ EN 10217-2, pentru presiune de lucru
~ | P265GH pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.
Teava de otel 273x7,0mm. Otel marca
3 Ieavé de ol;el P265GH conform SM EN 10028-2.
§ 273x7mm, Electrosudata longitudinal conform SM
1. e electrosudat, otel 60,0 EN 10217-2, pentru presiune de lucru
¥ | P265GH ’ pana la 2,5 MPa si temperaturd

maxima a agentului termic de 120°C.
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12.

44160000-9

Teava de
325x8mm,
electrosudata,
P265GH

otel

otel

12,0

Teava de otel 325x8,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.

13.

44160000-9

Teava de
426xX9mm,
electrosudata,
P265GH

otel

otel

24,0

Teava de otel 426x9,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.

14.

44160000-9

Teava de
530x9mm,
electrosudata,
P265GH

otel

otel

12,0

Teava de otel 530x9,0mm. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Electrosudata longitudinal conform SM
EN 10217-2, pentru presiune de lucru
pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.

15.

44160000-9

Teava de
38x3,5mm,
sudurd, otel 20

otel
fara

1,0

Teava de otel fara sudura (fara cusatura
sudatd), cu diametrul nominal (la
exterior) de 38 mm si grosimea
peretilor de 3,5 mm conform GOST
8733 (rpymmna B). Marca materialului -
otel 20 (Cramp 20) conform GOST
1050 (in concordantd cu NRS 35-03-
59:2003, Anexa F). Lungimea tevilor -
nu mai putin de 9 metri. Limita
abaterilor 1n ceea ce priveste diametrul
exterior si grosimea peretilor tevii -
conform prevederilor GOST 8734.
Capetele tevilor trebuie sa fie taiate sub
unghi drept.

16.

44160000-9

Teava din
108x4,0mm,
sudurd, otel 20

otel
fara

12,0

108x4,0mm, fara
sudura, deformata (trasa) la cald,
conform GOST 8732-78. Marca
materialului - otel 20 (Crams 20)
conform GOST 1050. Lungimea tevii
livrate va fi de 6,0 metri.

Teavd din otel

Se acceptd echivalentul: Teava de otel
108x4,0mm, din otel marca P235TR2
conform SM SR EN 10220, SM EN
10216-1.

17.

44160000-9

Teava din
133x4,0mm,
sudurd, otel 20

otel
fara

12,0

Teavda din otel 133x4,0mm, fard
sudurd, deformatd (trasd) la cald,
conform GOST 8732-78. Marca
materialului - otel 20 (Crams 20)
conform GOST 1050. Lungimea tevii
livrate va fi de 6,0 metri.

Se acceptd echivalentul: Teava de otel
133x4,0mm, din otel marca P235TR2
conform SM SR EN 10220, SM EN
10216-1.

18.

44160000-9

Cot stantat din otel

48x4mm 907,
P265GH, tip

(R=DN)

otel
2D

buc.

6,0

Cot stantat din otel 48x4,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
P265GH conform SM EN 10028-2.
Cot de tip 2D (raza de curbura R=DN),
sudabil cap la cap, pentru presiune de
lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maximad a agentului termic de 120°C.
Unghi de 90 grade.

7




Cot stantat din otel 57x5,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca

2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
19 g 57x5mm  90°, otel buc 20.0 Cot de tip 2D (raza de curbura R=DN),
' < P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maximad a agentului termic de 120°C.

Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 76x5,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
20 g 76x5mm 90", otel buc 10.0 Cot de tip 2D (razd de curburda R=DN),
' z P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.

Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 89x5,0 conform
SM  ISO 3419:2017. Otel marca
2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
71 g 89x5mm  90°, otel buc 12.0 Cot de tip 2D (raza de curbura R=DN),
' z P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maximad a agentului termic de 120°C.

Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 108x6,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
2 g 108x6mm 90°, otel buc 12.0 Cot de tip 2D (razd de curburd R=DN),
' z P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.

Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 133x6,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
23 g 133x6mm 90", otel buc 10.0 Cot de tip 2D (raza de curbura R=DN)),
' z P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maximad a agentului termic de 120°C.

Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 159x6,0 conform
SM  ISO 3419:2017. Otel marca
2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
24 g 159x6mm 90°, otel buc 20.0 Cot de tip 2D (raza de curbura R=DN),
' z P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.

Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 219x6,0 conform
SM  ISO 3419:2017. Otel marca
2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
25 g 219x6mm 90°, otel buc 1.0 Cot de tip 2D (raza de curburd R=~DN),
' z P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.

Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 273x8,0 conform
o | Cot stantat din otel SM  ISO 3419:2017. Otel marca
S 273x8mm_ 90",  ofel P265GH conform SM EN 10028-2.
26. S S buc. 6,0 Cot de tip 2D (raza de curbura R=DN),
= P265GH,  tip 2D sudabil cap la cap, pentru presiune de

< (R:DN) p p, p p

lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maximd a agentului termic de 120°C.

8




Unghi de 90 grade.

Cot stantat din otel 325x8,0 conform
SM  ISO 3419:2017. Otel marca

2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
27 g 325x8mm 90", otel buc 1.0 Cot de tip 2D (raza de curburd R=DN),
’ z P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maxima a agentului termic de 120°C.
Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 426x9,0 conform
SM ISO 3419:2017. Otel marca
2 Cot stantat din otel P265GH conform SM EN 10028-2.
28 g 426x9mm 90°, otel buc 3.0 Cot de tip 2D (raza de curbura R=DN),
’ z P265GH, tip 2D ' ’ sudabil cap la cap, pentru presiune de
< | (R=DN) lucru pana la 2,5 MPa si temperaturd
maximad a agentului termic de 120°C.
Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 89x6,0mm conform
SM ISO 3419:2017 (GOST 17375-
c,\ . 2001 si GOST 17380-2001). Material -
g Cot §tan‘,[at‘ din otel otel de calitate 20 (Cr20) conform
29. s 89x6mm 90°, otel 20, | buc. 5,0 N <
S | tip 3D (R=1,5DN) GOST 1050 (in concordantd cu NRS
- 35-03-59:2003, Anexa F). Cot de tip
3D (raza de curbura R=1,5DN), sudabil
cap la cap. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 108x6,0mm
conform SM ISO 3419:2017 (GOST
2 . 17375-2001 si GOST 17380-2001).
g Cot ' stanfat ‘dm otel Material - otel de calitate 20 (C120)
30. ] 108x6mm 90°, otel 20, | buc. 5,0 ; N <
= | tip 3D (R=1,5DN) conform GOST 1050 (in concordanta
~ cu NRS 35-03-59:2003, Anexa F). Cot
de tip 3D (raza de curburd R=1,5DN),
sudabil cap la cap. Unghi de 90 grade.
Cot stantat din otel 133x6,0mm
conform SM ISO 3419:2017 (GOST
c,\ . 17375-2001 si GOST 17380-2001).
g Cot  stanat ‘dm otel Material - otel de calitate 20 (Ct20)
31. s 133x6mm 90°, otel 20, | buc. 5,0 N 2
= | tip 3D (R=1,5DN) conform GOST 1050 (in concordanta
= cu NRS 35-03-59:2003, Anexa F). Cot
de tip 3D (razd de curburd R=1,5DN),
sudabil cap la cap. Unghi de 90 grade.
Reductie concentrica 325x8mm -
219x7mm cu lungimea de 220mm
2 | Reductic  concentrici conform SM ISO 3419:2017. Otel
S > marca P265GH conform SM EN
32. g | 325x8mm-219x7mm buc. 2,0 10028-2. Sudabili )
5 | Pn25, otel P265GH -6-2. Sudabila cap fa cap, pentru
bl > presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
temperatura maxima a agentului termic
de 120°C.
Reductie concentrica 426x12mm -
273x10mm cu lungimea de 220mm
9 | Reductie concentrica conform SM ISO 3419:2017. Otel
33 | £ |426x12mm- buc. | 40 |marca P265GH conform SM EN
’ z 273x10mm Pn25, otel ' ’ 10028-2. Sudabild cap la cap, pentru
< | P265GH presiune de lucru pand la 2,5 MPa si
temperaturd maxima a agentului termic
de 120°C.
Reductie concentrica 530x12mm -
2 Reductie  concentrica 426x10mm cu lungimea de 300mm
34 g 530x12mm- buc 6.0 conform SM ISO 3419:2017. Otel
) Z 426x10mm Pn25, otel ' ’ marca P265GH conform SM EN
~ | P265GH

10028-2. Sudabild cap la cap, pentru
presiune de lucru pana la 2,5 MPa si
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temperaturd maxima a agentului termic
de 120°C.
Valoarea estimativa totala 3234310,00

Note:

* Toate cerintele tehnice sunt minimale si obligatorii. In acest sens, orice ofertd prezentata, care se abate
de la prevederile Caietului de sarcini/Anuntului de participare, va fi luata in considerare doar in masura in
care propunerea tehnica presupune asigurarea unui nivel calitativ similar sau superior cerintelor minimale.

** Bunurile livrate trebuie sa fie noi, de ultimd generatie, fabricate in anul 2025 sau ulterior. Este
interzisa livrarea bunurilor foste in folosinta.

9. Codul NUTS al locului principal de executare a lucrarilor, in cazul lucrarilor, ori codul
NUTS al locului principal de furnizare sau de prestare, in cazul bunurilor si serviciilor:
MD 111

10. Dupa caz, orice garantii solicitate:

a. Operatorul economic castigator (numit conform contractului Vanzator sau Furnizor) pana la
semnarea contractului, sau cel tarziu, in termen de 5 (cinci) zile dupa semnarea contractului, este
obligat sd prezinte entititii contractante (numiti conform contractului Cumparitor) asigurarea
executdrii _contractului sub forma de garantie bancara sau transfer bancar, in marime de 15
(cincisprezece)% din suma totald a contractului (inclusiv TVA), ce trebuie sa fie valabila pana la
executarea deplind a contractului (livrarea deplina a bunurilor).

b. Cumparatorul are dreptul de a emite pretentii asupra garantiei de bund executie, daca
Furnizorul nu isi executd, executd cu intirziere sau executd necorespunzator obligatiile contractuale.

c. Garantia de buni executie se percepe pentru contractele a caror valoare este egald sau mai
mare de 200000.00 lei fara TVA.

d. Garantia tehnicd/comerciala este distinctd de garantia de buna executie.

e. Termenul de garantie a bunurilor (garantia tehnica/garantia comerciald) va fi echivalent
garantiei oferite de citre producator. Furnizorul nu poate stabili un termen de garantie mai mic
decét cel stabilit de citre producitor. In cazul in care, garantia Furnizorului este mai mare dect cea
acordata de céatre producitor, va fi aplicatd garantia Furnizorului (Vanzatorului).

f. Operatorul economic desemnat castigitor are obligatia de a garanta cd bunurile livrate in
baza contractului nu va prezenta vicii, inclusiv ascunse. Furnizorul raspunde in perioada de garantie
pentru calitatea bunurilor livrate.

g. Cumpardtorul are dreptul de a notifica Furnizorul prin telefonograma, postd electronica (e-
mail) sau prin posta, orice plangere sau reclamatie intervenita in perioada termenului de garantie. La
primirea unei astfel de notificari, Furnizorul are obligatia sia Inldture viciul sau, la solicitarea
Cumparatorului, sd inlocuiascd bunul necalitativ, in cel mult 5 (cinci) zile calendaristice, fara
costuri suplimentare pentru Cumparator.

h. Furnizorul va compensa Cumparatorului prejudiciile cauzate in urma livrarii bunurilor
necalitative, In perioada de pani la remedierea acesteia. Dacd Furnizorul nu va remedia viciul, in
termenul indicat (pct. 10 lit. g. din prezentul Anunt), acesta va compensa Cumparatorului
prejudiciul cauzat astfel.

1. Daca Furnizorul nu isi executa obligatiile referitoare la garantii sau dacd bunurile prezinta
vicii in mod repetat, astfel incat Cumparatorul nu le poate utiliza in scopurile determinate destinatiei
acestora, Cumparatorul este in drept de rezolutiune a contractului in mod unilateral, cu survenirea
consecintelor prevazute de legislatia In vigoare.

j. Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupa termenul limitd de
deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achitd o penalitate catre entitatea
contractantd in cuantum de 10% din suma ofertei.

k. Ofertantul desemnat castigitor este obligat s semneze contractul de achizitie, in termen de
10 (zece) zile calendaristice de la data la care i-a fost remis spre semnare. In cazul in care, la
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expirarea termenului prevazut pentru semnarea contractului, operatorul economic nu a semnat
contractul, se considera ca fiind refuz de a-l1 semna, iar entitatea contractantd va recurge la aplicarea
prevederilor pct. 10 lit. . din prezentul Anunt.

1. Pentru refuzul de a vinde bunurile prevazute in contract, se va retine garantia de buna
executie a contractului. In cazul in care intarzierea livririi depaseste 10 (zece) zile, se considerd ca
fiind refuz de a livra bunurile prevazute in contract si Furnizorului i se va aplica penalitatea
mentionata.

11. Principalele modalitati de finantare si plata si/sau trimiterile la dispozitiile care le
contin:

a. Modalitatea de finantare - surse proprii.

b. Metoda si conditiile de plata - prin transfer bancar, in termen de pana la 60 (saizeci) de zile
calendaristice dupa livrarea bunurilor, prezentarea documentelor de insotire a bunurilor in varianta

originald, semnarea actului de predare-primire a bunurilor conform cantitatii si calitatii, precum si
acceptarea acestora de catre Cumparator fard obiectii.

c. Platile se vor efectua prin transfer bancar pe contul de decontare al Furnizorului.

12. In cazul procedurilor de preselectie, se indicA numarul minim al candidatilor si,
daca este cazul, numarul maxim al acestora: N/A

13. 1in cazul negocierii cu publicarea prealabili a unui anunt de participare, dialogului
competitiv si parteneriatului pentru inovare, se indica, dupa caz, recurgerea la o procedura
care se deruleazi in etape succesive pentru a reduce in mod progresiv numérul de oferte care
urmeaza sa fie negociate sau de solutii care urmeaza sa fie discutate: N/A

14. in cazul in care contractul este impirtit pe loturi, un operator economic poate
depune oferta (se va selecta):

1) Pentru un singur lot;

2) Pentru mai multe loturi;

3) Pentru toate loturile (operatorii economici nu sunt obligati sa depuna oferte pentru toate
loturile);

4) Alte limitari privind numarul de loturi care pot fi atribuite aceluiasi ofertant NU SUNT
(acelasi ofertant poate cdstiga contractul pentru toate loturile)

15. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative: NU SE ADMIT
(se admite sau nu se admite)

16. Termenele si conditiile de livrare/prestare/executare solicitate: Livrarea se va efectua
din contul si cu transportul operatorului economic (Vanzatorului, Furnizorului) la depozitul entitatii
contractante (Cumparatorului) - R. Moldova, or. Balti, str. Stefan cel Mare, 168, in decurs de 60

saizeci) de zile calendaristice din momentul semnarii contractului.

La livrare, bunurile vor fi insotite de urmatoarele documente:

— facturd fiscald electronica (e-factura) - in conformitate cu art. Il, pct. 14 din Legea nr.
187/2025 pentru modificarea unor acte normative (art. 117, alineat (12) din Codul fiscal al RM);

— certificate ce atesta calitatea si conformitatea bunurilor - se va prezenta pentru fiecare lot de
produs livrat supus certificarii obligatorii (semnat si stampilat de catre Furnizor);

— certificat de garantie (pentru acele bunuri fatd de care producatorul ori Vanzatorul asigura,
prin documente oficiale, existenta unei garantii comerciale/tehnice):

— manual cu instructiuni privind procesul de montare a bunurilor ce formeaza lotul nr. 1 (pe
format de hartie, fie, in format electronic, in limba rusi sau limba romana; dupa caz, pot fi prezentate
careva spoturi video);

— alte documente eliberate de catre producator, dupa caz.

Toate tevile si elementele de conducta vor fi obligatoriu marcate sau insotite de etichete, aplicate
in mod vizibil si durabil, in strictd conformitate cu standardele tehnice aplicabile acestor bunuri.
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Documentatia de insotire, in forma originald, va fi prezentatd de cdtre Vanzator/Transportator
obligatoriu concomitent cu efectuarea livrarii bunurilor. In situatia in care, la data executirii obligatiel

de livrare, reprezentantul autorizat al Vanzatorului/Transportatorului nu aduce la indeplinire
prezentarea integrald a documentatiei de insotire prevazute contractual, Cumparatorul are dreptul legal
de a se opune receptiei bunurilor.

Mai multe cerinte privind ambalarea, marcarea, transportul si receptia bunurilor sunt prevazute in
Caietul de sarcini publicat.

17. Termenul de valabilitate a contractului: Contractul isi va produce efectele de la data
semnadrii de catre Parti si 1si va Inceta valabilitatea la data executarii integrale a oricdreia si a tuturor
obligatiilor pe care Contractul si/sau legislatia aplicabila le stabilesc in sarcina Partilor contractante.

18. Contract de achizitii sectoriale rezervat atelierelor protejate sau ca acesta poate fi
executat numai in cadrul unor programe de angajare protejata (dupa caz): NU
(da sau nu)

19. Prestarea serviciului este rezervata unei anumite profesii in temeiul unor legi sau al
unor acte administrative (dupa caz): NU SE APLICA

(se mentioneaza respectivele acte cu putere de lege si acte administrative)

20. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici si a
criteriilor de selectie:

Nr. Descrierea cerintei Mod de demonstrare a cerintei: Nivelul minim/
crt. obligativitatea
Intreprindere inregistrata | Extrasul din registrul de stat al persoanelor | Obligatoriu
corespunzator prevederilor legale. | juridice si al intreprinzatorilor individuali.
1. | Intreprindere activa. [in original sau copie scanatid de pe
original, confirmati prin Ssemndturd
electronicdil
Vointa operatorului de a se angaja | Oferta (conform Formularelor anexate: | Obligatoriu
din punct de vedere juridic intr-un | Specificatii tehnice si Specificatii de pret).
contract de achizitie.
Notd: In specificatiile tehnice ofertantul va
indica, acolo unde este necesar, fara a se
) limita la acestea: 1) modelul; 2) descrierea
' produsului; 3) caracteristicile tehnice; 4)
garnitura (kit-ul) produsului; 5) durata de
functionare (exploatare); 6) termenul de
garantie oferit de cdatre producator/
comerciant.
[in original, semnat electronic]
Date generale despre ofertant. Informatii  generale despre  ofertant | Obligatoriu
3. (conform Formularului anexat).
[in original, semnat electronic|
Experienta similara in | Experienta similara in ultimii 3 (trei) ani de | Obligatoriu
4. | implementarea unui contract. activitate (conform Formularului anexat).
[in original, semnat electronic]
Dovada ca operatorul economic | Angajamentul de integritate (conform | Obligatoriu
respecta  regulile/cerintele  de | Formularului anexat).
integritate 1n cadrul procedurilor de
achizitie. Nota: Cursul de instruire ,,ASB Consultant
5. Integrity Training” poate fi urmat,
accesand  pagina  web  https://cet-
nord.md/ro/anti-corruption/instruire-anti-
mita
[in original, semnat electronic]
Bunurile propuse trebuie sa | Certificate de conformitate valabile in ziua | La solicitare
6 corespunda cerintelor specificate in | depunerii ofertei, emise de organisme
" | reglementdrile tehnice, standarde si | acreditate de evaluare a conformitétii si
specificatii  tehnice  (cerintele | certificate de calitate, prezentate in
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crt.

Descrierea cerintei

Mod de demonstrare a cerintei:

Nivelul minim/
obligativitatea

tehnice). Produsele ofertate trebuie
sa se Tncadreze in parametri tehnici
de calitate.

IMPORTANT!

1. Se va prezenta certificate de
conformitate pentru toate bunurile,
valabile In ziua depunerii ofertei,
emise de organisme acreditate de
evaluare a conformitatii.

2. Suplimentar, vor fi furnizate
certificate de calitate pentru
bunurile ofertate, aflate in stocul
producétorului sau in  stocul
propriu al operatorului economic.
3. 1In cazul in care, la momentul
depunerii ofertei, bunurile propuse
nu sunt fabricate, ofertantul poate
prezenta certificate de calitate
pentru bunuri identic fabricate si
furnizate de catre uzind in ultimii
doi ani calendaristici, la comanda
altor agenti economici, indiferent
de tara in care a fost realizat
consumul ori exportul.

4. Nu se acceptd furnizarea
certificatelor de conformitate si de
calitate cu titlu de model, specimen
sau exemplificare («oOpazemny).

conformitate cu cerintele prevazute in
coloana alaturata.

[in original sau copie conforme cu
originalul, semnat electronic|

Note:

! Toate actele de calitate si conformitate,
emise de catre producator, de catre
organismul de evaluare a conformitatii ori
de catre o altd institutie/ organizatie
abilitatd prin lege, eliberate in format
electronic, trebuie sd isi  pastreze
autenticitatea §i integritatea (semnaturi
electronice, coduri de verificare etc.).

2 Originalul documentelor emise pe suport
de hartie vor fi scanate in format color,
integral lizibile, si vor fi semnate electronic
de catre ofertant, care 1si asuma
veridicitatea si conformitatea acestora cu
originalul.

Operatorul economic va prezenta
toatd informatia tehnicd aferenta
bunurilor ofertate (doar pentru
lotul nr. 1)

Ofertantul va prezenta catalogul oficial de
produse sau un extras din catalogul
respectiv, emis de catre producitor, care sa
contind detalierea caracteristicilor tehnice
si, dupd caz, desenul tehnic aferent
produsului ofertat. Acesta se va anexa in
copie lizibild, autentificat de catre
operatorul economic. In cazul in nu se
utilizeaza un catalog oficial, se va prezenta
fisa tehnica si/sau desenul tehnic.

[in original sau copie scanati de pe
original, confirmati prin Ssemndturd
electronicdil

Obligatoriu

Dovada ca operatorul economic
respecta cerintele de participare si
cooperarea ulterioard in vederea
furnizérii tuturor documentelor ce
confirma eligibilitatea sa.

Declaratia privind eligibilitatea (conform
Formularului anexat).
[in original, semnat electronic]

Obligatoriu

Nota: Toate documentele depuse trebuie sa fie semnate electronic.
21.

procedurii negociate), dupi caz: NU SE APLICA

Motivul recurgerii la procedura accelerata (in cazul licitatiei deschise, restranse si al

22. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daca este cazul specificati daca se va

utiliza acordul-cadru, catalogul electronic, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia
electronica): LICITATIE ELECTRONICA

Licitatia electronici se va desfasura in cadrul SIA . RSAP”. in 3 (trei) runde. Pasul minim de

licitare este vizibil in SIA ,.RSAP”.
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23. Conditii speciale de care depinde indeplinirea contractului (indicati dupa caz): N/A
24. Ofertele se prezinta in valuta:

a. In valuta nationalid (MDL - lei moldovenesti) - pentru persoanele juridice si fizice rezidente
ale Republicii Moldova.

b. In orice alti valuti - pentru persoanele juridice si fizice nerezidente ale Republicii Moldova.

c. Valoarea ofertelor depuse in valutd strdind vor fi recalculate in valutd nationald (MDL), la
data deschiderii ofertelor, conform ratelor oficiale de schimb valutar afisate de Banca Nationald a
Moldovei (BNM), daca o astfel de functiune existd si poate fi aplicatd in cadrul platformei de
achizitii.

d. In cazul in care, SIA ,.RSAP” nu oferd posibilitatea de prezentare a ofertei financiare intr-o
altd valutd decéat leul moldovenesc, operatorii economici nerezidenti se vor conforma pct. 24, lit. a.
din prezentul Anunt, iar convertirea va fi facuta la data depunerii ofertei, in conformitate cu cursul
valutar afisat de BNM (in cazul In care operatorul economic strain a specificat in documentele sale
valoare ofertei intr-o altd moneda).

25. Criteriul de evaluare aplicat pentru atribuirea contractului: PRETUL CEL MAI
SCAZUT

26. Factorii de evaluare a ofertei celei mai avantajoase din punct de vedere economic,
precum si ponderile lor:

Nr. Denumirea factorului de evaluare Ponderea%
crt.
1. | Pret 100

* Oferta desemnatd cdstigatoare va fi cea care corespunde specificatiilor tehnice si va avea cel mai mic pret.
27. Termenul limita de depunere/deschidere a ofertelor:
a. Termenul limita de depunere a ofertelor:
- pana la: [ora exacta] ora indicata in SIA ,,.RSAP”
- pe: [data] data indicatd in SIA ,RSAP”
b. Termenul de deschidere a ofertelor:

- Ofertele vor fi deschise de SIA ..RSAP” MTender la data si ora afisatd pe platforma
(portalul) electronica de achizitii.

28. Adresa la care trebuie transmise ofertele sau cererile de participare:

Ofertele sau cererile de participare vor fi depuse electronic prin intermediul SIA .. RSAP”

29. Termenul de valabilitate a ofertelor: 60 (saizeci) zile

30. Locul deschiderii ofertelor: SIA ..RSAP”
(SIA RSAP sau adresa deschiderii)

Ofertele intarziate vor fi respinse.

31. Persoanele autorizate sa asiste la deschiderea ofertelor: Ofertantii sau reprezentantii
acestora au dreptul sa participe la deschiderea ofertelor, cu exceptia cazului in care ofertele au fost
depuse in mod electronic (prin SIA .. RSAP”).

32. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare:
Limba romana

33. Respectivul contract se refera la un proiect si/sau program finantat din fonduri ale

Uniunii Europene si/sau de unul dintre statele membre ale Uniunii Europene: N/A
(se specifica denumirea proiectului si/sau programului)

34. Denumirea si adresa organismului competent in solutionarea contestatiilor:
Agentia Nationala pentru Solutionarea Contestatiilor
Adresa: mun. Chisinau, bd. Stefan cel Mare si Sfant nr.124 (et.4), MD 2001;
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Tel/Fax/e-mail: 022-820-652, 022-820-651, contestatii@ansc.md

35. Data/datele si referinta/referintele publicirilor anterioare in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene privind contractul/contractele la care se refera anuntul respectiv (daca
este cazul): NU SE APLICA

36. in cazul achizitiilor periodice, calendarul estimat pentru publicarea anunturilor
viitoare: NU SE APLICA

37. Data publicarii anuntului de intentie sau, dupa caz, precizarea ca nu a fost publicat
un astfel de anunt: Anuntul de intentie a fost transmis spre publicare in BAP (Buletinul
Achizitiilor Publice) la data de 04.02.2026.

38. Data transmiterii spre publicare a anuntului de participare: 04.02.2026

39. in cadrul procedurii de achizitie publicii/sectoriali se va utiliza/accepta:

Denumirea instrumentului electronic Se va utiliza/accepta sau nu
Depunerea electronica a ofertelor sau a cererilor de participare | DA
Sistemul de comenzi electronice NU
Facturarea electronica DA
Platile electronice DA

40. Alte informatii relevante:

a. Nu se admit bunuri produse anterior datei de 01.01.2025. La livrare, Furnizorul va prezenta
documente din care sa rezulte anul fabricatiei pentru fiecare componenta livrata.

b. Prezentarea mostrelor nu constituie o cerintd obligatorie. Cu toate acestea, la solicitarea
expresa a entitatii contractante, operatorii economici participanti vor fi obligati sa prezinte, pentru
anumite bunuri incluse in lotul nr. 1, specificatii tehnice suplimentare si detaliate, care sa descrie in
mod complet caracteristicile produselor ofertate si/sau materiale vizuale relevante (imagini
fotografice), in vederea verificarii conformitatii acestora cu cerintele caietului de sarcini.

c. Propunerea financiara trebuie sa fie fixd si sd includa toate costurile (de productie, de
ambalare, de iIncdrcare, de manipulare, de transport extern si intern), taxele (texele vamale) si
cheltuielile (comisioanele, primele de asigurare a transportului (daca se cere)) aferente furnizarii
bunurilor pana la locul livrarii, cu exceptia costurilor aferente operatiunilor de descarcare a marfii la
destinatie, care vor fi suportate de Cumparator.

d. In cazul in care. oferta operatorului economic nu va cuprinde toate pozitiile din lot, entitatea
contractantd va fi in drept s descalifice ofertantul in cauza.

e. Dupa petrecerea licitatiei electronice, In decurs de 24 de ore, ofertantul are obligatia sa
depuna oferta finald cu noul pret si valori a ofertei (conform rezultatelor licitatiei electronice).
Oferta nominalizatd trebuie incarcatd In SIA ,,RSAP”, in cazul in care functionalitatea sistemului
permite acest lucru. Daca acest lucru nu este posibil, documentele vor fi transmise la adresa de
e-mail office@cet-nord.md.

. R Digitally signed by Crasnobaev Adrian
Presedintele grupului de lucru: pae: 2026.02.04 17:01:41 EET

Sef departament in domeniul  Reason: MoldSign Signature

o e . Location: Moldova
admlnlStratlv’ DA MOLDOVA EUROPEANA

Coordonat
LN . Digitally signed by Ciolac Ala
Sefa se(ip.e. H,l dorn.emlllu Date: 2026.02.04 16:50:15 EET
dezvoltarii si planificarii SMP Reason: MoldSign Signature Ala CIOLAC
Location: Moldova
MOLDOVA EUROPEANA
Executor:

Alexandr Basistii, Agent achizitii, SMP
Tel.: (+373) 231-53-361
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