Anexanr. 1
la Anuntul de participare

Specificatii tehnice si cerinte detaliate pentru prestarea
serviciilor de calibrare si verificare metrologici a aparatelor de cAntirit de tip: BDA,
BSA si BX

Serviciile de calibrare si verificare metrologicii a aparatelor de cAntirit de tip: BDA, BSA si
BX, per ansamblu presupun urmétoarele actiuni:

- demontarea / montarea aparatelor de cantarit;

- reglarea, verificarea si calibrarea aparatelor de céntarit;

- livrarea mijloacelor etalonate de verificare metrologica la locul de executare a serviciilor pentru
efectuarea ajustérii, etalonarii si verificarii metrologice a aparatelor de cantirit (conform tabelului
la prezenta anexd).

- chemarea verificatorului la locul de efectuare a controlului si emiterea buletinului metrologic
pe fiecare aparat de cantirire In parte.

In particular, fiecare actiune privind prestarea serviciilor, sunt descifrate, dupi cum
urmeaza:

1. Serviciile de calibrare cu ajustarea mijlocului de miisurare.

Calibrare (a unui aparat de cintirit) — operatie de fixare a pozitiilor reperelor scirii unui mijloc
de mdsurare (in anumite cazuri numai a unor repere principale) in functie de valorile
corespunzitoare ale mésurandului.

Ajustarea mijloacelor de mdsurare — reglarea mijloacelor de mésurare necesara aducerii in stare
de functionare adecvati utilizirii sale.

Serviciile de etalonare a mijloacelor de misurare- operatie care, in conditii specificate, in prima
etapd stabileste o relatie intre valorile unei marimi si incertitudinile de misurare asociate care sunt
furnizate de etaloane §i indicatiile corespunzitoare cu incertitudinile de masurare asociate, iar in
etapa a doua aceastd informatie este utilizatd pentru stabilirea unei relatii care sa permitd obtinerea
unui rezultat de masurare pornind de la o indicatie;

Serviciile de calibrarea (cu ajustarea) si serviciile de etalonare sunt efectuate la locul unde este
utilizat (montat) echipamentul de misurare si constd in efectuarea repetitivd a unor masuri de
manipulare a echipamentului de misurare, intru stabilirea gradului exactitdtii masurarilor, si
anume:

1. Aplicarea sarcinilor de incercare (greutitilor etalon) pe echipamentul de misurare in conditii
specificate.

2. Determinarea erorii sau variatiei indicatiei.

3. Evaluarea incertitudinii de mésurare, atribuitd rezultatelor.

2. Serviciile de verificare metrologici a mijloacelor de misurare:

Verificare metrologici — modalitate de control metrologic legal, executat prin procedura de
evaluare a conformitatii (alta decit examinarea de tip), conform documentelor normative aplicabile
din domeniul metrologiei legale, care are ca rezultat emiterea unui buletin de verificare
metrologicd si/sau aplicarea marcajelor de verificare metrologicd. Verificare metrologicd a unui
mijloc de mésurare efectuatd periodic, la intervale de timp specificate, conform documentelor
normative aplicabile din domeniul metrologiei legale.

Procedura de verificare metrologicd a aparatelor de cantdrit conform NML 2-15:2018 . Aparate
de cintdrit cu functionare neautomatd” prevede urmdtoarele:

1. Examinarea vizuali;

2. Verificarea la functionare;

3. Determinarea erorii de aducere la zero:




4. Determinarea erorii indicatiilor aparatului de cintarit;

5. Determinarea erorii indicatiilor aparatului de cintarit la functionarea dispozitivului de tard;
6. Incercéri la repetabilitate;

7. Incercari la incércarea excentrici.

Procedura de verificare metrologicd a aparatelor de cdntdrit conform NML 2-16:2020 ,, Aparate
de cantdrit in mers a autovehiculelor. Cerinfe tehnice si metrologice. Procedura de verificare
metrologicd” prevede urmdtoarele:

1.
8

Examinarea aspectului exterior;
Identificarea software-ului;

3. Verificarea functionalititii;
4. Determinarea erorilor la incercérile Tn mers:

- determinarea abaterii maxime tolerate fatd de media corectatd a masei axei simple sau a

grupului de axe;

5.

- determinarea erorii maxime tolerate pentru masa totald a autovehiculului.
Verificéri in regim static;

6. Determinarea erorii indicatiilor aparatului de cAntirit.

Rezultatele verificdrii metrologice se inregistreazd intr-un proces-verbal de verificare
metrologicd si trebuie sd includd cel pufin:

- numdrul de inregistrare si data intocmirii procesului-verbal;

- denumirea solicitantului;

- identificarea aparatului (tipul, numarul de serie, producitor, locul instalarii);
- specificatia etaloanelor si balantelor de control;

- specificatia unitatii de transport de control;

- conditiile de mediu (temperatura si umiditatea);

- rezultatele méasurérilor;

- decizia pentru utilizare/ inutilizabilitate a aparatului.

In cazul, cind mijlocul de miasurare este recunoscut ca utilizabil, se elibercazi Buletin de
verificare metrologicii, si se aplicd marcajul de verificare metrologici, conform schemelor
stabilite in descrierea de model a mijlocului de misurare.

Servicii de calibrare si verificare metrologica a aparatelor de cintarit
Nr. Punctul de amplasare a . . Nr./ B"l?tm de
: Denumirea echipamentelor j ; verificare
d/o aparatelor de cintirit identificare B
valabil péni la
i 2 3 4 5
1 1. PM Cahul Aparat de céntérire de tip: BDA-15D1.4S 226 15.03.2025
2 2. PM Criva Aparat de cintdrire de tip: BDA-15D1.4S 491 25.07.2025
3 3. PM Briceni Aparat de cantérire de tip: BSA-30/60D1.4 T-1 220 24.07.2025
4. PM Leusgeni Aparat de cintérire de tip: BDA-15D1.4S-4 1804 15.08.2025
4 5. PM Leugeni Aparat de céntérire de tip: BSA-30/60D1.4 T-1 008 15.08.2025
6. AVP Leuseni Aparat de cantarit de tip: BX-2D1.3-2 9553 15.08.2025
7. PM Giurgiulestii Aparat de céntérire de tip: BDA-15D1.4S 1745 13.09.2025
5
8. PM Giurgiulegtii Aparat de céntirire de tip: BDA-15D1.48 9797 13.09.2025




9. PM Otaci Aparat de céntérire de tip: BDA-15D1.48 9798 20.09.2025
6 10.PM Otaci Aparat de céntirire de tip: BDA-15D1.4S 10000 20.09.2025
11. AVP Otaci Aparat de céntdrit de tip: BX-2D1.3-2 10184 20.09.2025
12. PM Tudora Aparat de céntérire de tip: BDA-15D1.45-4 9999 27.09.2025
7 13.PM Tudora Aparat de cantirire de tip: BDA-15D1.45-4 330 27.09.2025
14. AVP Tudora Aparat de céntirit de tip: BX-2D1.3-2 8828 27.09.2025
15.PM Palanca Aparat de céntirire de tip: BDA-20D1.4 S-4 1008 26.09.2025
’ 16.PM Palanca Aparat de céntérire de tip: BSA-60D1.4 T-1 1007 26.09.2025
17.PM Bilti Aparat de céntérire de tip: BSA-30/60D1.4 T-1 150 11.10.2025
’ 18. AVP Bilti Aparat de céntérit de tip: BX-2D1.3-1 10182 11.10.2025
10 19. PM Costesti Aparat de cintirire de tip: BSA-30/60D1.4 T-1 1452 06.12.2025
11 20. AVP Petricani Aparat de céntarire de tip: BX-2D1.3-2 044 17.10.2025
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