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CAIET DE SARCINI CENTRALIZAT

Obiectul achiziţiei: Produse de etanşare, Cod CPV: 44425000-5 

Entitatea contractantă: S.A. „CET-Nord”, mun. Bălţi, str. Ştefan cel Mare, 168 

1. Introducere
Caietul de sarcini este parte integrantă din documentaţia pentru atribuirea contractului şi 

constituie ansamblul cerinţelor pe baza cărora fiecare ofertant va elabora propunerea tehnică şi 

fmanciară.
Caietul de sarcini conţine specificaţii tehnice, care vor fi considerate ca fiind minimale şi 

obHgatorii. în acest sens, orice ofertă prezentată, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini, va 

fi luată în considerare, dar numai în măsura în care propunerea tehnică presupune asigurarea unui nivel 
calitativ superior cerinţelor minimale din Caietul de sarcini. Ofertele care nu satisfac cerinţele caietului 

de sarcini vor fi declarate oferte neconforme şi vor fi respinse.

2. Scopul achiziţiei
Prezenta achiziţie este organizată în vederea asigurării necesarului de resurse materiale pentru 

executarea lucrărilor de construcţii şi reparaţii (curente şi capitale) a utilajului/instalaţiilor de bază şi a 

celor auxiliare, planificate a fi realizate în anul 2025 de către S.A. „CET-Nord”.

3. Cerinţe privind caracteristicile tehnice
Cerinţe generale:
a) Toate cerinţele tehnice sunt minimale şi obligatorii. Toate bunurile ofertate trebuie să fie noi 

(neutihzate), de cahtatea corespunzătoare şi fară careva vicii, cu respectarea tuturor caracteristicilor şi 

cerinţelor tehnice descrise în tabelul de mai jos.
b)Toate chehuielile legate de rezolvarea unor defecţiuni apărute şi dovedite a fi urmare a 

neconformităţii produselor. conform prezentuhii Caiet de sarcini. cad în sarcina ofertantului. în măsura 

în care produsele nu corespund cerinţelor, ofertantul va asigura înlocuirea acestora.
Bunurile, specificaţiile tehnice şi cantităţile necesare, care fac obiectul contractului de achiziţie

sunt prezentate în Tabelul _ ________
Republicâ*MtDÎdova~
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Tabelul 1
Denumirea, cantitatea şi specifîcaţia tehnică a bunurilor solicitate

Nr.
d/o Denumire bunului U.M.

Canti-
tatea

Specificarea tehnică deplină solicitată, Standarde de 
referinţă

LOT 1. Presgarnituri de etanşare

1.
Presgarnitură de etanşare 
XBn-31 8x8mm kg 5,00 Presgarnitură de etanşare X B Il-31 8x8mm

2 .
Presgarnitură de etanşare 
Ari-31 6x6mm kg 35,00 Presgarnitură de etanşare AIl-31 6x6mm

3.
Presgarnitură de etanşare 
AFH 6x6 kg 60,00

Presgarnitură de etanşare AFH 6x6, GOST 5152-84. 
Mediu de lucru - vapori de apă, pH mediu: 4-14; 
presiunea mediului, M Pa până la 35,0; temperatura 
mediului, °G - până la 565; viteza de alunecare, m/s - 2; 
unitate de etanşare - armătură; forma secţiunii 
transversale pătrat; dim ensiunea secţiunii, mm - 6*6; 
m etoda de fabricaţie - prin împletire sau cu împletire în 
strat unic a miezului.
(Ha6HBKa AFH. PaGonaa cpe^a - nap boashom, pH 
cpeflbi: 4-14; aaB.neHHe cpeflbi, MHa ao 35,0;
TeMnepaxypa cpe/ibi. AO 565; CKopocTb
CKOJib>KeHHH, m/c - 2; ysejT ynjiOTHCHHa apMaTypa; 
c})opMa ccHeHHfl KBaflpaTHaH; pa3Mep ceHCHHa, mm - 6*6; 
cnoco5 H3r0T0BjieHHfl - cKB03H0e njieTCHHe hjih c
OflHOCJTOHHblM OHJieTeHHCM CepACHHHKa).

4.
Presgarnitură de etanşare 
AFH 16x16 kg 60,00

Presgarnitură de etanşare A fH  16x16, GOST 5152-84. 
M ediu de iucru - vapori de apă, pH mediu - 4-14; 
presiunea mediului, M Pa până la 35,0; temperatura 
mediului, °C - până la 565; viteza de alunecare, m/s - 2; 
unitate de etanşare - armătură; forma secţiunii 
transversale pătrat; dim ensiunea secţiunii, mm - 16*16; 
metoda de fabricaţic - ţesătură multistrat.
(Ha5HBKa AFH. PaSonaa cpe^a - nap boahhoh, pH 
cpe^bi: 4-14; AaBJieHHC cpcflbi, MHa ao 35,0; 
TCMHepaTypa cpeflbi, °C - ao  565; CKopocTb 
CK0Jib>KeHH5i, m/c - 2; ysejT ynjioTweHHH apMarypa; 
(j)opMa ceHCHHa KBaflpaTHaa; pa3Mep ceneHHa, mm - 
16*16; CHOCOS H3rOTOBJieHHH - MHOrOCJlOHHOe 
njieTCHHe).

5.
Presgarnitură de etanşare 
AFH 8x8 kg 40,00

Presgarnitură de etanşare AFH 8x8, GOST 5152-84. 
M ediu de lucru - vapori de apă, pH mediu - 4-14; 
presiunea mediului, M Pa până la 35,0; temperatura 
mediului, °C - până la 565; viteza de alunecare, m/s - 2; 
unitate de etanşare armătură; forma secţiunii transversale 
pătrat, dim ensiunea secţiunii, mm - 8*8; metoda de 
fabricaţie - cu m iez îm pletit într-un singur strat.
(Ha5HBKa A rH . Pa5oHaK cpe^a - nap soAaHOH, pH 
cpe;ibi: 4-14; AaBjicHHc cpejibi, M Ha ao 35,0; 
TCMnepaTypa cpe^bi, °C - ao 5^5; 'CKopocTb
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CKo;ib>KeHHa, m / c  - 2; y s e j i  ynjioxHeHHH apMarypa; 
(|)opMa ceMeHHH KBa/jpaTHafl; pa3Mep ceHeHHH, m m  - 8*8; 
cnoco5 HsroTOBJieHHa - c oflHocjioHHbiM OHJieTeHHeM 
c e p /ie M H H K a ).

6 .
Presgarnitură de etanşare 
AFH 10x10 kg 40,00

Presgarnitură de etanşare AFH 10x10, GOST 5152-84. 
Mediu de lucru - vapori de apă, pH mediu - 4-14; 
presiunea mediului, M Pa până la 35,0; temperatura 
mediului, °C - până la 565M; viteza de alunecare, m/s - 
2; unitate de etanşare armătură; forma secţiunii 
transversale pătrat; dim ensiunea secţiunii, mm - 10*10; 
m etoda de fabricaţie - cu miez împletit într-un singur 
strat.
(HaGHBKa A rH . PaGonafl cpe/ja -nap BOflanoH, pH cpeijbi 

- 4 -14; ziaBJieHHe cpeAbi,MHa flo 35,0; TCMnepaTypa 

cpeabi, °C - AO 565; CKopocTb CKOJib>KeHH5i, m/c - 2; yseji 

ynjioTHeHHH apMarypa; (jjopMa ceMeaHK KBaapaTHaa; 
pasMep ceMeHHH, mm - 10*10; cnocoS H3r0T0 BJieHHfl - c
OAHOCJTOHHblM OHJieTeHHeM cepfleMHHKa).

7 .
Presgarnitură de etanşare 
A fH  12x12 kg 40,00

Presgarnitură de etanşare AFH 12x12, GOST 5152-84. 
Mediu de lucru - vapori de apă, pH mediu - 4-14; 
presiunea mediului, MPa până la 35,0; temperatura 
inediului, °C - până la 565; viteza de alunecare, m/s - 2; 
unitate de etanşare armătură; forma secţiunii transversale 
pătrat; dim ensiunea secţiunii, inm - 12*12; metoda de 
fabricaţie - cu miez îm pletit într-un singur strat.
(H a5H B K a A F H . Pa5oM afl c p e a a  -n a p  b o m h o h ;  pH  

cp e jib i - 4 -14; flaBJieHHe c p e f lb i,M H a  flo  35,0; 
TCMHepaTypa cp e flb i, °C - flo  565; cK opocTb 

CKOJibMceHHa, m/c - 2; yaeji ynjiOTHeHHsi apMaTypa; 
cjDopMa ceM eH H fl K B a a p a T H a a ;  p a s M e p  ceM eH H a, m m  - 

12*12; CH0C05 H3rOTOBJieHH5I - C O/lHOCJlOHIIblM 

OHJieTeHHeM cepAeMHHKa).

Presgarnitură A H -31 
14xl4m m kg 20,00

Presgarnitură AH-31 14xl4m m . GOST 5152. Se acceptă 
variantă alternativă a bunului - fără azbest.
Etanşare cu presetupă. Pentru pompare mediu agresiv, 
pHmediu = 3-14, Pmediu = 2MPa, tmediu = 250 °C, 
valunecare = 15 mm/s.

9.
Presgarnitură AH-31 
16xl6m m l<g 20,00

Presgarnitură A H - 3 1  16xl6m m . GOST 5152. Etanşare 
cu presetupă. Pentru pompare mediu agresiv, p H m e d iu  =  3 -  

14, Pmediu = 2M Ps, tmediu = 250 °C, Valunecare ~ 15 mm/s.

10.
Presgarnitură de etanşare 
A C -12xl2 kg 25,00

Presgarnitură de etanşare A C -12xl2. GOST 5152. Se 
acceptă variantă alternativă a bunului - fară azbest. 
Etanşare cu presetupă, p H m e d iu  = 5-14, Pmediu = IMPa, 
tmediu = 450 °C.

1.
Presgarnitură de etanşare 
A C -14xl4 kg 25,00

Presgarnitură de etanşare A C -14xl4. Etanşare cu 
presetupă, p H m e d iu  = 5-14, Pmediu “  IM Pa, tmediu “  450 C

LQT 2. Paronită

1.
Paronit HOH-B 
2x1000x1500mm

kg 50,00 Paronit HOH-B 2x1000x1500mm
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2 .
Paronit nOH-B 
4xl500xl500m m

kg 50,00 Paronit nOH-B 4xl500x l500m m

3.
Paronită nMB 
1,5x1000,0x1500,Omm

kg 20,00 Paronită HMB 1,5x1000,0x1500,0 mm. Etanşare cu ulei. 
Pmediu = 3MPa, tm ediu = 300 °C.

4.
Paronită OOH-B,
3,0x1500,0x1700,0mm

kg 230,00

Paronită HOH-B, 3,0x1500,Ox 1700,0mm. GOST 481- 
80. M ediu de lucru - apă proaspătă supraîncăizită, abur 
saturat şi supraîncălzit, aer; presiunea maximă 
admisibiiă, MPa (!<gf/cm) - 6,4 (64); temperatura maximă 
admisă, °C - De ia -50 la +450; tip conexiune - pentru 
conexiuni fixe de tip „neted” cu presiune a mediului de 
lucru nu mai mare de 4 M Pa (40 kgf/cm), „tongue-and- 
groove”, „ledge-trough” ale vaselor, aparatelor, 
pompelor, supapelor, conductelor, compresoarelor, 
motoarelor cu ardere internă şi altor unităţi; grosime. mm 
- 3; dimensiuni generale, mm - 1500*1700.
(PaGoHaa cpe^a - npecHaa neperpeTasi Boaa, 
HacbimeHHbiH H neperpcTbiH nap, BOSflyx; MaKCHMajibiio 

A O H y cT H M o e f la B jie H H e , M Ha ( k f c / c m )  -  6,4 (64); 
MaKCHMajibHO flonycTHMaa TCMnepaTypa, °C - O t  -50 jio  
+450; THH COeflHHeHHH - a m  Hen0.5BH>KHbIX COeAHHCHHH 

THHa "rjiaAKHc" c ^aBJieHHeM paGoHeii cpeflbi iie Gojiee 4 
MFIa (40Krc/cM ), «ujHn-Has», «B bicryn -B naA H H a»  

cocyAOB, annapaTOB, HacocoB, apMarypbi, 
TpyGonpoBOflOB, KOMnpeccopoB, flBHraTejien
BHyTpeHHero cropaHHa h apyrH x arperaTOB; TOJiiitHHa, 

MM - 3; ra5apHTHbie pasMepbi, m m  -  1500*1700).

5.
Paronită HOH-B,
2,0x1500,0x1500,Omm

kg 45,00

Paronită HOH-B, 2,0xl500 ,0x  1500,0mm. GOST 481- 
80. Mediu de lucru - apă proaspătă supraîncălzită, abur 
saturat şi supraîncălzit, aer; presiunea inaximă 
admisibilă, M Pa (kgf/cm) - 6,4 (64); temperatura maximă 
admisă, °C - De la -50 la +450; tip de conexiune - pentru 
conexiuni fixe de tip „neted” cu presiune a inediului de 
lucru nu mai mare de 4 M Pa (40 kgf/cm), „tongue-and- 
groove”, „ledge-trough” ale vaselor, aparatelor, 
pompelor, supapelor, conductelor, compresoareior, 
motoarelor cu ardere internă şi altor unităţi; grosime, mm 
- 2; dimensiuni generale, mm - 1500*1500.
(PaGonaa cpe/ia - npecnaa neperpeTasi BO/ia, 
HacbimeHHbiH H neperpcTbiH nap, Bosayx, MaKCHMajibHo 
ilonycTHMoe aaBjieHHe, M Ha (kfc/cm) - 6,4 (64); 
MaKCHMajibHO aonycTHMaa TeMnepaTypa, °C - O t -50 flo 
+450; THH COeAHHeHHH - ĴTH HenOflBHJKHblX COeflHHeHHH 
THHa «rjiaflKHe» c ^aBJieHHeM paGoneH cpejibi ne 5ojiee 
4 MHa (40Kfc/cM ), «m nn-nas», «BbiCTyn-BnaflHHa» 
cocyflOB, annapaTOB, HacocoB, apMaTypbi, 
Tpy50np0B0fl0B, KOMnpeccopoB, ABHraTejieH
BHyTpeHHero cropaHHH h iţpyrnx arperaTOB; TOjmtHHa, 
MM - 2; ra5apHTHbie pasMepw, mm - 1500*1500).
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Paronită nOH-B,
4,0x1000,0x1500,Omm

kg 75,00

Paronită nOH-B, 4,0x1000,0x 1500,0mm. GOST 481- 
80. Mediu de iucru - apă proaspătă supraîncălzită, abur 
saturat şi supraîncălzit, aer; presiunea maximă 
admisibilă, M Pa (kgf/cm) - 6,4 (64); temperatura maximă 
admisă, °C - De la -50 la +450; tip de conexiune - pentru 
conexiuni fixe de tip „neted” cu presiune a mediului de 
lucru nu mai mare de 4 M Pa (40 kgf/cm), „tongue-and- 
groove”, „ledge-trough” ale vaselor, aparatelor, 
pompelor, supapelor, conducteior, compresoarelor, 
m otoarelor cu ardere internă şi aitor unităţi; grosime, mm 
- 4; dimensiuni generale, mm - 1000*1500.
(Pa5oHaa cpe/ia  - npecHaa neperperafl Bo^a, 
HacbimeHHbiii H neperpexbiH nap, B03flyx, MaKCHMajibHO 

flonycTHMoe AaBjienne, MHa ( k p c / c m )  - 6 ,4  (64); 

MaKCHMajibHO flonycTHMaa TCMnepaTypa, °C - O t  -50  /jo 

+ 450; THH COeflHHeHHJI - AJIH HenOflBH>KHblX COeflHHeHHH 

THHa «rjiaAKHe» c aaBJieHHeM pa6oMeH cpeflbi ne 6ojiee 
4 M Ha (40kpc/cm  ), «mHO-nas», «BbicTyn-BnaziHHa» 

cocyflOB, annapaTOB, nacocoB, apMaTypbi, 
Tpy60np0B0Zi0B, KOMnpeccopoB, flBHraTeJieH
BHyTpeHHero cropaHHa h  flpyrnx arperaTOB; TOJimHHa, 
MM - 4; ra5apHTHbie pasMepbi, m m  - 1000*1500).

LOT 3. Plăci ş articole din cauciuc

Placă tehnică de cauciuc 
3xl000x5000m m , IH-I- 
TMKLH-C-3

kg 230,00

Placă tehnică de cauciuc 3xl000x5000m m , IH-I- 
TMKLU-C-3, GOST 7338-90, ISO 37. Marca TMKLH - 
rezistent la căldură-temperatură-acid-alcali; tip I - placă 
de cauciuc; grad de duritate: C - mediu; clasa 1 - placă 
destinată fabricării produselor tehnice din cauciuc 
utilizate pentru etanşarea unităţilor care funcţionează sub 
o presiune de peste 0,1 MPa; grosimea, mm - 3; lăţimea 
şi lungimea plăcii, mm 1000*5000.
(MapKa TMKLII - TeHJiOMoposoKHCJiOTomejiOMecTOHKaa; 
THn I - pesHHOBaa njiacTHHa; cTenenb TBepAOCTHiC - 
cpeflHHH; KJiacc 1 - njiacTHHa npe^HasHaHeHHafl it-na 
HSrOTOBJieHHa peSHHO-TeXHHMeCKHX H3/iejIHH,
cjiyjKauiHx iiJiH ynjTOTHeHHfl y3JioB, pa5oTaiomHx hoa 
f laB jieH H eM  C B b iu je  0,1 M Ha; T o j im n H a ,  m m  -  3; u iH p H H a  

H A JIH H a HJiaCTHHbl, MM 1000*5000).
Placă tehnică de cauciuc 
4xl000x5000m m , IH-I- 
TMKUi-C-4

kg 130,00
Placă tehnică de cauciuc 4xl000x5000inm , 
TMKLH-C-4, ISO 37.

IH-I-

Placă tehnică de cauciuc 
6x1150x2250mm, 1H-1- 
TMKLU-C-6

kg 200.00

Placă tehnică de cauciuc 6x1150x2250mm, lH-1- 
TM K m -C-6, GOST 7338-90, ISO 37. Marca TMKLU - 
rezistent la căldură-tcmperatură-acid-alcali; tip I - placă 
de cauciuc; grad de duritate: C - mediu; clasa 1 - placă 
destinată fabricării produselor tehnice din cauciuc 
utilizate pentru etanşarea unităţilor care funcţionează sub 
o presiune de peste 0,1 MPa; grosimea, mm - 6; lăţimea 
şi lungimea plăcii, mm 1150*2250.
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(MapKa TMKU], - Tenji0M0p030KHCJi0T0meji0MecT0KKafl; 
THH I - pesHHOBaa njiacTHHa; CTenenb TBepziocTH: C - 
cpeAHHa; KJiacc 1 - njiacTHHa npeAHasHaHeHHaa jxn^ 
HSrOTOBJieHHa peSHHO-TeXHHMeCKHX H3flejlHH,
cjiy>KamHX fljia ynjioTHeHHa y3JioB, paGoTaiomHx noA 
flaBjieHHeM CBbiuie 0,1 MFIa; TOJnuHHa, m m  - 6; iiJHpHHa 
H flJlHHa HJiaCTHHbl, MM 1150*2250).

N otă: Specificaţiilc tehnice care indică o anumită origine, sursă, producţie, tip, un procedeu speciai, o 

inarcă de fabrică sau de comcrţ, un brevet de invenţie, o licenţă de fabricaţie, un standard sunt menţionate doar 

cu scopul de a identifica cu uşurinţa tipurile de produs ca concept (formă, dimensiuni, compoziţie etc.), şi nu au 

ca efect favorizarea sau elim inarea anumitor operatori economici/ produse.

4. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative
Nu se acceptă depunerea de oferte alternative.

5. Mostre
Prezentarea mostrelor nu este obligatorie. Pentru unele poziţii, entitatea contractantă poate solicita 

o specificaţie tehnică mai detaliată.

6. Condiţii de ambalare, marcare şi transport
Pentru lotul 1.
Presgarniturile de etanşare de o marcă şi de o mărime trebuie să fie înfaşurate în bobine şi legate 

(cel puţin în trei locuri, uniform distanţate pe circumferinţă) cu sfoară tehnică în conformitate cu 
GOST 17308 sau cu sfoară din fibre chimice în conformitate cu documentaţia tehnico-normativă. 

Fiecare bobină etrebuie să fie ataşată cu o etichetă care indică:
1. marca comercială sau marca comercială şi denumirea producătorului;

2. denumirea produsului;
3. metoda de fabricaţie (structura);

4. dimensiunea ambalajului;

5. greutatea bobinei;

6. numărul lotului;
7. data fabricaţiei;
8. ştampila serviciului de control tehnic.

Pentru lotul 2.
Fiecare foaie de paronită va fi ştampilată cu vopsea indelebilă sau etichetată cu indicarea:

1. numele producătorului şi (sau) marca sa comercială;
2. numărul lotului;

3. data fabricaţiei;
4. grosimea foii.



Pentru lotul 3.

Fiecare placă trebuie să fie etichetată în mod clar cu indicarea:
1. marca comercială sau marca comercială şi denumirea producătorului;

2. denumirea convenţională;
3. ştampila controlului tehnic;
4. data fabricaţiei (an şi trimestru).

Plăciie care urmează să fie ambalate în role pot fi etichetate pe foaia superioară a rolei.

Până la predarea bunurilor către Cumpărător, asigurarea transportării este pusă în sarcina 

Vânzătorului. Livrarea bunurilor se va efectua din contul şi cu transportul operatorului economic 
(Vânzătorului, Fumizorului), la depozitul entităţii contractante (Cumpărătorului) - or. Bălţi, str. Ştefan 
cel Mare, 168, Republica Moldova, în termen de 45 (patruzeci şi cinci) de zile calendaristice din 

momentul semnării contractului.
Documentaţia de însoţire a bunurilor va include:

-  factura fiscală;
-  certificate de calitate/conformitate (se va prezenta pentru fiecare lot de produs Uvrat).
în cazul în care, la momentul livrării bunurilor reprezentantul Vânzătorului (Furnizorului) nu 

prezintă întreaga documentaţia de însoţire, entitatea contractantă (Cumpărătorul) va fi în drept să 

refuze recepţia acestora.
Bunurile care în procesul de transport au suferit deteriorări vor fi reparate sau înlocuite din contul 

Furnizorului. Recepţia bunurilor va fi efectuată în prezenţa unei comisii şi a reprezentantului 

Furnizorului.

7. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare şi de selecţie
Documentele obHgatorii la depunerea ofertei vor fi menţionate în Anunţul de participare.

8. Garanţii
8.1. Termenul de valabilitate solicitat pentru bunurile ce urmează a fi achiziţionate trebuie să fie 

de minim 12 (doisprezece) luni din momentul livrării.
8.2. Operatorul economic desemnat câştigător are obHgaţia de a garanta că bunurile Hvrate în 

baza contractului nu va prezenta vicii, inclusiv ascunse. Furnizorul răspunde în perioada de garanţie 

pentru caiitatea bunurilor Hvrate.
8.3. Cumpărătorul are dreptul de a notifica Furnizorul prin telefonogramă, poştă electronică 

(e-mail) sau prin poştă, orice plângere sau reciamaţie intervenită în perioada termenului de garanţie. La 

primirea unei astfel de notificări, Furnizorul are obligaţia să înlăture viciul sau, la soHcitarea 
Cumpărătorului, să înlocuiască bunul necalitativ, în cel mult 7 zile calendaristice, fără costuri 

suplimentare pentru Cumpărător.
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8.4. Furnizorul va compensa Cumpărătorului prejudiciile cauzate în urma livrării bunurilor 

necalitative, în perioada de până la remedierea acesteia. Dacă Furnizorul nu va remedia viciul, în 

termenul indicat (pct. 8.3.), acesta va compensa Cumpărătorului prejudiciul cauzat astfel.

8.5. Dacă Furnizorul nu îşi execută obligaţiile referitoare la găranţii sau dacă bunurile prezintă 
vicii în mod repetat, astfel încât Cumpărătorul nu le poate utiliza în scopurile determinate destinaţiei 
acestora, Cumpărătorul este în drept de a rezoluţia (rezoluţiona) contractul în mod unilateral, cu 

survenirea consecinţelor prevăzute de legislaţia în vigoare.
8.6. Ofertantul desemnat câştigător este obligat să semneze contractul de achiziţie, în termen de 

10 (zece) zile calendaristice de la data la care i-a fost remis spre semnare. în cazul în care, la expirarea 

termenului prevăzut pentru semnarea contractului, operatorul economic nu a semnat contractul, se 

consideră ca fiind refuz de a-1 semna, iar entitatea contractantă va recurge la aplicarea pct. 8.7.
8.7. Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei după termenul limită de 

deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achită o penalitate către entitatea contractantă 

în cuantum de 10% din suma ofertei.

9. Relaţii de contact: Şefa secţie în domeniul dezvoltării şi planificării, SMP - Ciolac Ala

Tel: + 373 (231) 5-33-47 
E-mail: office@,cet-nord.md

Elaborat:

Agentă achizitii, SMP, Virsta Elena 

Data:

COORDONAT:

Şefa secţie în domeniul dezvoltării şi planificării, SMP Ciolac Ala 

Şef direcţie în industria prelucrătoare, DTP Macarov S.

Şef secţie în industria prelucrătoare (cazane şi turbine), SCT Sosna I.

Şef secţie în industria prelucrătoare (mentenanţă reţele termice), SMRT Pascari A._ 

Şef secţie în industria prelucrătoare (reparaţii centralizate), SRC Supciuc S.
<


