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Obiectul achizitiei: Scule electrice si pneumatice, piese si accesorii
Cod CPV: 43830000-0, 42123400-1
Entitatea contractanti: S.A. ,,CET-Nord”, mun. Bilti, str. Stefan cel Mare, 168

1. Introducere

Caietul de sarcini este parte integrantd din documentatia pentru atribuirea contractului si
constituie ansamblul cerintelor pe baza cdrora fiecare ofertant va elabora propunerea tehnicad si
financiara.

Caietul de sarcini contine specificatii tehnice, care vor fi considerate ca fiind minimale si
obligatorii. In acest sens, orice ofertd prezentat, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini,
va fi luatd in considerare, dar numai in méasura in care propunerea tehnica presupune asigurarea unui
nivel calitativ egal sau superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini. Ofertele care nu satisfac
cerintele caietului de sarcini vor fi declarate oferte neconforme si vor fi respinse.

2. Scopul achizitiei

Procedura de atribuire a contractului de achizitie urméreste asigurarea intreprinderii cu
echipamente performante (scule electrice, aparate de sudat, statii de lipit, accesorii pentru scule cu
motor §i scule pneumatice) durabile si sigure, In conditii de transparentd si competitivitate.

3. Cerinte privind caracteristicile tehnice

Cerinte generale:

a) Toate cerintele tehnice sunt minimale si obligatorii. Toate bunurile ofertate trebuie si fie

(neutilizate), de calitatea corespunzitoare si fard careva vicii, cu respectarea tuturor
caracteristicile si cerintelor tehnice descrise in tabelul de mai jos.

b) Toate cheltuielile legate de rezolvarea unor defectiuni aparute si dovedite a fi urmare a
neconformitatii produselor, conform prezentului Caiet de sarcini, cad in sarcina ofertantului. In
masura in care produsele nu corespund cerintelor, ofertantul va asigura inlocuirea acestora.

Articolele (produsele), specificatia tehnica si cantitdtile necesare, care fac obiectul contractului
de achizitie sunt prezentate in Tabelul nr. 1.

Tabelul nr. 1
Denumlrea, cantltatea si specificatia tehnici a bunurilor solicitate

Nr_‘v ; , ; T UM Cantl- | Specxﬁcarea tehnica deplini sollc1tata?
d/o | - tatea | o Standarde de referm;a
' : - LOT 1 Scule electrice si accesorii
Polizor unghiular cu dlametrul dlscu1u1 de 125
mm. Puterea: intre 1300-1500W. Tensiunea de
alimentare: 220-240V. Greutatea produsului
2,2-2,6 kg. Turatii maximale la mersul in gol:
intre 11500-13000 rpm. Pornire lentd. Reglare

Polizor unghiular (tip 1) | bue 2.0

turatii, maner antiderapant
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‘| Denumire bunului

- |um.

Canti-
tatea

Specificarea tehnica deplini solicitata,
- Standarde de referinta '

Polizor unghiular (tip 2)

buc.

2,0

Polizor unghiular cu diametrul discului de 125
mm. Filetul axului (tijei): M14. Tensiunea de
alimentare: 220V. Puterea: 900W. Clasa de
protectie I1. Turatii la mersul in gol: 11000
rpm. De tip Bosch GWS9-125 CIE sau
echivalentul.

Polizor unghiular (tip 3)

buc.

1,0

Polizor unghiular cu diametrul discului de 125
mm. Puterea: intre 1000-1200W.

Polizor unghiular (tip 4)

buc.

1,0

Polizor unghiular cu diametrul discului de 230
mm. Diametrul de fixare a discului 22,2 mm. .
Tensiunea de alimentare: 220-240V. Puterea:
minim 2400W: Turatii la mersul 1n gol: minim
6600 rpm. Profesional.

Polizor unghiular cu acumulator

buc.

2,0

Polizor unghiular cu acumulator cu diametrul
discului de 125 mm. Puterea: 800W. Numar de
acumulatoare 1n set: 2 (doud). Tipul
acumulatorului si caracteristicile lui tehnice:
Li-Ton 5,0Ah 18V, original produsului. Livrat
impreuna cu incircitor gi valiza, ambele
originale produsului. Turatii la mersul in gol:
minim 9000 rpm. Pornire lenta. Fara reglare de
turatii. Motor fara perii. Maner lateral cu 2
(doud) pozitii. Capac de protectie reglabil fara
cheie.

Ciocan rotopercutor SDS-Plus (tip
1y

buc.

1,0

Ciocan rotopercutor cu tijd/mandrind
SDS-Plus. Puterea: 1,5-2,0 kW. Tensiunea de
alimentare: 220-240V. Viteza maxima: minim
800 rpm. Cantitatea de percutii per minut:
minim 4000 bpm. Energia de percutie (EPTA):
minim 7,5].

Ciocan rotopercutor SDS-Plus (tip
2)

buc.

1,0

Ciocan rotopercutor cu tijd/mandrina
SDS-Plus. Puterea: 800W. Tensiunea de
alimentare: 220-240V. Numirul de regimuri
(pozitii) de lucru: 3 (trei). Turatii maximale la
mersul in gol: minim 900 rpm, cu posibilitatea
de reglare a vitezei. Numairul de percutii per

| minut: minim 4500 bpm. Energia de percutie

(EPTA): minim 2,7]. Diametrul maxim de
gdurire in beton, otel si lemn: minim: 26, 13 si
30 mm. Schimbare extrem de rapida fara cheie,
de la mandrina SDS-Plus la mandrina cu
schimbare rapida si invers. Stop rotatie pentru
daltuire. Produsul livrat impreuna cu valiza
originald, ce asigura transportarea si
depozitarea 1n siguranta.

Ciocan rotopercutor SDS-Max

buc.

1,0

Ciocan rotopercutor cu tijd/mandrina
SDS-Max. Tensiunea de alimentare:




Denumire bunului

| | tatea

Canti-

10-13J. Greutate netd: 6-8 kg. Diametrul
maxim de gaurire in beton: 40 mm. Setul
include valiza originala, ce asigura
transportarea si depozitarea in siguranta.

Ciocan rotopercutor SDS-Plus, cu
acumulator

buc.

1,0

Ciocan rotopercutor cu acumulator, cu functie
reversibild de mers. Tip tija/ mandrina:
SDS-Plus. Descrierea tehnicd pentru
acumulatoare: 1) 2 (doud) acumulatoare
Li-Ion; 2) capacitatea acumulatorului: 4,0Ah;
3) tensiunea: 18V. Viteza nominala: 0-1200
rpm. Cantitatea de percutii per minut: intre
4500-5000 bpm. Energia de percutie (EPTA):
2,0J. Diametrul de gaurire in beton si metal: 1)
pentru beton - de la 6 mm la 20 mm; 2) pentru
metal - 13 mm. Setul mai include incércator (1
buc.), méner cauciucat (1 buc.), limitator de
adancime (1 buc.) si valiza din plastic (1 buc.)
- toate originale produsului.

10.

Masina de gaurit

buc.

1,0

Masind de gaurit. Tensiunea de alimentare de
la retea: 220V. Frecventa curentului electric:
50Hz. Puterea: 1300W. Clasa de protectie: II.
Diametrul mandrinei: 16 mm. De tip Metabo
BEV 1300-2 sau echivalentul.

11.

Fierastrdau de montaj (stationar) cu
baza rigida

buc.

1,0

Fierastriu de montaj (stationar) cu bazi rigida.
Tensiunea de alimentare: 220-240V. Puterea:
2,2-2,5 kW. Turatii la mersul in gol: minim
3800 rpm. Diametrul discurilor: 355x25,4 mm.
Inzltimea de taiere la 0 (zero) grade: minim
115 mm. Greutatea: 13-19 kg. Diapazon de
reglare unghi: de la 0 la 45 grade. Taiere
universald (material diferit). Pornire lentd, fara
reglare de turatii. Méaner suplimentar pentru
transportare. Doud capace de protectie din care
unul fix altul glisant. Fierastraul este echipat cu
mecanism cu pendul (MasTHUKOBBIH
MexanmsM). Motorul este protejat de praf. Bazi
rigida din otel presat. Mecanism de prindere cu
clema cu eliberare rapida.

Masina (foarfecd) de téiat tufisuri
(gard viu).

buc.

1,0

Masina (foarfeca) de tdiat tufisuri (gard viu).
Tensiunea de alimentare: 220-240V. Puterea:
500-600W. Lungimea lamei: 50-55 cm.
Diametrul maxim de tdiere: 15-20 mm.
Greutate neta: 2,5-5.0 kg. Complectat cu duza
pentru indepértare resturilor.

13,

Acumulator ,,Makita” BL1830,
18V 3,0Ah

buc.

Acumulator ,,Makita” BL1830, 18V 3,0Ah.
Original. Tip de fixare: slide-in (glisare).

8]




enumire bunului

Canti-
tatea

Specnﬁcal ea tehnica deplina sohutata, :
Standarde de refer inta

Compaubll cu pohzorul unghiular Makita
BGA 452 18V.

14.

Nivela laser cu 3 raze verzi, 3x360°
(grade) - 2 verticale, 1 orizontalad

buc.

1,0

Nivela laser cu 3 (trei) raze verzi, 3x360°
(grade) - doua verticale si una orizontala.
Precizie: +/-0,3 mm/m. Distanta de lucru
min/max: 30/50-60 m. Complectat (echipat) cu
acumulator 10,8V, incarcdtor, suport pentru
perete, tintd, ochelari pentru laser si valiza
(boxa) pentru transportare si dep021tare

~ LOT 2. Redresoare

de suduri

Redresor de sudura stationar
multi-post 380V

buc.

1,0

Redresor de sudur stationar cu mai multe
posturi. Tensiunea de alimentare: 380V.
Frecventa curentului electric: 50 Hz. Tensiunea
la mersul in gol: 80V. Tensiunea nominala de
functionare (de regim): 60V. Tip de executie:
stationar. Clasa de protectie: IP 22. Numarul de |
statii (posturi) de sudura: 9 (noud).
Caracteristica exterioard (BAX): rigida. Tip de
racire: racire fortatd cu aer (racire cu aer -
mecanic). Timpul de post-conectare (ITH):
60%. Coeficientul de functionare simultana a
posturilor (factor de simultaneitate): nu mai
mult de 0,5. Clasa de izolare: H. Intervalul de
reglare a curentului electric: de la 50 pana la
1250A. Tipul curentului electric: DC (curent
continuu). Curent nominal de sudura (curent

| redresat): 1600A (TIB 100%). Curentul

nominal de sudura al unui post: 315A. Tipul de
sudurd/taiere: MMA. Tipul de alimentare cu
energie electricd: trifazat. Puterea absorbita
(consumat) la curentul nominal redresat: 130
kVA. Diametrul electrozilor utilizati: electrozi
de diferite marimi, de la 2 mm la 6 mm. Regim
(mod) de functionare: continuu. Randamentul
(coeficientul de eficientd): nu mai putin de
80%.

Redresor de sudura cu un post
380V

buc.

2,0

Redresor de sudura cu un post 380V 50Hz DC,
MMA, reglare curent electric 30-400A. Curent
nominal de sudura post: 315A. Diametrul
electrozilor utilizati: electrozi de diferite

. LOT 3.

marimi, de 1a 2 mm la 6 mm.

Aparate de sudat si accesorii

Aparat de sudat tip invertor MMA
310A

buc.

3,0

Aparat de sudat tip 1nvertor MMA. Curent
maxim de lucru: 310A. Diametrul electrozilor
de sudura utilizati: electrozi de diferite mérimi,
de la 1,6 mm la 4,0 mm. Gradul de protectie:
IP218S. Clasa de izolare: B. Cablu electrod si




| Dommmrebunin (L ___ Standarde de referi
cablu de impamantare - cite 5,0 metri fiecare,
cu cleme pentru fiecare capt.
Multidimensional.
Statie de lipit 3 in 1, de tip AIDA Statie de lipit 3 in 1. Include: 1) pistol termic;
2. |939D sau echivalentul buc. 1,0 | 2) ciocan de lipit; 3) separator de vid. De tip
AIDA 939D sau echivalentul.
Aparat de sudat tevi PP-R, PB, PE, PE-RT.
Fisd si cablu omologate CE, cu lungimea
minima de 1,8 metri. Tensiune: 230V.
Frecventa curentului electric: 50Hz. Putere:
1500W-2000W. Regulator de temperatura:
DA, temperatura de lucru 0-300°C. in set: 1)
duze (prize de incilzire) cu dimensiunile 20
mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm, 63 mm;
2) valizi pentru transportare si depozitare.
Bazi din aluminiu, turnat sub presiune.
Duzi conicid M12 L=54mm Duzi conicd M12. Lungimea: 54 mm.
4. |D=12mm buc. | 5,0 | Diametru: 12 mm. Pentru aparatul de sudare
semiautomati. ‘

Aparat de sudat tevi PPR 20-63mm
set 6,0

LOT 4. Accesorii pentru scule pneumatice =~~~
Furtun de presiune armat. Diametrul interior:
intre 16-18 mm. Diametrul exterior: intre
27-31 mm. Presiunea de lucru: 1,0 MPa.
Conform GOST 18698/ ISO 1436. Furtunul va
fi livrat in intregime, o bucati de 30 (treizeci)
metri.

Furtun de presiune armat
1. |Dint=16-18mm, 1,0MPa m. 30,0

Furtun de nalti presiune pentru scule
pneumatice. Presiunea de lucru: 20 bar.
Diametru interior a furtunului: 8 mm.

buc. | 2,0 | Lungimea: 10 (zece) metri. Material: PVC. Tip
racordare: 1/4” conectare/eliberare rapida
(conector rapid). De tip YT-24220 sau
echivalentul.

Picon pentru ciocan pneumatic de Picon pentru ciocan pneumatic de abataj
abataj MOP-4 MOP-4.

Conector rapid pneumatic Conector rapid pneumatic SF-G1/2”

4. |SF-G1/2” (FI-mama), din alama buc. | 3,0 | (FI-mama), din alama. Lungimea: intre 40-50
mm: Presiunea de lucru: minim 20bar.

Furtun de inalta presiune pentru
scule pneumatice 20bar, 8mm,
10m, PVC

buc. | 10,0

Noti: Specificatiile tehnice care indicd o anumita origine, sursa, productie, tip, un procedeu special, 0 marca
de fabricd sau de comert, un brevet de inventie, o licentd de fabricatie, un standard sunt mentionate doar cu scopul
de a identifica cu usurinta tipurile de produse ca concept (formd, dimensiuni, compozitie), si nu au ca efect
favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici. .

4. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative
Nu se accepta depunerea de oferte alternative.



S. Mostre.

Entitatea contractanti poate solicita prezentarea de mostre pentru pozitia nr. 4 din lotul nr. 4.
Pentru restul articolelor, prezentarea mostrelor nu este obligatorie. Pentru unele pozitii poate fi
solicitatd o specificatie tehnicd mai detaliati gi/sau prezentarea de imagini fotografice.

6. Conditii de ambalare, marecare §i transport

Bunurile vor fi ambalate sau impachetate in modul obisnuit, pentru bunurile de acest tip, astfel
incat si i se asigure o protectie adecvati i sigurd in timpul transportérii, manipulérii, depozitarii,
contribuind la mentinerea parametrilor de calitate si asigurind integritatea acestora. Totodatd,
ambalajul va fi conform prevederilor legale referitoare la protectia muncii, mediului §i securitatea
consumatorilor.

Bunurile vor fi marcate corespunzitor, pentru a putea depista cu usunn;a tipul acestora. Pe
ambalaj, pe etichetd sau pe un alt suport durabil (document care insofeste produsul) vor fi
mentionate denumirea produsului, denumirea §i marca producatorului (sau denumirea
importatorului), adresa acestuia, principalele caracteristici calitative a bunului (produsului),
compozitia, modul de utilizare, de manipulare, de depozitare, de conservare sau de péstrare, factorii
de risc 1n utilizarea/ consumul produselor, contraindicatiile i alte instructiuni, termenul de garantie,
durata de functionare, termenul de valabilitate si data fabricdrii sau data-limiti de consum, in
conformitate cu reglementirile tehnice si standardele nationale in vigoare.

' Suplimentar, pani la etapa de incheiere a contractului, entitatea contractanti (Cumpéritorul)
este in drept sd primeascd informatii cu referire la bunurile ofertate, termenul de valabilitate,
termenul de garantie oferit de citre producitor, durata de viatd a bunului, documentele ce atestd
calitatea si siguranta (inofensivitatea) bunului ce se achizifioneazi. Informatiile date vor fi
prezentate entitdtii contractante prin completarea formularelor puse la dispozitie in cadrul
procedurii de achizitie si in forma libera.

Toate informatiile despre produs vor fi prezentate intr-o limba care poate fi usor infeleas. in
ceea ce priveste instructiunile de utilizare §i informatiile de sigurants, acestea vor fi redate in limba
roménd sau in limba rusa.

Pand la predarea bunurilor citre Cumpdritor, asigurarea transportdrii este pusd in sarcina
operatorului economic (Vanzitorului, Furnizorului). Livrarea bunurilor se va efectua din contul §i
cu transportul Furnizorului, la depozitul entitétii contractante (Cumpdaratorului), or. Balfi, str. $tefan
cel Mare, 168, Republica Moldova, dupéd cum urmeaz: :

— pentru toate pozitiile din lotul nr. 1, pentru toate pozitiile din lotul nr. 3, precum §i, pentru
pozitiile nr. 2 si nr. 4 din lotul nr. 4 - in termen de 30 (treizeci) zile calendaristice din momentul
semnirii contractului;

— pentru toate pozitiile din lotul nr. 2 i pentru pozitiile nr. 1 §i nr. 3 din cadrul lotului nr. 4 -
in decurs de 60 (saizeci) zile calendaristice din momentul semnérii contractului.

Documentatia de insotire a bunurilor va include, fird a se limita la ele:

— factura fiscald;

— documentatia tehnicd a produsului (pasaport tehnic; manual de utilizare (instructiuni de
exploatare/utilizare), care va cuprinde informatii si date, printre care: 1) informatii privind pachetul
de livrare si garnitura; 2) desenul tehnic/structura produsului; 3) siguranta; 4) punerea in functiune;
5) operarea; 6) intrefinerea; 7) date tehnice; 8) remedierea defectiunilor; 9) garantii §.a.) - emiséd in
limba roména sau in limba rusi;

— certificate de calitate, declaratia de conformitate gi/sau un alt act ce atestd calitatea/
conformitatea bunului (certificat de conformitate, de inspectie, de incercéri) - semnate de cétre
persoana responsabild din cadrul importatorului/ distribuitorului si stampila entitatii;

— certificat de garantie (pentru produsele care se oferd garantie comerciald din partea
producétorului/vanzitorului) - emis in conformitate cu art. 24 din Legea 105/2003 privind protectia
consumatorilor. in certificat va fi indicat numarul de serie a utilajului/instrumentelor.

Documentatia de insotire va fi prezentati in original, cel tirziu la momentul livrérii bunurilor.
in cazul in care, la momentul livrarii bunurilor reprezentantul Vanzitorului nu prezinti intreaga



documentatia de insotire, Cumpéritorul va fi in drept sa refuze receptia acestora. Documentatia ce
atestd calitatea bunurilor va fi elaborati §i prezentatd Cumpérétorului, in conformitate cu legislatia
Republicii Moldova.

Bunurile care in procesul de transport au suferit deteriordri vor fi reparate/inlocuite din contul
Vanzatorului (operatorului economic).

7. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare si de selectie

Ofertantul este obligat sd aibd incheiat cu intreprinderile specializate in deservirea tehnica si
reparafia produselor ce fac obiectul prezentei proceduri de achizitie, contracte pentru reparatia si
deservirea tehnicd a produselor comercializate pe teritoriul tirii in perioada de garantie si
post-garantie. Drept dovada a indeplinirii cerintei de mai sus, operatorul economic va prezenta o
declaratie pe propria raspundere (forma liberd), iar la solicitarea entitdtii contractante este obligat sa
prezinte contractele de deservire tehnicd si de reparatie.

8. Garantii

8.1. Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupa termenul limiti de
deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achiti o penalitate citre entitatea
contractantd in cuantum de 10% din suma ofertei.

8.2. Operatorul economic desemnat castigitor are obligatia de a garanta ca bunurile livrate in
baza contractului nu va prezenta vicii, inclusiv ascunse. Dacd Cumpdritorul va depista prezenta
viciilor ascunse, operatorul economic este obligat sd inlature viciul in termen de 5 (cinci) zile, fara
costuri suplimentare pentru Cumparétor.

8.3. Termenul de garantie a bunurilor (garantia tehnic#) va fi echivalentd garantiei oferite de
producétor. Furnizorul nu poate stabili un termen de garantie mai mic decat cel stabilit de catre
producétor.

9. Relatii de contact: Sefd sectie in domeniul dezvoltarii si planificarii, SMP - Ciolac Ala
- Tel: +373 (231) 5-33-47
E-mail: office@cet-nord.md

Elaborat: -
Agent achizitii, SMP, Basistii Alexandr > A3t
Data: 20.05.2025

COORDONAT
Sef departament in industria prelucritoare, DT Savin Igor ' A
Sefd sectie in domeniul dezvoltirii si planificirii SMP, Ciolac Ala m/

Sef sectie in industria prelucratoare (mentenanta retele termice), SMRT Pascari Andrei %/

Sef sectie in industria prelucritoare (reparatii centralizate), SRC Supciuc Serghei

Sef sectie in industria prelucrétoare (cazane si turbine), SCT Sosna Igor

VA
P8~
Sef sectie in industria prelucratoare (constructii si reparatii), SCR Cantemir Ion / »& / sl

Sef adjunct sectie in industria prelucratoare (automatica si verificari), SAV Nemtan Vasili __ /;‘ %

Sef sectie in domeniul administrativ, SGP Pavalache lurie Yy
Manager (sef) serviciul paza si securitate, SSI Cojocari Oleg Wj@”%ﬁr "
Sef sectie in industria prelucratoare (transport si mecanizare), STM Motoc Valentin ___% c






