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Utilajul, echipamentul tehnologic: REZERVOR METALIC 100 MC

Nr. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile Producator
crt. tehnice impuse prin Caietul de sarcini
0 1 2 3
1 Parametrii tehnici si functionali:
- Mediu de lucru: retele apa potabila

e Volum util: 100 m3;

o Volum total: 115 m?;

e Diametru nominal rezervor: 5.350 mm;

e |naltime rezervor : 5.180 mm;

e Diametru minim fundatie: conform cu proiectul de executie;

e Freeboard: 350 mm;

o Deadwater: 150 mm.

Componenta rezervor
Pereti rezervor:

- panouri din tabla pregalvanizata la cald ulterior acoperita cu Zn, min. 275
g/m?, cu dimensiuni de 2.500 x 1.250 mm si grosimi de la 2.0 + 5.0 mm

- ansamblare buloane metalice M12 si M16;

- cornierele de rigidizare sunt din otel structural galvanizat S275J0.

Acoperis rezervor:

- din panouri de acoperis tip sandwich prevazute la exterior cu tabla otel
minim S250GD galvanizata min Z225 g/m? cu acoperire poliester 40y si la
interior cu spuma rigida poliuretan cu densitatea minima de 40 kg/m3,

- fixare sistem de grinzi principale profil Z si secundare care se rezeama pe
peretii rezervorului — material S350GD cu minim Z250 g/m?2.

Termoizolatia peretelui rezervorului

- polistiren de interior cu grosime 50 mm si
Membrana:

- grosime membrana EPDM: nu mai putin de 1 mm;

- Calandrarea (presarea si aplatizarea) membranei EPDM utilizate la
hidroizolare trebuie executata in 2 straturi. (calandrare in 2 straturi). Aceastal
conditie este obligatorie.

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
2 - Respectarea conditiilor de temperatura: -40 + 60°C;
- Amplasare: suprateran
- Lichid de lucru: Apa potabila
Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator.




Conditii privind conformitatea cu standardele relevante:

- Agrement tehnic si aviz sanitar emis de autoritatile competente din
Republica Moldova pentru rezervoare metalice — obligatoriu;

- Aviz sanitar pentru membrana emis de autoritatile competente din Republica
Moldova — obligatoriu;

- Avizului Sanitar emis de un organism national din Uniune Europeana;

- certificate valabile ale sudorilor de tip WAC (Welding Approval Certficate) in
conformitate cu standardul UNI EN ISO 9606-1:2013 — obligatoriu;

- certificare valabila a societatii de tip WPQR (Welding Procedure
Qualification Record);

- Sudurile si controlul acestora vor fi in conformitate cu EN ISO 15614-1:2012

- Certificari obligatorii 1ISO9001, 1SO14001, ISO 45001 ISO 50001

- Marcajul CE valabil cel putin 10 ani pentru materialul folosit la realizarea
membranei — obligatoriu;

- Materialul folosit pentru realizarea membranei sa fie testat dupa metodele
prevazute de standardele: EN I1ISO 527-3, EN ISO 527-3, EN I1SO 12236, EN
14150, EN 12224, EN 12225, EN 14575, EN 14576, Directiva UE privind
constructiile.

- Certificare obligatorie ISO 9001:2008 si ISO 14001:2015 pentru compania
care va executa lucrarea de hidroizolare;

- proiecte similare dovada realizarii croielei 3D a membranei hidroizolatoare
dupa geometria rezervorului

Conditii de garantie si post-garantie:

- Minim 24 luni de la punerea in functiune, maxim 36 de luni de la livrare.

- Furnizorul va asigura service in perioada de garantie.

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada post-
garantie.




Alte conditii cu caracter tehnic:
Rezervorul este prevazut cu :

gura de vizitare, pe acoperis;

gura de ventilatie pe acoperis prevazut cu rotorvent;

scara exterioara de acces din aluminiu, realizata prin procedee de sudura;
incalzitor imersat 1 x 3 kW, pentru degivrarea apei, prevazut cu panou de
automatizare digital, termostat si afisaj LCD cu posibilitati de programare si
diagnoza, montat in incinta cu protectie IP68. Incalzitorul imersat va fi
prevazut cu protectie impotriva arderii rezistentei electrice in cazul lipsei
apei.

conducta alimentare/alimentare cu sistem antivortex DN100, prevazuta cu
robinet flotor;

racord PSI DN100, prevazuta cu robinet fluture si cupla rapida tip A,
conexiune preaplin DN100;

racord golire de fund DN100, prevazut cu robinet fluture;

indicator de nivel (manometru);

racordurile hidraulice sunt realizate din otel galvanizat (PN16). Atat
racordurile hidraulice, cat si celelalte repere ale rezervorului care au implicat
sudura sa fie sudate si testate cu respectarea prevederilor UNI EN SO
15614-1:2012

Rezervorul va avea in componenta sistem automat de degrivrare conducte
de alimentare si distributie.

Rerervorul va avea in comnonenta 4 traductori de nivel.




ANEXA 2

IMPUTERNICIRE PRODUCATOR
[Prezenta imputernicire trebuie sa contina antetul si datele de contact ale Producatorului si sa fie
semnata de o persoana autorizata sa reprezinte Producatorul la licitatie ]

Data: [ ZZ.LL.AAAA]
Ref.Licitatie: [denumire completa licitatie]

Catre: [a se insera numele complet a Beneficiarului licitatie]

Noi [a se insera denumirea completa a Producatorului], reprezentati legal prin [a se insera numele si
prenumele ], in calitate de [a se insera calitatea persoanei autorizate sa semneze | avand facilitatile
de productie in [adresa completa a fabricii ] ca producatori ai [grupa de produse care se va oferta |,
imputernicim pe [denumirea completa a ofertantului ] cu sediul in [adresa completa a ofertantului] sa
depuna o oferta completa al carei scop este furnizarea urmatoarelor produse, al caror producatori
suntem: [denumirea produselor si scurta descriere a produselor ofertate in licitatie]. De asemenea
suntem de acord ca [denumirea completa a ofertantului] sa prezinte la prezenta licitatie
documentatia tehnica, certificarile si avizarile sanitare, agrementarile si avizarile tehnice specifice si

sa puna in opera produsele mentionate mai sus.

Semnat de: [numele si prenumele persoanei autorizate sa semneze ]
In calitate de: [calitatea persoanei care semneaza]
Semnatura: [a se insera semnatura]

Stampila: [a se insera stampila]






ANEXA 1
Utilajul, echipamentul tehnologic: REZERVOR METALIC 300 MC

Nr.
crt.

Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini

Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile

Producator

1

tehnice impuse prin Caietul de sarcini
2

3

Parametrii tehnici si functionali:
- Mediu de lucru: retele apa potabila
Volum util: 300 m3;
Volum total: 340 m?;
Diametru nominal rezervor: 9.170 mm;
Inaltime rezervor : 5.180 mm;
Diametru minim fundatie: conform cu proiectul de executie;
Freeboard: 350 mm;
Deadwater: 150 mm.

Componenta rezervor

Pereti rezervor:

- panouri din tabla pregalvanizata la cald ulterior acoperita cu Zn, min. 275
g/m?, cu dimensiuni de 2.500 x 1.250 mm si grosimi de la 2.0 + 5.0 mm

- ansamblare buloane metalice M12 si M16;

- cornierele de rigidizare sunt din otel structural galvanizat S275J0.

Acoperis rezervor:

- din panouri de acoperis tip sandwich prevazute la exterior cu tabla otel
minim S250GD galvanizata min Z225 g/m? cu acoperire poliester 40y si la
interior cu spuma rigida poliuretan cu densitatea minima de 40 kg/m3,

- fixare sistem de grinzi principale profil Z si secundare care se rezeama pe
peretii rezervorului — material S350GD cu minim Z250 g/m?2.
Termoizolatia peretelui rezervorului

- polistiren de interior cu grosime 50 mm si
Membrana:

- grosime membrana EPDM: nu mai putin de 1 mm;

- Calandrarea (presarea si aplatizarea) membranei EPDM utilizate la
hidroizolare trebuie executata in 2 straturi. (calandrare in 2 straturi). Aceastal
conditie este obligatorie.

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
- Respectarea conditiilor de temperatura: -40 + 60°C;

- Amplasare: suprateran

- Lichid de lucru: Apa potabila

Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator.




Conditii privind conformitatea cu standardele relevante:

- Agrement tehnic si aviz sanitar emis de autoritatile competente din
Republica Moldova pentru rezervoare metalice — obligatoriu;

- Aviz sanitar pentru membrana emis de autoritatile competente din Republica
Moldova — obligatoriu;

- Avizului Sanitar emis de un organism national din Uniune Europeana;

- certificate valabile ale sudorilor de tip WAC (Welding Approval Certficate) in
conformitate cu standardul UNI EN ISO 9606-1:2013 — obligatoriu;

- certificare valabila a societatii de tip WPQR (Welding Procedure
Qualification Record);

- Sudurile si controlul acestora vor fi in conformitate cu EN ISO 15614-1:2012

- Certificari obligatorii 1ISO9001, 1SO14001, ISO 45001 ISO 50001

- Marcajul CE valabil cel putin 10 ani pentru materialul folosit la realizarea
membranei — obligatoriu;

- Materialul folosit pentru realizarea membranei sa fie testat dupa metodele
prevazute de standardele: EN I1ISO 527-3, EN ISO 527-3, EN I1SO 12236, EN
14150, EN 12224, EN 12225, EN 14575, EN 14576, Directiva UE privind
constructiile.

- Certificare obligatorie ISO 9001:2008 si ISO 14001:2015 pentru compania
care va executa lucrarea de hidroizolare;

- proiecte similare dovada realizarii croielei 3D a membranei hidroizolatoare
dupa geometria rezervorului

Conditii de garantie si post-garantie:

- Minim 24 luni de la punerea in functiune, maxim 36 de luni de la livrare.

- Furnizorul va asigura service in perioada de garantie.

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada post-
garantie.




Alte conditii cu caracter tehnic:
Rezervorul este prevazut cu :

gura de vizitare, pe acoperis;

gura de ventilatie pe acoperis prevazut cu rotorvent;

scara exterioara de acces din aluminiu, realizata prin procedee de sudura;
incalzitor imersat 1 x 3 kW, pentru degivrarea apei, prevazut cu panou de
automatizare digital, termostat si afisaj LCD cu posibilitati de programare si
diagnoza, montat in incinta cu protectie IP68. Incalzitorul imersat va fi
prevazut cu protectie impotriva arderii rezistentei electrice in cazul lipsei
apei.

conducta alimentare/alimentare cu sistem antivortex DN100, prevazuta cu
robinet flotor;

racord PSI DN125, prevazuta cu robinet fluture si cupla rapida tip A;
conexiune preaplin DN100;

racord golire de fund DN100, prevazut cu robinet fluture;

indicator de nivel (manometru);

racordurile hidraulice sunt realizate din otel galvanizat (PN16). Atat
racordurile hidraulice, cat si celelalte repere ale rezervorului care au implicat
sudura sa fie sudate si testate cu respectarea prevederilor UNI EN SO
15614-1:2012

Rezervorul va avea in componenta sistem automat de degrivrare conducte
de alimentare si distributie.

Rerervorul va avea in comnonenta 4 traductori de nivel.




ANEXA 2

IMPUTERNICIRE PRODUCATOR
[Prezenta imputernicire trebuie sa contina antetul si datele de contact ale Producatorului si sa fie
semnata de o persoana autorizata sa reprezinte Producatorul la licitatie ]

Data: [ ZZ.LL.AAAA]
Ref.Licitatie: [denumire completa licitatie]

Catre: [a se insera numele complet a Beneficiarului licitatie]

Noi [a se insera denumirea completa a Producatorului], reprezentati legal prin [a se insera numele si
prenumele ], in calitate de [a se insera calitatea persoanei autorizate sa semneze | avand facilitatile
de productie in [adresa completa a fabricii ] ca producatori ai [grupa de produse care se va oferta |,
imputernicim pe [denumirea completa a ofertantului ] cu sediul in [adresa completa a ofertantului] sa
depuna o oferta completa al carei scop este furnizarea urmatoarelor produse, al caror producatori
suntem: [denumirea produselor si scurta descriere a produselor ofertate in licitatie]. De asemenea
suntem de acord ca [denumirea completa a ofertantului] sa prezinte la prezenta licitatie
documentatia tehnica, certificarile si avizarile sanitare, agrementarile si avizarile tehnice specifice si

sa puna in opera produsele mentionate mai sus.

Semnat de: [numele si prenumele persoanei autorizate sa semneze ]
In calitate de: [calitatea persoanei care semneaza]
Semnatura: [a se insera semnatura]

Stampila: [a se insera stampila]
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