Aprob

Nicolae Dandis, primarul

Municipiului Cahul

CAIET DE SARCINI

Lucriri de finisare a constructiilor : sala mica de conferinte, holul etajului II, sala
Filarmonicii municipale, blocul sanitar, holul et. I, inclusiv coridorul
Palatul de Cultura ”N. Botgros” din mun. Cahul

A. PREAMBUL

A.1l. Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia pentru atribuirea contractului si
constituie ansamblul cerintelor pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea
tehnica. Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu specificatii tehnice.

Cerintele impuse vor fi considerate ca fiind minimale.

B. NATURA, CANTITATEA SI DESCRIEREA PRODUSELOR/SPECIFICATII TEHNICE

B.l. Operatiile necesare executarii lucrarii de reparatii interioare sunt expuse in formularul nr.
1”Lista cu cantitatile de lucrari”

Durata de executie: 90 (noudzeci) zile de la predarea ordinului de incepere al lucrarilor.
Termen de garantie a lucrarii: 12 luni de la terminarea lucrérilor.

B.2. Specificatii tehnice:

—Profile din PVC pentacamerale cu adancimea (latime profil ) de montaj de minim 70 mm;

—Profile: Clasa A — grosimea peretelui exterior de 3mm; Clasa de combustie a profilului —
C2, dificil inflamabil; - Durata de viata a profilelor: - estimata de producator la minim 50
ani; - Armare cu otel zincat de 1,5-2 mm grosime, tratat anticoroziv; - Coeficient de
izolare termica a profilului armat: u ~ 1,4 W/mpK (5 camere) — Coeficient de izolare
fonica a tamplariei: >33 db, - Feronerie din otel garantata pentru cel putin 15.000 cicluri
inchis-deschis.

— Geam termoizolant executat din sticla float, cu un coeficient de transfer termic u < 1,4
W/mpK pentru structura de 24 mm float 4mm-16mm-low-e 4mm. Sigilarea sa fie astfel:
prima sigilare cu butil fluid si cea de a doua cu poliuretan, pentru realizarea unei etansari
perfecte;

— Pardoselile din laminat vor fi de 12mm grosime si clasa de abrazivitate 32 , care se vor
instala pe suport termoizolant;

— Tavanele de tip ,,Armstrong” vor fi de 12 mm grosime, dimensiuni 60¥*60 cm si vor fi
insotite de certificate de conformitate;

— Radiatoarele vor fi din otel monobloc, cu lungimea de 1500 mm, fiecare radiator va fi
prevazut cu sistem de inchidere/deschidere;

— Corpurile de iluminat utilizate vor fi de tip LED;

- intrerupétoarele vor fi de tip VA 47/29, 10A;

Standarde si normative folosite:

Legea 721/1996 privind calitatea in constructii



Standarde nationale: SM GOST R 51691:2011 Lacuri si vopsele. Emailuri. Conditii tehnice
generale; SM SR EN 31:2005 Lavoare cu picior. Cote de racordare, SM SR EN 33:2005

Vas WC cu picior, cu rezervor de spalare pe vas. Cote de racordare; GOST 475-78 Usi din lemn;
GOST 862.4-87 Paci din laminat.

Normative : C 04.08 : 2015 blocuri de ferestre si usi din PVC,;

C 199-79 Instructiuni tehnice privind manipularea, livrarea, depozitarea, transportul si montarea
in constructii a timplariei din lemn;

C 56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente.

GARANTIE FERONERIE (pentru ferestre): 15000 cicluri inchis-deschis

GARANTIA PENTRU FERESTRE: (conditii de exploatare normald) este de 5 ani
GARANTIA PENTRU USIL INCLUSIV MINERELE (conditii de exploatare normald) este de
24 luni .

GARANTIA LA SIGILAREA STICLEI: este de 2 ani
Garantia pentru lucrarile executate va constitui 24 luni.

B.2.1. Tamplaria exterioara

Materiale si produse

Ferestrele exterioare vor fi executate din profile de PVC cu geam termoizolant.

Vor fi utilizate numai elemente de constructie corespunzatoare sistemului de produse prezentat.
Exceptie face feroneria pentru usi, respectiv pentru ferestre.

Grosimea profilului tamplariei de PVC este cea rezultatd din calcul pe baza desenelor de
executie astfel incat sd reziste la incarcarile date de vant, miscarea seismicd a structurii de
rezistenta a constructiei, variatiilor de temperatura si dilatare si altor incarcari date de conditiile
normale de exploatare ale cladirii.

Profilele sunt prevazute cu un sistem de garnituri elastice ce permit preluarea eforturilor
bidimensionale.

Sistem propriu de drenare, prin dirijarea controlatd a condensului si a apei citre exteriorul
constructiei.

Materialele se vor livra in ambalajele de origine, containere sau pachete purtind marca si
identificarea producatorului sau furnizorului.

Piesele de feronerie si accesoriile se vor livra in ambalajul original pentru a nu se deteriora.

Piesele de feronerie se vor livra in seturi, pentru o mai usoard evidentiere la montajul de
tamplarie.

Transportul se face cu mijloace de transport adecvate.

In mijlocul de transport, tampliria va fi asezatd pe suporti, sipci care si le fereasci de contactul
cu apa care s-ar scurge de pe prelate sau ambalaje.

Depozitarea se va face in Incaperi uscate, ferite de ploaie si raze solare, ferite de vant si degradari
prin lovire si In conditiile cerute de producator.

Culoarea vopselii se va coordona cu Beneficiarul.



Cada de dus va avea dimensiunile 1000*1000 mm.

Tehnologie de executie

Montarea se face in goluri finisate sau cu rame oarbe.

Se va face:
- verificarea calitatii lucrarilor executate anterior si care pot influenta operatiunile de
montaj a tamplariei
- se va realiza trasarea si verificarea axelor de montaj a tamplariei, functie de elementele de
prindere existente sau pentru pozitionarea acestora.

Etansarea rostului intre toc si perete se va face cu spume poliuretanice. Montajul tamplariei si
accesoriilor acesteia se va executa conform recomandarilor producatorului tdmplariei si in acord
cu reglementarile in vigoare. Se va avea in vedere imbinarea corecta si estetica cu partile de
constructie adiacente. Se va tine cont si de conditiile de mediu necesare pentru montajul
tamplariei conform normelor si normativelor in vigoare si recomandarile producatorului. Se va
indeparta excesul de spuma poliuretanica si alte materiale reziduale. Se va proteja tAmplaria pe
parcursul executarii altor lucrari de finisaj pana la receptia la terminarea lucrarilor cu folii de
polietilena astfel incat sa nu se murddreascd sau sd se deterioreze. Se va pastra pe cat posibil
folia de protectie originara. Pozitionarea corecta a tocului se verifica cu nivelmetrul si cu firul cu

plumb.

Inaintea montarii tocurilor se vor face urmatoarele operatiuni:
- verificarea calitatii lucrarilor executate anterior i care pot influenta operatiunile de
montaj a tamplariei;
- trasarea si verificarea axelor de montaj a tamplariei, functie de elementele de prindere
existente sau pentru pozitionarea acestora.

Lucrari ce trebuie a fi terminate la inceperea montajului tamplariei:
- materializarea trasarii pozitiei fiecarui gol;
- fixarea praznurilor pentru tdmplarie si cele pentru finisarea spaletilor si glafului;
- finisarea conturului fiecarui gol la pozitiile materializate prin planurile de executie.

Montajul se va realiza conform specificatiilor tehnice din caietul de sarcini si documentelor de
licitatie prezentate.

Pozarea si echiparea tdmplariei:
- fiecare toc este adus la pozitie si fixat in prima forma prin pene la colturi si la intervale
max.1,5m — fixarea definitiva a tocului la praznuri;
- matarea cu straif izolant a spatiilor ramase libere intre toc si gol,
- montarea foilor mobile precum si a geamurilor — inlaturarea imbracamintii din folie;
- retusuri $i completari.
Pentru vopsitul peretilor acestia se vor pregati preventiv, conform tehnologiei.

Cablurile electrice se vor monta prin tuburi protectoare.

B.2.2. Feronerie
Acest capitol cuprinde specificatii pentru feronirie la tamplarie interioara si exterioara.
Materiale si produse

Articole de feronerie vor fi identice din punct de vedere al calitatii constructiei, stilul, aspectului
si finisajul cu cele care apar 1n catalogul producatorului si vor avea o constructie robusta.



Articolele de feronerie trebuie sa fie realizate din materiale rezistente la coroziune, sa asigure o
durabilitate ridicata in timp, cu eforturi minime de intrefinere.

Se va coordona feroneria cu celelalte lucrari.

Se vor furniza articole de feronerie concepute adecvat utilizarii pe tamplarie de grosimile,
profilul, securitatea deschiderii si alte cerinte similare, necesare montarii §i functionarii corecte.

Toate suruburile vor fi ascunse. In mod exceptional se admit suruburi vizibile cu cap decorativ.

Elementele de feronerie se vor proteja in timpul executarii lucrarilor de vopsitorie si zugraveli,
prin invelirea lor in folie de polietilend. Se va avea grija deosebitd la transportul elementelor de
tamplarie, avand feroneria montata, pentru a nu deteriora manipularea feroneriei.

Fiecare piesa de feronerie va fi ambalata separat, impreuna cu suruburile si celelalte accesorii,
marcate clar la exterior pentru a identifica continutul si amplasarea specifica in lucrare. Piesele
de feronerie si accesoriile se vor livra in ambalajul original pentru a nu se deteriora.

Se vor depozita conform cerintelor producétorului.

Numarul de balamale depinde de marimea si de greutatea ansamblului.
Tehnologii de executie

Fiecare piesa de feronerie va fi montatd conform instructiunilor §i recomandarilor
producatorului.

Nu se vor monta piese de feronerie aplicate inainte de terminarea finisarii suportului. Piesele se
vor monta perfect vertical, orizontal si aliniat.

Fiecare piesd de feronerie va fi reglata si verificatd pentru a se asigura functionarea corecta.
Se vor 1nlocui piesele care nu pot fi reglate.
Feroneria trebuie sa fie curata, fard urme de vopsea, zgarieturi sau deformari.

Elementele de inchidere, trebuie sd functioneze ireprosabil, fard greutate si sd asigure inchiderea
etansd a tamplariei.

Piesele de feronerie si accesoriile, care nu corespund vor fi inlocuite cu altele care sa functioneze
perfect.

Elementele de feronerie ascunse, cu contact de aderenta si asamblare prin forma, vor fi montate
respectiv fixate pe caneluri corespunzatoare. Elementele de feronerie cu rol de preluare a sarcinii
(balamale, suporturi de lagar etc.) trebuie sa fie imbinate cu ramele printr-un contact de aderenta
si asamblare prin forma ajustajului. Toate elementele vizibile de feronerie vor avea suprafata
prelucrata prin aceeasi metoda ca si profilele de rama.

Pentru actionarea ferestrei pe traiectoria sa de deschidere vor fi montate manere din inox cu
rozete din inox, adaptate tamplariei. Pentru actionarea ferestrei in partea superioara a traiectoriei
de deschidere si pentru ferestre cu canaturi, care se deschid numai in scopul curatarii, vor fi
montate rozete ovale din inox, cu dorn cu gaura si capac, care se asorteaza cu manerul de
fereastra descris anterior (acelasi producator).

B.1.3. Geamuri
Standarde si normative

C 199-79 Instructiuni tehnice privind manipularea, livrarea, depozitarea, transportul si montarea
in constructii a timplariei din lemn;



C 56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente.

Materiale si produse

La acest proiect se va folosi geam termopan.

Geamul pentru ferestre si materialele de fixare a acestuia vor fi de calitate corespunzétoare prin
care se previne aparitia unor deteriorari dupa montare in condifii de folosire normala.

Pentru evitarea diferentelor de culoare se vor utiliza geamuri cu aceeasi grosime.
Se vor respecta normele de ,,coeficient termic” adaptate climatului local.

La aprecierea exactitatii tuturor lucrarilor se aplica tolerante medii prevdzute de nomele si
normativele in vigoare.

Materiale auxiliare si accesorii se vor procura de la producatorul geamurilor si vor fi insotite de
certificate de calitate conform normelor in vigoare.

Materiale se vor livra In ambalajele originale, containere sau pachete purtind marca si
identificarea producatorului sau furnizorului.

Depozitare se face in spatii inchise, in rastele adecvate, in pozitie rezemat.

Se va urmari ca rastelele sau lazile sa fie depozitate pe distantieri din lemn pentru a nu veni in
contact cu pardoseala.

Se vor asigura si mentine conditiile de mediu necesare pentru montaj conform normelor si
normativelor in vigoare si recomandarilor producétorului geamurilor.

Se vor utiliza numai geamuri de buna calitate, fara zgarieturi sau goluri Tn masa.

Tehnologii de executie

Se vor examina zonele si conditiile in care urmeaza a fi puse in operd geamurile. Nu se vor
incepe lucrdrile Tnaintea intrunirii conditiilor satisfacatoare.

Geamurile se vor monta in ramele tdmplariei cu ajutorul baghetelor, a garniturilor si a unui chit
elastic. Baghetele se vor strange in suruburi, astfel incat sa preseze suficient pe garnitura de
etansare si ca geamul sa nu prezinte joc in locas.

Sticla structurala se va monta conform detaliilor de executie si indicatiilor producatorului.

Montarea geamurilor termoizolatoare, inclusiv realizarea falturilor, gaurilor de aerisire si
scurgere se va executa conform instructiunilor interne ale firmei furnizoare.

Etangeitatea fatadei, respectiv a elementelor de geam la patrunderea apei si a vantului va fi
documentata, dacd este necesar, printr-0 Vverificare a elementelor originale, cu includerea
situatiilor efective de montare si racordare. Cheltuielile pentru aceste documente doveditoare vor
fi incluse 1n costuri.

Dupa montare, suprafata geamurilor trebuie sa fie curatd, plana si fard pete sau defecte.

Se vor indeparta si inlocui orice geamuri ciobite, sparte, zgariate, crapate sau care au fost
deteriorate in decursul operatiunilor de montare sau pe parcursul executdrii altor lucrari de
constructie. In cazul lucririlor gasite necorespunzitoare acestea vor fi remediate. Costurile
rezultate in urma remedierilor vor fi suportate de catre executant.



La realizarea montajului geamurilor se va respecta prezentele specificatii. Se vor efectua
verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat si dupa terminarea lor, privind cele spuse mai
Sus.

Verificarile dimensiunilor si calitatii materialelor se vor face conform specificatiilor si
standardelor pentru fiecare material si produs 1n parte.

Avand in vedere prevederile legislatiei din domeniul achizitiilor publice toate caracteristicile
si/sau denumirile produselor se vor considera caracteristici minimale cu specificatia ca pot fi
inlocuite cu produse similare ale caror caracteristici sunt cel putin egale cu ale celor cerute.

Oferta de pret va cuprinde totalitatea costurilor necesare executdrii lucrarilor si anume: materiale,
manopera, transport, inclusiv evacuarea deseurilor, cheltuieli indirecte, profit.
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