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Formular Nr.5

Investitor Liceul Teoretic M. Eminescu
Obiect Liceul Teoretic M. Eminescu

Catalog de preturi unitare pentru obiectul Ne 01-01-2000

Cucrema oTorieHMs
(formular desfasurat)

Ne | Simbol | Consum de | Valoare, lei
crt. | norme Si Denumire lucrari, cheltuieli si U.M. resurse pe  Pe unitate de Total
Cod resurse resurse unitate de masura
masura
1 2 3 4 5 6 7
1 IB06B | Radiatoare din otel,
. monobloc avind lungimea
gggﬂ’ de 1001 - 1500
M=1,00 mm,lpalglmea 500 buc
0: mm,tipul 22,pasul
111I=1,0 | convectorului radiatorului
00 25 mm
713604 | Instalator incalzire si gaze h-om 0,6500
001174
9
006 LIEMEHT buc
005 IITIaK/IeBKa buc
004 JUCK 10 MeTajuty buc
003 TIaK/Ist buc
002 TeHa MOHTaKHasI buc
001 YHMITaK buc
282211 | Radiator
570000 buc 1,0000
0
171422 | Cinepa fuior
732294 kg 0,0040
0
243012 | Solutie de etansare
610033 kg 0,0080
8
281123 | Burghiu cu cap widia cu D=8
683235 buc 0,0500
2
287527 | Diblu cu expandare cu D=8
631334 buc 4,0000
4
295227 | Masina de gaurit electrica
000760 h-ut 0,2500
9
2 IB06B | Radiatoare din otel, buc
. monobloc avind lungimea
f)(;;:l’ de 1001 - 1500 mm,
M=1,00 12AI12a1;1me1a 500, s
- . ,pasul co
D1g1 qﬂy Stg red ‘U_y tranov nugpcﬁ
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radiatorului 25 mm

713604
001174
9

Instalator incalzire si gaze

h-om

0,6500

282211
570000
0

Radiator

buc

1,0000

171422
732294
0

Cinepa fuior

kg

0,0040

243012
610033
8

Solutie de etansare

kg

0,0080

281123
683235
2

Burghiu cu cap widia cu D=8

buc

0,0500

287527
631334
4

Diblu cu expandare cu D=8

buc

4,0000

295227
000760
9

Masina de gaurit electrica

h-ut

0,2500

IBO6A
II1.
K=3=1,
000;
M=1,00
0;
1=1,0
00

Radiatoare din otel,
monobloc avind lungimea
de pina la 1000 mm,
Tnaltimea 500 mm,tipul
22,pasul convectorului
radiatorului 25 mm

buc

713604
001174
9

Instalator incalzire si gaze

h-om

0,5000

282211
570000
0

Radiator

buc

1,0000

171422
732294
0

Cinepa fuior

kg

0,0030

243012
610033
8

Solutie de etansare

kg

0,0060

281123
683235
2

Burghiu cu cap widia cu D=8

buc

0,0500

287527
631334
4

Diblu cu expandare cu D=8

buc

3,0000

295227
000760
9

Masina de gaurit electrica

h-ut

0,2000

ID01B
I.
K=3=1,
000;

Robinet cu ventil cu
dublu reglaj (tur sau
retur) pentru instalatii de

buc




M=1,00

incalzire central, avind

0; diametrul nominal de

H-Izl’o 3/ " _1"

00

713604 | Instalator incalzire si gaze h-om 0,2300
001174

9

287527 | Robinet cu dublu reglaj

420270 buc 1,0000
0

171422 | Cinepa fuior

732294 kg 0,0200
0

243012 | Solutie de etansare

610033 kg 0,0400
8

IDO1B | Robinet cu ventil cu

m. dublu reglaj (tur sau

(I)<0:(§:1’ retur) pentru instalatii de

M=1,00 1qca121re centrgl, avind buc

0: diametrul nominal de

H.[ZI,O 3/4u _1n

00

713604 | Instalator incalzire si gaze h-om 0,2300
001174

9

287527 | Robinet cu dublu reglaj

420270 buc 1,0000
0

171422 | Cinepa fuior

732294 kg 0,0200
0

243012 | Solutie de etansare

610033 kg 0,0400
8

ID01C | Robinet cu ventil cu

I dublu reglaj (tur sau

50:5:1’ retur) pentru instalatii de

M=1,00 1r_1ca121re centrgl, avind buc

0: diametrul nominal de 1

mr=1,0 | 1/4"

00

713604 | Instalator incalzire si gaze h-om 0,2800
001174

9

287527 | Robinet cu dublu reglaj

420270 buc 1,0000
0

171422 | Cinepa fuior

732294 kg 0,0260
0

243012 | Solutie de etansare

610033 kg 0,0520

8




RpSA | Montarea tevii din
22A material plastic imbinata
I. prin sudura prin
Kz?le’ polifuziune, in conducte
%?2’1 oo | de distributie, la cladiri de
o: | locuitsisocial culturale,
1=1,0 | avind diametrul de 25
00 mm (TTpoknazka
TJIACTUKOBBIX TPYO, m
CcoeIMHEeHHBIX
1o/ y3MOHHOM
CBapKoM, B
pacrpe/ieTMTeIbHbIX
TpyOOIpOBOjaX XKU/IBIX U
COLIMATbHO-KY/IbTYPHBIX
3/laHUM, AMaMeTp 25 MM)
713602 | Instalator apa, canal h-om 0,1600
001162
0
252121 | Teava din material plastic
671705 m 1,0200
0
252315 | Cot din material plastic
671943 buc 0,0600
0
252315 | Teu din material plastic
671945 buc 0,1500
0
252315 | Reductie din material plastic
671946 buc 0,0500
0
252315 | Mufa din material plastic
671940 buc 0,0900
0
211230 | Hirtie absorbanta
732504 kg 0,0200
6
322013 | Decapant
731577 kg 0,0060
8
294060 | Aparat de sudura
000299 h-ut 0,0094
4
RpSA | Montarea tevii din m
22A material plastic imbinata
I prin sudura prin
K=3=1, | polifuziune, in conducte
222’1’00 de distributie, la cladiri de
0: locuit si social culturale,
11=1,0 | avind diametrul de 25
00 mm ([Tpoknaznka

TIJIACTUKOBBIX TPYO,
COeZIMHEHHBIX




nouQy3uoHHON
CBapKoM, B
pacripe/ie/uTeTbHbIX
TpyOOIpOBOaX XKU/IBIX U
COL[MA/IbHO-KY/IbTYPHBIX
3/laHUM, AMaMeTp 25 MM)

713602 | Instalator apa, canal h-om 0,1600
001162
0
252121 | Teava din material plastic
671705 m 1,0200
0
252315 | Cot din material plastic
671943 buc 0,0600
0
252315 | Teu din material plastic
671945 buc 0,1500
0
252315 | Reductie din material plastic
671946 buc 0,0500
0
252315 | Mufa din material plastic
671940 buc 0,0900
0
211230 | Hirtie absorbanta
732504 kg 0,0200
6
322013 | Decapant
731577 kg 0,0060
8
294060 | Aparat de sudura
000299 h-ut 0,0094
4
RpSA | Montarea tevii din
22B material plastic imbinata
I prin sudura prin
K=3=L, | polifuziune, in conducte
222’1’00 de distributie, la cladiri de
0: locuit si social culturale,
11=1,0 | avind diametrul de 32
00 mm ([Ipoknazaka
TIJIACTUKOBBIX TPYO, m
COeJUHEeHHBIX
no/ii@y3uoHHOU
CBapKoW, B
pacripeenmTe/IbHbIX
TPyOONPOBOAX >KUMIBIX U
COLMA/IbHO-KY/IbTYPHBIX
3[laHWH, AUamMeTp 32 MMm)
713602 | Instalator apa, canal h-om 0,1900
001162
0
252121 | Teava din material plastic m 1,0200




671705
0

252315 | Cot din material plastic
671943 buc 0,0600
0
252315 | Teu din material plastic
671945 buc 0,1500
0
252315 | Reductie din material plastic
671946 buc 0,0500
0
252315 | Mufa din material plastic
671940 buc 0,0900
0
211230 | Hirtie absorbanta
732504 kg 0,0200
6
322013 | Decapant
731577 kg 0,0060
8
294060 | Aparat de sudura
000299 h-ut 0,0106
4
10 | RpSA | Bratara pentru fixarea
44B conductelor de alimentare
. cu apa si gaze, din otel
f)(oz(i:l, sau material plastic
M=1,00 montata prin 1ppuscare,
0: conductele avind
=10 | diametrul de 3/4" buc
00 (ITpucTpenka KpenieHu
JU1s1 (PUKCALIMU CTaTbHBIX
WU TIJTACTUKOBBIX BOZO-
" ra3011poBO/ 0B,
fvametp 3/4")
713602 | Instalator apa, canal h-om 0,0600
001162
0
287527 | Bratara pt. tevi de instalatii de
420404 | apa si gaze buc 1,0000
0
212111 | Carton ondulat, tip 2, in suluri
730830 | de 1 m kg 0,0050
8
287411 | Bolt de impuscat, M 6
589346 buc 1,0000
8
287413 | Piulite uzuale hexagonale M 6
584040 buc 1,0000
5
246111 | Cartus pistol 6,3 mm
730849 buc 1,0000
9
11 | RpSA | Bratara pentru fixarea buc
44C conductelor de alimentare

I1.




cu apa si gaze, din otel

sau material plastic
M=1,00 ..
0: montata prin inpuscare,
=10 | conductele avind
00 diametrul de 1"
(ITpuctpenka KperieHUN
JU1sT PUKCALIUU CTaTbHBIX
WUJTA TVIaCTUKOBBIX BOJIO-
" ra3oripoBo/oBs,
nvametp 1)
713602 | Instalator apa, canal h-om 0,0600
001162
0
287527 | Bratara pt. tevi de instalatii de | buc 1,0000
420404 | apa si gaze
0
212111 | Carton ondulat, tip 2, in suluri | kg 0,0050
730830 | de 1 m
8
287411 | Bolt de impuscat, M 6 buc 1,0000
589346
8
287413 | Piulite uzuale hexagonale M 6 | buc 1,0000
584040
5
246111 | Cartus pistol 6,3 mm buc 1,0000
730849
9
12 | RpSA | Bratara pentru fixarea
44E conductelor de alimentare
. cu apa si gaze, din otel
KZ?’_:L sau material plastic
222’1’00 montata prin inpuscare,
0: conductele avind
m=1,0 | diametrul de 1 1/2" buc
00 (TTpucTpesnka KpernieHui
J1st GUKCALIMM CTa/IbHBIX
WU TIJTACTUKOBBIX BOZ0-
" ra3oripoBo/oBs,
quametp 1 1/2™)
713602 | Instalator apa, canal h-om 0,0700
001162
0
287527 | Bratara pt. tevi de instalatii de | buc
420404 | apa si gaze
0
212111 | Carton ondulat, tip 2, in suluri | kg 0,0050
730830 | de1m
8
287411 | Bolt de impuscat, M 6 buc 1,0000
589346
8
287413 | Piulite uzuale hexagonale M 6 | buc 1,0000




584040
5

246111 | Cartus pistol 6,3 mm
730849 buc 1,0000
9
13 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin
3A electrofuziune. Imbinarea
. prin sudura de tip
K=3=L, | electrofuziune intre teava
000; . pes
M=1,00 | St fiting (mufe, teu, cot)
0: din polietilena, tevii
1=1,0 | avind diametrul de 20,
00 25, 32, 40, 50, 63 mm.
Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MonTax n
371eKTpOy3rOHHasI buc
CBapKa (PUTHHIOB
(MydTBI, TPONHUKHY,
OTBOZbI) MEXAY
TMOJIU3TU/IEHOBBIMU
Tpybamu, quameTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 Mm.
[Ipumeuanue:
MapKUpPOBKa
TIOJTUITUIEHOBBIX
¢buTUHrOB (My(THI,
TPOVHUKH, OTBOZbI)
BKJIFOYAeTCsl COT/IaCHO
TIPOEKTY)
721203 | Sudor h-om 0,8000
002270
0
252315 | Fiting polietilena (mufa, cot,
671381 | teu) buc 1,0100
1
294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
14 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin | buc
3A electrofuziune. Imbinarea
I. prin sudura de tip
K=3=1, | electrofuziune intre teava
222’1’00 si fiting (mufe, teu, cot)
0: din polietilena, tevii
11=1,0 | avind diametrul de 20,
00 25, 32, 40, 50, 63 mm.




Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MonTax n
3/1eKTpOy3rOHHasI
CBapKa (UTHUHIOB
(MydTBI, TPONHUKHY,
OTBOZbI) MEXAY
TIO/TU3THU/IEHOBBIMU
Tpybamu, quameTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 MMm.
[Ipumeuanue:
MapKHUPOBKa
TIOJTU3THU/IEHOBBIX
¢buTUHrOB (My(THI,
TPOVMHUKH, OTBOZbI)
BKJTIOUAETCSI COT/IaCHO
TIPOEKTY)

721203 | Sudor h-om 0,8000
002270
0
252315 | Fiting polietilena (mufa, cot,
671381 | teu) buc 1,0100
1
294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
15 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin | buc
3A electrofuziune. Imbinarea
. prin sudura de tip
B(()zgzl, electrofuziune intre teava
M=1,00 | St f1t1ng_ (Ipufe, teu,‘ .cot)
0: din polietilena, tevii
11=1,0 | avind diametrul de 20,
00 25, 32, 40, 50, 63 mm.

Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MoHTax 1
371eKTpOo(y3rOHHas
cBapka (PUTHHIOB
(MyQTBI, TPONHUKHY,
OTBOZbI) MEXAY
TIO/TU3THU/IEHOBBIMU
Tpybamu, auameTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 MM™.




[Ipumeuanue:
MapKHpOBKa

OIS TU/IEHOBBIX
¢buTUHrOB (My(THI,
TPOVMHUKH, OTBOZIbI)
BKJIFOUAEeTCsl COIVIaCHO
TIPOEKTY)

721203 | Sudor h-om 0,8000
002270
0
252315 | Fiting polietilena (mufa, cot,
671381 | teu) buc 1,0100
1
294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
16 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin
3A electrofuziune. Imbinarea
. prin sudura de tip
K:3':1’ electrofuziune intre teava
1?22’1,00 si fiting (mufe, teu, cot)
0: din polietilena, tevii
11=1,0 | avind diametrul de 20,
00 25, 32, 40, 50, 63 mm.
Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MoHTax 1
371eKTpOo(y3rOHHast buc
cBapka (PUTHHIOB
(MyQTBI, TPONHUKHY,
OTBOZbI) MEXAY
TIOJTUITU/IEHOBBIMHU
Tpybamu, auameTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 Mm.
[Ipumeuanue:
MapKHPOBKa
TOJTUITUIEHOBBIX
¢uUTHUHrOB (My(THI,
TPOWHUKU, OTBO/IbI)
BKJ/TFOUAeTCsI COT/IaCHO
MPOEKTY)
721203 | Sudor h-om 0,8000
002270
0
252315 | Fiting polietilena (mufa, cot, buc 1,0100
671381 | teu)




1

294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
17 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin
3A electrofuziune. Imbinarea
m. prin sudura de tip
K=3=1, | electrofuziune intre teava
000; opes
M=1,00 | 1 fiting (mufe, teu, cot)
0: din polietilena, tevii
11=1,0 | avind diametrul de 20,
00 25, 32, 40, 50, 63 mm.
Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MoHTax u
3/1eKTPO(y31UOHHas buc
CBapkKa (PUTHHIOB
(My(TBI, TPOHHUKH,
OTBOZbI) MEXAY
TOJIUITU/IEHOBBIMU
TpybaMu, AraMeTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 Mm.
[Ipumeuanue:
MapKUPOBKa
MOJIU3TUIEHOBBIX
¢buTUHrOB (My(THI,
TPOWHUKH, OTBOZIbI)
BKJIFOUYAeTCsI COTJIaCHO
TIPOEKTY)
721203 | Sudor h-om 0,8000
002270
0
252315 | Fiting polietilena (mufa, cot,
671381 | teu) buc 1,0100
1
294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
18 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin | buc
3A electrofuziune. Imbinarea
. prin sudura de tip
Kz?le’ electrofuziune intre teava
1(3/([)2’1’00 si fiting (mufe, teu, cot)

0,

din polietilena, tevii




I1=1,0
00

avind diametrul de 20,
25, 32, 40, 50, 63 mm.
Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MonTax n
3/1eKTpOy3rOHHasI
CBapKa (PUTHHIOB
(MydTBI, TPONHUKHY,
OTBOZbI) MEXAY
TIO/TUATHU/IEHOBBIMU
TpybOamu, quameTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 MMm.
[Ipumeuanue:
MapKHUPOBKa
TIOJTM3THU/IEHOBBIX
¢buTUHrOB (My(THI,
TPOVHUKH, OTBOZbI)
BKJTIOUAETCSI COT/IaCHO
TIPOEKTY)

721203 | Sudor h-om 0,8000
002270
0
252315 | Fiting polietilena (mufa, cot,
671381 | teu) buc 1,0100
1
294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
19 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin | buc
3A electrofuziune. Imbinarea
. prin sudura de tip
B(()zgzl, electrofuziune intre teava
M=1,00 | St f1t1ng_ (Ipufe, teu,‘ .cot)
0: din polietilena, tevii
11=1,0 | avind diametrul de 20,
00 25, 32, 40, 50, 63 mm.

Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MoHTax 1
371eKTpOo(y3rOHHas
cBapka (PUTHHIOB
(MyQTBI, TPONHUKHY,
OTBOZbI) MEXY
TIO/TU3TH/IEHOBBIMU




Tpybamu, quameTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 Mm.
[Ipumeuanue:
MapKHUpPOBKa
TIOJTU3THU/IEHOBBIX
¢buTUHrOB (My(THI,
TPOVHUKH, OTBOZbI)
BKJIFOUAETCsl COIVIaCHO
TIPOEKTY)

721203 | Sudor h-om 0,8000
002270
0
252315 | Fiting polietilena (mufa, cot,
671381 | teu) buc 1,0100
1
294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
20 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin
3A electrofuziune. Imbinarea
. prin sudura de tip
K:3':1’ electrofuziune intre teava
1?/?2’1,00 si fiting (mufe, teu, cot)
0: din polietilena, tevii
11=1,0 | avind diametrul de 20,
00 25, 32, 40, 50, 63 mm.
Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MoHTax 1
371eKTpOo(y3rOHHas buc
cBapka (PUTHHTOB
(MyQTBI, TPONHUKHY,
OTBOZbI) MEXY
TIOJTUITU/IEHOBBIMHU
Tpybamu, auameTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 Mm.
[Ipumeuanue:
MapKHPOBKa
TIOJTUITUIEHOBBIX
¢uUTHUHIOB (My(THI,
TPOWHUKU, OTBO/IbI)
BKJTFOUAETCSI COT/IaCHO
MPOEKTY)
721203 | Sudor h-om 0,8000
002270

0




252315 | Fiting polietilena (mufa, cot,
671381 | teu) buc 1,0100
1
294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
21 | AcA5 | Montarea fitingurilor prin
3A electrofuziune. Imbinarea
1. prin sudura de tip
K=3.=1, electrofuziune intre teava
g?fl 00 | Si fiting (mufe, teu, cot)
o: | dinpolietilena, tevii
11=1,0 | avind diametrul de 20,
00 25, 32, 40, 50, 63 mm.
Nota: tipul fitingului din
polietilena (mufe, teu,
cot) se va include
conform proiectului
(MoHTax u
3/1eKTpOPy3rOHHasT buc
cBapKa (hMTHHIOB
(My(TBI, TPOHHUKH,
OTBOZbI) MEXAY
TIOJTUITU/IEHOBBIMU
Tpybamu, auameTp Tpyo
20, 25, 32, 40, 50, 63 Mm.
ITpumeuanue:
MapKHPOBKa
TOJIUATHUIEHOBBIX
¢buTUHTOB (My(THI,
TPOWHUKH, OTBOJIbI)
BKJIFOUAETCsI COT/IACHO
MPOEKTY)
721203 | Sudor h-om 0,8000
002270
0
252315 | Fiting polietilena (mufa, cot,
671381 | teu) buc 1,0100
1
294060 | Aparat de sudura PE metoda
000301 | electrofuziune h-ut 0,6000
5
311032 | Grup electrogen mobil de 39
001230 | kw h-ut 0,6000
4
Intocmit

(functia, semnatura)




Verificat

(functia, semnatura)
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