ANUNT DE PARTICIPARE

privind achizitionarea: CONFECTIONAREA UNIFORMEI DE INSTRUCTIE PENTRU
NECESITATILE ARMATEI NATIONALE IN ANUL 2021

prin procedura de achizitie LICITATIE DESCHISA

(tipul procedurii de achizitie)

1. Denumirea  autoritatii  contractante: AGENTIA ASIGURARE RESURSE  SI
ADMINISTRARE PATRIMONIU AMINISTERULUI APARARII

2. IDNO: 1006601001229

3. Adresa: mun. Chisiniu, sos. Hincesti 84

4. Numirul de telefon/fax: 022 25 21 49; 022 25 21 28; 022 25 20 71; 022 25 23 00; /022 25 20

49

5. Adresa de e-mail si de internet a autoritatii contractante:dumitru.negoita@army.md,
olga.conovalova@army.md.

6. Adresa de e-mail sau de internet de la care se va putea obtine accesul la documentatia de
atribuire: documentatia de atribuire este anexati in cadrul procedurii in SIA RSAP.

7. Tipul autorititii contractante si obiectul principal de activitate (daci este cazul, mentiunea
cil autoritatea contractanta este o autoritate centrali de achizitie sau ca achizitia implica o alti forma de
achizitie comuna): Autoritate centrali de achizitie a Ministerului Apararii

8. Cumpiritorul inviti operatorii economici interesati, care 7i pot satisface necesititile, sa
participe la procedura de achizitie privind livrarea/prestarea/executarea urmaitoarelor bunuri
/servicii/lucrari:

Unita Valoarea estimati

Denumirea Cantita . - = SNSIRTRCTRR farda TVA
l(;l/r. Cod CPV | bunurilor/serviciilor te? de Specificarea tehnica dre[%h;lii svollc1tata, Standarde de (se va indica pentru
0 /ucrdrilor solicitate | MaSur tea ererinta fiecare lot in parte)

a

Lotul 1

Tunica este constituitd din fata, spate, maneci si guler.
Partea din fatd a tunicii este formatd din doud repere
simetrice, ce se Tnchid cu cinci nasturi, prin intermediul
fentei ascunse. Fenta este prevazuta cu intdrituri intre
butoniere. In partea superioard si inferioard a partii din fata
sunt aplicate cite doua buzunare tip ,,cargo”, cu extindere
in partea laterald. Inchiderea buzunarelor cu doi nasturi prin
intermediul clapei cu fentd ascunsd. Sub buzunarul pectoral
din stinga este prevdzut un buzunar cu doud sectiuni,
pentru pix si creion, cu deschidere in cusitura superioard a
clapei, care se fixeaza cu doud intdrituri delimitatoare.
Pozitionarea clapei buzunarului aplicat pectoral, pentru
marimea 52/5 la gata, se executa la distanta de 20 cm de la
cusatura umarului si 7,5 cm de la marginea reverului.
Deasupra clapei buzunarului aplicat este prevazuta panglica
. Velcro cu dimensiunea 2,5x14cm.

Cor-lf-e-c‘gonarea Partea din spate este formatda dintr-un singur reper.
tunicii s1 Tunica este ajustatd in cusaturile laterale, la nivelul liniei
pantalonilor cu taliei. Terminatia tunicii este prelucratd cu taieturd inchisa.
c-t 10000 - SR o S

desen camuflat de Maneca tip camasa este formatd din partea anterioarda si
tip ,Padure,, posteri.oaré. Chipgile.epoletilor sunt montate in rés.croi.e.lla
manecilor pozitionati 2/3 spre reperul fatd, terminatiile

libere sunt fixate cu nasturi prin intermediul butonierelor de
cusaturile umerale. Manecile se monteazad cu cusaturd de
asamblare executatd la masina speciald cu cinci ate,
garnisitd cu doua tighele paralele. Suplimentar, chingile
epoletilor sunt fixati cu un tighel de garnisire la 0,7 cm.
Regiunea cotului este dublata cu intariturd din tesatura de
bazid, de forma trapez. Pe partea superioara a manecilor
sunt aplicate cite un buzunar tip ,,acordeon”, ce se inchide
cu fermoar ascuns, in pliul lateral din fatd. Pe intreaga
suprafatd a buzunarelor se fixeazd banda textila velcro,
centratd pe linia de simetrie. Sub buzunarul tip ,,acordeon”
din stdnga este prevazut un buzunar cu doud sectiuni,
entiFpixsi creion, cu deschidere in cusitura superioard a
care se fixeazd cu douda Intdrituri
j¢. Terminatia manecii este prelucratd cu
y¢hisd cu latime de sase cm. Litimea terminatiei

1.1 |18410000-6 2 600 000,00

Digitally signed py Voinu Bergiu
Date: 2021.04.27 15:33:37|EEST
P\LCI,DUII: }V{Uldsibll sisua‘fu A%

Location: Moldova




manecii se regleaza prin intermediul chingii, care este
fixatd in cusdtura anterioard, indreptatd spre cusatura
cotului, care se incheie si se ajusteazd cu 3 nasturi.
Gulerul tunicii este rasfrant, de tip clasic. Lungimea
coltului ascutit este de sapte cm, dar lungimea reverului
este de trei cm. Iniltimea gulerului pe linia de simetrie este
de sapte cm. Bizetul repetd configuratia reverului ce se
fixeaza in cusatura umarului 3-4 cm.
Pantalonii sunt constituifi din partea din fati, spate si
betelie.

Partea din fata este formata din doud repere simetrice,
ce se incheie cu patru nasturi, prin intermediul slitului
prelucrat cu fentd ascunsi. In partea din fatd sunt previzute
doud buzunare laterale oblice. Lungimea pungii
buzunarului lateral pe linia de simetrie, la gata este de 32
cm. Pe cusaturile laterale, mai jos de buzunarele laterale
sunt aplicate pe linie orizontald doua buzunare tip ,,cargo”,
care se incheie cu doi nasturi, prin intermediul clapelor
prelucrate cu fentd ascunsd. Volumul buzunarelor tip
,,cargo” se obtine cu ajutorul a trei pliurilor, uniform
pozitionate, indreptate spre spate, cu adancimea pliului de
2,5 cm (in total 5 cm). In regiunea genunchilor este aplicatd
o fintdriturd suplimentard de forma dreptunghiulard din
tesatura de baza.

Partea din spate este formata din doua repere simetrice.
In partea superioard a spatelui sunt previzute doud
buzunare cu un refilet si clapa, care se incheie cu doi
nasturi, prin intermediul clapei prelucrate cu fenta ascunsa.
Buzunarele sunt executate la distanta de 6-7 cm de cusitura
beteliei. Betelia este montatd in cusatura taliei si este
prevazutd cu 6-8 giici pentru centurd, totodatid betelia pe
revers este dublata cu panglica de corsaj cu latimea de 5
cm. Betelia se ajusteaza pe corp cu ajutorul a doua chingi
de forma dreptunghiulara, fixate in regiunea cusaturilor
laterale indreptate spre cusatura de mijloc, prin intermediul
a doi nasturi si o butonierd. In regiunea sezutului este
aplicata o intariturd suplimentara din tesatura de bazi, de
formd ovala. Terminatia pantalonilor este prelucrata cu
taieturd inchisd, unde sunt prevdzute doud butoniere, pe
reperul fatd, prin care este trecutd panglica Rep pentru
ajustarea terminatiei pantalonilor. Totodatd, pentru fixarea
terminatiei pantalonilor de talpa piciorului, in cusaturile
laterale se monteaza elastic cu latime de 4 cm. Lungimea
elasticului la gata, pentru marimea 52/5 este de 18 cm.
Pantalonii sunt confectionati cu punga buzunarelor din
tesatura de baza (Rip-Stop).

La asamblarea tunicii si pantalonilor se utilizeaza
cusatura de asamblare executatd la masina speciald cu cinci
ate (tighel simplu - 2 ate + surfilator — 3 ate). Suplimentar
se aplica tighel de garnisire la masina speciald cu doua ace,
directia de indreptare a rezervei cusaturii de asamblare
conform modelului etalon.

Tesatura de bazd a Cumparatorului, materialele
auxiliare a Vanzatorului.

Nota:

1. Cerinte catre tinuta de campanie - constructia
tiparelor de executie a confectiei sd respecte anatomia
miscarilor, in acest mod si fie respectate libertatea de
miscare a corpului in timpul misiunilor, totodatd, zonele
expuse la solicitare maxima sa fie dublate.

2. Cerinte cdtre calitatea confectionarii tinutei de
campanie, dupd cum urmeaza: aspectul exterior conform
modelului-etalon si mostrei aprobate de autoritatea
contractantd, materiale auxiliare calitative conform fisei
tehnice aprobate, confectionarea cusaturilor, nodurilor,
tighelelor conform cerintelor documentatiei tehnice
aplicabile in RM, modelului-etalon si mostrei aprobate de
autoritatea contractanta.

3. Cusiturile expuse la solicitare intensiva se intiresc
cu intdriturd de 0,7 cm la masina speciala, dupa cum
urmeaza: clapele buzunarelor (2 puncte), buzunarele tip
”cargo” (total 24 puncte, cate 4 puncte la fiecare buzunar),
intarirea fentelor ascunse a clapelor butonierelor la tunica si
pantaloni (total 8 puncte, cate un punct la fiecare clapa,
intre butoniere), intaritura refiletilor buzunarelor spate a
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pantalonilor (total 8 puncte, cate 4 puncte la fiecare
buzunar), intarirea fentei ascunse a inchiderii tunicii (5
puncte ascunse, vizibile doar pe revers), chingile de reglare
a terminatiei manecilor (total 4 puncte, cate doua puncte la
fiecare chingd), chingile de la betelia pantalonilor (12-16
puncte, cite doud puncte la fiecare chingd) si intdrirea
slitului pantalonilor (2 puncte).

4. La fiecare produs se va verifica respectarea modului
de confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute in
specificatia tehnicd precum si similitudinea acestuia cu
cerintele solicitate si modelul-etalon. Numarul punctelor
ntr-un centimetru de tighel nu mai putin de 4-5 puncte. Nu
se permite ajustarea, tensionarea §i rasucirea in exces a
reperelor (OCT 4103).

5. La echipamentul confectionat vor fi indicate:
simbolurile de intretinere, marcare, anul producerii si
ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre
aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

6. Autoritatea contractantd solicitd ofertantilor sa
prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare
pentru procesul de fabricare a produselor finite conform
urmatoarelor cerinte:

- atd armata ntarita cu impletitura din polyester 45LL,
21 tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
cusaturi (asamblare, montare, aplicare, garnisire si
intarituri).

- ata din polyester cu finetea nr. 120 de culoare kaki/olive
pentru surfilarea taieturilor;

- panglica Rep de culoare kaki/olive cu latimea de 10-
13 mm pentru ajustarea terminatiei pantalonilor;
- banda textild Velcro partea rigida, dupa cum urmeaza: cu
latimea de 100 mm aplicata pe buzunarele manecilor pentru
insemnele distinctive; cu latimea de 25 mm x 14 cm,
aplicata mai sus de buzunarele pectorale pentru ecusonul de
identitate personala si de apartenenta de stat, (10 000
deschideri-Tnchideri);

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati de
culoare kaki/olive cu lacatica durabila la utilizari multiple
(10 000 deschideri-inchideri);

- nasturi din plastic cu diametru 17 mm de culoare
kaki/olive pentru toate tipurile de inchidere, ajustare si
fixare;

- Panglica de corsaj pentru prelucrarea beteliei pantalonilor,
de culoare similara tesaturii de baza.

- Elastic de latimea 40 mm pentru fixarea terminatiei
pantalonilor.

7. Autoritatea contractantd prezintd marimile tipo-
dimensionale la semnarea contractului.

8. Ofertantul castigator receptioneaza tesatura de baza
de la Sectia echipament a A.N.

9. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1
(unu) an la exploatare in conditii normale. Autoritatea
contractantd este in drept sd solicite inlocuirea gratuitd a
cantitatilor de produse care nu se incadreaza in termenul de
garantie (operatorul economic, desemnat castigitor, va
prezenta certificat de garantie).

10. Autoritatea contractantd isi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrérilor privind consumul materiei
prime, totodatd efectuarea verificarilor privind calitatea
executdrii confectiilor la fluxul de producere, cit si sd
efectueze inspectii finale la livrarea fiecdrei partide,
urmand a lua masuri necesare in cazul constatarii
neregularitatilor.

11. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri
materiale se prezintd actul de croire, si la livrarea ultimei
partide se prezinta actul de croire si ramasitele intregi de
stofd. La livrarea fiecarei partide de marfd Vinzitorul va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.
Livrarea bunurilor confectionate se va efectua cu
transportul Vanzatorului la Sectia echipament a A.N.,
situatd pe str. Pietrarilor 3, mun. Chigindu. Prezentarea
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mostrei 1n decurs de 3 zile lucrdtoare de la data deschiderii
ofertelor executatd conform modelului aprobat de marimea
52/5.

Termen de livrare: 15.07.2021-1000 c-t., 15.09.2021-
2500 c-t., 15.10.2021-2000 c-t., 15.11.2021-2000 c-t,
15.12.2021 — 2500 c-t.

Lotul 2

2.1

18443300-9

Confectionarea
chipiului cu
cocarda brodata cu
desen camuflat de
tip ,,Padure”

unit.

8 000

Chipiul este format din disc, calota, bordura si cozoroc.
Discul are forma eliptica si acopera partea frontald, partea
posterioara si crestetul capului. Calota prevede o bordura in
partea inferioard si cite 3 capse din cupru pe partile
laterale. Bordura reprezinta o fasie ingusta, cu latimea de 3
cm, care inconjoard perimetrul capului. Calota este
captusitd cu tesdtura de bazi. Cozorocul este format din
material plastic de 2-3 mm acoperit cu tesaturd de bazi,
matlasata pe toata suprafata cu intervalul de 5 mm.

Cocarda este brodatd direct pe chipiu si are forma
pajurei de pe emblema Armatei Nationale, cu dimensiunile
de 65 mm x 45 mm.

Chipiul va corespunde mostrei aprobate de cétre
autoritatea contractanta.

Nota:

1. Cerinte catre calitatea confectionarii chipiului, dupa
cum urmeaza: aspectul exterior conform modelului-etalon
si mostrei aprobate de autoritatea contractantd, materiale
auxiliare calitative conform fisei tehnice aprobate,
confectionarea cusaturilor, nodurilor, tighelelor conform
cerintelor documentatiei tehnice aplicabile in RM,
modelului-etalon §i mostrei aprobate de autoritatea
contractanta.

2. La fiecare produs se va verifica respectarea modului
de confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute in
specificatia tehnicd precum si similitudinea acestuia cu
cerintele solicitate si modelul-etalon. Numarul punctelor
Tntr-un centimetru de tighel nu mai putin de 4-5 (puncte).
Nu se permite ajustarea, tensionarea si rasucirea in exces a
reperelor (OCT 4103).

3. La chipilul confectionat vor fi indicate: simbolurile
de intretinere, marcare, anul producerii si ambalare
conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor
conform cantitatii si calitatii in RM.

4. Autoritatea contractantd solicitd ofertantilor sa
prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare
pentru procesul de fabricare a produselor finite conform
urmatoarelor cerinte:

- atd armata ntarita cu impletitura din polyester 45LL,
21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru cusaturi de imbinare
si garnisire;

- atd pentru brodarea pajurei de culoare kaki/olive
conform cerintelor utilajului de brodat;

- cozoroc din plastic preformat cu grosimea de 2-3
mm;

- capsd din cupru de culoare kaki/olive pentru aerisire;

6. Ofertantul castigator receptioneaza tesdtura de baza
de la Sectia echipament a A.N.

7. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1
(unu) an la exploatare in conditii normale. Autoritatea
contractantd este in drept sa solicite inlocuirea gratuitd a
cantitatilor de produse care nu se incadreaza in termenul de
garantie (operatorul economic, desemnat castigitor, va
prezenta certificat de garantie).

8. Autoritatea contractantd isi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrarilor privind consumul materiei
prime, totodatd efectuarea verificarilor privind calitatea
executdrii confectiilor la fluxul de producere, cit si sd
efectueze inspectii finale la livrarea fiecarei partide,
urmand a lua mdsuri necesare in cazul constatarii
neregularitatilor.

9. Autoritatea contractantd prezintd marimile tipo-
dimensionale la semnarea contractului.

10. Concomitent cu livrarea fiecdrei partide de bunuri
materiale se prezintd actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezinta actul de croire si ramagitele intregi de

675 000,00
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stofd. La livrarea fiecdrei partide de marfd Vinzitorul va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.
Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.
Livrarea bunurilor confectionate se va efectua cu
transportul Vanzitorului la Sectia echipament a A.N.,
situatd pe str. Pietrarilor 3, mun. Chisindu. Prezentarea
mostrei in decurs de 3 zile lucrdtoare de la data deschiderii
ofertelor executatd conform modelului aprobat de marimea
57.

Termen de livrare: 15.07.2021-1000 unit., 15.08.2021-
2500 unit, 15.10.2021-2500 unit., 15.12.2021-2000 unit.

Lotul 3

3.1

18443300-9

Confectionarea
capelei de iarna cu
desen camuflat de
tip ,,Padure” cu
cocarda brodata

unit.

2500

Capela este formatd din disc, calotd, clapa, bordura,
cozoroc §i captuseald termoizolantd matlasatd/fleece.
Discul are forma eliptica ce acopera partea frontala. Calota
prevede o borduré in partea inferioara. Bordura reprezinta o
fasie ingustd, cu latimea de 3 cm, care inconjoard
perimetrul capului. Calota, discul si clapa sunt prelucrate cu
captuseald termoizolanta matlasata/fleece. Clapa este
montatd pe perimetrul capelei pana la punctele de fixare a
cozorocului. Cozorocul este preformat din material plastic
de 2-3 mm si acoperit cu tesatura de baza, matlasat pe toata
suprafata, cu interval intre cusaturi de 5 mm. Cocarda este
brodata direct pe capela cu ata kaki/olive cu contur de
culoare neagra si are forma pajurii de pe emblema Armatei
Nationale, cu dimensiunile de 65 mm x 45 mm. Capela va
corespunde mostrei aprobate de catre autoritatea
contractanta.

Tesatura de baza a Cumparatorului, materialele
auxiliare a Vanzatorului.

Nota:

1. Cerinte catre calitatea confectionarii capelei, dupa
cum urmeaza: aspectul exterior conform modelului-etalon
si mostrei aprobate de autoritatea contractantd, materiale
auxiliare calitative conform fisei tehnice aprobate,
confectionarea cusaturilor, nodurilor, tighelelor conform
cerintelor documentatiei tehnice aplicabile in RM,
modelului-etalon si mostrei aprobate de autoritatea
contractanta.

2. La fiecare produs se va verifica respectarea modului
de confectionare, respectarea dimensiunilor previzute in
specificatia tehnicd precum si similitudinea acestuia cu
cerintele solicitate si modelul-etalon. Numarul punctelor
intr-un centimetru de tighel nu mai putin de 4-5 (puncte) .
Nu se permite ajustarea, tensionarea si rasucirea in exces a
reperelor (TOCT 4103).

3. La capela vor fi indicate: simbolurile de intretinere,
marcare, anul producerii si ambalare conform HG nr.1068
din 20.10.2000 despre aprobarea Regulamentului cu privire
la receptionarea marfurilor conform cantitatii si calitatii in
RM.

4. Autoritatea contractanta solicitd ofertantilor sa
prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare
pentru procesul de fabricare a produselor finite conform
urmatoarelor cerinte:

- atd armata intaritd cu impletiturd din poliester 45LL,
21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru cusaturi de imbinare
si garnisire;

- atd pentru brodarea pajurii de culoare kaki/olive
conform cerintelor utilajului de brodat;

- cozoroc din plastic cu grosimea de 2-3 mm;

- captuseald termoizolanta/fleece cu densitatea 100
gr/m?;

5. Ofertantul castigatori receptioneaza tesitura de baza
de la Sectia echipament a A.N.

6. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1
(unu) an la exploatare in conditii normale. Autoritatea
contractantd este in drept sa solicite inlocuirea gratuitd a
cantitatilor de produse care nu se incadreaza in termenul de
garantie (operatorul economic, desemnat castigitor, va
prezenta certificat de garantie).

7. Autoritatea contractantd igi rezerva dreptul de a
efectua verificarea incadrérilor privind consumul materiei

237 500,00
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prime, totodatd efectuarea verificarilor privind calitatea
executdrii confectiilor la fluxul de producere, cat si sd
efectueze inspectii finale la livrarea fiecarei partide,
urmand a lua masuri necesare in cazul constatarii
neregularitatilor.

8. Autoritatea contractantd prezintd marimile tipo-
dimensionale la semnarea contractului.

9. Concomitent cu livrarea fiecarei partide de capele se
prezintd actul de croire, dar la livrarea ultimei partide se
prezinta actul de croire si ramasitele intregi de tesaturd. La
livrarea fiecarei partide de marfa Vinzatorul va prezenta si
tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale. Abateri de
la procesul tehnologic si inlocuirea materialelor auxiliare
utilizate pentru confectionare nu se admit. Livrarea
bunurilor confectionate se va efectua cu transportul
Vanzatorului la Sectia echipament a A.N., situatd pe str.
Pietrarilor 3, mun. Chisindu. Prezentarea mostrei in decurs
de 3 zile lucritoare de la data deschiderii ofertelor
executatd conform modelului aprobat de marimea 57.
Termen de livrare - 15.10.2021 — 1000 unit, 15.12.2021 —
1500 unit.

Lotul 4

4.1

18443300-9

Confectionarea
scurtei calduroase
cu desen camuflat
de tip ,,Padure”

unit.

2500

Scurtd cédlduroasd cu desen camuflat, cu siluetd
dreapta, constituita din partea din fata, spate, maneci, guler
si glugd ascusa.

Partea din fata este formata din doud repere simetrice,
ce se inchid cu fermoar acoperit cu bordura, care se inchide
la un rand de capse plasate in cinci niveluri. Tn partea
superioara a partii din fatd sunt aplicate doud buzunare tip
,cargo”, cu extindere in partea laterald. Inchiderea
buzunarelor cu o capsa prin intermediul clapei modelate. Pe
partea inferioard, mai jos de linia taliei sunt plasate doud
buzunare, cu un refilet si clapa modelatd, care se incheie cu
0 capsa.

Partea din spate este formata din doua repere, partea de
bazi si pava laterald. in cusdtura umérului sunt previzute
doud pliuri adéanci, indreptate spre manecd, pentru
asigurarea confortului de miscare.

Maneca tip camasa este formata din partea anterioara si
posterioara. Chingile epoletilor sunt montate in rascroiala
manecilor, centrate pe cusaturile umerale, terminatiile
libere sunt fixate cu capse. Regiunea cotului sunt prevazute
doud pliuri mici pentru asigurarea confortului de miscare.
Terminatia manecilor este prelucratd cu taietura inchisa.
Manseta ascunsa se confectioneazd din tricot dublu de
culoare neagra.

Guler lat de tip stei, cu colturile drepte, ce se inchide
cu o capsa in partea de sus. Pe linia de montare a gulerului
este prevazut un buzunar pentru gluga care se incheie cu
fermoar si se acopera cu bordura pentru a camufla intrarea.

Gluga este formata din 2 repere de bazi, partea
centrala si laterald. Terminatia glugii, partea din fata, se
prelucreaza cu bentitd, dar tdietura liberd se monteaza in
cusatura de montare a gulerului. Taietura din fatd este
prelucrata cu bentita la care sunt prevazute doud butoniere,
prin care se trece un siret pentru ajustarea acestea.

Pe linia taliei, din partea interioara a tesaturii de baza
este aplicatd o bentitd, prin care trece un siret pentru
ajustarea scurtei pe corp cu ajutorul furniturii specializate.
Capetele siretului de ajustare sunt traversate prin
intermediul a doua butoniere amplasate pe bizet.
Terminatia produsului se prelucreaza cu taietura inchisa.

Termoizolarea scurtei este prevazuta cu sintepon
pentru reperele fata, spate, maneci si guler, care sunt
matlasate cu captuseala de culoare neagra.

Tesdatura de bazd a Cumpdratorului, materialele
auxiliare a Vanzatorului.

Nota:

1.Cerinte cdtre confectionarea scurtei calduroase cu
desen camuflat, dupa cum urmeaza:

- aspectul exterior conform modelului-etalon si mostrei
aprobate de autoritatea contractantd in corespundere cu DP
RM nr. 580/2010;

- parametrii  cusdturilor  conform  cerintelor
documentatiei tehnice aplicabile in RM, modelului-etalon

787 500,00
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si mostrei aprobate de autoritatea contractanta.

- calitatea materialelor auxiliare conform fisei tehnice
aprobate.

2.Cusaturile expuse la utilizare intensiva se intaresc cu
intariturd de 0,7cm la magina speciald, dupa cum urmeaza:
clapele buzunarelor (2 pasi), buzunarele tip “cargo” (in
total 6 pasi, cate 3 pasi la fiecare buzunar), buzunarele cu
un refilet si clapa modelata (in total 4 pasi, cate 2 pasi la
fiecare buzunar).

4. La fiecare produs se va verifica respectarea modului
de confectionare, respectarea dimensiunilor prevazute in
DN si specificatia tehnica precum si corespunderea acestuia
cu cerintele solicitate si modelul-etalon. Numarul pasilor de
tighel ntr-un centimetru - nu mai putin de 4-5. Nu se
permite ajustarea, tensionarea §i rasucirea in exces a
reperelor (TOCT 4103).

5. La scurtele confectionate vor fi indicate: simbolurile
de intretinere (conform Reglementarii tehnice "Denumirea,
marcarea compozitiei fibroase si etichetarea produselor
textile" aprobate prin Ordinul Ministerul Reintegrarii nr. 61
din 23.04.2007 ), totodata, marcarea, anul producerii si
ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre
aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitétii si calitatii In RM.

6. Autoritatea contractantd solicitd ofertantilor sa
prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare
pentru procesul de fabricare a produselor finite conform
urmatoarelor cerinte:

- tesaturd din bumbac 100% pentru captusirea
reperelor de baza a scurtei si pentru punga buzunarelor cu
refilet, densitatea minima 135 gr/m2,

* termoizolant (sintepon) -100% poliester se aplica,
*pe reperele fatd si spate - densitatea 250 gr/m?, iar *pe
reperele maneci si guler - densitatea 150 gr/m?;

- atd armata intarita cu impletiturd din poliester 45LL,
21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
cusaturi;

- atd din poliester cu finetea nr. 120 de culoare
kaki/olive pentru surfilarea cusaturilor deschise a glugii si
captuselii detasabile;

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati de
culoare kaki/olive cu lacatica durabila la utilizari multiple
(10 000 deschideri-inchideri);

- capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la
rugind, cu diametrul 15 mm. Sa detina functia de inchidere
si deschidere neteda/lina datoritda dublei actiuni a arcului in
forma de ”’S”;

- mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii —
din plastic de culoare neagr;

- snur Tmpletit din poliester pentru ajustarea pe linia
taliei si glugii — de culoare neagra cu capetele sudate.

7. Autoritatea contractantd prezintd marimile tipo-
dimensionale la semnarea contractului.

8. Ofertantul castigdtor receptioneaza tesdtura de baza
de la Sectia echipament a A.N.

9. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1
(unu) an la exploatare in conditii normale. Autoritatea
contractantd este in drept sa solicite inlocuirea gratuitd a
cantitatilor de produse care nu se incadreaza in termenul de
garantie (operatorul economic, desemnat castigitor, va
prezenta certificat de garantie).

Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a efectua
verificari privind calitatea executarii confectiilor la fluxul
de producere, cat si sa efectueze inspectii finale la livrarea
fiecarei partide, urmand a lua masuri necesare in cazul
constatarii neregularitatilor.

Concomitent cu livrarea fiecarei partide de bunuri
materiale se prezinta actul de croire, dar la livrarea ultimei
partide se prezintd actul de croire si ramasitele intregi de
stofd. La livrarea fiecarei partide de marfa Vinzatorul va
prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo-dimensionale.

Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea
materialelor auxiliare utilizate pentru confectionare nu se
admit. Livrarea bunurilor confectionate se va efectua cu
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transportul Vanzatorului la Sectia echipament a A.N.,
situatd pe str. Pietrarilor 3, mun. Chisindu. Prezentarea
mostrei in decurs de 3 zile lucrdtoare de la data deschiderii
ofertelor executatd conform modelului aprobat de marimea
52/5. Termen de livrare - 15.10.2021 — 1000 unit,
15.12.2021 — 1500 unit.

Total loturi: 4

Valoarea estimativi totali firi TVA | 4300000,00

9. 1n cazul In care contractul este impartit pe loturi un operator economic poate depune
oferta (se va selecta): Pentru fiecare lot in parte .

10. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative: nu se admite
(indicati se admite sau nu se admite)

11. Termenii si conditiile de livrare/prestare/executare solicitagi: — Livrarea se va efectua cu
transportul vinzatorului, la Sectia echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor, 3. conform termenilor
indicati in rubrica ..specificarea tehnica deplina solicitatd”.

12. Termenul de valabilitate a contractului: 25.12.2021.

13. Contract de achizitie rezervat atelierelor protejate sau ca acesta poate fi executat numai

in cadrul unor programe de angajare protejata (dupa caz): nu
(indicati da sau nu)

14. Prestarea serviciului este rezervata unei anumite profesii in temeiul unor acte cu putere
de lege sau al unor acte administrative (dupa caz): nu
(se mentioneaza respectivele acte cu putere de lege si acte administrative)
15. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot
determina eliminarea acestora si a criteriilor de selectie; nivelul minim (nivelurile minime) al (ale)
cerintelor eventual impuse; se mentioneaziinformatiile solicitate (DUAE, documentatie):

Nr. Descrierea criteriului/cerintei Mod de demonstrare a indeplinirii criteriului/cerintei: Nivelul minim/
d/o Obligativitatea
DUAE - Formularul standard al Documentului Unic de
1. | Eligibilitatea ofertantului Achizitii European, cu aplicarea semnéturii electronice a Obligatoriu

ofertantului.
Formularul ofertei (F 3.1) — original, cu aplicarea semnaturii

electronice a ofertantului. Obligatoriu
Specificatii de pret (F 4.2) — original, cu aplicarea . .
2 Propunerea financiard semnaturii electronice a ofertantului. Obligatoriu
' Garantie pentru ofertd 1% din valoarea ofertei fird TVA (F
3.2) - original eliberat de banci sau copia ordinului de plata Obligatoriu
la contul IBAN MD28TRPCAA518410A00572AA, cu
aplicarea semnaturii electronice a ofertantului.
3. | Propunerea tehnici Specificatii tehnice (F 4.1) — original,cu aplicarea Obligatoriu

semnaturii electronice a ofertantului.

16. Motivul recurgerii la procedura accelerati (in cazul licitatiei deschise, restrinse si al
procedurii negociate) perioada de 30 zile intre data publicarii anuntului de participare si data limita de
depunere a ofertelor, conform al 6), art. 47, Legea nr.131 din 03.07.2015, privind achizitiile publice, din
motivul necesitatilor stringente ale Armatei Nationale. Documentatia de atribuire va fi publicatd pe site-ul
oficial al Armatei Nationale, la rubrica Infocentru—Achizitii publice —Anunturi de achizitionare..

https://www.army.md/?Ing=2&action=show&cat=149&submenuheader=5

17. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daca este cazul specificati daca se va utiliza
acordul-cadru, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronici): se va utiliza licitatia electronica.

- Numadrul de runde: conform SIA RSAP

- Pasul minim de licitare: conform SIA RSAP

18. Conditii speciale de care depinde indeplinirea contractului (indicati dupa caz): _nu sunt.

19. Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarea contractului:pretul cel mai scazut.

Conform art. 20 alin.8, Legea nr. 131 din 03.07.2015, privind achizitiile publice, ofertantul clasat
pe primul loc va prezenta in termen de 3 zile lucratoare, la solicitarea autoritatii contractante, documentele



justificative actualizate prin care va demonstra indeplinirea tuturor criteriilor de calificare si selectie, in
conformitate cu informatiile cuprinse in DUAE, dupad cum urmeaza:

Nr. . C e N C e e L Nivelul minim/
dlo Descrierea criteriului/cerintei Mod de demonstrare a indeplinirii criteriului/cerintei: Obligativitatea
Certificat/decizie de inregistrare a intreprinderii/extras din
Dovada inregistrarii persoanei juridice Registrul de Stat al persoanelor juridice — confirmat prin
1. | in conformitate cu prevederile legale aphcareg semnaturii electronice a ofertantulul..Operatorull . Obligatoriu
din tara in care ofertantul este stabilit economic nerezident va prezenta documente d1n. tara de origine
care dovedesc forma de Inregistrare / atestare ori apartenenta
din punct de vedere profesional.
Certificat privind lipsa sau existenta Eliberat de Inspectoratul Fiscal (valabilitatea certificatului-
privind 1p ) conform cerintelor Inspectoratului Fiscal al Republicii : .
2. | restantelor fatd de bugetul public : . . N . Obligatoriu
national Moldova) confirmat prin aplicarea semnaturii electronice a
ofertantului.
Certificat de atribuire a conturilor Eliberat de banca detindtoare de cont cu codurile IBAN, . .
3. : ; . . - . Obligatoriu
bancare confirmat prin aplicarea semnaturii electronice a ofertantului.
Fisa tehnica a materialelor auxiliare pentru procesul de fabricare
. - a produselor finite, conform cerintelor din specificarea tehnica . .
. | F h e U s ligatori
4 Isa tehnica deplina solicitata. Se prezinta la sediul autoritatii contractante Obligatoriu
impreuna cu mostra in timp de 3 zile de la deschiderea ofertelor.

Conform art. 26 alin.18, Legea nr. 131 din 03.07.2015, privind achizitiile publice, in cazul in care
doua sau mai multe oferte sunt echivalente va fi aplicat un criteriu de atribuire suplimentar - capacitatea
tehnica si/sau profesionala (art. 18, lit. d), Legea 131/2015)

20. Factorii de evaluare a ofertei celei mai avantajoase din punct de vedere economic, precum
si ponderile lor:

Nr. d/o Denumirea factorului de evaluare Ponderea%

21. Termenul limita de depunere/deschidere a ofertelor:
- pana la: [ora exacta] Conform SIA RSAP
- pe: [data] Conform SIA RSAP
22. Adresa la care trebuie transmise ofertele sau cererile de participare:

Ofertele sau cererile de participare vor fi depuse electronic prin intermediul SIA RSAP
23. Termenul de valabilitate a ofertelor: 45 zile.
24. Locul deschiderii ofertelor: SIA RSAP

(SIA RSAP sau adresa deschiderii)

Ofertele intirziate vor fi respinse.

25. Persoanele autorizate sa asiste la deschiderea ofertelor:
Ofertangii sau reprezentantii acestora au dreptul si participe la deschiderea ofertelor, cu exceptia cazului
cind ofertele au fost depuse prin SIA “RSAP”.

26. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare: limba de
stat.

27. Respectivul contract se referi la un proiect si/sau program finantat din fonduri ale
Uniunii Europene: : nu
(se specifica denumireaproiectuluisi/sau programului)

28. Denumirea si adresa organismului competent de solutionare a contestatiilor:
Agentia Nationala pentru Solutionarea Contestariilor
Adresa: mun. Chisindu, bd. Stefan cel Mare si Sfant nr.124 (et.4), MD 2001;
Tel/Fax/email:022-820 652, 022 820-651, contestatii@ansc.md

29. Data (datele) si referinta (referintele) publicirilor anterioare in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene privind contractul (contractele) la care se refera anuntul respective (daca este
cazul):  nu_



nu

30. Tn cazul achizitiilor periodice, calendarul estimat pentru publicarea anunturilor viitoare:

31. Data publicarii anuntului de intentie sau, dupa caz, precizarea ca nu a fost publicat un

astfel de anunt: BAP nr. 11 din 12.02.2021

32. Data transmiterii spre publicare a anuntului de participare: conform SIA RSAP
33. Tn cadrul procedurii de achizitie publici se va utiliza/accepta:

Denumirea instrumentului electronic Se va utiliza/accepta sau nu
depunerea electronica a ofertelor sau a cererilor de participare Da
sistemul de comenzi electronice Nu
facturarea electronica Da
platile electronice Da

34. Contractul intra sub incidenta Acordului privind achizitiile guvernamentale al

Organizatiei Mondiale a Comertului (numai in cazul anunturilor transmise spre publicare in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene): nu.

(se specifica da sau nu)
35. Alte informatii relevante:
1. Operatorii economici participanti la procedurile de achizitii publice, vor asigura implementarea
masurilor organizationale necesare pentru pastrarea regimului de confidentialitate si securitate in
conformitate cu Legea 133/2011. privind proiectia datelor cu caracter personal.
2. In termen de 5 zile de la data comunicirii rezultatelor procedurii de achizitie publica, ofertantul/
ofertantul asociat desemnat castigator va prezenta Declaratia autoritatii contractante si Agentiei
Achizitii Publice (conform modelului aprobat prin Ordinul Ministrului Finantelor nr.145 din 24
noiembrie 2020).
3. Contractul va fi insotit de o Garantic de bund executie In marime de 5% din valoarea
contractului, inclusiv. TVA, (emisd de o banca comerciald) conform formularului F 3.3 din
documentatia standard pentru realizarea achizitiilor publice de bunuri, sau prin transfer la contul
autoritatii contractante, conform urmatoarelor date bancare:
Beneficiarul platii: AGENTIA ASIGURARE RESURSE SI ADMINISTRARE PATRIMONIU A
MINISTERULUI APARARII
Denumirea Bancii: Ministerul Finantelor — Trezoreria de Stat
Codul fiscal: 1006601001229
IBAN: MD28TRPCAA518410A00572AA
cu nota “Pentru garantia de buna executie a contractului”.
4, Ofertele ce depasesc cu 30% valoarea estimata a achizitiei nu vor fi acceptate.

Conducatorul grupului de lucru:
Sergiu VOINU
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