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CAIET DE SARCINI

Obicctul achizitiei: Ustensile, aschietoare, abrazive, Cod CPV: 44512900-1
Entitatea contractanti: S.A. ,,CET-Nord”, mun. Balti, str. Stefan cel Mare, 168

1. Introducere

Caietul de sarcini este parte integrantd din documentatia pentru atribuirea contractului si
constituie ansamblul cerintelor pe baza cirora fiecare ofertant va elabora propunerea tehnica si
financiard.

Caictul de sarcini contine specificatii tehnice. care vor fi considerate ca fiind minimale si
obligatorii. In acest sens. orice oferta prezentatd, care sc abate de la prevederile Caietului de sarcini,
va fi luatd in considerare, dar numai in masura in care propunerea tehnica presupune asigurarea unui
nivel calitativ egal sau superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini. Ofertele care nu satisfac

cerintele caietului de sarcini vor fi declarate oferte neconforme si vor {1 respinse.

2. Scopul achizitiei
Prezenta achizitic este organizatd in vederea asigurarii necesarului de consumabile, unelte,
piese si alte resurse materiale pentru executarea lucririlor de constructii si reparatii (curente s

capitale) a utilajului, instalatiilor, cladirilor, de baza si a celor auxiliare.

3. Cerinte privind caracteristicile tehnice

Cerinte generale:

1) Toate cerintele tehnice sunt minimale si obligatorii. Toate bunurile ofertate trebuie si fie noi
(neutilizate), de calitatea corespunzatoare si fard vicii materiale si/sau juridice, cu respectarea
(uturor caracteristicilor si cerintelor tehnice deserise in tabelul de mai jos.

b) Toate cheltuiclile legate de rezolvarea unor defectiuni aparute §i dovedite a fi urmare a
neconformititii produselor conform prezentului Caiet de sarcini, cad in sarcina ofertantulul. In
masura in care produsele nu corespund cerintelor, ofertantul va asigura inlocuirea acestora.

Bunurile. specificatiile tehnice si cantitatile necesare, care fac obiectul contractului de achizitie

sunt prezentate in Tabelul 1.
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Tabelul 1

Denumirea, cantitatea si Spttiﬁcatid tehnica a bunurilor solicitate

29mm

| GOST 10903,

Nr. Denunibve B U.M. C«llltl—[ Qpccif‘cn rea tehnici dei)linﬁ ‘suliéila_l'-:'-i_,
d/o ) tatea ‘ ~ Standarde de referinta o
LOT 1. Conwnmhllc, unclte i pi plesc B B
1 Burghiu pentru beton 6x100mm | buc. | 3,00 N Burghiu pentru beton 6x100mm.
N Burghiu pentru beton 6x100mm Burghiu pentru beton 6x100mm, tip tija SDS-
2 ; buc. | 2,00 =
SDS-Plus Plus. _ - _
3 L}urghiu pentru beton 6x150mm buc, | 30,00 Burghiu pentru beton 6x150mm, tip tija SDS-
SDS-Plus | Plus, _
n Burﬁghiu pentru beton 8x150mm buc. | 4,00 Burghiu pentru beton 8x150mm, tip tija SDS-
| |SDS-Plus _ ) Plus. _ i
< Burghiu pentru beton 10x200mm buc 10.00 Burghiu pentru beton 10x200mm, tip tija SDS-
__ |SDS-Plus o e
Burghiu pentru beton 12x200mm Burghiu pentru beton 12x200mm. tip tija SDS-
6. buc. | 11.00 = ’
~ |SDS- Plus | Plus. _ B o
Burghiu pentru beton 16x600mm Burghiu pentru beton 16x600mm. tip tija SDS-
7 bue. | 2.00 -
| [SDS-Plus - ~ i Plus. ] - ; .
g Burghiu pentru beton 16x800mm buc 2.00 Burghiu pentru beton 16x800mm. tip tija SDS-
. |SDS-Plus S5 | Plus. .
Burghiu pentru beton 18x450mm . Buwh:u pcnu u beton 11 IS\rlﬁ(]mm tip tija SDS-
9, i buc. 3,00
i SDS-Plus Plus. _
Carotd pentru beton SDS-Plus Carota  pentru  beton  SDS-Plus  60mm.
10. buc. 1,00 ., :
60mm adancimea 450mm. _ -
Adaptor pentru carotd SDS-Plus Adaptor pentru carota SDS-Plus M 16x450mm.
I, - buc. 1,00
M16x450mm _ ] _ o
d LT Burghiu cilindric 3 mm 1.=61-70 A t
3, |Burghiio cilidie 3 buc. | 3.00 urghiu cilindric 3 mm L=61-70 mm, pentru
— !}]Ctzll‘ - S — _— _— —_—r —
S ‘ghiu cilindric 4 L=75-80 . :
3. | B cilifdiic dimm buc 3.00 Burghiu cilindric 4 mm =7 mm. pentru
el T T . B metal.
G ews ] r! ilind 1.-85-90 tr
4. | Burghiu cilindric 5 mm buc 3,00 | Burghiu cilindric 5 mm mm. pentru
e B M 1
15, |Set burghie metal Imm-12mm buc 1,00 | Set burghie metal Imm-12mm,
_](_- Burghiu elicoidal cu coadi buc 5 60 .Bll.I‘z_hi_lIm(:]iLt_)_ia:;i cu coadi cilindrica 3.25mm.
T i - o 35,
| cilindrica 3,25mm, serie mijlocie serie I]]IJ[OL!L GOST 10902.
17 Burghiu elicoidal cu coada buc. | 35.00 Burghiu elicoidal cu coada cilindrica 4. 2mm,
~|cilindrica 4.2mm, serie mijlocie ’ serie mijlocie, GOST 10902, B
P Burghiu elicoidal cu coada buc. | 35.00 Burghiu elicoidal cu coadi cilindrica 4,5mm,
" |cilindrici 4,5mm, serie m ijlocie I serie mijlocie, GOST 10902, N
19 Burghiu elicoidal cu coada buc. | 36.00 Buxghm elicoidal cu coada cilindrica 5,2mm,
" |cilindrica 5.2mm. serie mijlocie iR ser |_c mijlocie, GOST 10902,
Burghiu elicoidal cu coada . Burghiu elicoidal cu coada cilindrica 6,7mm.
20. buc. | 35,00
cilindrica 6,7mm, serie mijlocie ﬁuln_ﬂl_]lque GOST 10902.
Bur;__}ml elicoidal cu coada . Burghiu elicoidal cu coada cilindrica 10. 2mm.
i buc. | 35.00 5
~|cilindrica 10,2mm, serie IT]I]|0LIC | si.:_l_c_;__}_ll]ln(.m GOST 10902. |
. Bmlﬁhm elicoidal cu coadi conica buc. 3.00 Burghiu elicoidal cu coada conica 17. Smm.
~ | 17.5mm o _ _ B | GOST 10903. B B B -
. |Burghiu elicoidal cu coada conici = Burghiu elicoidal cu coada conica 29mm,
23 buc. | 3.00

3]
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Nr. ; ! Canti- Specificarea tehnici deplina solicitata,
Denumire bunului U.M. i)
d/o tatea Standarde de referinta
54 Burghiu elicoidal cu coada conicd buc. | 2.00 Burghiu elicoidal cu coada conicd 52mm,
~|52mm ' : GOST 10903.
. |Burghiu elicoidal cu coada conica Burghiu elicoidal cu coada conicid 53mm,
25 | . buc. | 2,00 = -
S3mm GOST 10903.
Burghiu universal conic in trepte cu canale
BRI e Ral SaE 6 Sk elicoidale si coada hexagonala D 4-12/2 HRC
) rersal conic cu coada
26. - . ; +/-2. Diametr cru - 4-12 . Pas
| hexagonald D 4-12/2 HRC 614/-2 buc 10.00 F)I . DIjlle:Ll de lucru .l 12 mm. | d.‘:l!l la
h inaintarea in trepte - 2 mm. De culoare aurie
- - strilucitoare. - - B
Blll“hlll universal conic in trepte cu canale
Burghiu universal conic cu coada clicoidale si coada hexagonala D 4-32/2 HRC
27. |hexagonald D 4-32/2 HRC - 61+/- | buc. | 10,00 | 61+/-2. Diametru de lucru - 4-32 mm. Pasul la
2 inaintarea in trepte - 2 mm. De culoare aurie
stralucitoare.
Burghiu universal conic in trepte cu canale
Burehiu universal conic cu coads elicoidale si coada hexagonald D 4-22/2 HSS -
28. = . ) . buc. | 10,00 | Co 72. Diametru de lucru - 4-22 mm. Pasul la
hexagonala D 4-22/2 HSS - Co 72 i . ;
inaintarea in trepte - 2 mm. De culoare aurie
i stralucitoare.
29. |Tarozi ciu masina G1/4” set 3,00 | Tarozi de masina G1/4”, GOST 3266.
30. |Tarozi de masind GUA" L | set | 3.00 | Tarozide masind G1/4” LH, GOST 3266.
31. |Tarozi dc, m_t-iaum G -sct _ER | Tarozi de magina G2”, GOST 3266.
. Tarozi pumu filetare conicd | Tarozi pi]ﬁﬁt_tmc conica K1/4”, GOST
32. . set | 2,00
Kl/4 ) 6227-80. ]
13, |Filiess mtundd l\”]”(]\" buc. 5.00 Filiera rotunda M"O\Q, GOST 9740-71.
34 |Filiera M24x2 buc. | 5.00 | Filiera M24x2, GOST 9740-71.
. Freza frontala cu coadd conica tip ' | Freza frontala cu coada conica tip 1 d.14mm,
35, buc. 5.00
I d.14mm GOST 17026-71. _ |
Freza frontala cu coada conica tip Freza frontald cu coada conica tip 1 d.16mm,
36. buc. 5,00
I d.16mm GOST 17026-71. )
i Frezd frontala cu coada conicd tip Freza frontala cu coada conicd tip 1 d.18mm,
37. buc. | 5,00 e
| d.18mm - GOST 17026-71.
38 Freza frontala cu coada conici tip biig 5.00 Freza frontala cu coada conicd tip 1 d.20mm,
% 11 d.20mm - |7 | GOST 1702671, _
39 Freza frontala cu coada conicd tip Kifd 5.00 Freza [rontald cu coada conica tip 1 d.22mm,
A Sy 2y 7
| d22mm - GOST 17026-71. ) B
40 Freza frontala cu coada conicd tip bu 3.00 Freza frontald cu coada conicd tip 1 d.25mm,
" 1d25smm PR T GOST 1702671, -
" Freza frontald cu coada conici tip ki 3.00 Freza frontald cu coada conicd tip 1 d.28mm,
- |1d.28mm aed B GOST 17026-71.
Frezd frontald cu coada conica tip Freza frontala cu coada conica tip 1 d.32mm,
42. bue. 3.00
1 d.32mm B e GOST 17026-71.
3 Freza frontala cu coada conica tip buc 3.00 Freza frontala cu coada conica tip 1 d.36mm,
43, y 3,
| 1d.36mm - - | GOST 17026-71.
Freza de tip disc D=63mm Freza de tip disc D=63mm S=1,6mm, GOST
44, buc. ; ? :
S=1,6mm ue- | 309 1 9679.93.

LS ]
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| D=100mm §- _E I,Umnl__ _

Nr. Dennmire bariloi U.M. Canti- Specificarea tehnici deplina solicitata, 3

d/o tatea Standarde de referinta

45 Freza de tip disc D=63mm buc 3.00 Freza de tip disc D=63mm $=2.0mm, GOST

T S=2,0mm B 2679-93.

4(;— Freza (lC_tlp_dl_‘aL, D=63mm | e, __3_(;0_ Freza de tip disc D=63mm S=2.5mm. GOST
S=2.5mm | 2679-93. -

47_ | Freza de tip dise D=63mm 1 _[;;.I_L‘_ __q’ 00 Freza de {Ip disc D~63mm S=3.0mm, GOST

©|S=3.0mm T 2679-93.

;8 Frezi de t llp disc D=80mm buc. __3-‘00 | Freza de tip disc D= 80mm S=1.6mm. GOST
S=1,6mm 2679-93.

49. Freza de tip disc D=80mm — ,;‘00_ I'reza de tip disc D=80mm S=2.0mm, GOST
S=2.0mm i 2679-93.

50. Freza de tip disc D= -80mm buc.__ 3.00 Freza de tip disc D=80mm S=2.5mm. GOST |
S=2.5mm ’ 2679-93. - ]
Freza de tip disc D=80mm Freza de tip disc D=80mm S=3.0mm, GOST

2l S=3.0mm l bue. | 3,00 2679-93. "

5. Freza de tip disc D=80mm buc. | 3.00 Freza de tip disc D=80mm S=4,0mm, GOST
S5=4.0mm ’ 2679-93.

| 53 Frezi de tip disc D=100mm buc. __LS-EU_ Freza de tip disc D=100mm S$=3,0mm. GOST
S+3.0mm ’ 2679-93.

_“3-'1, r “reza de tij tip disc D= 100mm b;:_._ _3_0_0 Frezé de tip dise D=100mm S=3.5mm. GOST
S=3.5mm 2679-93,

_;_ Freza d-c-:_m.s;g D=100mm buc _3 00 I'rezad de tip disc D=100mm S=4.0mm, GOST
S=4,0mm ' ' 2679-93.
Ireza de tip disc, trilaterala | Freza de tip disc, trilaterald D=63mm

| Deg3mm g=6,0mm bue. | 200 ¢ G,Omm.I(J()S T 28527-90,

57, Frc:;z} de tip disc, trilaterala buc. | 2.00 Freza de tip disc, trilaterald D=63mm N
D=63mm S=8,0mm S$=8.0mm. GOST 28527-90.

sg. | Freza de tip disc, trilaterala buc 500 Freza de tip disc, trilaterala D=63mm
D=63mm S=10.0mm T S=10,0mm, GOST 28527-90.

50 Freza de tip disc, trilaterala bue. | 2.00 l:‘rezfl de tip discitrilateralﬁ D=63mm
D=63mm S=12,0mm S=12,0mm, GOST 28527-90.

60. Freza de tip disc. trilaterala buc. | 2.00 Freza de ti})ﬁ_cliqc trilaterald D=80mm
D=80mm §=6,0mm 5=6.0mm, GOST 28527-90.

| Freza de tip  disc, trilaterala Freza de llp disc. trilaterala D=80mm N

6l. buc. 2.00 -

. D=80mm S=8.0mm 5=8,0mm, GOST 28527-90.
6. | Frezi de llp disc. trilaterala huc._ 5,00 Freza de tip disc. trilaterala D=80mm
| D=80mm S=10,0mm T S=10,0mm, GOST 28527-90. _ _
. |Freza de tip disc, trilaterald IF'reza de tip disc. trilaterald D=80mm

03. D=80mm g 12,0mm bug; | &0 8=12, (]mml GOST 28527-90.

64. Frczé de tip disc, trilaterala buc. | 2.00 | Freza de tip disc, trilaterala D=100mm
D=100mm S=6.0mm S=6.0mm, GObT 28527-90.

65. Freza de tip disc, trilaterala buc 2.00 Freza de tip disc, trilaterala D=100mm
D=100mm S=8.0mm : $=8,0mm, GOST 28527-90.

Freza de tip disc, trilaterala Ireza de tip disc. trilaterala D=100mm

6. D=]0[)mmp8=10,0mm bt | 200 | oo, ommI GOST 28527-90.

67. Freza de tip disc, trilaterala buc 500 Freza de tip disc. trilaterala D=100mm
D=100mm S=12,0mm ’ §=12,0mm, GOST 28527-90.

68, Frezd de tip disc, trilaterala buc 5,00 Frezi de trp disc, trilaterald D=100mm

S I4 Omm, GOST 28527- f~)(}
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H7

Nr. Dénamive Bunula U.M. Canti- Specificarea tehnica [leplin-ﬁ s?licitatﬁ,
d/o tatea Standarde de referinta
Piatra abraziva cu tija 4x10x3-30 Piatra abraziva cu tija 4x10x3-30 2SAF8OMV,
69. |25AF80MV, pentru masina de buc. | 10.00 | pentru masina de slefuit si gravat.
slefuit si gravat
! Piatra abrazivi cu tija 4x1 0x3-30 | | Piatra abraziva cu tija 4x10x3-30 -
70. |25AF120MV, pentru masina de buc. | 10,00 | 25AF120MV, pentru masina de slefuit si
slefuit si gravat gravat.
Piatrd abrazivi cu tija 6x16x3-30 Piatra abrazivi cu tija 6x16x3-30 25AF80MYV,
71. |25AF80MYV, pentru masina de buc. | 10,00 | pentru masina de slefuit si gravat.
slefuit si gravat
Piatra abraziva cu tija 6x16x3-30 Piatrd abraziva cu tija 6x16x3-30 i
72. |25AF120MV, pentru masina de buc. | 10,00 | 25AF120MV, pentru magina de slefuit si
slefuit si gravat gravat.
Piatrd abraziva cu tija 8x16x3-30 | Piatra abraziva cu tija 8x16x3-30 25AF80MYV,
73. |25AF80MYV, pentru masina de buc. | 10,00 | pentru masina de slefuit si gravat.
slefuit si gravat
Piatra abraziva cu tija 8x16x3-30 | Piatra abraziva cu Ii_jé_'8x16x3—30 o
74, [25AF120MV. pentru masina de buc. | 10,00 | 25AF120MV, pentru masina de slefuit si
slefuit si gravat gravat.
Alezor cilindric cu canale 1 Alezor cilindric cu canale elicoidale (Iiu:ru
75. |elicoidale (lucru manual) 3mm bue. 2.00 | manual) 3mm H7, GOST 7722-77.
H7 _
Alezor cilindric cu canale “Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
76. |elicoidale (lucru manual) 3,2mm | buc. 2,00 | manual) 3,2mm H7, GOST 7722-77.
H7
R Alezor cilindric cu canale Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
77. |elicoidale (lucru manual) 3, 4mm | buc. | 2,00 | manual) 3,4mm H7.
H7 ]
Alezor cilindric cu canale Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
78. |elicoidale (lucru manual) 3,5mm | buc. | 2,00 | manual) 3,5mm H7.
H7 _
Alezor cilindric cu canale | Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
79. |elicoidale (lucru manual) 4mm buc. 2,00 | manual) 4mm H7, GOST 7722-77.
H7
| Alezor cilindric cu canale ~ | Alezor cilindric cu canale elicoidale {Iucru-__
80. lelicoidale (lucru manual) 4.2mm buc. 2.00 | manual) 4.2mm H7, GOST 7722-77.
[H7
Alezor cilindric cu canale o Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
81. |elicoidale (lucru manual) 4,5mm buc. 2.00 | manual) 4,5mm H7, GOST 7722-77.
H7 ) B
Alezor cilindric cu canale Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
82. |elicoidale (lucru manual) 10mm buc. 2,00 | manual) 10mm H7, GOST 7722-77.
H7
Alezor cilindric cu canale - Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
83. |elicoidale (lucru manual) 12mm buc. | 2,00 | manual) 12mm H7, GOST 7722-77.
H7
| Alezor cilindric cu canale | | Alezor cilindric cu canale elicoidale (la:_ru” -
84. lelicoidale (lucru manual) 17mm buc. 2.00 | manual) 17mm H7, GOST 7722-77.
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“Nr. 3 anti- Specifics i deplini solicitata,
Nr Denantie b U.M. Canti Speu icarea tehnici dtp ina solicitata
d/o ~ tatea Standarde de referinta -

Alezor cilindric cu canale Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru

85. |elicoidale (lucru manual) 18mm buc. | 2,00 | manual) 18mm H7, GOST 7722-77.

3 L B R R

Alezor cilindric cu canale Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
86. |elicoidale (lucru manual) 22mm buc. | 2,00 | manual) 22mm H7, GOST 7722-77.
— H? - — —
Alezor cilindric cu canale Alezor cilindric cu canale elicoidale (lucru
| 87, |elicoidale (lucru manual) 26mm buc. | 2.00 | manual) 26mm H7. GOST 7722-77.
qH7 - R R
, | Disc de taiat metal 41 Disc de taiat metal 41 115x1.2x22,23mm A
88. buc. | 75.00
] 115x1,2x22,.23mm A (63-40) | (63-40) (S. R, Q. P) BI' M 80. GOST 21963.
Disc de taiat metal Disc de taiat metal 125x1.0x22,23mm.
9, ? )
8__ 125x1,0x22,23mm B I’UC_ _]__“O 4o - o
oA T o e v

90. Disc de taiat metal buc. | 150.00 Disc de taiat metal 125x1.2x22mm.

- 125x1,2x22mm ) B -

01 Disc de tiiat metal 41 buc. | 350.00 Disc de taiat metal 41 125x1,2x22.23mm A

©1125x1,2x22,23mm A (63-40) ' _' _ (63-40) (S, R, Q Py BF M 80, GO‘»T”I%B.

92. |Disc de taiat metal 125x1,2x22 buc. | 200,00 | Disc de taiat metal 125x1,2x22.

93. |Disc de taiat 125x1,25x22 buc. | 50,00 | Disc de taiat 125x1,25x22.

Disc de taiat metal | Disc de taiat metal 125x1.6x22.2mm.
94, 1 . '
4 125x1.6x22.2mm buc. | 120 UO_ - -
Disc armat de tiiat metal 41 Dm armat de taiat metal 41 180x1. 6x22 23mm
95. buec. | 200.00
- 180x1, 6\22,"3”“11 A (40-25) B H)_E_}_‘?_ R) BF M 80, E_LJ_SI 21963. -
Disc armat de taiat metal 41 - I)]sc. armat de taiat metal 41 230x1 6x22.23mm
96. buc. | 75.00
‘.JO\I 6\ 23mm ‘\_(6_3 10) e f\((n 40) (S. R, Q. P}BI M 80, GOST 21963,
) r'e e ~ ) s (s [ 2 '}.}
97, Disc de taiat metal buc. | 300,00 Disc de taiat metal 230x1.8x22mm.
) 230x l_.8_,\3_‘_?_m_m - B
Disc de taiat metal | Disc de taiat metal 230x1,8x22.23mm. pum u
| 98, buc. | 20,
230xl,8x22.23mm_ _ e | 20:00 otel inox. -
Disc de taiat metal | Disc de taiat metal 230 30x2.0x22mm.
99, : !
230x2,0x22mm e abide B i
Disc de tdiat metal Disc de tdiat metal 230x2.0x22.23mm,
100, 230x2.0x22,23mm buc. | 100,00 )
101 Disc armat de taiat metal 41 bii 25,00 Disc armat de tiiat metal 41 230x2.0x22.23mm
| ©1230x2,0x22.23mm A (63-40) N A (63-40) (S, R, Q. P) BF M 80, GOST 2 1963.
Disc de taiat metal Disc de tiiat metal 230x2.5x22mm.
102.- 2302 5\2,)”1”1 buc. | 30,00 " - - i
2 isc de taia >tal 350x3,5x32mm. pentr S
103, Disc de taiat metal buc. | 5.00 F_)lSL'dL l.ml metal 350x3.5x32mm. pentru otel
i _ %Oﬂ.bx_ 32mm, mox __:nox:dalﬂy - -
. Disc de taiat metal Disc de taiat metal 400x3.0x32mm.
10_4_' 400x3, 0x32mm E: 19,00 - _
. [) dlé € ). > de '\""Z' *tal ¢ x3.5x32 i
105. isc de taiat mcl | buc. 10.00 Disc de taiat metal 400x3.5x32mm
B 400x3,5x32mm - - -
Disc de tiiat metal 41 Disc. de taiat metal 41 400x4,0x32mm 14A 80-
106. ‘ ¢ buc. | 60.00 [ 41-43 BF M 80m/s, clasa 2. GOST 21963
400x4,0x32 14A 80-1 ’ 4 2 k
i hmain faast0.H I_SO 603-15, 603-16.
Disc de taiat beton 125x22,23mm, Disc de taiat beton 125x22.23mm, neted.
107. e buc. 5,00
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Nr. Detumive bunlul U.M. Canti- Speclilczfrea tehnici dephn'a s?hutata,
d/o tatea Standarde de referinta
Disc de taiat beton 230x22.23mm, i Disc de taiat beton 230x22,23mm, neted.
108. buc. | 5,00
neted .
Disc diamantat de téiat beton Disc diamantat de taiat beton
109. buc. | 5,00
400x3.6x15x50mm 400x3,6x15x50mm.
L10. Disc de slefuit 125x6x22, pentru buc. | 25.00 Disc de slefuit 125x6x22, pentru metal.
metal B
111, |Pise de slefuit 230x6x22, pentru buc. | 5.00 Disc de slefuit 230x6x22, pentru metal
e - o | . _
| 112. | Disc de curdtare 230x6x22,23mm | buc. | 6,00 Disc de curdare 230x6x22,23mm.
E - . N Disc de curatare (ahraziv) 42
Disc de curatare (abraziv) 42 ‘ |
113, | llzt,gtnt.:?idf (‘:h”m) buc. | 10.00 | 115x6.0x22.23mm A (40-25) (S, R) B M 80,
AXD UKL 2omi B - _(_i)i;_] 21963. B B -
: 5 . Disc de curatare (abraziv) 42
Disc de curatare (abraziv) ¢ e !
1a, |Dise de coritare @OmAVEE | e, | 60,00 | 125x6.0x2223mm A (40-25) (8, R) B M 80.
_ _h-m. 22.23mn - GOST 21963.
L ; Disc de curatare (abraziv) 41
) urdtare (abraziv) '
115. % g'gc_fi)f‘z';"‘;“ f“b' aziv}al buc. | 20,00 | 180x6,0x22,23mm A (40-25) (S, R) BF M 80,
B ReRneet GOST 21963,
: . Disc de curatare (abraziv) 41
5 o ¥ < (2 b [« V. “
116, E);;",:,ieo‘f;‘fge ke buc. | 20,00 | 230x6,0x22,23mm A (63-40) (S, R, Q, P) BF
“HONB RSS2 | M 80, GOST 21963. ]
Disc de slefuit. armat Disc de slefuit, armat 150x20x32mm 14A 24R
1 8 -3 A . buc. | 15.00 | BF 8050rpm 63m/s, cu cuzinet, GOST52588,
[50x20x32mm [4A 24R BF - -
o ENI2413. - -
Disc de slefuit elbor (abraziv) Disc de slefuit elbor (abraziv) 1A1
[18. [TA] 200x20x32x6mm JIKB50 buc. | 10.00 | 200x20x32x6mm JIKBS0 B76 100 PV 63m/s,
B76 - . o _(_}_()__$_’|"53‘)_2§,_150212‘)i?’.
Cupa de slefuit elbor (abraziva) Cupa de slefuit elbor (abrazivd) 12R9
119, | 12R9 175x16x32x4mm JIKB50 buc. | 10.00 | 175x16x32x4mm JIKB50 B76 100 P V 40m/s,
B76 GOST53923, 15022917,
Disc abraziv de ascutit (piatra) 1-
120 Disc abraziv de ascutit (piatrd) 1- - 4.00 300x40x76,2mm 25A F60 K6 V40m/s clasa 2
" 1300x40x76.2mm (Kpyr 3aTO4HOI) “ d (kpyr 3atounoit). Conform GOST 52781, ISO
525.
121 Disc (piatra) abraziv de slefuit b 6.00 Disc (piatrd) abraziv de slefuit 350x40x76mm
" [350x40x76mm 25A ’ i 25A, GOST 52588-2011 (EN12413).
e de il ovarital (iameli) Disc de razuit, evantai (lamelar) 29-1
" i azZ . evanlte >lar e P ~ 4
122 20.1 125x22.23mm 25A P-40 buc. | 30,00 1T§x2j,2fi|11:11 25A P-40 80m/s, GOST 53410,
- - (18015635,
Eisis i it EvAR G i1 Disc de rizuit, evantai (lamelar) 29-1
|23, | s de razuil, evantal tlamerar) o 130 00 | 125x22,23mm 25A P-60 80m/s, GOST 53410,
20-1 125x22.23mm 25A P-60 o e
o _ S . SO 15635 : I
e A it SvERTa (el Disc de razuit, evantai (lamelar) 29-1
4 | DIs azuit. evantai (lamelar A 5 o - A
124, 29-1 125x22.23mm 25A P-80 buc. | 30.00 |2.,$h_2.2:3’l]1!11 25A P-80 80m/s, GOST 53410,
N S ) ISO 15635.
T o — —— Disc de razuit, evantai (lamelar) 29-1
125 o sy a s dsA po100. | Duc- | 30:00 | 125x22.23mm 25A P-100 80m/s, GOST
0 nee 53410, 1SO 15635.
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| Nr. Benumire fas it U.M. Canti- Specificarea tehnica deplina solicitata, ]
d/o tatea Standarde de referinti o
Di‘;c de razuit. evantai (lamelar) o | Disc de Idfml evantai (lamelar) 29-|
126. 0-1 125x22.23mm 25A P-120 buc. | 30,00 | 125x22.23mm 25A P-120 80m/s, GOST
53410, 1SO 15635,
177 Disc Eg;!el‘uit_::vamai (-l_a'nTciar) - [)uc 10.00 Disc de slefuit evantai (lamelar) 125x22.23mm
T 1125x22.23mm P60, pentru lemn ' ’ | P60, pentru Iunn B
128, ;)SI:, de slefuit, tip 1, 25x40x6mm buc. | 100.00 f;/éidt slefuit, up 1. 25x40x6mm 25A, GOST
Curea abraziva pentru masina de Curea abraziva pentru masina de slefuit
Lo | ctotute SBSx’?SnEn, A-80 buc. | 50,00' | oz 3 zsii /\_spo.
]30: Hartie abraziva pe baza de m2 | 35.00 Hartic abraziva pe baza de tesatura SH,
tesaturd 5H ’ abraziv-aluminiu, conform GOST 3647.
31, I-[fiitie Elbrazivé pe bazi de m2 | 65.00 Hartie abraziva pe baz de tesiturd 10H,
tesatura 10H abmn\-alummm conform GOST 3647. -
“dl“[tL abraziva pc, baza de tesatura 101 i__t:p 2
132 Hartie abraziva pe bazi de m2 10.00 ~800mm*20m, conform GOST 13344, 1SO |
~77 [tesatura 10H - ? 6344 (H-10 02 800x20 14 A 101 CDIK TOCT
13344).
o - R Hartic abraziva pe baza de tesaturd 141H, tip 2,
4, | Hartie abraziva pe baza de 5 oA an | IXE=800mm*F20m, conform GOST 13344, 1SO
33. L m2 20,00 N ! B
tesatura 14H 6344 (02 800x20 14 A 14H COIK TOCT
13344).
_134. Hﬁi'l'ie flbrazivé pe baza de m2 | 60,00 Hartie abraziva pe - bazd de tesatura 16H,
tesaturd 16H abraziv-aluminiu, confor m GOST 3647.
| Hisittie abrazivé pe bazi de Hartie abraziva pe bazi de tesaturd 20H, tip 2,
135. tesiitiits 20U m2 | 20.00 | IxL=800mm*20m, conform GOST 13344, ISO
2 6344 (14 A 20H CDIK I'OCT 13344).
136. l-{éitie Elbrazivﬁ pe baza de m2 | 60.00 Hartie abraziva pe baza de tesaturd 251,
tesatura 25H ‘ibl’l/l\’-ahllnlnnl conform GOST 3647,
- ' . ‘Hartie abraziva pe baza de tesaturd 25H. t Up 2 |
137 Ilﬁi‘lic flbrf]zi\-'z"i pe bazi de m2 | 20.00 IxIL- 80_0mm*2{}m. conform (J()'SI 133 1 l SO
tesatura 25H 634 4 (02 800x20 14 A 10H CDIK I'OCT
344).
138_. I I'nlu,_dlr'unc"ipf:_lh;a de m?_ _20‘00 I Imlm abraziva pt, baza de tesatura 3211,
tesatura 32H _ o dhl‘d/l\’~cl|lII1IIle conform GOST 3647.
- Hartie abra?,i\-';“i_pe hazz'l_de— IIdmL abrazivi pe baza de tesatura 3211, tip 2.
139. tesaturd 321 m2 | 20,00 ~800mm*20m, conform GOST 13344, 1SO
' 6344(]4 A 32H CDIK T'OCT 13344).
Hartie abraziva pe bazi de L'esﬁturz'}, rezistenta |
140, Hartie abraziva pe baza de m2 | 20.00 la apd 40H, tip 2. IxL=800mm*20m, conform
tesaturd, 40H ’ GOST 13344, 1SO 6344 (14 A 40H CDIK
'OCT 13344).
A T Hartic abraziva pe bazi de tesitura cu
141. E:;:i;b}: ?;:;a] IIJB_L)IaI?I:?n m2 | 20,00 (|I1]36115|L1]]e.c1 }:Iaf1llfeloi P150. Latimea de 110-
115 mm. Livrat in rulou.
Hartie abraziva pe h;mi d(,_ | Hartie abraziva pé baza de tesaturd cu
142, m2 20.00 | dimensiunca granulelor P80. Latimea de 110-
tesiturd P8O, 110-115 mm -
- o _ ' 15 mm. Livrat in rulou.
3. Hartic abraziva pe baza de B _huc. i ;UU ‘Hartic abraziva pe baza de tesiturd 10x500cm

| AS0.
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: i - anti- Specifi ica ina solicitata
Nr Desitiiiive Bubiulii U.M. Canti Specificarea tehnica deplm.ﬁ solicitata,
d/o tatea Standarde de referinta
44 Hartie abraziva pe bazi de bue. | 7.00 Hartie abraziva pe baza de tesiturd 10x500cm
" |tesatura 10x500ecm A 120 LT T [ A2 B
145, [Hartie abraziva 10x500cm AI 50 | buc, | 5,00 | Hartieabraziva 10x500cm A150.
I<’I(1, | Hartie '1b|az|\a I()\‘}O()un A7 L() buc. 5,00 | Hartic abraziva 10x500cm A240.
| SR N A ey T
147. | Pulbere abraziv (de rodat) M10 kg, | 20,00 iS(L}IlbLIL abraziv (de rodat) M10, GOST 3647
148 Pasta de diamant ACM 7/5 bun_:_ 5.00 Pasta de diamant ACM 7/5 HAMC 100g,
" |HAMC, 100g ' h GOST 25593-83. ]
: B Pasta de diamant ACM 1/0 HOM, 100g GOST
Pasta de d t ACM 1/0 HOM, -y : = 5
149, ”;5 ? ¢ dlaman buc. | 2,00 | 25593-83. Pentru finisare si lustruirea aliajelor
B & ) metalelor feroase si neferoase.
; Pasté i A2, A3, AC2. E
Pasti de diamant A2, A3, AC2 ds.h. o d{aline?nt AL, 2 Pent:.u
150. 100-150¢ buc. | 2,00 | slefuirea si finisarea grosiera a materialelor.
) ° Masa: 100-150 g.
Pastd de diamant AE. Pentru prelucrarea
|51, | Pasta de diamant AE 100-150g buc. | 2,00 | materialelor refractare (greu fuzibile),
- - | metalelor calite si a fontei. Masa: 100-150 g.
Yerie de sarma mz ala, - P d é H 4
152 Perie de sarma manuala buc. | 72.00 Perie de sarmd manuald, universala, in
universala N randuri, cu maner din plastic.
153. |Peric de sarma Al tip %c]bl(. buc. | 90,00 Perie de sirma manual, tip sabie.
| Perie din sarma ||n|_JTe_l']t_a_t_:|)_w|m_ - [ | Perie din sarma impletita tip cupz“i pentru
154, | pentru polizorul unghiular buc. | 5.00 | polizorul unghiular D=80mm M14.
D=80mm M14 -
Panza pentru fierastraul electric Panza pentru fierastraul electric pendular,
155. : set 4,00
pendular, tip | - =100mm, lemn, Sbuc.
Panzi pentru fieristraul electric Panza pentru fierdstraul electric pendular,
156. ARen o buc. | 20,00 | pentru lemn, lungimea de lucru 74mm, pasul
pendular, tip 2 S
) dintilor 1,5-2,5mm.
Panzi pentru ferastraul electri Panza pentru fierastraul electric pendular,
157, | 2n#a Pent . HAsHH ¢ buc. | 20,00 | pentru lemn, lungimea de lucru 74mm, pasul
pendular, tip 3 Vo
B - | | dintilor 2,5-4.0mm.
PAnzA ventru fleristraul alternativ Panza pentru fierastraul alternativ tip sabie,
anza pentru fierastraul alternativ . . ,
158, | AMAPe l buc. | 50.00 | pentru metal. BiM lungimea 153 mm, pasul
tip sabie, pentru metal
o di1mlo_|_l__£n_m_t0| minatie t:p L. -
Moviwn b TlaeRetis 24 ~ oy
159, Pdanza pentru fierastrau buc. | 10.00 Panza pentru fierastrau 300x12 .Smm, pi.I‘lli u
300x12,5mm, pentru metal e - metal. - _
Panza de taiat metal cu o singura Panza de taiat metal cu o singura parte de lucru
160. |parte de lucru (manual) 2800- buc. | 50.00 | (manual)2800-0005, 300x12,5x0,63mm, pasul
0005 i dintilor 1,25mm. GOST 6645, [SO 2336.
Panza de taiat metal (manuala) Panzi de taiat metal (manuald)
161. [300x13x0,65mm, 24 TPIL, o buc. | 20.00 | 300x13x0,65mm, 24 TPI, o singura parte de
singurd parte de lucru i lucru. -
: ila plata -0026 L=250mm, -
162. | Pila plata 2820-0026 L=250mm | buc. | 3,00 g(th pletscietelitoLr-annmntuiol Joke
. e Pila plata Nr. 1, L=350mm. Conform GOST
63. |Pila plata Nr. 1, L=3 A ;
16 Pll'l_pid_fiNl__l_"L_-JSGI’I’HTI - _bl_l(._ 30,00 1465 1SO 9766,
164. |Pila lnunghlu!dm 2821- OO"’() buc. | 3.00 J Pila luunqhmhlm 2821-0026 L=200mm,

i
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Nr. Deihmice T iiad UM. Canti- Speciﬁc?frea tehnica (leplin-{a s?licit;a'fﬁ,
d/o tatea Standarde de referinti i
L=200mm GOST 1465-80.
o ¢ o Pila triunghiulara Nr.2, L=300mm, GOST
165. | Pila triunghiulard Nr.2, L=300mm | buc. | 25,00 1465. 1SO 9766. -
Pila rotunda 2821-0143 ~ | Pilarotunda 2821-0143 L=250mm. GOST
160. : buc. 3.00 N
L=250mm 1465-80.
i . . an o | Pilarotundd Nr.l, L=350mm, GOST 1465,
167. jP]lIi rotundd Nr.1, L=350mm buc. | 30.00 1SO 9766,
[Pila semi-rotunda Nr.2, N Pild semi-rotundd Nr.2, [.=300mm. GOST
198 | L =300mm buc. | 30.00 1165 150 9766, |
169. |Pila patrata Nr.2, L~300mm buc. | 25,00 !).”f? pemat N, L=300inm, GOBT 165,150 |
- | 9766. B B
Set pile-ac (plata, rotunda, semi-rotunda,

170, | St pilsae buc. | 4.00 triunghiulara, patrata), l,=.l 40mm, mﬂ}criai .
prelucrat - metal, granulatie P-100, maner din
plastic, GOST1513. |

] Piatra-bloc abraziv bKs | Piatri-bloc abraziv BKe 16x16x150mm 63C 6-

171. buc. | 20,00 . . e -

[6x16x150mm HC2-33 7 b A, GOST 2456.
Cutit cotit de trecere pent'l.'ﬁsmmg | Cutit cotit de trecere pentru stning _cu_p}z“lci din

172, |cu placi din aliaj dur 25x16x140 | buc. | 30,00 | aliaj dur 25x16x140 TSK10, GOST 18877.

TSK10
_I?:“E."-utit de retezat |Jent1:[|";t|‘u|1g'_1' ] buc _{Sl; .UU Cutit (fi-;‘_l-{il_i.‘zgl“|_);’[‘ltl‘L1 strung 10x10x130
T 10xT0x130 POMS ' : P6MS, GOST 18884,
| Insertii din Ldlbl_llctlﬂiglfﬁ_ ;“J_cntru o - Insertii din carbura lipita pentru scule de tiiere
174. | scule de taiere Tip.2, 02252 Nr.4- | buc. | 100,00 | GOST 25395, Tip.2, 02252 Nr.4-T5K 10 (114,
|| TSKI0 (I=14, b=12, s=6) B | b=12, 576). ]
[nsertii din carbura lipita pentru Insertii din carbura lipita pentru scule de taiere
I'75. |scule de tdiere, de dreapta, 07090 | buc. | 100.00 | GOST 25426, de dreapta. 07090 Nr.4-T5K 10
Nr.4-T5K10 (I=16, b=10, s=4) (I=16, b=10, s=4).
Mandrini cu trei ﬁ".l}ci'p_eﬁa'u strung, cu cheie.

176, Mandrina cu trei falci pentru buc. | 3.00 Diapazon de fixare 3-16 mm. Diametru = 58

strung, cu cheie 3-16 mm g mm. Lungimea = 104 mm., GOST 8522-79,
DIN ISO 10887-2003.
177 Mandrina cu autocentrare, cu trei buc. | 2.00 Mandrind cu autocentrare, cu trei falci, spiral-
falci, spiral-cremaliera D80 g cremalierd D80, GOST 2675-80.
L 5 LOT 2. Folii de otel ciptusite o
Folie de otel, captusita, carbonica | | | Folie de ofel. captusita, carbonic sau
sau inoxidabila 100x500mm buc. | 5,00 | inoxidabila 100x500mm g=0.02mm. Conform
¢=0.02mm GOST 4986.
i Folie de otel, Cfi|)lll$-i.[é_..gﬂ_l%.(;l:liL‘ﬁ _ Folie de otel, éﬁplt!sit{l. carbonici sau
2. |sau inoxidabila 100x500mm buc. | 5.00 | inoxidabila 100x500mm g=0.025mm. Conform
| g-—0,0ESrmp GOST 4986.
| Folie de ofel, captusita, carbonica Folie de o_tclcaplubua_tzlmmzﬁ sau
3. |sau inoxidabild 100x500mm buc. 5,00 | inoxidabila 100x500mm g=0,05mm. Conform
i £=0,05mm GOST 4980.
Folie de otel, captusita, carbonica Folie de otc—:l_: cé_plu$ilz"1. carbonica sau
4. |sau inoxidabila 100x500mm buc. | 5.00 | inoxidabila 100x500mm g=0,075mm. Conform
- ¢=0.075mm ] GOST 4986.
5. |Folie de otel, ciiptusitd, carbonica | buc. | 5,00 | Folie de otel, ciptusitd, carbonica sau

10
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Nr. ; ) ; Canti- Specificarea tehnica deplina solicitata
Denumire bunului U.M. P P s .
d/o tatea Standarde de referinta

sau inoxidabild 100x500mm inoxidabila 100x500mm g—;U-.Imm. Conform
|g=0.Imm | GOST 4986.

Folie de otel, captusita, carbonica

Folie de otel, ciptusita, carbonica sau

6. sau inoxidabila 100x500mm buc. 5,00 inoxidabilda 100x500mm g=0,15mm. Conform

g=0,15mm GOST 4986.
B Folie de otel, captusitd, carbonica | ) Folie de otel, céptusita, carbonicé sau

7. |sau inoxidabila 100x500mm buc. | 5.00 | inoxidabila 100x500mm g=0,2mm. Conform
g=0.2mm GOST 4986.
Folie de otel, captusita, carbonicd Folie de otel, captusitd, carbonica sau

8. [sau inoxidabila 100x500mm buc. | 5,00 | inoxidabilda 100x500mm g=0,25mm. Conform
g=0,25mm GOST 4986.
Folie de otel, Cﬁplll.‘.j.i-lﬁ-.-CE{I‘_h-(;I-}i}:E;l _]_o_lle_(_l:totcl éé|}l‘u5itz’1, carbonica sau i

9. [sau inoxidabila 100x500mm buc. | 5.00 | inoxidabila 100x500mm g=0.3mm. Conform

£-03mm GOST 4986.

Noti: Specificatiile tehnice care indici o anumiti origine, sursi, productie, tip, un procedeu
special, o marca de fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, un standard
sunt mentionate doar cu scopul de a identifica cu usurintd tipurile de produs ca concept (forma,
dimensiuni, compozitie etc.), si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori

economici/ produse,

4. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative

Nu se accepta depunerea de oferte alternative.

5. Mostre
Nu este cazul. La cererea entititii contractante, pentru unele pozitii poate fi solicitatda o

specificatie tehnicd mai detaliatd si/sau prezentarea de imagini fotografice.

6. Conditii de ambalare, marcare si transport

Bunurile vor fi ambalate sau impachetate in modul obisnuit, pentru bunurile de acest tip, astfel
incat sa li se asigure o protectie adecvata si sigurd in timpul transportarii, manipularii, depozitarii,
contribuind la mentinerea parametrilor de calitate si asigurdnd integritatea acestora. Totodata,
ambalajul va fi conform cu prevederile legale referitoare la protectia muncii, mediului §i securitatea
consumatorilor.

Bunurile vor fi marcate corespunzitor, pentru a putea depista cu usurintd tipul acestora. Pe
ambalaj. pe eticheta sau pe un alt suport durabil (document care insoteste produsul) vor fi
mentionate  denumirea produsului, denumirea §i marca producatorului (sau denumirca
importatorului). adresa acestuia, principalele caracteristici calitative a bunului (produsului),
compozitia, modul de utilizare, de manipulare, de depozitare, de conservare sau de pastrare, factorii

de risc in utilizarea/ consumul produselor, contraindicatiile si alte instructiuni, termenul de garantie,
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durata de functionare, termenul de valabilitate si data fabricdrii sau data-limita de consum. in
conformitate cu reglementarile tehnice si standardele nationale in vigoare.

Suplimentar, pana la etapa de incheiere si exccutare a contractului. entitatea contractanti
(Cumparatorul) este in drept sd primeasca informatii cu referire la bunurile ofertate, termenul de
valabilitate, termenul de garantie oferit de catre producitor. durata de viatd a bunului, documentele
ce atestd calitatea si siguranta (inofensivitatea) bunului ce se achizitioneaza. Informatiile date vor fi
prezentate entitdfii contractante prin completarea formularelor puse la dispozitie in cadrul
procedurii de achizitie si in forma libera.

Toate informatiile despre produs vor fi prezentate intr-o limbi care poate fi usor inteleasd. In
ceea ce priveste instructiunile de utilizare si informatiile de siguranta, acestea vor fi redate in limba
romand sau in limba rusa.

Pana la predarea bunurilor catre Cumparator, asigurarea transportirii este pusd in sarcina
operatorului economic (Vanzatorului, Furnizorului). Livrarea bunurilor se va efectua din contul si
cu transportul Furnizorului, la depozitul entitdtii contractante (Cumparitorului) - or. Balti. str.
Stefan cel Mare, 168, Republica Moldova, in decurs de:

= 45 (patruzeci si cinci) zile calendaristice din momentul semnirii contractului - pentru lotul
g I

= 60 (saizeci) zile calendaristice din momentul semnirii contractuluj - pentru lotul nr. 2.

Documentatia de insotire a bunurilor va include. fira a se limita la cle:

= factura fiscala;

= documentatia tehnica a produsului;

= certificate de calitate, declaratia de conformitate sau un alt act ce atestd calitatea/
conformitatea bunului (certificat de conformitate, de inspectie. de incerciri) - semnate de citre
persoana responsabila din cadrul importatorului/ distribuitorului si stampila entitatii.

Documentatia de insotire va fi prezentatd in original, cel tarziu la momentul livrarii bunurilor.
In cazul in care, la momentul livedrii bunurilor reprezentantul Vanzatorului nu prezintd intreaga
documentatia de insotire, Cumparatorul va fi in drept sa refuze receptia acestora. Documentatia ce
atesta calitatea bunurilor va fi elaborata si prezentata Cumparatorului, in conformitate cu legislatia
in vigoare a Republicii Moldova.

Pentru bunurile care, producatorul a stabilit un termen de valabilitate, la livrare termen de
valabilitate ramas va fi egal sau mai mare de 3/4 din termenul initial. Cumpdratorul este in drept sa
refuze receptionarea bunurilor nominalizate. daci constatd ci termenele nominalizate sunt depasite.

Bunurile care in procesul de transport au suferit deteriordri vor fi reparate sau inlocuite din
contul Vanzitorului. Receptia bunurilor va fi efectuata in prezenta unei comisii a Cumparatorului si

a reprezentantului Vanzatorului.

7. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare si de selectie

Documentele obligatorii la depunerea ofertei vor {i mentionate in Anuntul de participare.
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8. Garantii

8.1. Operatorul economic cdstigitor pana la semnarea contractului. sau cel tarziu, in termen de
§ (cinci) zile dupa semnarea contractului, este obligat sa prezinte Cumparatorului asigurarea
executarii contractului sub formi de garantie bancard sau transfer bancar. in marime de 15% din
suma totala a contractului (valoarea contractului, inclusiv TVA), ce trebuie sa fic valabila pana la
executarea deplina a contractului (livrarea deplina a bunurilor).

8.2. Cumpdratorul are dreptul de a emite pretentii asupra garantiei de buna executie, daca
Furnizorul nu isi executd, executd cu intdrziere sau executd necorespunzitor obligatiile asumate prin
contractul ce va fi atribuit.

8.3. Garantia tehnicd/comerciala este distinctd de garantia de buna executie.

8.4. Termenul de garantie a bunurilor va fi echivalent garantiei oferite de producator.

8.5. Operatorul economic desemnat castigator are obligatia de a garanta cd bunurile livrate in
baza contractului nu va prezenta vicii, inclusiv ascunse. Furnizorul raspunde in perioada de garantic
pentru calitatea bunurilor livrate.

8.6. Cumparatorul are dreptul de a notifica Furnizorul prin telefonograma, postd electronica
(e-mail) sau prin posta, orice plangere sau reclamatie intervenitd in perioada termenului de garantie.
la primirea unei astfel de notificiri. Furnizorul are obligatia sa inlature viciul sau, la solicitarea
Cumpdratorului, sa inlocuiascd bunul necalitativ, in cel mult 5 (cinci) zile calendaristice, fara
costuri suplimentare pentru Cumparator.

8.7. Furnizorul va compensa Cumparatorului prejudiciile cauzate In urma livrérii bunurilor
necalitative, in perioada de panid la remedierea acesteia. Dacd Furnizorul nu va remedia viciul, in
termenul indicat (pet. 8.6.), acesta va compensa Cumpdratorului prejudiciul cauzat astfel.

8.8. Daca Furnizorul nu isi executd obligatiile referitoare la garantii sau dacé bunurile prezinta
vicii in mod repetat, astfel incat Cumparétorul nu le poate utiliza in scopurile determinate destinatiel
acestora, Cumparitorul este in drept de a rezolutia (rezolutiona) contractul in mod unilateral, cu
survenirea consecintelor prevazute de legislatia in vigoare.

8.9. Ofertantul desemnat castigitor este obligat sa semneze contractul de achizitie, in termen
de 10 (zece) zile calendaristice de la data la care i-a fost remis spre semnare. In cazul in care, la
expirarea termenului prevazut pentru semnarea contractului, operatorul economic nu a semnat
contractul, se considera ca fiind refuz de a-l semna, iar entitatea contractantd va recurge la aplicarca
pct. 8.10.

8.10. Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupa termenul limita
de deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achita o penalitate citre entitatea
contractanti in cuantum de 10% din suma ofertei.

8.11. Pentru refuzul de a vinde bunurile prevazute in contract, se va retine garantia de buna
executie a contractului. In cazul in care intarzierea livrarii depéseste 10 (zece) zile, se considera ca
fiind refuz de a livra bunurile previzute in contract si Furnizorului i se va aplica penalitatca

mentionata.




Cod: F-RS-09-06
9. Relatii de contact: Sefd sectie in domeniul dezvoltarii si planificarii, SMP - Ciolac Ala
Tel: +373 (231) 5-33-47

E-mail: office(@cet-nord.md

Elaborat:
Agent achizitii, SMP. Basistii Alexandr B

Data: 26.07.2024

COORDONAT:

Sef departament in industria prelucritoare, DT, Savin Igor

Sefa sectie in domeniul dezvoltarii si planificarii. SMP, Ciolac Ala

AVIZAT:

Sefl scetie in ind. prelucritoare (constructii si reparatii), SCR Cantemir .
Sef sectie in ind. prelucritoare (mentenantd R'T), SMRT Pascari A .

Sef sectie in ind. prelucratoare (reparatii centralizate). SRC Supciuc S.

Sef sectie in ind. prelucratoare (cazane si turbine). SCT Sosna .

Sef sectie in ind. prelucratoare (electricd), SEL Deadicov V.

Sef sectie in ind. prelucratoare (automatica si verificari). SAV Lucasenco . (;’/?//‘_. e

Sefd sectie in industria prelucratoare (chimicd), SCH Bajora T.



