Cod: F-RS-09-06

CET-Nord SA N |

2023

CAIET DE SARCINI
Ustensile agchiatoare si abrazive

Obiectul Repararea echipamentelor
(denumirea)
Entitatea contractanta S.A. ,,CET-Nord”

(denumirea, adresa)
1. Introducere

Caietul de sarcini este parte integrantd din documentatia pentru atribuirea contractului si constituie
ansamblul cerintelor pe baza céarora se elaboreaza de citre fiecare ofertant propunerea tehnica. Caietul
de sarcini contine specificatii tehnice, care vor fi considerate ca fiind minimale si obligatorii.

in

acest sens, orice ofertd prezentata, care se abate de la prevederile Caietului de sarcini, va fi luata in

considerare, dar numai in mésura in care propunerea tehnica presupune asigurarea unui nivel calitativ
superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini. Ofertele care nu satisfac cerintele caietului de

sa

reini vor fi declarate oferte neconforme si vor fi respinse.

2. Scopul achizitiei
Prezentul caiet de sarcini are ca scop achizitionarea ustensile aschiatoare si abrazive.

3. Cerinte privind caracteristicile tehnice

Bunurile cu specificatiile tehnice si cantitatile necesare sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Nr. | ,])ehifi_mir;ea, Unidtatea Cantitatéa, S_peciﬁ‘c‘érea tehnici deplini solicitati,
ert. |  bunurilor | e buc. Standarde de referinta
. | masura ; . e
Burghiu | burghiu pentru beton SDS-plus
1 6*150mm buc. 30,00
B’urghiu | R burghlu pentru beidﬁ‘SDS-plus
2 8*150mm buc. 20,00
 Burghiu L burghiu pentru beton SDS-plus
3 10*150mm buc. 20,00
"Burgﬁiu - | burghiu pentru beton SDS-plus
4 12*150mm buc. 10,00
5 Discde tdiat metal = buc. 20;00 d125mm
6  Discde taiat metal | buc. = 20,00 | d230mm
7 | Disc de tiat metal  buc, 100,00  125x1,0x22,23mm
6  Discdetiiat metal  buc. 50,00  230x2,0x22,23mm
7 Discdetaiatbeton  buc. 3,00  125x22,23mm, neted
'8 Discdetaiat beton | buc. 2,00




14H

9 | Disc de tiiat beton - buc. 3,()0 ' 2303&2,2351}11, neted
10 | Disc de tiiat beton = buc. 12,00 230x22,23mm, Turbo
11 | Curea abrazivi p/u buc 50,0 533x75mm, A-80
masina de slefuit
12 Panzi p/u | set 4,00 L=100mm, lemn, Sbuc -
fierastraul electric
- pendular
Harfle abravz1va'1vpe m.l 20,00 02 800x20 14 A SH COK
baza de tesdtura
13 ' 5H ['OCT 13344, 1SO 6344
Harfle abravzwa‘pe | m.l. 50,00 02 800x20 14 A 10H COHIK
bazd de tesadtura
14  10H ['OCT 13344, 1SO 6344
Harfle abrauzwévpe m.l. 40,00 02 800x20 14 A 16H CHIK
bazd de tesatura
15 16H I'OCT 13344, ISO 6344
Harfle abraﬁzwa‘pe m.l. 50,00 02 800x20 14 A 25H COK
bazi de tesatura
16 25H ['OCT 13344, 1SO 6344
 Hartieabrazivipe = ml 40,00 | 02800x20 14 A 32H COX,
bazd de tesatura I'OCT 13344, ISO 6344
17 32H
18  Disc de taiat metal | buc. 40,00 400x3;0x32mm
19 Disc de tdiat metal  buc. 120,00 125x1,2x22mm
20 DISC/TAIAT buc. 200,00 | 125*1.2*22
21  DISC/TAIAT buc. 10,00 | 400%*3.5%32
| 22 DISC/SLEFUIT buc 10,00 | *180%6%22 :
23 | Disc abraziv buc. 1,00 100x20mm
Disc armat de tiiat
| 24 | metal buc. 15,00 230x1,6x22mm
~ Disc armat de taiat : |
25  metal buc. 10,00 125x1,0x22mm
26 Pilaplati Cbuc. 30,00 Nr.l,L=350mm
Hartie abraziva pe -
= 14 A 14H COX
- baza de tesatura m.l. 5,00 e
27 ['OCT 13344, 1SO 6344




28  Pénziplu buc. 50,00  pentrumetal
 fierastraul ;
alternativ
29 | Disc de taiat metal buc. 5,00 400x4,0x32mm
30  Hartie abrazivipe = m.l 500 | 02 800x20 14 A 20H COXK
~ baza de tesatura ‘
| ' T'OCT 13344, ISO 6344
20H |
........... B |
31  Disc de curdtare buc. =~ 6,00 230x6x22,23mm
| 32 DISC/TAIAT ~ bue. = 200,00 | 230%1.8*22
33 Pinzapentrumetal  buc. 10,00  L=300
" Diss de gieim N _
34  evantai (lamelar) buc. 10,00 125x22,23mm P60, pentru lemn
|35 | Hartieabraziva ~ m2 10,00  3H(P400) 115x280mm
36 = Hartie abraziva m2 10,00 6H (P180) 115x280mm
 Disc (piatra) -~ 350x40x76mm 25A, GOST 52588-
37  abraziv de slefuit buc. 6,00 2011 (EN12413)
38 Disc de slefuit buc. 30,00 125x6x22, pentru metal
39 | Disc de slefuit buc. | 20,00 | 230x6x22, pentru metal
0 Discdetaiat metal ~ buc. 100,00  230x2,0x22mm

Y —
1 (de rodat) kg 20,00 M10, GOST 3647-80

X | Pat dodiament | cufic | 10,00  ACM 7/5 HAMC, GOST 25593-83

Péanza pentru
fierastraul electric
pendular, pentru | lungimea de lucru 74mm, pasul
3 lemn buc. 20,00 dintilor 1,5-2,5mm

' Panza pentru
fierdstraul electric
pendular, pentru | lungimea de lucru 74mm, pasul
lemn buc. 20,00  dintilor 2,5-4,0mm

Hartie abraziva buc. 2,00  10x500cm AS0
| Hartie abraziva ~ buc. 9,00  10x500cm A120

Pila platd ' buc. 10,00 2820-0026 L=250mm, GOST 1465-80

e =~ b . B

Pila triunghiulara buc. = 10,00 2821-0026 L=200mm, GOST 1465-80
~ Pilatriunghiulara = buc. 10,00 | 2821-0026 L=350mm, GOST 1465-80



' Pilirotunda buc. 10,00 | 2821-0143 L=250mm, GOST 1465-80
Pila rotunda buc. 10,00 | 2821-0143 L=350mm, GOST 1465-80
Pila rotunda buc. 10,00  2821-0143 L=400mm, GOST 1465-80

T 41230x1,6x22,23mm A (63-40) (S, R, |
Q, P) BF M 80 (pentru metal), GOST |
Disc armat de taiat buc 75,00 21963
BRI 41 230x2,0x22,23mm A (63-40) (S, R,
: Q, P) BF M 80 (pentru metal), GOST
- Disc armat de taiat = buc 25,00 21963
~ Disc de curdtare © 41230x6,0x22,23mm A (63-40) (S, R,
(abraziv) buc. 20,00 | Q,P)BF M 80, GOST 21963 |
L | 41 180x1,6x22,23mm A (40-25) (S, R)
Disc armat de tdiat | buc. 100,00  BF M 80 (pentru metal), GOST 21963
| Disc de curdtare 41 180x6,0x22,23mm A (40-25) (S, R) |
(abraziv) buc. 20,00 BF M 80, GOST 21963
| ' 41 125x1,2x22,23mm A (63-40) (S, R, |
Q, P) BF M 80 (pentru metal), GOST
Disc de taiat buc 300,00 | 21963

' Disc de curatare 42 125x6,0x22,23mm A (40-25) (S, R)
(abraziv) buc 60,00 | BF M 80, GOST 21963 |
Disc de razuit, 129-1 125x22,23mm 25A P-40 80mvs,
evantai (lamelar) buc 20,00 | GOST 53410, ISO 15635
g:sfltgf (rlz;l:far) e J000 | 2971 125x22,23mm 25A P-60 80m/s,

| ' ’  GOST 53410,180 15635
E\:an‘;ie(rlif;‘;’ar) e 2000 | 29-1125%22,23mm 25A P-80 80ms,
T ' " GOST 53410, 1SO 15635

| eDV‘Z;;f (rlaafsglar) - b000 | 2971 125%22,23mm 25A P-100 80ms,

ql4 ' ’ GOST 53410, ISO 15635
g:flt‘;f (rlzirlll:lar) - 2000 | 29-1 125%22,23mm 25A P-120 80mys,
' ’ GOST 53410, ISO 15635 |
41 400x4,0x32mm 14A 80-H 41-43
, BF M 80m/s, clasa 2 (pentru metal),
Disc de taiat buc. 40,00  GOST 21963, ISO 603-15, 603-16
41 115x1,2x22,23mm A (63-40) (S, R,
Disc de taiat buc. so00 || 2 B BF M 80 (pean mstl), GOST
21963 . _—
Disc de curitare 42 115x6,0x22,23mm A (40-25) (S,R)
'~ (abraziv) buc. 10,00

- BF M 80, GOST 21963



] Dls;d;;scuylt N 1-300x40x76,2mm 25A F60 K6
| - V40m/s, clasa 2, GOST 52781, ISO
68  (abraziv) buc. 2,00 575
T e ds slefult | 1A1200x20x32x6mm JIKB50 B76
; . 100 P V 63m/s, GOST53923
69  elbor (ab . [ ’
O jelbor(@braziv) | bue 1000 Figopng7
12R9 175x16x32x4mm JIKB50 B76
- Cupa de slefuit 100 P V 40m/s, GOST53923,
70  elbor (abrazivi) buc. 10,00 [SO22917
N | 150x20x32mm 14A 24R BF 8050rpm
Disc de slefuit, 63m/s, cu cuzinet, GOST52588, ‘
71 - armat buc. 15,00 EN12413
72 | Disc de slefuit buc. 100,00  tip 1, 25x40x6mm 25A, GOST 2424
""" Piatra-bloc BKs 16x16x150mm 63C 6-HC2-33 7
73 | abraziv buc. 15,00 b A, GOST 2456
| | 'Nr.1, L=350mm, GOST 1465, ISO
74  Pila rotunda buc. 30,00 9766
| Nr2,L=300mm, GOST 1465, ISO
75 | Pila semi-rotundad buc. 30,00 9766
| S T i GOST 1465150
76  Pila triunghiulard buc. 15,00 9766
'Nr2, L=300mm, GOST 1465,1S0
77 | Pila patrat buc. 15,00 9766
| Set pile-ac (plata,
rotunda, semi-
rotunda, L=140mm, material prelucrat - metal,
triunghiulara, granulatie P-100, méner din plastic,
78  patratd) set 4,00 GOST1513
79  Disc de tiiat metal  buc. 10,00 | 350mm
"""" | Panza de taiat
metal cu o singura
parte de lucru 2800-0005, 300x12,5x0,63mm, pasul
80  (manual) buc 100,00  dintilor 1,25mm
Disc de taiat ;
81  metal, buc 20,00  230x2,5x22mm
B2 Hartieabraziva | buc. | 7,00 - 10x500cm A150
| DR | R R, IS (NS W R SO A .
83 | Hartie abraziva buc 7,00 f 10x500cm A240
84 Setburghii metal  ser 300 Imm-12mm
s Burghiupentru 200 SDS 6x100mm
_betn IR



- Burghiu pentru

86 beton buc. 2,00  SDS8x150mm
T o
87 beton buc. 2,00 SDS 16x600mm
Miniu de plumb
* (pulbere rosu-
88 oranj) kg 3.00  marca M1, M2, densitate 8,4-8,9g/cm3
Bp |Panzi de fhar) juc 60.00 | 300x13x0,65mm, 24 TPL, o singura
' metal (manuald)
| parte de lucru
90  Set de tarozi buc. 1,00 M6, drepti, GOST 3266-81
91  Set de tarozi buc. 1,00 M8, drepti, GOST 3266-81
| 92| Set de tarozi  bue. 1,00 | MIO, drepti, GOST 3266-81
1 93 Setde tarozi buc. 1,00 MI2, drepti, GOST 3266-81
| 94 Set de tarozi buc. 1,00  MI4, drepti, GOST 3266-81
195 Set de tarozi  buc. 1,00  MI6, drepti, GOST 3266-81
196  Setdetarozi = buc. 1,00  MI8, drepti, GOST 3266-81
197 Setde tarozi buc. 1,00  M20, drepti, GOST 3266-81
198 Set de tarozi buc. 1,00 | M24, drepti, GOST 3266-81
99  Set de tarozi buc. 1,00  M27, drepti, GOST 3266-81
100 Set de tarozi buc. 1,00  MB30, drepti, GOST 3266-81
101 | Tarod de magina  ser 3,00  G1/4”,GOST 3266
02 Tarod de masing | set 3,00  G1/4” LH, GOST 3266
03  Tarod de masind = ser 2,00 G2, GOST 3266
Tarod pentru
filetare conica set 2,00 K1/4”, GOST 6227-80
Filiera rotunda buc. 500  M20x2, GOST 9740-71
_ Filiea | buc 5,00 M24x2, GOST 9740-71
Alezor cilindric cu
~ canale elicoidale buc. 2,00
| (lucru manual) | ~ 3mmH7, GOST 7722-77
Alezor cilindric cu
canale elicoidale buc. 2,00
 (lucrumanual) . 3.2mm H7, GOST 7722-77
- Alezor cilindric cu |
canale clicoidale | 2,00  3,4mm H7, GOST 7722-77

(lucru manual)




- Alezor cilindric cu |
110  canale elicoidale
) (lucru manual) buc. 2,00
Alezor cilindriccu .
canale elicoidale ‘
 (lucru manual) buc. 2,00 4 mm H7, GOST 7722-77
Alezor cilindric cu | T -
112 canale elicoidale
" (lucru manual) buc. 2,00 4,2 mm H7, GOST 7722-77
Alezor cilindriceu .
13 canale elicoidale |
~ (lucru manual) buc. 2,00 4,5 mm H7, GOST 7722-77
Alezor cilindric cu - T
‘ 114 canale elicoidale ‘
~ (lucru manual) buc. 2,00 10 mmH7, GOST 7722-77
" Alezor cilindric cu B
canale elicoidale

13,5 mm H7, GOST 7722-77

111

Hs (lucru manual) buc. 2,00 12 mm H7, GOST 7722-77
e Wi SEIEL L
116 canale elicoidale |
- (lucru manual) buc. 2,00 17 mm H7, GOST 7722-77
Alezor cilindric cu |
117 canale elicoidale
(lucru manual) - buc. 2,00 18 mm H7, GOST 7722-77
Alezor cilindric cu
18 canale elicoidale |
(lucru manual) buc. 2,00 22 mm H7, GOST 7722-77
Alezor cilindric cu
19 canale elicoidale ‘
(lucru manual) buc. 2,00 26 mm H7, GOST 7722-77
Burghiu elicoidal )
cu coada cilindricd = buc. 30,00 | 3,25mm, serie mijlocie, GOST 10902
Burghiu elicoidal T
cu coadd cilindricd = buc. 30,00  4,2mm, serie mijlocie, GOST 10902
Burghiu elicoidal |
cu coada cilindrica buc. 30,00 4,5mm, serie mijlocie, GOST 10902
~ Burghiuelicoidal =~
cu coada cilindrica buc. 30,00 i 5,2mm, serie mijlocie, GOST 10902
“Burghiu slicoidal | e, Rt s
" cu coadi cilindrica  buc. ~ 30,00  6,7mm, serie mijlocie, GOST 10902
Burghiu elicoidal 1 |
- cu coada cilindrica buc. 30,00 10,2mm, serie mijlocie, GOST 10902

- Burghiu elicoidal
" cu coadi conica

; Bufghiu elicoidal
cucoadd conica | buc. 3,00 | 17,5mm, GOST 10903
- Burghiu elicoidal | |

cucoaddconica | buc. 1,00 52mm, GOST 10903

buc. 3,00 29mm, GOST 10903




o | Frezafrontlicu |
f coada conica buc. 5,00 tip I d.14mm, GOST 17026-71
|  Frezi frontali cu
130 ' coada conicd buc. =~ 5,00 tip 1 d.16mm, GOST 17026-71
Ly Feafondios
| _ coadaconica buc. 500 | tip1d.18mm, GOST 17026-71
132 Freza frontala cu
% coada conica buc. 500 tip1d20mm, GOST 17026-7!
133 Freza frontald cu
coada conica buc. 5,00 tip 1 d.22mm, GOST 17026-71
134 Freza frontala cu
coada conica buc. 3,00 tip 1 d.25mm, GOST 17026-71
135 Freza frontala cu
~coada conica ~buc. 3,00 tip1d.28mm, GOST 17026-71
136 - Freza frontala cu
| coadi conicd buc. 3,00 tip 1 d.32mm, GOST 17026-71
137 Freza frontalad cu
| |coadiconicd | buc. 3,00 | tip1d.36mm, GOST 17026-71
138  Freza de tip disc buc. 3,00 D=63mm S=1,6mm, GOST 2679-93
139  Freziadetipdisc | buc. 3,00 | D=63mm S=2,0mm, GOST 2679-9
140 | Frezidetipdisc | buc. 3,00  D=63mm S=2,5mm, GOST 2679-93
141  Frezadetipdisc = buc. 3,00  D=63mm S=3,0mm, GOST 2679-93
142 Freza de tip disc - bue. 3,00 D=80mm S=1,6mm, GOST 2679-93
1143 _ Freza de tip disc  buc. '3,00 D=8(I)mmmS¥2;Ovmm, GOST 2679-93
144 Frezadetipdisc  buc. 300  D=80mm S=2,5mm, GOST 2679-93
| (145 Freza de tip disc buc. 3,00  D=80mm S=3,0mm, GOST 2679-93
” \146 Frezadetipdisc | buc. | 3,00 | D=80mm S=4,0mm, GOST 2679-93
1147 Freza de tip disc buc. 3,00  D=100mm S=3,5mm, GOST 2679-93
148 Frezadetipdisc = buc. 3,00 | D=100mm S=3,0mm, GOST 2679-93
Y Feamdedpdicc | bue 300 | D=100mm S=4.0mm, GOST 2679-93
50 Freza de tip disc,
| trilaterald _ buc. 2,00  D=63mm S=6,0mm, GOST 28527-90
51 Freza de tip disc, ;
trilaterald buc. 2,00  D=63mm S=8,0mm, GOST 28527-90
Freza de tip disc, |
52  trilaterala buc. 2,00 D=63mm S=10,0mm, GOST 28527-90
 Frezidetip disc,
153 trilaterala | buc. 2,00 D=63mm S=12,0mm, GOST 28527-90
Freza de tip disc, '

54  trilaterald - buc. 2,00  D=80mm S=6,0mm, GOST 28527-90




" Frezd de tip disc,

155 | trilaterald 2,00 D=80mm S=8,0mm, GOST 28527-90
156 Freza de tip disc,
trilaterala 2,00 D=80mm S=10,0mm, GOST 28527-90
157 Freza de tip disc, B
trilaterald 2,00 D=80mm $=12,0mm, GOST 28527-90
158 | Freza de tip disc, | ‘
_____ trilaterala 2,00  D=100mm $=6,0mm, GOST 28527-90
159 Freza de tip disc, ?
_|frilaterald | 2,00 | D=100mm $=8,0mm, GOST 28527-90 |
160 Freza de tip disc, D=100mm S=10,0mm, GOST 28527-
trilaterala 2,00 90 N i
11 ' Frezi de tip disc, ~ D=100mm S=12,0mm, GOST 28527-
trilaterala 2,00 90 v
1%2 * Frezi de tip disc, ~ D=100mm S=14,0mm, GOST 28527-
trilaterala 2,00 90
' Piatra abrazivi cu
i tija, pentru masina
~de slefuit si gravat 10,00  4x10x3-30 25AF80MV
' Piatrd abrazivd cu T
164 tija, pentru masina
~ deslefuit si gravat 10,00  6x16x3-30 25AF80MV
Piatra abraziva cu
| 5 | tija, pentru masina
- de slefuit si gravat 10,00 8x16x3-30 25AF80MV
Piatra abraziva cu
166 tija, pentru masina
de slefuit si gravat 10,00  4x10x3-30 25AF120MV
Piatra abraziva cu
167 tijd, pentru masina
de slefuit si gravat 10,00 6x16x3-30 25AF120MV
Piatra abraziva cu
168 | tija, pentru masina
| de slefuit si gravat  buc. 10,00 | 8x16x3-30 25AF120MV,
- Mandrina cu trei '
 félci pentru
169 strung, cu cheie,
~ domeniu de fixare 3,00  3-16mm, GOST8522-79
- Cutit cotit de |
 trecere pentru
strung cu placi de
170 | aliaj dur %
| 25x16x140 | bue. | 30,00  TS5KI10, GOST18877
i Cutit 60,00 10x10x130 P6MS, GOST18884
f - ACM 1/0 HOM, 100g;
~ Pastd de diamant 2,00 - ACM 1/0-HOM, 100g;
172 GOST 25593-83 ~ fiecare - A2, A3, AC2, 100g.



| Tnserfl din

- carburad lipita
' pentru scule de

GOST 25395, Tip.2, 02252 Nr.4-

173  taiere buc. 100,00 | TSK10 (I=14, b=12, s=6)
Insertii din
carbura lipita |
pentru scule de GOST 25426, De dreapta, 07090 Nr.4-
174  taiere buc. 100,00 | T5K10 (I=16, b=10, s=4)
Burghiu universal
conic cu coadi
175  hexagonala buc. 10,00 D 4-12/2 HRC 61+-2
Burghiu erm—" I S N
conic cu coada
176 = hexagonala buc. 10,00 D 4-22/2 HSS - Co 72
N | Burghiuunivérisal - T 1
- conic cu coada
177 hexagonala buc. 10,00 D 4-32/2 HRC - 61+-2
| Tientie ananivil pe 02 800x20 14 A 40H COXK
- baza de tesdtura,
178  40H m.l. 10,00 I'OCT 13344, ISO 6344
| Panzi pentru
79  fierastrau buc. 10,00 300x12,5mm, pentru metal
et P B
80  beton buc. 1,00 SDS-Plus 35mm
Adaptor pentru - |
181 ' carota buc. 1,00 SDS-Plus M16x350mm
' Burghiu pentru
182  beton buc. 2,00 SDS+ 18x450mm
Carota pentru
183  beton buc. 1,00 SDS-Plus 60mm
Adaptor pentru - F *
184 | carotad buc. 1,00 SDS-Plus M16x450mm
~ Disc (piatrd) ) T :
185 abraziv de slefuit buc. - 350x40x127mm 25A

Se accepta oferte alternative.

Mostre

. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative

Nu este necesar prezentarea mostrelor concomitent cu prezentarea ofertei.




6. Conditii de ambalare, marcare si transport
Pana la predarea bunurilor catre beneficiar, asigurarea transportirii va fi in sarcina furnizorului.
unurile trebuie sa fie ambalate astfel incét sa li se asigure o protectie adecvata in timpul transportarii.

colo unde este cazul, bunurile vor fi marcate incét si se poata stabili tipul. Articolele deteriorate in
impul transportarii vor fi reparate/inlocuite din contul furnizorului.

7. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare si de selectie
a punctul dat entitatea contractantd indica care documente sunt obligatorii de a fi prezentate la
epunerea ofertei si cerinte obligatorii fata de ofertanti.
rezentarea unor certificate, emise de organisme independente, prin care se atesti faptul ci operatorul
economic respectd anumite standarde: de asigurare a calitatii, protectia mediului, energiei etc.

8. Termenii si conditiile de livrare, documente insotitoare
ivrarea se va efectua din contul si cu transportul vanzitorului, la depozitul cumparatorului. Bunurile

se vor livra integral, dupd semnarea contractului, in termen de 30 zile. Bunurile livrate vor fi insotite
de urmitoarele documente:

- factura fiscali;

- certificat de calitate / conformitate;
- certificat de garantie;

- alte documente, dupa caz.

9. Garantii

- Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupa termenul limita de

deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achitd o penalitate catre entitatea
contractanta in cuantum de 10% din suma ofertei.

- Termenul de garantie solicitat pentru bunurile ce urmeaza a fi achizitionate este de 1 an, de la
data furnizarii.

10. Relatii de contact: Manager (sef/sefd) aprovizionare, SA - Grigore Rosca
tel: +373 (231) 5-33-67; 068101559
e-mail: office@cet-nord.md

Elaborat: W
Sef|Sectie in industria prelucriitoare RC, SRC V 7 - Supciuc Serghei

Data: 21.04.2023

COORDONAT

Director Tehnic al intreprinderii Savin Igor
Manager (sef/sefd) aprovizionare, SA Rosca Grigore
Sef Sectie in industria prelucriitoare, SCT Sosna Igor
Sef Sectie in industria prelucriitoare, SAV Lucasencolgor

Pascari Andrei

/ Sef Sectie in industria prelucriitoare, SMRT

Sef Sectie in industria prelucriitoare, SEL Deadicov Veaceslav

Sef Sectie in industria prelucriitoare, SCR Cantemir lon



mailto:office@cet-nord.md

