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Descrierea

o

1. Statie de producere a oxigenului medical

1 buc.

Metoda de obtinere a oxigenului

Pressure Swing Adsorbtion (PSA)

Puritatea oxigen

93%, +/-3 %

Debit de oxigen la concentratia de 93%

> 35 mc/ora

Reductor presiune la iesire din rezervorul de oxigen

ce va opera la valori

de oxigen

cuprinse intre 0,1-6,0 bar
Alimentarea electrica 220V /50 Hz
Presiune intrare aer comprimat, minim 4.0 bar
Presiune intrare aer comprimat, maxim 10 bar
Instalatia sa nu afecteze mediul inconjurator si stratul de ozon da
Panou central de comanda — touch screen — marime minima Min. 3,5 inch
Monitorizarea continud a presiunii de intrare a aerului comprimat in

generatorul de oxigen -
Monitorizarea continud a presiunii de iesire a oxigenului din generatrul A

afisare dubla

Monitorizarea permanenta a puritatii oxigenului pr#dus de generator —

da, prin intermediul unui senzor
paramagnetic / zirconium

baza

Monitorizarea temperaturii aerului la intrarea in generator da

Monitorizarea continud a presiunii de incdrcare a tapcurilor de separare d
a

Monitorizarea de la distantd prin interfata TCP / IP g parametrilor de q
a

Soft PC inclus pentru monitorizare de la distanta pri
licenta nelimitata

n interfata TCP/IP, cu

da, inscris pe CD sau flash

Monitorizarea permanenta a debitului instantaneu

de oxigen in retea

Senzor de temperatura

(litri/minut sau m3/ora) o

Monitorizarea permanentd a timpului de functionare a generatorului da

Alarmare acustica si vizuald la scaderea puritatii oxigenului sub limita de da

90%

Alarma acustica si vizuald la scaderea presiunii de intrare a aerului q

comprimat in generator °

Alarmarea acustica la cresterea peste limita admisaja temperaturii in

interiorul generatorului 4

Alarmarea acustica si vizuald in momentul depasirii punctului de roua da

Memorarea interna a tuturor datelor si parametrilor de functionare da

(minim 2 ani)

Memorarea internd pe termen (minim 2 ani) a tuturor alarmelor cu data

siora care s-au produs 93

Port USB/SD pentru colectarea datelor si parametrilor de functionare si

stocarea lor in PC da
da




Senzor de presiune la intrare si la iesire da
Senzor pentru masurarea punctului de rouad da
Marcaj de conformitate tip CE da
Gazul (oxigenul) produs sa indeplineasca cerintele stapndardului SNy e
ISO7396-1: 2016
Montat prealabil in container da
Toata tubulatura generatorului de oxigen sa fie
din otel inoxidabil (inox) da
2. REZERVOR DE OXIGEN 1 buc.
Capacitatea Min. 2000 litri
Rezervor special destinat pentru oxigen da
Presiunea de lucru suportatd de vas 6 bar
Presiunea maxima de lucru suportata de vas 11 bar
Supapa de sigurantd si manometru de presiune da
Montat prealabil in container da
Marcaj de conformitate tip CE da
Produs conform Directivei Europene 97/23/EEC-oxigen, comp. 1
2014/68/CE
3. SISTEM FILTRARE OXIGEN MEDICAL 1 buc.
Debit filtrare oxigen min. 7 bar
Presiune de lucru maximal min. 11 bar

Filtru retinere particule solide

Panala 0,01 um

Manometru indicator colmatare da
Montat prealabil in container da
Marcaj de conformitate tip CE da
4. SISTEM AER COMPRIMAT 1 buc.
Compresor profesional oil-free da
Bloc comprimare aer sa fie montata direct pe motor (fard cura de da

distributie)

Calitatea aerului comprimat sa corespundad standartelor ISO 1217 sau ISO 8573 — 1:2010-1.4.1
Presiune de lucru normala, reglabila Min. 10 bar
Debit Min. 6.6 m3/min.
Alimentare electrica 380V /50 Hz
Putere motor electric minim 55 kW
Clasa izolare / grad protectie motor F/IP5SS

Nivel de zgomot Max 72 dB (A)
Temperatura mediului ambiant +5°C — +45°C
Umiditatea relativa 65% - 75%
Sistem de racire cu aer sau agent termic da

Control al rotatiei (protejat la inversarea de faze) da

Valva de admisie electropneumatica da

Elemente de sigurantd pentru supraincdlzire compresor — motor, alarma da

la 105°C, oprire la 110°C

Sistem repornire automata in caz de cadere de curent da

Sistem comanda electronic cu display da, ecran min. 3,5 inch
Sistem intern de autodiagnosticare si afisare erori da

Indicatori pentru : presiune si temperatura da

Contor pentru : numar total de ore de oprerare si pentru numadr total de da

ore pe faza de incdrcare




Montat prealabil in container

da

Marcaj de conformitate tip CE da
5. SISTEM USCARE AER COMPRIMAT 1 bue.
Presiunea normala de lucru min. 7 bar
Presiune de lucru suportata de uscator min. 11 bar
Capacitate de uscare min. 630 mc/ora
Agent frigorific Ecologic
Punct de roud garantat +3 — +5°C
Alimentare electrica 220V /50 Hz
Temperatura mediului ambiant +5 — +45°C
Separator de condens cu purjare automata da
Uscatorul s functioneze in regim continuu da
Montat prealabil in container da
Marcaj de conformitate tip CE | da
6. REZERVOR DE AER COMPRIMAT 1 buc.
Rezervor galvanizat f da
Capacitatea ‘ Min. 2000 litri
Presiunea de lucru suportata de vas min. 7 bar
Presiunea maxima de lucru suportata de vas ‘ min. 11 bar
Supapa de sigurantd si manometru de presiune ‘ da
Separator de condens cu purjare automata da
Montat prealabil in container da
Marcaj de conformitate tip CE da
Galvanizare fierbinte impotriva coroziei in conformltate cu ISO 1461
Produs conform Directivei Europene PED 97 / 23/ EEC
7 SISTEM FILTRARE AER COMPRIMAT 1 buec
Filtru retinere particule solide pand la 0,1 um | da
Filtru retinere particule solide pana la 0,01 um [ da
Capacitate fltre ‘ min. 630 mc/ora
Montat prealabil Tn container da
Marcaj de conformitate tip CE da
8. Container 1 bue.
Totate sistemele in ansamblu (1-7) sd fie montate in gontainer da
Sistem de climatizare calculat astfel incit sa mentind temperatura optima da
in interiorul containerului
Containerul va fi instalat sub cerul deschis, se va tine ;ont de hidroizolare da
si termoizolare
Panou cu automate pentru conectarea cablului de tensiune trifazat si da
monofazat ‘
Sistem de iluminare pe interior da
Containerul va fi tratat si vopsit pe suprafatd cu scop de prevenire a da
coroziunii
CERINTE FATA DE INSTALATIA DE OXIGEN
S3 fie inclus toate conductele necesare (tava, cablu electri, etc.) pentru
conectarea, instalarea si buna utilizare a statiei de oxigen da
Toate aprobdrile si autorizdrile necesare pentru instalare si punerea in
exploatare a statiei de oxigen sunt efectuate de agentul economic. da

Cheltuielile necesare pentru acest proces de aseme

agentul economic.

nea sunt asumate de




Sa detina certificat privind conformitatea cu ISO 9001:2008

(Managmentul calitatii) a3
Echipamentele trebuie sd fie in totalitate conforme cu standardele da
nationale si internationale purtdtoare de marcaj CE |

Termen de garantie ‘ Min. 24 luni
Toate componentele sistemului sa fie noi (neutilizate) da

Instruirea unui bioinginer in procesul de utilizare |

tehnica a sitemului cit si de efectuarea lucrarilor de mentenanta
preventiva si corectiva

da, obligatoriu

Suport tehnic din partea companiei cistigatoare pentru procesul de

utilizare sitemului cit si de efectuarea lucrarilor de mentenanta preventiva Min. 12 luni
si corectiva
Sa fie inclus toate consumabilele (ulei, filtre, etc.) q
pentru buna functionare a sistemului in decurs de unjan d

‘
Prezentarea graficului de inlocuire a tuturor | da

consumbilelor, piselor necesare conform recomandar‘i producatorului pe
parcursul a 5 ani, cu indicarea pretului pentru fiecare pozitie ,
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