ANUNT DE PARTICIPARE

privind achizitionarea masinei automatizate de tratare a materialului vegetal viticol

prin procedura de achizitie Licitatie publici
(tipul procedurii de achizitie)

1. Denumirea autorititii contractante: IP Oficiul National al Viei si Vinului
2. IDNO: 1013620012945

3. Adresa: RM. mun. Chisiniu, str. Sfatul Tarii 59
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)

. Numiirul de telefon/fax: +373 22 105 560

. Adresa de e-mail si de internet a autorititii contractante:
achizitii_onvv@wineofmoldova.com

6. Adresa de e-mail sau de internet de la care se va putea obtine accesul la documentatia de
atribuire: documentatia de atribuire este anexatii in cadrul procedurii in SIA RSAP

Tipul autorititii contractante si obiectul principal de activitate (daci este cazul, mentiunea ca

autoritatea contractanti este o autoritate centrali de achizitie sau ci achizitia implici o alta

forma de achizitie comuni): Cumpiritorul inviti operatorii economici interesati, care ii pot

satisface  necesititile, sd  participe la procedura  de  achizitie  privind

livrarea/prestarea/executarea urmitoarelor bunuri /servicii/lucriri:

Nr.
d/o

Denumirea Unitate Valoarea
Cod bunurilor/ser e Cantita Specificarea tehnica deplini solicitata, estimata
CPV | viciilor/lucrir misard tea Standarde de referinta

ilor solicitate

42940000-7 Lotul 1. Utilaj (masina) automatizata de tratare a materialului vegetal viticol cu apa calda

Masina automatizata include:

1) Platformd - baza masinii este realizata din grinzi
structurale cu tratament galvanic; partea portanta a
platformei este realizata din profil structural zincat
(parametrii profilului structura: 120 x 120 mm sid4
mm grosime); toate structurile sunt sudate de
profesionisti ai otelului si, ulterior, structurii i se
aplicd un tratament cu vopsea emailati, in cuptor;
baza descrisd mai sus are o suprafata de 18 m? (6 m
- lungime §i 3 m - ldfime), pe care vor fi asezate
toate componentele masginei; baza este formata din
doud module solitare, care sunt imbinate in locatia
finald a masinii, pentru a putea expedia masina mai

Magsina de confortabil si economic.

tratare a

mat.erlah{l.m Buc 2) Sistem de incdlzire a apei - pentru a incalzi
saditor viticol (set) 1 apa si a-i mentine temperatura in parametrii

cu apa calda programati.

2.1) Cazan - pentru incalzirea apei: functioneazi
cu motorind si are un panou de comandi cu
urmdtoarele componente: indicator luminiscent, 2
termostate de comanda, termostat de sigurant
resetat manual, termostat pentru pompa de
recirculare, comutator pentru ardere si termometru
cazan; cazanul furnizeaza cildura circuitelor,
primare (direct) si secundare (prin schimbdtorul de
caldura);
se instaleaza un cazan de 220 Kw (functioneaza
numari cu motorind), cu o temperatura maxima de
lucru de 90°C; presiunea sa de lucru este de 6 bari,
cu o sursi de alimentare de 380V, iar capacitatea
volumetrica - de 220 de litri; consumul maxim de




combustibil este de 27,88 litri/h;
cazanul trebuie sa respecte certificatul european
90/396 / CEE.

2.2) Pompa centrifugd - apa din circuitul primar
circuld intre cazan si cdmasa schimbdtorului; pentru
a conduce apa din cazan (care are o temperaturd de
90°C), exista o pompd de recirculare axiala pentru
circuitul primar, cu o capacitate de 17 m*/h si
realizatd din materiale rezistente la temperaturi
ridicate (constructia de baza: arborele -fabricat din
otel inoxidabil AISI 431 sau Duplex, cu rulmenti
standard cu bile supradimensionate si protejat de
agenfii exterior, pentru a oferi un zgomot redus de
lucru §i o duratd lungd de viatd).

3) Sistem pentru circulatia apei si mentinerea
temperaturii acesteia - pentru transferul apei
incilzite de la cazan la bazinul de apa intr-un sistem
inchis.

3.1) Schimbator de caldurd tubular - pentru
mentinerea temperaturii: lungime totald — 3 m, 220
Kw, din otel inoxidabil 316L; acest echipament este
responsabil pentru transmiterea caldurii apei din
circuitul primar (care vine de la cazan) citre
circuitul secundar (apa din bazin).

3.2) Pompa cu surub - apa din circuitul secundar
circuld intre tuburile schimbitorului de caldura si
rezervorul de tratare; pentru a conduce apa din
rezervor (care are o temperaturd de 50°C si poate
confine particule solide in suspensie), existd o
pompa de recirculare cu surub a circuitului
secundar, cu o capacitate de 12 m3/h si montata in
asa fel incét sa poata lucra cu deseuri de apa.

3.3) Sistem de jeturi de recirculare - pentru a
garanta o temperatura omogena in rezervorul
primar si pentru a asigura un control fiabil, 4
pompe de tip Helix sunt plasate strategic pentru a
recircula apa intr-un mod efficient; aceste pompe au
o putere de 1,1 kW, cu o capacitate de recirculare
de 20 m*/h fiecare.

4) Bazin pentru apd + material vegetal -
pentru tratamentul termic al materialului vegetal
viticol, in apa fierbinte cu o temperaturd cuprinsi
intre + 50...52°C, timp de 30...45 de minute (apa
trebuie sd aiba aceeasi temperaturd, programald,
in toate punctele bazinului: abatere admisd +
0.3°0).

4.1) Bazin — rezervor fabricat din otel inoxidabil
L304, cu o grosime de 3 mm, cu arméturi
transversale care asigura durabilitate in timp;
dimensiunile rezervorului din otel inoxidabil sunt
(lungime x ldtime x indlfime) 2000 x 2200 x 2200
mm, realizate din tabla groasa de 4 mm, cu volumul
total de 9,6 m?, aproximativ 10 000 de vite altoite
sau 40 000 butasi portaltoi; este complet izolat cu
un panou tip sandwich din polistiren extrudat.

4.2) Suport pentru fixarea palefilor - spatiul de
incércare al platformei este (/dfime x indltime) de
1800 x 1800 mm, cu o adancime de 1600 mm.

4.3) Sistem de alimentare cu apd - in partea
inferioard a bazinului - 2 supape de scurgere, cu
diametrul de 76,2 mm; in partea superioara a
bazinului, cu 300 mm mai jos decét capacul - o
supapd de alimentare cu ap# pentru bazin, cu
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diametrul de 25,4 mm; in partea superioara a
bazinului, 1894 mm mai jos decat capacul - doua
robinete pentru recircularea apei calde, cu diametrul
de 76,2 mm; toate supapele sunt conectate cu tevi
inoxidabile.

4.4) Consolidarea bazinului - 5 centuri, montate
in paralel cu baza bazinului, la fiecare 400...500
mm, de-a lungul intregului perimetru; fabricat din
otel inoxidabil de 4 mm, pliat trapezoidal pentru
rezistentd maxima.

4.5) Izolarea bazinului - toti peretii laterali sunt
izolati cu panouri sandwich de 60 mm grosime.

4.6) Patru pompe cu surub - pentru a asigura
aceeasi temperaturd a apei in toate punctele
bazinului, conectate pe toate cele 4 laturi ale
bazinului, la 300 mm distanta de colturile bazinului
(la 300 mm distanta de marginea superioard a
rezervorului gi la 300 mm — de cea inferioard);
capacitate - 20 m*/ora; putere - 4,4 kW;
temperaturd de functionare + 80°C; clasa de
economisire a energiei - A; sursa de alimentare -
380 Volti; din otel inoxidabil.

4.7) Senzori de temperaturd - montati in peretele
lateral al bazinului, in partea de mijloc, la 3
niveluri: 694 mm, 1194 mm si 1894 mm distanti de
capac.

4.8) Compresor - aparatul de termoterapie
necesitd un compresor de tip 3Cp/1001; functia
compresorului este de a actiona pistoanele care scad
gradul de suspendare a incarciturii in interiorul
platformei submersibile.

5) Platforma de incdrcare submersibild - structuri
din profile din otel inoxidabil, cu un sistem de
ridicare ghidat.

5.1) Capac bazin - lungime x latime / 2300 x
2100 mm, realizat din tabld de 4 mm grosime,
fortificat cu profile din otel inoxidabil de 60 x 60
mm, grosime perete - 3 mm; acoperit cu o foaie de
metal de 4 mm grosime,

5.2) Baza platformei - realizata din profile din
otel inoxidabil de 60 x 60 mm, grosimea peretelui -
3 mm; structura este acoperita cu tabla perforatd din
otel inoxidabil pentru a oferi o suprafata de
sustinere utila si practica pentru paletul de
incércare.

5.3) Sistem de fixare a paletului / containerului
cu plasd - structurd realizata din profile din otel
inoxidabil de 60 x 60 mm, cu grosimea de 3 mm;
situat intre capac si podeaua platformei
submersibile, este actionat de doi cilindri
pneumatici fixati pe capac in directia bazei
platformei submersibile de incircare, astfel incit sa
apese paleta/containerul de plasa, impiedicind
libera circulatie a acestuia in interiorul rezervorului,
in timpul procedurii de termoterapie.

3.4) Ghidaje din nailon - pentru a fixa platforma
si a-i oferi stabilitate in timpul tratamentului termic:
fixate pe cele 4 colturi ale platformei, in partea de
jos, in continuarea celor 4 suporturi de la baza
platformei; cu o grosime de 40 mm fiecare, ele
ghideazi structura submersibila i i confera
stabilitate in timpul scufundarii si ridicarii structurii
submersibile.

5.5) Palet/container de plasd - masina include 5
palete/containere cu plasi; dimensiunile exterioare
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sunt 1200 x 1000 x 1000 mm, dimensiunile
interioare sunt 1126 x 969 x 872 mm; capacitatea
maximd de incarcare este de 500 kg si are o
fereastra rabatabild, pe partea lung a paletului;
indltimea ferestrei este de 340 mm si materialele
pot fi stivuite una peste alta; designul permite
incarcarea usoard cu un stivuitor pe platforma
submersibild. Este realizat din tije de § mm
diametru, electrosudate pentru rezistenta si
stabilitate.

Notd: toate produsele metalice specificate la
punctele 5.1, 5.2 si 5.3 sunt fabricate din otel
inoxidabil (4/51-316), in timp ce cele specificate la
punctul 5.5 sunt fabricate din metal zincat.

6) Dispozitiv de incdrcare-descdrcare - pentru
transferul materialului vegetal de la podea in
bazinul cu api si invers.

6.1) Structura de sustinere a grinzii portante -
ferma din 4 suporturi verticale din profile din otel
zincat de 120 x 120 mm i 3 mm grosime; confera
rezistenta si stabilitate grinzii responsabile de
sustinerea greutatii si fortei necesare ridicarii
platformei; constau dintr-o structurd cu consoluri
sudate la baza acestor structuri verticale, pentru a o
fixa pe platforma-baza masinii folosind suruburi
M16 de inalta rezistenta.

6.2) Grinda portantd - profil metalic HEB160
(definit conform UNE 36524: 1994 si UNE-EN
10034: 1994) cu o lungime de 4220 mm; are doua
suporturi de pornire sudate, cate una la fiecare capit
al grinzii, astfel incat sa poata fi fixata pe cele doua
structuri verticale, definite in sectiunea anterioars,
folosind suruburi M14 de inalti rezistents; dous
bare sunt sudate pe partea inferioari a grinzii, care
sunt, de asemenea, fixate la structurile vertical, care
sustin grinda portanti a telferului.

6.3) Telfer electric cu lant - poate ridica o sarcina
cu o greutate de pana la 2 tone cu o indltime
maximd de ridicare de 6 metri si suspensie de
greutdti cu cérlig; are protectie la suprasarcina prin
ambreiaj alunecitor, lant de incircare G80
(conform DIN EN-818-7), care este depozitat intr-o
punga, detector integrat de sfarsit de cursa si carlige
de ridicare, care vor imbunititi suspensia de
greutati; sistemul mecanismului FEM / ISO 2m /
M3 garanteazi o durati de viatd a masinii de pani
la 1600 de ore la incarcare maximi; puterea
motorului de ridicare - 0,88 kW si puterea
motorului de deplasare 1,1 kW; tensiune - 400 V /
50 Hz; montat pe grinda de incércare, pentru a
ridica structura submersibila in rezervorul de
tratare.

6.4) Controlul mecanismului de ridicare a
greutdfii - dispozitivul de ridicare electric este
controlat prin intermediul panoului de control al
masinii de termoterapie, situat in panoul electric al
masinii de termoterapie; platforma submersibili cu
materialul vegetal este ridicatd automat la
finalizarea procesului de tratare.

Nota: toate produsele metalice indicate in pet.
6.1 i 6.2 sunt fabricate din metal zincat (Zn — 325).

7) Panoul de comandi/control al echipamentului -
partea electronica este responsabila de sursa de
incélzire a echipamentului; temperatura este
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controlatd printr-un algoritm PID, bazat pe PLC T
(deviatie maximd + 0,5°C); acest lucru permite
modularea temperaturii si garantarea, ¢i nu
depaseste, asigurandu-se ci instalatia nu poate
provoca daune in proces; temperatura maxima poate
fi reglabila in acest sistem, direct pe ecranul tactil;
datele ciclului sunt procesate printr-un ecran tactil
de 7 indicatori; in plus fata de toate acestea, existd o
inregistrare automata a regimului de tratament
termic al fiecarei incrcidri de material vegetal
(diagrama de temperaturd pe parcursul intregului
proces de tratare termicd) si stocarea memoriei
(echipamentul pornegste procesul numai dacd o
Jormd specificatd de tratament termic este
completat, inclusiv data, clientul, combinatia altoi-
portaltoi, cantitatea de material, regimul de
caldurd, ora de inceput / sfarsit a tratamentului), cu
eliberarea automata a unui certificat sablon (cu tofi
indicatorii de tratament termic introdugi) prin
intermediul unui computer si a unei imprimante,

NB ! In costul ofertei vor fi incluse toate
cheltuielile de transport pina la locatie *
(indicata in pct.16), servicii de montare/darea in
exploatare a utilajului, si dupa caz, toate
taxele/accizele pentru demavare/im port si alte
cheltuieli vamale,

**Garante la utilaj si componente conform
cerintelor indicate in pet. 35,

a) Servicii de instruire de operare si intretinere
pentru membrii personalului Beneficiarului, in

Servicii de limbile roméni, englezi sau rusa.
1.2 scolarizare/inst | Serviciu 1
ruire b) Asigurare cu Manual de exploatare a masinei —
in limba romana sau francezi/englezi , in versiune
electronica/Word.
Valoarea estimativi totali MDL (fara TVA) 15233 00,

7. In cazul in care contractul este impirtit pe loturi un operator economic poate depune
oferta (se va selecta):
1) Pe intreaga lista.

8. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative: ofertele propuse trebuie si intruneasca
cerintele minime solicitate in specificatia tehnici in corespundere domeniului aplicat
(tratarea termici a materialului vegetal viticol).

9. Termenii si conditiile de livrare/prestare/executare solicitati: 120 zile de la semnarea
contractului.

10. Termenul de valabilitate a contractului: 12 luni

11. Contract de achizitie rezervat atelierelor protejate sau ci acesta poate fi executat numai in
cadrul unor programe de angajare protejati (dupa caz): NU
(indicati da sau nu)

12. Prestarea serviciului este rezervati unei anumite profesii in temeiul unor acte cu putere de
lege sau al unor acte administrative (dupi caz):

(se mentioneaza respectivele acte cu putere de lege si acte administrative)
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"13. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot

determina eliminarea acestora si a criteriilor de selectie;
al (ale) cerintelor eventual impuse;

documentatie):

nivelul minim (nivelurile minime)
se mentioneazi informatiile solicitate (DUAE,

Nr.
dio

Descrierea
criteriului/cerintei

| Mod de demonstrare a indeplinirii criteriului/cerintei:

Nivelul minim/
Obligativitatea

Formularul ofertei F 3.1

Operatorul economic va completa si aplica semnitura
electronicsi. (semnatura si stampila)

Obligatoriu

Specificatia tehnica F
4.1

Operatorul economic va completa si aplica semnitura
electronici. (semnatura si stam pila)

Obligatoriu

Specificatia de pret F 4.2

Operatorul economic va completa si aplica semnitura
electronica. (semnatura si stampild)

Obligatoriu

Formularul standard al
Documentului Unic de
Achizitii European
(DUAE)

Completat integral si confirmat prin semnatura electronici
(ofertantului). (semnatura si stam pili)

Obligatoriu

Garantia pentru ofertd —
formularul garantiei
bancare completati in
conformitate cu
Formularul (F 3.2)

Garantia pentru ofertd urmeazi a fi confirmata documentar,
Aceasta poate fi efectuata prin:

1- transfer pe contul bancar al autoritatii contractante conform
rechizitelor anexate la procedura. Se va prezenta confirmarea
platii/transferului efectuat.

2- sau poate fi o garantie bancara (emisa de catre institutie
bancara). In acest caz, operatorul economic va fi obligat s&
ataseze scanat aceasta garantie in cadrul platformei
electronice, impreuna cu celelalte documente solicitate, si
aplicati semnitura electronicd. NOTA! Totodata garantia
bancard, va fi prezentat in original (in plic) la sediul institutiei
autoritaii contractante pina la termenul limita de depunere a
ofertelor.

Mirimea garantiei pentru oferta constituie 1% din
valoarea ofertei fara TVA.

NB ! Toate comisioanele/taxele bancare si de transfer vor fi luate
in consideratie si suportate de catre Ofertant, astfel se va asigura
receptionarea de ciitre Autoritatea contractanta a garantiei de
oferta in marimea (cunatumul) minim solicitat.

Obligatoriu

Garantia de buna
executie

Garantia de buna executie urmeazi a fi confirmati
documentar. Aceasta poate fi efectuata prin:

1- transfer pe contul bancar al autoritatii contractante conform
rechizitelor anexate la procedurd. Se va prezenta confirmarea
platii/transferului efectuat.

2- sau poate fi o garantie bancara (emisa de catre institutie
bancara). In acest caz, operatorul economic va fi obligat sa
atageze scanat aceasta garantie in cadrul platformei
electronice, impreuna cu celelalte documente solicitate, si
aplicatd semnitura electronici. NOTA! Totodata garantia
bancar3, va fi prezentata in original (in plic) la sediul institutiei
autoritatii contractante pina la termenul limita de depunere a
ofertelor,

Mirimea garantiei pentru oferti constituie 1% din
valoarea ofertei fara TVA.

NB ! Toate comisioanele/taxele bancare si de transfer vor fi luate
in consideratie si suportate de catre Ofertant, astfel se va asigura
receptionarea de ciitre Autoritatea contractanta a garantiei de
oferta in marimea (cunatum ul) minim solicitat.

Obligatoriu
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7 Declaratie privind Obligatoriu
confirmarea identitatii Se indeplineste si se prezinta in original semnat si stampilat de
beneficiarilor efectivisi | citre operatorul economic declarat cistigitor la semnarea
neincadrarea acestora contractului

in situatia condamnarii
pentru participarea la
activitati ale unei
organizatii  sau
grupdri criminale,
pentru coruptie, fraudi
L si/sau spilare de bani

14. Motivul recurgerii la procedura accelerati (in cazul licitatiei deschise, restrinse si al
procedurii negociate), dupi caz -

15. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daca este cazul specificati daci se va utiliza
acordul-cadru, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronici): --

16. Conditii speciale de care depinde indeplinirea contractului (indicati dupa caz):
a) *Adresa de livrare/instalare: Republica Moldova, mun. Chisinau, str. Vierul 59, Institutul
Stiintifico-Practic De Horticulturi Si Tehnologii Alimentare (ISPHTA).
17. Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarea contractului: cel mai mic pret si
intrunirea integrali a caietului de sarcini.

18. Factorii de evaluare a ofertei celei mai avantajoase din punct de vedere economic, precum

i ponderile lor:

Nr.|  Descrierea Mod de demonstrare a indeplinirii criteriului/cerintei: Nivelul minim/
d/o criteriului/cerintei _ * Obligativitatea

Ofertantul va prezenta confirma executarea de proiecte
similare, din domenii apropiate celui solicitat: cel putin 2
proiecte (contract sau si facturd/invoice), din ultimii 5 ani,
valoarea proiectului echivalent de minim 60 000 Euro
(instalatii/sisteme, care includ elemente de termoficare side IT
etc).

1 | Experienta profesionala
(proiecte similare)

Obligatoriu

19. Termenul limiti de depunere/deschidere a ofertelor:
- pénd la: fora exacti] Conform SIA RSAP (Mtender)
- pe: [data] Conform SIA RSAP (Mtender)

20. Adresa la care trebuie transmise ofertele sau cererile de participare:
Ofertele sau cererile de participare vor [1depuse electronic prin intermediul SIA RSAP
21. Termenul de valabilitate a ofertelor: 60 zile.

22. Locul deschiderii ofertelor: SIA RSAP
(SIA RSAP sau adresa deschiderii)
Ofertele intirziate vor fi respinse.

23. Persoanele autorizate s3 asiste la deschiderea ofertelor:
Ofertantii sau reprezentantii acestora au dreptul sa participe la deschiderea ofertelor, cu
exceptia cazului cind ofertele au fost depuse prin SIA “RSAP”.

24. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare: roméini.

25. Respectivul contract se referi la un proiect si/sau program finantat din fonduri ale
Uniunii Europene:

(se specificd denumirea proiectului si/sau programului)

26. Denumirea si adresa organismului competent de solutionare a contestatiilor:
Agentia Nationali pentru Solutionarea Contestatiilor
Adresa: mun. Chisindu, bd. Stefan cel Mare si Sfant nr.124 (et.4), MD 2001;
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. Tel/Fax/email: 022-820 652, 022 820-651, contestatii@ansc.md

27. Data (datele) si referinta (referintele) publicirilor anterioare in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene privind contractul (contractele) la care se referi anuntul respective (daci este
cazul):

28. In cazul achizitiilor periodice, calendarul estimat pentru publicarea anunturilor
viitoare:

29. Data publicarii anuntului de intentie sau, dupi caz, precizarea ci nu a fost publicat un
astfel de anunt¢: BAP nr. 67 din 27.08.2021.

30. Data transmiterii spre publicare a anuntului de participare:_conform SIA RSAP

31. in cadrul procedurii de achizitie publici se va utiliza/accepta:

Denumirea instrumentului electronic Se va utiliza/accepta sau nu
depunerea electronici a ofertelor sau a cererilor de da
articipare
sistemul de comenzi electronice da
facturarea electronica da
latile electronice da

32. Contractul intri sub incidenta Acordului privind achizitiile guvernamentale al
Organizatiei Mondiale a Comertului (numai in cazul anunturilor transmise spre publicare
in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene): nu

(se specifica da sau nu)-

35.Alte informatii relevante:
35.1) Cerinte de sigurantii pentru echipamentele masinii.
Echipamentele trebuie si respecte toate cerintele legale ale Republicii Moldova privind protectia muncii, protectia
impotriva socurilor electrice si protectia mediului.
Toate conductele de api cu temperaturi peste + 40°C trebuie izolate.
Platforma si toate motoarele electrice ale echipamentului trebuie si fie impimantate.
Magsina trebuie si respecte Directiva Europeani privind maginile (Directiva 98/37 / CE).
Magsina trebuie si fie construitii conform secu rititii si sAndtiitii generale, conform cerintelor descrise in anexa RD
1435/1992.
Directiva de securitate 98/37 / CE.
Directiva privind echipamentele electrice 2006/95 / CE.
Directiva privind compatibilitatea electromagnetici 2004/108 / CE.
UNE EN ISO 12100-1: 2004 - UNE EN 294:1993.
UNE EN ISO 12100-2: 2004 - UNE EN ISO 13850:200.
35.2) Servicii post-vinzare.
Magsina trebuie monitorizati de la distanti - de la biroul Vianzitorului, prin intermediul unui computer conectat la
instalatie si la Internet.
Repararea instalatiei in perioada de garantie si post-garantie trebuie si fie asigurati de o companie cu sediul in
Republica Moldova si, care va fi nominalizati de ciitre Vanzitor si aprobati de ciitre Cumpiritor.
**35.3) Garantii (de la data livriirii masinei, prin prezentare de Certificate de garantie) pentru:
- masina consolidati — cel putin, 1 an;
- rezervorul de api si sistem de circulatie a apei - 2 ani;
- toate motoarele electrice si cazanul - 3 ani;
- toate componentele masinei non-mobile (platforma, partial - dispozitiv de inciirca

Termenul de prezentare: pini la data termenului limiti de d
cadrul platformei electronice SIA RSAP ( M-tender). ‘

Conducitorul grupului de lucru: STRATU Daria




