Tipul, marca , Q
Denumirea §i caracteristica tehnicé a utilajului §i materialelor ggﬁeg;llg;ﬁ&tz;?a Q )g _§ f‘f
Poz Uzina - producitoare ( pentru utilajul de import, tara, firma ) numirul foii de ‘g E| 8§ §
anchetare oa| © =
54 | Vana de aerisire combinata AVK PN10 @50 buc. | 7
55 | Supapa de sens cu gratar PN20 @50 buc. | 4
56 | Supapa de sens cu gratar PN16 @50 buc. | 9
57 | Supapa de sens cu gratar PN10 @50 buc. | 6
58 | Capit flangd PEHD PE100 PN20 @400 buc. | 2
59 | Capit flangd PEHD PE100 PN20 33160 buc. | 8
60 | Capit flanga PEHD PE100 PN16 @160 buc. | 9
61 | Capat flanga PEHD PE100 PN10 @160 buc. | 19
62 | Capat flangd PEHD PE100 PN20 @125 buc. | 3
63 | Capit flanga PEHD PE100 PN16 @125 buc. | 3
64 | Capit flanga PEHD PE100 PN20 @110 buc. | 7
65 | Capat flanga PEHD PE100 PN16 @110 buc. | 30
66 | Capit flanga PEHD PE100 PN10 @110 buc. | 7
67 | Capit flangd PEHD PE100 PN16 @90 buc. | 9
68 | Capit flangd PEHD PE100 PN10 @90 buc. | 11
69 | Capit flanga PEHD PE100 PN16 @75 buc. | 5
70 | Capit flanga PEHD PE100 PN16 @63 buc. | 3
71 | Capit flangd PEHD PE100 PN20 @50 buc. | 8
72 | Capit flangd PEHD PE100 PN16 @50 buc. | 18
73 | Capit flansa PEHD PE100 PN10 @50 buc. | 12
74 | Flansi liberd zincata PN20 @400/400 buc. | 2
75 | Flansa liberd zincata PN20 ©150/160 buc. | 8
76 | Flanga libera zincata PN16 ©150/160 buc. | 9
'é 77 | Flansi liberi zincata PN10 @150/160 buc. | 19
E 78 | Flangi liberd zincata PN20 3125/125 ‘buc. | 3
'~§ 79 | Flanga libera zincata PN16 @125/125 buc. | 3
= 80 | Flansi liberd zincata PN20 ©100/110 buc. | 7
§ 81 | Flansa liberd zincata PN16 ©100/110 buc. | 30
)g 82 | Flangsa liber3 zincata PN10 ©100/110 buc. | 7
g 83 | Flanga liberd zincata PN16 @80/90 buc. | 9
= N eﬁ\z
" 84 | Flansd liberd zincata PN10 ©80/90 0 JP, buc. | 11
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Tipul, marca , o
Denumirea i caracteristica tehnica a utilajului si materialelor gglcﬁgéﬁgf?:a Q )% .GE: f‘f
Poz Uzina - producétoare ( pentru utilajul de import, tara, firma ) numirul foii de *g g § g
anchetare o3| © p
85 | Flansa liberd zincata PN16 ©65/75 buc. | 5
86 | Flansa libera zincata PN16 @63/50 buc. | 3
87 | Flansa liberd zincata PN20 ©50/50 buc. | 8
88 | Flansa libera zincata PN16 ©50/50 buc. | 18
89 | Flansa liberd zincata PN10 ©50/50 buc. | 12
90 | Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @630, 1=200mm buc. | 2
91 | Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @355, 1=200mm buc. | 42
92 | Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @315, 1=200mm buc. | 57
93 | Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @280, 1=200mm buc. | 4
94 | Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @250, 1=200mm buc. | 40
95 | Apometru Clasa "C" cu transmiterea datelor la distanta @125 buc. | 1
96 | Apometru Clasa "C" cu transmiterea datelor la distanta 365 buc. | 3
97 | Apometru Clasa "C" cu transmiterea datelor la distanta 340 buc. | 1
98 | Apometru Clasa "C" cu transmiterea datelor la distanta @25 buc. | 1
99 | Filtru de retinere impurititi @125 buc. | 1
100 | Filtru de retinere impurititi @65 buc. | 3
101 | Filtru de retinere impuritdti @40 buc. | 1
102 | Filtru de retinere impurititi @25 buc. | 1
103 | Clapetd submersibild @125, PN20 buc. | 1
104 Clapeki submersibild @65, PN16 buc. | 3
105 | Clapetd submersibild @340, PN16 buc. | 1
106 | Clapeta subm;:rsibilé @25, PN16 buc. | 1
107 | Manometru @15, PN10 buc. | 6
§ 108 | Compensator de montaj cu flange dn125, PN16 buc. | 1
E: 109 Com;;ensator de montaj cu flange dn65, PN16 buc. | 3
;i 110 | Compensator de montaj cu flange dn40, PN16 buc. | 1
= 111 | Compensator de montaj cu flange dn25, PN16 buc. | 1
§ 112 | Cot din otel cu filet @15, 1=200mn] buc. | 6
§ 113 | Robinet @15, PN16 buc. | 12
';* 114 Teav din ofel cu.ﬂfmse 01?0)_(3..9, 1'=625mm ) ' bue. | 2
S izolatia anticoroziva foarte Intdritd si executatd mecanizat ;J\
115 Teavé din ofel cu flange ®8A9xg,_5,~l='325mm ] ' %)O/N‘A -
.%b izolatia anticoroziva foarte Intarita si executatd mecanizat ot NE- o7 - }
K | W * Etapa | Coala Coli
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Tipul, marca w| 8
e ; 3 -
Denumirea si caracteristica tehnica a utilajului §i materialelor ggﬁ:ﬁg;ﬁ&%?a Q x% 8 ~
Poz Uzina - producétoare ( pentru utilajul de import, tara, firma ) numirul foii de g g g g
anchetare o3| © p
116 Teavi din otel cu flange @50x2,5, 1=200mm b 5
izolatia anticoroziva foarte Intiritd si executatd mecanizat a
117 Teavd din otel cu flange @25x2,5, 1=125mm b 5
izolatia anticorozivi foarte Intiritd si executatd mecanizat ue.
118 Teava din otel cu filet si sudare @15, 1=200mm b 12
izolatia anticoroziva foarte intdriti si executatd mecanizat i
119 Teava din otel cu flange @140x3.0, 1=200mm b 1
izolatia anticoroziva foarte intirit gi executatd mecanizat e
120 Teavd din otel cu flange @89x2,5, 1=200mm b 3
izolatia anticoroziva foarte intéritd si executatd mecanizat s
121 Teavi din otel cu flange @50x2,5, 1=200mm b 1
izolatia anticorozivi foarte intiritd si executati mecanizat ——
122 Teavi din otel cu flange @25x2,5, 1=200mm b 1
izolatia anticoroziva foarte intéritd gi executatd mecanizat e
5 Teava PE100, SDR17, PN10 @125
123 Suport sub armaturi in ciminele de vizitare m.l. {160,0
124 | Cot PEID PE100 PN16 3160, 60° buc. | 1
125 | Cot PEID PE100 PN16 @160, 45° buc. | 5
126 | Cot PEID PE100 PN16 @160, 30° buc. | 5
127 | Cot PEID PE100 PN16 @125, 90° buc. | 5
128 | Cot PEID PE100 PN16 @125, 60° buc. | 2
129 | Cot PEID PE100 PN16 @125, 45° buc. | 2
130 | Cot PEID PE100 PN16 @110, 90° buc. | 4
131 | Cot PEID PE100 PN16 @110, 60° buc. | 4
132 | Cot PEID PE100 PN16 @390, 90° buc. | 2
133 | Cot PEID PE100 PN16 @90, 60° buc. | 3
134 | Intersectii buc. | 35
135 | Mufa electrofuziune de trecere PN20 la lPN16, 2160 buc. 1
136 | Mufi electrofuziune de trecere PN16 la PN12,5, @160 buc. 1
137 | Mufa electrofuziune de trecere PN12,5 la PN10, @160 buc. 1
138 | Mufa electrofuziune de trecere PN20 la PN16, @125 buc. 1
5 139 | Mufi electrofuziune de trecere PN16 la PN12,5, @125 buc. 1
N & ‘
= 140 | Mufi electrofuziune de trecere PN20 la PN16, @110 buc. 1
<
N
= 141 | Mufi electrofuziune de trecere PN16 1a PN12,5, @110 buc. 1
=
= 142 | Mufa electrofuziune de trecere PN12,5 la PN10, @110 buc. 1
§ 143 | Muf3 electrofuziune de trecere PN12,5 1a PN10, @90 buc. 1
83}
§ 144 | Demolarea si restabilirea drumului din pietris b=800mm ml @4220,0
§ - piatra sparta M 400 150 mm I'OCT 8267-93
Q
o - nisip 100 mm @ﬁee]\gms-%
S L
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Ti.pu.l, marca w | g
Denumirea §i caracteristica tehnica a utilajului si materialelor lét;lcagIl;lgln.uI;{&tast;a Q )g § -?4‘:
Poz Uzina - producitoare ( pentru utilajul de import, tara, firma ) numirul foii de g E g §
anchetare o3| © =
145 | Defrisarea tufarilor, copaceilor de pe traseu m? |12150L0
Tuburi
1 Conducta PEID PE100 RC SDR9 PN20 @160 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnicd: PAS 1075) m 1370.0
) Conducta PEID PE100 RC, SDR11 PN16 @160 triplustrat (tip 2, 1490.0
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnici: PAS 1075) i 5
3 Conducta PEID PE100 RC, SDR13,6 PN12,5 @160 triplustrat (tip 2,
standard de referina: EN 12201-2:2011, specificatia tehnica: PAS 1075) m  [1590.0
4 Conducta PEID PE100 RC, SDR17 PN10 @160 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnicid: PAS 1075) m  B610.0
Conducta PEID PE100 RC SDR9 PN20 @125 triplustrat (tip 2,
3 | standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnica: PAS 1075) m [1070.0
6 Conducta PEID PE100 RC, SDR11 PN16 @125 triplustrat (tip 2, 1060.0
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnicd: PAS 1075) - :
7 Conducta PEID PE100 RC, SDR13,6 PN12,5 @125 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnica: PAS 1075) m 8700
3 Conducta PEID PE100 RC SDR9 PN20 @110 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnica: PAS 1075) m  490.0
9 Conducta PEID PE100 RC, SDR11 PN16 @110 triplustrat (tip 2, 5360.0
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnici: PAS 1075) m :
10 Conducta PEID PE100 RC, SDR13,6 PN12,5 @110 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnica: PAS 1075) m |440.0
1 Conducta PEID PE100 RC, SDR17 PN10 @110 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnica: PAS 1075) m  2590.0
1 | Conducta PEID PEI00 RC, SDRI3,6 PN12,5 @90 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnicid: PAS 1075) m 340.0
13 | Conducta PEID PE100 RC, SDR17 PN10 @90 triplusirat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnici: PAS 1075) m [1140.0
14 Conducta PEID PE100 RC, SDR17 PN10 @75 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnicid: PAS 1075) m  (1990.0
15 Conducta PEID PE100 RC, SDR11 PN16 @63 triplustrat (tip 2, 270.0
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnici: PAS 1075) m )
16 Conducta PEID PE100 RC SDR9 PN20 @50 triplustrat (tip 2,
' standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnici: PAS 1075) m |10.00
17 Conducta PEID PE100 RC, SDR11 PN16 @50 triplustrat (tip 2, 15.00
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnicd: PAS 1075) i )
18 qonducta PEID PE100 RC, SDR13,6 PN12,5 @50 triplustrat (tip Zh
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnici: PAS 1075) m | 5.00
19 Conducta PEID PE100 RC, SDR17 PN10 @50 triplustrat (tip 2,
standard de referinta: EN 12201-2:2011, specificatia tehnica: PAS 1075) m |15.00
20 | Banda avertizare i semnalizare apa cu fir otel inoxidabil @ 0,50mm m P57250
21 Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @3400mm cu . 15.00
traversare prin metoda inchisi vezicoala 7 m |15
8 Inel distantier buc.| 9
S
= darnimré terminald KT 150/200-0 buc. | 2
E 2 Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @355mm cu .
S traversare prin metoda inchis3 v el 15 m | 9.00
=
= Inel distantier buc.| 7
§ Garnitura terminala KT 150/200-0 blic. | 2
3 Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @315mm cu ]
§ 23 | traversare prin metoda inchis veai canla 33 m 15,20
§ Inel distantier buc.| g
_ Garniturd terminala buc. | 2
g ‘ Coala Coli
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Ti_pu_l, marca | 8
Denumirea §i caracteristica tehnica a utilajului §i materialelor ggiﬂg;ﬁgﬁ?a Q N% § j‘f
Poz Uzina - producitoare ( pentru utilajul de import, tara, firma ) numarul foii de g E| g 2
anchetare o3| © =
Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @315mm cu .
o traversare prin metoda inchis3 Vo el m |12.00
Inel distantier buc. | g
Garnituri terminald KT 150/200-0 buc. | 2
Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, @315mm cu .
25 | traversare prin metoda fnchisi el wioaia 51 m |10.70
Inel distantier buc.| g
Garnituri terminald KT 150/200-0 buc. | 2
Tub de protectie, PE100, SDR17 PN 10, 3280mm cu .
a6 traversare prin metoda inchis3 it R m |9.40
Inel distantier buc.| 7
Garnitur3 terminald KT 150/200-0 buc. | 2
Tub de protectie, PE100, SDR17 PN10, 3250mm cu .
27 rsversre DR matod Suchi vezi coala 34 m |9.20
Inel distantier buc.| 7
Garnituri terminald KT 150/200-0 buc. | 2
28 | Tub de protectie PE100 SDR26 PN6 @355 m [18.00
29 | Tub de protectie PE100 SDR26 PN6 @315 m [272.0
30 | Tub de protectic PE100 SDR26 PN6 ©3280 m [58.20
31 | incercirile hidraulice conform p.9 din Date Generale m 57250
32 | Spalarea si dezinfectarea retelelor m 57250
33 | Fixarea axelor pina la executia lucrarilor set | 1
34 Ridicarea topograficd de control inainte de astuparea trangeelor conform 1
NCM A.06.02:2015 "Executarea lucririlor geodezice in constructii" Bt
VLntilarea caminelor apometrice
1 | Deflector ventilare D315.00.000 buc. | 6
2 | Teava din HDPE, @200 ml | 30
3 | Cot 90°, 3200 buc. | 6
B 4 | Clapd de ventilare unificatd cu dirijare manualad buc. | 6
..g T
5| | 5 | Setca metalica @200mm m? | 4.00
5
S
F
g
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Tabelul marimilor sp1.,mnelor pentru coturi

In schimb. Nr.de iny

Data si semndtura

Nr. de inv. orig.

Volumul
Nr.ung. | Unghi, ° | d, mm L, m B, m b, m H, m betor:?:lui’ Fig.1. Sprijin pentru coturi de 15°, 30°, 45°, 60° |
1 32 160 0,52 0,52 0,25 0,46 0,09 B
2 23 160 0,52 0,52 0,25 0,46 0,09
3 6 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
7 51 160 0,60 0,79 0,19 0,46 0,13
8 50 160 0,60 0,79 0,19 0,46 0,13
9 49 160 0,55 0,66 0,24 0,46 7),1 1
10 50 160 0,60 0,79 0,19 0,46 0,13
19 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
21 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
22 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
29 33 160 0,52 0,52 0,25 0,46 0,09
30 33 160 0,52 0,52 0,25 0,46 0,09
31 33 160 0,52 (0,52 0,25 0,46 0,09
35 5 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07 ]
40 - 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
48 5 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
56 8 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
57 5 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
10.07/2025 - AE.U
 Actualizarea documentétiei de proiect pentru obiectul cu urmatoarea
denumire: Apeduct magistral pentru localitatile comunelor Ridoaia, Izvoare,
Mod |Nr.patl Coala |Nr. doc| Semndtura| Data Draganesti. Cotiujenii Mici, rl Singerei din conducta Bal ti-Singerei
%m 2 Etapa Coala Coli
Sp. princ. | Sorocean I. b coeco| fR95 P-Z%Aserioare de aductiune a apei PE 1 1
Efectuat | Sorocean I. ocoecdiN Ny 0707 |>
\\\Q\giﬁ_yﬂ otBoma 15°, 45°, 60°, 90° PR?;EHCTCX}:L?IEI SRL




Tabelul marimilor sprijincior pentru coturi

In schimb. Nr.de in)

Data si semndtura

Nr. de inv. orig.

Volumul
Nr.ung. | Unghi,° | d, mm L.m B, m b, m H, m betomjlui,

.
58 13 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
59 14 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
60 9 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
61 6 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
69 8 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
80 4 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
84 4 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
87 4 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
96 1 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
97 8 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
98 32 160 0,52 0,52 0.25 0,46 0,09
99 5 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
100 44 160 0,55 0,66 0,24 0,46 0,11
105 4 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
111 5 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
112 18 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
113 12 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
116 4 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
117 4 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
118 9 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
119 8 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
121 4 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07
122 4 160 0,51 0,43 0,17 0,46 0,07

Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°

H

_)LA

Etapa

Coala

Coli

PE

11




Tabelul marimilor sprijinelor pentru coturi

Nr.de iny

In schimb.

Data §i semnatura

Nr. de inv. orig.

Volumul
Nr.ung. | Unghi,® | d, mm L, m B, m b, m H, m betomzllui,
m

129 74 125 0,68 0,60 - 0,41 0,083
130 5 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05
138 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05 AL
139 4 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05
142 6 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05
144 7 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05
145 B 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05
148 4 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
149 4 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05
152 4 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05
153 4 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
156 4 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
157 90 125 0,68 0,60 - 0,41 0,083
158 87 125 0,68 0,60 - 0,41 0,083
159 21 125 0,46 0,47 0,23 041 0,07
160 4 125 0,45 0,38 0,15 0.41 0,05
161 16 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
162 21 125 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
163 10 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
166 18 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
167 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 2
168 125 0,45 0,38 0,15 | 041 0,05 A7 52021 O
169 125 0.45 0,38 015 | 041 0.05{"| Nr.0797 |

AN

Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°
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Tabelul marimilor sprijincior pentru coturi

Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°

JLA

In schimb. Nr.de in

Data §i semndtura

Volumul
Nr.ung. | Unghi,° | d, mm L,m B, m b, m H, m beton?lui,
.

170 6 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
171 5 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
176 4 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 Al
180 5 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
182 4 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
185 4 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
187 14 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
188 10 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
190 4 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
191 81 125 0,68 0,60 - 0,41 0,083
192 74 125 0,68 0,60 . 0,41 0,083
193 11 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
195 11 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
196 81 125 0,68 0,60 - 0,41 0,083
197 17 125 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
198 30 125 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
199 86 125 0,68 0,60 . 0,41 0,083
200 41 125 0,49 0,57 0,20 0,41 0,08
213 13 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
214 29 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
215 52 110 0,53 0,67 0,14 0,41 0,09
216 17 110 0,45 0,38 0,15 | 041 BAN

Nr. de inv. orig.

0.05 /ECEAN N
o7/ P-2021 \@
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Tabelul marimilor sprijinelor pentru coturi

In schimb. Nr.de in

Data si semndtura

Nr. de inv. orig.

Volumul
Nr.ung. | Unghi,® | d, mm L, m B, m b, m H, m betomjlui,

e
217 23 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
218 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
219 9 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
221 90 110 0,68 0,60 - 0,41 0,083
222 86 110 0,68 0,60 - 0,41 0,083
225 38 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
226 46 110 0,49 0,57 0,20 0,41 0,08
227 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
229 28 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
230 26 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
232 13 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
233 16 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
234 9 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
235 13 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
236 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
238 22 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
239 17 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
240 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
241 84 110 0,68 0,60 - 0,41 0,083
242 43 110 0,49 0,57 0,20 0,41 0,08
243 6 110 0,45 0,38 0,15 0,41
244 9 110 0,45 0,38 0,15 0,41
245 31 110 0,46 0,47 0,23 0,41

Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°
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Tabelul marimilor sprijinelor pentru coturi

In schimb. Nr.de inm

Data i semndtura

Nr. de inv. orig.

VOlumLﬂ, Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°
Nr.ung. | Unghi,®° | d, mm L, m B, m b, m H, m betonriithL
245" 30 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
246 S 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 ] »
247 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 AL d} 3 JLA
248 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 =
248’ 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
250 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
256 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
257 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
258 9 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
259 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
264 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 .
265 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
269 11 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
270 11 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
271 15 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
274 6 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
276 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
276' 9 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
278 12 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
279 14 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
280 43 110 0,49 0,57 0,20 0,41 0,08
288 6 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
289 13 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
0 - C.l _ Etapa Coala Coli
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Tabelul marimilor sprijinelor pentru coturi

Fig.2. Sprijin pentru coturide 90°

JLA

H

In schimb. Nr.de in)

Data si semndtura

Nr. de inv. orig.

Volumul
Nr.ung. | Unghi,® | d, mm L,m B, m b, m H, m betomsllui,
m
290 11 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
293 110 0,45 0,38 0,15 041 0,05
294 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 Al
295 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
296 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
300 40 110 0,49 0,57 0,20 0,41 0,08
301 22 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
302 18 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
303 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
304 13 110 0,45 0,38 0,15 041 0,05
305 6 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
306 32 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
309 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
310 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
311 68 110 0,53 0,67 0,14 0,41 0,09
312 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
316 13 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
317 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
319 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
320 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
321 10 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
322 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
323 29 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
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Tabelul marimilor sprijineior pentru coturi

In schimb. Nr.de im

Data i semndtura

Nr. de inv. orig.
S

Volumul
Nr. ung. | Unghi,° | d, mm L, m B, m b, m H, m bet0111311ui,
m
324 50 110 0,49 0,57 0,20 0,41 0,08
325 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
326 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
327 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
328 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
331 77 110 0,68 0,60 - 0,41 0,083
332 7 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
333 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
334 9 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
335 12 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
336 12 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
338 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
339 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
340 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
341 6 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
342 9 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
347 12 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
348 7 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
351 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
355 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
356 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
358 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
359 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05

Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°
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Tabelul marimilor sprijinelor pentru coturi

In schimb. Nr.de im

Data si semnditura

Nr. de inv. orig.

Volumul Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°
Nr.ung. | Unghi, ° | d, mm L,m B, m b, m H, m betonfiilluh
361 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
362 20 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 o
363 12 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 A)IL d} ) ALA
364 7 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 i B - -
365 79 110 0,68 0,60 - 0,41 0,083
369 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
370 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
371 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
372 ) 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
373 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
374 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
376 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
377 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
382 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
384 20 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
385 21 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
386 11 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
387 16 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
388 14 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
389 12 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
390 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
402 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
403 110 0,45 0,38 0,15 | 041 0,05 oF
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Tabelul marimilor sprijinelor pentru coturi

Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°

_‘LA

In schimb. Nr.de iny

Data si semndtura

Nr. de inv. orig.

Volumul
Nr.ung. | Unghi,® | d, mm L, m B, m b, m H, m betom}ﬂui,
m’

410 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
412 6 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
413 6 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05 A;l(_ @ B
417 6 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
419 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
420 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
422 82 110 0,68 0,60 - 0,41 0,083
423 23 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
424 45 110 0,49 0,57 0,20 0,41 0,08
425 34 110 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
425" 8 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
427 19 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
430 13 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
432 20 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
435 67 110 0,53 0,67 0,14 0,41 0,09
436 46 110 0,49 0,57 0,20 0,41 0,08
437 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
443 4 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
444 5 110 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
446 89 90 0,68 0,60 - 041 0,083
447 86 90 0,68 0,60 B 0,41 0,083
452 6 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
456 12 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
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Tabelul marimilor sprijinelor pentru coturi

In schimb. Nr.de in\

Volumul
Nr.ung. | Unghi,° | d, mm L, m B, m b, m H, m betom:lui,
i

457 12 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
458 15 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
459 5 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
460 8 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
461 8 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
462 14 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
464 4 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
465 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
466 90 0,45 0,38 0,15 0,41 0,05
468 73 90 0,68 0,60 - 0,41 0,083
469 71 90 0,68 0,60 - 0,41 0,083
470 71 90 0,68 0,60 - 0,41 0,083
471 31 90 0,46 0,47 0,23 0,41 0,07
472 55 90 0,53 0,67 0,14 0,41 0,09

Total 14.40

Data si semndtura

Nr. de inv. orig.

Fig.2. Sprijin pentru coturi de 90°
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Graficul calendaristic de executare a lucrarilor de constru
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BORDEROUL SETURILOR PRINCIPALE ALE DESENELOR DE EXECUTIE

Setul Denumirea setului Nota
10.07/2025 - AE Retele exterioare de alimentare cu apd proiectate
10.07/2025 - OLC Organizarea lucrérilor de constructii proiectate

BORDEROUL DOCUMENTELOR DE REFERINTA SI ANEXATE
Notare Denumirea Nota

Documente de referinta

mnp 901-09-11.84 Komoams! BOIOIPOBOIHEIE

Documente anexate

10.07/2025 - AE.S Specificatia

10.07/2025 - AE.T Tabela caminelor

10.07/2025 - AE.U Tabela unghiurilor

INDICII PRINCIPALI PENTRU SISTEMUL DE ALIMENTARE CU APA

Consum de apa

Notare m?3/zi m3/h s

Nota

42.51 11.81

Apeduct Radoaia, Izvoare, Dragéanesti, Cotiujenii Mi¢i 1020.04

Coordonat:

Sp.principal O

| Sorocean L.

Lista genurilor de lucréri pentru care sunt necesare
Acte de examinare a lucrérilor

Coala Denumirea

Fazele determinante

Pregiitirea fundatiei, adincimea de pozare a conductei

Testarea preliminara a conductei sub presiune la rezistenti si etanseitate

Acceptarea probei la rezistenti a conductei subpresiune

B[ =

Probele hidraulice, dezinfectarea si spilarea conductelor

n schimb. Nr.de in)

Data si semnatura

Proiectul este elaborat in conformitate cu standartele §i prevederile actelor legislative si
normative in vigoare i asigura realizarea §i mentinerea pe intreaga durata de existentd a
constructiilor a urmétoarelor cerinfe fundamentale: 1 - Integritatea structurala a constructiilor;

2 - Protectia constuctiilor impotriva incendiilor; 3 - Protectia lucritorilor si a utilizatorilor
constructiilor impotriva efectelor negative asupra conditiilor de igiena si a sanétatii, determinate de
constructii; 4 - Protectia lucratorilor si utilizatorilor constructiilor impotriva vatadmarilor corporale,
determinate de constructii; 5 - Rezistenta la pro; Ragarea sunetului §i proprietitile acustice ale

Nr. de inv. orig.

constructiilor; 6 - Eficienta energgtic oripanta termicd a constructiilor; 7 - Prevenirea
emisiilor periculoase in mediul afat agte de constructii; 8 - Utilizarea durabild a
resurselor naturale din care sunt{; ¢title. Conform legii LP203 din 25.07.24,
CUC434/2023.
Manger de proiect:

Sorocean I.

Note generale
1. Proiectul de executie este elaborat in conformitate cu cerintele Ordinului nr.162 din 01.09.2020 ,,Cu privire la aprobarea
documentului normativ CP G.03.08:2020 "Instalatii i retele de alimentare cu apa si canalizare. Proiectarea §i constructia sistemelor

exterioare de alimentare cu apa potabild, cu un debit sub 200 m?/zi, pentru localiti{i de pind la 3000 locuitori”. Executarea lucrérilor la

constructia retelelor de alimentarea se efectueaza in conformitate cu prevederile CP G.03.02-2006 ,,Proiectarea gi montarea
conductelor sistemelor de alimentare cu apa si canalizare din materiale de polimeri §i cu luare in seama3 a prevederilor NCM
A.08.02:2014 "Securitatea si sdnitatea muncii in constructii". Lucrérile de terasament trebuie executate in conformitate cu NCM
F.01.03-09 "Reguli de executie, controlul calitatii si receptia terenurilor de fundare §i fundatiilor", Certificatul de Urbanism pentru
proiectare Nr. P-0223/2025 din 26.05.2025 eliberat de catre consiliul raional Singerei, prospectiunile topo-geodezice, cercetrile
tehnico-geologice prezentate de beneficiar.
2. Conform conditiilor geologice si naturale ale terenului: gradul de seismicitate - 7 grade; teren tasabil, corespunde

categoriei 1 dupa tasabilitate; ape subterane sunt; alunecari de teren: lipsesc.

3. Punctul de racordare a retelei de aductiunea a apei potabile constituie reteaua de apa existenta cu dn 400mm in preajma

caminului C31, conform proiectului nr. 1202/01-REA "Traseul de aprovizionare cu apé potabild centralizat, gravitational din conducta
Soroca - Balti - Singerei, Etapa II, raionul Singerei", elaborat de citre SRL "Boncom Proiect" in anul 2012. Presiunea piezometricd in

punctul de brangare constituie - 14 atm.
Retelele de aductiune sunt executate din tevi PEID PE100 RC triplustrat cu @160mm, PN20, SDR9Y, @160mm, PN16, SDR11,

©160mm, PN12.5, SDR13.6, @160mm, PN10, SDR17, @125mm, PN20, SDR9, @125mm, PN16, SDR11, @125mm, PN12.5,
SDR13.6, @110mm, PN20, SDR9Y, @110mm, PN16, SDR11, @110mm, PN12.5, SDR13.6, @110mm, PN10, SDR17, @90mm,

PN12.5, SDR13.6, @90mm, PN10, SDR17, @75mm, PN10, SDR17, @63mm, PN16, SDR11, @50mm, PN20, SDR9, @50mm, PN16,

SDR11, @50mm, PN12.5, SDR13.6, @50mm, PN10, SDR17.

Metoda de imbinare a tevilor PEID RC PE100 triplustrat, luind in consideratie p.7.3.2. din CP G.03.02-2006 ,,Proiectarea
montarea conductelor sistemelor de alimentare cu api si canalizare din materiale de polimeri”:

- pentru diametrele mai mari si inclusiv de @75: sudura cap la cap;

- pentru diametrele de @63 si @50: mufa electrosudabila.

3. Adincimea medie de pozare a conductelor este de 1,20m, respectind pe verticald distanta miniméa normativa intre retelele
ingineresti subterane NCM B.01.03:2016 "Planuri generale ale intreprinderilor industriale". Spatiul dintre tubul de protectie care se
amplaseazi la intersectia drumurilor precum si intersectiile cu alte comunicatii se umple cu amestec din nisip §i ciment marca 100.

4. Montarea conductelor de efectuat:

— in paminturi uscate - pe sol existent;

si

— in paminturi umede - pe pat din piatrd spartd h=150mm, pe pat din nisip h=100mm cu astuparea ulterioara mecanizata cu

argild nisipoasa locala moale §i care nu contine adaos tare (piatrd, prundis si pietris).

5. Caminele de vizitare circulare sunt proiectate conform prevederilor proiectului tip 901-09-11.84 albumul II "Kooaus:
BOZOIIPOBOJHBIE KPYIJble M3 cOOpHOro jxene3o-OeroHa s Tpy® dy=50-600mM". Ciminele de vizitare dreptunghiulare sunt determinante la constructii si instalatii aferente”
proiectate conform prevederilor proiectului tip 901-09-11.84 albumul IV “Konomusl mpsmoyromsHsle u3 OeroHa 11 TpyO

TTy=250-1200Mm".

6. Trecerea conductelor din PE prin peretii ciminelor se va face prin tuburi de protectie din otel conform specificatiei din
proiect; distanta dintre tubul de protectie §i conducta se va etansa cu material elastomer sau cu piese de etansare pentru evitarea

infiltratiei apei.

7. Injurul elementelor prefabricate din beton armat al ciminelor de vizitare rambleierea inversa se va efectua prin compactarea
terenului in straturi (grosimea 15-20 cm) cu umeditatea optima a solului pina la densitatea solului uscat nu mai mica de 1,65 t/m?.
Camine care sunt situate in intravelanul satului si fie ridicate la o iniltime de 50mm fata de linia terenului. Ciminele situate in locurile
de trafic rutier s fie construite la nivel cu linia terenului. In jurul gurii de acces al cdminelor de vizitare amplasate in afara drumului

carosabil, sd se execute pereu din beton cu latimea de 1,0m si panta 0.05 de la gura de acces.

8. Caminele situate in zona intilnirii apelor freatice §i aceastd apa freatica este situatd mai sus de rigola cdminului este necesar
sd se izoleze rigola precum si peretii caminului cu un strat de hidroizolare la 0,5m mai sus de nivelul apelor freatice i in timpul
lucrdrilor de constructie montaj de prevazut drenaj la fundatia conductei. La fel si celelalte camine sa fie hidroizolate cu un strat
subtire de mastica bituminoasa.

9. Verificarea conductelor sa se execute prin incercari hidraulice la presiune in doua etape §i pe tronsoane de lungimea maxima

de 500 m, dupa cum urmeaza:
- presiunea hidraulica de incercare (la rezistentd) elaborata pina la astuparea trangeelor - 1,5xPlucru;

11. Conductele §i armaturile din ofel, dupa montarea lor, vor fi curdtate i supuse izolarii anticorozive cu
vopsea respectind prevederile TOCT 9.602-2005 "Exunas cuctema 3amuThl OT KOPPO3HH M cTapeHus. CoopyKeHus
nonzemusie. O6mmue TpeGoBaHKA K 3amuTe OT KOoppo3uH". Vopseaua anticoroziva trebuie si contina grund epoxidic
bogat in zinc, vopsea epoxidica §i vopsea poliuretanica acrilica. Tehnologia si procesul de acoperire a acestei vopsele
trebuie sa fie certificata in Republica Moldova. Performanta anticoroziva trebuie si respecte mediul C4, C5 al
ISO12944. Durata de viata efectiva trebuie sa fie de peste 10 ani. Adincimea de coroziune nu trebuie sa fie mai mare
de 0,5 mm in 10 ani.

12. Restabilirea drumurilor din asfalt, drumurilor din pietri§ etc. se va efectua in conformitate cu cerintele
NCM B.01.03:2016 "Planuri generale ale intreprinderilor industriale"; CP D.02.08-2004 "Dimensionarea structurii
rutiere" si CPD 02.11-2014 "Proiectarea drumurilor urbane si rurale".

13. Montarea retelelor exterioare de alimentare cu apé de efectuat in conformitate cu cerintele CHull
3.05.04-85 «HapyxHbI€ CETH U COOPY>KEHHs BOJOCHa0keHHA U KaHamm3anum» si CP G.03.02-2006 ,,Proiectarea si
montarea conductelor sistemelor de alimentare cu apa si canalizare din materiale de polimeri” luind in consideratie
NCM A.08.02:2014 "Securitatea §i sdndtatea muncii in constructii”.

14. Lista genurilor de lucriri pentru care sunt necesare Actele de examinare a lucrérilor latente:

- pregatirea fundatiei sub conducts;

- compactarea manuald si mecanizatd privind pozarea conductei precum §i ramblierea inversa cu sol moale;

- montarea ciaminelor;

- etangarea intersectiilor conductelor prin peretii ciminelor;

- spilarea, dezinfectarea si incercarile hidraulice de etangare §i presiune se efecueaza conform SNiP 3.05.04 - 85.

15. Reprezentantii organizatiilor care exploateazd comunicatiile subterane sunt obligate pina la inceputul
lucrdrilor de terasament sa marcheze teritoriul cu indicatoare bine vizibile a axelor si hotarelor acestor comunicatii.
Prelucrarea solului in trangee in cazul intersectiilor cu toate tipurile de comunicatii subterane se permite cu prezenta
permisiunii in forma scrisi de céitre Organizatia exploatare a acestor comunicatii. La intersectia conductei de
alimentare cu api cu a conductei de gaze, distanta pe linia verticala trebuie sé fie nu mai putin de 0,2m. La intersectia
conductei de alimentare cu apé cu a conductei de canalizare, distanta pe linia verticald trebuie sé fie nu mai putin de
0,4m. n cazul cind are loc aceasti intersectie cu distanta dintre ele mai mici de 0,4m de previzut tub de protectie din
conducti de PE cu lungimea Sm in ambele parti. La intersectia conductei de alimentare cu apa cu a unui cablu
electric, distanta pe linia verticala trebuie s fie nu mai putin de 0,25m. n cazul cind are loc aceasti intersectie cu
distanta dintre ele mai mica de 0,25m de prevazut tub de protectie din conducti de PE cu lungimea 4m.

16. In urma montirii retelelor exterioare de alimentare cu apa de intocmit procese-verbale pentru lucriri
ascunse conform CP A.08.01-96 "Instructiuni de verificare a calitatii i de receptie a lucrérilor ascunse gi/sau in faze

- proces-verbal al fazei determinante privind pichetarea traseului retelei exterioare de alimentare cu apa;
- proces-verbal al fazei determinante privind proba de presiune a refelei exterioare de alimentare cu apa;
- proces-verbal al fazei determinante privind spélarea §i dezinfectarea retelei exterioare de alimentare cu apa;

- proces-verbal de receptie a lucrarilor de montare a aductiunii;

- proces-verbal de receptie a lucrarilor de montare a cdminelor $i a armaturilor montate in camine;

- proces-verbal de receptie preliminara;

- proces-verbal de receptie finala.

16. inainte de astuparea finali a transeelor de efectuat ridicarea topografici de control conform NCM
A.06.02:2015 "Executarea lucrarilor geodezice in constructii”.
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- presiunea hidraulica pentru receptia finala (la etangietate) elaboratd dupa astuparea transeelor - 1,3xPlucru.

10. Excavarea solului mecanizat in spatii inguste (drumuri L<3,5m) se va efectua cu excavator cu volumul cupei 0,21 - 0,39 ®ertificat nr. 797, seria P-2021 din 01.12.2021

Beneficiar: Consiliul Raional Singerei

10.07/2025 - AE

Legenda

<<—>> <<=<—>> <<—>> cabluelectric

Actualizarea documentatiei de proiect pentru obi

——¢——o——e——e——e—— cablu moldtelecom

—————— A ———————- conductade apa existenta Mod |Nr.parl Coala |Nr. doc| Semndtura | Data
A9 conducta de aductiune a apei proiectat Ditector | Jenari C. I{itapa R .}C,oala ﬂﬁh
—————— (3 -————--——- conducta de gaz existentd Sp. princ. |Sorocean . {coetg :
A7 conducta de golire a apei proiectata Efectuat |Soroceanl. |Fbeo
O Al-1 cimin de vizitare proiectat






