
SPECIFICATIE TEHNICA
CTZ]VIE DIN PELE PENTRU POMPTERI

1. GENERALITATI.
1.1. Prezenta specificalie tehnicd stabilegte forma, dimensiunile Ei condiliile

tehnice de calitate pe care trebuie sd le indeplineascd cizmele din piele pentru
pompieri ca echipament individual de protecfie (in continure cizme). Cizmele
sunt destinate a fi utilizate in lupta impotriva incendiilor qi activitetile conexe.

1.2. in cadrul propunerii tehnice ofertantul va prezenta actul emis de citre
organul specializat in domeniu (notificat), care sd certifice cd producdtorul cizmelor
are implementat un sistem de asigurare a calitdgii, conform EN 900112008 sau
echivalent.

1.3. Cizmele vor fi confecfionate conform destinaliei cu respectarea strictd a
prevederilor standardelor europene armonizate EN 15090:2014, HI3 SRC FzA AN,
SM SR EN ISO 2034512014, de culoare neagrd cu m[rimile cuprinse intre 36 qi 47.

1.4. Durata de garanlie a cizmelor trebuie sd fie de minim 24 de luni de la data
ddrii in folosintS, in conditii normale de utilizare qi intretinere, perioada pentru care
producatorul garanteazd, ca acestea iqi pastreazd caracteristicile tehnice.

1.5. Pentru viciile ascunse, producdtorul se face direct raspunzator, avind
obliga{ia de a inlocui produsele necorespunzStoare in maxim 60 de zile.

1.6. Produsul final (cizmele) trebuie sE corespundd strict prevederilor prezentei
specificatii tehnice.

1.7. Cizmele vor fi realizate in sistemul incllldminte cu talpd lipita direct.
Piele bovina box - presaj neted, impermeabilizaldprin procedee chimice.
Talpa qi tocul monolit confecfionate prin procedee de matrifare.
Greutatea unei perechi de cizme - maxim 3 kg.
Caputele cizmelor cdptuqite cu piele bovina box-presaj neted.
Carimbii cdptuqifi cu fesatur[ laminatd imper-respirantd qi impermeabilizatlt

care asigurd proteclie impotriva radia{iei calorice qi a apei. La partea superioard,
carimbii prevazufi cu un manqon qi bride de prindere.

Gulerul cizmelor realizat din piele bovini box pe partea exterioarS cu
grosimea de 1,2-1,4 mm.

Partea interioard a cizmei realizatd din poliester de tip Gore-tex, dublat cu
moltopren cu grosimea de 8-10 mm.

Branf stratificat din crupon, inserlie metalic[ pentru rezistenld la perforafie.
Bombeu metalic pentru proteclia degetelor piciorului la strivire qi qocuri mecanice.
Cusiturile cdptuEelii impermeabilizate cu o bandd termoadeziv5, aplicatd cu o

magini special[.
Cizmele trebuie s5 fie dotate cu inseclie anatomic6 cusut6 in spatele qi in fafa

cizmelor care asigurd confortul de a lucra in pozilie aqezatdqi la depdEirea obstacolelor.
Materialele utilizate la confecfionarea cizmelor sd nu producd iritarea pielii sau

orice alt efect nociv care sd dduneze sdnit61ii, totodatd in condilii privizibile de
utilizare normald, sd elibereze substanle cunoscute ca fiind toxice, cancerogene,
mutagene, alergente pentru organismul uman.



1.5. Fefele cizmelor vor fi croite astfel incit direc{ia de maximd solicitare pe
timpul utilizarii sd fie pe direcfia minimd de intindere a pieilor. Fefele vor avea pdr]i
componente confecfionate din piele de acelaqi fel (nuan[i, aspect) astfel incat la
imperechere, sd fie identice. Felele vor fi bine intinse pe calapod, frr6 cute in
regiunea varfului sau a qtaifului. Scdmoqarea qi aplic area adezivului pe fele se va face
in aqa fel incit fixarea acestora pe talp6 sd fie uniforma, fdrd goluri de aer sau impurit6li
care sa afecteze lipirea.

2. TABEL DE MATEA'I.I'RII PRIME SI MATERIALE:
Nr.
crt.

Denumirea materialului Utilizare

l.
Piele bovine, box negru, presaj neted,
impermeabilizat chimic cu grosimea de Z,O -
2,2 mm

CIputS, carimbi, vipuqcd
exterioard, qtaif, bride de
prindere

2.
Piele bovine, box negru, presaj neted,
impermeabilizat chimic cu grosimea de l,Z -
1,4 mm

Guler exterior

a
J. Teseturd de tip Gore-tex Guler interior, interior
4. Bombeu metallic de securizare minim 200J Protecfie degete

5.
TablS ofel antiperforafie protejatd anticoroziv, cu
grosimea de 0,4 - 0,5 mm

Insec!ie antiperforalie

6. Talpi matritati din cauciuc ignifug Talpd exterioard

7.
Band6 reflectorizantd, ignifugd cu ldlimea de 20
-30 mm

Element reflector

8.

10.

1
t2.

Tesdturd laminate imper-respiranti CSptuqeli

A!5 de cusut ignifugd: Nm 2013 Cusut clpute qi carimbi
Nm 30/3 Cusut c6ptugeal6

Bandd termoadezivl Impermiabilizarea
cuslturilor

Adezivi Lipit c6ptuqeli qi montat
_$Iqif, lipit talpS exterioard

13. S olvent impermeabilizant Impermiabi litatea cusdturi

3. CARACTERISTICILE MATERIILOR PRIME
3.1. Pieile de bovine utilizate la realizarea cizmelor trebuie sd fie potrivit de

moi cu grosimea de 2,0 - 2,2 mm, tdbacite in siruri bazice de crom. Acestea nu
trebuie sa aibi defecte, iar partea c6rnoas6 sa fie bine curilatd. Vopsirea trebuie safie uniformd, sE pStrundd in masa cdmoas6, s[ prezinie un aspect pl6cut la
suprafatE, fEri neregularitdli sau exfolieri la indoire.

3.2. Meqina trebuie sa fie uniformd in grosime, fErd defecte Ei sI permitd o
absorblie relativl a transpiraliei.

3'3. Branlul din piele-gat trebuie confectionat din piei de bovine brute,tibdcite cu crom tanin qi retdbdcite in sdruri de aluminiu. pdtrunderea
substanlelor de tdbdcire trebuie sa fie completrinprofun zime.
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3.4. Talpa cizmei va fi executatd din cauciuc ignifugat gi antistatizat, care
trebuie sd fie rezistentd la acizi, uleiuri minerale qi produse petroliere. Talpa se va
realiza prin matrilare, avind pe suprafala exterioard crampoane antiderapante cu
forme regulate. Pe aceastd suprafald nu se admit bavuri sau neregularitdli.

3.5. Inse(iile antiperforalie utilizate, trebuie sd fie incorporate in t61pi1e

cizmelor astfel incat sd fie imposibil[ scoaterea lor. Nu trebuie s[ fie deasupra
rezervei bombeului de protecfie qi nici ataqatd de acesta.

3.6. Adezivii folosili au o rezisten!5 nlare la desprindere qi asigura
aderenla in limitele impuse de condiliile de utilizare.

NOTA: Producatorul are obligafia sd certifice cd toate materialele utilizate
la realizarca cizmelor corespund cerinlelor prezentei specificalii tehnice. De
asemenea el garanteazd, prin rapoartele de incercare qi declaraliile de
conformitate cI aceste materiale nu au efecte nocive asupra utilizatorilor.

Toate materialele auxiliare trebuie si aibd caracteristicile tehnice
compatibile cu cele ale materiei prime de bazd. in acest sens se vor prezenta
rapoarte de incercare (inclusiv pentru afa ignifugd). Rapoartele de incercdri vor
fi emise de laboratoare neutre, specializate, acreditate qi recunoscute in oricare
dintre statele membre ale UE.

Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurii de achizilie ca
propunere tehnicS, vor fi insolite de certificat de conformitate emis de un
organism notificat UE.

4. CONFECTIONAREA
4.1. Cizmele cu marimea 42, trebuie sd corespundd urmatoarelor

dimensiuni:
Nr. Denumirea materialului Dimensiuni

t. Inallimea carimbilor masurati de la toc pinb la marginea
superioard a cizmei 290 mm

2. Ldtimea carimbului aplatizat, la partea superioar6 200 mm

J.
Inal{imea qtaifului din piele misuratd de la toc la
marginea superioar6 a acestuia 90 mm

4. Lungimea tocului mdsuratd in zona median5 a lui 90 mm

5.
Inallimea manEonului din piele
carimbilor, pe tqqtS lungimea lui

de la partea superioard a
40 mm

6. Bridele de prindere latimea 35 mm
inSlfimea 90 mm

4.2. Cizmele trebuie realizate conform valorilor prezentate in tabelul de mai
gq lf,ndllimea carimbilor corespun zdtoare in rt cu mdrimile cizmelor

Mdrimi cizme
(in sistem francez)

36 37 38 39 40 4t 42 43 44 >45

Indlfimea carimbilor
(mm) 265 270 270 280 280 290 290 300 300 310

Noti: Inaltime ia carimbilor este variabili funclie de mirimea lor.
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4.3. Peste toate cus[turile cdptuqelii va fi aplicatd termic o bandd de

impermeabllizare. Aplicarea se va real\za cu o maqinS specialS in scopul
protecliei impotriva apei.

4.1. Branful va fi gtanlat din piele de bovine qi executandu-se urmdtoarele

operatii: egalizarea, crestarea, in[lfarea ridic[turii (preformarea), int[rirea
branfului cu stratul olelit, glenc qi carton dur tip fibrotex.

4.2.Bombeul metalic se va aplica pe c[ptugeala clputei trasd pe calapod.
4.3. Fefele vor fi trase pe calapod dup6 introducerea qtaifului qi bombeului

metalic. Surplusul de fa(d rezultatd trebuie indepSrtat prin procedee mecanice de
curdlare qi frezare dupd care partea inferioard a felelor qi talpa intermediard se va
unge cu adezivi, in vederea asamblarii.

4.4. Banda reflectorizantd se va monta de la vipuqca exterioard spate, paralel
cu marginile qtaifului, pe partea exterioard a cizmelor.

4.5. Talpa trebuie sd fie cur6lat6 qi reactivatd cu o solu{ie de halogenare dupd
care, respectindu-se timpii de evaporure ai solvenlilor, se va unge cu adeziv. Ea
se va fixa de fala trasd prin lipire, procedeu executat intru-un cuptor de reactivare
Ei prin presare la presiune controlatS. Marginile lipiturii se vor curdla dacd este
cazul qi se vor realiza cu vopsea.

4.6. In interiorul fiecdrei cizme va fi introdus c6te un acoperiq de bran!,
format dintr-un talonet de spumi poliuretanic6 acoperit cu meEind din piele, cu
grosimea de I - 1,2 mm. Aceasta trebuie bine intinsd qi lipita, dupd forma
talonetului, astfel incit sd nu se formeze cute care s5 jeneze la purtare sau sd nu se
deprindd de pe talonet.

4.7. Toate cusiturile de imbinare ale carimbilor cu cSputa, ale vipuqtii qi
burdufului cu carimbii precum qi linia de imbinare a ramei cu fala qi talpa se vor
executa cu a!6 ignifugd, impermeabilizate cu un amestec de cear6 incolord topitd,
care are proprietati ignifuge.

4.8. Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurii de achizitie ca
propunere tehnic6, vor fi insolite qi de rapoarte de incercare emise, de un
laborator specializat, acreditat qi recunoscut in statele membre Uniunii Europene,
pentru caracteristicile fizico-mecanice ale materialelor folosite. Rapoartele de
incercare prezentate vor fi emise pentru tipul de produs pentru care s-a oblinut
certificarea qi se vor referi la cerinlele cuprinse in tabelul de mai los.

Nr. crt. Cerin{e de protec{ie U/NI Valori
impuse

I Tip de clasificare Tip 2
clasa I

2.
Proteclie impotriva radialie termice qi

cdldurii
Nivelul 3

(HI3)
3.

Rezistenfa pdtrunderii apei minute
nu mai pulin

de 180
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4. Izola[ie impotriva cilduri i.
Temperatura interio ard aincdl{dmintei
dupa incercarea intr-o baie de nisip cu
temperatura de 250oC, timp de 10 min.

o6 <42

5. Rezisten{a la flacdrd

6.

durata de
rezisten{6

talpir

secunde >2&te
durata de
incandescenfd

talpd

-r"147. Rezistenta la perforatie a tdlpii N minim I 100
8. Rezistenta la $oc a bombeului metalic J minim 200
9. Rezistenla la compresiune a bombeului

metalic
KN minim 15

10. Rezistenf ala coroziune pentru inse4i-
metalicd $i bombeul metalic mm2 maxim 2,5

11
Rezistenfa electricd MO miniml00 -

maxim 1000
t2. Kezrstenta minimd la sfiqierea

ansamblului superior din piele a tdlpii
de cauciuc

N
kN/m

t20
8

13. Kezrstenld la abraziune a talpii din
cauciuc mm3 maxim 150

t4. Rezistenfa la flexiune a tdlpii din
cauciuc - mdrirea crestdturii dup6 30 mii
cicluri

mm maxim 4

15. Rezistenla la flexiune a inse(iei
metalice

numdr
flexiuni

mlnlm
1.000.000

16. Rezistenld la minimd la cdldurd de
contact

og
300

17. Permeabrlitate la vapori de aod mglcmzh minim 0,8
18. Kezrstenla la cdldurd radiantd - indice de

transfer la o densitate de flux termic de
20 kWm2

S minim 40

19. ADsorbtla taapd a branfului qi a
acoperiqului de brant mglcm2 minim 70

20. Desorbfla ta apd, qi a acoperiqului de
bran{ % minim 80

21. valoare pH brant si acooeris de hrant minim 3,2

22.
t(eastenla la alunecare pe podele din
pl6ci de ceramice, unse cu detergent -
coeficient de frecare.

minim 0,28

NoTA: valorile caracteristicilor fizico-mecanice reprezintd cerinteobligatorii pentru incdllamintea cu destinalie speciald utilizatd"d;;;;;; 
"";;;i



Inspectoratului General pentru Situalii de Urgentd.
Dacd mostrele prezentate la procedura de achizilie au caracteristici fizico

- mecanice ale cdror valori nu vor corespunde celor prevdzute in prezenta
specificalie tehnicd, se va considera cd acestea nu indeplinesc cerinlele
obligatorii pentru evaluarea tehnicl a ofertelor, fapt ce uu airage respingerea
lor de la procedura de achizitie. De asemenea prezentarea unor mostre de
produs neconforme ca mod de execulie fald de prevederile prezentei specificalii
tehnice atrage respingerea din punct de vedere tehnic a ofertei.

ProducStorul se va asigura cd toate materialele introduse in procesul de
fabricalie corespund prevederilor prezentei specificatii tehnice qi modelului
avizat. Avizarea modelelor se va face dupd eveluarea tehnic6 a cizmelor
prezentate ca monstre. Acestea constituie modelele de referinld dup6 care se
executS qi se verifici producfia.

5. CONDITII DE RECEPTIE.
5.1. Receptia calitativi.
La fiecare pereche de cizme din componenta lotului se verificd, organoleptic,

modul de realizare qi respectarea dimensiunilor prevazute in specificali-a tehnice,
precum Ei similitudinea cu modelul de referinfd avizat de cdtre autoiitatea contractanta.

Produsele din cadrul contractului, prezentate la livrarile parfiale - pe loturi,
vor fi insofite de declarafie de conformitate, certificate de gaianjie gi dL calitate
emise de catre fumizor pe proprie raspundere.

Autoritatea contractantd,, prin comisia de receplie, va preleva mostre de produs
(l-2 perechi) pentru verificarea conformitalii acestora cu cerintele prevazute in
tabelul de la pct. 4.8 din prezenta specificalie tehnic6.

Orice neconformitate, fatd de cerinlele prevdzute in specificafia tehnicd, a
caracteristicilor tehnice qi fizico-mecanice atrage dupa sine iespingerea intregului
lot de produse.

5.2. Receptia cantitativa.
Recepfia cantitativd se va realiza la depozitul beneficiarului (Inspectoratul

General pentru Situalii de Urgenp) pe baza facturii gi avizului de insolire a marfii
emise de fumizor.

Dacd la recep{ie produsele prezint6 pete de murddrie, degraddri sau deteriordri
cauzate de modul defectuos de ambalare qi/sau transportare, acestea vor fi respinse,
urmdnd ca inlocuirea produselor deteriorate sa cadd in sarcina fumizorului.

Beneficiarul (Inspectoratul General pentru Situalii de Urgentd) iqi rezervd,
dreptul de a efectua verificdri privind calitatea materiilor p.i."" gi auxiliare
folosite, a respectdrii procedurilor pe fluxul de fabrica{ie, urmind a se lua
masurile corespunzdtoate in cazul constatdrii de neconformitali. Furnizorul se
obliga sd asigure condilii optime pentru efectuarea acestei operafiuni.

6. MARCARE
Cizmele se incadreazd in categoria EIP (echipament individual de

protectie) de concep{ie complex Ei vor fi marcate cu numarul standardului
SR EN 15090/2014, tipul de proteclie HI3, nivelul de performanta FzA



SRA, denumirea producatorului, codul de model gi grosime (largime calapod).
Pe partea superioara a carimbilor se aplica pictograma, prin qtanfare, care

prezinta protectia asigurata.
Pe talpa cizmelor va fi aplicatd, prin qtanfare, marimea.

7. AMBALARE SI TRANSPORT
T.l.Cizmele se vor ambala in cutii individuale de carton. ln fiecare cutie se va

introduce c6te o etichetd cu instructiuni de intrelinere a cizmelor. Pe cutie vor fi
aplicate etichete pe care se inscriu urmatoarele:

- denumirea furnizorului;
- denumireaprodusului;
- mirimea;
- anul de fabricatie;
- semnul de control de calitate.
T.2.incaltamintea se transportl cu mijloace de transport acoperite, uscate gi

curate in vederea prevenirii degraddrii qi deformdrii cizmelor pe timpul
deplasdrii.

8. CERINTE FINALE.
Produc6torul va anexa la oferta tehnica un set complet de instructiuni de
depozitare, intrefinere qi utilizare a cizmelor

$ef al Direc{iei logistici,
colonel al s/intern

COORDONAT:

$ef al Direcfiei generali interven(ii,
maior al s/intern

Anghel Vadim
Tel:022-785121
E-mail: doi@dse.md

Timercan Tatiana
Tel:022-785158
E-mai I : achizitii. dl @dse. md

ffi vtadG,LBAN

Dan GRITCO

Executori:



SPECIFICATIE TEHNICA
BOCANCI DE VARA UfN PIELE N^q.fUnA.I-,A PENTRU EFECTIWL

INSPECTORATULUI GENERAL PENTRU SITUATII DE URGENTA

1. GENERALITATI.
1.1. prezenta specificatie tehnic[ stabileqte forma, dimensiunile qi condiliile

tehnice de calitat. p. care trebuie s6 le indeplineascd bocancii de varl din piele

(in continure bocanci).
l.Z. in cadrul pioprrr.rii tehnice ofertantul va prezenta actul emis de cltre

organul specializat in domeniu (notificat), care sI certifice cI producStorul bocancilor

are implementat un sistem de asigurare a calitdlii, conform EN ISO 20347:2022 sat

echivalent.
1.3. Bocancii vor fi confeclionali conform destinaliei cu respectatea strictd a

prevederilor standardelor europene armonizate EN ISO 20347:2022, -HI CI HRO

SnC de culoare neagrl cu mdrimile cuprinse intre 36 qi 47.

1.4. Durata dJgaran[ie a bocancilor trebuie sd fie de minim 12 luni de la data

d6rii in folosint6, in conditii normale de utilizare qi intrelinere, perioada pentru care

produc atorul garant eazd ca ac e stea iq i p astrea zd car acteri sti ci le tehnice.

1.5. Pentru viciile ascunse, producitorul se face direct raspunzator, avind

obligalia de a inlocui produsele necorespunzdtoare in maxim 60 de zile.
-f 

.0. produsul final (bocancii) trebuie s5 corespundd strict prevederilor prezentei

specificatii tehnice.
1.7. Bocancii vor ft realizafi cu talpd din poliuretan la interior 9i cu strat de

cauciuc la exterior, injectat[ direct pe fete, cu sistem de absorblie a gocului integrat in

toc.
1.8. Bocancii (produsul finit) sunt: antistatici, rezistenli la penetrarea apei, cu

bombeu multistrat cu efect reversibil, cu inser[ie antiperforalie nemetalicd, cu talp6

antiaderenti, rezistenli la cildurd de contact 9i la

hidrocarburi.
1.9. Cdptuqeala este confeclionatl din tricot caqerat cu spumd poliuretanicd 9i cu

membrand imperrespirabilS, antistatic, tratat antibacterian qi antimicotic tip

Sympatex/tip Goretex sau echivalent, ce asigur6:
*protec[ie impotriva apei, pentru intreg interiorul produsului;
*ventilatie sporitd in interiorul bocancilor, care conduce la eliminarea vaporilor de

transpiratie indiferent de anotimp;
*izolalie impotriva cdldurii, dar gi a frigului.

Modul de confeclionare a c6ptuqelii este tip " cior&p ", waterproof qi cusdturi

impermeabilizate cu bandd termoadeziv6 de ctangare formatd din 3 straturi.

Sistemul de inchidere a bocancilor este cu ingiretare rapid6, Pe partea frontald.

Sistemul de inchidere este prevdzut cu burduf impermeabil, a c6rui dimensiune in
ldrgime gi in inSlfime asigurd atdt deschiderea bocancilor pentru o introducere ugoar[

a piciorului, dar gi confortul interior in purtare.
Ex: Pentru mSrimea. 42 este de 16 + 17 cm. in zona vipuqtii qi

cregte pdn6 la2l * 22 cm. in zona capselor.



Forma bocancilor este ergonomicd, pentru a asigura confort sporit in utilizare,
urmdrind forma naturald a piciorului.

1.10. Bocancii, confec{ionali gi imperechea}i corect, trebuie sd aibl piesele
identice. Fetele sunt confecfionate din piele box fa![ natural[, de culoare neagr6,
impermeabilizatd chimic, cu rezistenli ridicatd Ia abraziune, sfAgiere, flexiune gi

trac{iune, cu capacitate de absorblie minim[ gi desorbfie maximd a apei, permeabil[
la vapori de ap6 qi transpiralie.

Fetele trebuie s5 fie bine intinse pe calapod, frri cute sau incretituri in zona
vdrfului qi a gtaifului. Asamblarea felelor cu bran{ul se realizeazd astfel incdt sd
respecte sistemul de confec{ie a inc6l{6mintei tip waterproof.

Bocancii gata confecjionafi trebuie sd corespundd prevederilor prezentei
specificalii tehnice qi cu modelul avizat de cdtre beneficiar.

II. TABEL DE MATERII PRIME $I MATERIALE:

Nr.
crt.

Denumirea materialului Utilizare

1 Piele bovine, box fa!6 naturald, de culoare neagrl,
presaj neted, impermiabilizat chimic cu grosimea de
1,8 +2,0 mm

CaputS, qtaif, piese caps5, bridi
acoperire velcro, exterior parte

superioari limbi, brid[ trig[tor-parte
posterioard

2. Piele bovine tip Napa sau echivalent, box fald
natural6, de culoare neagrd, presaj neted,
impermiabilizat chimic cu grosimea 1.1+1.2 mm

Carimbi, burduf, guler

3. Tricot multistratificat, cu ochiuri, antistatic ClptuqealS superioarS: limbd, burduf
si c6ptuseal6 suler

4. Tricot caqerat cu spumd poliuretanicd qi cu
membran[ imperrespirabilI, antistatic, tratat
antibacterian qi antimicotic tip Sympatex/tip
Goretex sau echivalent

Clptuqeal6 tip ciorap car6mbi,
c6put6, limbd, burduf, brant, ciorap

5. Jeslturd termoadezivd, cu propriet[fi elastice, in
concordantd cu cea a pielii cu grosimea 0,4+0,5 mm
sintetic/bumbac

Intdriturd caputd

6. Intdriturl tip Lana Vetro sau echivalent cu srosimea Intlriturd capse
7. Band6 textih antistaticl, l[]ime +10 mm Band[ atagatl ciorapului waterproof

tip Simpatex/tip Goretex sau
echivalent - vine in contact direct cu
piciorul, favorizind astfel desc[rcarea
electricitfiii

8. Band6 termolipit - 3 straturi cu grosimea 20+22
mm

Impermiabilizat cus6turi c6ptuqeall
imperrespirabil6 tip Sympatex/tip
Goretex sau echivalent. Este necesar
s5 fie in concordanlI cu c6ptugeala,
pentru a asigura termosudarea in
condi{ii optime

9. Material nefesut, rigidizat, antistatizat cu grosimea
2+2,5 mm

Bran! cdptuEeal6 tip ciorap

10. Fir termoplastic, sintetic Format virf
ll. AII impermeabilizatd, finefe

Nm 2013

Nm30/3

Cusut fe[e, c[ptuqeli
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t2. $ireturi cerate (impermiabilizate) cu grosimea O 5
mm

Rotunde, lungime =2000 mm

13. Capse rotunde, brunate O 5 mm, metalice, protejate
antistatic qi anticoroziv

Elemente de inqiretare care
consolideazi perechile de perforafii, =
36 buc/per

t4. Inele autoblocante metalice, anticorozive,
antistatice

Elemnete de inqiretare=4 buc/per

15. Poliuretan (sintetic) Strat interior talp6, care vine in
contact direct cu ansamblul

16. Cauciuc wlcanizat min.5 mm Strat exterior talpl

TII. CARACTERISTICILE

3.1 Bocancii au felele croite astfel incdt direclia maximd de solicitare pe
timpul utiliz[rii sI fie direc]ia miniml de intindere a pieilor. in cazul in care pielea
prezintd, o grosime mai mare decdt cea necesard, se ya egaliza.

3.2. Citputa trebuie sd se realizeze din piele cu aspect plin, f[r6 defecte de
suprafali, prin indoire sE nu aibi aspect de "piele curg6toare". Cdputa este formatd
dintr-un singur reper, care se prelunge$te p6nd in zona qtaifului, se aplicl peste
car6mbii inferiori prin doud tighele qi este intdritd cu lesdturd termoadezivd.

3.3. Cardmbii superiori din piele tip Napa sau echivalent se vor dubla cu
material spongios, pentru protectia piciorului la gocuri mecanice gi se vor matlasa pe
toati suprafa[a.

3.4 Limba - partea superioard,la exterior este din piele box fald naturalI de
1,8 + 2,0 mm., de culoare neagr6, impermeabilizatd chimic, are strat intermediar din
material spongios gi este cdptugit6 la interior cu tricot multistratificat cu ochiuri,
antistatic. Limba este fixatd de capsele din piele printr-un burduf din piele bovine
hidrofobizatd tip Napa sau echivalent, care este cdptuqit cu tricot caqerat cu spumd
PU cu membrani impermeabilS, antistatic, tratat antibacterian gi are strat intermediar
din material spongios, care asigurd proteclia impotriva apei gi a
corpurilor strdine in interiorul bocancilor. $taiful din piele hidrofobizatd se monteazd
pe restul ansamblului cu dou6 r6nduri de cusituri, paralele.

3.5 Bombeul flexibil este realizat din material compozit, prezintd, efect
reversibil, subliat la partea anterioarl pe 5 + 8 mm.

3.6 Banda textild antistaticS este atagatd de ciorapul din membrand
imperrespirabild tip Sympatex/tip -Sp a Goretex sau echivalent - vine in contact
direct cu piciorul, favorizdnd astfel descdrcarea electricitSlii tratat antistatic.

3.7 C[ptuqeala este din tricot caqerat cu spumS PU cu membrand impermeabild,
antibacterian gi antimicotic, tip Sympate>r/Tip Goretex sau echivalent.
Modul de realizare a cdptuqelii este tip " ciorap " qi asigurd funcfia waterproof.

Jin6nd cont de faptul c6, bocancii cu giret se poarti atdt in sezonul cald, c6t qi
in cel rece, trebuie sd asigure proteclia impotriva apei, respirabilitate, izolalie
impotriva cdldurii, dar qi a frigului (temperaturi de la - 20*C + + 60'C).

Cdptugeala trebuie sd fie elasticd gi compactd, respirabilitatea acesteia trebuiesd
creascd in timpul desfdgurdrii activit[1ilor specifice, caracterizatdprin control climatic



dinamic, rezistentl la apd, qi vdnt, durabild gi rezistentd, structura porilor, care asigurl
ventilatia mecanicd in interiorul produsului, si rdm6n6 nemodificat[ qi s[ nu se
deterioreze, porii si nu fie blocati, frri compuqi PFTE in compozilie gi sd aibd barierd
impotriva viruqilor gi a bacteriilor.

Intre ciorap $i branful antiperforafie se introduc distanfiere care permit
p[trunderea poliuretanului astfel incdt procesul impermeabilizlrii sI fie optimizat.

3.8 Talpa este realizati din poliuretan gi cauciuc vulcanizat, se injecteazd direct
pe ansamblul superior (sistem de confecfie injecfie IJ).

Aceasta este bicomponentS: stratul interior - care vine direct in contact cu
ansamblul superior al incdltdmintei este din poliuretan, iar stratul exterior este din
cauciuc. Are o grosime de 17 + 25 ffiffi., cu forme regulate la partea posterioarE in
vederea desc6l!6rii cu uqurinfd.

3.9 Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurii de achizitie ca
propunere tehnic6, unde vor fi inso{ite qi de rapoarte de incercare emise, de un
laborator specializat, acreditat qi recunoscut in statele membre Uniunii Europene,
pentru caracteristicile fizico-mecanice ale materialelor folosite. Rapoartele de
incercare prezentate vor fi emise pentru tipul de produs pentru care s-a oblinut
certificarea qi se vor referi la cerinlele cuprinse in tabelul de mai jos.

Nr.crt. Cerinte de protectie U/NI Valori impuse
1. Rezistenf[ la ruperea pielii la cusdtur6 N/mm min.100

2.

Rezistenla la rupere:
- Piele
- talpi exterioari

N/mm2 min24
min.5

J.
Comportarea ansamblului superior fati
de ap6, in condilii dinamice:

- absorbtia de api dupi 3h
- cantitatea de ap6 trecuti prin piele

%

sth
max.30
max.1,5

4. Reziqten{a tllpii la hidrocarburi % max.l2
5. Rezistenfd la perforalie N min.l.100
6. RezistentS la flexiune cicluri de

flexionare
min.l 000 000

7. Rezistenf6 la alunecare:
pe podele din gresie:

- alunecare toc spre inainte
- alunecare talpd -II-

pe podele de olel unse cu glicerind:
- alunecare toc spre inainte
- 4lunecare talp6 -II-

> 0,28
> 0-32

> 0,13
> 0,18

8. Rezistenld electrici atmosferd
uscatS/umed5

Intre
100k{Cl+1.000

MQ
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NOTA: Producatorul are obliga{ia si certifice cd toate materialele utilizate
la realizarea bocancilor corespund cerinlelor prezentei specificalii tehnice. De
asemenea el garanteazd prin rapoartele de ?ncercare qi declaraliile de
conformitate cd aceste materiale nu au efecte nocive asupra utilizatorilor.

Toate materialele auxiliare trebuie s6 aibd caracteristicile tehnice
compatibile cu cele ale materiei prime de bazd. in acest sens se vor prezenta
rapoarte de incercare. Rapoartele de incercdri vor fi emise de laboratoare
neutre, specializate, acreditate qi recunoscute in oricare dintre statele membre
ale UE.

Dacd mostrele prezentate la procedura de achizilie au caracteristici fizico
- mecanice ale c6ror valori nu vor corespunde celor prevdzute in prezenta
specificalie tehnic6, se va considera cd acestea nu indeplinesc cerinlele
obligatorii pentru evaluarea tehnic6 a ofertelor, fapt ce va atrage respingerea
lor de la procedura de achizilie. De asemenea prezentarea unor mostre de
produs neconforme ca mod de execulie fali de prevederile prezentei specificalii
tehnice atrage respingerea din punct de vedere tehnic a ofertei.

Producitorul se va asigura cd toate materialele introduse in procesul de
fabricalie corespund prevederilor prezentei specificalii tehnice gi modelului
avizat. Avizarea modelelor se va face dupi evaluarea tehnici a bocancilor
prezentate ca monstre. Acestea constituie modelele de referinld dupd care se
executd qi severificd produc{ia.

ur. \V.oNDrTrr DE RECErTTE.
3.1. Receptia calitativi.
La fiecare pereche de bocanci din componenla lotului se verificd, organoleptic,

modul de rcalizare qi respectarea dimensiunilor previzute in specificafia tehnicd,
precum qi similitudinea cu modelul de referinld avizat de cltre autoritatea contractantd.

Produsele din cadrul contractului, prezentate la livrarile par{iale - pe loturi,
vor fi insotite de declaralie de conformitate, certificate de garanlie qi de calitate
emise de catre fumizor pe proprie raspundere.

Autoritatea contractanti, prin comisia de recepfie, va preleva mostre de produs
(1-2 perechi) pentru verificarea conformitalii acestora cu cerintele prevazute in
pr ezenta specifi calie tehnic6.

Orice neconformitate, fatd de cerinfele prevEzute in
caracteristicilor tehnice qi fizico-mecanice atrage dupa sine

specificafia tehnic6, a

respingerea intregului
lot de produse.

3.2. Receptia cantitativa.
Receplia cantitativd se va realiza la depozitul

General pentru Situa{ii de Urgente) pe baza facturii qi
emise de fumizor.

Dacd la recepfie produsele prezintI pete de murddrie, degraddri sau deteriorari
cauzate de modul defectuos de ambalare qi/sau transportare, acestea vor fi respinse,
urmdnd ca inlocuirea produselor deteriorate sa cadd in sarcina fumizorului.

Beneficiarul (Inspectoratul General pentru Situalii de Urgenfe) iqi rezewd"
dreptul de a efectua verificiri privind calitatea materiilor prime qi auxiliare

beneficiarului (Inspectoratul
avizului de insolire a m6rfii



folosite, a respectdrii procedurilor pe fluxul de fabricafie, urmind a se lua
masurile corespunzdtoarc in cazul constatdrii de neconformitali. Furnizorul se
obliga sd asigure condilii optime pentru efectuarea acestei operaliuni.

IY.V MARCARE
Bocancii vor fi marcati cu numarul standardului SR EN ISO

2034712022, denumirea producatorului qi codul de model.
Pe talpa bocancilor din piele va fi aplicat[, prin qtan{are, marimea.

Y. V I mnnaLARE sr TRANSpoRT
T.l.Bocancii din piele se vor ambala in cutii individuale de carton. in fiecare

cutie se va introduce c6te o etichetd cu instrucliuni de intrelinere a bocancilor. Pe
cutie vor fi aplicate etichete pe care se inscriu urmatoarele:

- denumirea furnizorului;
- denumireaprodusului;
- m6rimea;
- anul de fabricatie;
- semnul de control de calitate.
T.2.incaltamintea se transporti cu mijloace

curate in vederea prevenirii degraddrii gi
deplasdrii.

,o,.Vltror*rE FTNALE.
Producatorul va anexa la oferta tehnica

de transport acoperite, uscate qi

deform[rii cizmelor pe timpul

un set complet de instructiuni de
depozitare, intrelinere ;i utilizare a bocancilor.

*[1'.H:;ffti"fisticr' @
COORDONAT:

$ef al Direcfiei generali interven{ii,
maior al s/intern

VIad GOLBAN

Dan GRITCO

Susarenco
tel.022-785-119
e-mail: sefadj.dgi@dse.md

Ex. Tatiana Timercan
tel.022-785-158
e -mai I : A-c"hiz".Jii,-dl@dse,-md


