








Cod: F-RS-09-06

inbaza seriei 5.903-13.1 -,,piese fasonate din olel
pentru conducte de apd fierbinte gi abur,,. piesa va
fi executatd din o{el20 conform GOST 1050.
Se acceptd echivalentul: realizatin conformitate cu
EN 10253-2, din ofel P265GH conform EN
10216-2.

13.
Cot 90" PN25
720x9,0 buc. 2,0

Cot qtan(at, cu diametrul exterior de 720 mm,
grosime a peretelui de 9 mm, unghide curburd
90o, cu razd de curburd R: DN (tip 2D), fabricat
inbaza seriei 5.903-13.1 -,,Piese fasonate din ofel
pentru conducte de ap5 fierbinte qi abur,,. piesa va
fi executatl din ofel 20 conform GOST 1050.
Se accepti echivalentul: realizatin conformitate cu
EN 10253-2, din o{elP265GH conform EN
10216-2.

oe secTronare

14.
Armaturi de inchidert:
DN700, PN25, T:20CroC set 1,0

Armatur[ de inchidere de tip ,,fluture,,, sub .uaura,
DN700, PN25, destinatI utilizdrii in refele de apd
fierbinte la temperaturi de p6n5 la 200 oC.

Armatura se va livra in set complet cu servomotor
electric cu o putere minimd de 750 W, alimentare
3x400 V, 50 Hz.

15.
Armaturd de inchidere:
DN600, PN25, T:200 "C

set 6,0

Armaturl de inchidere de tip,,flutu.e',, sub srdurA,
DN600, PN25, destinatd utilizdrii in relele de ap6
fierbinte la temperaturi de pdnd la 200 .C.
Armatura se va livra in set complet cu servomotor
electric cu o putere minimd de 750 W, alimentare
3x400 V, 50 Hz.

t6.
Filtru de olel cu plasa, tip T,
sub sudura DN 600, P.N25,
Tmax=130 oC

buc. 2,0

Filtru din o{el, tip,,T", cu plas6 interiou.a, DN600,
PN25, pentru montaj sub sudur6. presiune
nominalE de lucru PN25 qi temperaturd maximd de
operare 130'C. Corpul filtrului vafrrealizat
integral din otel, cu element filtrant demontabil din
otel inoxidabil.

17.

Robinet sferic, sub suclur6,
DNl50, PNl6, trecere total6,
Tmax = 120 "C.lJtilizat
pentru drenarea RT.

buc. 2,0

Robinet cu bil6, sub sudurl, DNl50, presiunea de
lucru PN16, cu trecere totald, Tmax: l2O.C.
Executat din o{el20 conform GOST 1050.
Se accepti echivalentul realizatdin o{el p265GH
conform EN 10216-2.

18.

Robinet sferic, sub sudlur6,
DN80, PN16, trecere t,ctal5,
Tmax = 120 "C. Utilizat
pentru drenarea RT.

buc. 5,0

Robinet cu bil6, sub sudur6, DN80, p."ri,r*u A.
lucru PNl6, cu trecere totald, Tmax = l2O "C.
Executat din olel 20 conform GOST 1050.
Se accepti echivalentul: realizat din o{el p265GH
conform EN 10216-2.

19.

Robinet cu trei cdi pentru
manometru, DN 1 5, PNI I 6,
Tmax : 120 "C

buc. 6,0
Robinet cu trei cIi pentru manometru, DNl5,
PNl6, Tmax: 120 oC

20.
Robinet cu bil6 sub sudur[
Dn300 Pnl6 Tmax:120"C,
trecere total5, marca olel 20

2,0

Robinet cu bilS sub suduri Dn300, presirr*, d.
lucru Pnl6, Tmax = l20oC, cu trecere totall.
Executat din olel20 conform GOST 1050.
Se acceptd echivalentul: realizat din ofel p265GH
conform EN 10216-2.

Nr.
d/o Deriuiliie bunutili U.M; C[ntitntba Specificarea tehnicE deplinE solicitat[,

::: ; Standarde de referinttr



Cod: F-RS-09-06
*Noti: Specificaliile tehnice care indicd o anumitd origine, sursii, produclie, tip, un procedeu special,
o marcd de fabricd sau de comerf, un brevet de invenlie, o licenSd de fabricalie, 4n standaid sunt
menlionate doar cu scopul de a identifica cu uqurinla tipurile de produs ca concept (formd, dimensiuni,
compozi;ie), Si nu au ca efect favorizorea sau eliminarea anumitot" operatori economici/ produse.
Echivalentul propus de ofertant trebuie dovedit prin documente tehnice relevante (certificate de
conformitate, fi;e tehnice etc.) la momentul prezentdrii ofertei.

4. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative.
Se acceptd oferte alternative doar pentru bunurile indicate exprls5 in tabel, cu condilia respectdrii
integrale a specificaliilor tehnice aferente fiecdrui bun.

5. Mostre.
Receplia mostrelor se va efectuainbazaunui act de predare-primire a mostrelor, care va cuprinde cel
pufin: 1) date despre procedura de achizilie: denumirea achiziliei qri MTender ID-ul 2) lista bunurilor,
in care se va specifica: denumirea Lot-ului, denumirea bunului, specificalia tehnicd, unitatea de mdsur6
qi cantitatea; 3) datele de identificare a Pdrlilor (partea care predi rpi partea care primeqte). Actul va fi
emis in 2 (douA) exemplare, cdte unul pentru fiecare parte.

6. Cerin{e generale.
Toate bunurile ofertate trebuie sd fie noi (neutilizate), de calitatea corespunzdtoare gi frrA careva vicii,
cu respectarea tuturor caracteristicile qi specificafiilor tehnice din tabel.
Toate cheltuielile legate de rezolvarea unor defecliuni apdrute qi dovedite a fi urmare a neconformitdlii
produselor, conform prezentului Caiet de sarcini, cad in sarcina ofertantului. in mdsura in care produsele
nu corespund cerinlelor, ofertantul va asigura inlocuirea acestora.

7. Condi{ii de ambalare, marcare qi transport.
Pdnd la predarea bunurilor cdtre Beneficiar (entitatea contractantl), asigurarea transportfuii este pus6 in
sarcina Fumizorului (operatorul economic desemnat c6qtigdtor).
Bunurile trebuie s[ fie ambalate astfel incdt sd li se asigure o protecfie adecvatd in timpul transportirii,
manipuldrii in siguran!5 gi menlinerea integritdlii lor. Bunurile vor fi marcate qi/sau etichetate conform
specificafiilor tehnice, pentru a facilita identificarea acestora.
Bunurile care in procesul de transport au suferit deteriordri vor fi inlocuite din contul Furnizorului.

8. Documente obligatorii la depunerea ofertei. Criteriile de calificare qi de selec{ie.
Documentele obligatorii la depunerea ofertei vor fi menlionate in r\nunlul de participare.

9. Termenii qi condifiile de livrare, documente inso(itoare.
Livrarea bunurilor se va efectua din contul qi cu transportul Furnizorului, la depozitul Beneficiarului -
mun. Bdlfi, str. $tefan cel Mare, 168, Republica Moldova, in terrnen de pAnd la 90 (noudzeci) de zile
calendaristice din momentul semndrii contractului. Beneficiarul vel asigura operaliunile de descdrcare a
bunurilor la locul de livrare. Receplia calitativd qi cantitativd va avea loc la depozitul Beneficiarului.
Bunurile livrate vor fi insofite de urmltoarele documente:

- factura fiscalE;
- certificate de calitate qi/sau conformitate (se va prezentapentru fiecare lot de produs livrat);
- certificat de garanlie a bunurilor prevlzute la lotul 3;
- pagaport tehnic a bunurilor prevdzute la lotul 3;
- manual cu instructiuni privind procesul de montare a bunurilor prevdzute la lotul 1 qi lotul 3 (pe

format de hdrtie, fie in format electronic, in limba rusI sau rom6n[. Dupd caz, pot fi prezentate careva
spoturi video).
Bunurile prevdzute la lotul 1 qi lotul 2 trebuie sd fie insofite de cerrtificat de calitate qi/sau conformitate,
care va cuprinde urmitoarele (frr6 a se limita acestea):

- marca comerciald qi denumirea intreprinderii producitoare:






