Anexa nr. |
la Regulamentul cu privire la achizitiile
publice de valoare micd

ANUNT DE PARTICIPARE
PENTRU ACHIZITIA DE VALOARE MICA

privind achizitionarea Ustensile, aschietoare, abrazive

(se indica obiectul achizitiei)

prin achizitie publica de valoare mica.

1. Denumirea entitatii contractante: Societatea pe Actiuni ,,CET-Nord”
2. IDNO: 1002602003945

3. Adresa: mun. Balti, str. Stefan cel Mare, 168
4. Numairul de telefon/fax: (0231) 53-367; (0231) 53-361

5. Adresa de e-mail si de internet a entitatii contractante:

Site: www.cet-nord.md; E-mail: office@cet-nord.md.

6. Adresa de e-mail sau de internet de la care se va putea obtine accesul la documentatia de atribuire:
Documentatia_de_atribuire este anexatd in_cadrul procedurii in SIA RSAP, cat si pe pagina web a
intreprinderii S.A. ,, CET-Nord”, la compartimentul ,,Achizitii si vanzdri”, ,Achizitii de valoare mica’.

7. Tipul entitatii contractante si obiectul principal de activitate (daca este cazul, mentiunea ca
contractantii este o autoritate centrali de achizitie sau ¢ii achizitia implica o alta formi de achizitie
comuna):

- Activitatile licentiate din sectorul termoenergetic si al gazelor naturale %]
- Activitatile licentiate din sectorul electroenergetic M
8. Cumpiritorul invitd operatorii economici interesati, care ii pot satisface necesitatile, si participe la
procedura de achizitie privind livrarea/prestarea/executarea urmatoarelor bunuri /servicii/lucriri:
' AL ; 1 Valoarea
Nr. | Cod . ; Canti- Specificarea tehnici deplini s
d/o | CPV Degumite Bunul UM. | atea | solicitatd, Standarde de referinti sathints,
: MDL f. TVA
LOT 1. Consumabile, unelte si piese 217 854,29
1. Sugn BeRtY e buc. 3,00 | Burghiu pentru beton 6x100mm.
6x100mm
5 Burghiu pentru beton buc 500 Burghiu pentru beton 6x100mm,
' 6x100mm SDS-Plus ' - tip tija SDS-Plus.
T Burgh_iu ‘ pem:‘u' beton t-)-uc. 30.00 I}u:'g}llm‘ p_‘cn.lru beton 6x150mm, |
6x150mm SDS-Plus tip tija SDS-Plus. |
" Burghiu o 1 pe1nlru beton buc.- 4.00 __F?urg.;lhiu‘ pentru beton 8x150mm, -
8x150mm SDS-Plus tip tija SDS-Plus. B -
5 T3urghiu pentru beton buc 10.00 Burghiu pentru beton 10x200mm,
o 10x200mm SDS-Plus ' ’ tip tija SDS-Plus.
?ﬂ = |Burghiu pentru beton iié 11.00 Burghiu pentru beton 12x200mm,
| & |12x200mm SDS-Plus ' ! tip tija SDS-Plus. .
7 ::;t Burghiu pentru beton B 2.00 Burghiu pentru beton 16x600mm,
“ = | 16x600mm SDS-Plus ' ' tip tija SDS-Plus.
h8 T3_kli'_§;l-l-ill pentrﬁ beton ‘buc 200 Bm‘ghiu pentru beton 16x800mm,
i 16x800mm SDS-Plus ' ’ tip tija SDS-Plus.
9 Burghiu pentru beton b-uc 3 00' ) Burghiu pentru beton 18x450mm, R
o] | 18x450mm SDS-Plus ' 2 tip tija SDS-Plus. _
_10. Carotd pentru beton SDS-Plus buc 1.00 Carota pentru beton SDS-Plus
60mm ' ’ 60mm, adancimea 450mm.
_I !._ Xdaptm- pentru carotd SDS- i 1.00 Adaptor pentrﬁ carota SDS-Plus
Plus M16x450mm ' ’ M16x450mm.
12. Burghiu cilindric 3 mm buc, | 3,00 |Burehiu cilindric 3 mm L=61-70
mm, pentru metal. )




i ; v : : Valoarea |
Nr. | Cod ; ; Canti- Specificarea tehnica deplini ,
o | cPV Denumire bunului U.M. Wi STkt Sl oot estimatd,
_{ 4] atea olicitata, Stan e de referinta MDL f. TVA
- rehiu cilindri 1.=75-80
13: Burghiu cilindric 4 mm buc. 3,00 Bhirghiv gilioere: 4w, Le7s
| mim, pentru metal,
Ce Burghiu cilindric 5 L=85-90
14. Burghiu cilindric 5 mm bue. 3,00 gy eilindtie-S mpy L8
] mm, pentru metal. §
Set  burghie metal I1mm- . '
15, buc. 1,00 | Set burghie metal Imm-12mm.
12mm ]
Burghiu elicoidal cu coada Burghiu  elicoidal cu  coada
16. cilindrica ~ 3,25mm,  serie| buc. 35,00 | cilindricd 3,25mm, serie mijlocie,
|mijlocie GOST 10902,
Burghiu elicoidal cu coada Burghiu  elicoidal cu  coadi
17. cilindrica  4,2mm, serie| buc. 35,00 | cilindrica 4,2mm, serie mijlocie,
] mijlocie GOST 10902.
Burghiu elicoidal cu coada Burghiu  elicoidal cu  coada
18. cilindrica ~ 4,5mm,  serie| buc. 35,00 | cilindricda 4,5mm, serie mijlocie,
- |mijlocie GOST 10902,
Burghiu elicoidal cu coadi Burghiu  elicoidal  cu  coada
19, cilindrica 5.2mm, serie| bue. 36,00 | cilindricda 5,2mm, serie mijlocie,
mijlocie GOST 10902.
Burghiu elicoidal cu coada Burghiu  elicoidal cu  coada
20, cilindrica ~ 6,7mm,  serie| buc. | 35.00 | cilindrica 6,7mm, serie mijlocie,
mijlocie GOST 10902, .
Burghiu elicoidal cu coadi Burghiu  elicoidal cu  coada
21, cilindrica ~ 102mm,  serie| buc. | 35,00 | cilindrica 10,2mm, serie mijlocie,
mijlocie GOST 10902, B ]
S Burghiu elicoidal cu coada buc 3.00 Burghiu elicoidal cu coadi conici
| conicd 17,5mm ' ’ 17.5mm, GOST 10903.
— Burghiu elicoidal cu coadi i 3.00 Burghiu elicoidal cu coada conici
foik 1 i . » -
conica 29mm 29mm, GOST 10903,
2 Burghiu elicoidal cu coada e 5.00 Burghiu elicoidal cu coada conica
o conica 52mm ' i 52mm, GOST 10903.
5 Burf_.i,!yu elicoidal cu coada buc. 2,00 Burghm‘ehcmdaf cu coadd conicd
L conicd 53mm 53mm, GOST 10903.
Burghiu universal conic in trepte
Burghiu universal conic cu o cansle clieoidale si onadh
i cagonalda D 4-12/2 HRC 61-+/-2,
26. coada hexagonald D 4-12/2 buc. | 10,00 | hexagonald D 4-12/2 HRC 61+/-2
Diametru de lucru - 4-12 mm.
HRC 61+/-2 . »
Pasul la inaintarea in trepte - 2 mm.
. De culoare aurie strélucitoare.
Burghiu universal conic in trepte
Burghiu universal conic cu cu canale clicbiddle si coadi
= ‘ zonala -32/ [ +/-2.
27 coadd hexagonald D 4-32/2| buc. 10,00 h&:‘Xﬂ‘LJOFIaIl D332 ”RC,‘GJ
= Diametru de lucru - 4-32 mm.
HRC - 61+/-2 - o
Pasul la fnaintarea in trepte - 2 mm.
- 3 De culoare aurie strilucitoare. N
Burghiu universal conic in trepte
Burghiu universal conic cu cu canale elicoidale si coads
erse .
. KA 4-22/ - ;
28. coadd hexagonald D 4-22/2| buc. 10,00 h('.k 1oonalé.D SRS - Co v
Diametru de lucru - 4-22 mm.
HSS - Co 72 G A
Pasul la inaintarea in trepte - 2 mm.
L De culoare aurie strilucitoare.
L ; arozi ind G1/47, S
29. Tarozi de masina G1/4” set 3.00 o do magind GlAR. DUSTE
| 3266.
- - - - arozi & i ie 1 J/ 3 ] . ST
30, Tarozi de masind G1/4” LH set 3,00 Tarozi de magina G1/4” LH, GOST
‘ 3266.
. A ey Tarozi d asing
l_:[. ‘ larozi de masind G2’ set 2.00 S0l ke Megind U2 (GO

3266.




v 5
Nr. | Cod , . Canti- | Specificarea tehnici deplind B
d/o | CPV qexamtes budulil b, tatea | solicitatd, Standarde de referinta sumats,
; MDL f. _TVA
3. 'I‘aroii pentru filetare conicé &t 2,00 Tarozi pentru filetare conica K1/4”,
K1/4 GOST 6227-80. ]
s Filierda rotunda M20x2, GOST
33. Filier 2 - !
3 ilierd rotunda M20x2 buc 5,00 9740-71. )
34. Filiera M24x2 buc. 5,00 | Filiera M24x2, GOST 9740-71.
15 Freza frontald cu coada bu 5.00 Frezi frontald cu coada conica tip |
3 ; : z. "
conicd tip 1 d.14mm ¢ d.14mm, GOST 17026-71.
4 Frezd frontala cu coadd Freza frontala cu coada conica tip |
- conica tip 1 d.16mm bue | 300 g 16mm, GOST 17026-71. |
q Freza frontald cu coadd Freza frontald cu coada conica tip |1
37. o buc. 5,00 ;
| conicd tip | d.18mm d.18mm, GOST 17026-71. B
38, I~re%a“ 'frontala cu coada b, 5.00 Freza frontald cu coadq conicd tip | -
conica tip | d.20m_m d.20mm, GOST 17026-71.
Freza frontald cu coada Frezi frontald cu coada conicé tip |
39, R buc., 5,00
(conica tip 1 d.22mm d.22mm, GOST 17026-71.
40 Freza frontali cu coada buc 3.00 Freza frontald cu coada conica tip |
' conicd tip | d.25mm ' ’ d.25mm, GOST 17026-71, |
41 Freza frontala cu coadd il 3.00 Freza frontald cu coada conicé tip |
B _ conicd tip 1 d.28mm ’ ? d.28mm, GOST 17026-71.
Frezd frontala cu coadi Freza frontald cu coada conica tip |
42. conicd tip 1 d.32mm e 300 d.32mm, GOST 17026-71.
43 Freza frontald cu coada buc 3.00 Freza frontalad cu coada conici tip |
' conicd tip | d.36mm N e d.36mm, GOST 1?026_-71, ]
Freza de tip disc D=63mm Frezi de tip disc D=63mm
B $=1,6mm buc. | 3.0 | oy 6mm, GOST 2679-93. _
. Freza de tip disc D=63mm Freza de tip disc D=63mm
45, 2
. §=2,0mm bue. 1 3.00 1 g5 omm, GOST 2679-93.
: Freza de tip disc D=63mm Freza de tip disc D=63mm ‘
46. o3 % _ i
0 S=2,5mm _ bye 3,00 _$—'2,:amm. GOST 2679_—93.
_ Freza de tip disc D=63mm Freza de tip disc D=63mm
[ $-3,0mm bue. 1 300 1 g3 gm, GOST 2679-93.
Freza de tip disc D=80mm Freza de tip disc D=80mm
48. S=1,6mm buc. 3,00 S=1,6mm, GOST 2679-93,
Frezia de tip disc D=80mm Frezi de tip disc D=80mm
49, : i
§=2,0mm bue. | 3.00 1 5-p omm, GOST 2679-93. B
Freza de tip disc D=80mm Frezi de tip disc D=80mm
0. . 0
: $=2,5mm buc. | 3.00 | 55 smm, GOST 2679-93. ]
e 1 e = Nors 1 i =
51 Frezda de tip disc D=80mm $iic. 3.00 Freza de llpH disc ﬂ[ 80mm
§=3.0mm _ S=3,0mm, GOST 2679-93. o
57 I:reza de tip disc D=80mm BiE, 3,00 Freza de ) tm disc  D=80mm
S=4,0mm S=4,0mm, GOST 2679-93. )
Freza de tip disc D=100mm Freza de tip disc D=100mm
33 $=3,0mm bue. | 3,00 | ¢35 omm, GOST 2679-93.
Freza de tip disc D=100mm Freza de tip disc D=100mm
54, 4
S=3.5mm buc 3,00 S=3.5mm, GOST 2679-93, )
- Frezd de tip disc D=100mm 5 Freza de tip disc D=100mm
55, E buc. 3,00 e
S=4,0mm S=4,0mm, GOST 26_’?_9-93. B P
- B S Frezi de tip disc, trilaterald
56. Frezd de tip disc, trilaterald) o1 509 | D=63mm $=6,0mm, GOST 28527-
D=63mm S=6.0mm 90
o s g a oy Freza de tip disc, ftrilaterald _
57. Freza de tip disc, trilaterald| o | 500 | D=63mm S=8,0mm, GOST 28527-
D=63mm S=8,0mm 90
58, Flf‘lﬁ de E1p disc, trilaterala e 2,00 I-rfzii de tl]i disc, tnlatera}ra‘
D=63mm S=10,0mm D=63mm  S=10,0mm, GOST

lad




Valoarea

pentru masina de slefuit si
gravat

Nr. | Cod : ? Canti- Specificarea tehnica deplini ey
o | cpy | Denumirebunului UL |t licitatd, Standarde de referinga | _cStMAt,
d/o atea | solic 3 e MIDL f. TVA
28527-90,
I . S I Frezi de tip disc, trilaterala | |
59, ;rjgg ndf éfl’fh{:f trilaterald buc. 2.00 D=63mm S=12.0mm, GOST
mm S=12,0mm 28527-90. | _
‘reza d ip disc, trilaterald
Freza de tip disc, trilaterala lri'zri C,_“p |sc1 S
60. D=80mm S=6.0mm buc. 2,00 | D=80mm S=6,0mm, GOST 28527-
c 90.
o _ " qrw Freza de tip disc, trilaterala
6. B‘gi de ;1_?8 ‘é"‘"c‘ trilateraldl yio | 200 | D=80mm S8 Omm, GOST 28527,
mm .Omm 9. .
E N T ; Frezd de tip disc, trilaterald
62, i_;:';g ncle ;ft(;igc’ trilateral buc. 2,00 | D=80mm  S=10,0mm, GOST
' mm S=10,0mm 28527-90.
] N N " Frezi de tip disc, trilaterala
63. i;;gn:i é:;l(;;’ Wilaleralq buc. 2,00 | D=80mm  S=12,0mm, GOST
o 28527-90.
| Freza de tip disc, trilaterals
Frezd de tip disc, trilaterala |_e7a i tlp_ e r“.m‘q
64, D=100mm S=6.0mm buc. 2,00 | D=100mm  S=6,0mm. GOST
) S 28527-90. |
a N . Freza de tip disc, trilaterala
65. Ir)'z‘"l’{;oi: 'f_;';‘; n'”]ate’am buc. | 2,00 |D=100mm  S=8.0mm, GOST
memeam 28527-90.
] - o E Freza de tip disc, ftrilaterald
66, g o, wilaterld] pe | 200 | D-100mm  S=100mm, GOST
__ e 28527-90.
| ) o ; Frezd de tip disc, trilaterala
‘rezi o d o4 oy |3 )
67. B o (D 05 tilaterald) | 200 | D-100mm  S=120mm, GOST
o enmm 28527-90.
(— . . ; : -
Freza de tip disc, trilaterala frezd de dp dise; iilaterald
68. il by e buc. | 2,00 | D=100mm  S=14,0mm, GOST
nem e 28527-90. _ N
_I::ir[giz ﬂ%hrazwa?iAcI!JSm’;?/a Piatrd abraziva cu tija 4x10x3-30
69. ‘)emruh :ﬂsim d“e' slefuit SE buc, 10,00 | 25AF80MV. pentru masina de
E s ' ’ slefuit si gravat.
B f_p:a]vat
Ei‘all{]].i“ ’?)braZW;AFCI‘;()N:I\Jfl Piatra abraziva cu tija 4x10x3-30
70, )‘JII‘JUJ :jn i d-e slefuit SI buc. 10,00 | 25AF120MV, pentru masina de
L:avlat i i ! slefuit si gravat.
S— '—) = o . =)
(lﬁl'alnéiB ,Egjlaéwdz‘mc;;m;]il;ﬁ Piatrd abrazivd cu tija 6x16x3-30
71, I)Zm'ru :1' - dc. lefuit R% buc. 10,00 | 25AF80MV. pentru masina de
' Lr';v'il a3ina ¥e ! slefuit si gravat.
Eljlé:\ﬂ 3?)b1‘azw;|qA;Iu2m\;$a Piatra abraziva cu tija 6x16x3-30
72 :entruJ I ge lefuit s; buc. | 10,00 | 25AFI120MV, pentru masina de
gmvar g 3 , slefuit si gravat.
SPEI:% SZb"aZ"’az S ACI—EISO‘V:%'& Piatrd abraziva cu tijd 8x16x3-30
73. Im}_":l i lefi ft si buc. 10.00 | 25AF80MV, pentru masina de
!?:':1\"11 mias & el g slefuit si gravat.
;Lalt:si:;-}?}blM“SSAFLIUZNJJ\;E/? Piatra abraziva cu tija 8x16x3-30
74, . o1 bue. 10,00 | 25AF120MV, pentru masina de

slefuit si gravat,

4



Valoarea
Nr. od ; Canti- eci ni ina ;
d/o ((Z:PV R L MLV tatcz: sul?(?itatgcaS[;E(;:?decjed:;}t::intﬁ estimatd,
i ¥ MDL f. TVA
Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu canale -
75, elicoidale (lucru  manual)| buc. | 2,00 | elicoidale (lucru manual) 3mm H7,
| 3mm H7 GOST 7722-11.
Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale
76. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2.00 | elicoidale (lucru manual) 3.2mm
3,2mm H7 H7, GOST 7722-77.
Alezor cilindric cu canale 1 Alezor  cilindric  cu  canale
77. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 3,4mm
3.4mm H7 H7.
Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale .
78. elicoidale  (lueru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 3,5mm
3,5mm H7 H7.
Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale
79. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 4mm H7,
4mm H7 GOST 7722-77.
] Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale ]
80. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 4.2mm
4,2mm H7 H7, GOST 7722-77. |
Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale
81. elicoidale  (lueru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 4.5mm
4.5mm H7 H7, GOST 7722-717.
Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale
82. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 10mm
10mm H7 H7, GOST 7722-77.
- Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric T cu canale
83. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 12mm
12mm H7 H7, GOST 7722-717.
Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale
84. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 17mm
17mm H7 H7, GOST 7722-77.
Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale
85. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 18mm
18mm H7 H7. GOST 7722-717. .
Alezor cilindric cu canale “Alezor  cilindric  cu  canale
86. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 22mm
22mm H7 H7, GOST 7722-77. ]
T Alezor cilindric cu canale Alezor  cilindric  cu  canale
87. elicoidale  (lucru  manual)| buc. 2,00 | elicoidale (lucru manual) 26mm
26mm H7 H7, GOST 7722-77.
Disc de tdaiat metal 41 - Dieg; e sk msial 4
88. 115x1.2x22.23mm A (63-40) buc. 75,00 | 115x1,2x22.23mm A (63-40) (S,
SRR R, Q, P) BF M 80, GOST 21963. -
Disc de taiat metal Disc de taiat metal
82 125x1,0x22.23mm buc. 15000 125x1,0x22,23mm. B
90. s g At el buc. 150,00 | Disc de taiat metal 125x1,2x22mm.
L 125x1,2x22mm
: . Disc de tdiat  metal 41
9. ?,)'S:\l ;:22 ‘;B'iim '{";Ie(tg;_ 4:)' buc. | 350,00 | 125x1.2x22,23mm A (63-40) (S,
o ? R, Q, P) BF M 80, GOST 21963. -
92. Ifziiiizéz @iat  metall 1 200,00 | Disc de tiat metal 125x1,2x22.
93 Disc de taiat 125x1,25x22 buc. 50,00 | Disc de taiat 125x1,25x22.
Disc de taiat metal Disc de taiat metal
s 125x1,6x22,2mm buc. | 120,00 125x1,6x22,2mm, )
95, Disc armat de tdiat metal 41 buc. | 200,00 Disc armat ,.de taiat metal 41 i
180x_1,6x22,23mm A (40-25) 180x1,6x22,23mm A (40-25) (S,

5




B, ! 2 ; ; Valoarea
Nr. | Cod : : Canti- Specificarea tehnici deplini o5
d/o | CPV Denumire buntilui EiM: tatea | solicitatd, Standarde de referinti ey

& MDL f. TVA
R) BF M 80, GOST 21963,

] Disc : o T — Disc armat de tdiat metal 41

96. 23'*;“ I‘*g‘”;’j 2‘; ama A"(‘ 6340 | DUC | 7500 | 230x1,6x2223mm A (63-40) (s,
eSS e R, Q. P) BF M 80, GOST 21963,

97, Disc de thiat skl buc. | 300,00 | Disc de taiat metal 230x1,8x22mm.

- _23 0x1,8x22mm
Di q e i Disc de tiiat metal
SC > @

8. ESI;}x].SxZLE.EBmm m buc. 20,00 ?30x|,8x22.23nm1, pentru  otel

inox, ) _

99, D:SC de L mesa] buc. 60.00 | Disc de taiat metal 230x2.0x22mm.
B 230x2,0x22mm

W Disc de thiat metal Disc de taiat metal
]_ﬂi §0x2.0x22,23mm buc. teR0 230x2,0x22,23mm,
.Dis-c S S ekl B Disc armat de taiat metal 4]
101, S e (2 joy | bue | 2500 | 230x2.0x2223mm A (63-40) (S,
CERRGNESSLAMITR B R. Q. P) BF M 80, GOST 21963,
Disc de taiat metal . s
2 : y s 230x2,5x22mm.
10: 130)(2,5)(221?]”1 buc 30,00 | Disc de tiiat metal 230x2,5x22mm
Disc de taiat metal Disc de tdiat metal 350x3.5x32mm.
03, . ; A . o
143 350x3,5x32mm, inox oiie 00 pentru otel inoxidabil.

— - .

104, Bisg e taiat ety buc. 10,00 | Disc de tdiat metal 400x3,0x32mm.

L] 400x3,0x32mm

. Disc de taiat metal ; » .
103. . buc, 10,00 | Disc de taiat metal 400x3,5x32mm.

- 400x3,5x32mm - |

Disc  de taiat  metal 41
Disc de tidiat metal 41 400x4,0x32mm  [4A 80-H 41-43
106 100x4.0x32mm 14A 80-H | OU¢ | 6000 | pr s, clasa 2. GOST
N ' 21963, ISO 603-15, 603-16.
Disc de taiat beton Disc de tdiat beton 125x22.23mm
£ . 5 ’ ’
10 | 125x22,23mm, neted b 20 neted. ]
Disc de tdiat beton Disc de taiat beton 230x22.23mm.
] . 5,00 '
I(}i 1230x22,23mm, neted RuE 4 neted.
Disc diamantat de tiiat beton B Disc diamantat de tdiat beton
1009, buc. 5,00
- iQQ.\'.?,G,\' 1 5{50mm 400x3,6x15x50mm. |
- . 5 . ; -r, 2. : a1 X 2_ -
0. Disc de slefuit 125x6x2 - 25.00 Disc de slefuit 125x6x22, pentru
o pentru metal metal.
Disc de slefuit 230x6x22, 5 Disc de slefuit 230x6x22, pentru
ILL: buc. 5,00 ’
A pentru metal metal.
Disc de curatare :
2, L : D > curifs 3 22,2 5
1 230x6x22.23mm buc 6,00 isc de curatare 230x6x22,23mm
; § Disc de curdtare (abraziv) 42
sc de curatar ‘Az 2 = k5
113 ?]':‘i : g\gfﬂi‘:ﬁngab‘ PR e, | 10,00 | 115%6,002223mm A (40-25) (.
R R) BF M 80, GOST 21963,
B Pl Disc de curdtare (abraziv) 42
114, Dise de ourdtare (abraziv) 42| o 60,00 | 125x6,0x22.23mm A (40-25) (S,
[ 125x6,0x22.23mm .
. R) BF M 80, GOST 21963. |
. " a Disc de curdtare (abraziv) 41
Disc de curafare (abra
15, : é;i;;f:;aff;n“b'“"’) M1 puc. | 20,00 | 180x6,0x22.23mm A (40-25) (S,
- eSS R) BF M 80, GOST 21963, ]
; L Disc de curdtare (abraziv) 41
116. ngibqg F;;‘ff*:l(‘"'b'a”‘) H bue. | 2000 | 230x6.0x22.23mm A (63-40) (S,
- S ARessamm R. Q. P) BF M 80, GOST 21963.
Disc de slefuit, armat
17 Disc  de  slefuit, armat B 15.00 150x20x32mm  14A  24R  BF
' 150x20x32mm 14A 24R BF ' ! 8050rpm  63m/s, cu  cuzinet,

GOST52588, EN12413,




Valoarea

Nr. od 2 : i- ific hni i 7
dlo gpv Depymireunulul il f::let: sol?cpi:;gt;::::c:zrdecjed:;]f::ii;a pmath,
¢ MDL f. TVA
AT S Disc de slefuit elbor (abraziv) 1Al
Disc; de slemit eloor (abraziy) 200x20x32x6mm JIKB50 B76 100
118, 1A1 200x20x32x6mm | buc. 10,00 .
JIKB50 B76 P‘ vV  63m/s, GOST33923,
1S0O22917.
Cupd de slefuit elbor Cupd de slefuit elbor (abrazivi)
119, (abraziva) 12R9 buc 10.00 [2R9  175x16x32x4mm  JIKBS0
175x16x32x4mm JIKB50 ' ’ B76 100 P V 40m/s, GOSTS53923,
] B76 1S022917.
. ; ” Disc abraziv de ascutit (piatrd) |-
Disc abraziv de ascutit n E
120. (piatrd)  1-300x40x76,2mm | buc, | 4,00 | 00x40x76.2mm 23A F60 Ko
(Kpyr 3aT04HOIH) V40m/s clasa1 2 (kpyr 'SEI'FOLIHOPI].
] Conform GOST 52781, ISO 525.
. - Disc (piatrd) abraziv de slefuit
121, ﬁzn é';é"f;?w 6":::;2“5" N 4l buc. | 6,00 |350x40x76mm 25A, GOST 52588-
? o 2011 (EN12413).
Disc de razuit, evantai Disc de razuit, evantai (lamelar) =
122. (lamelar) 29-1 125x22.23mm| buc. 30,00 | 29-1 125x22,23mm  25A  P-40
25A P-40 80m/s, GOST 53410, ISO 15635.
Disc de razuit, evantai Disc de razuit, evantai (lamelar)
123 (lamelar) 29-1 125x22.23mm| buc. 30,00 | 29-1 125x22.23mm  25A  P-60
25A P-60 80m/s, GOST 53410, ISO 15635,
Disc de radzuit, evantai Disc de razuit, evantai (lamelar)
124, (lamelar) 29-1 125x22,23mm | buc. 30,00 | 29-1 125x22,23mm  25A P-80
25A P-80 80m/s, GOST 53410, ISO 15635.
Dijsc de radzuit, evantai Disc de razuit, evantai (lamelar)
[25. (lamelar) 29-1 125x22,23mm| buc. 30,00 | 29-1 1235x22,23mm  25A P-100
[25A P-100 80m/s, GOST 53410, [SO 15635.
Disc de razuit, evantai Disc de rdzuit, evantai (lamelar)
126. (lamelar) 29-1 125x22,23mm| buc. 30,00 | 29-1 125x22.23mm  25A P-120
25A P-120 80m/s, GOST 53410, ISO 15635.
Disc de slefuit evantai .
; : Disc de slefuit evantai (lamelar)
127. (lamelar) 125x22,23mm P60, | buc. 10,00 125%22.23mm P60, pentru lemn.
pentru lemn _ -
Disc de slefuit, ti 1, Disc de slefuit, tip 1, 25x40x6mm
bess IRACKGmm 25A buc. | 10000 1 55, SOST 2424
129. | Curea abraziva pentl_‘u masina e 50.00 Curea abraziva pemru masina de
de slefuit 533x75mm, A-80 ' o slefuit 533x75mm, A-80. -
e L . ; Hartie abraziva pe baza de fesatura
130. ii;ﬁ_:;l{azwé pe’ bazd de m?2 35,00 | SH, abraziv-aluminiu, conform
GOST 3647.
s iomanr i v B Hartie abrazivd pe bazid de tesaturd
131 :—elziat:raa]b[;flzwa pe bazi de m2 65.00 | 10H, abraziv-aluminiu, conform
GOST 3647.
- Hartie abraziva pe_baze'l de I.esatiu:é't '
ST TSR = 3 10H, tip 2, IxL=800mm*20m,
132. g:;ll:‘éalb(;f:'va pe bazd de| o | 10,00 | conform GOST 13344, 1SO 6344
(H-10 02 800x20 14 A [0H CPXK
I'OCT 13344).
. Hartie abraziva pe baza de tesiturad _
o P—— ) 14H, tip 2, IxL=800mm*20m,
133, :;zgt'l‘;;lbi:{“’a pe bazd del o | 20,00 | conform GOST 13344, ISO 6344
(02 800x20 14 A 14H CIDIK
| FOCT 13344).
o s - g Hartie abrazivd pe bazi de tesaturd
134, :i:;tll:malbﬁlla_‘[zwé be: bazh g m2 60,00 | 16H, abraziv-aluminiu, conform
GOST 3647.




Valoarea

150g

(greu fuzibile), metalelor cilite si a
fontei. Masa: 100-150 g

Nr, | Cod . i Canti- Specificarea tehnica deplina :
4o | CPV Denumire bunului U.M. e licitats, Standarde de referints estimati,
0 ate solicitata, I_¢IE referin MDL £. TVA
Hartie abraziva pe baza de tesatura
1artie abrazivi za de 20H, . IxL= *20m,
135 Ihrtlcvabmzwa pe bazd de 2 20.00 OH‘ tip 2” XxL=800mm*20m,
tesatura 20H conform GOST 13344, 1SO 6344
s (14 A 20H COIK I'OCT 13344). ]
Haftis abing be bagl «de Hértie abraziva pe baza de tesaturi
136, t‘c”‘tl ‘-(?ql;:‘ £ B m?2 60,00 | 25H, abraziv-aluminiu, conform
i R GOST 3647.
Hartie abraziva pe baza de tesaturi
2 i ) 25H, tip 2, IxL=800mm#*20m,
137. r!‘?;i‘e‘_azb;;'f“’a pe baz del o | 20,00 | conform GOST 13344, 1SO 6344
vosdiies (02 800x20 14 A 10H CdI
| ) ['OCT 13344).
. . __ Hartie abraziva pe bazi de tesitura
138. t![a{ﬁnﬁa}b}t?{zwé pe: bazil de m2 20,00 | 32H. abraziv-aluminiu, conform
N —— GOST 3647, _ N
Hartie abraziva pe baza de tesatura
' artic abrazivi pe baza 2H, tip 2, IxL= *20m,
139, :PI111IL_1P”2|V(1 pe baza de - 20,00 32H, tip 3 I\(ld 80011‘1‘111 E)m
lesaturd 32H conform GOST 13344, 1SO 6344
i (14 A 32H COIK 'OCT 13344). ;
Hartie abraziva pe bazi de tesatura, |
; ; rezistenta la apa 40H, tip 2,
drtic abrazivi > baza de )
140. Ei;ﬁ_;ghﬁ“a pe iz e m2 20,00 | IXL=800mm*20m, conform GOST
pRadiuiLa, 13344, 1SO 6344 (14 A 40H COIK
} FOCT 13344). ]
Hartie abrazivd pe bazi de tesitura
artie abrazivi zi imensi ; P150.,
11, Hl‘]'t]eu’lbllfl\l pe baza de m 20,00 CL‘I. bdmwnsumea granufelor.l ¢
. tesaturd P150, 110-115 mm Latimea de 110-115 mm. Livrat in
B rulou,
Hartie abraziva pe bazid de tesatura
140, Hartie vabrazn«'a pe baza de 2 20.00 cu ‘dlmensmnea granu[e[oi' PSE).
tesaturd P8O, 110-115 mm Litimea de 110-115 mm. Livrat in
B _ rulou. ]
143 Hartie abrazivd pe bazd de - 2.00 Hartie abraziva pe baza de tesétura
o tesdtura 10x500cm A80 ‘ ' ’ 10x500em ABO. B
144 Hartie abraziva pe baza de buc 200 Hartic abraziva pe baza de tesatura
- tesédtura 10x500cm A 120 ' ’ 10x500ecm A 120,
145, L Ao L0l g | 500 | e end w5000 S0
146. sl L Y T ———
] |A240 ) .
- Pulbere abraziv (de rodat) Pulbere abraziv (de rodat) M10, ]
47. ke. 0.0 :
= M10 | e | 209 GosT 3647-s0.
148 Pasta de diamant ACM 7/5 — 5.00 Pastd de diamant ACM 7/5 HAMC
B HAMC, 100g T 100g, GOST 25593-83.
Pastd de diamant ACM 1/0 HOM,
asta i g ST 25593-83. Pentr
149, Pasta de diamant ACM 1/0 B 2.00 ;()f')c GO?I 5593 83 F’c,.nnu
HOM, 100g finisare  si  lustruirea  aliajelor
metalelor feroase si neferoase,
Pastdi de diamant A2, A3, AC2.
. Pasta de diamant A2, A3, Pentru  slefuirea si  finisarea
150. ; i ; ' ;
' AC2 100-150g bue 20 grosierd a materialelor. Masa: 100-
- il 150 g. _ N
Pasti de diamant AE. Pentru
151, Pasta de diamant AE 100- buc. 2,00 prelucrarea materialelor refractare




Valoare
Nr. | Cod . : Canti- Specificarea tehnica deplina a!oaua
d/o | CPV Dsiuiire bunuly) N tatea | solicitatd, Standarde de referinta SEimn e,

: 3 MDL f. TVA
Peric de sarmd manual Perie  de  sdrmda  manuala,
152. ) 3 | buc. | 72,00 | universald, in 4 randuri, cu méner
universala ; .
B din plastic.
. Perie de sér , i ; i ; ;
153 ng:z % saemd manudd, (Bp buc. | 90,00 | Perie de sirma manualg, tip sabie.
Perie din sarma impletita tip Perie din sdrma impletita tip cupa = |
154, cupa pentru polizorul | buc. 5,00 | pentru polizorul unghiular
unghiular D=80mm M 14 - D=80mm M 14. ]
- Pénza  pentru  fierdstraul Panzd pentru fierdstraul electric
155. : . e 1,
electric pendular, tip | set L pendular, L=100mm, lemn, Sbuc.
Panza pentru fierdstraul electric
156, Panzﬁ. pentru ‘ fierastraul ik, 20,00 pendular, pentru lemn, i.un.gn'nea de
electric pendular, tip 2 lucru 74mm, pasul dintilor 1,5-
| 2,5mm.
Panza pentru fieréistraul electric
Panza  pentru  fierdstraul pendular, pentru lemn, lungimea de
o
127, electric pendular, tip 3 buc. 20,00 lucru 74mm, pasul dintilor 2,5-
B 4,0mm. - B
anza pentru fierdstraul alternativ
Panza  pentru  fierdstraul P.aw peniy S ermam
G T ; tip sabie, pentru metal. BiM
158. alternativ tip sabie, pentru| buc. 50,00 : = £
lungimea 153 mm, pasul dintilor
metal e
1,5 mm, terminatie tip L.
Panza  pentru  fierdstrau Panza pentru fierdstrau
159. ) 10,0
300x12,5mm, pentru metal g A 300x12,5mm, pentru metal. B
0 g g Panzd de tdiat metal cu o singurd
P‘anz.a e gt aioil. ol © parte de lucru (manual) 2800-0005,
160. singurd  parte de lucru| buc. 50,00 | = A
(manual) 2800-0005 300x12,5x%0,63mm, pasul dintilor
FGIHAY maNEERas | 25mm. GOST 6645, 1SO 2336.
ANz de ai >tal .
E?‘l;:?lﬁﬁ) L30()§:1I§t>{0 6]5]::11[?1 Panza de tdiat metal (manuald)
161. l_ ) f : ‘| buc. 20,00 | 300x13x0,65mm, 24 TPI, o singura
24 TPI, o singurd parte de
parte de lucru,
] lucru
Pila plata 2820-0026 Pila platd 2820-0026 L=250mm,
162 L-250mm ouce | S0 | iaosT 1H65-80, ] B
i 3 Pila plata Nr. 1, L=350mm.
163. | Pila plata Nr. 1, L=350mm buc. 30,00 Conform GOST 1465 1S0 9766,
. Pila triunghiulara 2821-0026 Pili  triunghiulara  2821-0026
164 L=200mm buc. | 30011 -300mm, GOST 1465-80. -
Pili  triunghiulard ~ Nr.2, Pila triunghiulard Nr.2, L=300mm,
5 ’
18 L=300mm buc. | 23,00} GosT 1465, 150 9766.
166 Pila  rotunda  2821-0143 b 3.00 Pild rotunda 2821-0143 L=250mm,
‘ L.-250mm e GOST 1465-80.
o e - Pild rotundd Nr.l, L=350mm,
_l{:?:_ Pila |0tunc_ld Nr.1, L=350mm buc. 30,00 GOST 1465, 1SO 9766.
Pila  semi-rotunda  Nr.2, Pila semi-rotunda Nr.2, L=300mm,
Ies: L=300mm bue. | 30.00 1 GogT 1465, 150 9766,
; Pila patrata  Nr.2, L=300mm,
C b1 =1 2
169. Pila patratd Nr.2, L=300mm buc. 25,00 GOST 1465, 1SO 9766.
Set pile-ac (plata, rotunda, semi-
rotunda, triunghiulara, patratd),
170. Set pile-ac buc. 4,00 | L=140mm, material prelucrat -
metal, granulatie P-100, méner din
] . ) plastic, GOSTI1513. _ -
o i o Piatra-bloc abraziv bKs
171. ]:;“T(fll“;‘{’] abraziv. BRI 01 20,00 | 16x16x150mm 63C 6-HC2-33 7 B
5x 16x150mm A. GOST 2456.




Nr, | Cod i . Canti- Specificarea tehnici deplin va,loa'e,a
d/o | CPV DEnamTre bil oy K tatea | solicitatd, Standarde de referinti = hath
? MDL f. TVA
Cutit cotit de trecere pentru Cutit cotit de trecere pentru strung
172, strung cu plici din aliaj dur| buc. | 30,00 | cu placi din aliaj dur 25x16x140
25x16x140 T5K10 T5K10, GOST 18877,
?ﬂ‘ | Cutit de retezat pentru strung s Cutit de retezat pentru strung
o 10x10x130 P6M 35 ' 10x10x130 P6MS5, GOST 18884,
Insertii din  carburd lipita ‘Insertii din carburd lipita pentr[l
174 pentru scule de taiere Tip.2, il scule de tdiere GOST 25395, Tip.2,
’ 02252 Nr4-T5K10 (=14, ' 02252 Nrd4-TSKI10 (I=14, b=12,
b=12, 5=6) $=0). ) B
] Insertii din  carbura lipita Insertii din carbura lipitd pentru
175 pentru scule de taiere, de buc scule de tiaiere GOST 25426, de
o dreapta, 07090 Nr.4-TSK10 ' dreapta, 07090 Nr.4-T5K10 (I=16,
(I=16, b=10, s=4) b=10, s=4). - B
' ‘Mandrind cu  trei falci pentru
Mandrina cu trei falei pentru S, S W cheie thpazon. de
[76. . buc. fixare 3-16 mm. Diametru = 358
strung, cu cheie 3-16 mm mm. Lungimea = 104 mm., GOST
|- 8522-79, DIN 1SO 10887-2003.
Mandrind cu autocentrare, cu Mandrind cu autocentrare, cu trei
[77. trei  falci, spiral-cremalierd| buc. filci, spiral-cremaliera D80, GOST
D80 2675-80.
Lotul 2. Folii de otel ciptusite 9 000,00
'olie  de otel, captusita, Folie de otel, ciiptusitd, carbonica
carbonicd  sau  inoxidabila| buc. saul inoxidabila [00x500mm
100x500mm g=0,02mm g=0,02mm. Conform GOST 4986.
I _ . . Folie de otel, ciiptusita, carbonica
Folie de otel, captusita, s
2 carbonica sau  inoxidabild| buc. s _momdalnl‘a : 1B0x200mm
Y ¢=0,025mm.  Conform  GOST
100x500mm g=0,025mm
4980.
- Folie  de otel.  céptusita, Folie de otel, captusita, carbonica B
3, carbonicd  sau  inoxidabild| buc, satl inoxidabila 100x500mm
100x500mm g=0,05mm 2=0,05mm. Conform GOST 4986.
R - - - Folie de ofel, captusita, carbonica N
Folie de otel, captusita, i Temlpi
4. carbonica  sau  inoxidabild| buc. sy . mexicabtia. = 100x300mm
- 100x500mm g=0.075mm ¢=0,075mm.  Conform  GOST
= 2 4986.
| & |Folie de otel, captusita, Folie de otel, captusita, carbonici
3 .:,; carbonicd sau inoxidabild| buc. sau inoxidabila 100x500mm
= [100x500mm g=0,1mm g=0,Imm. Conform GOST 4986.
- Folie de otel,  captusita, Folie de otel, ciptusita, carbonica
0. carbonica sau  inoxidabila| buc. sau inoxidabila 100x500mm
| 100x500mm g=0,15mm g=0,15mm. Conform GOST 4986.
Folie de otel, caplusita, Folie de ofel, captusitd, carbonica
7 carbonicd sau inoxidabild| buc. sau inoxidabila [00x500mm
100x500mm g=0,2mm g=0.2mm. Conform GOST 4986,
o Folie de otel, captusita, Folie de otel, captusitd, carbonici B
8. carbonicd  sau  inoxidabilda| buc, sau inoxidabild 100x500mm
100x300mm g=0,25mm £=0,25mm. Conform GOST 4986.
Folie de otel, céptusita, Folie de otel, ciptusitd, carbonici T
9, carbonicd  sau  inoxidabild| buc. 5.00 sau inoxidabila 100x500mm
| [00x500mm g=0,3mm g=0.3mm. Conform GOST 4986.
Valoarea estimativi totali 226 854,29

¥ Toate cerinele tehnice sunt minimale si obligatorii. In acest sens, orice ofertd prezentatd, care se abate de la
prevederile Catetului de sarcini si/san Anuntului de participare, va fi luatd in considerare doar in mdsura in care
propunerea tehnicd presupune asigurarea unui nivel calitativ superior cerintelor minimale.

10



** Specificafiile tehnice care indicd o anumita origine, sursd, productie, tip, un procedeu special, o marca de fabrica
sau de comerf, un brevet de inventie, o licentd de fabricaie, un standard sunt menfionate doar cu scopul de a identifica
cu usuringa tipurile de produs ca concept (formd, dimensiuni, compozitie), si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea
anumitor operatori economici sau a anumitor produse.

9, in cazul in care contractul este impirtit pe loturi un operator economic poate depune oferta (se va
selecta):
1) Pentru intreg lotul,
2) Pentru mai multe loturi;
3) Pentru toate loturile;
4)  Alte limitari privind numarul de loturi care pot fi atribuite aceluiasi ofertant: NU SUNT

10. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative: NU SE ADMIT

11. Termenii si conditiile de livrare/prestare/executare solicitati:

Pentru lotul 1: Livrarea se va efectua din_contul si cu transportul operatorului economic
(Vanzitorului/Furnizorului) la depozitul entititii contractante (Cumpdritorului) [or. Balti, str. Stefan
cel Mare, 168]. Bunurile se vor livra integral, dupi semnarea contractului, in termen de pana la 45
(patruzeci si cinci) zile calendaristice.

Pentru lotul 2: Livrarea se va efectua din contul si cu transportul operatorului economic
(Vanzatorului/Furnizorului) la depozitul entitiitii contractante (Cumparatorului) lor. Balti, str. Stefan
cel Mare, 168]. Bunurile se vor livra integral, dupi semnarea contractului, in termen de pina la 60
(saizeci) zile calendaristice,

La livrare, bunurile vor fi insotite de urméitoarele documente:

- factura fiscala;

- documentatia tehnica a produsuluis

- certificate de calitate, declaratia de conformitate sau un alt act ce atesta calitatea/ conformitatea
bunului (certificat de conformitate, de inspectie, de incerciri) - semnate de catre persoana
responsabild din cadrul importatorului/ distribuitorului si stampila entititii.

12. Termenul de valabilitate a contractului: Contractul isi va produce efectele de la data semnirii de
ciitre Pirti si isi va inceta valabilitatea la data executirii integrale a oricireia si a tuturor obligatiilor
pe care Contractul si/sau legislatia aplicabila le stabilesc in sarcina Partilor contractante.

13. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot determina
eliminarea acestora si a criteriilor de selectie; nivelul minim (nivelurile minime) al (ale) cerintelor
eventual impuse; se mentioneaza informatiile solicitate (documentatie):

Nr. | Criteriile de calificare si de selectie | Mod de demonstrare a findeplinirii | Nivelul minim/
crt, | (descrierea criteriului/cerintei) eriteriului/cerintei Obligativitatea
intreprindere  inregistrata corespunzator | Copia extrasului din registrul de stat al | Obligatoriu
l. prevederilor legale. Intreprindere activa. | persoanelor juridice si intreprinzatorilor
individuali.
Vointa operatorului de a se angaja din | Oferta (conform Formularelor anexate: Obligatoriu
2 punct de vedere juridic intr-un contract de | Specificatii tehnice si Specificatii de pret).
achizitie.
» Experienta similard in ultimii 3 ani Formular experienta similard in ultimii 3 | Obligatoriu
o ani.
4 Date generale despre ofertant. Informatii  generale  despre  ofertant | Obligatoriu
' _ _ (conform Formularului anexat). ]
Dovada ca operatorul economic respectd | Angajamentul de integritate (conform Obligatoriu
5. regulile  de integritate  in  cadrul | Formularului anexat).
procedurilor de achizitie. B o
6 (?()I"CS[)UI"!d(:‘I‘@ﬂ bunului/-rilor cerintelor de | Certificat de calitate si/sau certificat de | La solicitare
) calitate si/sau conformitate, conformitate.
. Dovada ca operatorul economic respectd | Declaratia privind eligibilitatea (conform | Obligatoriu
' regulile/conditiile privind eligibilitatea sa. | Formularului anexat).

14. Tehnici si instrumente specifice de atribuire (daci este cazul specificati daca se va utiliza acordul-
cadru, sistemul dinamic de achizitie sau licitatia electronica): Licitatic electronica

15. Conditii speciale de care depinde indeplinirea contractului (indicati dupa caz):

16. Ofertele se prezinti in valuta: lei moldovenesti (MDL)

17. Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarea contractului:

N/A

Cel mai scazut pret

Il




18. Factorii de evaluare a ofertei celei mai avantajoase din punct de vedere economic, precum si
ponderile lor:
Nr. : :
4/ Denumirea factorului de evaluare
lie Oferta desemnatd castigatoare va fi cea care corespunde specificatiilor tehnice minim solicitate de
| . o . . |
| entitatea contractanta si va avea cel mai mic prel.
19. Termenul limita de depunere/deschidere a ofertelor:
- panala: fora exactdl indicata in SIA RSAP
- pe: [dataf indicata in SIA RSAP
20. Adresa la care trebuie transmise ofertele sau cererile de participare:
Ofertele sau cererile de participare vor fi depuse electronic prin intermediul SIA RSAP
21. Termenul de valabilitate a ofertelor: 60 zile
22. Locul deschiderii ofertelor: STA LRSAP”
(STA RSAP sau adresa deschiderii)
Ofertele intirziate vor fi respinse.
23. Persoanele autorizate sa asiste la deschiderea ofertelor:
Ofertantii sau reprezentantii acestora au dreptul sd participe la deschiderea ofertelor, cu exceptia
cazului cind ofertele au fost depuse prin SIA “RSAP”.
24. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele sau cererile de participare: Limba romini
25. Informatia privind garantiile solicitate:
a. Pentru refuzul de a semna contractul sau pentru retragerea ofertei dupi termenul limiti de
deschidere a ofertelor, operatorul economic (ofertantul) achiti o penalitate citre entitatea
contractanti in cuantum de 10% din suma ofertei.
b. Operatorul economic _cistisiitor pini la semnarea contractului, sau cel tirziu, in termen de 5
(cinci) zile dupid semnarea contractului, este obligat si prezinte Beneficiarului asisurarea
executirii contractului sub formi de garantie bancari sau transfer bancar, in méirime de 15% din
suma totali a contractului (valoarea contractului, inclusiv TVA), ce trebuie si fie valabild pini la
exccutarea deplini a contractului.
¢. Termenul de garantie a bunurilor va fi echivalent sarantiei oferite de producitor.
d. Alte garantii sunt previzute in Caietul de sarcini.
26. Alte informatii relevante:
a. Termenul de achitare a bunurilor livrate constituie 60 (saizeci) de zile, din momentul semnirii
facturii fiscale si actului de receptie corespunzator, fari careva obiectii, in lei moldovenesti.
b. Ofertantul desemnat castigiitor este obligat sii semneze Contractul de achizitie, in termen de 10
zile calendaristice de la data la care i-a fost remis spre semnare,
¢. Dupa petrecerea licitatici electronice, in decurs de 24 de ore, ofertantul are obligatia si depuna
oferta finald cu noul pret si valori a ofertei (conform rezultatelor licitatici electronice) la adresa de
e-mail office(@cet-nord.md.
d. La cererea entititii contractante, pentru unele pozitii poate fi solicitati o specificatie tehnici
mai detaliata si/sau prezentarea de imagini fotosrafice.
Presedintele grupului de lucru, . 7
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Executor: Agentd achizitii, SMP, Elena Virsta, Tel.: 0231 53 361



