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SPECIFICATIE DE FABRICATIE
pentru produsul

Semi-masci faciall, filtrantl impotriva particulelor,
de unica folosinti, triplustrat, din material netesut 100% PP
tip (spunbond)-, densitatea 60glm2, dimensiuni 170 x97 mm
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1. GBNERALITATI

Prezenta specificatie tehnicd stabileste former, dirnensiunile si conditiile tehnice si de

calitate pe care trebuie sa le indeplineasca produsul:

Semi-mascd facial6, filtrantd impotriva particr,rlelor, de unica folosint[, triplustrat, din
material netesut 100% PP tip (spunbond)-, densitatea 60glm2, dimensiuni 170 x97 mm.

Marca MATRIX
Semi-mascd facialS, filtrantd poate fi eficienta in impotriva particulelor din nas si

gura a unui purtator asimptomatic.
Semi-mascd este confectionata din 3(trei) straturi de tesatura spunbond -

polipropilena 1000 , cu densitatea totald 60glm2,

a) stratul exterior culoare albastrd, material netesut 100% PP tip (spunbond),
polipropilena 100% - densitatea 20glrn2;

b) stratul din mijloc culoare alba, material netesut 100% PP tip (spunbond),
polipropilena 100% - densitat ea 20glm2;

c) stratul inferior (contact cu pelea) culoare alba. nraterial netesut 100% PP tip
(spunbond)- polipropilena 100%. densitate a 20gln'2

Produsul finit trebuie sd corespundd prevedcrilor prezentei specificalii tehnice si

mostrelor de control.

2. CERINTE

2.1. DBFINITIA PRODUSULUI DE BAZi:
Semi-mascd facial[, filtrantd impotriva particulelor, de unica lblosintd ar trebr"ri sa

fie utilizata de catre persoane pentru a reduce riscul de raspandire a infectiilor, in special

in situatiile epidemice si pandemice.

2.2. CARACTERIS-I'ICI'[E I_IN I CIi
Materia prima detine Avrz sanitar de la producator. conlbrm San PiN 42-125-4390-87,

IM 1353-76 valabil pina la 30.08.2022- arlexa-l

Proprietati frzico mecanice;

Indicativul DN
Ia produse

Denumirea indicilor,
unitali mdsurd

Valoarea indicilor'
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Proprietati chimice;

Nr mostr./
incerc.

Denumirca irrdicilor,
unititfi urtrsurtr

Irtdic:ttir rrl l)N

la prodrrsr irrcrrcatc

Vrtlo:trcu irtdicilor

1.2 Compatibi I itatea cu pielea SM SR EN I49-AI
pct. 7.10 Lipsa iritarii pielii, sau

alte efecte pentru sdnatate

2.1.1 RezistenJa vopsiri i, baluri,
min, la ac(iunea:
..transpiratiei"
- schimbarea culorii iniliale

SM SR EN 340
pct. 4.2 (d)

rnin 3 baluri

2.1.2 Ph-ul extractului apos SM SR EN 340
pct.4.2 (c) 3.5- 9.s

2.2.3 . Mentenabilitate.
Nu se aplica .

2.2.4. Condifii de mediu.
Produsele finite vor fi ferite de actiun ea razelor de soare, de umezeala si vor fi manipulate

in conditii de igiena srticta.

2.2.5 . Transportabilitate.
Transportul produselor se va face cu mijloace de transport curate gi acoperite care sa le

fereascd de murddrie gi intemperii, prevenind astfel degraddrile gi deteriordrile.

2.3. PROIECTARE $I EXECUTIE

mun. untstnau eorge ASac
lncerc.

t.l Permeabilitate la aer
dm3/m2' s: (triplustrat)

SM SR EN I49-AI
pct. 7.5

972,2

1.2 Comfortul sistemelor de fibre SM SR EN 149+Al:2010 p.8.4.1
Confortabil

r.3 Siguranta asanb lf,ri Ior SM SR EN l49r n I :20 l0 p.8.4. I

1,6 cglp
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2.3.1 Desene/ schile de realizare a produsului.
Desenele si schitele produsului sunt comandate si implementate la masina automata,

mod. FLK I 20, specializatd, pentru producerea semi -masct i I or fac i al al e.

Semi-masca facialald este compusa dintr-un singur rcpcr dreptr.rnghiular.

FOTO anexele l; 2

2.3.2 Principalele componente ale produsului ;

a) material netesut 10006 PP tip (spunbond)- densitatea 20glm2,latime 220cn- polipropilena
l00yq stratul exterior culoare albastrd;

b) material netesut 100% PP tip (spunbond)- densitatea 20glm2,latime 220cm - polipropilena
l00yo, stratul din mijloc culoare alba;

c) material netesut 100% PP tip (spunbond)- densitatea 20glm2,- polipropilena 100% stratul
inferior Contact cu pelea culoare alba;

d) sirml metalicl invelit[ cu PVC - dm 0,3mm;
e) band[ elasticd- dm 3mm, L- lOcm;

2.3.3 Procesul tehnologic de fabricaJie este automatizat, ;i se produce la masina specializat[
pentru producerea semimdstilor mod. FLKl20.

Pentru realizarea produsului finit se parcurg urmatoarele faze tehnologice;

- asamblarea la trei straturi material spunbond si sarmei in partea superioara a produsului prin
realizarea unui tighel de fixare (exterior-albastru, sarn-lei, rnijloc-alb, interior-alb), formarea

pliurilor sunt executate concomitent;
-sudarea raperului dreptungiular prin metoda de sudare tennicd;
- taerea dupd dimensiunile programate;
- taerea si fixarea benzilor elastice prin metoda de sudare termicd, in cele patru colturi ale mastii;
- controlul de calitate;

- ambalarea produsului finit in cutii de carton cu marcaj, a cite 50 bucati;
- ambalarea in cutii carton pentru depozitare - ambalai total a cite 100 cutii arnbalaj secundar.

FOTO anexele 3,4,5,6

2.3 .4 . Interschimbabili tatea
Nu este cazul.

2.3.5 Siguranta de producere.

Spatiul de productie este ingienizat, folosindu-se dezinfectanti pebaza de clor, suprafetele

de lucru sunt curatate periodic,'iar personalul poarta echipament de protective.

4







Anexa 3
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