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LDOVA EUROPEANA ‘

INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
. SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR .
INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ne 04/0064 din 11- 02- 2015
LEGITIMATIE M 30
ELIBERATA dlui BESELEA Pavel
poanson ,,P”
anul nasterii 1983 cu vechimea In muncd de
sudor 10ani precum cd al in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia laboratorului pentru defectoscopie si
. sudurd din ,, Indmontaj” S.A.
i ca profesia sudare cu arc electricsi cu gaze
Pentru verificare au fost sudate:
Teava diametru 28 x 1.5mm argon otel inox 304
Teavd diamet 76 x 4mm otel cu arc electr otel CT3
. Teava diamet 35 x |.5mm cu gaze Cupru DHP Cu
cu executarea rosturilor de sudurd in pozitie
vertic. §i orizon.
cu utilizarea materealelor de sudurd
Otel inoxidabil 304; Supertit Fin; BrazeTec 595

—
Testari periodice:
La,, 29” decembrie 2025 a fost efectuatd testarea
/ sudorului cu arc electric
Testari periodice: La examenare au fost sudate
La w4 n thnugyic 208%a fost S""?}:“‘j} BESELEA Pavel
tostarea sudorului la_ct @ve glce 70 Pozitia imbinarilor sudate vertic si orizontal
La cvgmen-lre P;l‘s"““;f“‘;‘/i“f‘"e Materiale de sudare Supertit Fin
esCLE e = pevl fn baza verificirilor a fost apreciate :
Pozitia imbindrilor sudate_ﬁﬁ_____r_f'_()_’—‘{ < _ - iy LV P
daredAoY 364, Su Fin [fraze lec Cunogtintele teoretice -- Atestat
Materiale e : Pregitirea practicd -- Atestat
in baza verificirilor a fost aprecmte S95 . .
Te Admis la sudurd cu arc electric, cu gaze
Cunostintele teoretice ¢ St4 - "
I‘regﬁtlreu ractici '—___E_Z._?—— » 4 atetilen §i sudare electrica in gaze
us Lo st .f v cot ore glepTorc i sHb2l pligThies protectoare argon utilaj, tehnolojoc, conducte
(# goze ﬂ,oﬁrﬁma amm mir/e‘_ byt conde M tehnolojice, conducte din otel inoxidabil,
f L0 1ee o (e KIAGIIL Casf carbon in toate pozitiile §i conducte din
2 ol cap? ( 24 p §
th toate (il gi e J cb’i th_CopLcomie " cupru comform EN ISO 9606 §i 15609 (WPS),
Baza: 150 606 §1 15607 {tﬁ:ﬂg)ﬂlﬁlﬂ ’5 EN 13133(BPS)
‘,ruu-mlul verbal al CG“‘II‘-ICI perlggf:zl‘ ¢ Baza: ‘mlﬁ*
£ an
Ne Qb -2€ din Lﬂ m,, Wes 1 e 2 P - procesu;?‘verbal al cion:’lmsel pfl:magg___%, .
Legitimatia este yalabila  pind % ¥ _Cj‘?‘ »llergoservice 2

Ne 2564 din ,, 29 ” deger

JArianuarie 2086 _
Legitimatia este valabjl3

g"ﬂ;& ( , » 29 » decembrle 2027
LABORATORUL 7)o
| METALE $I SUDARE Y
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