Specificatii tehnice

Anexanr. 22

la Documentatia standard nr.

din “ ” 20

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractanta — in

coloanele 1, 5,]

Numarul procedurii de achizitie ocds-b3wdp1-MD-1769068599671 din 22/01/2026

Obiectul achizitiei: Materiale pentru sudare

Denumirea bunurilor/serviciilor Denumirea Tara de Produ- Specificarea tehnica deplina Specificarea tehnica deplina Standarde
modelului origine ciatorul solicitata de citre autoritatea propusi de citre ofertant de
bunului/serviciului contractanti referinta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
Lotul 1
Tip produs
Electrod de sudura rutilic
Model / Standard
J421 (China) / AWS A5.1 E6013
Conform EN 1SO 2560-A
Dimensiune
Tianjin Electrozi 4 mm 3 4.0 x 450 mm ggé(l)sg E
Electrozi D 4 Electrozi de sudat CHINA Bridge EN ISO 2560-A: E420RR 12 Pozitii de sudare 6013
J421 4.0*400mm Group CO AWS A5.1: E6013 PA/PB/PC/PD/PE/PF (AWS
LTD (toate pozitiile) A5.1)

Curent recomandat
130-180 A

Polaritate

DC+/DC-/AC
Proprietati mecanice metal

depus




Rezistenta la tractiune: > 420
MPa

Limita de curgere: > 330 MPa
Alungire: > 20%

Rezistenta la impact: > 47 J
(0°C)

Caracteristici sudare

Arec stabil si usor de aprins
Stropire redusa

Zgura usor detasabila
Cordoane netede si uniforme
Recomandat pentru sudori
incepatori si profesionisti
Materiale sudabile

Otel carbon, otel cu continut
scazut de carbon, structuri
metalice generale

Produs ambalat — 5kg/pach

Electrozi D 3

Electrozi de sudat
J421 3.2*350mm

CHINA

Tianjin
Bridge
Group CO
LTD

Electrozi 3,2 mm
EN ISO 2560-A:E420RR 12
AWS A5.1: E6013

Tip produs Electrod de
sudura rutilic

Model / Standard

J421 (China) / AWS A5.1 E6013
Dimensiune 0 3.2 x 350 mm
Pozitii de sudare
PA/PB/PC/PD/PE/PF
(toate pozitiile)

Curent recomandat 90-130 A
Polaritate DC+/DC-/AC
Proprietati mecanice metal
depus Rezistenta la tractiune: >
420 MPa

Limita de curgere: > 330 MPa
Alungire: >20%

Rezistenta la impact: >47J
(0°C)

Caracteristici sudare  Arc
stabil si usor de aprins

Stropire redusa

Zgura usor detasabila
Cordoane netede si uniforme

EN ISO
2560-A E
6013
(AWS
A5.1)




Recomandat pentru sudori
incepétori si profesionisti
Materiale sudabile Otel
carbon, otel cu continut sciazut
de carbon, structuri metalice
generale Produs ambalat —
5kg/pach

Electrozi D 2 INOX

Electrozi plazma
MONOLITH ZL-
11 inox @ 2 mm

UCRAINA

PlasmaTec
LLC

Electrozi 2 mm
EN ISO 3581-A:E 2520 R 12
AWS A5.4 : E013-16

Electrozi conform tehnologiei
pentru sudura cu plasma — clasa
ZL-11 pentru otel inoxidabil
(utilizat in aplicatii de sudura cu
gaz plasma)

Material sudabil:

Otel inoxidabil — solutii pentru
suduri rezistente la coroziune (de
obicei inox austenitic: 304 / 316 /
echivalente)

Aplicatii:

Sudarea cu plasma a otelurilor
inoxidabile

Industria metalurgica, constructii
metalice, echipamente alimentare
si chimice

Lucrari profesionale si industriale
ce necesita suduri de calitate
inalta

Caracteristici principale:

Arc stabil si precis in sudarea cu
plasma

Rezistentd ridicata la oxidare la
temperaturi de lucru

Performante bune de transfer de
metal si finisaj de cordon

EN ISO
3581-A: E
2520R 12
AWS A5.4
: E310-16

TOTAL

Semnat:

Ofertantul: "KONSCOM GRUP" SRL

Numele, Prenumele: ROSCA Stefan

Adresa: mun.Chisindu, s.Stiuceni, str.Bucovina,27.A

In calitate de:

director

Digitally signed by Rosca Stefan
Date: 2026.01.29 10:08:08 EET
Reason: MoldSign Signature

Location: Moldova
MOLDOVA EUROPEANA |
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