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Str. Gramont nr. 7, Sector 4, BUCURESTI 040182, ROMANIA,

Registrul Comertului J40/6982/1991, CIF RO 1576584

Cont RO66RNCB0072049687070001 - BCR Sector 1

Tel/Fax: 0314.362.427 E-mail: office@laceca.ro, Web: https://laceca.ro

RAPORT DE INCERCARE Nr. 1322/ 29.05.2026

Produsul de incercat: CEARSAF DE PAT DIN TESATURA LEGATURA PANZA, ALBITA, 100% BUMBAC, art. 5C49
SANFORO, mod. 105-7064/X4, DIMENSIUNEA 150 x 230 cm, SIGILAT DE AGENTIA ASIGURARE RESURSE SI
ADMINISTRARE PATRIMONIU A MINISTERULUI APARARII, NR. SIGILIU 281891 — cod proba: 123.

Cantitatea de proba: 1 bucata.

Solicitant: ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR "INSPECTIE-CERTIFICARE-CALITATE" (OC IcC),
CHISINAU, REPUBLICA MOLDOVA, comanda nr. 9783-26 din 19.05.2026 fnregistrata: L116/20.05.2026.

Client: “UNIVERSCOM " S.A,, str. PETRICANI, 21/3, mun. CHISINAU, REPULICA MOLDOVA

Producator: “TIROTEX”, or. TIRASPOL, REPUBLICA MOLDOVA

Intervalul efectuarii incercérilor: de la 20.05.2026, pana la 29.05.2026.
Prelevarea probelor a fost efectuats de catre Client
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Obs.: Conditii de testare: atmosfera de conditionare: (20+2)°C/(65+4)% umiditate. Atmosfera de lucru: 21°C/62%
umiditate.

Determinarea modificarilor dimensionale la spalat s-a efectuat pe Wascator tip A, procedurile 9N s-a folosit
detergent tip 3, metoda de uscare C — uscare pe plan orizontal. Numar de epruvete spélate si uscate: 3.

Simboluri: - = contractie; + = alungire; L = lungime; | = l&time.

Numarul de epruvete folosite pentru determinarea fortei de rupere: 5 pe lungime si 5 pe latime. Latimea
epruvetelor: 50 mm. Numdr incercari anulate la rupere: 0.

Nota: Determinarile au fost efectuate conform standardelor in vigoare.

Rezultatele obtinute se referd numai la produsul de incercat si cantitatea analizata.

Opiniile si interpretarile nu sunt acoperite de acreditarea RENAR.

Este interzisd reproducerea partiald sau totald a Raportului de ncercare fira acordul scris al institutiei
executante.

Responsabil incercare Director tehnic si Sef Laborator
Ing. Chim. Carmen Burci/uI(j Ly Sy Chim. Tudorita-Sevastian-Tofan
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