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ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 9 din 09.01.2020 Nr. LVM-003 din 21.09.2017
_—— : . : p . Standard de acreditare:
Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service Nivelul 3: SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Adresa juridica MD-2003, mun. Chisinau. Calea lesilor, 10
1. Verificari metrologice efectuate in localuri permanente:

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea . A . N -
= ' RV Intervalul de Lo T T Denumirea verificarii metrologice = Document de referinta de verificare
Nr. emasurare supus verificarii masurare diviziunii, incertitudinea (etapele) 9 metrologticé
metrologice si/sau eroarea b

Debit si volum: Debit al lichidelor si gazelor

SA “Apa Canal Chisinau” (RM, mun. Chisindu, str. Lunca Bicului, 24)

Clasa: A; B; C; D; . ) . .
1 Contoare de apa DN15-DN200 R10: R12.5: R16: R20: 1 Verificarea aspectului exterior NML 3-08:2017, pct. 16
R25; R3L,5; R40; RS0, 2 Verificarea etanseitatii NML 3-08:2017, pct. 19

R63; R80; R100, R125,
R160; R200; R250; R315; 3 Determinarea erorii relative NML 3-08:2017, pct. 20-22

R400; R500; R630; R800
2 incercarea de performanta NML 6-05:2017, pct. 18: 18.1)

SRL “Service Energy Natural Sistems” (RM, MD-2001, mun. Chisindu, bd. Gagarin, 13)

Clasa: A; B; C; D; . . . )
2 Contoare de ap# DN15 R10: R12.,5: R16: R20: R25: 1 Verificarea aspectului exterior NML 3-08:2017, pct. 16
R3LS5; R40; RS0; R63; REO; 2 Verificarea etanseitatii NML 3-08:2017, pct. 19

R100, R125, R160
3 Determinarea erorii relative NML 3-08:2017, pct. 20-22

SRL “Tehlab Service” (RNI, MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10); SRL “Cimislia-Gaz” (RM, MD-4101, or. Cimislia, str. Cetatea-Alba, 4);

SRL “Vulcanesti-Gaz” (RM, MD-5301, or. Vulcanesti, str. Rumeantev, 1); SRL “Floresti-Gaz” (RM, MD-5001, or. Floresti, str. Stefan cel Mare, 75);
SRL “Drochia-Gaz” (RM, MD-5200, or. Drochia, str. Independentei, 60/1); SRL “Edinet-Gaz” (RM, MD-4601 or. Edinet, str. Nicolae Testimitanu, 28)

3 Contoarg .de gaz cu pereti (0,016-10,0) m3h oaren tolerat I 1 Examinarea aspectului exterior NML 3-09:2017 pct. 14
deformabil verificarea periodicd/dupa 2 Verificarea functionarii contorului NML 3-09:2017 pct. 17
repararedpeer&tergiggtervalele 3 Verificarea etanseitatii NML 3-09:2017 pct. 18

Qmin-Q<0,lgmax: +3 - (-6)% 4 Determinarea erorii relative NML 3-09:2017 pct. 20

si 0,1omax s Q s Qmax! +3 %

MOLDAC
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Nr.

ANEXA
Modificarea nr. 9 din 09.01.2020

| aborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service”

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. LVM-003 din 21,09.2017
Standard de acreditare:

Nivelul 3:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Document de referinta de verificare

metrologica

NML 3-09:2017 pct. 14

NML 3-09:2017 pct. 17

NML 3-09:2017 pct. 18
NML 3-09:2017 pct. 20

NML 3-09:2017 pct. 14
NML 3-09:2017 pct. 17

NML 3-09:2017 pct. 18
NML 3-09:2017 pct. 20

SRL “Ceadir-Lunga-Gaz” (RM, MD-6100, or. Ceadir-Lunga, str. Dzerjinski, 1)

NML 3-09:2017 pct. 14
NML 3-09:2017 pct. 17
NML 3-09:2017 pct. 18
NML 3-09:2017 pct. 20

NML 3-09:2017 pct. 14
NML 3-09:2017 pct. 17

NML 3-09:2017 pct. 18
NML 3-09:2017 pct. 20

masurare supus verificarii Intefvalul de diviziunii, incertitudinea Denumirea verificarii metrologice
. masurare . (etapele)
metrologice si/sau eroarea
SRL “Orhei-Gaz” (RM, MD-3500, or. Orhei, str. Vasile Mahu, 121)
. 1 Examinarea aspectului exterior
Contoare de gaz cu perei (0,016-16,0) m3h Eroarea toleratd la verifica-
deformabili rea periodica/dupa reparare 2 Verificarea functionarii contorului
pentru intervalele de debite
omin—Q <0,1 Qmax: +3 - (-6)% 3 Verificarea etanseitatii
S 0,1 Qmax Qmax. +3 /A . .. .
4 Determinarea erorii relative
SRL “Balti-Gaz” (RM, .MD-3100, mun. Balti, str. Sf. Nicolae, 43)
« o 1 Examinarea aspectului exterior
Contoare de gaz cu pereti (0,016-25,0) m3h Eroarea tolerata la verifica- B L .
deformabili rea periodicd/dupa reparare 2 Verificarea functionarii contorului
pentru intervalele de debite -~ o
QMinAQ<0.1 Qmax: +3 - (-6)% 3 Verificarea etanseitatii
Si0lomax " @ —Qmax ¥3 % 4 Determinarea erorii relative
SRL “Comrat-Gaz” (RM, MD-3800, or. Comrat, str. Pobeda, 240);
5 =1 Examinarea aspectului exterior
(".ontoare de gaz cu pereti (0,016-40,0) m3h Eroarea tqleirata l? verifica " , . ,
dnformabili rea periodica/dupa reparare 2 verificarea functionarii contorului
pentru intervalele de debite -~ .
Qminr0r0, 10max: +3 - (-6)% 3 Verificarea etanseitatii
Sio.1Qmaxs Q i Qmax: £3 % 4 Determinarea erorii relative
SRL “Invent-IN” (RM, MD-2023, mun. Chisinau, str. Uzinelor, 11/1); SRL “Chisinau-Gaz” (RM, mun. Chisinau, str. Vadul lui Voda, 68)
SRL “laloveni-Gaz” (RM, MD-6500, or. Anenii Noi, Concilierii Nationale, 32)
. Eroarea toleratd la verificarea Examinarea aspectului exterior
(Jontoare de gaz cu peref (0,016-160,0) m3/h periodicé/dupa reparare pentru 2 verificarea functionarii contorului
deformabili intervalele de debite
QminaQ<0,1Qmax: +3 - (-6)% 3 Verificarea etangeitaii
§01Qmax <Qs Qmax: £3 % 4 Determinarea erorii relative
MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-LVM A Editia: 4/20.10.2018
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ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 9 din 09.01.2020 Nr. LVM-003 din 21.09.2017

o . . . . Standard de acreditare:
L t li trol I tip A) din rul SRL “Tehl rvice”
aborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul S ehlab Se Nivelul 3 SM SR EN ISO/IEC 17020:2013
Denumirea, tipul mijlocului de Intervalul d Clasa ordinul, valoarea
Nr. masurare supus verificarii rr?ésﬁrl:aree diviziunii, incertitudinea
metrologice si/sau eroarea

Denumirea verificarii metrologice  Document de referinta de verificare
(etapele) metrologica

Debit si volum: Debit al lichidelor si gazelor
SRL “Invent-IN” (RM, MD-2023, mun. Chisinau, str. Uzinelor, 11/1); SRL “Chisinau-Gaz” (RM, mun. Chisinau, str. Vadul lui Voda, 68)

Contoare de gaz cu debitul NML 3-10:2018, pct. 16, 17

8 maxim pind la 2500 m3/h (cu (0,5 - 2500) m3h Clasa de exactitate: 1 Examinarea aspectului exterior NML 3-11:2018 pct. 15
exceptia celor cu pereti 0,5; 1,0: 1,5 NML R 137-1:2009, pct. 4.2, 6.1.6,7.4.1
deformabili)

NML 3-10:2018, pct. 18, 19
NML 3-11:2018 pct. 17, 18

NML 3-10:2018, pct. 20
NML 3-11:2018 pct. 19

NML 3-10:2018, pct. 21
NML 3-11:2018 pct. 20
NML R 137-1:2009, pct. 5.3, 5.4

2 Verificarea functionarii
3 Verificarea etanseitatii

4 Determinarea erorii relative

SRL “laloveni-Gaz” (RM, MD-6500, or. Anenii Noi, str. Concilierii Nationale,32)

Contoare de gaz cu debitul . . ) NML 3-10:2018, pct. 16, 17

9 maxim pina la 2500 m3/h (cu (0.5 - 400) m3h Clasa de exactitate: 1 Examinarea aspectului exterior NML 3-11:2018 pct. 15
exceptia celor cu pereti 05 1,0 15 NML R 137-1:2009, pct. 4.2, 6.1.6,7.4.1
deformabili) NML 3-10:2018, pct. 18, 19

2 Verificarea functionarii
NML 3-11:2018 pct. 17, 18

3 Verificarea etanseittii NML 3-10:2018, pct. 20
NML 3-11:2018 pct. 19

NML 3-10:2018, pct. 21
NML 3-11:2018 pct. 20
NML R 137-1:2009, pct. 5.3, 5.4

4 Determinarea erorii relative

MOLDAC
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Nr.

10

13

ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE
Modificarea nr. 9 din 09.01.2020 Nr. LVM-003 din 21.09.2017

Laborator de verificari metroloaice (Ol tio A) din cadrul SRL “Tehlab Service” .St.an'd ‘?rd de aclr.ed|tare... . Lo .
iviveiui u: oM sk ti\i ibu/ito i /uzu:zuics
Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea
o . Intervalul de L o
masurare supus verificarii - diviziunii, incertitudinea
. masurare -
metrologice si/sau eroarea

Denumirea verificarii metrologice  Document de referinta de verificare
(etapele) metrologica

Masa si marimi derivate: Presiune
SRL “INVENT-IN” (RM, MD-2023, mun. Chisinau, str. Uzinelor, 11/1)

1 Examinarea aspectului exterior NML 3:12:2018, pct. 14

Temperatura: de la R i
minus 40 °C pina la 60 °C 2 incercarea la functionare NML 3:12:2018, pct. 15

. e Clasa 1, 2, 3
Presiunea: pina la
2500 kPa

Corectoare electronice de volum
de gaze si incorporate in
contoare cu pereti deformabili 3 Determinarea caracteristicilor

metrologice ale corectorului NML 3:12:2018, pct. 16

SRL “laloveni-Gaz” (RM, MD-6500, or. Anenii-Noi, str. Concilierii Nationale, 32); SRL “Orhei-Gaz” (RM, MD-3500, or. Orhei, str. Vasile Mahu, 121)

1 Verificarea aspectului exterior MU 2124-90, pct. 5.1.1 -5.1.4
o 2 Reglarea si verificarea pozitiei
Manométre 0,25-6,0 MPa Clals_alié ;x;cztgte. indicatorului la zero MU 2124-90, pet. 5.2.1 -5.2.3
3 Determinarea erorii de baza sia \1 5154.90 pet. 5.3.1 -5.3.13
variatiei
SRL “Edinet Gaz” (RM, MD-4601, or. Edinet, str. N. Testemiteanu, 28); SRL “Balti-Gaz” (RM, MD-3100, mun. Balti, str. Sf. Nicolae, 43)
SRL “Invent-IN” (RM, MD-2023, mun. Chisinau, str. Uzinelor, 11/1)
1 Verificarea aspectului exterior MU 2124-90, pct. 5.1.1 -5.1.4
. Clasa de exactitate: 2 Reglarea si verificarea pozitiei i i
Manometre 0,25-1,0 MPa 1 15 25 4.0 indicatorului la zero MU 2124-90, pct. 5.2.1 -5.2.3
3 Determinarea erorii de baza s &\ 515490 pot. 53.1 -5.3.13
variatiei
SRL “Tehlab Service” (RM, MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10)
1 Verificarea aspectului exterior MM 2124-90, pct. 5.1.1 -5.1.4
2 Reglarea si verificarea pozitiei
. Clasa de exactitate: indicatorului la zero MM 2124-90, pet. 5.2.1 -5.2.3
Manometre 0,25-20,0 MPa . i ) . .
1,15 25,40 3 Determinarea erorii de baza si a
variatiei MM 2124-90, pct. 5.3.1 -5.3.13
MOLDAC
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ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 9 din 09.01.2020 Nr. LVM-003 din 21.09.2017

Standard de acreditare:

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service Nivelul 3 SM SR EN ISO/EC 170202013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea
< re o Intervalul de A o
Nr. masurare supus verificarii masurare diviziunii, incertitudinea
metrologice si/sau eroarea

Marimi geometrice
SRL “Tehlab Service” (RM, MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10)
Limita erorii tolerate la 1 Verificarea aspectului exterior NML 2-14:2015, pct. 16

masurarea luftului sumar: 2 incercarea NML 2-14:2015, pct. 17
nu mai mult de + 0,5°%;

Sensibilitatea traductorului

Denumirea verificarii metrologice  Document de referinta de verificare
(etapele) metrologica

14  Aparate pentru masurarea Interval de masurare a
jocului volanului autovehiculelor unghiului de Tnclinare

a volanului: (0 - 40)° 3 Determinarea erorii absolute la

. i masurarea luftului sumar

de((;nllsiaoreog)r;;rlrl]or. 4 Determingrea sgnsibilité';ii .
e traductorului de migcare a rotilor
Marimi electromagnetice

SA “RED Nord” (MD-4700, or. Briceni, str. Frunze, 17); SA “RED Nord” (MD-3100, mun. Balii, str. Stefan cel Mare, 180/A);
SRL “Corden-ST” (MD-2012, mun. Chisinau, str. Armeneasca, 52); 1S “Moldelectrica” (MD-2044, mun. Chisindu, str. Ciocana, 8)

NML 2-14:2015, pct. 18

NML 2-14:2015, pct. 19

1 Verificarea aspectului exterior. NML 8-07:2017, pct. 21
Marcarea NML 8-08:2018, pct. 27
2Ver|f|carea mecanismului de NML 8-08:2018, pct. 28
integrare

Contoare monofazate si trifazate

15 de energie electrica activa statice 28707514;8; X Clasa: OAZSB OC’:SS; L2 3 Verificarea mersului in gol Emt 28;581; Sg ;S
. . . NML 8-07:2017, pct. 23
4 Verificarea curentului de pornire NML 8-08:2018, pct. 30
5 Verificari de exactitate / Erori NML 8-07:2017, pct. 24
maxime tolerate NML 8-08:2018, pct. 31
16 Contoare monofazate si trifazate (57,7 - 480) V Clasa: 0,5S; 1S; 1; 2; 3 1 Verificarea aspectului exterior NML 8-08:2018, pt. 27
de energie electrica reactiva (0,05-120) A 2Ver|f|carea mecanismului de NML 8-08:2018, pct. 28
statice integrare
3 Verificarea mersului Tn gol NML 8'08:20%8’ pet. 29
4 Verificarea curentului de pornire NML 8-08:2018, pct. 30
5 Erori maxime tolerate NML 8-08:2018, pct. 31
1 Verificarea aspectului exterior. .
(57,7 - 480) V Clasa: 05; 1: 2: 2.5: Marcarea NML 8-07:2017, pct. 21

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-LVM . Editia: 4/20.10.2018 Pagina 5 din 13
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ANEXA CERTIFICAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 9 din 09.01.2020 Nr. LVM-003 din 21,09,2017.

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service” St.andard de acreditare:
Nivelul 3: SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea

NI mésurare supus verificarii In;sg\slfalrl:ilréje diviziunii. incertitudinea Denumirea Veer'clzf;c:{e” metrologice  Document de rtefelrm;:avde verificare
metrologice si/sau eroarea (etapele) metrologica
17 Contoare monofazate si trifazate (0,05-120) A A; B C NML 8-08:2018, pct. 27
de energie electrica activa de B . .
inductie 2Ver|f|carea mecanismului de NML 8-08:2018, pct. 28
integrare
3 Verificarea mersului in gol NML 8-07:2017, pet. 22
NML 8-08:2018, pct. 29
. . . NML 8-07:2017, pct. 23
4 Verificarea curentului de pornire NML 8-08:2018, pet. 30
5 Verificari de exactitate / Erori NML 8-07:2017, pct. 24
maxime tolerate NML 8-08:2018, pct. 31
o 1 Verificarea aspectului exterior NML 8-08:2018, pct. 27
18 Contoare' monofe}z?te Si trlf?zate (57,7 - 480) V Clasa: 1,5; 2; 3 2 Verificarea mecanismului de
de energie electrica reactiva de (0,05-120) A integrare NML 8-08:2018, pct. 28
inductie
! 3 Verificarea mersului in gol NML 8-08:2018, pct. 29
4 Verificarea curentului de pornire NML 8-08:2018, pct. 30
5 Erori maxime tolerate NML 8-08:2018, pct. 31
SA “RED NORD” (MD-3100, mun. Balti, str. Stefan cel Mare, 180/A); 1S “Moldelectrica” (MD-2044, mun. Chisinau, str. Ciocana, 8);
5 1 Examinarea aspectului exterior GOST 8.409-81, pct. 4.1
19 Aparate pentru masurarea 01 -109 Q Clasa: 0,05; 0,1; 0,2; 0,5; .
rezistentei legarii la pamint; 1 15 2 25 3 5 10 20 2 incercarea GOST 8.409-81, pct. 4.4
ohmmetre; 3 Determinarea tensiunii la clemele GOST 8.409-81, pct. 4.5
megaohmmetre ohmmetrelor, Tnzestrate cu genera-
toare electromecanice incorporate
sau dispozitive electronice pentru
crearea tensiunii de lucru
4 Deterr.mn.are.g actiunii pantei GOST 8.409-81, pct. 4.6
asupra indicatiilor
5 !De'Ferrr.].marea timpului de stabilire GOST 8.409-81, pct. 4.7
a indicatiilor
6 Determinarea erorii de baza GOST 8.409-81, pct. 4.8
7 Determinarea variatiei indicatiilor GOST 8.409-81, pct. 4.9
MOLDAC
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ANEXA Cl RI'HCAT DE ACREDITARE

Modificarea nr. 9 din 09.01.2020 Ni LVM-003 din 21.09.2017

Standard de acreditare:

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service Nivelul 3 SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea
= R, Intervalul de T o
Nr. masurare supus verificarii < diviziunii, incertitudinea
. masurare -
metrologice si/sau eroarea
IS “Moldelectrica” (MD-2044, mun. Chisindu, str. Ciocana, 8); SRL “Corden-ST” (MD-2012, mun. Chisindu, str. Armeneasca, 52);

SA “RED NORD” (MD-3100, mun. Balti, str. Stefan cel Mare, 180/A);

Denumirea verificarii metrologice  Document de referinta de verificare
(etapele) metrologica

0 q 1 Examinarea aspectului exterior GOST 8.217-2003, pct. 9.1
Transformatoare de masura de In=(1 - 3000)/5 A c. 0,1; 0,2; 0,2S2; 0,5; . e
curent In = (1 -3000)/1 A 05S2 1. 3: 5 103 5P: 10P 2 Verificarea dezmagnetizarii GOST 8.217-2003, pct. 9.3
50 Hz; 60 Hz 3 Verificarea corect|tu.d.|n||' marcaru GOST 8.217-2003, pet. 9.4
clemelor de contact si iesirilor

4 Determinarea erorilor GOST 8.217-2003, pct. 9.5
IS “Moldelectrica” (MD-2044, mun. Chisinau, str. Ciocana, 8)

1 Examinarea aspectului exterior GOST 8.216:2013, pct. 10.1
21  Transformatoare de masura de (10-110)/V3)kV Clasa de exactitate: 2 Verificarea corectitudinii marcarii . .
tensiune 0,5; 1,0; 1,5; 2,5; 4,0 iesirilor si grupelor conexiunilor GOST 8.216:2013, pct. 10.2;

N GOST 3484.1-88, pct. 3.1.5
infasurarilor

3 Determinarea erorilor GOST 8.216:2013, pct. 10.3
Marimi fizico-chimice

SRL“Tehlab Service” (RM, MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10)

22 Analizoare pentru gaze de COz = (0 - 20) % voi. Clasa 0 1Verificarea aspectului exterior NML5-15:2019, pct. 14
esapament CO =(0-10) % voi. Clasa |
HC = (0 - 20000) ppm
VOi. 2 Determinarea functionalitatii NML5-15:2019, pct. 15

0Oz= (0-25)% voi.

3. Determinarea erorilor NML5-15:2019, pet. 16

MOLDAC
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ANEXA

Modificarea nr. 9 din 09.01.2020

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service”

Denumirea, tipul mijlocului de

CERTIFICAT DL ACREDITARE

Nr. LVM-003 din 21.09.2017

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Clasa ordinul, valoarea
diviziunii, incertitudinea
si/sau eroarea
SRL “Chisinau-Gaz” (MD-2005, mun. Chisinau, str. Albisoara, 38)

Intervalul de
masurare

Denumirea verificarii metrologice
(etapele)

Document de referinta de verificare
metrologica

0,2; 0,4 % propan-aer, 1 Examinarea aspectului exterior SM SR EN 60079-29-1:2014 pct. 4.2, 4.3

Incertitudinea extinsa 0,02%
Eroarea absoluta

B 0, -
1,5; 2,39 % metan-aer (10-15) %

Pragul de detectare:
50 % Limita inferioara
de inflamabilitate 100 %
Limita inferioara de
inflamabilitate

SRL “Invent-IN” (MD-2023, mun. Chisinau, str. Uzinelor, 11/1)

2 Testarea mijlocului SM SR EN 60079-29-1:2014 pct. 5.3

3 Determinarea caracteristicilor

. SM SR EN 60079-29-1:2014 pct. 5.4.6
metrologice

1 Examinarea aspectului exterior SM SR EN 50194-1:2011 pct. 4.3.1;

SM SR EN 50291-1:2016 pct. 4.3.1;
NML 658-12-10:2012 pct. 5.1

(0,25 - 0,73) % CH4
(0,0031 - 0,0122) %CO
Pragul de detectare:
CH4 0,5%

CO (0,005-0,01)%

Eroarea absoluta
+ 0,25%, + 0,002%.
Timp de raspundere 60 s

SM SR EN 50194-1:2011
pct.5.3.3,5.3.4;

SM SR EN 50291-1:2016
pct.5.3.3,5.3.4;

NML 658-12-10:2012 pct. 5.2

2 Testarea mijlocului

SM SR EN 50194-1:2011

pct. 4.3-4.5;

SM SR EN 50291-1:2016
pct. 4.3-4.5;

NML 658-12-10:2012 pct. 5.3

3 Determinarea caracteristicilor
metrologice

Fotometrie si radiometrie
SRL“TEHLAB SERVICE” (RM, MD-2069, mun. Chisinau, str. Calea lesilor, 10)
1 Examinarea aspectului exterior
2 incercarea
3 Verificarea instabilitatii indicatiilor
4 Determinarea erorii absolute

NML 5-09:2015, pct. 14,15
NML 5-09:2015, pct. 16,17
NML 5-09:2015, pct. 18,19
NML 5-09:2015, pct. 20-22

Limita erorii absolute
A =12 9
v.d. =0,1 %

Permeabilitatea luminii
Ti=(4-100)%

Nr. masurare supus verificarii
metrologice

23  Analizoare de gaze si
semnalizatoare de gaze

24  Semnalizatoare de gaze pentru
uz casnic

25  Luxmetre

MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-LVM

Editia: 4/20.10.2018
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ANEXA
Modificarea nr. 9 din 09.01.2020

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service”

Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea

Cl Kill ICA1 11 ACKI J11ARE

Nr. LVM-QQ3 din 21,09,2017

Standard de acreditare
Nivelul 3: SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

NF. mé&surare supus verificarii InrtTi;\S/zalrt:ilrSe diviziunii. incertitudinea Denumirea veertlgcslreu) metrologice  Document d:q rterfelrm;iavde verificare
metrologice si/sau eroarea (etap etrologica
Coeficientul de 1 Examinarea aspectului exterior NML 5-08:2014, pct. 15
26  Opacimetre pentru motoare extinctie a fluxului de Limita erorii tolerate 2 incercarea. Verificarea functionarii  NML 5-08:2014, pct. 116
Diesel lumina 5=+2% 3 Determinarea caracteristicilor
Nc=(0-100) % metrologice NML 5-08:2014, pct. 17
Marimi geometrice
MD-207S, mun. Chisinau, str. Nicolae Milescu Spataru
27 Taximetre-electronice cu marcarea NML 1-07:2017, pet. 16
memorie fiscala toleratei - . -
2 Verificarea functionalitatii NML 1-07:2017, pct. 47
3-Determinarea erorilor relative a
taximetrului, la masurarea distantei
204 N ' 6,ant3 parcurse, in6talaL-irvautevehiGul
4 Determinarea erorilor-relative-a
taximetrului, la-masurarea timpului NML 1-07:2017, pct. 19
scurs, instalat Tn autovehicul
2. Verificari metrologice efectuate la clientul LVM
Denumirea, tipul mijlocului de Clasa ordinul, valoarea . e o . - o
N masurare supus verificari oAl ee divisiunii, incertitudinea  Denumirea verificil metrologice - Document de referinté de verificare
metrologice si/sau eroarea P 9
Marimi de debit al susbstantelor: Volum
Sisteme de masurare si 1 Verificarea aspectului exterior:
1 ) . o ..s Doza minima de Valoarea diviziunii, |- 0,01; - al sistemului; NML 3-06:2016, pct. 21
inregistrare a cantitagii . AR N :
. . livrare: Valoarea diviziunii - al distribuitorului de PP/GL
produselor petroliere si a 2 |- pentru produse indicatiei pretului, lei/l - 2 Verificarea ciclului de alimentare cu
gzzéer:ﬁ;lllj:lhtieflate livrate cu petroliere si 5 |— 0,01 (99,99 leifl: PP/GL NML 3-06:2016, pct. 22
- Kvert: P pentru gaze lichefiate Valoarea diviziunii 3 Verificarea functiilor de schim-bare a NML 3-06:2016. pct. 23
; indicatiei costului, I- 0,01  preturilor la combustibil ' » PE-
- Kverti-K . - - .
(9999,99 lei). 4 Verificarea functiilor de baza ANML 3-06:2016, pct. 24

- NCR Octane 2000

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-LVM ~

Editia: 4/20.10.2018

NML 3-06:2016,

5 Verificarea blocarilor pct. 25 1), 2), 3), 4), 5)
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ANEXA

Modificarea nr. 9 din 09 01 2020

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service”

Denumirea, tipul mijlocului do
Nr. masurare supus verificarii
metrologice

o Aparate de cintarit
cu functionare neautomata

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-LVM

Clasa ordinul, valoarea
diviziunii, incertitudinea
si/sau eroarea
Limita erorii tolerate
pentru cantitati egale sau
mai mari de 2 | pentru
produse petroliere si 5 |
pentru gaze lichefiate: +
0,25 %; + 0,3 %; + 0,5 %;
+1%; +15%; £2,5 %

Intervalul de
masurare

Cl mil ICAI )1 Arm DMARI

Nr, LVMQQU din 21,09.201/
Standard de acreditam

Nivelul 3:

Denumirea verificarii metrologice
(etapele)

6 Verificarea pastrarii informatiei

dupa blocare

7 Verifarea software

8 Verificarea distribuitorului de PP/GL
9 Determinarea erorii relative la
debitul minim

10 Determinarea influentei fluctuatiilor
de debit sau a intreruperii debitului
asupra volumului debitat de distribuitor

Masa si marimi derivate: Masa

d = (0,001 mg - 200 g);
Limitele erorii tolerate:
Pentru clasa medie:

0 am <500:
+0,5e - verificarea initiala si
periodica in laborator;
+le - verificarea periodica
la locul de exploatare;
500 < m < 2000:
+1,0e - verificarea initiala si
periodica in laborator;
+2e - verificarea periodica
la locul de exploatare;
2000 <m's 10000:
+1,5e - verificarea initiala
si periodica in laborator;
+3e - verificarea periodica
la locul de exploatare.
Pentru clasa inferioara:

0 £m < 50:
+0,5e verifixcarea initiala si
periodica in laborator;

De la 0,002 kg
pana la 300 kg

1 Examinarea vizuala

2 Verificarea la functionare

3 Determinarea erorii de aducere la
zero

4 Determinarea erorii indicatiilor

5 Determinarea erorii indicatiilor
aparatului de cintarit la functionarea
dispozitivului de tara

6 Tncercari la repetabilitate

7 Tncercari laincarcarea excentrica

8 incercari lainclinare a aparatelor de
cintarit portabile

9 Tncercari la reactionare a aparatelor
de cintarit cu indicare neautomata
sau de tip analog

Editia: 4/20.10.2018

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Document de referinta de verific
metrologica

NML 3-06:2016, pct. 26

NML 3-06:2016, pct. 27
NML 3-06:2016, pct. 28 1), 2), 3), 4
NML 3-06:2016, pct. 28 7)

NML 3-06:2016, pct. 28 8)

NML 2-15:2018 pct. 26
NML 2-15:2018 pct. 27

NML 2-15:2018 pct. 28

NML 2-15:2018 pct. 29

NML 2-15:2018 pct. 30

NML 2-15:2018 pct. 31

NML 2-15:2018 pct. 32

NML 2-15:2018 pct. 33

NML 2-15:2018 pct. 34
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ANEXA
Modificarea nr. 9 din 09.01.2020

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service"

Denumirea, tipul mijlocului de
o V. Intervalul de
Nr. masurare supus verificarii masurare
metrologice
De la 0,002 kg

3  Aparate de cintarit

cu functionare neautomata pana la 300 kg

MOLDAC
Cod: PR-04-F-37-LVM

Cl RTIFICAT DE ACREDITARE

Nr LVM-003 din 21.092017
Standard de acreditare:

Denumirea verificarii metrologice
(etapele)

Clasa ordinul, vnlonroa
diviziunii, Incortltudinoa
si/snu oroaroa

+1e - veriflcumn periodica
la locul de exploatare,
50 <mi 200:
+1,0e - verificarea initiala
si periodica In laborator;
+2e - verificarea periodica
la locul de exploatare;
200 <m's 1000:
+1,5e - verificarea Initiala fl
periodica In laborator;
+3e - verificarea perlo-dica
la locul de exploatare
d = (0,001 mg - 200 g);
Limitele erorii tolerate:
Pentru clasa medie:
pinad la 500e Inel;
+0,5e - verificarea Initiala;
+ le-ver. periodica;
peste 500e pina la 2000e
inel:
+1,0e - verificarea initiala;
+1,5e - verificarea periodica
peste 2000e:
+1,5e - verificarea Initiala;
+2,5e - verificarea periodica
Pentru clasa inferioara:
pinad la 50e inel;
+0,5e - verificarea initiala;
tle - verificarea periodica;
peste 50e pina la 200e inel:
+1,0e - verificarea initiala;
+1,5e - verificarea periodica
peste 200e:
+1,5e - verificarea initiala;
+2,5e - verificarea periodica

10 incercari la sensibilitate a
aparatelor de cintarit cu indicare

neautomata

1 Verificarea aspectului exterior a
aparatelor de cintarit asamblate

2 Incercarea

3 Verificarea functionarii

4 Determinarea caracteristicilor
metrologice

Editia: 4/20.10.2018

Nivelul 3:

SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Document de referinta de verificare
metrologica

NML 2-15:2018 pct. 35

GOST 8.453-82, pct. 3.1.1

GOST 8.453-82, pct. 3.2.1 -3.2.4

GOST 8.453-82, pct. 3.2.5, 3.2.6,
3.2.10

GOST 8.453-82, pct. 3.3.1 -3.3.9
(
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ANEXA Cl MIIl ICAI )1 ACREDITARE

Modificarea nr. 9 din 09 01 2020 Ni LMMQE3 din 21.09.2017
Laborator de verificari metrologii (Ol llj» A) (JU tnUrul SRL “Tohlab Service” ‘ltindard do acreditare:

Nivelul :t SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Donumilrou, tipul mijlocului << Clasa ordinul, valoaroa

Nr. masurare supus vmitli Aill Inrtﬁg\sligrse diviziunii, incertitudinea Doniiniliofl V&gt'gi glnel) metrologice Document drierterﬁgn%iéde verific
metrologice si/sau eroarea P 9
Marimi geometrice
4 standuri bal 1 Examinarea aspectului exterior NMI 104 2013, pct.11.1
tanduri pentru balansarea (10-30)" Limita erorii tolerate: .
rotilor la autovehicule +10 g 2 incercarea NMI 104 2013, pct 112
rSOJIEIi)ietermmarea erorii dezechilibrului NMI 104 2013, pet. 11.3
. | . | 1 Examinarea aspectului exterior NMI 103 2013, pct 11.1
Aparate pentru reglarea farurilor (0 - 60) mm Limita erorii tolerate: . )
la autovehicule +20 mm 2 incercarea NML 1-03:2013, pct. 11.2
3 Determinarea erorii la masurarea
unghiului de Tnclinare a fasciculului NML 1-03:2013, pct. 11.3
de raze
6 I Limita erorii tolerate a 1 Examinarea aspectului exterior NML 1-02:2013, pct.11.1
Standuri pentru reglarea (0 - 60)° orizontalitatii suprafetei de . .
dezaxdrii si convergentei rotilor baza a elevatorului (intre 2 'ncercarea NML 1-02:2013, pct. 11.2
autovehiculelor partea stinga si dreapta): 3 Pregatirea aparatelor geodezice
+1mm; utilizate la verificarea metrologica; NML 1-02:2013, pct. 11.3
Limita erorii tolerate a suprafetei de baza a elevatorului
rotilor din fata si cele din  (gropii sau estacadei)
spate pe diagonala: 4 Determinarea neorizontalitatii
2 mm suprafetei de baza a elevatorului NML 1-02:2013, pct. 11.4
(gropii sau estacadei)
) -~ 1 Examinarea aspectului exterior NML 1-05:2013, pct. 11.1
7 Standuri pentru verificarea Max.131 Limita erorii tolerate: . 2013 9
sistemului de frinare al - la masurarea retragerii 2 Incercarea NML 1-05:2013, pct. 11.
vehiculelor rutiere transversale a 3 Determinarea erorii la masurarea
automobilului: retragerii transversale a NML 1-05:2013, pct. 11.3
+0,3 m/km; automoblilului
- la masurarea fortei de ; o <
4 Determinarea erorii la masurarea
rezistenta la rulare, a fortei de frinare NML 1-05:2013, pct. 11.4
fortei de frinare si a ] ) .
incarcarii pe axa: +3 % 5 Deterﬂmmarea erorii la masurarea NML 1-05:2013, pct. 11.5
greutatii pe axa automobilului ' e e
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-LVM e&vnnc®_l Editia: 4/20.10.2018 Pagina 12 din 13



Nr.

ANI XA

Modificarea tu. 9 din 09.01.2020

Laborator de verificari metrologice (Ol tip A) din cadrul SRL “Tehlab Service"

Denumirea, tipul mijlocului de

masurare supus verificarii
metrologice

Opacimetre pentru motoare
Diesel

Luxmetre

MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-LVM

Intervalul de
masurare

Coeficientul de
extinctie a fluxului de
lumina
Nd = (0 - 100) %

Permeabilitatea luminii
Ti = (4 - 100) %

Clasa ordinul, valonian
diviziunii, incnrllludinan
si/sau eroarea

Fotomofrlo sl radlouietrle

CLRIIFICAI DL ACREDITARE

Nr. LVM-003 din 21.09.2017

Standard de acreditare:
Nivelul 3: SM SR EN ISO/IEC 17020:2013

Denumirea verificarii metrologice Document de referinta de verific

metrologica

I I nominalna nipeotulul exterior NML 5-08:2014, pct. 15

Limita erorii tolerate
5=4+2 %

11)e|ni minai an cninctnrlitiollor
metrologice

J Im en nine Vaiifii urau functionarii NML 5-08:2014, pct. 116

NML 5-08:2014, pct. 17

11 xamiInnimi aitpeclulul nxlerlor NMI 5-09:2015, pct. 14,15

Limita erorii absolute
A =+2 9
vd. =01 %

4 Determinarea erorii absolute

Editia: 4/20.10.2018

2 Im oH ninn

NML 5-09:2015, pct 16,17

3 Vnilfli wuH InatabllitAtll Indicatiilor NMI 6 00:2016, pet. 18,19

NML 6-09:2015, pct. 20-22
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