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CERTIFICAT

PENTRU CONTROLUL PRODUCTIEI IN FABRICA
Numirul: CPF-191-2021
In conformitate cu Hotardrea de Guvern Nr. 913 din 25.07 2016 privind aprobarea Reglementarn tehnice cu privire la
cermtele minime pentru comercializarea produselor pentru constructn,
acest certificat se aplica pentru

1. Agregate pentru beton:
- agregat fin din nisip natural, sort 0-4 mm; - agregat fin din savura din pretris, sort -4 mm,
- agregat grosier neconcasat de pietns, sort 8-16 mm;
- agregat grosier concasat de pretris. sort 4-8 mm, sort 8-16 mim
. Agregate din materiale nelegate pentru utilizare in inginerie civilii gi in constructii de drumuri:
- amestee de agregate din nisip $1 pretris sort 0-45 mm;
*3. Agregate pentru finisarea suprafetelor utilizate la constructia soselelor
si altor zone cu trafic: - agregat grosier dm pietris concasat sort 8-16 mm.
Categoriile de performanta suni prezentate in anexi.

Fabricat de: FMC DUO SR,
’ str. Mihai Viteazul, 33/A, or. Floresti, Republica Moldov:
L.oc de productie: Zacimint de nisip-prundis "Slobozia-Cremene”, situat la 1 km Nord-Est de
s. Slobozia Cremene, r-nul Soroca, Republica Moldova.
Acest certificat atestd indeplimirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constanter performanier descrise in
anexa ZA a standardulw
SM SR EN 12620+A1:2010
SM SR EN 13242+A1:2010
SM SR EN 13043+A1:2010
in sistemul 24 sunt apheate si controlul productier in fabned (CPF) este evaluat ca find in conformitate
cu cermtele apheabile

Acest certificat a fost emus prima datd Ja data de 15072021 modificat la 0505 2022 si va ramdne valabil pana la data
de 21 03.2024, atdt timp cdt metodele de incercare si/sau cerintele privind controlul productier in fabrici incluse in
standardul armonizat utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate. iar produsul
pentru constructin $1 condijule de productie n fabricd nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia caznlu in care este
s ,['scr;d.h saul retras de orgamismul de certificare produse
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Certilicat valabil doar insofit de anexele ny, 1 si ne. 2% cu conditia + GHF
Digitally signed by Savvz Valentin
Date: 2023.07.31 10.‘12.02 EEST
Digitally signed by Rubfov Serghei ¥
Date: 2025.12.29 14:48:17 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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ANEXA nr.1( p.1sip.2.) LA CERTIFICATUL PENTRU CONTROLUL PRODUCTIEI IN FABRICA,
Numirul: CPF-191-2021

i (.ie 0-4 mm 4-8 mm 8-16 mm 0-45 mm
granulozitate
Caracteristici Seudidurd de AN T SM SR EN
A SM SR EN 12620+A1 2010 =
referinti 13242+A1:2010
Granulozitate (Declaratd), Categorie Ge G oy
: i 85 ' 85
e 85/20 90715 e
Continut de part fine, Categorie f3 1.5 £1.5 £3
Rezistenta la fragmentare, Categone = . LA 20 )
Indice de forma, Categorie - S1 20 S1 20 :
Absorbtia de apa, Categorie ’ WALl WA, =
Rezstenta la inghet-dezghet, Categorie ; F2 i 3
Densitatea reald in stare uscati, Mg/m’* 2.67 266 2 66 261
Densitatea in vrac in stare uscata, e e
Mg/m® 1,533/ 1,335 1,337 1.747
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