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INFORMATII DESPRE PRODUS

TIPUL PRODUSULUI

Material termoplastic conceput special pentru aplicarea prin pulverizare in
vederea realizarii marcajelor rutiere de tip | sau tip Il. Este destinat pentru
realizarea tuturor marcajelor rutiere in strat subtire conform SR 1848-7 pe
drumuri europene, nationale, pe autostrazi si in locuri unde marcajele
termoplastice existente trebuie sa fie reinnoite.

AVANTAJE

- produs prietenos cu mediul;

- excelent ca marcaj de intretinere;

- rentabil din punct de vedere al costurilor;

- vizibilitate buna pe timp de zi si de noapte;

- retroreflexie pe toata durata de exploatare, datorata microbilelor incorporate
n produs;

- marcaje cu durabilitate excelenta.

DOMENII DE
UTILIZARE

Se utilizeaza pentru realizarea marcajelor rutiere pe suprafete asfaltice sau
din beton, pe toate categoriile de drumuri, autostrazi, parcari, terenuri de
sport, depozite, piste de aeroport.

In cazul aplicarii pe suprafete din beton de ciment sau pe suprafete asfaltice
vechi, cu continut scazut de bitum este obligatorie aplicarea in prealabil a
unei amorse compatibile cu produsul, Tn vederea asigurarii unei aderente
optime la stratul suport.

Produsul poate fi aplicat si peste materiale termoplastice vechi, dupa
realizarea unui test de compatibilitate/aderenta.

Se recomanda efectuarea unui test de aderenta pentru toate suprafetele.

DATE TEHNICE

PRODUS
Solid (20°C)

ASPECT Fluid, vascos (180°C)

DENSITATE, 23°C 1,95 + 0.1 kgl

PUNCT DE INMUIERE | 100 £ 10°C

PELICULA

ASPECT mata

GROSIME DE STRAT

Grosime recomandata: 0,6 + 1,5 mm.
Pentru alte grosimi de strat se va consulta producatorul.

TIMP DE USCARE

max. 10 min la 23+2°C

INSTRUCTIUNI DE APL

ICARE

METODE DE
APLICARE

Prin pulverizare utilizand masini de marcaj construite special pentru aplicarea
materialelor termoplastice de tip hot-spray-plastic.

PREGATIREA
SUPRAFETEI

Suprafata suportului trebuie sa fie curata, uscata, fara urme de substante
grase, praf, pamant sau alte urme neaderente provenite de la marcari
anterioare. Se utilizeaza obligatoriu amorsa recomandata de producator in
cazul suprafetelor din beton de ciment si a suprafetelor asfaltice vechi care
nu asigura o aderenta buna. Consum recomandat pentru amorsa: aprox. 400
g/m?,

CONDITII DE
APLICARE

Temperatura suportului: min. 5°C;

Temperatura aerului: min. 5°C;

Umiditatea relativa: max. 75%;

Temperatura produsului: intre 180°C si 210°C;

Temperatura suprafetei trebuie sa fie cu cel putin 3°C peste punctul de roua.
Produsul nu va fi aplicat atunci cand suprafata de vopsit prezinta urme de
sare, nisip sau alte materiale antiderapante.

MICROBILE

Dozaj microbile reflectorizante 300+500 g/mp sau alte cantitati recomandate
de producator, compatibile cu produsul, Tn functie de grosimea de strat
aplicata si de performantele solicitate.
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CONSUM TEORETIC

Cuprins intre 1,110 + 3,075 kg/m? pentru intervalul de grosime recomandata:
0,6 + 1,5 mm.

De exemplu, pentru o grosime de 1,5 mm — 2,925 kg/m?.

Textura suportului va influenta grosimea de strat obtinuta in urma aplicarii.

AMBALARE, DEPOZITARE, VALABILITATE

AMBALARE Saci PE de 25 kg (sub forma de material pulverulent) sau blocuri pretopite.

DEPOZITARE n i_nt_erior, la temperaturi de 5-30°C, ferit de actiunea razelor solare si de
umiditate.

TERMEN DE 12 luni pentru materialul pulverulent si 24 luni pentru blocurile pretopite

VALABILITATE (ambalaje sigilate, protejate impotriva radiatiilor solare si a umiditatii).

MASURI DE THERMOCOLOR HSP nu este un produs periculos. Consultati “Fisa cu date

SIGURANTA de securitate” a produsului.

Toate informatiile furnizate mai sus se bazeaza pe cunostintele producatorului si au caracter general. Se recomanda testarea produsului in
conditiile propriei tehnologii de aplicare a utilizatorului. Acest document nu reprezinta o relatie contractuala.
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