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ROMANIA

MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARII

S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZTEHNIC

in baza procesului verbal nr. 2-152, din data de 03.12.2019 al Comisiei de avizare
nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/3190-2019, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru FITINGURI DIN FONTA DUCTILA
(TIP PRIMOFIT® SI FILETATE) PENTRU fMBINAREA TEVILOR, al cirui
producator este GEORG FISCHER FITTINGS GmbH, Traisen, Austria.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 03.12.2021 si se poate prelungi

in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild, a fitingurilor din fontd ductili
(tip PRIMOFIT® si filetate) titularul va define aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementirile
emise de Ministerul Sandtdtii.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 03.12.2022, pentru titular, producator si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMAN%NTPENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
017-05/3190-2019

extinde si prelungeste Agrementul Tehnic 017-05/2810-2017

FITINGURI DIN FONTA DAUCTIL;\ (TIP PRIMOFIT® SI FILETATE)
PENTRU IMBINAREA TEVILOR
RACCORDS EN FONTE DUCTILE (PRIMOFIT® ET AVEC FILET) POUR
TUYAUX
DUCTILE CAST IRON FITTINGS (PRIMOFIT® AND WITH THREAD)
FOR PIPES
DUKTILEGUSSEISEN FITINGS (PRIMOFIT® UND GEWINDE) FUR ROHRE

Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: GEORG FISCHER FITTINGS GmbH
Mariazeller Strasse 75, 3160 Traisen
AUSTRIA
tel: 0043/276290300413, fax: 0043/276290300400

TITULAR GEORG FISCHER Rohrleitungssysteme (Elvetia) S.A. Sucursala Bucuresti
AGREMENT str. Giuseppe Verdi, nr. 9A, sector 2, Bucuresti

TEHNIC: tel: 0040-31/1040492, fax: 0040-21/2317479

ELABORATOR INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE
AGREMENT Bd. Pache Protopopescu, nr. 66, sector 2, Bucuresti

TEHNIC: ROMANIA

tel/fax: 0040/21-2521157

Grupa specializata nr. 5 - ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor”

Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 03 decembrie 2022 nu i ] e
insotit de AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Construc;';_j
nu tine loc de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 - Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti analizdnd
documentatia de solicitare de extindere (completarea gamei cu produsul cod 535 — prelungitor pentru
preluarea distantelor in cazul reparatiilor) a agrementului tehnic nr. 017-05/2810-2017, prezentatd de
GEORG FISCHER Rohrleitungssysteme AG din Bucuresti §i inregistrata cu nr. 191008 din
01.10.2019, referitoare la ,,Fitinguri din fontd ductild (tip PRIMOFIT® si filetate) pentru imbinarea
tevilor” realizate de firma GEORG FISCHER FITTINGS GmbH din Austria, elaboreazda prezentul
Agrement Tehnic nr. 017-05/3190-2019, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente
domeniului de referingd 1.9-2015 ,, Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor
sanitare aferente cladirilor”, 113-2015 ,,Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor de incalzire centrala”, NP 133-2013 , Normativ privind proiectarea, executia §i
exploatarea sistemelor de alimentare cu apd si canalizare a localitdtilor”, P 118-1999 ,, Normativ de
siguranfd la foc a constructiilor”, C 300-1994 , Normativ de prevenire a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora”, Ordinul MLPAT nr. 9/N/1993, a
verificarilor efectuate in laboratoarele BSI, BG, Lloyds Register din Anglia, DVGW din Germania,
SVGW din Elvetia, OVGW din Austria, KIWA din Olanda, PZH din Polonia §i recomanddrile
beneficiarilor din Romdnia, toate valabile la data elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Fitingurile din fonta ductila, cu dubla
zincare sau negre, tip PRIMOFIT® sau cu
filete, se utilizeaza la imbinarea, montajul si
repararea tevilor din diferite materiale (otel,
otel zincat, cupru, materiale plastice) utili-
zate la retele si instalatii de alimentare cu
apa, de incalzire, gaze naturale (pana la 6
bar) sau pentru alte fluide.

Se produc fitinguri din fonta ductila,
cu dubla zincare sau negre, in 2 variante:
a) tip PRIMOFIT®;

b) cu imbinare cu filet.

A) Fitingurile tip PRIMOFIT®, realiza-
te pentru imbinare prin stdngere mecanica
si etansare pe peretii exteriori ai tevilor prin
compresiunea unor garnituri (din EPDM,
NBR sau FPM), sunt compuse din:

- corp, din fonta ductila;

- piulitéa olandeza, din fonta ductila;

- garnituri profilate, pentru etansare, din
NBR, EPDM sau FPM;

- inel de fixare, din otel sau poliamida (pen-
tru tevi din materiale plastice);

- saiba plata, pentru comprimarea garniturii
de etansare in momentul strangerii piulitei

- tub de rigidizare a tevii, din otel sau poli-
amida, pentru tevile din PEID,;

Fitingurile PRIMOFIT® se produc in
5 variante constructive:
1) PRIMOFIT®, pentru imbinari intre tevi din
otel sau de trecere otel/materiale plastice
sau otel/cupru, tipurile mufa dubla, mufa
lunga, mufa mixta (cu filet interior sau
exterior), cot la 90°, teu egal, teu redus, teu
mixt (cu un filet), reductie, dop, pentru tevi
cu diametre intre 1/2”(16 mm) si 4”(100
mm);
2) DRAW-LOCK, fiting de trecere intre tevi
din otel si PEID sau pentru tevi din PEID,
tipurile mufa dubla, mufa lunga, mufa mixta
(cu filet interior sau exterior), cot la 909, teu
egal, teu redus, teu mixt (cu un filet),
reductie, dop, pentru tevi cu diametre intre
1/2”(20 mm) si 2”(63 mm);
3) Swivel Joints, fitinguri de trecere intre
tevi din otel si PEID, pentru montaj in retele
sub presiune, tipurile teu, niplu si dop cu
garnituri de etansare, diametre intre
3/4”(20 mm) si 2”(63 mm);
4) PRIMOFIT® Joint, fitinguri pentru imbi-
nari articulate, tip cuplu, pentru tevi cu dia-
metre intre 3/4”(20 mm) si 3”(80 mm);
5) IFRC (Insulating Fire Resistant Cou-
pling), fitinguri electroizolante si cu rezistenta
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ridicata la foc, tip mufa mixta, pentru tevi cu
diametre intre 3/4”°(20 mm) si 2”’(63 mm);

Tipuri de fitinguri PRIMOFIT®

Negre Zincate

Presiunile si temperaturile de lucru
pentru fitingurile PRIMOFIT® sunt functie de
materialul garniturilor de etansare:

- pentru NBR:

- presiuni pana la 16 bar,

- temperaturi intre —20°C si +80°C;
- pentru EPDM:

- presiuni pana la 16 bar;

- temperaturi intre —30°C si +40°C;
- pentru FPM:

- presiuni pana la 16 bar,

- temperaturi intre —30°C si +105°C.

B) Fitingurile cu imbinare prin infi-
letare, se produc in 22 de variante:
1) mufe, (cod 270, 270b, 271, 2701), cu
filete interioare, diametre 3/8” + 4”;
2) curbe, la 45° si 90°, (cod 1, 2, 3, 40, 41),
cu filete interioare, exterioare sau mixte,
diametre intre 1/4” + 47,
3) coturi, la 15°, 30°, 45° si 90°, (cod 1a, 2a,
50, 51, 53, 54, 90, 92, 94, 120, 121), egale
sau reduse, cu filete interioare, exterioare
sau mixte, diametre 1/4” + 4”;
4) cot cu talpa, la 90° (cod 471), cu filete
interioare, diametre 3/8” + 3/4”;
5) cot cu_ramificatie, la 90°, (cod 221), cu
filete mixte, diametre 3/8” + 2”;
6)_curbe, la 180°, (cod 60), cu filete interi-
oare, diametre 1/2” =+ 2”;
7) curba de ocolire, (cod 85), cu filete interi-
oare, diametre 3/8” + 1 1/4”,
AT 017-05/3190-2019

8) curba de ocolire, in T, (cod 87), cu filete
interioare, diametre 1/2”;

9) teuri egale, (cod 130, 131, 133, 135,
599a), cu filete interioare, exterioare sau
mixte, diametre 1/8” + 4”;

10) teuri reduse, (cod 130, 131, 134, 137),
cu filete interioare sau mixte, diametre intre
3/14”1112” + 312",

11) teuri egale cu ramificatie, la 90°, (cod
223), cu filete interioare, diametre 1/2” + 17;
12) ramificatii, la 45°, 90° sau Y, (cod 132,
165, 220), cu filete interioare, Dn 3/8” + 27,

13) reductii, concentrice sau excentrice,
(cod 240, 241, 245, 246, 260), cu filete inte-
rioare sau mixte, diametre 1/2”/1/14” + 4”13”;
14) cruci, (cod 180), cu filete interioare, dia-
metre 1/4” + 4”;

15) nipluri, (cod 280, 281, 534), cu filete ex-
terioare, diametre 3/8” + 4”; -

16) racorduri olandez, (cod 95, 96, 97, 98,
100, 101, 102, 103, 330, 331, 332, 335,
336, 340, 341, 344, 350, 351, 356, 375,
1330, 1335), drepte sau cu cot la 90°, cu
filete interioare, exterioare sau mixte,
diametre 3/8” + 4”;

17) racord olandez cu ramificatie, la 90°,
(cod 338), cu filete mixte, diametre 1 1/4” +
2”;

18) prelungitor, (cod 535), compus din niplu
cu 2 filete exterioare (unul scurt si celalalt
lung), mufa dubla si piulitd de blocare a
mufei pe racordul cu filet lung, Dn 1/2” + 1”;
19) dopuri, (cod 290, 291, 294, 300, 595,
596), cu filet interior sau exterior, Dn 3/8” +
4”;

20) prelungitoare, (cod 526, 529a, 536), cu
filete mixte, diametre 1/2” + 2”;

21) flanse cu filet interior, (cod 321, 326,
329, 933a), diametre 1/2” + 4”,

22) piulite, (cod 310, 310a, 310b, 312), cu
filet interior, diametre 1/2” + 3”;

Fitinguri filetate

Negre




Fitingurile cu imbinare cu filet se utili-
zeaza la presiuni de lucru de pana la 25 bar
si pentru temperaturi de lucru cuprinse intre
—20°C si +120°C (functie de materialul utili-
zat pentru etansarea imbinarii cu filet).

Etansarea imbinarilor filetate se reali-
zeaza cu materiale de adaos (banda de
teflon, canepa etc).

Pentru realizarea montajului si repa-
ratiilor se livreaza urmatoarele accesorii:
- dispozitive manuale pentru perforarea te-

- suruburi pentru flanse;
- garnituri de etansare.

1.2 Identificarea produselor

Fitingurile din fonta ductila cu dubla
zincare sau negre, tip PRIMOFIT® sau cu
filete realizate de firma GEORG FISCHER
FITTINGS GmbH din Austria sunt marcate
la fabricatie, pe marcaje indicandu-se:

- sigla firmei;
- denumirea produsului;

- seria de fabricatie;

vilor, pentru gauri cu Dn 3/4” + 2”’; Tabricail _
- caracteristicile dimensionale.

- piese de schimb pentru
PRIMOFIT®;

fitingurile

2. Agrementul Tehnic

manesti precum si cerintelor fundamentale
enumerate Tn cadrul art.5 al Legii nr. 10/95,
referitoare la calitatea in constructii (cu
modificarile si completarile ulterioare).

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Fitingurile din fonta ductila, cu dubla
zincare sau negre, cu imbinare cu filete sau
de tip PRIMOFIT® au rezistentd mecanica
si stabilitate termica buna in conditiile de
utilizare precizate la punctul 1.1 (tempera-
turi si presiuni).

Produsele igi pastreaza caracteristi-
cile dimensionale si functionale la actiunea
solului si a socurilor exterioare, asigurand
retelelor in care sunt montate o buna
functionare pe intreaga durata de utilizare;

*Securitate la incendiu

Asupra fitingurilor din fonta ductila,
cu dubla zincare sau negre, cu imbinare cu
filete sau de tip PRIMOFIT® nu au fost e-
fectuate verificarile necesare pentru deter-
minarea comportarii la incendiu.

*Igiena, sanatate si mediu incon-
jurator

Fitingurile din fonta ductila, cu dubla
zincare sau negre, cu imbinare cu filete sau
de tip PRIMOFIT®, nu contin substante
daunatoare sanatatii oamenilor sau integri-
tatii mediului Tnconjurator, ele corespun-
zand integral conditiilor impuse prin Legea
nr. 319/2006 privind securitatea si sanata-
tea in munca, OUG nr. 195/2005 cu comple-
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2.1. Domenii
constructii

de utilizare acceptate in

Fitingurile din fonta ductila, cu dubla
zincare sau negre, cu imbinare cu filete sau
de tip PRIMOFIT® se utilizeaza la realizarea
de imbinari ale tevilor din diferite materiale
(materiale plastice, otel, cupru etc) utilizate in
retele si instalatii de alimentare cu apa rece si
calda, de incalzire, sau racordarea echipa-
mentelor pentru ventilarea si conditionarea
aerului, gaze naturale sau pentru alte fluide.

Pentru utilizarea preconizata a fitingu-
rilor Tn contact cu apa potabila titularul
agrementului tehnic trebuie sa detina aviz
sanitar, eliberat in conformitate cu regle-
mentarile emise de Ministerul Sanatatii.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de
constructii
Caracteristicile fizico - mecanice ale fi-
tingurilor din fonta ductila cu dubla zincare cu
imbinare cu filete sau de tip PRIMOFIT®, au
fost verificate prin incercari de catre DVGW
din Germania, BSI, BG si Lloyds Register
din Anglia, SVGW din Elvetia, OVGW din
Austria si PZH din Polonia si corespund do-

exploatare in




tarile si modificarile Legii nr. 265/2006 privind
protectia mediului, Legea 211/2011 republi-
cata in MO nr. 220/2014 privind regimul
deseurilor, Legea nr. 346/2002 privind asigu-
rarea pentru accidente de munca si boli pro-
fesionale si Ordinul nr. 119/2014 privind
Normele de igiena si sanatate publica privind
mediul de viata al populatiei, cu modificarile
si completarile ulterioare.

*Siguranta si accesibilitate in explo-
atare

Produsele prezinta sigurantad in con-
ditii normale de exploatare (temperaturi, pre-
siuni). Instalatiile realizate cu fitinguri din
fonta ductila cu dubla zincare cu imbinare cu
filete sau de tip PRIMOFIT® sunt etanse.

Fitingurile din fonta ductila, cu dubla
zincare sau negre, cu imbinare cu filete sau
de tip PRIMOFIT® sunt rezistente la actiunea
agresiva a diferitelor substante.

*Protectie impotriva zgomotului

Fitingurile din fonta ductild cu dubla
zincare cu imbinare cu filete sau de tip
PRIMOFIT® nu au influentd asupra acestei
exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Fitingurile din fonta ductila, cu dubla
zincare sau negre, cu imbinare cu filete sau
de tip PRIMOFIT® nu fac obiectul unor
cerinte speciale de izolatie termica sau
hidrofuga.

imbinarile tevilor din diferite materiale
executate prin fitinguri din fontd ductila cu
dubla zincare cu imbinare cu filete sau tip
PRIMOFIT® se executa cu cheltuieli reduse.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Fitingurile fiind fabricate din fonta
ductila pot fi reutilizate dupa terminarea
duratei de functionare prin reciclare (topire,
completare cu metale noi si turnare in forme
pentru realizarea unor produse similare).

222 Durabilitatea si
produsului

Calitatile materiilor prime utilizate, pre-
cum si controlul eficient efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii conduc la o
durabilitate ridicata (50 de ani) a fitingurilor
din fonta ductila, cu dubla zincare sau negre,
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intretinerea

cu Tmbinare cu filete sau de tip PRIMOFIT®
daca sunt respectate conditile impuse de
producator privind punerea in opera.

Producatorul acorda o garantie de 24
luni de la data punerii in opera.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fitingurile din fonta ductila, cu dubla
zincare sau negre, cu imbinare cu filete sau
de tip PRIMOFIT®, sunt produse la firma
GEORG FISCHER FITTINGS GmbH din
Austria pe linii tehnologice automatizate, in
conditii care asigura reproductibilitatea per-
formantelor aferente domeniilor de utilizare
preconizate.

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizata prin executarea unui
control_intern in conformitate cu Manualul
de Asigurare a Calitatii intocmit conform
prevederilor din norma EN 1SO 9001/2015.

Periodic se efectueaza un control
extern prin intermediul unui laborator neutru
autorizat, ceea ce garanteaza constanta
calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a fitingurilor din
fonta ductila cu dubla zincare sau negre cu
imbinare cu filete sau de tip PRIMOFIT® se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producatorului si in confor-
mitate cu normativele in vigoare 19-2015,
113-2015, NTPEE-2018.

Punerea in opera se va face de per-
sonal specializat pentru executia lucrarilor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabri-
catie s-a avut in vedere obtinerea si pastra-
rea constanta a proprietatilor si caracteristi-
cilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii si pre-
vazute in Manualul de Asigurare a Calitatii
si in politica de calitate proprii producato-
rului.




respecta exigentele legislatiei in domeniu,
precum si cerintele fundamentale ale Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructi,
prezentate la punctul 2.2.1.

2.3.2. Conditii de fabricare

Produsele sunt realizate la firma
GEORG FISCHER FITTINGS GmbH din
Austria pe utilaje automatizate, cu respec-
tarea prevederilor Sistemului de Manage-
ment al Calitatii trecute Tn Manualul de Asi-
gurare a Calitatii intocmit in conformitate cu
recomandarile din norma EN 1SO 9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile din fonta ductila, cu dubla
zincare sau negre, cu imbinare cu filete sau
de tip PRIMOFIT® se livreaza la cerere in
gama si cantitatile necesare solicitate de
clienti.

Produsele se livreaza ambalate in cutii
de carton, in pungi (saci) din plastic sau
paletizat (in functie de diametre si cantitati).

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
Avizul Sanitar, de Certificate de calitate pen-
tru produsele finite si de instrucituni de ale-
gere, montare si exploatare editate in limba
romana de producator.

Pentru transport si depozitare de lunga
durata producatorul va furniza date privind
conditiile de depozitare si transport.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea 1n opera se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor in vigoare
in Romania:
e | 9-2015 Normativ privind proiectarea, exe-
cutia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor
e NP 133-2013 Normativ privind proiectarea,
executarea si exploatarea sistemelor de ali-
mentare cu apa si canalizare a localitatilor
e | 13-2015 Normativ pentru proiectarea, exe-
cutarea si exploatarea instalatiilor de incalzire
centrala
o NTPEE-2019 Norme tehnice tentru proiec-
j&tg\éj!;@xecutarea si exploatarea sistemelor
T O17:05/3190-2019

de alimentare cu gaze naturale

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora.

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea fitingurilor din fonta duc-
tila cu dubla zincare si negre, cu imbi-
nare cu filete sau de tip PRIMOFIT® in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil in conditiile specifice
din Romaénia, daca se respecta prevede-
rile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata a
fitingurilor din fonta ductila in contact cu
apa potabila titularul agrementului tehnic
trebuie sa detina aviz sanitar eliberat in
conformitate cu reglementarile emise
de Ministerul Sanatatii.

Conditii

e Calitatea produsului si metoda de fabri-
care, au fost examinate si gasite corespun-
zatoare si de catre laboratoarele DVGW din
Germania, OVGW din Austria, BSI, BG si
Lloyds Register din Anglia, SVGW din
Elvetia, PZH din Polonia si de recoman-
darile beneficiarilor din Roméania si trebuie
mentinute la acest nivel pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implica in prezenta si/sau absenta drepturi-
lor legale ale firmei de a comercializa, mon-
ta sau intretine produsul sau echipamentul.
e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguranta a acestui echipament,
care este continuta sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea date-
lor inscrise in Agrementul Tehnic si de in-
cercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu ii ab-
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solva pe furnizori si/sau utilizatori de respon-
sabilitatile ce le revin conform reglementarilor
tehnice legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produselor va fi realizata de producator,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru Stiinte  Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor,;

- verificarea etanseitatii,

- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate prin bule-
tine de incercari. Totodata se va intocmi un
proces verbal semnat de titular, laboratorul
care a efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabi-
litatea Sistemului de Management al Calitatii
al producatorului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre re-
zultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utili-
zare, va solicita CTPC declansarea actiu-
nii de suspendare a Agrementului Tehnic.

e Orice modificare a procedeului, a tehno-
logiei de fabricare si/sau introducere de noi
materii prime si materiale se va aduce la cu-
nostiinta elaboratorului de agrement tehnic

pentru a fi luatd in considerare si a se
proceda la extinderea/modificarea agre-
mentului tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in
cazul constatarii prin controale, de or-
ganisme abilitate, a nerespectarii menti-
nerii constante a conditiilor de fabricatie
si de utilizare ale produsului

e in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor preve-
deri, se va declansa procedura de retra-
gere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 03 decembrie 2022
Prelungirea valabilitatii sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirdrii. In cazul neprelungirii
valabilitati, = agrementul tehnic se
anuleaza de la sine

Presedinte grupa specializata nr. 5
dr.ing. Dahiela TEODORESCU

/—

Institutul European pentru Stiinte
Termice

DIRECTOR EXECUTIV'

3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii conform cu standardul EN ISO 9001/2015 si Sistemul de Management de

Mediu conform cu standardul
acestui agrement.

EN ISO 14001/2015, in valabilitate la data elaborarii

Produsele 1isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a

reglementarilor normativelor |1 9-2015, | 13-2015, NP133-2013, NTPEE-2019.

AT 017-05/3190-2019

Pagina 7¢{/ 3




Fitingurile din fonta ductila, cu dubla zincare sau negre, cu imbinare cu filete sau de
tip PRIMOFIT®, au fost agrementate in Romania si utilizate in perioada 2001-2019, perioada
in care s-au realizat lucrari privind instalatiile de alimentare cu apa rece, calda si de incalzire
in orasele Bucuresti, Brasov, Cluj Napoca si altele.

Recomandarile cu privire la lucrarile din Romania au fost transmise de:
-S.C. GES CONSTRUCT S.R.L. — Bucuresti;
-S.C. THERMOFLUX S.R.L. — Bucuresti;
-S.C. THERMPLUS EXIM S.R.L. - Bucuresti.

Din recomandarile transmise titularului de catre firmele executante, rezulta ca
punerea in opera a produselor s-a realizat conform instructiunilor de utlllzare ale
producatorului, fara dificultati. in exploatare tevile imbinate cu fitingurile prezentate
s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfacuti de functionarea
normala si fara defectiuni a acestora.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate de laboratorul DVGW din Germaﬁia (notificat
CE cu numérul NB-2403), pe fitinguri PRIMOFIT® (tip mufa dubl si dop) utilizate la
imbinarea tevilor din otel cu Dn 2”, Pn 16 bar

"Ver'tﬁé;zriei; '7 | Verificator Metoda Cerinte o f * Rezultat
Perffiaares p— 1SO 4189 Eler;z(eg;ztvele lder {r:zll.m;are trebuie sd flie covmipacte, Confor
aspectului SO 8179 ard goluri din turnare sau prelucrarile onform

T ~ mecanice.
Werifiearea DIN 3387-1 Dlmenstumle trebuie sd corespunda valorilor
Bmimstanilss DVGW ISO 2531 | prevazute in catalogul tehnic de fabricatie al Conform
IS0 4189 __producdtorului.
‘ Se efectueazd o verificare cu apd in aer la presiuni
 Ver Wicarea " DIN 3387-1 de 1,1 Pn (pezztru apf’z) timp pe;te {5 secm.ule la o P=17,6bar
\ e DVGW temperaturd de 20°C. Se verificd etanseitatea
etangeitdtii | IS0 2531 . . P o Conform
‘ 1 sistemului de etangare. In timpul verificdrii nu
. | trebuie sd apard scdpari de apd. - B
| Se efectueazd o verificare cu apd in aer la preszunl
; | de 1,5 Pn (pentru apa) timp peste 15 secunde la o
Velrzﬁcarfaa DIN 3387-1 temperaturd de 20°C. Se verificd etangeitatea P =24 bar
rezistentei la DVGW ‘ ) . P i
. . ISO 2531 sistemului de etansare. In timpul verificarii nu Conform
| presiune ‘ . G ap o ;
\ |trebuie sd apard scapadri de apd, iar dupd verificare
} ‘ e | nu trebuie sa existe deformatii permanente.

Specialistii Grupei nr. 5 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice isi
insusesc rezultatele verificarilor efectuate la laboratorul DVGW din Germania (raportul de
incercare cu nr. DG-450CN0373 din 22.02.2016 — valabil pana in 31.08.2022).

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 191111 din 22.11.2019 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
/_gentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitad din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
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loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli, ing. Razvan
Vincene s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/3190-2019 referitor la:

e Fitinguri din fonta ductila (tip PRIMOFIT® si filetate) pentru imbinarea tevilor realizate
de firma GEORG FISCHER FITTINGS GmbH din Austria.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Iui au fost respectate
Instructiunile PAT 01 si PAT 03/2004.
e in timpul utilizarii lor in instalatiile din constructii (in perioada 2003 — 2019) s-au comportat
corespunzator pana in prezent neexistand reclamatii cu privire la functionarea lor.
e Fitingurile din fonta ductila (tip PRIMOFIT® si filetate) pentru imbinarea tevilor
corespund cerintelor fundamentale stabilite de Legea nr.10/1995 (cu modificarile si comple-
tarile ulterioare).

Constatand acestea comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 03
decembrie 2022.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produ-
sului pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii
valabilitatii Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3190-2019 continand 29 file si 1 CD
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

e Titulari : S.C. ROMSTAL IMEX S.A.
Sos. Vitan-Barzesti, nr. 11A, sector 4, Bucuresti,
tel./fax : 0040/21-3349363

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora_loana RIZZOLI
e

Membrii grupei specializate: 1;’3

- —

dr.ing. Daniela TEODORESCU - presedinte -
ing. Aurora loana RIZZOLI - raportor Q&L’M(“
dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Madalina NICHITA o774
ing. Cezar RIZZOLI .
ing. Razvan VINCENE } E \ e
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MINISTERUL SANATATII
INSTITUTUL NATIONAL DE SANATATE PUBLICA
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH

Str. Dr.A. Leonte, Nr. 1 - 3, 050463 Bucuresti, ROMANIA
Tel: *(+40 21) 318 36 20, Director: (+40 21) 318 36 00, (+40 21) 318 36 02, Fax: (+40 21) 312 3426

CENTRUL REGIONAL DE SANATATE PUBLICA BUCURESTI
Comisia pentru produse, materiale, substante chimice/ amestecuri si echipamente
utilizate in contact cu apa potabila

Solicitant: Georg Fischer Rohleitungssysteme (Elvetia), S.A. Sucursala Bucuresti
Str. Giuseppe Verdi, nr 9A, Sector 2, Bucuresti
Nr. Inregistrare la Registrul Comertului: J40/5892/13.05.2011

NOTIFICARE
Nr. 33 CRSPB/ 23.07.2013
Comisia pentru produse materiale, substante chimice/ amestecuri si echipamente
utilizate in contact cu apa potabila din Institutul National de Sanatate Publica/ Centrul
Regional de Sanatate Publica Bucuresti, in baza Referatului tehnic de evaluare nr.
33CRSPB/23.07.2013 decide ca urmatoarele produse utilizate in contact cu apa potabila pot
fi comercializate si utilizate in Romania, conform prevederilor legale in vigoare.

o Produsele utilizate in contact cu apa potabila:
1.1 Denumirea comerciala a produselor utilizate in contact cu apa potabila:
Fitinguri din fonta ductila zincate (tip PRIMOFIT si filetate) pentru imbinarea tevilor
1.2 Domeniul de utilizare:
Produsele vor fi utilizate in instalatii pentru transportul apei potabile.
1.3 Conditii de utilizare: La comercializare trebuie anexate informati despre utilizarea
produselor.

o Producatorul: Georg Fischer Fittings GmbH
2.1 Adresa: Mariazeller Strasse 75, 3160, Traisen
2.2 Tara: Austria

Notificarea produselor utilizate in contact cu apa potabila se face in conformitate cu
Ordinul ministrului sanatatii nr. 275/2012 privind aprobarea procedurii de reglementare
sanitara pentru punerea pe piata a produselor, materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor si echipamentelor utilizate in contact cu apa potabila, in baza art. 10 din Legea
nr 458/2002 privind calitatea apei potabile, republicata.

Notificarea este valabila pe perioada in care nu se face nicio modificare in compozitia
si calitatea produselor. Orice modificare a compozitiei si calitatii produselor duce in mod
automat la anularea notificarii.

MEDIC SEF C.R.S.P.B
Dr. Florin POPOVICI

Presedinte Comisie,
Dr. Doina LUPULESCU

// E.jv'/ff":.zi L£7TeN



SRS Certificate

SQS herewith certifies that the company named below has a management system which meets the
requirements of the standards specified below.

+G F 4 Georg Fischer Piping Systems Ltd.
Ebnatstrasse 111
8201 Schaffhausen
Switzerland

Scope of certification

According to appendix

Field of activity

GF Piping Systems develops, manufactures and
distributes plastic and metal piping systems.

With a global market presence, GF Piping Systems
offers connection technology, fittings, fixtures,
sensors and pipes and supplies leading innovative
technical solutions for domestic engineering
applications, industry and utilities.

Normative basis

ISO 9001:2015 Quality Management System
ISO 14001:2015 Environmental Management System
Scope(s) 14, 17, 35 Validity 28.05.2018-27.05.2021 Reg. no. H10684

Issue 28.05.2018

VElol oo fM

X. Edelmann, President SQS F. Miiller, CEO SQS
1 :i Swiss Association for Quality and Partner of o
Management Systems SQS — —
E 5 Y Q I**:*:Net

Bernstrasse 103, 3052 Zollikofen, Switzerland Swiss Made —_—



Appendix

Georg Fischer Piping Systems
Ebnatstrasse 111
8201 Schaffhausen

Page 2 of 2

Reg.-no. H10684
Issue 28.05.2018

Ltd.

[ ]

Switzerland
Central Function Field of activity Scope(s)  Norm/Revision  Reg. no. Validity
Georg Fischer Piping Systems Ltd. GF Piping Systems develops, manufactures 14, 17,35 1SO 9001:2015  H10684 28.05.2018
Ebnatstrasse 111 and distributes plastic and metal piping 1SO 14001:2015 27.05.2021
8201 Schaffhausen systems. With a global market presence,
Switzerland GF Piping Systems offers connection tech-

nology, fittings, fixtures, sensors and pipes

and supplies leading innovative technical

solutions for domestic engineering applica-

tions, industry and utilities.
Locations Field of activity Scope(s)  Norm/Revision  Reg. no. Validity
Georg Fischer Piping Systems Ltd. Development and production of plastic 14 ISO 9001:2015  H10684 28.05.2018
Losliweg 26 valves (manual and automatic valves) used 1SO 14001:2015 27.05.2021
7212 Seewis-Pardisla for fluid control, regulation and measure-
Switzerland ment in piping systems
Georg Fischer JRG Ltd. Development and production of valves and 14, 17 ISO 9001:2015  H10684 28.05.2018
Hauptstrasse 130 hygienic drinking water installation systems ISO 14001:2015 27.05.2021
4450 Sissach for building technology applications
Switzerland
Georg Fischer Fluorpolymer Development and production of high-pu- 14 ISO 9001:2015  H10684 28.05.2018
Products GmbH rity piping systems for sectors such as ISO 14001:2015 27.05.2021
Industriepark the semiconductor and pharmaceutical
77955 Ettenheim industries as well as for chemical apparatus
Germany manufacturing
Georg Fischer Piping Systems Sale of piping systems made of plastic 29 ISO 9001:2015  H10684 28.05.2018
(Switzerland) Ltd. and metal 27.05.2021
Ebnatstrasse 111
8201 Schaffhausen
Switzerland
Georg Fischer Wavin Ltd. Development and production of plastic 14 ISO 9001:2015  H10684 28.05.2018
Ebnatstrasse 111 piping components, mainly for gas and ISO 14001:2015 27.05.2021
8201 Schaffhausen water supply
Switzerland
Georg Fischer Wavin Ltd. Development and production of plastic 14 ISO 9001:2015  H10684 28.05.2018
Industriestrasse 24 piping components, mainly for gas and ISO 14001:2015 27.05.2021
4553 Subingen water supply
Switzerland
Georg Fischer Piping Systems Ltd. Development and production of plastic 14 ISO 9001:2015  H10684 28.05.2018
Ebnatstrasse 111 piping components for industry, utilities ISO 14001:2015 27.05.2021
8201 Schaffhausen and building technology
Switzerland

X. Edelmann, President SQS F. Miiller, CEO SQS

Swiss Association for Quality and Partn_erOf®

H K ok,
Management Systems SQS {*:*:*

Bernstrasse 103, 3052 Zollikofen, Switzerland Swiss Made



SRS Certificate

SQS herewith certifies that the company named below has a management system which meets the
requirements of the standard specified below.

+G F 4 Georg Fischer Piping Systems Ltd.
Ebnatstrasse 111
8201 Schaffhausen
Switzerland

Scope of certification

According to appendix

Field of activity

GF Piping Systems develops, manufactures and
distributes plastic and metal piping systems.

With a global market presence, GF Piping Systems
offers connection technology, fittings, fixtures,
sensors and pipes and supplies leading innovative
technical solutions for domestic engineering
applications, industry and utilities.

Normative base

OHSAS 18001:2007 Occupational Health and
Safety Management System

Scope(s) 14, 17, 35 Validity 28.05.2018-11.03.2021 Reg. no. H44880
Issue 28.05.2018

VElol oo fM

X. Edelmann, President SQS F. Miiller, CEO SQS
1; Swiss Association for Quality and + Partner of .
=] Management Systems SQS 7:::::*

qs.h Bernstrasse 103, 3052 Zollikofen, Switzerland Swiss Made



Central Function

Page 2 of 2
Reg.-no. H44880
Issue 28.05.2018

Appendix

Georg Fischer Piping Systems Ltd.
Ebnatstrasse 111

8201 Schaffhausen

Switzerland

Reg. no. Validity

Field of activity Scope(s) Norm/Revision

Georg Fischer Piping Systems Ltd.

Ebnatstrasse 111
8201 Schaffhausen
Switzerland

GF Piping Systems develops, manufactures 14, 17,35 OHSAS 18001:2007 H44880 28.05.2018
and distributes plastic and metal piping 11.03.2021
systems. With a global market presence,

GF Piping Systems offers connection tech-

nology, fittings, fixtures, sensors and pipes

and supplies leading innovative technical

solutions for domestic engineering applica-

tions, industry and utilities.

Locations

Field of activity Scope(s) Norm/Revision Reg. no. Validity

Georg Fischer Piping Systems Ltd.

Losliweg 26
7212 Seewis-Pardisla
Switzerland

OHSAS 18001:2007 H44880 28.05.2018
11.03.2021

Development and production of plastic 14
valves (manual and automatic valves) used

for fluid control, regulation and measure-

ment in piping systems

Georg Fischer JRG Ltd.
Hauptstrasse 130

4450 Sissach
Switzerland

OHSAS 18001:2007 H44880 28.05.2018
11.03.2021

Development and production of valves and 14, 17
hygienic drinking water installation systems
for building technology applications

Georg Fischer Fluorpolymer
Products GmbH
Industriepark

77955 Ettenheim

Germany

OHSAS 18001:2007 H44880 28.05.2018
11.03.2021

Development and production of high-pu- 14
rity piping systems for sectors such as

the semiconductor and pharmaceutical
industries as well as for chemical apparatus
manufacturing

Georg Fischer Wavin Ltd.
Ebnatstrasse 111

8201 Schaffhausen
Switzerland

OHSAS 18001:2007 H44880 28.05.2018
11.03.2021

Development and production of plastic 14
piping components, mainly for gas and
water supply

Georg Fischer Wavin Ltd.
Industriestrasse 24

4553 Subingen
Switzerland

OHSAS 18001:2007 H44880 28.05.2018
11.03.2021

Development and production of plastic 14
piping components, mainly for gas and
water supply

Georg Fischer Piping Systems Ltd.

Ebnatstrasse 111
8201 Schaffhausen
Switzerland

OHSAS 18001:2007 H44880 28.05.2018
11.03.2021

Development and production of plastic 14
piping components for industry, utilities
and building technology

EFE
:
=

sgs.ch

Vel T

X. Edelmann, President SQS F. Miiller, CEO SQS

.I Partner of

*,
Swiss Made

Swiss Association for Quality and
Management Systems SQS
Bernstrasse 103, 3052 Zollikofen, Switzerland

%
£
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Data sheet

valid from: 11/12/19

+GF+

(3)
/2
1
b
z2
Y-
of T

z1| z1
o

130

Tee, reducing or increasing on the branch, ISO/EN B1

EN Dim.(1-2) Black Galvanised SP GP a b 2z1 z2
(inch) Part No. Part No. (mm) (mm) (mm) (mm)

. %-% 770130115 770130215 10 120 23 23 13 13
. %-% 770130116 770130216 10 40 26 26 16 13
. Vo-% 770130117 770130217 10 40 24 24 11 14
. “%-% 770130119 770130219 10 80 26 26 13 16
. Y%-% 770130121 770130221 10 60 31 30 18 15
. -1 770130130 770130230 10 50 34 32 21 15
. Y%-% 770130122 770130222 10 70 26 27 11 17
. Y%-% 770130124 770130224 10 60 28 28 13 18
. Y%-% 770130127 770130227 10 40 30 31 15 18
. %-1 770130132 770130232 10 40 36 35 21 18
. 1-% 770130133 770130233 10 40 28 31 11 21
. 1-% 770130134 770130234 10 40 30 32 13 22
. 1-% 770130137 770130237 0 30 32 34 15 21
. 1-% 770130140 770130240 0 30 35 36 18 21
. 1-1% 770130145 770130245 0 25 42 40 25 21
. 1-1% 770130159 770130259 0 20 46 42 29 23
. 1%-% 770130146 770130246 0 30 32 36 13 26
. 1%-% 770130148 770130248 0 25 34 38 15 25
. 1%-% 770130151 770130251 0 20 36 41 17 26
. 1%-1 770130155 770130255 0 20 40 42 21 25
. 1%-1% 1770130161 770130261 O 15 48 46 29 27
. 1%-2 770130177 770130277 O 10 54 48 35 24
- 1%-% 770130162 770130262 0 10 33 38 14 28
. 1%-% 770130164 770130264 0 15 36 42 17 29
. 1%-% 770130166 770130266 O 40 38 44 19 29
. 1%-1 770130169 770130269 O 15 42 46 23 29
. 1%-1% 770130172 770130272 0 15 46 48 27 29
. 1%-2 770130179 770130279 0 10 55 52 36 28
. 2-% 770130181 770 130 281 0 12 38 48 14 35
. 2-% 770130183 770130283 0 25 40 50 16 35
. 2-1 770130185 770130285 O 10 44 52 20 35
. 2-1% 770130188 770130288 0 10 48 54 24 35
. 2-1% 770130191 770130291 0 10 52 55 28 36
- 2-2% 770130197 770130297 0 10 66 61 42 34
- 2%-% 770130198 770130298 0 10 41 56 14 43
- 2%-% 1770130199 770130299 0 15 45 58 18 44
. 2%-1 770129115 770129215 0 15 47 60 20 43
e 2%-1% 770129116 770129216 0 10 52 62 25 43
e 2%-1% 770129118 770129218 0 10 55 63 28 44
. 2%-2 770129120 770129220 0 10 61 66 34 42
- 3-% 770129124 770129224 0 10 46 63 15 50
- 3-% 770129125 770129225 0 10 48 66 18 51
. 3-1 770129126 770129226 0 10 51 67 21 50
. 3-1% 1770129127 770129227 0 10 55 70 25 51
. 3-1% 1770129128 770129228 0 10 58 71 28 52
. 3-2 770129130 770129230 0 10 64 73 34 49
. 3-2% 1770129131 770129231 0 5 72 76 42 49
- 4-1 770129133 770129233 0 6 56 80 20 63
- 4-1% 770129135 770129235 0 4 b4 84 28 65
. 4-2 770129136 770129236 0 4 70 86 34 62
- L-2 770129237 0 4 77 89 41 62
. 4-3 770129138 770129238 0 4 84 92 48 62
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Data sheet
valid from: 11/12/19 +GF+

The technical data are not binding. They neither constitute expressly warranted characteristics nor guaranteed properties nor a guar-
anteed durability. They are subject to modification. Our General Terms of Sale apply.

Georg Fischer Piping Systems Ltd, Postfach, CH-8201 Schaffhausen/Switzerland
Phone +41 -(0)52-631 1111

e-mail: info.ps@georgfischer.com

Internet: http://www.gfps.com
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ihtim Caddesi No:44 Kadiky - ISTANBUL
FABRIKA:Osmangazi Mah. Asirolu Cad. No:170 Darica-KOCAELI
Web Adresi: www.cayirovaboru.com

Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70

Tel :(0262) 653 6130 (5 Hat)

Fax :(0262) 653 6135~ 653 6136

MILL TEST CERTIFICATE
ACC.EN 10204 / 3.1

CUSTOMER
ORDER
CERTIFICATE NO

COMMODITY
SPECIFICATION

FPC SANTARM SRL
230390

0000007214
24.02.2023

1
ERW STEEL TUBES
EN10217-1 P235TR1 6 m. BPE

CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)

Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2

N T = ° OFFLINE / ONLINE NDT - - w I8} IMPACT STRENGTH

5 — = = T u - ] 7 s o —

£ E 5 z z Y . g s Sl 5| 52| s sl el 2] . |88 | 5] 2| BIER| <] B g o I B

=] £ < o 3 - 3 & ] z w 3 8 5 £ 2 w n £ £ s 8| E=5 ] = s a2 S|l B @ @ w &

=z E= i < > a =~ £ < a — 3 c © ~ - € 2 ° = o — - 3 = = > 2 Q £ € = 2

Z @ un s El [ = = 2 o - g & e = 2 3 a cE| o E [c] 3 = o g g 2 2 N 3 @ £ < =4

3 & 5 @ 2 S 2 H s @ = = - g 2| 3 < % |22 3| ® g e s S0 & 8] 8

T - IS e “ @ 2 s I K £ 5| @ g < =l s = 3 s <
22306100 :114.3X3.00 6.0 EN10217-1 P235TRL BPE 57 3/19 342 2770 wxak OK | OK | FFAF IOK | i*RRE ET HRRE RRRR RRRR DRARR TR JRREK RRRE RRRR RRRR CRARR DRARE RRAK RRRE L RRRR RRRR  CRRRR JRRAR KRR
NAO5274 114.3X3.00 6.0 EN10217-1 P235TR1 BPE 152 8/19 912 7370 *xk% 0K oK *xEx QK *¥¥%LET HREE L RREKE L REKE L KEEE QK HHKK TREKK  LRAKE  REKK  LHRKKE  GHEKE  THRKKE  IHEKE EKKE  IRKKE EKKE KKKE | KEKE

10140

5 MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent

2

£ . I ]

E Hydrostatic Test ° . 5 c |2% © S Heat Analysis % Product Analysis % o 5

o Pressure&Duration =3 £ 5 2 @ -% é S 2 S| o E o § g

3 £ it = > D 3 (=1 = ' K&

z [z g L IR - o) @ Pl s[n]a[n]ea]m][v]wm]Nn]a c s [m[ep]s[rnJa[n]ea]lm]v]m][nNn][a]*|sz]|z>

BAR s e N/mm? % =

22306100 70 5 P RT L FoRkok §odokkk ; xkkk: 422 1339 1 36 0,063: 0,030 0,218 0,009; 0,012: 0,001: 0,298: 0,135 0,097: 0,031 0,002: 0,001: 0,009: 0,022[**** : 0,15: 0,35
NAO5274 70 B T RT T R TR TR T2 7T329 33 0,054: 0,207 0,172: 0,009 0,009: 0,003; 0,231: 0,090 0,062 0,021 0,002: 0,001 0,009} 0,044[**** 1 9,12: 0,35
WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Cakir

Laboratory Technician

NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019




ihtim Caddesi No:44 Kadiky - ISTANBUL
FABRIKA:Osmangazi Mah. Asirolu Cad. No:170 Darica-KOCAELI
Web Adresi: www.cayirovaboru.com

Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70

Tel :(0262) 653 6130 (5 Hat)

Fax :(0262) 653 6135~ 653 6136

MILL TEST CERTIFICATE
ACC.EN 10204 / 3.1

CUSTOMER
ORDER
CERTIFICATE NO

COMMODITY
SPECIFICATION

FPC SANTARM SRL
230390

0000007214
24.02.2023

2
ERW STEEL TUBES

EN10217-1 P235TR1 /EN10240 A2 6 m. GPE

CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)

Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2

N = = N OFFLINE / ONLINE NDT - 2] - o TMPACT STRENGTH
o1 — = = I - . o o e 8 —
2 E £ T z . " 2 2 sl s | &l 2] | 85| ~|2 sl . 83| 5| =] B |53 S E| o o I S
E] £ = 3 5 g ] & e ) 3 8 = 5 £ z W |aEl 3J £ |s3|E5| ¢ = g |42 S| s § M g = s
z M ) 5 5 & e = 2 o= S e : 5 | =2 g | - |2&| 2| 5 |E5|58| o 3 E |28 3l 2 3 2 2 G El 5| 8
g 5 5 a ° g S sl s ||| E|5|sa]2 ge| gl 5| °| 5|28 =2 - I I = I O -
2 3 o o w 3 A s = g E £ X 2 8 < S § £ é s g
NAOS313  114.3X3.00 5.0 EN10217-1 P235TRL GPE 152 /19 912 7588 woer 10K IOK  (*FFr QK IRRr IET T T L T R L I L R T R T T TR T T T A F T T T P Frry
22306100 114.3X3.00 6.0 EN10217-1 P235TR1 GPE 57 3/19 342 2842 *xxk QK oK *xkx O **k%LET FREE RRRR RRRR RRRR QN *xxk QK KRRk Ldokkk  FRkkk  Dkkokok  LRokokk  Ldokkk  Lkkkk  Ddkkok  dkkokk kKKK | RKKK
10430
o MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent
3
£ . I ]
2 Hydrostatic Test " o § c 2 “usn e} _‘:‘n Heat Analysis % Product Analysis % 5 5
o Pressure&Duration =3 £ 5 2 @ -% é S 2 S| o E o § g
3 £ it = > D 3 (=1 = ' K&
z [z g L IR - o) @ Pl s[n]a[n]ea]m][v]wm]Nn]a c s [m[ep]s[rnJa[n]ea]lm]v]m][nNn][a]*|sz]|z>
BAR B s N/mm? % =
NA05313 70 5 P RT L FoRkok §odokkk ; xkkk: 39D 1286 ¢ 39 0,059: 0,014; 0,209: 0,013 0,011: 0,001; 0,243: 0,093: 0,049: 0,019 0,002: 0,001: 0,007: 0,030[**** : 0,13: 0,35
22306100 70 5 P LURT | L f ek Dk kkRx i 42771 339 1 36 0,063: 0,030: 0,218: 0,009} 0,012 0,001 0,298 0,135: 0,097: 0,031i 0,002: 0,001 0,009: 0,022[**** i 0,15 0,35
WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Cakir

Laboratory Technician

NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019




GAYIROVA boru MILL TEST CERTIFICATE

CUSTOMER B FPC SANTARM SRL
MERKEZ: Rihtim Caddesi No:44 Kadikdy - ISTANBUL ACC.EN 10204 / 3.1 ORDER H 230390
FABRIKA:Osmangazi Mah. Agiroglu Cad. No:170 Darica-KOCAELI CERTIFICATE NO H 0000007214
Web Adresi: www.cayirovaboru.com DATE H 24.02.2023
Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70 PAGE H 3
Tel :(0262) 653 61 30 (5 Hat) COMMODITY H ERW STEEL TUBES
Fax :(0262) 653 6135653 61 36 SPECIFICATION H EN10255L1 S195T /EN10240 A2 6 m. GPE
T = OFFLINE / ONLINE NDT - 8] IMPACT STRENGTH
2 £ E & & 5| ¢8| ¢ 2 Io| £| 2 O = m
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E £ 2 ] S & < 3 E: & = 3 2 £ 3 <~ |5 E| g 5 | B S3| & ] L =l 3 g g g £ e | € 2
© ) H S = = o o S © jud = o cE|lOSE [G] ) = o] © 2 2 1] o a
= N < & (s} e P4 © o + o 5 = £~ > I o = S o C 3 = 2 7l = - s ] I
! 2 3 ” 5 5 T El 2 s~ & g€ g1 3 5|55 3| B g Sl sl ] B
z IS e o < s - | & ] £ 5| <« 2 S = 3 s | &£
NA05321 60.3X3.20 6.0 EN10255L1 S195T GPE 51 1/51 306 1270 *kxk 0K oK OK NRAK DHRRRR DRRRR  RRRK DRRRK DRRRR  DRRKR DRRkx DRk {OK FAAE R E KK Rk Rk Rk Rk RRRk Rk Rkkk LRRRK
5 MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent
2
I3} .
£ i B . : j<1
3 Hydrostatic Test ol 2| & s |2 IR Heat Analysis % Product Analysis % e
< Pressure&Duration s E g 9 I 2 25|les5 o £ 3} 3 ﬁ
g 218l 5| 26| 8|57 & - - - - . . - R
T oz 2 3 c[ s [mm[Pp [ s[mJea[n]cec][m]v]wm][nNT]a c[s[mm[Pp ][ s[mfJea[n]cec[mm]v]w][nNT]a 2z |3
4 =
BAR s - N/mm?* % =
NA05321 50 5 P *x L foxkkf ookt xokkk 452 1 380 0 21 0,069: 0,022: 0,223: 0,012: 0,01 *REX 0,141 0,35
'WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Cakir
Orientation = L (longitudinal), Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Location = 90 against weld seam / Yield Strength= Rp0.2 Laboratory Technician
CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)
This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.
C E The Construction Products Regulation (CPR) (EU) No 305/2011 By SZUTEST
101s
NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
017-05/3720-2022

BATERII CU DUBLA COMANDA PENTRU INSTALATII SANITARE
ROBINETS MELANGEURS POUR LES SYSTEMES D'ALIMENTATION EN EAU
COMBINATION TAPS FOR WATER SUPPLY SYSTEMS
MISCHBATTERIEN FUR WASSERVERSORGUNGSSYSTEME
cod categorie 29

PRODUCATOR: FERRO S.A. Polonia
ul. Przemystowa 7, 32-050, Skawina, Polonia
tel.:+48122562100, fax:+48122767606

TITULAR AGREMENT TEHNIC: NOVASERVIS FERRO GROUP S.R.L.
Cluj Napoca, Str. Campina nr.47
tel: 0264 522524; fax: 0264 522524

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:

INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
Str. Matei Voievod, nr. 29, sect. 2, Bucuresti; tel/fax: 0212521157

Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de
incalziri, climatizari, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pini la data de 25.11.2025 numai 1 i
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii i nu
certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 * Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incalziri.
climatiziri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic prezentata de
firma NOVASERVIS FERRO GROUP SRL din Cluj Napoca si inregistrata cu nr. 220515 din data de
19.05.2022, referitoare la produsele: “Baterii cu dubli comanda pentru instalatii sanitare” fabricate
de firma FERRO S.A. din Polonia, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3720-2022. in
conformitate cu normativul I 9-2015: Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor
sanitare aferente cladirilor, cu certificatul de management al calititii emis de TUV Rheinland
filiala din Polonia, buletinele de incercare de la laboratorul INIG-Instytut Naftyi I Gazu din
Polonia si cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinta, toate valabile la data
elaboririi prezentului agrement tehnic.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinta.

Bateriile cu dubla comanda sunt fabricate
de firma FERRO S.A. din Polonia prin
procedeul de turnare s§i prelucrre mecanica si
utilizate pentru reglarea debitului §i a
temperaturii apei din instalatiile sanitare de
alimentare cu apa rece si calda.

Principalele elemente componente ale
bateriilor cu dubla comanda sunt:

-corpul, din alama marca CW617N, (nichelat
si/sau cromat la exterior);

-organul de inchidere §i reglare. tip cartus, cu
diametre de: 28, 35, mm, cu placute
ceramice;

-manerul de actionare, din alamid marca
CW617N, (nichelat gi/sau cromat);

-garnituri de etansare, din PTFE, NBR:

- racorduri flexibile cu tub interior din EPDM si
cu {esatura exterioara din otel sau otel inoxidabil
marca AISI 304, pentru legitura bateriei la
instalatia de alimentare cu apa.

Se produc baterii cu dubld comanda cu
montare pe obiectul sanitar sau pe perete pentru
urmatoarele obiecte sanitare: cadi de baie. cadi
de dus, lavoar, spalator si bideu. Bateriile cu
dubla comanda se produc cu urmaitoarele

denumiri comerciale: LIVORNO., PRATO,
RETRO. RETRO NEW, STANDARD,
STANDARD NEW, ANTICA.

Racordurile de legaturd cu instalatia de
alimentare cu apa a bateriilor cu dubla comandi
sunt de: %", 2", %4".

Bateriile cu dubla comanda se monteaza
pe perete, ingropate in perete sau pe obiectul
sanitar.

Presiunea minima de lucru este de 0.5
bar, presiunea maxima este de 10 bar, presiunea
recomandatd de producator este de 1+5 bar, iar
debitele sunt de 12+40 I/min (in functie de
presiune).

Temperatura de lucru recomandata de
producitor este de +65°C. Se produc si accesorii
de tipurile: manere de manevri, pipe pentru
baterii, ornamente de mascare, ventile, dopuri si
tije de actionare, pard de dus, cutie de montaj
pentru baterii incastrate, port prosoape, port
hértie, port sapun, port perie, port pahar.

1.2 Identificarea produselor.

Bateriile cu dublda comandi fabricate de
firma FERRO S.A. din Polonia sunt marcate pe
ambalaj. pe marcaje indicandu-se:

- sigla FERRO;

- codul produsului;

- data fabricatiei;

- desenul produsului.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Bateriile cu dubla comandi fabricate de
FERRO S.A. din Polonia se pot utiliza in

Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild, bateriile cu dubli comanda
trebuie sa detina aviz sanitar eliberat de Institutul
National de Sanatate Publicad in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul Sanatatii.

Avizul sanitar/Notificarea se elibereazi
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in functie de compozitia chimica a materialelor
care intra in contact cu apa potabila.

2. Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare 1in
constructii.

eRczistentd mecanica si stabilitate

- produsele se executd cu masini specializate, cu
sisteme automatizate.

Bateriile cu dubld comandd sunt produse
din materiale de calitate, analizate si verificate de
laboratoarele firmei producatoare sau laboratoare
autorizate.

Bateriile cu dubla comanda pentru instalatii
sar lare au rezistentd mecanicd la conditiile
normale de transport specificate de producator §i
la sarcinile mecanice din exploatare, fiind
controlate i testate la producdtor conform
normelor in domeniu: rezistenia la presiune,
etangeitate, anduranta, s.a.
eSccuritate la incendiu - pentru produsele din
constructii care fac obiectul agrementului tehnic
nu au fost efectuate incercdri pentru
determinarea performantelor de comportare la
foc.
elgiend. sanatate si mediu inconjurator
- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sdnatatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii  normale, in conformitate cu
procedurile legislatiei in domeniu si anume:
Legea Securitatii si Sanatitii in Muncd nr.
3192006 si Legea Protectiei Mediului nr.
2672006, Ordinul MS 275/2012 privind
ap1_barea Procedurii de reglementare sanitard
pentru punerea pe piatda a produselor,
materialelor, substantelor chimice/amestecurilor
si echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabilda, Ordinul 119/2014 cu modificarile si
completdrile ulterioare, OUG 92/2021 privind
regimul deseurilor, Ordonanta. 2/2021 privind
depnzitarea deseurilor, HG nr. 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor §i pentru aprobarea
listci cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile
periculoase legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd si boli profesionale nr.
346/2002, cu completarile §i  modificarile
ulterioare.
eSigurantd in exploatare - produsele nu prezinta
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale. :

Bateriile cu dubld comanda sunt protejate
la oxterior prin procedeul de nichelare si/sau
cromare, cu un strat de nichel cu grosimea de 5.0
um si cu un strat de crom cu grosimea de 0.2
.

Toate bateriile sunt echipate cu sita pentru

AT 017-05/3720-2022

protejarea cartusului de impuritati i cu supapa
de sens.

eProtectie impotriva zgomotului - produsele
nu fac obiectul unor cerinte la zgomot.
eEconomie de energie si izolare termica

- produsele nu se izoleaza termic.

Produsele sunt realizate cu tehnologii
moderne, pe instalatii automatizate.

Prin utilizarea bateriilor cu dubla
comandd cu placute ceramice se realizeaza
importante economii de apa si implicit de
energie.
eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale
- se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si intretinerea
produsului.

Materialele utilizate precum si tehnologiile
de fabricare, permit executia unor produse cu o
duratd de viatd estimatd de 200.000 de cicluri
inchis-deschis.

Producdtorul acordd o garantie a
produselor de 5 ani. iar pentru bateriile de tip
LIVORNO, producatorul acorda o garantie de 25
de ani de la data livrarii, daca sunt respectate
instructiunile  producatorului  referitoare la:
montare, transport, depozitare si exploatare.

Pentru produsele supuse unui grad ridicat
de uzurd (furtun de dus, pard de dus, racorduri
flexibile. garnituri) se acorda 2 ani de garantie de
la data livrarii.

2.2.3. Fabricatia i controlul.

Bateriile cu dubla comanda sunt fabricate pe
linii tehnologice automa-tizate.

Constanta calitatii  produselor este
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitatii, certificat dupa
standardul ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Bateriile cu dubla comanda se monteaza in
instalatii conform cu procedurile de proces, cu
instructiunile de montare date de producétor si cu
normativul I 9-2015.

Bateriile cu dubld comandd se monteaza
in instalatiile sanitare prin procedeul de
infiletare, etansarea se realizeaza prin
garnituri din cauciuc tip PTFE sau NB

Montarea bateriilor cu dubliCeama
in instalatiile sanitare se va efedBAsc
personal calificat cu sculele si
recomandate de producator.




2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele sunt astfel concepute incét prin
performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizati, bazatd pe satisfacerea cerinfelor
esentiale aplicabile constructiei in care produsul
urmeaza si fie utilizat in baza prevederilor Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completdrile si modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Bateriile cu dubla comanda sunt fabricate de
firma FERRO S.A. din Polonia in conformitate
cu procedurile Sistemului de Management al
Calitatii si cu precizarile din Manualul de
Asigurare 'a Calitatii intocmite conform
recomandarilor din standardul ISO 9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datda de
producdtor sau de reprezentantul acestuia),
de Certificate de calitate pentru materialele
utilizate, Aviz Sanitar si de instructiuni de
utilizare, exploatare si intretinere elaborate
de producator in limba romana.

Bateriile cu dubld comandd se livreaza
ambalate individual in cutii din carton.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare, depozitare §i
montare.

2.3.4.Conditii de punere in opera.

Punerea in opera a bateriilor cu dubla
comandd se efectueazd conform instruc-
tiunilor elaborate de producdtor §i cu
prevederile din normativul:

-I 9-2015. Normativ privind proiec-tarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea bateriilor cu dubld comanda pentru
instalatii sanitare, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romania, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic. Pentru utilizarea preconizati in contact
cu apa potabila, bateriile cu dubld comanda
buie si detina aviz sanitar eliberat de
Ixgtitutul National de Sanatate Publica emis in
Sc'b rmitate cu reglementirile emise de
|

o Conditii:

e(Calitatea produselor fabricate a fost examinata si
gasitd corespunzatoare de citre INIG-Instytut
Naftyi I Gazu din Polonia iar aceasta trebuie
pastratd la acest nivel pe toata durata de valabilitate
a acestui Agrement §i prin mentinerea certificarii
Sistemului de Management al Calitatii dupa ISO
9001:2015.

eOriunde se face referire in acest agrement la acte
legislative sau reglementari tehnice trebuie avut in
vedere ci acestea erau in vigoare la data elabordrii
acestui agrement.

eAcordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intrefine produsul sau
procedeul. _

oOrice recomandare referitoare la f({losirea in
condifii de siguranfda a acestui produs/
procedew/seturi de produse, care este continutd sau
se referd la acest agrement tehnic, reprezintd cerinte
minime necesare la punerea sa in opera.

elnstitutul European pentru $tiinie Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise in
Agrementul Tehnic si de incercérile sau testele care
au stat la baza acestor date. Agrementul tehnic nu ii
absolva pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitatile ce le revin, conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.
eOportunitatea elaborarii agrementului tehnic este
stabilita de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti. '
eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizata de catre producator, conform
programului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care consta
in:

-verificarea aspectului:

-verificarea etanseitatii:

-verificarea rezistentei la presiune.

Verificarile se vor efectua la un interval
de 24 luni la producator sau la un laborator
autorizat.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitagii al
producatorului.
eActiunile cuprinse in program i modul lor de
realizare vor respecta actele normative i
reglementarile tehnice in vigoare.
elnstitutul European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
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va solicita MDLPA anularea agrementului Presedinte grupa specializati nr. 05
tehnic din baza de date. dr. ing. Daniela Teodorescu
eAnularea agrementului tehnic se va face si in
cazul constatarii prin controale, efectuate de
citre organismele de supraveghere a pietei. a
nerespectdrii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare ale produsului.

ein cazul in care care titularul de agrement
tehnic .nu se conformeaza prevederilor din

agrementul tehnic, organismul elaborator Institutul European pentru Stiinte Termice
solicitd retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA. DIRECTOR EXECUTIV

dr. ing. Anica ILIE

Valabilitatea agrementului tehnic:
25.11.2025.

Valabilitatea avizului tehnic: 25.11.2024.
Prelungirea valabilitatii  avizului  tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni inainte
de data expirdrii acestuia. In cazul
neprelungirii  valabilitd{ii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleaza de la sine
Modificarea/extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de citre
solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitaii,
conform cu standardul ISO 9001:2015.

Bateriile cu dubld comanda pentru instalatii sanitare realizate de firma FERRO S.A. din Polonia
isi vor mentine caracteristicile functionale in timpul exploatérii, cu conditia respectirii instructiunilor de
utilizare ale producatorului $i cu normativul I 9-2015.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabila, bateriile cu dubld comanda fabricate de
firma FERRO S.A. din Polonia, detin aviz sanitar nr. 48 CRSPB/03.12.2014, eliberat in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul Sanatatii.

Pentru verificarea comportérii in exploatare se va urmari, observa si analiza, pe intreaga durata de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Bateriile cu dubla comanda pentru instalafii sanitare se realizeaza de firma FERRO S.A. din
Polonia nu ridica probleme speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
baterie dubla comanda tip RETRO

VERIFICAREA METODA | VERIFICATOR CERINTE

fard lipsa de material,
goluri sau muchii
ascutite
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Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste verificarile efectuate INIG-Instytut Naftyi I Gazu Polonia, notificat cu nr. NB 1450, raport de
incercare nr. 25/W/GP-1/22 - 2022.

4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 221002 din data de 03.10.2022 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din: dr. ing. Daniela Teodorescu, ing.
loan Razvan Vincene, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat
Dosarul agrementului nr. 017-05/3720-2022 referitor la :

Baterii cu dubla comanda pentru instalatii sanitare fabricate de firma FERRO S.A. din Polonia.
In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Bateriile cu dubla comanda pentru instalatii sanitare corespund cerintelor esentiale stabilite
conform Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completrile si modificarile ulterioare.

Constatand acestea comisia internd de avizare propune citre CTPC aprobarea prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 25.11.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportarii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor verificari urmand a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitafi Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3720-2022 continand 50 file face parte integranta
din prezentul agrement tehnic.
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eTitulari de agrement tehnic:

FERRO S.A.
ul. Przemystowa 7, 32-050, Skawina, Polonia
tel.:+48122562100, fax:+48122767606

NOVASERVIS FERRO GROUP S.R.L.

Cluj Napoca, Str. Campina nr.47
tel: 0264 522524, fax: 0264 522524

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. loan Razvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU — presedmte

ing. Ioan Razvan VINCENE - raportor
dr. ing. Anica ILIE
dr. ing. Madalina NICHITA

sing. Grigore VINCENE
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 85654 din data de 22 iunie 2023 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3914-2023, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru ROBINETE DIN FONTA ZINCATA PENTRU INSTALATII DE APA,
produse de FERRO SA, Polonia. Punct de lucru Zhe Jiang Valogin Technologyco Ltd.,
China.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 22 iunie 2025 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,conditii” din
agrementul tehnic.

In baza prezentului aviz tehnic, robinete pot fi utilizate pentru destinatia
preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul sanitar/notificarea
emis/emisd de Institutul National de Sdndtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 22 iunie 2026, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
Marin TOLE



TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

Markanin Tanimi Description of the Mark
TSE veya/or @ veya'or = ¢ LU

(11-PK, 21 PKP, 22-PKKP, 33DKEK)

BELGE NUMARASI 34/14.01/7678
REFERENCE NUMBER OF LICENCE
BELGENIN ILK VERILIS TARIHI 12.09.2005
DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE
BELGENIN SON GEGERLILIK TARIHI 12.09.2014
LICENCE VALID UNTIL
BELGE SAHIBI KURULUSUN ADI DAIKIN ISITMA VE SOGUTMA SISTEMLERI SANAY| TICARET A.$.
| NAME OF THE LICENCE HOLDER
BELGE SAHIBi KURULUSUN ADRESI HURRIYET MAH.YAKACIK D-100 KUZEY YANYOL CAD NO:49/1-2
§ ADRESS OF THE LICENCE HOLDER KARTAL ISTANBUL/TURKIYE
% URETIM YERI ADI DAIKIN ISITMA VE SOGUTMA SISTEMLERI SANAY| TICARET A.S.
o NAME OF THE MANUFACTURING PLACE
i URETIM YERI ADRESI II.LORGANIZE SANAYI BOLGESI HENDEK SAKARYA/TURKIYE
g ADRESS OF THE MANUFACTURING PLACE
& iPTAL EDILEN BELGE NUMARASI (Varsa)
, INDICATION OF SUPERSEDED LICENCE (if any)
i TESCILLI TICARI MARKASI AIRFEL
i REGISTERED TRADE MARK
i ILGILI TURK STANDARDI TS EN 442-1/ Radyatérler ve Konvektorler-Bolim 1:Teknik Ozeliikler ve
N | RELATED TURKISH STANDARD Kurallar / 23.03.1998 -- TS EN 442-3 / Radyatérler ve Konvektarler-Bélim
g | 3: Uygunlugun Degerlendiriimesi / 03.11.1998 -- TS EN 442-2 / Radyatérler
i i ve Konvektorler-BolUm 2: Deney Metotlari ve Dederlendirme / 23.03.1998
E BELGE KAPSAMI
E SCOPE OF LICENCE
n; TS EN 442-1-2-3/MART 1988 " RADYATORLER VE KONVEKTORLER-BOLUM 1:TEKNIK OZELLIKLER VE
i KURALLAR "
t + CELIK PANEL RADYATORLER

*Enslilimizce verimekle olan “Imalata Yelerlilik Belgesi® 15.04.2007 tarihinden itibaren uygulamadan kaldinimistir.
*Bu belge, belgelendirilen Grlinlin, Grelim yerinin Enstitimiiziin belirledi§ sartiari karsiladigini da gosterir,

2642812678 * web: * e-mail: 1/
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warrington

certification

Notified body No. 1121

Certificate of constancy of performance

1121-CPR-JA5117

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011
(the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the construction product

K- FLEX K-FIRE FLEXI COAT

Intended use: Linear Joint Seals

Performance

Essential characteristics according to

Technical specification

Reaction to fire

Resistance to fire ETA 17/1016 ETAG 26-03 (Used as EAD)

Dangerous substances

Page 1 of 2

This certificate is the property of Exova (UK) Limited trading as Warrington Certification
Reg. Office: Exova (UK) Limited, Lochend Industrial Estate, Newbridge, Midlothian EH28 8PL United Kingdom. Co. Reg. No. SC070429



‘warrington

certification

Certificate of constancy of performance

1121-CPR-JA5117

produced for

L’ISOLANTE K-FLEX S.p.A
Via Don G. Locatelli, 35,
20877, Roncello, MB, Italy

and produced in the manufacturing plant

E/130

This is coded format and the information is held by the Notified Body

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of
performance and the performances described in the European Technical Approval referenced

ETA 17/1016

under system 1 of AVCP are applied and that

the product fulfils all the prescribed requirements set out above.
This certificate was first issued on 12/02/18 and was revised on 27/03/18 will remain valid to the date given
below as long as the test methods and/or factory production control requirements included in the harmonised
standard, used to assess the performance of the declared characteristics, do not change, and the product, and
the manufacturing conditions in the plant are not modified significantly.

Valid to: 11/02/21

Paul Duggan
Certification Manager

Exova (UK) Limited trading as Warrington Certification
Holmesfield Road, Warrington, Cheshire, WA1 2DS, UK

Page 2 of 2

This certificate is the property of Exova (UK) Limited trading as Warrington Certification
Reg. Office: Exova (UK) Limited, Lochend Industrial Estate, Newbridge, Midlothian EH28 8PL United Kingdom. Co. Reg. No. SC070429



FERRO

www.ferro.pl

Karta Gwarancyjna
Guarantee Certificate
Garantiekarte
FapaHTUMiHaA KapTa
FapaHTiMHa KapToyKa
Certificat de garantie
Zarucny list

Zarucni list

Garancia Jotallasi jegy
FapaHuMoOHHaA KapTa
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Warunki gwarancji

1. Ferro SA. (Gwarant] udziela 5-letniej gwarandji
na bezawaryjna prace gtowicy i korpusu baterii oraz
1-rocznej gwarancji na pozostate elementy baterii
Dla baterii oznakowanych ekologicznym znakiem UE
[Ecolabel] okres gwarancji na pozostate elementy wy-
nosi 4 lata. Okres gwarancji liczony jest od daty zakupu,
potwierdzonej dowodem zakupu. Okres gwarancji nie
moze by¢ dtuzszy niz 7 lat od daty produkcji baterii po-
danej w karcie gwarancyjnej. Uprawnienia gwarancyjne
oraz ustugi serwisowe sa ograniczone sa do terytorium
Rzeczpospolite] Polskiej. W sprawach gwarancji poza
granicami kraju nalezy kontaktowac sie ze sprzedawca
lub z lokalnym centrum serwisowym.

2. Usterki produktu, ujawnione w okresie gwarangji,
beda usuwane bezptatnie w terminie nie dtuzszym niz
14 dni od daty zgtoszenia reklamagji.

3. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty
sprzedazy potwierdzonej pieczatka sprzedawcy.

4. Reklamacje nalezy zgtaszac do punktu zakupu lub
bezposrednio do Gwaranta. Zgtoszenie musi zawiera¢
kopie dowodu zakupu, wazna karte gwarancyjna, opis
usterki oraz dane Uzytkownika umozliwiajace kontakt
w celu usuniecia usterki.

5. W przypadku gdy usuniecie usterki nie jest mozliwe
Gwarant moze dokona¢ wymiany produktu na nowy
[taki sam lub réwnowazny) lub zwrdci¢ gotowke. Zwrot
gotowki jest mozliwy tylko za posrednictwem punktu
sprzedazy, w ktorej dokonano zakupu.

6. Gwarant zastrzega sobie mozliwo$¢ wyboru miejsca
usuwania usterki: w miejscu zainstalowania baterii lub
w siedzibie Gwaranta. W drugim przypadku Uzytkownik
musi dostarczy¢ (na koszt Gwaranta i po uprzednim
uzgodnieniu) odpowiednio zabezpieczony na czas
transportu produkt we wskazane miejsce.

7. Gwarancja nie sa objete:

a) uszkodzenia spowodowane nieprzestrzeganiem in-
strukcji montazu i uzytkowania,

b) mechaniczne uszkodzenia wyrobu i wywotane nimi
usterki,

c) uszkodzenia spowodowane przez zanieczyszczenia
wody lub przewoddw sieci wodociagowej,

d) wyroby, w ktérych stwierdzono zmiany konstrukcyjne
lub przerdbki wykonane przez inne niz producent osoby.
8. Warunkiem waznosci gwarancji na gtowice jest zato-
zenie filtrow do kazde] baterii.

9. Warunkiem waznosci gwarancji na czeéci i elemen-
ty zuzywajace sie podczas normalnej ekspLoatacl (np.
uszczelnienial jest ich regularna konserwacja, zgodnie
z zaleceniami producenta

10. Pojecie ..usuniecie usterki” nie obejmuje czynnosci
konserwacyjnych, ktére powinny by¢ wykonane przez
uzytkownika we wtasnym zakresie.

11. Przy naprawach gwarancyjnych wykonywanych
przez Serwis Gwaranta w miejscu zainstalowania
baterii Uzytkownik musi zapewni¢ swobodny dostep
umozliwiajacy usuniecie usterki oraz demontaz i mon-
taz baterii. Prace zwiazane z zapewnieniem swobodne-
go dostepu do baterii (usuniecie zabudéw, demontaz
oston, itd.) musza by¢ wykonane przed rozpoczeciem
czynnosci gwarancyjnych, przez Uzytkownika i na jego
koszt. Brak swobodnego dostepu do baterii skutkuje
odmowg podjecia czynnoéci naprawczych.

12. Termin gwarancji ulega przedtuzeniu o czas liczony
od dnia zgtoszenia reklamacji do dnia usuniecia usterki

13. W przypadku zgtoszenia usterki nie objetej niniejsza
gwarancja Gwarant zastrzega sobie prawo do obcig-
Zzenia Zgtaszajacego kosztami wynikajacymi z podjecia
czynnosci reklamacyjnych.

14. Gwarant oraz Producent nie odpowiadaja za uszko-
dzenia lub nieprawidtowe funkcjonowanie baterii i jej
podzespotéw powstate w wyniku nieprzestrzegania
zalecen montazowych, konserwacyjnych i eksplo-
atacyjnych. Nie odpowiadaja takze za straty powstate
bezposrednio lub posrednio w wyniku zaniedbania,
uszkodzenia, niewtasciwej instalacji lub uzytkowania
w warunkach niezgodnych z zalecanymi.

15. Gwarancja na sprzedany towar konsumpcyjny nie
wytacza, nie ogranicza ani nie zmniejsza uprawnien

kupujacego, wynikajacych z niezgodnosci towaru
Zumowa.
Dane techniczne
Cisnienie maksymalne 1MPa
Cisnienie zalecane 0,1* - 0,5 MPa
Maksymatna_lemperatura 90°C
wody goracej
Zalecana temperatura wody 65°C

goracej
* Niektore podgrzewacze przeptywowe moga sie nie
uruchomi¢ przy spadku cisnienia wody ponizej usta-
lonej wartosci podanej w instrukcji obstugi danego
podgrzewacza.
Instrukcja montazu i obstugi
1. Zasady prawidtowej pielegnacji baterii
Powierzchnie baterii nalezy czysci¢ woda z dodatkiem
mydta, nastepnie wytrze¢ i wypolerowac¢ miekka Scie-
reczkg. Do konserwacji baterii i innych podzespotow
dostarczanych w komplecie nie nalezy uzywac érodkow
lub materiatéw czyszczacych zawierajacych substancje
Scierne oraz substancji agresywnych (oddziatywujacych
na produkt w formie ciektej, statej lub gazowej), w tym
$rodkow czyszczacych na bazie chloru, wybielaczy,
$rodkéw do usuwania kamienia i do higieny domowej
zawierajacych kwasy, zasady i inne Srodki powierzch-
niowo czynne oraz alkohole, substancje dezynfekujace
lub rozpuszczalniki
1.1 Konserwacja
Poprawnos¢ dziatania baterii w duzej mierze zalezy od
jakosci wody - jej twardoSci, nasycenia wapniem oraz
zawartosci zanieczyszczen takich jak piasek, kamien
kottowy, itp. Jakos¢ wody ma wptyw na czestotliwosé
przeprowadzania koniecznych konserwacji baterii przez
uzytkownika. Okres pomiedzy konserwacjami moz-
na wydtuzy¢ stosujac filtry siatkowe, o ktérych mowa
w punkcie 3 ktérych stosowanie jest przywotane w Wa-
runkach Gwarancji.
1.2 Sposéb czyszczenia regulatora strumienia
Czyszczenie regulatora strumienia (rys. 3) powinno by¢
wykonane w przypadku zmniejszenia przeptywu wody:
- wykreci¢ regulator strumienia (7) i oczysci¢ silnym
strumieniem wody od strony wyptywu,
- przy wkrecaniu zwroci¢ uwage na prawidtowe zatoze-
nie uszczelki,
-w przypadku zanieczyszczen niemozliwych do usunie-
cia nalezy wymienic regulator na nowy.
1.3 Sposob czyszczenia mieszacza (gtowicy)
Czyszczenie mieszacza powinno by¢ przeprowadzane
co najmniej raz na 6 miesiecy, w zaleznosci od jakosci



wody, w nastepujacy sposéb:

- zamkna¢ doptyw wody zimnej i cieptej na zaworach
zasilajacych baterie,

- zdja¢ zaslepke dzwigni i poluzowa¢ wkret mocujacy
dzwignie kluczem imbusowym,

- zdja¢ dzwignie z trzpienia mieszacza i odkreci¢ dtonia
ozdobna ostone,

- za pomoca klucza odkreci¢ nakretke mieszacza,

- wyja¢ mieszacz - nagromadzone wewnatrz zanie-
czyszczenia wymy¢ silnym strumieniem wody,

- czesci ruchome przesmarowac smarem silikonowym,
- zmontowac cato$¢ w odwrotnej kolejnosci, zwracajac
uwage na prawidtowe zatozenie uszczelki mieszacza,

- nakretke mieszacza dokreca¢ z uzyciem momentu
6-10Nm.

1.4 Sposob konserwacji zespotu spustowego zuzytej
wody typu push-up

Czyszczenie powinno by¢ przeprowadzane co najmniej
raz na 2 miesiace lub w przypadku trudnoéci z ptynnym
dziataniem:

- dtonia odkrecic¢ gorna ostone korka,

- usunac zanieczyszczenia znajdujace sie na wszystkich
elementach korka,

- czeéci ruchome po wyczyszczeniu przesmarowac
smarem silikonowym.

2. Sposob uzy ia baterii z standar-
dowym lub dla modeli VerdeLine.

2.1 Opis dzi ia mi ceramicznych standar-
dowych:

Baterie z mieszaczem standardowym umozliwiaja
szybka i prosta regulacje jednym uchwytem zaréwno
przeptywu wody jak i zmiany temperatur:

2.2 Opis dziatania mieszaczy dla baterii VerdeLine
2.2.1 Ogranicznik przeptywu

W bateriach VerdeLine zostat zastosowany mieszacz
z mechanicznym ograniczeniem przeptywu. Zakres
jego dziatania jest okreslony przez mechaniczng blo-
kade w mieszaczu. Podczas podnoszenia uchwytu
wyczuwalny jest opdr stanowiacy stopier ograniczenia
przeptywu [rys. 1 - pozycja 2). Pokonanie oporu i unie-
sienie uchwytu do maksymalnego potozenia skutkuje
uzyskaniem petnego przeptywu [rys. 1 - pozycja 3). Po-
tozenia dzwigni baterii na rys. 1: T - wyptyw zamkniety;
2 - pozycja ograniczenia przeptywu; 3 - przeptyw mak-
symalny.

2.2.2 Regulacja przeptywu cieptej wody (ogranicznik
temperatury - rys. 2) Fabrycznie ogranicznik tem-
peratury jest ustawiony jak na pozycji .1". Regulacja
ustawienia ilosci ciepte] wody wptywajacej do miesza-
cza pomiedzy pozycja 1" i pozycja .2" odbywa sie w za-
kresie kata 60° (jeden zabek na czerwonym pierscieniu
ogranicznika odpowiada obroceniu ogranicznika o kat
6°). Nalezy bezwzglednie pamietac o prawidtowym pod-
taczeniu wody: cieptej z lewej strony baterii i zimnej ze
strony prawe] [patrzac na baterie od frontu). Pozycja 1
- fabryczne ustawienie (maksymalne otwarcie doptywu
ciepte] wody do mieszacza baterii) Pozycja 2 - ograni-
czony doptyw wody cieptej do mieszacza baterii. Aby
zmieni¢ nastawe temperatury nalezy:

- zdemontowac mieszacz, postepujac wedtug wskazo-
wek w punkcie 1.3,

- podnies¢ czerwony pierscien ogranicznika do gory
i obréci¢ w kierunku strzatki i znaku .- (minus) dobie-
rajac odpowiednia nastawe,

- zamontowac¢ ponownie mieszacz, postepujac wedtug
pozostatych wskazéwek w punkcie 1.3,

- sprawdzi¢ dziatanie ogranicznika przeptywu i mieszacza.

2.3 Dodatkowe informacje dla wyrobow oznakowanych
ekologicznym znakiem UE znajduja sie na stronie inter-
netowej www.ferro.pl
3. Montaz

Montaz baterii nalezy powierzy¢ osobom o odpowied-
nich kwalifikacjach. Czynnosci montazowe nalezy wy-
konywac zgodnie ze sztuka oraz przy przestrzeganiu
zalecen zawartych w niniejszej publikacji. Do montazu
nalezy uzywac kluczy nie zaciskajacych sie o gtadkich
powierzchniach szczek. W celu zapewnienia dtugotrwa-
tego i niezawodnego dziatania baterii wymagane jest
wyposazenie instalacji wodociagowej w filtry siatkowe,
aw przypadku braku takich mozliwosci w indywidualne
zawory odcinajace z filtrem przeznaczone do baterii.
Niespetnienie tego warunku spowoduje utrate gwaran-
cji na gtowice. Montaz baterii nalezy wykonac¢ w miejscu
i'w sposdb umozliwiajacy swobodny dostep do baterii
w celu jej konserwacji, naprawy lub demontazu. Za-
montowanie baterii w miejscach trudno dostepnych lub
trwale zabudowanych uniemozliwia wykonanie czynno-
éci konserwacyjnych oraz usuwanie usterek.
3.1 Baterie stojace

Mocowanie baterii stojacych (rys. 3) wykonuje sie za
pomoca pakietu mocujacego:

- do baterii wkreci¢ wezyki podtaczeniowe (2)

i wkret mocujacy (5),

- wezyki przytaczeniowe nalezy wkrecac recznie az do
pojawienia sie wyraznego oporu. Sposéb montazu we-
2zykdéw musi by¢ zgodny ze schematami pokazanymi na
rysunku 8. Mocne dokrecanie wezykéw kluczem pta-
skim moze doprowadzi¢ do ich uszkodzenia! Niektore
niedozwolone sposoby montazu wezykéw pokazano
narys. 7.

- wsunac baterie z uszczelnieniem dolnym (6] do otwo-
ru montazowego,
- natozy¢ uszczelke (4) i podktadke (3) na wkret mo-
cujacy,
- nakreci¢ nakretke mocujaca (1) na wkret mocujacy,
- podtaczy¢ koncowki wezykow do odcinkéw instalacji
zasilajace] woda zimna i ciepta w ten sposdb, by woda
zimna byta podtaczona od prawej strony baterii, a woda
ciepta od lewej strony (patrzac na baterie od frontul,
- po zmontowaniu sprawdzic szczelno$¢ potaczen,

W bateriach zlewozmywakowych stojacych z wyciaga-
nym wezem nalezy potaczy¢ raczke natryskowa z we-
zem, na waz zamocowac obciaznik i wkreci¢ przytacze
weza do krocca w korpusie baterii. Pozostate czynnosci
montazowe odbywaja sie jak opisano powyzej.
3.2 Baterie Scienne

Montaz baterii [rys. 4) nalezy wykonac w nastepujacej
kolejnosci:
- do odcinkéw instalacji zakoriczonych gwintem we-
wnetrznym G1/2 wkreci¢ przytacza mimosrodowe (1),
uszczelniajac potaczenie odpowiednia iloscia tasmy lub
nici teflonowej. Po zamontowaniu osie otworéw mimo-
Srodow (od strony bateril) musza by¢ na jednej wysoko-
4ci, ich powierzchnie czotowe w jednakowej odlegtosci
od Sciany, a rozstaw otworow réwny odlegtosci osi na-
kretek przytaczeniowych korpusu baterii,
- przytacza instalacji wodnej musza by¢ wykonane tak,
aby woda zimna byta podtaczona od prawej strony bate-
rii, a woda ciepta od lewej strony [patrzac na baterie od
frontu) oraz osie przewodow byty prostopadte do $ciany
iréwnolegte do siebie nawzajem,
- na mimoérody nakreci¢ lub natozy¢ rozety (2), lub za-
montowac rozety do baterii w modelach wyposazonych
w mimosrody mocowane na o-ring,



- whozy¢ do nakretek przytaczeniowych (4) uszczelki
(3) i nakreci¢ je na mimosrody lub nasunac baterie na
mimosrody mocowane na o-ring [w modelach baterii
wyposazonych w takie mimosrody) i zblokowac je od
spodu korpusu baterii podwdjnymi wkretami na klucz
imbusowy,
- po zmontowaniu sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen.
3.3.1Zespot spustowy zuzytej wody sterowany (rys. 5)
- zatozy¢ pret poziomy (5) do zestawu spustowego,
- zainstalowac zespét spustowy tak, aby pret poziomy (5)
byt skierowany w strone otworu montazowego baterii,
- przy zamknietym korku spustowym (1) i gérnym po-
tozeniu preta poziomego (5) wyregulowac korek spustol
(1) tak, aby uzyska¢ luz okoto 2 mm pomiedzy korkiem m/
a korcdwka preta poziomego widoczna pod korkiem (1),
- zamontowad baterie wraz z pretem podnoszacym [4)
w otworze montazowym,
- wsunac pret podnoszacy (4) w ztacze (2) i ustawi tak,
aby pret poziomy (5) byt w potozeniu dolnym, a otwarcie
korka byto wystarczajace,
- dokreci¢ $ruba (3] pret poziomy (5) i sprawdzi¢ prawi-
dtowos¢ dziatania korka spustowego oraz szczelnosc.
3.3.2 Zesp6t spustowy zuzytej wody typu push-up
- zainstalowac zespét spustowy do umywalki

Kolejne nacisniecia korka na przemian otwieraja i za-
mykaja odptyw wody z umywalki.
3.4 Baterie trojotworowe

Zamontowac elementy baterii przy wannie (rys. 6). Pod-
taczy¢ wode w nastepujacy sposob:
- koncowki wezykéw (2] z gwintern M10x1 - G1/2 do
mieszacza baterii i odcinkéw instalacji zasilajacej woda
zimna i ciepta w ten sposab, by woda zimna byta pod-
taczona od prawej strony, a woda ciepta od lewej strony
[patrzac na cze$é z mieszaczem od frontu),
- woda zmieszana z mieszacza do wylewki poprzez we-
2yk (3) M12x1x G1/2 - 35 cm,
- woda zmieszana od wylewki do raczki natrysku poprzez
wezyk [4) G3/4 xG1/2 - 40 cm i waz z obciaznikiem (1),
- ciegno wylewki (5] przetacza strumier wody - podnie-
sione do gory daje wyptyw wody przez raczke natrysku,
ciegno opuszczone na dét daje wyptyw wody przez
wylewke. Przed wezykami przytaczeniowymi (2) nalezy
zamontowac filtry siatkowe, zalecane z zaworkiem od-
cinajacym, lub sam filtr siatkowy z uszczelka.

Po zakonczeniu montazu baterii nalezy do niej za-
pewni¢ swobodny dostep umozliwiajacy konserwacje,
naprawe lub demontaz.

Guarantee Terms

1. Ferro S.A. (The Guarantor] gives a 5-year guarantee
for the failure-free operation of the tap’s head and body,
and a one-year guarantee for other parts of the tap.
For taps with the Ecolabel mark, the guarantee period
for the other parts of the tap is 4 years. The guarantee
period starts on the purchase date confirmed by the
appropriate purchase document. The guarantee period
cannot be longer than 7 years from the production date
of the tap specified in the guarantee certificate. The
guarantee and services are limited to the territory of
the Republic of Poland. In matters regarding the guar-
antee abroad, the seller or local service centre should
be contacted.

2. Defects in the product detected during the guarantee
period will be eliminated free of charge in the period
not longer than 14 days from the date of submitting the
complaint

3. The guarantee certificate is void without a date, con-
firmed with the seller’s seal.

4. Complaints should be submitted to the sales point
or directly to the Guarantor. The complaint documents
must include the copy of the purchase document, a
properly filled guarantee certificate, a description of the
defect and the User's data, enabling contact with the
User in order to carry out the repair.

5. In case the defect cannot be eliminated, the Guar-
antor can replace the product with a new one (same
model or equivalent) or refund the purchase price. The
refund can be made only by the sales point where the
product was purchased.

6. The Guarantor reserves the right to select the place
where the defect will be removed: at the place, where
the tap is installed or at the guarantor’s headquarters.
In the latter case, the User must provide (at the Guaran-
tor's expense and after prior arrangements) the prod-
uct, properly secured for transport, to the designated
place.

7. The guarantee does not cover:

a) defects resulting from failing to follow the instruc-
tions given in the assembly and operation manual,

b) mechanical damage to the product and defects re-
sulting therefrom,

c) damage caused by the pollution of water or the
water-pipe network,

d) the products in which construction changes or
modifications were made by persons other than the
manufacturer.

8. The guarantee for the head is given on the condition
that the filters are installed in all taps.

9. The guarantee for parts and elements that become
worn out during normal use (e.g. gaskets] is given on
the condition that they undergo regular maintenance
according to the producers instructions.

10. The term “removing the defect” does not cover
maintenance operations that should be carried out by
the User.

11. In case of any guarantee repairs made by the Guar-
antor’s Service at the place of the tap’s installation, the
User must ensure free access enabling the repair, dis-
assembly and assembly of the taps. All work connected
with ensuring the proper access to the tap removing
housings, covers, etc) must be done by the User before
starting the guarantee operations and at the User’s ex-
pense. Failure to comply with the above provisions shall
result in refusing to perform repairs.

12. The guarantee period is extended by the repair time,
counting from the date of submitting the complaint to
the day of removing the defect.

13. In case of reporting a defect not covered by this
guarantee, the Guarantor reserves the right to charge
the Reporting Person with the costs resulting from the
guarantee actions taken.

14. The Guarantor and the Producer are not responsible
for damage or improper functioning of the tap and its
subcomponents resulting from not following the as-
sembly, maintenance and usage instructions. Also, they
are not responsible for any losses resulting directly or
indirectly from negligence, damage, improper instal-
lation or usage in conditions other the recommended
ones

15. The guarantee for the consumer product sold does
not exclude or limit the purchaser’s rights resulting
from the product’s non-compliance with the contract.



Technical data

Maximum pressure 1MPa
Recommended pressure 0,1*- 0,5 MPa
Maximum hot water 90°C
temperature

Recommended hot water 65°C

temperature

* Some flow water heaters will not operate, if the water
pressure is below the set value specified in the Opera-
tion manual of the heater:

Assembly and handling instructions

1. Rules of proper maintenance of the tap

The tap’s surfaces should be cleaned with water and
soap, and then wiped and polished with the use of a
soft cloth. Cleaning agents or materials containing
friction substances or aggressive substances (affecting
the products in liquid, solid or gaseous form), including
cleaning agents based on chlorine, whiteners, lime-
scale removers and domestic hygiene agents contain-
ing acids, solvents or other surface-active agents, as
well as alcohols, disinfectants or alkalis.

1.1 Maintenance

The proper operation of one-and two-handle taps
largely depends on the water quality— its hardness,
calcium saturation and the content of pollutants, such
as sand, scale, etc. The water quality influences the
frequency of performing necessary maintenance op-
erations by the User: The periods between maintenance
operations can be extended by the use of mesh filters
mentioned in the point 3 and in the Guarantee Terms.
1.2 Cleaning the stream regulator

The stream regulator [fig. 3) should be cleaned in the
event of water-flow reduction

- unscrew the stream regulator (7) and clean it with a jet
of water from the outflow side,

- while screwing in the regulator ensure the gasket is
fixed properly,

- if the regulator cannot be effectively cleaned, it should
be replaced with a new one

1.3 Cleaning the tap’s cartridge (head)

The tap’s cartridge (head) should be cleaned at least
once every half a year, depending on the water quality,
in the following way:

- cut off the flow of cold and hot water through the valves
connected to the tap,

- remove the plug from the lever and loosen the screw
fixing the lever with a hex wrench,

- remove the lever from the pivot of the tap’s cartridge
and remove the ornate casing manually,

- unscrew the nut fixing the tap’s cartridge,

- remove the tap’s cartridge — clean the accumulated
impurities with a jet of water,

- grease the moveable parts with silicone lubricant,

- assemble the unit performing the above operations in
the reverse order, ensuring the head gasket is properly
fixed,

- tighten the head's nut with a torque of 6 - T0Nm

1.4 Maintenance of a push-up type drain popup

The system should be cleaned at least once every two
months or whenever difficulties in functioning occur:

- unscrew the top casing of the plug,

- remove impurities in all elements of the plug,

- grease the movable parts with silicone lubricant.

2. Handling taps with a standard head or VerdeLine
models.

2.1 Standard ceramic heads:

Taps with standard heads allow fast and easy regula-
tion of both the water-flow and temperatures using one
handle.

2.2 VerdeLine tap cartridges

2.2.1 Flow limiter

Verdeline taps have a cartridges with a mechani-
cal flow limiter:. The range of its effect is described by
a mechanical blockade in the cartridge. When raising
the handle, resistance serving as a measure of limiting
the flow can be felt (fig. 1 — item 2). The placement of
the handle on fig. 1: 1 — inflow closed; 2 — flow limiting
position; 3 — maximum flow.

2.2.2 Regulation of hot water flow (temperature lim-
iter - fig. 2)

By default, the temperature limiter is set in position “1".
Regulation of the amount of hot water flowing into the
cartridge from position “1" to position “2" is done in a
60° range (one dentil on the limiter's red ring is equal
to turning the limiter by 6°). It should be remembered to
properly connect the water: hot on the left side of the tap
and cold on the right [from the front of the tap). Position
1 — the default setting (maximum flow of hot water to
the tap’s cartridge) Position 2— limited flow of hot water
to the tap's mixer: To change the temperature setting:

- disassemble the tap’s cartridge following the instruc-
tions in point 1.3,

- raise the limiter’s red ring and turn it in the direction
of the arrow and the " (minus) symbol selecting the
proper setting,

- assemble the cartridge again, following other instruc-
tions in point 1.3,

- check the functioning of the flow limiter and the car-
tridge.

2.3 Additional information for products with the Ecola-
bel mark can be found at www.ferro.pl

3. Assembly

The taps should be assembled by persons with appro-
priate qualifications. The assembly operations should
be carried out according to best practices and the in-
structions given in this document. Wrenches used for
assembling the devices should be non-clamping tools
with smooth jaw surfaces. In order to ensure long and
reliable operation of the tap the water-pipe system
should be equipped with at least mesh filters or; if that
solution cannot be applied, with individual cut-off valves
with filters designed for the tap. Failure to comply with
the above condition shall void the guarantee for the
head. The tap should be assembled in place and in a
way enabling easy access to the device during main-
tenance, repair or disassembly operations. Installing
the tap in places with difficult access or fixed housings
makes maintenance operations or guarantee repairs
impossible.

3.1 Standing taps

Standing taps (fig. 3] should be installed with the use
of the fixing set:

- screw in the connection hoses (2) and the fixing screw
(5] to the tap,

- the connection hoses should be screwed in manu-
ally, up to the point when resistance occurs. The hoses
should be installed according to the schemes presented
in figure 8. Screwing in the hoses strongly with the use
of a flat wrench can result in damage to the hoses!
Some forbidden methods of installing the hoses are



presented in figure 7.,

- insert the tap with the bottom gasket (6] into the
mounting hole,

- put the gasket [4) and the washer (3] on the fixing
screw,

- screw in the fixing nut (1) on the fixing screw,

- connect the ends of the hoses to the sections of the
cold and hot water supply system so cold water is con-
nected to the right side of the tap and hot water to the
left side (from the front of the tap),

- after assembly check the tightness of the connections,
In case of standing sink taps with an extended hose,
connect the spray handle with the hose, fix the weight to
the hose and screw in the hose connector to the pipe in
the unit's body. The other assembly operations should
be carried out as described above.
3.2 Wall taps
The tap (fig. 4) should be installed in the following order:
- screw in the eccentric connections (1) to the system
section ended with the internal thread G1/2, sealing the
connection with a proper amount of Teflon tape or cord.
After connection, the axes of the eccentric holes (on the
side of the tap) should be at the same height, the front
surfaces should be at the same distance from the wall,
and the distance between the holes should be equal to
the distance between the axes of the connection nuts
of the tap’s body,

- the water system connections must be made in such
a way that cold water is connected to the right side and
hot water to the left sidelfrom the front of the tap) and
that the axes of the hoses are perpendicular to the wall
and parallel to each other,

- screw the rosettes (2) on the eccentrics, or fix the ro-
settes to the tap in case of models equipped with O-ring
mounted eccentrics,

- insert the gaskets (3] to the connection nuts (4) and
screw them to the eccentrics, or put the tap on the O-
ring mounted eccentrics (in case of in the taps equipped
with such eccentrics), and lock them on the bottom side
of the tap body with double hexagonal screws,

- after assembly check the tightness of the connections.
3.3.1 Manually opened type drain popup [fig. 5)

- install the horizontal rod (5) in the drain assembly;

- install the drain assembly in such a way that the hori-
zontal rod (5) is directed towards the mounting hole of
the tap,

- with the drain plug (1) closed and the horizontal rod (5)
in an upper position, adjust the drain plug (1) so that a
clearance of ca. 2mm is obtained between the plug and
the horizontal rod's end,

- install the tap together with the rising rod (4] in the
mounting hole,

- insert the rising rod (4) into the connection (2) and ad-
just it so that the horizontal rod is in the bottom position
and the plug is opened to a sufficient degree,

- tighten the horizontal rod (5] with the screw (3] and
check if the drain plug works correctly and is tight.
3.3.2 Push-up type drain popup

- install the drain system into the basin.

Pressing the plug alternately open and close the water
drain in the basin.
3.4 Three-hole taps (see fig. 4)

Install the individual elements of the tap on the bathtub
(fig. 6). Connect the water supply as follows:

- the ends of the hoses (2) with a M10x1 -G1/2 thread
to the tap's mixer and the parts of the installation sup-
plying cold and hot water, so cold water is connected to

the right side and hot water to the left (from the front
of the tap),

- mixed water from the mixer to the spout element
through the hose (3] M12x1xG1/2 - 35cm

- mixed water from the spout element to the spray han-
dle through the hose (4] G3/4 xG1/2 - 40cm” and the
hose with the weight (1)

- the spout element rod (5) switches the water stream:
the rod raised - water flows through the spray handle,
the rod lowered - water flows through the spout. Before
the connection hoses (2) the mesh filter should be in-
stalled - a filter with a cut-off valve is recommended or
just the mesh filter with a gasket.

After the assembly of the tap, free access enabling
maintenance, repair or disassembly should be ensured.

Garantiebedingungen

1. Ferro S.A. [der Garant) erteilt eine 5-jahrige Garantie
fur stérungsfreie Arbeit des Kopfes und des Korpers
der Batterie, sowie eine einjshrige Garantie fur die
brigen Elemente der Batterie. Fir Batterien, die mit
einem okologischen Zeichen der Europaischen Union
(Ecolabel) gekennzeichnet sind, betragt die Garantiezeit
fur die Gbrigen Elemente 4 Jahre. Die Garantiezeit wird
gerechnet vom Kaufdatum, bestatigt mit einem ent-
sprechenden Kaufbeweis (z. B. MwSt.-Rechnung oder
Kassenbon). Die Garantiezeit kann nicht ldnger sein
als 7 Jahre vom Produktionsdatum der Batterie, das in
der Garantiekarte angegeben wurde. Die Garantie und
Serviceleistungen gelten auf dem Gebiet der Republik
Polen; auBerhalb der Grenzen soll man mit dem Ver-
kéufer oder lokalem Servicezentrum in Kontakt treten.
2. Die Mangel des Artikels, die in der Garantiezeit of-
fenbart wurden, werden kostenlos beseitigt in einem
Termin, der nicht langer ist als 14 Tage von dem Datum
der Anmeldung der Reklamation.

3. Die Garantiekarte ohne Verkaufsdatum, das mit
einem Stempel des Verkdufers bestatigt wird, ist un-
gliltig.

4. Die Anmeldung der Reklamationen muss in der Ver-
kaufsstelle oder unmittelbar bei dem Garant gemeldet
werden. Sie muss eine Kopie des Kaufscheins enthal-
ten, die richtig ausgefiillte Garantiekarte, Beschreibung
des Mangels, sowie die Daten des Benutzers, die Ferro
S.A. den Kontakt zur Vornahme der Reparatur ermog-
lichen.

5. Im Falle, wenn die Beseitigung des Fehlers nicht
moglich ist, kann Ferro S.A. einen Austausch des Pro-
duktes gegen ein neues (gleiches oder &quivalentes)
vornehmen oder das Bargeld zuriickzahlen. Fir neue
Batterien beginnt die Garantiezeit von Neuem, ab dem
Austauschdatum. Die Riickzahlung des Bargeldes ist
moglich nur mit Vermittlung der Filiale, in der der Kauf
vorgenommen wurde.

6. Der Garant behalt sich das Recht vor, sich den Platz
der Beseitigung des Fehlers auszuwahlen: an der
Stelle, wo die Batterie installiert ist, oder in der Filiale
des Garanten. In dem zweiten Fall muss der Benutzer
selbst (auf Kosten des Garanten und bei der friiheren
Absprache] das Produkt, das fur die Lieferungszeit
entsprechend abgesichert wird, an eine vorgezeigte
Stelle liefern.

7. Mit der Garantie werden nicht umfasst

a) Beschadigungen, die durch Nichtbeachtung der
Montage- und Nutzungsinstruktion verursacht wurden,



b) mechanische Beschadigungen des Erzeugnisses
und dadurch hervorgerufene Mangel,

c] Beschadigungen, diedurch Verunreinigungen des
Wassers oder des Wasserleitungsnetzes verursacht
wurden,

d) Erzeugnisse, in denen Konstruktionsanderungen
festgestellt wurden oder Umanderungen, die von ande-
ren Personen, als dem Hersteller, ausgefiihrt wurden.
8. Die Bedingung der Erteilung der Garantie fiir den
Kopf ist der Einsatz des Filters fir jede Batterie.

9. Die Bedingung der Erteilung der Garantie fir die Tei-
le und Elemente, die sich bei dem normalen Gebrauch
(zum Bespiel Abdichtung) abnutzen, ist ihre regel-
maBige Wartung, den Empfehlungen des Herstellers
geman

10. Der Begriff ..Reparatur” umfasst nicht die War-
tungstatigkeiten, die vom Benutzer im eigenen Bereich
ausgefiihrt werden sollen

11. Beiallen Garantiereparaturen, die vom Garantieser-
vice der Firma Ferro S.A. am Installationsort der Batte-
rie ausgefiihrt werden, muss der Benutzer den freien
Zugang versichern, der die Ausfiihrung der Reparatur
ermdglicht, sowie die Demontage und Montage der
Batterie. Alle Kosten und Arbeiten, die mit der Versi-
cherung des freien Zugangs an die Batterie verbunden
sind (Beseitigung der Bebauungen, Demontage der
Abschirmungen, usw.) missen vor dem Beginn der
Garantietdtigkeiten ausgefiihrt werden, vom Benutzer
und auf seine Kosten. Die Nichterfiillung der obigen
Bedingungen verursacht die Verweigerung der Aufnah-
me der Reparaturarbeiten.

12. Der Garantietermin wird um die Zeit der Reparatur
verlangert, gerechnet seit dem Datum der Reklama-
tionsanmeldung, bis zum Datum der Beseitigung des
Fehlers.

13. Im Falle der Anmeldung eines Mangels, der mit der
vorliegenden Garantie nicht umfasst wird, behalt sich
der Garant das Recht zur Belastung des Meldenden mit
den Kosten, die sich aus der Aufnahme der Reklamati-
onstétigkeiten ergeben, vor.

14. Der Garant und der Hersteller sind nicht verant-
wortlich fir jegliche Beschadigungen oder falsches
Funktionieren der Batterie und ihrer Bauteile, die in
Folge der Nichtbeachtung der Montageempfehlungen,
sowie der Wartungs- und Nutzungsempfehlungen ent-
standen sind. Der Garant ist auch fiir die Schaden nicht
verantwortlich, die direkt oder indirekt entstanden sind
in Folge der Vernachlassigung, der Beschadigung, der
falschen Installation oder der Nutzung in empfehlungs-
widrigen Bedingungen.

15. Die Garantie fiir die verkaufte Konsumptionsware
schlieft weder aus, noch begrenzt oder verringert die
Berechtigungen des Kaufers, die sich aus der Nicht-
bereinstimmung der Ware mit dem Vertrag ergeben.
Technische Daten

Maximaler Druck 1MPa
Empfohlener Druck 0,1*-0,5 MPa
Maximale Temperatur des 90°C
heifen Wassers

Empfohlene Temperatur des 65°C

heifen Wassers

* Manche Durchflusserhitzer konnen nicht betatigt
werden, wenn der Wasserdruck unter den

abgestimmten Wert sinkt, welche in der ..Bedienungs-
anleitung” des gegebenen Erhitzers angegeben wurde.
Montage- und Bedi i

1. Grundsatze der richtigen Pflege der Batterie

Die Flache der Batterie soll mit Wasser mit Zusatz von
Seife gefeinigt, dann abgewischt und mit weichem Tuch
poliert werden. Zur Wartung der Batterie und anderer
Bauteilen sollen keine &tzenden Mittel (die sich auf
das Produkt in der Flussigkeit-, Fest- und Gasform
auswirken), Chlorverbindungen, Sauren, Laugen, L&-
sungsmittel, Bleichmittel und Reinigungsmittel oder
-materialien verwendet werden, die Schmirgelsubstan-
zen enthalten. Zur Reinigung der Teile aus Kunststoff
sollen keine Mittel verwendet werden, die Alkohol, Des-
infektionssubstanzen oder Lésungsmittel enthalten.
1.1 Wartung

Die Richtigkeit des Funktionierens der Batterie hangt
in hohem Maf von der Qualitat des Wassers ab - sei-
ner Harte, der Sattigung mit Kalk, sowie des Gehalts
der Verunreinigungen wie Sand, Kesselstein, usw. Die
Wasserqualitat hat Einfluss auf die Haufigkeit der not-
wendigen Wartungen der Batterie vom Benutzer. Die
Zeit zwischen den Wartungen kann verlangert werden,
indem man Netzfilter verwendet, iber die Rede im
Punkt 3 ist und deren Benutzung in Garantiebedingun-
gen angefiihrt wird.

1.2 Art der Reinigung des Strahlreglers

Die Reinigung des Strahlreglers (siehe Zeichnung 3]
sollte im Falle der Verringerung des Wasserdurchfl us-
ses auf folgende Weise durchgefiihrt werden:

- den Strahlregler herausdrehen und mit starkem Was-
serstrahl von der Auslaufseite reinigen,

- bei dem Eindrehen auf die richtige Lage der Dichtung
achten,

- im Falle der erheblichen Verunreinigungen, die nicht
beseitigt werden konnen, soll der Regler gegen einen
neuen ausgetauscht werden.

1.3 Art der Reinigung des Kopfes

Die Reinigung des Reglers des Wasserdurchfl usses
(des Kopfes] sollte mindestens einmal in 6 Monaten
durchgeflihrt werden, je nach Wasserqualitat, auf fol-
gende Weise:

- den Zufluss des kalten und warmen Wassers auf den
Ventilen, die die Batterie absichern, abschlieflen,

- die Blende des Griffs herausnehmen und die Schaft-
schraube mit einem Inbusschlissel l6sen

- den Griff abdrehen und mit der Hand die Schmuck-
haube herausnehmen,

- die Kopfmutter mit einem Schlussen abdrehen,

- den Kopf herausnehmen - die innen gesammelten
Verunreinigungen sollen mit starkem Wasserstrahl
herausgewaschen werden,

- bewegliche Teile mit Silikonschmiermittel schmieren,
- in umgekehrter Reihe montieren, indem auf die rich-
tige Lage der Kopfdichtung geachtet wird,

- den Kopf anziehen mit dem Moment 6 - 1T0Nm.

1.4 Wartung der A nitur des

Wassers, Typ push-up

Die Reinigung sollte zumindest jede 2 Monate durchge-
fuhrt werden, oder falls Schwierigkeiten mit flieBendem
Funktionieren vorkommen:

- mit der Hand die obere Haube des Korkens abdrehen,
- die Verunreinigungen auf allen Elementen des Stép-
sels herauswaschen

- bewegliche Teile nach der Reinigung mit Silikon-
schmiermittel schmieren




2. Die einer Standar ie oder
der Modelle VerdeLine.

2.1 Die Beschreibung des Funktionieren der Misch-
batterien - die Modelle VerdeLine

Die Standardmischbatterien erméglichen mit einem
Griff eine schnelle und einfache Eistellung sowohl des
Wasserdurchflusses, als auch der Temperatur.

2.2 Die Beschreibung des Funktionierens des Modells
VerdeLine

2.2.1 Der Begrenzer des Durchflusses

Bei den Batterien VerdeLine wurde ein Mischer mon-
tiert, der mit einem mechanischen Begrenzer des
Durchflusses ausgestattet ist. Sein Wirkungsbereich
ist durch die mechanische Blockade in dem Mischer
bestimmt. Beim aufheben des GCriffs ldsst sich ein
Widerstand fiihlen, der den Grad der Durchflussbe-
grenzung bildet (siehe Zeichnung 1- Stellung 2). Die
Widerstandsiiberwindung und das Aufheben des Griffs
maximal nach oben verursacht, dass es zu einem vol-
len Durchfluss kommt (siehe Zeichnung 1 - Stellung
3). Die Lage des Batteriehebels auf der Zeichnung 1
1 - Auslass geschlossen; 2 - Durchflussbegrenzung;
3 - maximaler Durchfluss.

2.2.2 Die Regulation des warmen Wassers (Tempera-
turbegrenzung - siehe Zeichnung 2)

Die Temperaturbegrenzung ist serienmafBig auf die
Stellung ..1" eingestellt. Die Regulierung der Warm-
wassermenge, die in den Mischer zwischen der Stel-
lung..1"und 2" einstromt, verlauft mit dem 600-Winkel
leine Zacke auf dem roten Ring des Begrenzers ent-
spricht dem Umdrehen des Begrenzers um den Winkel
6 0). Man sollte sich unter allen Umstanden den richti-
gen Wasseranschluss merken: das warme Wasser auf
der linken Batterieseite und das kalte Wasser auf der
rechten Seite (wenn man der Batterie gegentiber steht).
Stellung 1: - serienmafige Einstellung [maximale Off-
nung des Warmwasserzuflusses zum Batteriemischer)
Stellung 2: - begrenzter Warmwasserzufluss zum
Batteriemischer. Um die Temperatureinstellungen zu
wechseln, sollte man

- den Mischer demontieren, den Hinweisen im Punkt
1.3 folgend,

- den roten Ring des Begrenzers aufheben und in die
Richtung der Pfeile und des Zeichens .- (Minus) um-
drehen und richtige Stellung auswahlen,

- den Mischer wieder montieren, den anderen Hinwei-
senim Punkt 1.3 folgend,

- das Funktionieren des Durchflussbegrenzers und des
Mischers Uberpriifen.

2.3 Zusatzliche Informationen fir die Produkte, die mit
dem 6kologischen Zeichen der Europaischen Union ge-
kennzeichnet wurden, finden Sie auf der Internetseite
www.ferro.pl.

3. Montage

Die Montage der Batterie soll den Firmen oder Per-
sonen mit entsprechenden Qualifikationen anvertraut
werden. Die Montagetatigkeiten sollen gemaf der
Empfehlungen angefertigt werden, die in der vorlie-
genden Verdffentlichung enthalten sind. Zur Montage
sollen Schlissel, die nicht festziehend sind und glatte
Backenflachen haben, benutzt werden. Zwecks Ver-
sicherung einer lang anhaltenden und zuverlassigen
Wirkung der Batterie ist es erforderlich, die Wasser-
leitungsinstallation zumindest mit Netzfilter auszu-
statten, und im Falle der fehlenden Mdglichkeiten mit
individuellen Absperrventilen mit Filter, die fur die
Batterie bestimmt sind. Die Nichterfullung dieser Be-

dingung verursacht den Verlust der Garantie fir den
Batteriekopf. Die Montage der Batterie soll am Ort und
auf solche Weise durchgefiihrt werden, die einen freien
Zugang zur Batterie zwecks ihrer Wartung, Reparatur
oder Demontage ermdglicht. Das Montieren der Bat-
terie in schwer zuganglichen oder dauerhaft bebauten
Platzen erschwert wesentlich oder macht geradezu
unmdglich die Wartungstatigkeiten sowie Garantiere-
paraturen.

3.1 Stehende Batterien

Die Befestigung der Batterien wird mit Hilfe des Befes-
tigungspakets durchgefiihrt:

- in die Batterie sollen die Anschlussréhrchen (2) und
die Befestigungsschraube (5) eingeschraubt werden,

- die Anschlussrohrchen sollen von Hand bis zum deut-
lichen Widerstand eingedreht werden. Die Art der Mon-
tage muss (bereinstimmend sein mit den Schemata,
die auf der Zeichnung 8. gezeigt wurden. Starkes Fest-
schrauben der Rohrchen mit dem Schraubenschlissel
kann zu ihrer Beschadigung fiihren! Manche verbotene
Weisen der Montage der Anschlussrohrchen wurden
auf der Zeichnung 7. gezeigt.

- die Batterie mit der unteren Dichtung (6} in die Monta-
geoffnung hineinschieben,

- die Dichtung (4) und die Unterlage (3) auf die Befesti-
gungsschraube aufsetzen,

- die Befestigungsmutter (1) auf die Befestigungs-
schraube aufziehen,

- die Endungen der Réhrchen an die Einspeiseinstalla-
tion fir kaltes und warmes Wasser anschlieBen,

- nach dem Montieren soll die Dichtigkeit der Ver-
bindungen gepriift werden, In den stehenden Spiil-
batterien mit herausnehmbarem Schlauch soll der
Duschkopf mit dem Schlaucht verbunden werden, auf
dem Schlauch soll ein Gewicht

montiert und der Schlauchanschluss an den Stutzen
im Batteriekorper eingeschraubt werden. Die tbrigen
Montagetétigkeiten erfolgen, wie oben beschrieben.
3.2 Wandbatterien

Die Montage der Batterie an die Installation soll in fol-
gender Reihenfolge ausgefiihrt werden: (siehe Zeich-
nung 4)

- an die Installationsenden, welche mit Innengewinde
G1/2 versehen sein sollen, sollen die Exzenteranschliis-
se (1) eingeschraubt werden, indem die Verbindung
mit Teflonband abgedichtet wird (die Abdichtungen sol-
len mit Maf aufgetragen werden) - darauf achten, dass
die Achsen der Exzenterlocher von der Seite der Gewin-
de G3/4 (oder von der Seite der doppelten Abdichtung
vom Typ O-Ring in den Modellen der Batterien, die
mit solchen Exzenter ausgestattet wurden) befinden
sich auf einer Hohe. Die Stirnflachen sollen in gleicher
Entfernung von der Wand stehen und der Abstand der
Offnungen gleich zu der Entfernung der Achse der An-
schlussmuttern des Batteriekérpers sein,

- die Anschliisse der Wasserinstallation miissen so an-
gefertigt werden, dass das kalte Wasser an die rechte
Seite und das warme Wasser an die linke Seite der Bat-
terie angeschlossen sind (wenn man der Batterie ge-
gentiber steht) und die Achsen der Leitungen senkrecht
zur Wand und zueinander parallel stehen,

- auf die Exzenter sollen Rosetten (2) aufgeschraubt
oder an die Batterie in den Modellen montiert werden,
die mit Exzentern ausgestattet wurden, die mit O-Ring
angebracht werden,

- in die Anschlussmuttern (4] Dichtungen einsetzen
(3) und sie auf die Exzenter aufschrauben oder die



Batterie auf die Exzenter aufschieben, die mit O-Ring
angebracht werden, (in den Batteriemodellen, die mit
solchen Exzentern ausgestattet sind) und sie von unten
des Batteriekdrpers mit doppelten Schaftschrauben
mit Sechskantschliissel gegenlaufig anziehen,

- nach dem Montieren ist die Dichtigkeit der Verbindun-
gen zu Uberpriifen.

3.3.1 Ablaufgarnitur des benutzten Wassers [siehe
Zeichnung 5)

- waagerechte Stange (5) in die Ablaufgarnitur einsetzen,
- die Ablaufgarnitur so installieren, dass die waage-
rechte Stange in die Richtung der Montagedffnung der
Batterie gerichtet wird,

- bei geschlossenem Abflusskorken (1) und der oberen
Lage der waagerechten Stange (5) den Abflusskorken
(1) so regulieren, dass ein Spielraum von etwa 2 mm
2zwischen dem Korken und dem Ende der waagerech-
ten Stange erlangt wird (1),

- Batterie samt Zugstange (4) in der Montagesffnung
montieren,

- die Zugstange (4] in die Verbindung (2) hineinschieben
und so einstellen, dass sich die waagerechte Stange (5)
in der unteren Lage befindet und die Offnung des Kor-
kens ausreichend ist,

- mit der Schraube (3) die waagerechte Stange (5) an-
ziehen und das richtige Funktionieren des Abflusskor-
kens, sowie die Dichtigkeit tiberpriifen.
3.3.2 Die A nitur des

Typ push-up

- die Ablaufgarnitur an das Waschbecken montieren
Folgender Korkendruck verursacht wechselhaftes Off-
nenund SchlieBen des Warmwasserzuflusses aus dem
Waschbecken

3.4 Dreiwegemischbatterien

Einzelne Elemente der Batterie an die Wanne nach
dem Schema in der Zeichnung 6 montieren. Wasser
auf folgende Weise anschlieflen:

- warmes und kaltes Wasser an das Regelelement
durch zwei Réhrchen (2) mit Gewinde MT0x1 - 1/2”
montieren, so dass das kalte Wasser an die linke Seite
und das warme Wasser an die rechte Seite( der Batterie
gegeniiber stehend) angeschlossen wird

- gemischtes Wasser aus dem Mischer zum Auslauf
durch das Réhrchen (3) M12x1x1/2" - 35cm,

- gemischtes Wasser zum Auslauf zum Duschkopf
durch das Réhrchen (4) 1/2"xM15x1 - 40cm und
Schlauch mit Gewicht (1),

- Auslaufhebel (5) schaltet den Wasserstrahl um, Aus-
laufhebel angehoben l&sst Wasser durch den Dusch-
kopf laufen, Auslaufhebel nach unten - Ausfluss des
Wassers durch den Auslauf. Vor den Anschlussschlau-
chen (2) soll der Netzfilter montiert werden, empfoh-
lene Modelle mit Absperrventil oder den Netzfilter mit
Dichtung selbst.

Nach der Montage der Batterie soll man einen unge-
hinderten Zugang, der die Wartung, Reparaturen und
Demontage ermaglicht, sicherstellen.

Wassers,

YcnoBus rapaHTumn

1. AO Ferro (FaparT) §aéT 5-neTHioo rapaHTvio be3asa-
puitHoit paboTbl rON0BKY U KOpRyca CMeCUTeNs, a Takke
TOJOBYIO FAPaHTMIO Ha OCTA/IbHbIE 3NIEMEHTLI CMecuTe-
9. [apaHTUiHBI CPOK NCUMCASETCS OT AaTbl NOKYMKM,
KOTOpas yKasaHa Ha COOTBETCTBYIOLIEM [lOKyMeHTe
(Hanp. cuet nm duckanbHbin yek). Cpok rapaHTin He
MOXET MpeBbILaTh 7 N1eT OT AaTbl NPOM3BOACTBA CMe-
CuTeNs, ykasaHHo B rapaHTWiAHON kapTe. lapaHTvis 1
cepBuCHOe 0BCTyXMBaHWE AEUCTBYIOT Ha TeppUTOpUN
Pecnybnuku Monblua, 3a rpaHuLeil rapaHToM ABASETCS
npojaseLl,

2. [edextsl ToBapa, obHapyXeHHble B rapaHTWiiHbIi
cpok, byayT ycTpaHsTeca becnnaTtHo B Cpok, He npe-
BbILUAIOLLMIA 14 AHelt OT AaTbl 3asBAeHNs peknaMaLmm.
3. 3amBneHne [OMKHO COAEPXaTb KOMMIO [OKYMEHTa,
noATBEPXAAIoLLEro GakT NoKynku1, NPaBiUbHO 3anon-
HEHHYIO rapaHTWIHYIo KapTy, OnucaH1e Henonadok
nanHble MotpebuTens, yto no3sonnT AQ Ferro ceszaTe-
CSi C HUM /1191 BBINOMHEHWS PEMOHTa

4. MO Ferro MOXeT 3aMeHTb ToBap Ha HoBbIi (aHano-
TUYHBI UV PABHOLIEHHBIN) MM BO3BPATUTL [EHBMM,
B Cyyae eciu AedekT YCTpaHUTb HEeBO3MOXHO. [ns
HOBBIX CMecuTeNeil oTCYeT rapaHTUAHOro Cpoka Ha-
UMHaeTCs 3aHOBO, OT [aTbl 3aMmeHbl. Bosspar pewer
BO3MOXEH TONbKO Yepe3 TOprogyio TOYKy, B KOTOPOW
npurobpeTeH cMecuTeNb.

5. B TeuyeHve rapaHTUitHOrO Cpoka ecTb BO3MOXHOCTb
3aMEHUTL KynieHHbI ToBap Ha HoBbIN, Be3 aedek-
TOB, €C/IM NOCIe TPETbEro peMoHTa AedekTel He ByayT
yCTpaHeHbl.

6. [apaHTVia He OXBaTLIBaET:

a) noBpexaeHus, Bbi3BaHHble HecobiofeHneM UH-
CTPYKLMM MO MOHTAY 1 3KCTI/yaTaLnm,

6) MexaHyyeckve NoBpexAeHIst TOBapa W BbI3BaHHbIe
HUMU fledekTbl,

8) NOBPEXAEHVS, BbI3BaHHBIE 3arpsi3HEHNAMN BOAbI
unn Tpyb BOAONPOBOAHOI CeTy,

r) ToBapel, B KOTOpbIX ByayT 0BHAPYXEHbI U3MeHEHNs B
KOHCTPYKLWM WM NEpefenku, BbiNOAHEHHBIE UHBIMU,
YeM U3TOTOBUTENb, MLIGMU.

7. Yenosrem rapaHTin Ha rofloky SBASETCS yCTaHoBKa
GUnBTPa 418 KaXKA0r0 CMecHTeNs.

8. TapaHT He HeCET OTBETCTBEHHOCTY 3a U3HOC AeTanei
WA 3/1eMEHTOB, KOTOpble CTUPAIoTCS 1 noaBsepratoTcs
€CTeCTBEHHOMY M3HOCY BO BPEMS HOPMaibHOW 3KC-
nayatauum.

9. C pexnamaupsmi cneflyeT obpallatscst B TOProsyio
TOuKy, B KOTOPO¥t Bbin NprobpeTeH ToBap, UM Hanpsi-
MYI0 K POV3BOANTENIO.

10. TepMUH «PEMOHT» He BKIOYaET B cebsi TexH1Yeckoe
obcnykviBaHie, KOTopoe AOMXHO OCYLLECTBASTLCS M0-
TpebuTeneM caMocTosITeNbHO.

11. Mpwt BBINOAHEHUWN BCAYECKWX rapaHTUHBIX PEMOH-
TOB OTAENOM rapaHTUIHOIO CepBMCHOrO obcnyximBa-
Hus drpMbl AO Ferro, Ha MecTe ycTaHOBKW cMecuTens
Motpebutenio  Heobxoanmo obecreunTs cBOBOAHBIN
JOCTyn K CMecuTenio ANsi NpoBEAEHUsI €ro PeMOHTa,
JIEMOHTaxa Wi MoHTaxa. Bce 3atpatsl u pabotsl,
cBAzaHHble ¢ obecnevennem ceobogHoro foctyna K
cMecuTento (ycTpaHeHue 3aCTpoiiku, AeMOHTaX 3aLLnT-
HbIX NaHenel v TA.J, HeoBXoAMMO BbINONHUTL nepes
Havanom paboTel Mo rapaHTitHoMy obcayxuBaHmio,
camum notpebutenem 1 3a ero cyéT. HesbinonHeHne
3TVX YCNOBUIA NPUBEAET K YTPaTe rapaHTVW Ha AaHHbINA



CMecuTeb.
12. TapaHTWiiHbIA CPOK MPOANEBAETCS Ha MPOACIIKU-
TeNbHOCTb PEMOHTa CO AHA NoAaUM Xanobe!

13. B cnydae 3asiBneHus 0 Heronagke, Ha KOTopylo
[laHHas rapaHTMa He pacnpoctpansietcs, AO Ferro
0CTaBAseT 3a coboit NpaBo 0bpeMeHWTL 3asBUTENS 3a-
Tpatamy, CredylolmMMI 3 BbINOHEHUS AeiACTBIA no
peknamaLmm.

14. TapaHTuitHas kapTa 6e3 aaTbl NPoAaXM U Nevatn
TOProBOi TOUKM HefieCTBUTENbHE.

15. AQ Ferro He Hec&T 0TBETCTBEHHOCTU 3a Kakue-n1bo
NOBPEXAEHNS AN HENPaBUNbHOE GYHKLIMOHMPOBaHIE
CMECUTeNsl 1 ero y3n10B, KOTOpbIe BO3HWKIN B Pe3ySb-
TaTe HecobMIOAeHNS yKasaHWi MO MOHTadXY, TexHUYe-
CKOMY yXOfly UK 3KCMAyaTaLm, KOTopble coepXatcst
B faHHoi nybaunkaumu. Take AO Ferro He HecéT oT-
BETCTBEHHOCTV 3a MOTEPM, CBAA3AHHbIE C XaNaTHOCTLIO,
NOBPEXAEHNAMY, HENPABULHON YCTAHOBKOM MK 3KC-
nayataupeit B yCroBusX, KOTOpble He COOTBETCTBYIOT
peKOMEHAyeMbIM.

16. [apaHTUs Ha NpoaaHHbIA TOBap He UCKIIoYaeT, He
OrpaHWuYMBaET W He yliemnseT npas notpebutens, cre-
[IylOLLMX U3 HECOOTBETCTBYIS TOBapa AOroBOpY.
TexHuyeckue paHHble

MakcumanbHoe faBneHmne 1MMa
Pekomergyemoe faenexe 0,1*-0,5MNa
MakcumanbHas Temnepatypa 90°C
ropsiyein Bofibl

Pekomenyemas TeMnepary- 65°C

pa ropayeuv BoAbl

* HeKOTOpre NPOTOYHbIE BOAOHArpesaTeN MOryT He
BK/IIOYaTLCA MNpW NafieHun Hanopa BOAbl HWXe yCTa-
HOBIEHHOI BENNUMHBI, YKa3aHHOM B «/HCTpyKLmmM no
OBCI‘I\/XMBBHMK]» A3HHOro BoAgoHarpesatens.
WHCTPYKLMs No MOHTaXKy ¥ 06Cny)KnMBaHuio

1. MpUHUVMNLI NPaBUALHOTO yX0a 33 CMecuTeNeM
ﬂOBerHDCTb cMmecutens HeOGXO,D'MMO YUCTUTb BO,D,O;I
C D,OGaBﬂeHVIeM MbIa, @ 3aTeM BbITUPaThL 1 OTNOAUPO-
BaTb MArkoii candetkoin. He ctout ynotpebnste egkue
CpeAcTsa, CoeANHEHUA XNopa, KNCNOT, LLeno4n, pacteo-
putenu, OTBEJ’MBGTEHM, a Takxe 4ucTaume Cpeactsa,
codepxatuve a6paEMEHb\e marepuansl. ,ﬂﬂﬂ YUCTKN
nNacTMaccoBbIX ,D,eTaﬂE\;l He cTouT ynoTpeBnmb cpen-
CTBa, cofepxalupe CnvpT, AesnHduumpylolme BeLle-
CTBa UK pacTBopUTENN.

1.1Yxon

[MpaBuABLHOCTL GYHKLMOHMPOBAHWE OAHOPBIHAXKHbIX 11
ABYPbI4aXHbIX CMecuTenein B 3HaumMTenbHOM CTeneHu
33BMCUT OT Ka4ecTBa BOAbl — eé KECTKOCTU, HacblIUeH-
HOCTV KanbuUuem v cofepXxaHus BBFpHBHEHM;\. Takux
Kak necok, KoTeflbHaa Hakunb v T.M. Kayectgo BOAbI
BAVAET Ha 4acToTy nposefeHusa noTpeﬁmTeneM He-
obxoaumbix aeiictanid no yxofdy 3a cMecutenem. Cpok
MeXJy 0CMOTpaMun MOXHO NPoAJIUTL, NPUMEHAA CeTHa-
Tole GUALTPbI, KOTOPbIE OnUcaHbl B YacT MoHTax (. 3)
1.2 MopsiaoK 04UCTKY perynsTopa cTpyn

Ounctky perynsitopa ctpyn (cM. puc. 1) Heobxogumo
NpoBecTw B Crly4ae yMeHbLUeHNS Hanopa Bofbl, Cneay-
1oLLM 0Bpa3oM:

- BbIBUHTUTb PErynsTop CTPYW W OYUCTUTb CUSIbHOI
CTpyeit BOAbI CO CTOPOHbI BbIXOAA BOABI,

- 3aBMH4MBaA, OGpaTMTe BHVWMaHWe Ha npasuibHoe
pa3smeLleHne yl'lﬂOTHMTeﬂbHOL‘/lI npoknaaku,

- €CNV PerynaTop Tak 3arpsasHeH, 4To O4NCTUTL ero He
YA3/10Cb, 3aMeH1TE ero HOBbIM.

1.3 MopsAAoK YACTKM roNIOBKN

YucTky perynatopa cKopocTu TedeHns 8ol (ronoskw)
HEO6XO,CLMMO NPOBOAWTL He peXe OAHOro pasa B WecCTb
MecsAueB, B 3aBUCMMOCTU OT Ka4yeCTBa BOAbI, Cneayto-
LM 0bpasom:

- OTKPYTWTE Pydky (15l AEMOHTaX@ BbIHETE 3aryLIky
¢ 0603HaueHNEM rOPAYENN/X0N0AHOM Boabl W ocnabbTe
BO3HUKLUEE OTBEPCTIE LYPYMa, KPENALLEro pyyky),

- OTBUHTUTE FBVIKy‘ KOTOpas KpenuT rofiosky,

- BbIHLTE rONI0BKY — CODPaBLLYIOCH BHYTPY rpsisb Heob-
XOZMMO BbIMbITb CUNbHOV CTPYyeii Bofbl,

- NOABWXHbIE AeTann HEO6XO,CLVIMO CMas3aTtb CUJIMKOHO-
BOW CMa3Koi,

- COBEPVITE B OﬁpaTHO;\ rnocnenosatesibHoCTH, Npu 3ToM
OBDBTMTS BHVMMaHWe Ha rMpaBuIbHOE pasMelleHne
\/HﬂOTHMTeﬂbHO\Z MPOKNajKM ronoeku,

- ro10BKy HeObXOAVMO 3aKpyunBaTh C ycuvem 6 - 10 Hu
2. Cnocobbl MCnonb30BaHUsA CTaHAAPTHOrO CMecuTens
unum cmecutens mogenu VerdeLine.

2.1 OnucaHne paboTbl CTaHAAPTHBIX KepPaMUYECKNUX
cMecuTeneii:

CTaHpapTHble CMecuTeNn AaloT BO3MOXHOCTb OAHWM
[IBUXKEHUEM JIErko W BbICTPO perynupoBsaTb Harmop v
Temnepatypy BOgbl.

2.2 Onucanve paboTbl cMecuTened Mopenu
VerdeLine.

2.2.1 OrpaHuuMTenb Hanopa BoAb!

Cmecutens  Verdeline —ocHalleH — MexaHWYecKM

OrpaHWuMTeNeM Hamopa BOAbl, KOTOPbIA AeAcTByeT
Bnarogapss MexaHudyeckomy 6nokupaTopy B CamoMm
cmecutene. Bo Bpema NopHATVS pyuqku cMecuTens,
OLLYTVMO COMPOTVBAIEHME, KOTOPOE ABASIETCS CTeNeHbI0
orpaHmnyennsi notoka Bogwl (puc. 1 - nynkr 2). Mpeogo-
NIeHVe CONPOTUBAEHNS U NOHSTIE PYYKN MaKCUMab-
HO BBEPX, [laeT BO3MOXHOCTb MOMYYNTH NONHbIVA Hanop
80zs! (puc. 1 - nynHkT 3). Mo3nums peivara cmecuTens Ha
puc. 1: 1 - NOTOK BOAbI 3aKPBIT; 2 — NO3WULMS OrPaHiyeH-
HOrO Harnopa; 3 - Makc1MarIbHbIi Hanop.

2.2.2 PerynupoBaHue Haropa ropsiueii Bofb! (orpaHu-
4uTenb TeMNepaTypbl - puc. 2)

3aBojiCKOI OrpaHMYUTENb TEMMNeEpaTypbl YCTaHOBMEH
KaK Ha nosuumy . 1", Perynmposatue kommuectea ro-
[laum ropsyelt Bofibl Mexay nosuuyeit .17 1 nosnumeit
MPONCXOANT B AnanaszoHe 60° lo,u,mH 3ybunk Ha
KpaCHOM KOMbLE OTPaHMYNTENs COOTBETCTBYeT Bpa-
LeHio orparmuunTens Ha 6°). 0BpaTute BHUMaHWe Ha
HEeobX04MMOCTb  MPaBUIBLHOMO  MOAKMIOYEHUS  BOAbI:
ropsyeli ¢ NeBoi CTOPOHbLI CMECUTENS U XONOfHOM C
NpaBoi CTOPOHBI [eC/M CMOTPeTh Ha cMecuTeNb crepe-
nv). Mo3nuws 1 - 3aBo/icKas ycTaHoBKa (MakcManbHas
nogada ropadert soasl). Mo3nums 2 - orpaHudeHHas
nopaya ropsyei Bofel. YTobel M3MeHWUTs Temnepatypy
HeobxoamMmo:

- AEMOHTVPOBaTL CMECWTENb, Cedys WHCTPYKLMW B
nyHkre 1.3,

- NOAHSATL KPACHOE KOMbLIO OrpaHNy4nTeNs BBEPX W MO-
BEPHYTb B CTOPOHY CTPENKU U 3HaKa .- (MuHyC) BbIGU-
pas COOTBETCTBYIOLLIeE 3HaYEHMe,

- cHoBa cobpaTb CMecUTeNb, CRedys WHCTPYKUWM B
nyHkte 1.3,

- NpoBepWTL paboTy orpaHNunTeNs Hanopa U cMecu-
Tens.

2.3 [lononHutensHas MHPopMaLMs Ais TOBapoB, Mo-
MeyeHHbIX 3KonornyeckinM 3Hakom EC, HaxoanTcs Ha
Beb-cTpanmnue www.ferro.pl.




3. MoHTax

MoHTax cMecuTens cnesyeT [oBepuTs GrpMaM U
MUAM  C COOTBETCTBYIOLMMK  KBANUGUKALMAMY,
MOHTaXHble PaboTbl HeOBXOAMMO BbINOMHSTL B COOT-
BETCTBUM C PEKOMEHAALWMSIMM, KOTOpbIe COAepKaTcs B
[laHHol nybnukaumn. ns MoHTaxa Heobxopmmo mc-
N0Mb30BaTh HE3aXMMaloLme KoY C MaakiMm1 no-
BepxHocTaMu rybok. [Ins obecnevenns gnutensHoi v
6ecnepeboiiHoit paboTsl cMecuTens TpebyeTcs ocHacT-
Ka BOAOMPOBOAHOM CUCTEMbI CETHaTBIMI UALTPaMM,
a B Cflyyae OTCYTCTBS Takoi BO3MOXHOCTY - UHAVBM-
[lyanbHbIMU OTCEKAIOLWMMY KnanaHaMu ¢ GuUILTPOM,
npefHasHayeHHbIMIN AN cMecuTens. HesbinonHeHne
3TOTO YCNOBUS NPUBEAET K yTpaTe rapaHTuu. MoHTax
cMecKTenst HeobxoaMMO NPOBOAUTL B TakoM MecTe U
TakumM 0bpa3omM, 4Tobbl co3aaTh cBOBOAHBIN JOCTYN K
CMECUTENII0 A1 YXO/Aa 3a HIIM, €70 PEMOHTa UM [IEMOH-
Taxa. YcTaHoBKa CMecuTens B TPYAHOAOCTYMHbIX 1K
3aCTPOEHHBIX MECTaX 3HAUNTENBHO YCTIOKHAET WK He
N03BO/ISIET NPOBOAMTL PaboTkl MO yXoay UV rapaHTUii-
HOMy PEMOHTY. B Takuix ciydasx OTAeN rapaHTuiHoro
0bCAyxK1BaHUs 0TKasbIBAeT B OKa3aHWy yciyrv/rapaH-
TwiAHol 3ameHbl. 06 aToMm [Motpebutens fomkeH bbb
0CBE/IOMNEH.

3.1 CMecuTenu KoHCONbHble

KpenneHve cmecuTens npownsBoguTcs Mpu MOMOLLM
KpenéxHoro naketa (cum. puc. 1

- B CMecuTenb BBIHTUTE rmbkye Wwhiakmi (2) n kpenéx-
Hblit BUHT (5),

- rubkue LWNaHK BBUHYMBANTE BPYYHYIO [0 ynopa
CunbHoe [l0KpyyMBaHe MofBOA0B MAOCKNM KIIOHOM
MOXeT ux nospeanTs! MoHTax rubkyix wnakHros gon-
XeH COOTBETCTBOBATb CXeMaM, KOTOpble M306paxeHbl
Ha pucyHke 5,

- HeobX0AMMO BCTaBUTL CMECUTENb C HIAXHIM YINOTHE-
Huem (6) B MoHTaxHOE oTBEpCTYE,

- YCTaHOBUTE YMIOTHUTENbHYIO NPOKNaAKY (4) 1 wariby
[S{Ha KPENEXHbIA BIAHT,

- NPUKPYTITE KPENExHyIo rariky (1) Ha KpenéxHblil BUHT,
- COeAMHMTE KOHL|bI FBKMX LLNAHIOB K OTpe3kaM ycTa-
HOBKM M0Jauu XONOAHOM 1 ropsideit Bogel,

- nocsne cbopkyt NpoBepsTe repMETUHHOCTb COBMIMHEHNIA
B KOHCOMbHbBIX CMeCUTENsIX NS MOMKN C BbIABVXHOM
NeKOM COeAMHUTE Pyyky fyllia CO LUAGHOM, K LUAaHTY
NPUKPENUTe rpy3 U BBUHTWTE NOABOA LUNAHTa B NaTpy-
6ok B kopriyce cmecuTens. OcTanbHble MOHTaXHbIE pa-
60TbI BLINOMHAIOTCS COMIACHO OMUCAHMIO BbILLIE.

3.2 HacteHHble cMecutenn

MoHTax cMecuTens HeobxoANMo NPOBOANTE B Ceaylo-
Lelt ouepeaHocTu: (cM. puc. 2

- K OTpe3kaM YCTaHOBKW, KOTOpbIe 3aKaH4YMBAIOTCS BHY-
TpeHHel pesbboit G1/2, BBUHTUTE 3KCLEHTPUYECKME
noagogs! (1), ynnoTHsia MecTo coeguHeHs TednoHoBoM
NIEHTON (FepMETKM HAHOCUTE B YMEPEHHBIX Kosye-
cTBax); 0bpaTuTe BHIMaHMe, YTOBbI OCK OTBEPCTHI IKC-
LIEHTPUKOB CO CTOPOHbI peabbbl G3/4 (Mm co cTopoHbl
[IBOVHOTO YN/OTHEHWS TUMNa O-PUHI B MOAENAX CMe-
cuTeneil, OCHALLBHHBIX TaKVMU SKCLeHTpYKkami) Bbin
Ha 0JHO BbICOTe, TOPLIOBbIE MOBEPXHOCTA — Ha OAN-
HaKoBOM PacCTOSHWM OT CTeHbl, @ PaccTosHue Mexay
OTBEPCTUAMM  PaBHANOCH MEXOCEBOMY PaCCTOSHMIO
NPUCOEAVHUTENbHBIX TaeK KOpryca CMecUTeNs,

- N0ABO/bI YCTaHOBKM Nofiaimn 8okl HeobXxoanMo Bbi-
NOSHNTL TaK, 4ToBbI OCK NPOBOAOB bbinN nepreHan-
KyNSIpHBI CTEHE W MapannesbHbl Mo OTHOLLEHMIO APYr K
Apyry.

- Ha IKCLIEHTPUKM HaBuHTUTe poseTku (2) nm ycTamo-

BMTE PO3ETKW Ha CMecuUTeNe B MOAENSX, OCHALLEHHbIX
3KCLIEHTPUKAMM, KPENSALLMMIACS Ha O-pUHTaX,

- MOMeCTUTe B NPUCOEAUHWTENbHbIE raliku (4) ynnoT-
HUTenNbHbIe MPOKNaAKM (3] M HABMHTUTE WX Ha IKCLIEH-
TPUKU WM HafiBUHLTE CMECUTENb Ha SKCLIEHTPUKM,
KpenaLyecst Ha 0-puHr (B Mopensx cMecuTenelt, oc-
HaLLeHHbIX TakUMW 3KCLeHTpukamu) 1 cbnokupyiite
VX N0, KOPMYCOM CMEeCHTENs ABOMHBIMI BUHTaMU 11
LIEeCTUrPaHHOro Kiioya,

- MOCNe MOHTaXa MpoBepLTe epMETUYHOCT COeam-
HEHWIA.

3.3 Y3en cnmBa Ucnonb3oBaHHoM Bogbl (cM. puc. 3)

- BCTaBbTe FOPU30HTASIbHbINA CTEPXKEHD B y3€/ C/MBA,

- YCTaHOBMTE y3e CWBa TaK, YToBbl rOPU30HTaNbHbINA
cTepeHb BbiN HanpaBieH B CTOPOHY MOHTaXHOro OT-
BEPCTUS CMecUTeNs,

- NPW 33KPbITOM CAMBHOM NpObKe 1 BEpPXHEM MONOXe-
HWAW TOPU3OHTANIBHOrO CTEPXHA OTPErynupyiite cime-
Hyto npobky (1) Tak, 4ToBbl NOY4MTL 3a30p OKONO 2 MM
[cM. pricyHOK) Mesxay NpoBKOii 11 KOHLIOM FOPU30HTab-
HOTO CTEPXHS,

- YCTaHOBUTE CMECUTENb BMECTE C MOABEMHbIM CTEPX-
HEM B MOHTaXXHOE 0TBEpCTHe,

- BCTaBbTe MNOALEMHBIN CTepxeHs 8 MydTy (2] u ycTaHo-
BUTE Tak, UTODbI rOPU30HTANbHbIN CTEPXEHb Okasascs
B HIKHEM MONOXEHUW, @ OTKpbITUE NPobki Beino fo-
CTATO4HBIM,

- satanuTe Gonom (3) ropU3OHTaNbHBIN CTePXEHb 1
npoBepLTe, NPaBULHO I AeNCTBYET CMBHas Npobka,
a Takoke NposepeTe ee repMeTNYHOCTb.

3.4 CMecuTenu c Tpems oTBepcTusiMm (cM. puc. 4)
YCTaHoBUTE OTAENLHBIE SNEMEHTLI CMECUTENS Y BaHHbI,
COMNacHo cxeMe M306paxeHHoN Ha puc. 4. Mogknioun-
Te Bofly CAiefyloLumM obpasom

- ropayas 1 XonoAHas BoAa K PeryaT1BHOMY 3eMeH-
Ty Npyt noMoLuy AByx Tvbkux wnakros (2) ¢ pesbboit
M10x1 - 1/2»,

- CMeluaHHas B0Aa 13 CMECUTENs K U3/MBY NP1 NMOMO-
wy wnanra (3) M12x1x1/2” - 35 cm,

- CMelaHHas BOAa W3 W3MBa K AyLIEBOM pyuke npu
noMouwm wnanra (4) 1/2°xM15x1 - 40 cM v wnakr ¢
rpysom (1),

- watys uanmsa (5) nepexniouaer cpylo Bogbl, Wa-
TYH MOAHAT BBEPX - BOAA TeWeT W3 fylwia, WaTyH
onylieH BHI3 - BOfla BbiTekaeT 13 u3nuea. Mepen rvb-
KkuMu wnamramm (2) HeoBxoanMo ycTaHoBNTL ceTuaTbiit
duneTp. PekoMeHA0BaHO GUNLTP C OTCEKaIoLLMM MeLLl-
KOM, WM CaM CeTyaTblid QLT C NPOKNAAKOiA

A

YMosw rapaHTii

1. Ferro AT. (FapaHT) Hapae 5-piuHy rapaHTilo Ha 6e3-
aBapiiiHy Ailo rooBKY Ta KOPMyCy 3MilllyBaya, a Takox
OJJHOPIYHY rapaHTilo Ha LI eneMeHTV 3Miluysava. [ns
3MiLLyBaYiB, LLIO NO3HAYAIOTHCS €KOMOHHUM 3HaKoM EC
[Ekolabel) nepiog rapaHTil Ha IHLLI €N1EMEeHTI BUHOCUTL
4 poku. CTPOK rapaHTil” HapaxoBYETLCA Bif, MOMEHTY Ky-
nieni, NiATBEpKEHOrO BIANOBIAHMM JOKYMEHTOM KyniB-
ni. Mepiog, rapaHTii He Moxe ByTn BoBLUMIA HixX 7 pokis
8if1 ATV NPOAYKLLT 3MilLlyBaYa, NPUBEAEHOI B rapaHTii-
Hiit kapTi. TapaHTisi it cepBiCHI NOCAYrn AjloTb TiNbku Ha
TepuTopii” Pecnybnikv Monbuya. Mo3a i kopgoHamm - ra-
paHTOM € NpofaseLib abo MiCLIEBIIA CEPBICHUI LIEHTP

2. Heponikn NpofyKTy, BUKpUTI B NepioA Aii rapaHTii, by-
[yTb YCyBaTVCh BE3KOLLTOBHO B CTPOK, HE JOBLUMI HIX
14 fiHiB Bif, MOMEHTY CKNaAeHHs peknamalyii




3. lapaHTiiiHa KapTa € HegilicHolo be3 BnvcaHol gatn
npoAaxy, NiATBEPXEHOIO NeYaTkoio NPoAaBLs.

4. Pexnamauji HanexwTb 3asBNATA B NYHKTI KyniBAi
abo besnocepeaHbo y lapaHTa. 3ronoLweHHs NOBUHHO
MICTUTV KOMitO [OKYMEHTY KyniBJli, BaX1BY rapaHTiiHy
KapTy, onucaHHs Heaoniky a Takox aaHi Croxusaua,
YMOXSIMBAIOIOYi KOHTAKT 3 METOIO YCYHEHHS He0mIKy.

5. Y BUNafKy KOMM YCYHEHHS HELOMIKY He € MOXINBUM
[apaHT MoXe BUMHUTU OOMIH MPOLYKTY Ha HOBMI (ra-
Kt e abo piBHoBaxHWIA) abo nosepHyTI roTieky. Mo-
BEPHEHHSI MOTIBKI MOX/IMBE SI1LLIE 33 NOCEPEAHULITBOM
NYHKTY Npoaaxy, B skomy byna B1koHaHa Kyniens.

6. [apaHT 3acTepirae cobi MOXMBICTb BUBOPY MicLs yCy-
HEHHS He0Aiky: Ha MICLLi BCTAHOB/EHHS 3MiLLyBaya abo
B MicLienepebyBaHHi lapaHTa. B iHwomy Bunaaky Cno-
KMBaY MyCUTb JOCTaBUTY (3a paxyHok [apaHTa i no no-
nepefHLOMy MorofxerHio) BianoBigHo 3abesnedenmin
Ha Yac TpaHCMOPTY NPOAIYKT B peKoMeH/0BaHe MicLie.

7. lapaHTisi He NOLUMPIOETLCS Ha:

a) MOLUKOMKEHHS!, BUKIKAHI HE OTPUMAHHSM IHCTPYK-
Ui 3 MOHTaXY Ta KOPUCTYBaHHS,

6) MexaHiuHi MoLIKomKeHHs BUPoBy Ta BUKIMKaHI HUM
HeLonikM,

8) YLKO[PKeHHS, BUKNMKaHI 3abpyaHeHHaM Bogu, abo
TpybonpoBoaiB Mepexi BogonocTadaHHs,

rfewpoﬁm, B AKX byno 3pobreHo KOHCTPYKLLIHI 3MiHK abo
nepepobKky, BUKOHaHI IHLUVMI HiXX BUPODHYK ocobamut.

8. YMOBOIO HaJlaHHs! rapaHTii Ha rofoBKy € BCTaHOBIEH-
HsA PINLTPa Ha KOXHWIA 3MiLLyBaY.

9. YMOBOIO AIICHOCTI rapaHTii Ha YacTUHW | enemMeHTH,
5iKi 3HOLLYIOTBCS Mifl, 4aC HOPMAsIbHOO BXMBaHHS (Hanp.
YWiNbHEHHs), € TX PerynspHi 4oL, 3rigHO 3 peko-
MeHAaLiAMW BUPOBHYIKa.

10. TloHaTTs .monarogkeHHs™ He OXOMJIOE  Ajid,
NOB'A3aHNX 3 NOTOYHUM PEMOHTOM, SiKi MaioTk byTn BU-
KOHaHi KOPUCTYBaYeM BNaCHNUM YMHOM.

11. B pasi rapaHTiiiHx peMoHTiB, 3gilicHioBaHnx Cep-
BicoM [apaHTa Ha Micli BCTAHOBNEHHS 3MilLyBada
CnoxwviBay MycuTb 3abe3neymnTit BinbHMIA 4OCTYN, YMOX-
SMBAIOIOYMIA YCYHEHHS HeAONIKY @ TakoX [EMOHTax i
MoHTax batapei. [Mpalj, 38'A3aHi i3 3abesneyeHHaM
BUIbHOTO J0CTyrNy [0 3MilyBada (ycyHerHs 3abynos,
[IeMOHTax 0BLUNBOK, | T.41.), MycsiTh ByTi BUKOHaHI Nepes,
NOYaTKOM rapaHTiliHyix Aiit, Cnoxmsayem Ha iioro Bnac-
HWA paxyHoK. BifcyTHICTb BiNbHOrO A0CTYNy A0 3MiLLy-
BaYa AiSTUME BIIMOBOKO BUKOHAHHS PEMOHTY.

12. CTpok rapaHTii nifnsrae NpofoBXeHHI0 Ha Yac ycy-
HEHHS He/0iKiB, SIKVIA HapaxoBy-€TbCA Bif 1aTV CKna-
[IeHHs peknamaLlii.

13. B pa3i 3ronoLueHHs Hefloniky, He OXOMIEHHOTO LiEo
rapaHTieio [apaHT 3acTepirae cobi npaso obTsxuTy, 3a-
ABNSIOHOMO KOLUTaMW, BUTIKAIOUAMM 3 MAHSTTS peksa-
MaLIRHMX dil.

14. TapaHT a Takox BrpobHuik He BignosipaioTs 3a no-
LUKOZXEHHS aD0 HenpaBuMAIbHE GyHKLIOHYBAHHS 3MiLLy-
Baya i 10ro By3NiB B pasi HELOTPUMAHHSAY MOHTAXHIX
peKoMeHAaLii, KOHCEPBATOPCHKMX | eKCrnyaTaLjiiiHmX.
He Bignosigaotb Takox 3a 36UTKM, AKi BUHMKAM Be3no-
cepeaHbo abo nocepefHLO Ak pesyniTaT 3aHenbaHHs,
NOLUKO[PKEHHS, HEBNacTMBOI iHcTanAwii abo kopucty-
BaHHS B YMOBaX HE3riHVIX 3 TUMU, IKi PEKOMEHYIOTHCS.
15. TapaHTia Ha NPOAAHWIA CNOXWBYNY TOBaP He BUKIO-
uae, He 0OMEXYE Ta He 3MEHLUYE NpaB Mokynus, BUHN-
KalouX 3 HEBIANOBIAHOCTI TOBAPY 3 ;OFOBOPOM.

TexHiuHi pani

MakcumanbHnii Tuck 1Mna
PekoMeHaoBaHmit Tnek 0,1* - 0,5 MMNa
MakcvmansHa TemMnepatypa 90°C
rapsdoi Boan

PekomeHzoBaHa Temnepary- 65°C

pa rapsidoi Boau

* [lesiki npoToYHi NiairpiBai MoXyTb He AISTU SKLLO TUCK
Boaw Byae Huxye BU3HAYeHO! BapToCTi, NpuBeeHol B
IHCTPYKLYI OBCﬂ\/FOByBaHHﬂ AaHoro nigirpisaya.
IHCTpyKLis MOHTaXKY | 06cnyroByBaHHA

1.0 ro gornspy 3a

ﬂOEEpXHD 3MIWyBaY4a HanexuTb YUCTUTH BO,CLOKJ 3 [o-
AaBaHHAM MWNa, NICAs 4Yoro BUTEPTU i B\,CU'IOJ'HD)/BBTVI
M'sikolo raHuipkoto. [lns koHcepBaLii 3millyBava i oro
BY3/1IB 5Kl BXOAATE B KOMMJIEKT 3MILLYBa4a He HaNexnTb
BXVBaTV 3acobiB abo ouncHUX MaTepianis, ski MiCTATb
abpa3vBHi cybcTaHLi @ Takok arpecusHi [giloui Ha npo-
LYKT Y piakiin dopwi, nocTiiiHin abo rasosi) cyberanHuy,
B TMM O4VCHI 3acobu Ha basi xnopy, Bubiniosauis, 3aco-
6is 00 BUOANEHHA KaMIHHSA | A0 ,ClDMaUJHbOI‘ FIFEHN AKI
MICTATb KMCNIOTW, 3aCafun | IHWI 3acobu Al04N Nosepx-
HBOBO, TaKOX ankorofi, AeaunHdikyioui cybetaHuii abo
PO34YMHHUKM

1.1 Dornap

[MpaBunbHa Aist 3MilLyBaya B 3HAUHIM Mipi 3anexuTs Big,
AKOCTI BOOU — ii TBEepAOCTI, HACM4YEHOCTI BarnHOM a Takox
BMICTY Takmnx 3aﬁpngth. $AK MICOK, Ka3aHOoBe KaMIHHSA,
i T.n. SAKicTb BoAM Mae BNAMB Ha BaraTokpaTHICTb Npo-
BefeHH:A HEOGXI,U,HMX KOHCepBaLUI\/‘\ 3MilWyBaya cno-
Kunsavem ﬂeplo,u, MDK A OrngaamMm MOXHa BUOOBXUTU
3aCTOCOBYIOYM CITKOBI GINILTPU, NPO ki MOBA B NYHKTI 3
1 AKNX 3aCTOCYBaHHA NPUBOAUTLCA B yMOBaX I'apaHTi\.
1.2 Cnoci6 perynsitopa cTpy

OunLLeHHs perynaTopa CTpyMeHs (AvBuch ManioHok 3)
MOBWHHO MPOBOAWUTUCH Y BUNALAKY 3MEHLUEHHA CTpyMe-
HA BOAW

- BUKPYTI perynstop cTpyMehs (7) Ta oumncTu cunbHinm
CTpymMeHeM BOAW 31 CTOPOHMBUTOKY,

= NI Hac BKPy4YyBaHHA 3BEPHYTW yBary Ha npasuibHe
BCTaHOBNEHHS NPOKNaakK,

- B pas3i 3abpygHeHb HEMOX/IMBWIX 10 YCYHEHHS Hasne-
KUTb MOMIHATA perynqmp Ha HOBMM

1.3 Cnoci6 )
QunienHs perynstopa npoToKy BO,ELVI (ronoskw) nosw-
HHO MPOBOAUTUCH KOXHI 6 MicAuIB, B 3anefHOCTI BIf
SKOCTI BOAW CAIAYIOHNM YUHOM:

- 3aMKHYTU NPUTOKY XONOAHOI i Tennol BOAM Ha Knana-
HaX, HaNoBHIOOYMX 3MILLYBaY,

- 3HSTVW 3aCAiNKy BaXKeNs | PO3CNabuTY rBUHT, 3aKpinas-
04Nt BaXib PIKKOBUM KItOHEM,

= 3HATU BaXUTb 31 CTPUXHIB 3MILLYBaYa | OAKPYTUTU [0~
SI0HEI0 1EKOPATMBHY 0BLLINBKY,

- 3a ONOMOroto Kto4a 0AKpyTUTH ranKy 3MilyBaya,

- BUMHATU 3MILWYBaY - HakonnyeH! BCepe,CLMHi aaﬁpygf
HEHHA BUMUTU CUNbHUM CTpYMEHEM BOAN,

- PYXOMI HaCTUHWN HAaMacTUTL CUTIKOHOBMM MacTUIOM,

- 3MOHTYBaTW y 3BOPOTHBOMY MOPAAKY, 3BEPTa04N yBary
Ha nNpaBw/ibHe BCTAHOBNEHHS NPOKNaAKW roI0BKH,

- I'EIZK\/ 3MIlyBaya 3arBnUHTUTU 3 YKUTTAM MOMEHTY
6-10Hm




1.4 Cnoci6 KoHcepBaLjii 3IMBHOro KoMMneKcy Bianpa-
uboBaHoi Boav TUny push-up

Oumctka Ma€e NpoBOANTUCS LLOHAMEHLLE pa3 Ha 2 Mi-
s abo B pasi CKNaHOCTI 3 MAMHHOID Ai€t0:

- [I0NI0HeI0 OfIKPYTUTY BepXHIO 0BLLMBKY NPObKu,

- YCyHyTV1 3a0pyaHEHHS, L0 3HAXOAATECS Ha BCIX efe-
MeHTax npobku,

- PYXOMi YaCTUHW MICAS OYNLLIEHHS HaCMapyBaTy Ciliko-
HOBVM MaCTW/IOM.

2. Cnocib kopucTyBaHHA 3MilLyBayeM i3 CTaHAApTHOO
ronoekoto abo ans Mogeni VerdeLine.

2.1 OnucaHHs Aii KepaMiYHNUX CTaHAAPTHUX roNoOBOK:

3MilllyBayi i3 CTaHAAPTHOK TOMIOBKOI0 YMOXMBAIOIOTL
WBMAIKY | NPOCTY PerynaLilo OAHIEID PyKOATKOIO, OAHa-
KOBOIO MipOio Teuil Boau sIK | 3MiHW TeMnepaTypu

2.2 OnncaHHs Ail ronoBku Ans 3Mylysaya VerdeLine
2.2.1 06MedxyBay Teuil

Y 3wmiwysayax Verdeline e 3actocoBara ronoska 3
MexaHIYHUM obMexeHHsM Teuil. [lianasoH i gii Bu3Ha-
YaETBCS MexaHivHo Bnokazolo B 3Mmilysasi. lig vac
niAiiMaHHs pyKOSITKU BIYYTHIM € ONip, SIKWiA CTaHOBUTE
CTyniHb obMesxenHs Tedii (Man. 1 - nosuuis 2). Mpotu-
CTaB/IeHHs OMOpPOBI | NIAHATTA PYKOSTKM /10 MaKCUMab-
HOI NO3ULYi NpU3Beae 0 OfepKaHHs NoBHoi Teuil (Man.
1 - nosuuis 3). MonoxeHHs Baxens 3MiluyBaya Ha Man.
1: 1 - BUNAWB 3a4MHEHNI; 2 - NO3ULIA 0BMEXXeHHS Teuii;
3 - MakcKmanbHa Teuis.

2.2.2 Perynsiuiis Teuii Tennoi Boav (06MexxyBay Temne-
patypm - Man. 2

DabpuuHo obMexyBay TemrepaTypy BCTaHOBEHUI B
no3uuii ..1". Perynauis ycTaHoBNEHHS KiNbKoCTi Tennol
BOAW, BNAMBAIOYOI [0 3MillyBaya Mix nosuuieto .17 i
noanujeo 2", BinbysaeTbes B Aianasoni kyta 60° (ognH
3ybok Ha 4epBOHOMY nepcHi obMexysada BiAnoBiAae
noBepHeHHIo 0BMexyBaYa Ha kyT 6°). HeobxigHo cysopo
nam'sTaTv Npo npasuibHE MiAKNIOYEHHS BOAW: Tennol 3
igoro Boky 3MilLyBaya | XonoAHoi 3 npasoro boky (ans-
A94UCh Ha 3MiLLyBaY Bi GpoHTy). Mozuuis 1 - dabpuuti
napameTpu (MakcumanbHe BiUMHEHHS NPUTOKY Tennoi
BOAM 110 ron0BKky 3Milysada) Mo3uuis 2 - obmexeHmit
NpUTOK Tennoi BoAu A0 ronosku 3miwysaya. LLiob 3mi-
HWTV 33/1aHi NapaMeTpy TemnepaTypu HaNexuTb:

- 3/1leMOHTYBATY 3MiLLyBadY, NOBOASYNC 3TifHO 3 BKa3iB-
KaMmu B nyHKTi 1.3,

- NIAHATY YePBOHWIA NepcTeHb 0bMesyBaya Bropy i no-
BEPHYTI Y HANPSIMKY CTPINKA | 3Haky .-~ [MiHyc) obupas
BiANOBIAHI NapameTpu,

- 3aMOHTYBaTV 3HOBY 3MilLlyBay, NOBOAAYMCH 3riHO 3
IHLUMMK 3Ka3iBkamu B NyHKTI 1.3

- NepesipuTy Aito obMexyBaya Teuil | 3MilLyBaya.

2.3 [lopaTkosa iHpopmMaLlis Ans B1pabis, Lo nosHava-
10TbCS eKONOTiYHIM 3HaKoM EC, 3HaxoauTbCH Ha caiTi
www.ferro.pl

3. MoHTaX

MowTax baTapei HanexwTs fopy4uTh ocobam 3 Bigno-
BigHUMK KBanidikauiamMn. MoHTax Hanexutb BUKOHY-
BaTM (HaxoBo, a TaKoX [OTPUMYIOUUC PekoMeHAaLLi
onucaHux B Uit nybnikauii. s MoHTaxy HanexuTb
BUKOPWCTOBYBATV He3aTuCKaloyi Kol 3 rakumn
poboynmMmM nosepxHsiMU. 3 METOI0 BMEBHEHO! [OBro-
CTPOKOBOI, Ta HaAiHOT poboTY 3MilLyBaYiB BUMaraeTbcs
obnafHaHHs  BOAONOCTaYaNbHUX MEpex  CiT4acTuMn
inbTPaMm, a y BUNaAKy BIACYTHOCTI TaKMX MOX/INBOC-
Telt - iHAMBIAYaNbHIMM 3aNIPHUMM KnanaHamm 3 dinb-
TPOM, NPU3HaYEHNMM AN 3MiLLyBaYiB. He fofepkaHHst
i€l BUMOM Npu3Bese [0 BTPATV rapaHTil Ha rosoBKy.
MoHTax 3MilLyBaya HaNexuTb BUKOHATU B MicLli i Ta-

KM YnHOM, 1406 MaTu BiflbHWIA 4OCTYN A0 3MillyBaya
3 MeTol MOro KoHcepBaLlii, PeMOHTY abo AeMOoHTadxy.
3aMoHTYBaHHS 3MilLyBaya B MICLSX, BaXKO [OCTYMHIX
abo Tpusano 3abygoBaHux, PobrTb HEMOXIIMBIM BUKO-
HaHHS KOHCEPBaLHMX PobiT a Takox ycyHeHHs 360iB.
3.1 3MiluyBay KOHCONBHUIA

KpinneHHs ctostumx 3mituysadis (Man. 3) Bukoryetbest 3a
/I0MOMOT0t0 3aKPINHOTO NakeTy:

- B 3MilLyBaY BKPYTUTY NpueaHyBanbHi Byxi (2) i 3akpin-
HiA rBuHT (5),

- NPUEAHYBabHI BY>XI HANEXWTb BKPYUyBaTH BPYYHY 10
MOMEHTY BMpPa3Horo onopy. Cnocib MoHTaxy By>iB My-
CUTb ByTV 3riAHMIA i3 CXeMamK, NOKa3aHUMI Ha MasTioHKy
8. MiLiHe 3arBuHYyBaHHS BY>XIB NIOCKIM KITOHEM, MOXE
npussecT no ix nolukomkerHs! [leski HenossoneHi
cnocoby MOHTaXy By>XiB roka3aHo Ha Man. 7.

- 33CYHYTV 3MiLLYBAY HUXKHIM YLLLiNbHEHHsM (6) MOHTaX-
HWiA OTBIp,

- HaknacTv npoksnaaky (&) nigknazky (3) Ha sakpinkii reuHT
- HaBePHYTY 3aKpinHy raiiky (1) Ha 3aKpinHi rBuHT,

- NIAKIOYMTY 3aKIHYEHHS BYXXIB [0 IHCTANALL XMBNI0HOT
XOJI0[HOIO | TEM/I0I0 BOAOK TakUM YMHOM, LoD XonogHa
B0Aa byna nig'efHaHa 3 NpaBoi CTopoHy batapei, a Te-
nna Bofa 3 NiBOI CTOPOHY (aBAsUMCH Ha BaTapero Big
bpoHTy),

- NiCAR 3MOHTOBYBaHHS MEPEBIPUTI HEMPOHUKHICTL
3'efiHaHb,

B 3MiluyBayax HaMUIAKOBMX CTOSMMNX 3 BUTSTYBAHIM By-
KEM, HaNeXWThb 3'€HATU AYLLIOBY PYKOSTKY 3 ByXeM, Ha
BYX 3aKpINUTV 0BBaHTaXeHHS! | BKPYTUTU NPUEAHAHHS
BY>@ 10 NPUEAHAHHS B KOPMyCi 3MiLyBaya. IHLi MoH-
TaxHi AiT BIAGYBAETLCR K ONMCAHO BULLE.

3.2 HacTiHHi 3MilyBayi

MowTax 3milysada (Man. 4) HeobxiaHo BIKOHATY B CAi-
[yK0HOMY NOPSAKY:

- [0 KiHUiB TpyD riapomepexi 3 BHYTPILUHIM rBUHTOM
["1/2 expytTn excuenTpuury apmartypy (1), ywinbHio-
10411 3'€HAHHSA TEGIOHHOI CTPIYKOK [yLLiNbHEHHS Ha-
Kknagati noMipkosaHo). Micast 3MoHTYBaHHS oci Banis
eKCLIeHTPYKIB (Bif, CTOPOHM 3MilyBaya) MycsiTb 3Haxo-
[MTUCS Ha OfHIY BUCOTI, iXHi YiNlbHI NOBEPXHI - 3HAX0AN-
TUCb Ha 0AHaKOBIM BIACTaHI A0 CTIHW, @ BIACTaHb OTBOPIB
6yna piBHOIO BIACTaHI [0 OCI 3'€fHyBasbHKX ralok Ha
Kopnyci 3Milysava,

- NiJlEAHaHHs CUCTeMU Nofaqi Boav NoBuHKI Byt Buko-
HaHi TakvuM YnHoM, LWob 31MHa Boda byna nigknioyeHa
Bifl NPaBOI CTOPOHM 3MiLLyBaYa, a Ternna Boaa Bif NiBol
CTOPOHM 3MilLyBaYa (AMBAsdick Ha 3MilLyBaY Bif GpoH-
Ty), a Takox oci rigpoMepexi bynu BCTaHoBNEHI nepreH-
[VKYNSIPHO A0 CTIHM Ta NapanenbHo LWoao cebe camux,
- Ha eKCLIeHTPUKM HakpytuTu posetku (2), abo, BcTa-
HOBMTM PO3ETKM Ha 3MillyBayi Mofeni, kX OCHaLLeH
BMOHTOBAHWMI €KCLIEHTPVKAMM 33 MPUHLIMAMOM 0-pIHT,
- noknactv B 3'eAHyBanbHi raiiku [4) npoknagkn (3) i
HaKpyTUTL X Ha eKCLIEHTPUKK, abo HacyHyTV 3MiluyBay
Ha eKCLIEHTPUKY, LLIO MOHTYIOTBCS 3@ MPUHLMMOM O-piHT
(B MOAENAX 3MilLyBaYiB OCHALLEHIX Y TaKUMN eKCLIeH-
TpuKamul, 3'€HaTU X 3 HU3Y 3MilLyBaYanoABIiHUMM
LUypynamu Ha pikKOBMIA KITio,

- NICNS MOHTa>Y MPOBIPUTHA LLINBHICTb YCIX 3'€HaHb.
3.3.1 3nuBHMIA BY30N BXXUTOT BOAM KepoBaHui (Man. 3)
- BCTaBUTU TOPU30HTANbHUI CTepkeHb (5) B cryckosuil
By30N,

- 3MOHTYBATV 3/IMBHWIA BY30/1 TakiM YMHOM, 1406 ropu-
30HTaNbHUI CTesxeHs (5) Bys cnpsiMoBaHUil 8 Bik MOH-
TaXHOrO 0TBOPY 3MillyBaya,

- Mpv 3aKpuTiit 3nMBHIA Npobuj (1) Ta BepxHbOMy Mo-



NOXEHHI ropu3oHTansHoro crepxtst (5) sigperyniosatu
3mBHWIA Npobiky (1), Wwob otpumat nodT 6msbKo 2 MM
(amsucs ManioHok) Mix npobkoto (1) Ta KiHueM roprsoH-
TanbHOro CTepXHS KNI BIAHO Nig npobkoio (1),

- BCTAHOBUTY 3MiLLYBaY Pa30M 3 MIAHIMAKUMM CTEPX-
Hem (4] y MoHTaxHOMy 0T8OI,

- BCTaBUTY NifiHIMalo4uil cTepxeb (4) 8 3'eaHyBanbHuin
enieMeHT (2) | BCTaHOBUTY TakuM UYnHOM, LB ropu3oH-
TaNbHWIA CTepKeHb (5) 3HAXOAMBCA Y HUKHBOMY N0NO-
KeHHI, @ BIOKpWTTS Npobku Byno gocTatHiM,

- 3aKpyTUTV TBUHTOM (3] ropr3oHTanbHNI cTepxetb (5]
| NePeBIPUTY NPaBUILHICTL Al 31MBHOI NPobKK Ta rep-
METWUHICTb.

3.3.2 3nMBHMIN KOMMIEKC BXXUTOI BOAV TUMy push-up

- BCTAHOBUTY 3MMBHUIA KOMIEKC Ha yMUBANbHUK. Ha-
CTYMHi HATUCHEHHS NPOBKY NMoNepemMiHHO BigKpMBaKTL i
3aKPUBAIOTH BIAMME BOAA 3 YMMBANIbHNKA.

3.4 3miluyBavi Ha Tpu oTBOpU

3aMOHTYBaTV efleMeHTy 3MilyBada npu BanHi (Man. 6).
iAKII0YMTI BOZY HACTYMHIM YYHOM

- 3aKiHyeHHs Byxis (2) 3 renHtom M10xT - G1/2 po ro-
N0BKYM 3MilLyBaYa i BIpI3KiB iHCTansLii NONOBHIOKLYOI
XONOAHOIO | TEMIOK BOAOIO TAKMM YMHOM, L6 XonoaHa
B80za byna nizy'ejHyBaHa 3 NpaBoi CTOPOHM, a Tenna Boda
3 71iB0I CTOPOHM (ANBASUMCH Ha 3MiLLyBaY Bif, GPOHTY),

- BOAA 3MILLAHa 31 3MiLLyBaYa 0 BUIMBY NPy AOMOMO3i
Byxuika (3] M12x1x G 1/2,- 35 cm,

- BOJa 3MilLaHa Bif, BWMBY [0 OyLIOBOI PYKOSTKN Mpi
nonomosi Byxwka (4) G 3/4 x G 1/2, - 40 cm i Byxa 3 06-
BaHTaxeHHsM (1),

- nepemukay vy (5) nepemikae CTpyMeHb Boau,
nepemMmukay CpsiMOBaHUIA Bropy - MOTIK BOAW Yepes
[yLIOBY iKY, CNPAMOBaHWI BHW3 - NOTIK BOAY Yepes
rycak. lepen npvieaHysansHuMn Byxmkamu (2) Hane-
KMTb 3aMOHTYBATY CITKOBI GINLTPY, PEKOMEHA0BAHI MO-
[leni 3 BiAcikaloumM KnanaHom, abo cam citkoBuii Ginktp
3 npoknazKoto. Micns 3aKiHUeHHs MOHTaXY 3MilLyBaya
HaNeXnTb [0 HbOro 3abesneuntu BinbHMIA [OCTYM,
YMOXMBAIOIOUMIA KOHCEPBALLiO, PEMOHT ab0 AeMOHTax.

Termeni de garantie

1. Novaservis Ferro Group SRL [ Garantul ) ofera o ga-
rantie de 5 ani pentru functionarea fara defectiunia car-
tusului si corpului bateriei, si o garantie de T an pentru
alte parti ale bateriei. Pentru bateria cu marca de eti-
chetare Ecolabel, perioada de garantie pentru celelalte
parti ale bateriei este de 4 ani. Perioada de garantie in-
cepe la data cumpararii, confirmata de documentul de
achizitie corespunzator. Perioada de garantie nu poate
fi mai mare de 7 ani de la data de productie a bateriei,
specificata in Certificatul de Garantie.

2. Defectiunile produsului din timpul perioadei de ga-
rantie vor fi remediate gratuit intr-o perioada de maxim
14 de zile de la data depunerii reclamatiei.

3. Certificatul de Garantie este nul fara data de achizitie
confirmata de vanzator.

4. Reclamatiile trebuie depuse la punctul de vanzare
sau direct la Garant. Documentele insotitoare trebuie
sa includa o copie a facturii fiscale, Certificatul de Ga-
rantie completat in mod corespunzator, o descriere a
defectului si datele utilizatorului, care sa permita con-
tactul cu utilizatorul, in scopul de a efectua reparatiile
necesare.

5. In cazulin care defectul nu poate fi eliminat, Garantul
poate inlocui produsul cu unul nou [ acelasi model sau

echivalent) sau rambursa pretul de achizitie. Restituirea
se poate face numai la punctul de vanzare in care a fost
achizitionat produsul.

6. Garantul isi rezerva dreptul de a selecta locul unde
defectul va fi remediat: la locul unde este instalata ba-
teria sau la sediul garantului. In acest din urma caz, uti-
lizatorul trebuie sa furnizeze ( pe cheltuiala garantului si
dupa informarea prealabila ) produsul, ambalat in mod
corespunzator pentru transport, la locul desemnat

7. Garantia nu acopera :

al defecte care rezulta din faptul ca nu au fost urmate
instructiunile din manualul de utilizare,

b) deteriorarea mecanica a produsului si defecte care
rezulta din aceasta,

) daune cauzate de poluarea apei sau a retelei de ali-
mentare,

d) produsele la care au fost aduse modificari efectuate
de catre alte persoane decat producatorul.

8. Garantia pentru cartusul bateriei este data cu condi-
tia ca filtrele necesare sa fie instalate.

9. Garantia pentru piese si elementele care se uzeaza
in timpul utilizarii normale (ex. garnituri ) se acorda cu
conditia ca acestea sa fie intretinute regulat in confor-
mitate cu instructiunile producatorului.

10. Termenul de “ remediere a defectului * nu acope-
ra operatiunile de intretinere care trebuie efectuate de
utilizator.

11. In cazul oricarei reparatii de garantie efectuate de
garant, utilizatorul trebuie sa se asigure accesul liber
care permite repararea, deinstalarea si instalarea ba-
teriilor. Toate lucrarile necesare asigurarea accesului
adecvat la baterie [ eliminarea carcaselor, huselor etc)
trebuie efectuate de catre utilizator inainte de incepe-
rea operatiunilor de reparare si pe cheltuiala utiliza-
torului. Nerespectarea prevederilor de mai sus poate
duce la refuzul efectuarii reparatiilor.

12. Perioada de garantie se prelungeste cu perioada
necesara reparatiilor, incepand de la data depunerii re-
clamatiei pana la ziua de remediere a defectului.

13. In cazul raportarii unui defect care nu este acoperit
garantie, Garantul isi rezerva dreptul de a percepe utili-
zatorului costurile rezultate in urma remedierii.

14. Garantul si producatorul nu sunt responsabili
pentru daunele sau functionarea necorespunzatoare
a bateriei si a subcomponentelor sale in cazul neres-
pectarii instructiunilor de montaj, intretinere si utilizare.
De asemenea, ei nu sunt responsabili pentru orice pier-
deri rezultate direct sau indirect din neglijenta, daune,
instalare necorespunzatoare sau de utilizare in conditii
altele decat cele recomandate.

15. Garantia pentru produsul vandut consumatorului
nu exclude sau limiteaza drepturile cumparatorului, in
cazul unui produs neconform.

Date tehnice

Presiunea maxima 1MPa
Presiunea recomandata 0,1* - 0,5 MPa
Temperatura maxima a o

apei calde HE
Temperatura apei calde 65°C

recomandate

* Unele incalzitoare de apa pe tur nu vor functiona in
cazul in care presiunea apei este sub valoarea setata,
specificata in manualul de utilizare



Instructiuni de instalare si utilizare

1. Reguli de intretinere corespunzatoare a bateriei
Suprafata bateriei trebuie curatata cu apa si sapun,
apoi stearsa cu o carpa moale. Se vor evita agentii sau
materialele care contin substante abrazive sau sub-
stante agresive [care afecteaza produsele sub forma
lichida, solida sau gazoasa), inclusiv agenti de curata-
re pe baza de clor, albire,de indepartare a calcarului
si agenti de igiena care contin acizi, solventi sau alti
agenti de suprafata, precum si alcooli, dezinfectanti sau
substante alcaline.

1.1Intretinere

Functionarea corecta a bateriilor mono sau dubla co-
manda depinde in mare masura de calitatea apei,de
duritate, saturatia de calciu si continutul de poluanti,
cum ar fi nisip, reziduuri etc.Calitatea apei influentea-
za frecventa de efectuare a operatiunilor de intretinere
necesare efectuate de catre utilizator. Perioadele dintre
operatiile de intretinere pot fi extinse prin utilizarea fil-
trelor cu ochiuri, mentionate la punctul 3 si in Termenii
de garantare.

1.2 Curatarea regulatorului de flux

Racordurile flexibile( fig. 3) trebuie sa fie curatate in caz
de reducere a debitului de apa :

- Desurubati racordul flexibil( 7) si curatati-L cu un jet de
apa pe partea de iesire,

- In timp ce insurubati,asigurati-va ca garnitura este
fixata corect,

- In cazulin care acesta nu poate fi curatat in mod efici-
ent, trebuie inlocuit cu unul nou.

1.3 Curatarea cartusului bateriei

Cartusul bateriei trebuie sa fie curatat cel putin o data
la fiecare jumatate de an, in functie de calitatea apei,
astfel :

- opriti alimentarea cu apa calda si rece,

- scoateti leva si slabiti surubul de fixare al acesteia cu
o cheie hexagonala,

- scoateti leva din pivotul cartusului bateriei si indepar-
tati carcasa,

- desurubati piulita de fixare a cartusului,

- scoateti cartusul si curatati impuritatile acumulate,
cu un jet de apa,

- ungeti piesele mobile cu silicon lubrifiant,

- asamblati bateria respectand operatiunile de mai sus
in ordine inversa, asigurandu-va ca garnitura este fixata
in mod corespunzator,

- strangeti piulita cu un cuplu de 6 - 10Nm

1.4 Intretinerea bateriei cu ventil

Ventilul trebuie sa curatat cel putin o data la doua luni
sau ori de cate ori apar dificultati in functionare

- Desurubati carcasa de sus a dopului,

- Indepartati impuritatile din toate elementele de legatura,
- Ungeti piesele mobile cu silicon lubrifiant.

2. Intretinerea bateriilor cu cartus standard sau mo-
del VerdeLine.

2.1 Cartuse ceramice standard:

Bateriile cu cartus standard, permit reglarea rapida si
usoara atat a debitului de apa cat si a temperaturii cu
ajutorul levei.

2.2 Cartuse VerdeLine

2.2.1 Limitator de debit

Bateriile VerdeLine au cartuse cu un limitator de debit
mecanic. Acesta limiteaza debitul de apa in cartusul
mecanic. La ridicarea levei, rezistenta ca masura de
limitare a fluxului poate fi simtita ( fig. 1 - punctul 2 ).
Plasarea de levei de pe fig. 1: 1 - intrare inchis, 2 - pozi-
tia limitarea fluxului ; 3 - debitul maxim.

2.2.2 Reglarea debitului de apa calda ( limitator de
temperatura - Fig. 2)

In mod implicit, limitatorul de temperatura este setat
in pozitia .. 1 ... Reglarea debitului apei calde in cartus,
din pozitia .. 1., in pozitia .. 2. se face in pozitia de 60 °
(0 linie de pe inelul rosu al limitatorului este egala cu
crestere de cate 6 ° ). Asigurati alimentarea corespun-
zatoare de apa : calda pe partea stanga a bateriei sirece
pe dreapta [ privind din fata bateria). Pozitia 1 - setarea
implicita ( debit maxim de apa calda al bateriei ] Pozitia
2 - fluxul redus de apa calda Pentru a modifica setarea
de temperatura :

- Demontati cartusul bateriei, urmand instructiunile de
la punctul 1.3,

- Ridicati inelul rosu al limitatorului,rotiti- l in directia
sagetii rotind spre simbolul [ minus ) .. - . si selectati
setarea corespunzatoare,

- Montati cartusul din nou, in urmand instructiunile de
la punctul 1.3,

- Verificati functionarea limitatorului de debit si cartusul.
2.3 Informatii suplimentare pentru produsele cu marca
ECOLABEL pot fi gasite pe www.ferro.pl

3. Instalare

Bateriile trebuie instalate de catre persoane autorizate.
Instalarea se va face in conformitate cu instructiunile
din acest document. Cheile utilizate pentru instalarea
baterillor trebuie sa fie de non-prindere, cu suprafete
netede. Pentru a asigura o functionare lunga si fiabi-
la a bateriei, sistemului de alimentare cu apa trebuie
sa fie echipat cu filtre cu ochiuri de plasa sau cu filtre
compatibile cu bateria. Nerespectarea conditiei de mai
sus duce la pierderea garantiei pentru cartus. Bateria
trebuie instalata astfel incat sa fie facilitat un acces
usor la aceasta in timpul intretinerii, reparatiilor sau
operatiunilor de deinstalare. Instalarea bateriei in locuri
cu acces dificil sau in carcase fixe face operatiunile de
intretinere sau reparatiile de garantie imposibile.

3.1 Baterii stative

Bateriile stative [ fig. 3) se monteaza cu ajutorul setului
de fixare :

- Strangeti racordurile de alimentare (2] si surubul de
fixare (5], la baterie,

- Racordurile de alimentare trebuie sa insurubate ma-
nual, pana la punctul in care se simte o rezistenta. Ra-
cordurile trebuie montate in conformitate cu schemele
prezentate in figura 8. Strangerea excesiva a racordu-
rilor cu o cheie poate duce la deteriorarea acestora !
Unele metode interzise de instalare a racordurilor sunt
prezentate in figura 7.

- Fixati bateria in orificiul de montaj (6],

- Puneti garnitura (4] si saiba (3] pe surubul de fixare,
- Strangeti piulita (1) pe surubul de fixare,

- Conectati capetele racordurilor la sistemul de ali-

mentare cu apa rece si calda, astfel incat apa rece sa
fie conectata in partea dreapta a bateriei si apa calda in
partea stanga [ privind bateria din fata ),

- Verificati dupa instalare etanseitatea conexiunilor.

In cazul bateriilor stative cu un furtun extensibil, conec-
tati manerul de pulverizare cu furtunul, fixati greutatea
si insurubati in conectorul furtunului la racordul cores-
punzator al bateriei. Celelalte operatiuni de instalare se
realizeaza asa cum sunt descrise mai sus.

3.2 Baterii de perete

Bateria de perete (fig. 4 ), se va instala astfel :

- Strangeti racordurile excentrice (1) la sistemul cu filet
interior G1/2 si etansati cu banda de teflon. Dupa co-
nectare, axele racordurilor excentrice (in partea bateriei



] trebuie sa fie la aceeasi inaltime, suprafetele frontale
trebuie sa fie la aceeasi distanta fata de perete, si dis-
tanta dintre orificii trebuie sa fie egala cu distanta dintre
axelele nucilor de conexiune ale corpului bateriei,

- Legaturile la sistemul de alimentare cu apa trebuie sa
facute in asa fel incat apa rece sa fie conectata la partea
dreapta si apa calda la stanga [ privind bateria din fata )
si axele racordurilor sa fie perpendiculare pe perete si
paralele intre ele,

- Montati rozetele [ 2], pe excentric, sau fixati-le la bate-
rie, in cazul modelelor echipate cu O- ring.

- Fixati garniturile (3], pentru piulite (4 )'si insurubati-
le la excentrice, sau fixati bateria pe garnitura O-ring
montata in excentrice [ in cazul in bateriilor dotate cu
astfel de excentrice ), si blocati -le pe partea de jos a
bateriei cu suruburi duble hexagonale,

- Verificati dupa instalare etanseitatea legaturilor.

3.3.1 Instalarea bateriilor cu ventil de scurgere cu
tija (fig. 5)

- Instalati tija orizontala (5) in sistemul de scurgere,

- Instalati sistemul de golire, astfel incat tija orizontala
(5) sa fie dirijata spre orificiul de instalare a bateriei,

- Cu dopul de golire inchis (1), si tija orizontala intr-o
pozitie superioara(5), reglati dopul de golire (1), astfel
incat sa fie o distanta de cca. 2mm intre dop si capatul
tijei orizontale,

- Fixati bateria cu tija de ridicata (4) in orificiul de in-
stalare,

- Introduceti tijz [4) in locas (2) si ajustati astfel incat
tija orizontala este in pozitia jos si dopul este deschis
la un nivel suficient,

- Strangeti tija orizontala (5) cu surubul (3] si verificati
daca surubul de evacuare functioneaza corect si este
strans.

3.3.2 Instalarea bateriilor cu ventil de scurgere prin
apasare

- Instalati sistemul de scurgere in bazin.

Prin apasarea alternative a butonului de scurgere -
deschis/ inchis, apa se va scurge in bazin

3.4 Instalarea bateriilor cu 3 iesiri ( vezi fig. 4 )

Fixati bateria pe cada (fig. 6 ). Conectati la alimentarea
cu apa, dupa cum urmeaza

- Fixati capetele racordurilor ( 2 Jcu filet M10x1 - G1/2
ale bateriei la alimentarea cu apa rece si calda, incat
apa rece sa fie conectata la partea dreapta si apa calda
la stanga ( privind din fata bateria J,

- Apa mixata de la baterie la elementul de scurgere cu
racordul [ 3] M12x1xG1 /2 - 35cm

- Apa mixata de la baterie pentru dus cu racordul (4 )
G3/4xG1/2 - 40cm ., si furtunul de dus (1)

- Diverterul [5) comuta directia apei : ridicat - apa curge
prin para dusului, apasat - apa curge prin pipa bateriei
Inainte de instalarea racordurilor ( 2] trebuie instalat un
filtru cu o supapa de separare sau doar filtrul de sita
cu o garnitura

Bateria trebuie montata astfel incat sa asigure accesul
pentru intretinere, reparare sau dezinstalare.

Zarucné podmienky

1. Vodovodné batérie Ferro

Spolo¢nost Novaservis spol. s r. o. (dalej len “posky-
tovatel zaruky”) poskytuje patrocnd zaruku na bezpo-
ruchovl funkciu kartuse batérie a dvojro¢nt zaruku
na ostatné sucasti batérie. Pri batéridch s oznacenim
Ecolabel je dlZka zaruky poskytovanej na ostatné casti
4 roky. Zarucna doba zacina dnom nakupu podla pris-
lusného dokladu o nakupe. Platnost zaruky nesmie byt
dlhéia ako 7 rokov od datumu wyroby batérie uvedeného
v zaru¢nom liste. Zaruka a servis st obmedzené na
Uzemi Ceskej a Slovenskej republiky. Vo veciach tykaja-
cich sa zaruky v inych krajinach je potrebné kontaktovat
miestneho predajcu alebo servisné stredisko.

2. Vady wyrobku zistené pocas zarucnej doby budd
bezplatne odstranené v najkratSom moznom termine,
maximalne pocas tridsiatich dni od datumu uplatnenia
reklamécie.

3. Bez uvedenia datumu predaja a peciatky predajcu je
zarucny list neplatny.

4. Reklaméacia sa uplatiuje v mieste predaja alebo
priamo u poskytovatela zaruky. Dokumenty reklamacie
musia obsahovat képiu ndkupného dokumentu, riadne
vyplneny zarucny list, popis zavady a Udaje o uzivatelovi
umoziujice kontakt s uzivatelom za icelom vykonania
opravy.

5.V pripade, Ze zavadu nie je mozné odstranit, posky-
tovatel zaruky moze vyrobok vymenit za novy (zhodny
alebo zodpovedajdci modell. Vratenie periazi je mozne
wykonat len v predajnom mieste, kde bol vyrobok za-
Kupeny.

6. Poskytovatel zaruky si vyhradzuje pravo vyberat
miesto, kde bude porucha odstrdnena a to v mieste
inStalacie batérie alebo v sidle poskytovatela zaruky. V
druhom pripade musi pouZivatel dodat vwyrobok riadne
zaisteny na prepravu na ur¢ené miesto.

7. Zaruka sa nevztahuje na:

al vady vzniknuté v désledku nedodrZania pokynov uve-
denych v ndvode na montaz a pouZitie,

b) mechanické zavady vyrobku a vady vzniknuté v ich
dosledku,

) Skody vzniknuté v ddsledku necistdt vo vode alebo
vodovodnej sieti,

d) wyrobky, do ktorych bolo neopravnene zasahované,
dalej na vady sposobené zamrznutim vody v batérii a
vady spbsobené Cistenim batérie inak ako je uvedené

8. Zaruka na kartusu je poskytovana pod podmienkou,
Ze st vo vsetkych batériach nainstalované filtre.

9. Zéruka na diely a prvky, ktoré podliehajd opotrebe-
niu v priebehu beZného pouZivania (napr. tesnenial, je
poskytovana pod podmienkou, Ze je vykonavana pravi-
delna Gdrzba v stlade s pokynmi vyrobcu

10. Vyraz “odstranenie vady” nezahffia Udrzbu, ktor(
ma vykonavat uzivatel.

11. V pripade akychkolvek zarucnych oprav vykona-
vanych servisnym strediskom poskytovatela zaruky
v mieste inStalacie batérie, musi uzivatel zabezpecit
volny pristup tak, aby bolo mozné vykonavat opravu,
demontaZz a montaz batérie. VSetky prace sdvisiace so
zabezpecenim riadneho pristupu k batérii (odstranenie
krytov, obalov atd.) musi wkonat uzivatel pred zacatim
zérucnej opravy a na naklady uZivatela. Nesplnenie
vysSie uvedenych ustanoveni bude mat za nasledok
odmietnutie vykonania opravy.



12. Zarucna doba sa predlzuje o dobu opravy, pocnic
dnom uplatnenia reklamécie az ku diu odstranenia vady.
13. V pripade nahlasenie vady, na ktor(i sa tato zaruka
nevztahuje, si poskytovatel zaruky vyhradzuje pravo Gc-
tovat osobe podavajucej reklamaciu naklady za aktivity
uskutoCnene poskytovatelom zaruky.

14. Poskytovatel zaruky a wyrobca nie st zodpoved-
ni za poskodenie alebo nespravnu funkciu batérie a
jej sUcasti v dbsledku nedodrzania montaznych poky-
nov, pokynov na udrzbu a prevadzkovych pokynov. Tiez
nie sU zodpovedni za akékolvek straty, ktoré st priamym
alebo nepriamym ddsledkom nedbanlivosti, poskode-
nia, nespravnej instalacie alebo pouZzitia v podmienkach,
ktoré nie st odporucané.

15. Zarukou na zakUpeny spotrebny vyrobok sa nevylu-
Cuju ani neobmedzuju uzivatelove prava, ktoré mu vy-
plyvajui zo skutocnosti, Ze vyrobok nezodpoveda zmluve.
Technickeé Udaje

Maximalny tlak 1MPa
Doporuceny tlak 0,1*-0,5 MPa
Maximalna kratkodoba 90°C
teplota vody

Odporucana teplota teplej 65°C

vody

* Niektoré prietokové ohrievace nefungujl, ak je tlak
vody nizsi, neZ je stanovena hodnota uvedena v ndvode
ohrievaca. Batérie vyhovujd whlaske MZd. €.409/2005 Z.
2.v platnom znen.

Pokyny pre montaz a manipulaciu

1. Zasady spravnej udrzby batérie

Povrch batérie sa isti mydlovou vodou s neutralnym
pH, utrie sa dosucha a vylesti makkou tkaninou. V Ziad-
nom pripade sa nesmu pouzivat Cistiace prostriedky
alebo materialy obsahujlce zlozky sposobujlce zvySene
trenie alebo agresivne zlozky (pdsobiace na vyrobok v
tekutej, pevnej alebo plynnej podobe) vratane Cistia-
cich prostriedkov obsahujicich chlér, bieliace zlozky,
odstranovace vodného kamena, brisne latky a Cistiace
prostriedky obsahujlce kyseliny, rozptstadla ¢i iné zloz-
ky pBsobiace na povrch predmetov, dezinfekcia alebo
zasadité (atky.

1.1 Udrzba

Nélezité pakové a kohUtikové batérie velmi zavisia na
kvalite vody - jej tvrdosti, obsahu vapnika a obsahu ne-
Cistot ako napr. piesku, vodného kamena, atd. Kvalita
vody ovplyviiuje to, ako asto musi uZivatel vykonavat
Udrzbu. Intervaly vykonavania Udrzby mozno predlzit,
ak pouZijete sietove filtre uvedené v bode 3 zarucnych
podmienok.

1.2 Cistenie regulatora prietoku

Regulator prietoku (obr. 3] je potrebné vycistit, ak docha-
dza k znizenému prietoku vody:

- odskrutkuijte regulator prietoku (7) a vygistite ho pra-
dom vody zo strany odtoku,

- pri opétovnom naskrutkovani reguldtora sa uistite, Ci
je tesnenie riadne osadené,

- ak regulator nemozno efektivne vyCistit, je potrebné ho
nahgadit novwym

1.3 Cistenie kartuse batérie

Kartusa batérie by mala byt Cistend aspon raz za pol
roka v zavislosti na kvalite vody tymto sposobom:

- zatvorte privod teplej a studenej vody, ventily na privo-
doch pripojenych k batérii,

- odstrarite krytku paky a uvolnite skrutku pripeviujucu
paku pomocou imbusového kltca,

- odstrarite paku z batérie a ru¢ne zlozte zdobeny kryt,
- odskrutkujte maticu pripeviiujicu kartusu,

- vyberte kartusu batérie

- vyCistite nazhromazdené necistoty prddom vody,

- namazte pohyblivé casti pomocou silikonového maziva
na vodovodnej batérii,

- batériu zmontuite tak, Ze vykonate ikony uvedené vy5-
Sie v opacnom slede a uistite sa, Ze matica kartuse je
riadne dotiahnuta,

- dotiahnite matku kartuse ufahovacim momentom
6-10Nm.

1.4 UdrZba stlacitelnej odtokovej vypuste

Systém treba Cistit aspori raz za dva mesiace alebo ke-
dykolvek, ked ddjde k problémom s funkciou:

- odskrutkujte hcrny kryt zatky,

- odstrérite necistoty vo vetkych oblastiach zatky,

- namazte pohyblivé Casti silikénovym mazivom,

2. Manipulacia s batériami so tandardnou kartuou
aleho kartusou pre modely VerdeLine.

2.1 Standardné keramicke kartuse:

Batérie so Standardnou kartusou umoznuju rychlu a
jednoducht regulaciu ako pridu vody, tak aj teploty
pomocou jednej paky.

2.2.1 Obmedzovac prietoku

VerdeLine batérie maji kartusu s mechanickym ob-
medzovacom prietoku. Rozsah Gcinku je stanoveny
mechanickym zablokovanim v kartusi. Pri zdvihani paky
je citit odpor; ktory sliZi ako prostriedok obmedzenia
prietoku [obr: 1 - polozka 2). Umiestnenie paky je vidiet
na obrazku 1: 1 - prietok uzavrety; 2 - poloha obmedze-
nia prietoku; 3 - maximalny prietok

2.2.2 Regulacia prietoku teplej vody (obmedzovaé
teploty - obr. 2)

Obmedzovac teploty je Standardne umiestneny v po-
lohe 1", Regulécia mnoZstva teplej vody, ktora tecie
do kartuse z polohy ..1" do polohy .2" je realizovana v
rozsahu 60 ° (jeden zarez Cerveného kruzku obmedzo-
vaca sa rovna otoceniu obmedzovaca o 6 °). Nesmiete
zabudnut na riadne zapojenie privodu vody: tepla voda
na lavej strane batérie a studena na pravej (pri pohlade
na batériu spredu). Poloha 1 - Standardné nastavenie
(maximalny prietok teplej vody do kartuSe batérie) Polo-
ha 2 - obmedzeny prietok teplej vody do miesacej Casti
batérie Pre zmenu nastavenia teploty:

- vykonajte demontéz kartuSe batérie podla pokynov v
bode 1.3,

- otocte cerveny kruzok obmedzovaca a otocte ho v
smere Sipky a symbolu .-" [minus) a zvolte vhodné
nastavenie,

- vykonajte montaz kartuse batérie podla dalSich poky-
novv bode 1.3,

- skontrolujte funkciu obmedzovaca prietoku a kartuse.
2.3 Dodatocné informacie o produktoch so znackou
Ecolabel mozno najst na webovej stranke www.ferro.pl
3. Montaz

MontaZ batérie by mali vykonavat osoby s prislusnou
kvalifikiciou. Pri montézi je potrebné dodrziavat vse-
obecné zasady pre spravne postupy a pokyny uvedené
v tomto dokumente. Klice pouzivané pri montazi mu-
sia byt pevné (nie utahovacie & zvieracie] s hladkymi
uchopovacimi povrchmi. Aby ste zaistili dlhd a spo-
lahlivd Zivotnost batérie, systém privodu vody musi byt
vybaveny minimélne jednoduchymi filtrami alebo, ak
to nie je mozné zabezpecit, je mozné umiestnit filtre
do privodnych ventilov. Nesplnenie vySSie uvedenej



podmienky bude mat za nasledok neplatnost zaruky na
batériu. Batéria by mala byt zostavend na mieste a spo-
sobom umoZiiujucim jednoduchy pristup k zariadeniu
pri Udrzbe, opravach ¢i demontdzi. InStalacia batérie na
miestach s nelahkym pristupom alebo pevnymi krytmi
znemoznuje ¢innosti Gdrzby a zarucné opravy.

3.1 Stojankové batérie

Stojankové batérie [obr. 3] by mali byt instalované pomo-
cou montaznej sady:

- naskrutkujte pripojovacie hadicky (2) a upeviiovaciu
skrutku (5) na batériu,

- pripojovacie had\cky s skrutkované rucne azZ do oka-
mihu, kedy je citit odpor. Hadicky musia byt nainstalo-
vané vstlade so schémami na obr. 8. Uplatnenie
nadmernej sily pri skrutkovani hadic, (napr. pouzitim
plochého kluca), méze mat za nasledok poskodenie ha-
diciek! Niektoré nevhodné spésoby instalacie hadiciek
st zobrazené na obr. 7.,

- vloZte batériu so spodnym tesnenim (6) do montaz-
neho otvoru,

- na upeviiovaciu skrutku umiestnite tesnenie (4] a
podlozku (3),

- na upeviiovaciu skrutku naskrutkujte poistnd matku (1),
- pripojte konce hadiciek k pr\vodu teplej a studenej
vody tak, aby studend voda bola pripojend k pravej stra-
ne batérie a tepld voda k lavej FV‘I pohlade na batériu
spredul,

- po dokonceni montaze skontrolujte tesnost spojenia,
V pripade stojankovjch umyvadlovych batéri s pred(Ze-
nou hadicou pripojte sprchovaciu hlavicu s hadicou, pri-
pojte zavazia na hadicu a priskrutkujte spojku hadice k
rurke vnitri telesa. Ostatné montaZne cinnosti sa budd
vykonavat tak, ako je popisané vySSie.

3.2 Nastenné batérie

Batéria (obr. 4) bude nainstalovana vtomto poradi:

- zaskrutkujte excentrické pripoj jky (1) k Easti systému
s vndtornym zévitom G1 /2 a utesnite spoj vhodnym
mnoZstvom teflénovej pasky alebo nite. Po pripojeni
by mali byt osi excentrickych otvorov [na boku batérie)
v rovnakej vySke, predné povrchy by mali byt v rovnakej
vzdialenosti od steny a vzdialenost medzi otvormi sa
musi rovnat vzdialenosti medzi osami spojovacich ma-
tic tela batérie,

- pripojenie privodu vody musi byt vykonané tak, aby
bola studend voda pripojend na pravej strane a tepla
na lavej (pri pohlade na batériu spredu) a tak, aby osi
excentrov boli v pravouhlej polohe voci miru a stibezné
voci sebe navzajom,

- naskrutkujte krytky (2) na excentrické koncovky alebo
krytky pripevnite k batérii v pripade modelov vybavenych
excentrickymi koncovkami vybavenych O krdzkami,

- vlozte tesnenie (3) do spojovacich matiek (4) a zaskrut-
kujte ich na excentrické koncovky alebo osadte batériu
na excentrické koncovky s O krizkami [v pripade, Ze sd
batérie vybavené takymi excentrickymi koncovkami)
a zaistite ich na spodnej strane telesa batérie dvoma
Sesthrannymi fiskrutkami,

- po dokonceni montaze skontrolujte tesnost spojenia.
3.3.1 Manualne otvarana odtokova vypust (obr. 5)

- nainstalujte vodorovné tiahlo (5) vpuste,

- nainstalujte wpust takym spdsobom, aby vodorovné
tiahlo (5) bolo nasmerované smerom k montaznemu
otvoru batérie,

- uvedte zatku do zatvorenej polohy (1) a tiahlo (5) do
hornej polohy a nastavte zatku odtoku (1) tak, aby medzi
zatkou a koncom horizontélnej tyce bola medzera cca
2mm,

- nainstalujte batériu spolu so zvislou ty¢ou (4] do mon-
tazneho otvoru,

- vlozte zvislU ty¢ (4) do spoja (2) a upravte ju tak, aby
vodorovné tiahlo bolo v spodnej polohe a zatka bola do-
statoéne otvorend,

- dotiahnite vodorovné tiahlo (5) pornocou skrutky (3] a
skontrolujte, ¢i zatka odtoku spravne funguje a dobre
tesn.

3.3.2 Stlacitelna zatka vypuste

- nainstalujte odtokovy systém do umyvadla. Stlacenim
zatky dochadza striedavo k zatvéaraniu a otvaraniu od-
toku umyvadla.

3.4 Batérie s tromi otvormi (vid'obr.4)

In&talujte jednotlivé Easti batérie na vanu (obr: 6). Pripoj-
te privod vody takto:

- pripojte konce hadiciek (2) M10x1 - G3/8 . k mie3ace]
Casti batérie a privodom studenej a teplej vody tak, aby
sludena’ voda bola pripojend na pravej strane a tepla na
lavej [pr\ pohlade na batériu Spredu]

- zm\esana voda z mieSace] Casti hadice do vytoku (3)
M12x1-G1/2,-35¢cm

- zmie$ana voda z mieSacej Casti do sprchovej hlavice
[4) G1/2" - M15x1 - 40 cm hadicou a hadicou so za-
vazim (1)

- ty¢ na telese vytoku (5) prepina prid vody: prepina¢
wytiahnuty - voda pridi do sprchovej hlavice, prepinac
v spodnej polohe - voda prudi varovym wytokom. Pred
pripojovacimi hadickami FZ] je potrebné instalovat filter
- odporuca sa pouzitie ventilov so sitkami.

Po wykonani montéZe batérie je potrebné zabezpecit
volny pristup pre pripadnd udrzbu, opravy alebo de-
montaz.

Zarucni podminky

1. Vodovodni baterie Ferro

Spole¢nost Novaservis spol. s ro. (dale jen “poskytova-
tel zaruky”) poskytuje pétiletou zaruku na bezporucho-
vou funkci kartuse baterie a dvouletou zaruku na ostatni
soucasti baterie. U baterii s oznacenim Ecolabel je dél-
ka zaruky poskytované na ostatni ¢asti 4 roky. Zaruéni
doba zacind dnem nakupu podle prislusného dokladu
0 nakupu. Platnost zaruky nesmi byt delSi nez 7 let od
data wyroby baterie uvedeného v zaruénim listu. Zaru-
ka a servis jsou omezeny na izemi Ceské a Slovenské
republiky. Ve vécech tykajici se zaruky v jinych zemich
je treba kontaktovat mistniho prodejce nebo servisni
stredisko.

2. Vady vyrobku zjisténé béhem zaruéni doby budou
bezplatné odstranény v nejkratsim mozném terminu,
maximalné béhem triceti dni od data uplatnéni rekla-
mace.

3. Bez uvedeni data prodeje a razitka prodejce je zaru¢ni
list neplatny.

4. Reklamace se uplatiuje v misté prodeje nebo primo
u poskytovatele zaruky. Dokumenty reklamace musi
obsahovat kopii nakupniho dokumentu, fadné vyplnény
zaruéni list, popis zévady a udaje o0 uzivateli umoznujici
kontakt s uZivatelem za tcelem provedeni opravy.

5. V pripadé, Ze zévadu nelze odstranit, poskytovatel
zaruky mize vyrobekvymemt za novy [shodny nebo od-
povidajici model). Vraceni penéz je mozné provést pouze
v prodejnim misté, kde byl vyrobek zakoupen.

6. Poskytovatel zaruky si vyhrazuje pravo vybirat misto,
kde bude zavada odstranéna a to v misté instalace bate-
rie nebo v sidle poskytovatele zaruky. V druhém pripadé



musi uZivatel dodat vyjrobek fadné zajistény pro prepra-
vu na urcené misto.
7. Zaruka se nevztahuje na:
a vady vzniklé v ddsledku nedodrzeni pokynli uvede-
nych v ndvodu k montézi a pouZiti,
b mechanické zavady vyrobku a vady vzniklé v jejich
disledku,
c) Skody vzniklé v disledku necistot ve vodé nebo vo-
dovodni siti,
d) wrobky, do nichz bylo neopravnéné zasahovano,dale
na vady zpdsobené zamrznutim vody v baterii a vady
zplisobené Eisténim baterie jinak neZ je uvedeno!
8. Zaruka na kartusi je poskytovana za podminky, ze
jsou ve viech bateriich nainstalovany filtry.
9. Zaruka na dily a prvky, které podléhaji opotrebeni v
priibéhu béZného pouZivani (napf. tésnéni) je poskyto-
vana za podminky, Ze je provadéna pravidelnd ddrzba v
souladu s pokyny vyrobce.
10. Wraz “odstraneni vady” nezahrnuje Udrzbu, kterou
ma provadét uzivatel.
11. V pripadé jakychkoli zarucnich oprav provadénych
servisnim strediskem poskytovatele zaruky v misté in-
stalace baterie musi uzivatel zajistit volny pristup tak,
aby bylo moZno provadét opravu, demontaZ a montaz
baterie. VeSkeré prace souvisejici se zajisténim Fadného
pFistupu k baterii (odstranéni kn/tu obaldl atd.) musf
provést uZivatel pred zahajenim zaru¢ni opravy a na na-
klady uzivatele. Nesplnéni vySe uvedenych ustanoveni
bude mit za nésledek odmitnuti provedeni opravy.
12. Zarucni doba se prodluzuje o dobu opravy, pocinaje
dnem uplatnéni reklamace az ke dni odstranéni vady.
13.V pripadé nahléseni vady, na ktery se tato zaruka ne-
vztahuje, si poskytovatel zaruky vyhrazuje pravo Gctovat
osobé podavajici reklamaci naklady za cinnosti podnik-
nuté poskytovatelem zaruky.
14. Poskytovatel zaruky a vyrobce nejsou odpovédni
za poskozeni nebo nespravnou funkci baterie a jejich
soucasti v dlisledku nedodrzeni montéznich pokynd,
pokynd k Udrzbé a provoznich pokynd. Také nejsou
odpovédni za jakékoli ztraty, které jsou pfimym nebo
neprimym dustedkem nedbalosti, poskozeni, nesprav-
né instalace nebo pouziti v podml’nkéch‘ které nejsou
doporuceny.
15. Zarukou na zakoupeny spotfebni vyrobek se nevylu-
Cuji ani neomezuji uZivatelova préva, kterd mu vyplyvaji
ze skuteCnosti, Ze vyrobek neodpovida smlouvé.
Technické udaje

Maximalni tlak 1MPa
Doporuceny tlak 0,1*-0,5 MPa
Maximalni kratkodoba 90°C
teplota vody

Doporucena teplota teplé 65°C

vody

* Nékteré pritokové ohfivate nefunguji, jestlize je tlak
vody nizsi, neZ je stanovena hodnota uvedend v navodu
ohrivace. Baterie vyhovuiji whlasce MZd. ¢.409/2005 Sh.
v platném znéni.

Pokyny pro montaz a manipulaci

1. Zasady spravné udrzby baterie

Povrch baterie se Cisti mydlovou vodou s neutralnim
pH, otfe se dosucha a vylesti mékkou tkaninou. V Zad-
ném pripadé se nesmi pouzivat Cistici prostredky nebo
materidly obsahujici slozky zplsobujici zvySené treni

nebo agresivni slozky (plsobici na wrobek v tekuté,
pevné nebo plynné podobé) véetné Cisticich prostredkd
obsahujicich chlor, bélici slozky, odstrariovace vodniho
kamene,brusné latky a Cistici prostfedky obsahujici
kyseliny, rozpoustédla ¢i jiné slozky plsobici na povrch
predmétd, dezinfekce &i zasadité latky.

1.1 Udrzba

Radné provozovani pakové a kohoutkové baterie velmi
zavisi na kvalité vody — jeji tvrdosti, obsahu vapniku a
obsahu necistot jako napr. pisku, vodniho kamene, atd.
Kvalita vody ovliviiuje to, jak ¢asto musi uzivatel prova-
dét drzbu. Intervaly provadem Udrzby lze prodlouZit,
pokud pouZzijete sitové filtry uvedené v bodé 3 zarucnich
podminek

1.2 Cisténi regulatoru prutoku

Regulator pritoku (obr. 3 je tfeba wyCistit, jestlize do-
chazi ke snizenému pritoku vody:

- od3roubujte regulator priitoku (7) a weistéte jej prou-
dem vody ze strany odtoku,

- pri zpétném nasroubovani regulatoru se ujistéte, Ze je
tésnéni fadné osazeno,

- pokud regulator nelze efektivné vyCistit, je tfeba jej
nahradit novym.

1.3 Cisténi kartuse baterie

Kartuse baterie by méla byt isténa alespofi jednou za
plil roku v zavislosti na kvalité vody timto zpusobem

- zavrete privod teplé a studené vody ventily na privo-
dech pfipojenych k baterii,

- odstrante krytku paky a uvolnéte Sroubek pripeviujici
paku pomoci imbus klice,

- sejméte paku z baterie a ru¢né sejméte zdobeny kryt,
- odsroubuijte matici pripeviiujici kartus,

- vjméte kartus baterie — vyCistéte nashromazdéné
necistoty proudem vody,

- namazte pohyblivé ¢asti pomoci silikonového maziva
na vodovodni baterie,

- baterii smontuijte tak, Ze provedete Ukony uvedené
vySe v opacném sledu a ujistéte se, Ze matice kartuse
je Fadné dotazena,

- dotdhnéte matku kartuSe utahovacim momentem
6-10Nm.

1.4 Udrzba stlacitelné odtokové vypusté

Systém je treba Cistit alespon jednou za dva mésice
nebo kdykoli dojde k potizim s funkci:

- odSroubujte horni kryt zatky,

- odstrarite necCistoty ve vSech oblastech zatky,

- namazte pohyblivé ¢asti silikonovym mazivern,

2. Manipulace s bateriemi se standardni kartusi nebo
kartusi pro modely VerdeLine.

2.1 Standardni keramické kartuse:

Baterie se standardni kartusi umoZznuji rychlou a snadnou
regulaci jak proudu vody, tak i teploty pomoci jedné paky.
2.2 Kartuse VerdeLine

2.2.1 Omezovac priitoku

VerdeLine baterie maji kartuse s mechanickym ome-
zovatem pritoku. Rozsah Gcinku je stanoven mecha-
nickym zablokovanim v kartusi. Pfi zdvihani paky je citit
odpor, ktery slouzi jako prostfedek omezeni pritoku
lobr: 1 — polozka 2# Umisténi paky je vidét na obr. 1:
1 — pitok uzavieny; 2 — poloha omezent prétoku; 3 —
maximalni prétok.

2.2.2 Regulace priitoku teplé vody (omezovac teplo-
ty - obr. 2)

Omezovac teploty je standardné umistén v poloze ‘1"
Regulace mnozstvi tepte vody, kterd teCe do kartuse z
polohy “1” do polohy “2” je realizovéna v rozsahu 60° (je-
den zafez cerveného krouzku omezovace se rovna oto-



¢enf omezovace o 6°). Nesmite zapomenout na fadné
zapojeni prvodu vody: teplé voda na levé strané baterie
a studena na pravé (pfi pohledu na baterii zepredu] Po-
loha 1 — standardni nastaveni [maximalni prutok tepLe
vody do kartuSe baterie] Poloha 2 — omezeny priitok
teplé vody do misici ¢asti baterie Pro zménu nastaveni
teploty:
- provedte demontédz kartuse baterie podle pokynd v
bodé 1.3,
- otolte Cerveny krouzek omezovaCe a otolte jej ve
sméru Sipky a symbolu .-" (minus) a zvolte vhodné
nastaveni,
- provedte montaz kartuSe baterie podle dal3ich pokynd
vbodé 1.3,
- zkontrolujte funkci omezovace pritoku a kartude.
2.3 Dodate¢né informace o produktech se znackou
Ecolabel |ze nalézt na webové strance www.ferro.pl
3. Montaz
MontaZ baterie by mély provadét osoby s prislusnou
kvalifikaci. Pri montaZi je treba dodrZovat obecné zasa-
dy pro spravné postupy a pokyny uvedené v tomto doku-
mentu. Klice pouzivané pfi montazi musi byt pevné (ne
utahovaci ¢ sviraci) s hladkymi uchopovacimi povrchy.
Abyste zajistili dlouhou a spolehlivou Zivotnost baterie,
systém privodu vody musi byt vybaven minimalné jed-
noduchymi filtry nebo pokud to nelze zajistit, je mozno
umistit filtry do pFivodnich ventild. Nesplnéni vySe uve-
dené podminky bude mit za nésledek neplatnost zaruky
na baterii. Baterie by méla byt sestavena na misté a
zplsobemn umoznujicim snadny pristup k zafizenf pfi
Udrzbé, opravach ¢i demontdzi. Instalace baterie na
mistech s nesnadnym pristupem nebo pevnymi kryty
znemoznuje cinnosti Gdrzby a zarucni opravy.
3.1 Stojankové baterie
Stojankové baterie [obr: 3] by mély byt instalovany po-
moci montazni sady:
- nasroubujte pripojovaci hadicky (2) a upeviovaci Sroub
(5) na baterii,
- pripojovaci hadicky jsou Sroubovany ru¢né az do oka-
mziku, kdy je citit odpor. Hadic¢ky musi byt nainstalovany
v souladu se schématy na obr. 8. Uplatnéni nadmérne
sily pfi Sroubovani hadic (napf: pouzitim plochého kli-
\]/muze mit za nasledek poskozeni hadicek! Nékteré
nevhodne zplisoby instalace hadicek jsou zobrazeny
naobr.7,
~lozte baterii se spodnim tésnénim (6) do montazniho
otvoru,
- na upevitovaci Sroub umistéte tésnéni (4] a podlozku (3),
- na upeviovaci Sroub nasroubujte pojistnou matku (1),
- pripojte konce hadicek k pfivodu teplé a studené vody
tak, aby studena voda byla pripojena k pravé strané ba-
terie a tepla voda k levé (pFi pohledu na baterii zepredu),
- po dokonceni montaze zkontrolujte tésnost spojeni,
V pripadé stojankovych umyvadlovych baterii s prodlou-
Zenou hadici pripojte sprchovaci hlavici s hadici, pripojte
zévazi K hadici a prisroubujte spojku hadice k trubce
uvnitf télesa. Ostatni montazni ¢innosti budou provadeé-
ny tak, jak je popsano wse.
3.2 Nasténne baterie
Baterie [obr. 4) bude nainstalovana v tomto poradf:
- zasroubujte excentrické prlpojky (1) k ¢asti systemu s
vnitfnim zavitern G1/2 a utésnéte spoj vhodnym mnoz-
stvim teflonové pasky nebo nité. Po pripojeni by mély byt
osy excentrickych otvor(i (na boku baterie) ve stejné vys-
ce, predni povrchy by mély byt ve stejné vzdélenosti ode
zdi a vzdalenost mezi otvory se musi rovnat vzdalenosti
mezi osami spojovacich matic téla baterie,

- pfipojent privodu vody musi byt provedeno tak, aby byla
studend voda pripojena na prave strané a tepla na levé
(pfi pohledu na baterii zepredu] a tak, aby osy excentru
byly v pravouhlé poloze vi¢i zdi a soub&zné vici sobé
navzajem,

- nasroubujte krytky (2) na excentry nebo krytky pripev-
néte k baterii v piipadé modeld vybavenych excentry
vybavenych O krouzky,

- vlozte tésnéni (3) do spojovacich matek (4) a za3rou-
bujte je na excentry nebo osadte baterii na excentry s
0 krouzky (v prlpade Ze jsou baterie vybaveny takovymi
excentry) a zajistéte je na spodni strané télesa baterie
dvéma Sestihrannymi fiSrouby,

- po dokoncenf montaZe zkontrolujte tésnost spoje]m
3.3, a 5]

é otevirana

- nainstalujte vodorovné tahlo (5) vjpusté,
- nainstalujte vypust takovym zpusobem aby vodorov-
né tahlo l5f byla nasmérovano smérem k montaznimu
otvoru baterie,
- uvedte zatku do zavrené polohy (1) a t3hlo 5] do horni
polohy a nastavte zatku odtoku (ﬂ tak, aby mezi zatkou
a koncem horizontalni tyCe byla mezera cca 2 mm,
- nainstalujte baterii spolu se svislou tyéi (4) do mon-
tazniho otvoru,
- vloZte svislou ty¢ (4] do spoje (2) a upravte ji tak, aby
vodorovné tahlo bylo ve spodni poloze a zatka byla do-
statecné oteviena,
- dotdhnéte vodorovné tahlo (5) pomoci Sroubu (3] a
zkontrolujte, zda zatka odtoku spravné funguje a dobre
tésni.
3.3.2 Stlacitelna zatka vypusté
- nainstalujte odtokovy systém do umyvadla.
Stisknutim zatky dochazi stfidavé k zavirani a otevirani
odtoku umyvadla.
3.4 Baterie se tfemi otvory [viz obr. 4)
Instalujte jednotlivé Easti baterie na vanu (obr. 6). Pfipoj-
te privod vody takto:
- pripojte konce hadicek (2] M10x1 - G3/8" k misici
Casti baterie a k prlvodum studené a teplé vody tak, aby
studend voda byla pripojena na pravé strané a tepla na
levé (pFi pohledu na baterii zepredu]
- smlchana voda z misici Casti hadici do wtoku (3)
M12x1 - G1/2" -35cm
- sm\chana voda z misici Easti do sprchové hlawce (4)

G1/2" - M15x1 - 40cm hadici a hadici se zavazim (1)
- ty¢ na (etese wytoku (5) prepina proud vody: prepinac
vytaZeny - voda proudi do sprchové hlavice, prepinac
ve spodni poloze - voda proudi vanovym vytokem. Pred
pripojovacimi hadickami (2) je treba instalovat filtr - do-
porucuje se pouzit ventild se sitky.
Po provedeni montaZe baterie je tfeba zajistit volny
pristup pro pripadnou tdrzbu, opravy nebo demontaz.



Szavatossag

1. FERRO Rt.(Garancianyujtd) 5 éves garanciat ad a
csaptelep test és a kerdmiabetét hibatlan mukodé-
sére és egy évet a tobbi alkatrészre. Az UE (Ecolabel)
természetkiméld jellel ellatott csaptelep tovabbi alkat-
részeire a garancia 4 év. A garanciat a vasarlas datuma-
tol szamitjuk a vasarlast igazold bizonylattal. A garancia
ideje 7 évnél nem lehet hosszabb, amit a csaptelep
gyartasatél szamitunk, ez a garancia jegyen van feltiin-
tetve. A garancia jogosultsag és szerviz szolgaltatasai
kizarolag a Lengyel Kéztarsasag teriiletére érvényesek.
Hatéron tdl a garancidlis tigyekben az eladdval, vagy a
helyi kozponti szervizzel kell kapcsolatba épni

2. A garancidlis id6 alatt jelentkezd meghibasodasok
ingyenesen keriilnek megjavitdsra a hibabejelentést6l
szamitott, maximalisan 14 napon bell

3. A garancia jegy amelyen nem szerepel az eladd pe-
csétje és az eladas ddtuma nem érvényes.

4. A reklaméciot a vasarlas helyén, vagy kozvetlenil
a Garanciany(jtonal lehet benydjtani. A hibabejelen-
téshez szikséges a vasarlast igazol blokk masolata,
érvényes garancia jegy, az észlelt hiba leirasa, tovabba a
Felhasznald elérhetdségei, amik sziikségesek lehetnek
a hiba elharitasa soran.

5. Abban az esetben amikor a hiba elharitisa nem le-
hetséges, a Garancianyujté a terméket Ujra cserélheti
(hasonléra, vagy ezzel egyenértékiire) vagy visszatérit-
heti a vételarat. A vételar visszatéritése csak annak az
eladonak a kozvetitésével lehetséges, ahol a vasarlas
tortént.

6. A GarancianyUjté fenntartja maganak a jogot arra,
hogy kijeldlje a hiba elharitasanak helyét: a csaptelep
beszerelési helyén, vagy a Garancianyuijté telephelyén.

sat eredményezi.

12. A garancia ideje meghosszabbodik azzal az idével,
amelytél a késziilék hibaja be lett jelentve, a hiba elta-
volitdsanak napjaig.

13. Olyan esetben amikor a bejelentett hibara nem ter-
jed ki a garancia, a Garanciany(jto fenntartja maganak
a jogot arra, hogy megterhelje a Bejelent6t a reklama-
ciobol ered6 megkezdett javitasi munkak kéltségeivel
14. A GarancianyUjto és a Gyarté nem vallalnak felelés-
séget a csaptelep, s ennek részegységei sériiléseiért,
vagy helytelen mikédéséért, amelyek a telepitési, kar-
bantartasi és hasznalati utasitdsok be nem tartasabol
kovetkeztek. Tovabba nem felelnek a karokért melyek
kézvetlenil, vagy kozvetve keletkeztek a hiba elhanya-
golasa, nem megfeleld beszerelés, vagy nem utasitds
szerinti hasznalat eredményeként.

15. A garancia az eladott fogyasztéi cikkre nem zarja
ki, nem korlatozza, és nem csékkenti a vasarlo jogait,
amennyiben az &ru nem egyezik meg a szerzédésben
foglaltakkal

Muszaki adatok

Maximalis viznyomas 1MPa
Megengedett viznyomas 0,1*-0,5 MPa
Maximalis vizhémérséklet 90°C
Megengedett 65°C

vizhémérséklet

* Némelyik vizfolydsos melegitd nem ép mlikédésbe
abban az esetben, amikor a viznyomas az adott vizme-
legité hasznalati utasitdsaban meghatarozott érték ala
csokken.

Beszerelési és hasznalati utasitas

1.A p dpolasa

Méasod esetben a Felhasznalo vallalja a szallitast (els-
zetes megallapodas utan a GarancianyUjto kéltségére)
amegadott helyre, megfelelden bebiztositva a terméket
a szallitas soran,

7. A garancia nem érvényes, amennyiben:

a) a hibas mikodés helytelen szerelés és felhasznala-
son alapszik,

b) egy mechanikai hibarél van sz6,

c) ahiba a viz rossz minéségébél fakad,

d) a termékben harmadik személyek probaltak valamit
4talakitani vagy barmilyen valtozas tortént a szerkezetben.
8. A keramiabetétre a garancia csak akkor érvényes,
amennyiben mindenhol fel van szerelve a vizsz({r6.

9. A normalis felhasznalds kézben elkopott alkatré-
szekre, elemekre (pltémités) a garancia csak abban
az esetben érvényes, amennyiben a gyarté utasitasait
betartva rendszeresen sor kerdilt ezek karbantartasara.
10. A ,hibaelhdritds” szo nem takarja a karbantartasi
munkakat, amelyeket a felhasznalénak sajat korén be-
LUl kell elvégeznie a berendezés hasznalata folyaman.
11. Garancidlis javitdésokndl - amit a Garancianyyj-
o Szerviz végez el a csaptelep beszerelési helyén - a
Felhasznald kételessége szabad hozzaférést biztosita-
ni a felszerelt csaptelepekhez, hogy a hiba elharithatd
legyen, tovabba a csaptelep leszerelése és cseréje
megtorténhessen. A csaptelep-elemeihez vald szabad
hozzaférési munkalatokat (mint a kiilsé burkold leme-
zek, egyéb feddelemek eltavolitasal még a garanciélis
munkalatok megkezdése el6tt sziikséges elvégezni, ez
a Felhasznald kotelessége, az ezzel jard kéltségek 6t
terhelik. A csaptelephez val szabad hozzaférhetdség
hidnya a javitasi munkalatok elvégzésének megtagada-

A csaptelep burkolatot szappanos vizzel kell tisztitani,
majd puha torlvel attorolni. A csaptelep, s ennek rész-
egységei apoldsahoz tilos mard- és surol szereket
hasznalni (melyek szilard, folyékony, vagy gaz halmaz-
allapotd hatéanyagokat tartalmaznak), ide szamitva a
klort, fehérit6t, kdoldoszert, és savat, Lligot, vagy egyéb
fellletaktiv tisztitoszert, valamint alkoholt tartalmazo,
fertétlenitd anyagokat vagy olddszereket.

1.1 Karbantartas

Acsaptelep mikodési megbizhatésaga a viz mindségé-
t6l, keménységétdl, kalcium tartalmatal, illetve a vizben
1év6 szennyezo anyagok mennyiségétsl, mint példaul
k8, homok, vizké, stb. fiigg. A csaptelepen elvégzendd
karbantartasi munkak gyakorisaga a vizmingségétdl
fiigg. A rendszerbe val6 sziréfilter beépitésével ez az
idd kitolhato, a részletekrél a 3. pontban olvashat és a
.Szavatossag” részben.

1.2 A perlator tisztitdsa

Ha a viz atfolyasi mennyiség csokkenését észleljik, ak-
kor a perlétor tisztitasa valik sziikségessé (lasd 3. abral,
melynek médja a kovetkezd:

- kicsavarni a perlatort (7) és kitisztitani folyé vizzel a
kifolyd iranyabol,

- a becsavarasnal nagyon fontos a tomités elhelyez-
kedése,

- amennyiben a szennyez6dést nem sikerilt eltavolita-
ni, a Uj perlatort kell beszerelni.

1.3 Akeramiabetét (keverd) tisztitasa

A kerdmia betét tisztitdasat minimum 6 hénaponként
kell végezni, a vizminGségtdl fuggden, a kovetkezd
médon:



- elzarni a csaptelep hideg és meleg viz szelepeit,

- leszerelni a kar fed6részét, és imbuszkulccsal megla-
zitani a kar tartécsavarjat,

- leszerelni a kart a kerdmiabetétrdl, és kézzel letekerni
a diszes fedélapot,

- kulcs segitségével lecsavarni a keverd csavarjat,

- kivenni a keramiabetétet - a benne levd szennyez6-
dést folyo vizzel ki kell tisztitani,

- a mozgo alkatrészeket bekenni szilikonnal,

- forditott sorrendben Gsszeszerelni, figyelembe véve a
tomités helyes elhelyezkedését,

- a kerdmiabetét csavarjat 6 - 10 Nm erdvel kell
visszacsvarni.

1.4 Push-up tipusu felhasznalt viz lefolyéjanak kar-
bantartasa

Atisztitdst minimum 2 hénaponként kell végezni, illetve
a mukodtetési nehézségek észlelésekor a kovetkezd
madon:

- kézzel letekerni a dugo fels6 fedelét,

- adugon levd Gsszes szennyezddést el kell tavolitani,

- a mozgo alkatrészeket bekenni szilikonnal.

2. Az egykezeldkaros keramiabetétes csaptelepek
vagy a VerdeLine modellek miikédése.

2.1 Az egykezelékaros keramiabetétes csaptelepek
miikddésenek leirasa:

Az egykezelSkaros kerdmiabetétes csaptelepek gyors
és konny( kezelhet6séget biztositanak, egyarant a viz-
sugar, és a hdmérséklet valtozas tekintetében.

2.2 VerdeLine modell csaptelep keramiabetét miiko-
désének leirasa

2.2.1 Vizsugar szabalyozo

A VerdeLine csaptelepekben a kerdmiabetét mecha-
nikus vizsugar szabalyozét tartalmaz. A miikédési
tartomanyat a keramiabetétbe beépitett mechanikus
blokad hatérozza meg. A kezelSkar megemelése soran
ellendllas érzékelheto, mely a vizsugarat szabalyozza
(1. dbra - 2. pozicié). Az ellenéllas legybzésével és a ke-
zel6kar maximalis pozicidba valé felemelésével a teljes
vizsugarat érjiik el ﬁ . bra - 3. pozicid). A csaptelep ke-
zel6kar allasaiaz 1. dbran: 1-lezart vizsugar; 2 - sugar
korltozas; 3 - maximalis vizsugar.

2.2.2 Melegvizsugar szabalyozasa (hdmérséklet sza-
balyozo - 2. éhra?

A hémérséklet szabalyozé gyari beallitdsa az 1"
pozicio. A csaptelep keramiabetétjébe  kerild
melegvizsugar szabélyozasa az 1" és ..2" pozicid kozott
60° sz6get zar be (a szabalyozo piros gydirdjén talalhato
egy fog - 6° sz6g(i szabalyozo elforditdsanak felel meg).
Fontos, hogy a hideg viz a csaptelep jobb oldalara le-
gyen szerelve, a meleg viz pedig a bal oldalara (a csap-
telep eliilsé oldalardl nézve).1. pozicio - gyari beallitas
[melegvizsugar maximalis megnyitasa a csaptelep ke-
ramiabetétjebe) 2. pozicio - melegvizsugar korlatozasa
a csaptelep kerdmiabetétjébe. A hémérséklet beallitas
modositasat a kovetkezdek szerint kell elvégezni:

- leszerelni a kermamiabetétet az 1.3. pontban leirtak
szerint,

- megemelni a szabalyozé piros gy(irijét és elforditani
anyil és .-" [minusz) jel iranyaba, a megfelel6 beallitas
kivalasztva,

- Ujra beszerelni a kerdmiabetétet az 1.3. pontban le-
irtak szerint,

- ellendrizni a sugarszabalyozé és kerdmiabetét mi-
kodését.

2.3 Az UE természetkiméld jellel ellatott termékekre
vonatkoz6 tovabbi informacié a www.ferro.pl honlapon
talalhatok

3.Szerelés

A csaptelep beszerelését megfeleld szaktudassal
rendelkezd személyekre kell bizni. A beszerelést a
miszaki szabalyoknak megfeleléen kell elvégezni, a
jelen kiadvanyban foglalt utasitasok szerint. A besze-
reléshez megfelel§ kulcsokat kell hasznalni, melyek
nem sértik fel a pofak sima felletét. A kivalé mikodés
eléréséhez a rendszerbe kozponti sz(irét kell szerelni,
amenynyiben ez nem lehetséges, akkor sziirés sarok-
szelepet, vagy sz(irés tomitést kell felszerelni a csapte-
lephez. Amennyiben ez nem &ll fenn, akkor a garancia
az érvényességét vesziti. A csaptelepet olyan helyen
kell beszerelni, ahol szabadon hozza lehet férni a kar-
bantartasi, javitasi vagy leszerelési munkalatok soran.
Amennyiben a csaptelepet olyan helyre szerelik, ahol
nincsen szabad hozzaférhetéség, az kizarja a javitasi és
karbantartasi munkalatok elvégzését.

3.1 Egykezelkaros allo csaptelepek

Az 4ll6 csaptelep szerelését a szerel§ szett segitségével
kell végrehajtani (lasd 3. abra):

- a csaptelepbe be kell csavarni a flexibilis csoveket (2),
a tarté szeget (5),

- a flexibilis csoveket kézzel kell bacsavarni, egészen
addig még észlelhetd ellenallas nem jelentkezik. A fle-
xibilis csoveket a 8. abra szerint kell beszerelni. Ameny-
nyiben tdl erésen csavarjak fel lapos kulcesal a flexibilis
csoveket, az rongdlhatja 6ket! A 7. dbran lathatunk pél-
dakat a nem kovetendd beszerelési modokra.

- a csaptelepet a tomitéssel (6) egytitt a helyére rakni,

- elhelyeznia tsmitést (4) és az alatétet (3) a tartd szegre,
- becsavarni a tarté szelepet (1) a tarto szegre,

- a flexibilis csoveket a sarokszelepekhez csatlakoztat-
ni, Ugy hogy a hideg viz a csaptelep jobb oldalara legyen
szerelve, a meleg viz pedig a bal oldalara (a csaptelep
eliils6 oldalarol nézver

- a szerelés utan ellendrizni a helyes felszerelést,
Kihuzhatds flexibilis csével ellatott allo csaptlepekenél
a szorofejet a csére kell részerelni, a flexibilis csére ra
kell szerelni a nehezéket, és racsavarni a csd csatlako-
26jat a csaptelep csonkjara. A tovabbi szerelési mivelet
a fent leirtak szerint zajlik.

3.2 Egykaros fali csaptelepek

A szerelést a kdvetkezd sorrendben kell végezni (lasd:
4. 4bra):

- a G1/2 belsé meneti fali kiallasba tekerjiik be a
Z-idomot (1), Ggyeljtink a menet tomitésére, amit pl.
teflon szalaggal oldhatunk meg. Figyelembe kell ven-
ni hogy a csaptelep feldli lyukak egy szintben legyenek
elhelyezve, a homlok részek egy tavolsagban legyenek
a faltél, a lyukak pedig (gy legyenek elhelyezve, hogy a
csapteleppel megegyezzenek,

- a vizvezetékrendszer csatlakozoit Ugy kell kialakitani,
hogy a hideg viz a csaptelep jobb oldalara legyen szerel-
ve, a meleg viz pedig a bal oldaléra [a csaptelep eliilsd
oldalarél nézve] és a csévek tengelye a falhoz fiiggéle-
ges legyen, egymashoz képest pedig parhuzamos,

- a Z-idomokra helyezziik ra, vagy csavarjuk ra a taka-
rérézsakat (2), vagy pedig azoknal a modelleknél, ahol
6-gy(r(re van szerelve a Z-idom, a takarérézsakat sze-
reljiik a csaptelepre,

- a hollandiba [lﬁ helyezziik bele a témitést (3] és csa-
varjuk ra a Z-idomra vagy szereljik a csaptelepet az
6-gylir(ire csavart Z-idomra (azoknal a modelleknél,
ahol ilyen Z-idomok szerepelnek), és imbuszkulcs
segitségével dupla csavarral erfsitsik Gket a
csapteleptest aljara,

- szerelés utan ellendrizzik a szerelés helyességét.




3.3.1 Vezérelt felhasznalt viz lefolyja (5. abra)

- aleeresztdszelephez szereljiik fel a vizszintes gatot (),
- szereljik fel a szifont Ugy, hogy a leeresztészelep
mozgato szerkezetének vizszintes ridja (5) a csaptelep
irdnyaba mutasson,

- hagyjunk 2mm szabad helyet a dugé (1) és a vizszin-
tes rud kozétt (1), a rud felsd allasa mellett (5), és lezart
dugonal (1),

- szereljiik fel a csaptelepet és a mdkdtetd kart (4

- rakjuk be a mozgato Kart (4] a lyukba (2), és Ugy he-
lyezzlk be, hogy a vizszintes rész (5) also allasba kertil-
jon, és a dugd nyilasa elegendd legyen,
- csavarjuk be a vizszintes részt ?5] a csavarral (3), és
ellendrizziik a lefolyd dugd megfeleld mikodését.

3.3.2 Push-up tipust felhasznalt viz lefolyéja

- szereljiik fel a szifont a mosdékagylohoz.

Az egymast kovetd dugd benyomasok felvaltva nyitjak
és zarjak a viz leeresztését a mosddkagylobol.

3.4 3-lyuku csaptelepek

A csaptelep egyes elemeit a 6. dbran tallhaté vazlat
szerint szereljik fel a kadhoz. A vizvezetéket az alabbi
madon csatlakoztatjuk:

- meleg és hideg vizet a csaptelep kerdmiabetétjéhez
két MT0x1 - GT/2 menetes csé (2) felhasznalasaval
olyan médon szereljiik, hogy a hideg viz a csaptelep
jobb oldalara legyen szerelve, a meleg viz pedig a bal
oldaléra (a csaptelep eliilsé oldalarol nézve),

- Bsszekevert vizet a keverdtdl a kifolydig (3] M12x1x
G1/2-35 cm cs6 felhasznalasaval,
- dsszekevert vizet a kifolyotol a zuhanykarig (4) G3/4
xG1/2 - 40 cm cs6 felhasznalasaval, valamint nehezék-
kel ellatott csé felhasznalasaval (1),

- a kifolyd hizérudja (5) 4tkapcsolja a vizsugarat, fel-
emelt hizérdd - a viz a zuhanyfejen keresztil folyik,
leengedett huzordd - a viz a kifolyon keresztil folyik.
A csatlakoz6 cstvek (2) elé halds sziirét kell szereljen
fel, ajanlatos elzard szeleppel ellatott sz(iré hasznalata
vagy csak tomitéssel ellatott halds szlr6 alkalmazasa.
A csaptelep felszerelése utan szabad hozzaférést kell
biztositani a karbantartasi, javitasi és leszerelési mun-
kalatok elvégzéséhez.

Ycnosus Ha rapaHuusTa

1. Ferro S.A. (TapaHT) aasa 5 roanHn rapaHuma 3a 6es-
asapuiiHa paboTa Ha rnasaTa W OcHoBHaTa yacT u 1
roavHa rapaHUMa Ha OCTaHa/uTe eNemMeHT/ OT CMecu-
Tens. 3a cMecuTenuTe, 03HaueHN C eKONOMMYHUS 3Hak
Ha EO (Ecolabell, rapaHuvoHHuST cpok 3a ocTaHanute
enemenTV e 4 roayHu. [apaHumaTa 3ano4sa ia Teye ot
[leHs Ha NokyrkaTa, KOMTO ce NoTBbPX/aBa oT kacopaTa
Henexxka v dpaktypata. [apaHUMOHHUST CPOK He MoXe
na bbze No-AbNLr 0T 7 roANHM OT AaTaTa Ha NPOM3BO/-
CTBO Ha CMeCUTeNs, NOCoYeHa B rapaHLMOHHaTa KapTa.
[apaHLyaTa 1 CepBU3HITE YCIyrvt Baxat 3a TepuTopus-
Ta Ha lMonwa. OTHOCHO rapaHuWsTa 13BbH rpaHuLTe
Ha [Nonwa TpsibBa fa ce cBbpKeTe C Npojasaya 1nm ¢
MECTHYSi CEPBI3EH LIEHTBP.

2. [lebexTiTe Ha NpojyKTa, OTKPUTM MO BpeMe Ha rapaH-
LMOHHWSI CPOK, Ce 0TCTpaHsiBaT besniaTHo B cpok ot 14
[HV OT [1aTaTa Ha NpeAsBABaHe Ha pekaMaLysTa.

3. lapaHLmoHHaTa KapTa e HesanuaHa be3s BnucaHa AaTa
Ha npopaxbarta, NoTBbP/EHa C Nevara Ha NpojjaBaya.

4. Peknamauusta Tpsibea fa bbae npeasiseHa B MACToTo
Ha nokynka unv AupekTHo npu fapanTa. KM npensise-
HaTa peknamauyst Tpsibsa aa Bbae npunoxero konve

Ha [lokyMeHTa, NoTBbPX/JaBall, Mokyrnkata, BanuaHa
rapaHUVoHHa kapTa, onucaHue Ha Aedekta W AaHH
Ha MoTpebuTtens, No3BoNsABaLLM KOHTAKT C Hero C Lien
oTCTpaHsiBaHe Ha fledekTa.

5. B cnyyaid, korato oTcTpaHsBaHeTo Ha fedekTta e He-
Bb3MOXHO, [@paHTLT MOXe /13 3aMeHM NPOJiYKTa C HOB
(ChiLyst unv ekBuBaneHTeH) v Aa BbpHe napute. Bpb-
LLIGHETO Ha MapuTe e Bb3MOXHO CaMo C MOCPeAHNYECT-
BOTO Ha MyHKTa, KbETO MPO/yKTa e 3akyneH

6. TapaHTLT 3anassa npaBoTo cu 3a u3bop Ha MsACToTo
33 OTCTpaHsABaHe Ha AedekTa: Ha MACTOTO Ha MOHTaX Ha
CMecuTeNs UK B ceanuiLeTo Ha [apaHTa. By 8TOpUS
cnyyait Motpebutensat TpsibBa fa A0CTaBM ChOTBET-
Ho obe3onaceH 3a TPaHCMOPTa MPOAYKT Ha MOCOYEHO
MsICTO (33 cMeTKa Ha [apaHTa u cief npeaBapuTenHo
cbrnacysaHe c Hero).

7. He ca npepmeT Ha rapaHuys:

a) noBpexaaHns NoslydeHn Npu HecnassaHe Ha WH-
CTPYKUMSITA 33 MOHTaX 1 eKCM0aTaLys,

6) MEXaHU4YHV NOBPEXAAHNS Ha NPOJYKTa 1 Bb3HMKHA-
N1Te BbB BPb3Ka C TOBa AedekTy,

8) NoBpexnaHus, KOWTO ce [b/XaT Ha 3aMbpceHarta
BOJA WM OT 3aMbpCeHITe TPLOY Ha BOAONPOBOAA,

1] NpoayKTW, B KOUTO Ca KOHCTAaTMpaHu W3MeHeHUs B
KOHCTPYKUMSTa WK npepaboTtki HanpaseHn oT TpeTu
7ML3, @ He 0T NPOM3BOUTENS.

8. YcnoBueTo 3a BanWaHa rapaHLns Ha rnaBaTa e MOH-
TMPaHETO Ha GUATLP KbM BCEKN CMecKTen.

9. YcnosweTo 3a BanuaHa rapaHUMs Ha YacTu 1 n3xaba-
BaLLY Ce eNleMeHTU NpY HopManHa ekcrioatauys (Ha-
npyMep ynTHeHUs) € TsixHaTa pejoBHa NOAAPLXKKA, B
CLOTBETCTBYE C MPENnopbKUTE Ha NPOK3BOAUTENS.

10. MoHsTheTo .. 0TCTpaHsBaHe Ha NedekT” He obxBalla
[ieiHoCTMTe No NoAAPBXKKA, KouTo TpsibBa Aa bbaar ns-
MbAIHEHV OT NOTPebUTENs 3a Herosa cMeTKa.

11. B cnyyalt Ha rapaHUMOHEH PEMOHT, U3BbPLLEH OT
CepBun3 Ha [apaHTa Ha MSICTOTO Ha WHCTanvpaHe Ha
cMecutens, Motpebutenst Tpsbea ga ocurypu csobo-
JleH [I0CTBN, NO3BONABALL, OTCTpaHsiBaHe Ha JdedekTa 1
MOHTaX W leMOHTaX Ha cMecuTenst. [leliHocTuTe, CBbp-
3aHW C OcurypsiBaHeTo Ha cBobOAHMS JOCTBM 40 CMe-
cuteng (oTCTpaHsiBaHe Ha NPenaTcTens, AEMOHTaX Ha
3alWmTv v ap.) Tpsbea aa Bbaat V3BbPLUEHN OT Motpe-
6uTens 1 3a Herosa cMeTKa Mpeaw feliHoCTITe Mo ra-
paHUMoHHaTa Hanpasa. Jluncata Ha csobosieH AoCTbN
10 CMecuTeNs e OCHOBaHWe 3a 0TKa3 Ha WU3BbplUBaHe
Ha rapaHLMOHHNTE JefiHOCTH.

12. CpoKsT Ha rapaHupsTa ce yabaxasa C BpeMeTo oT
JlaTata Ha npefisiBiBaHe Ha peknamaLysTa o JaTata Ha
OTCTpaHsBaHe Ha fedekTa.

13. B cnyyait Ha npeasBsBaHe Ha peknamaums Ha fe-
ekt Henoanexall, Ha rapaHuys, [apaHTsT 3anassa
npaBoTo c1 pa obpemenn Motpebutens c pasxogute
3a 3aM0YHATY [IENHOCTY N0 rapaHLMOHHO obcnyxsaHe

14. TapaHTbT 1 [POV3BOAUTENST HE HOCSIT OTFOBOPHOCT
33 NOBPEAY MW HENPaBWUHO GYHKLMOHMPaHE Ha CMe-
CUTENS 11 HErOBUTE MOABB3NW, Bb3HUKHANW B pesynTar
Ha HecnasBaHe Ha ykasaHusiTa 3@ MOHTaX, NoAapbkka
1 ekcrnoatauus. He HOCST T OTFOBOPHOCT 1 3a 3ary-
61, CTaHanM HenocpeaCTBEHO MM NOCPEACTBEHO BbB
Bpb3ka CbC 3aHeMapsBaHe, MOBPeAW, HenpaBuiHa
VHCTanauus U ekcnioaTaLms npu yCnoBus, HecboT-
BETCTBALLY C NPErnopbYBaHNTe.

15. MapaHumsTa Ha npofageHata Croka He M3KNIOYBa,
He orpaHnyaBa W He HamansBa npaeaTa Ha kyrysaua,
NPOM3XOXKAALLN OT HECBOTBETCTBIETO Ha CTOKATa C [0~
roBopa.



TexHUYecku AaHHN

1MPa
0,1* - 0,5 MPa

Makcnmanto Hansrave
[penopbyBaHo HansraHe

MakcumanHa Temnepatypa
Ha ropeluata 8oaa

90°C

MpenopbyBaHa TemMnepatypa 65°C
Ha ropelyaTa Boaa

* Hskon HarpesaTenu 3a Tevallla BOAa MoraT fia He ce
za,u,eﬁlcraaT npv cnajaHe Ha HanAaraHeTo Ha BoAata nof
onpejeneHarta B MHCTPyKUMATa 3a OGCﬂyXBaHe Ha Oa-
[leH1s HarpeBaTes CTOHOCT

WHCTpyKums 3a MOHTaX M obcnyxBaHe

1.0, FPYXK 338 p
MNoBbpXHOCTTa Ha cMecuTenHata batepus ce nouncTea
C BOJa W canyH, cnef KoeTo ce VI36prBa v nonuvpa c
MeKa Kbpna 3a nogabpXaHe Ha cMecuTenHata bate-
pWs 1 NoaBb3NUTE [0CTaBeHW B KoMMnekTa He buea
Aa ce n3nonsear novucTeall marepuanu Unu npe-
naparu, KouTo Cbabpxat ¢pMKLLVIOHHM nnu arpecusHn
BeLLeCTBa (Bb3AeNCTBaLL Ha NPOJYKTa B TEYHO, TBbP-
A0 nan rasoso C‘bCFO‘FIHMQ], B TOBa 4MCNO NoYMCTBaLLM
npenapat Ha bazara Ha xnop, 6EJ'MHB‘ npenapatu 3a
OTCTpaHsBaHe Ha KOT/IeH KaMbk W 3a BUTOBM HyxaM,
ChAbPXaLLW KNCEMHMW, OCHOBW 1 APYTVi MOBbPXHOCTHO
aKTWUBHM BeLLeCTBa M ankoxon, ,D'EQMHQJEKTMPGLLM npe-
napatit Win pasTBopUTENN.

1.1 NopApbKa

[Hobpoto dyHKUMOHMPaHe Ha cMmecuTenHata batepus
B rofAiMa CTereH 3aBUCKM OT Ka4yecTBOTO Ha Bojata —
HelHaTa TBBPAOCT, BAPOBUTOCT U 3aMbpcaBaHe - Cb-
AbPXaHWe Ha NACHK, KOTIeH KaMbK U Ap. Kayecrsoto
Ha BOJaTa OKka3Ba BAWSHME BbPXy MepUOANYHOCTTa
[uecroTaTa] Ha HeOﬁXOLLMMaTa NOAAPBbXKa OT CTpaHa Ha
notpebutens. MeproabT Mexay NoAAPLXKUTE MOXe 3
Ce y[BMXM, aKo Ce U3M0N3BaT GUATPU 38 BOAA, ONUCaHN
B TOuYKa 3 1 YMETO M3MoN3BaHe e CroMeHarTo 8 FEDBH’
UMOHHUTE Ycnosusa

1.2 HauwmH 3a noyncTBaHe Ha aeparopa

MouncreaneTo Ha aepatopa ( ¢ur. 3) Tpsibea pa ce npo-
BeXaa B cnyqaﬁ Ha HamansasaHe ,qeﬁwa Ha Tevaulata
BO/Ja.

- oTebpTeTe aepatopa (7) u ro usnnakHete nog cunHa
CTpyst BOA@ OT U3X0[HaTa CTpaHa,

- MW MOHTVpaHeTo 0BbpHeTe BHUMaHMe Ha NpaBUaHO-
TO NONOXeHWe Ha ynasTH1UTeNsa

-B cnyqaﬁ Ha 3aMbpCABaHNA, KOUTO He MoraT Aa ﬁhﬂ'aT
OTCTpaHeHu, TpsibBa [la CMeHITe aepaTopa C HOB.

1.3 HaumH 3a nouncTBaHe Ha rnasara

MoyncTeaHeTo Ha rnasata TpﬂﬁBa a CTaBa NoHe Bef-
HBX Ha BCekM 6 Mecela, B 3aB1CUMOCT OT Ka4ecTBoTo
Ha BoAaTa

- 3aTBOpeTe K/lanaHa 3a 3axpaHBaHe CbC CTyAeHa 1 To-
nna Bojja Ha cMecuTens

- CHeMeTe Kanaykata Ha pbkoxBaTkara U C MMG\/CGH
KoY paaxnaﬁere BWHTa, 3aKpenBsall, pbkoxsaTkaTta

- CHeMeTe pbKoxBaTkaTa oT T Ha r1aBaTa 1 ¢ pbka
,U,SMOHTMPBL‘;ITE JAlekopatnsHaTa 3awimTa

- OTBbpTETE 3aKpensaljarta ralika Ha rnagarta ¢ noMo-
LLTa Ha KoYy

- U3BafeTe rmasara - n3muiiTe HaTpynanuTte ce Heunc-
TOTWUW CbC CUNHa CTPYA BOAA

- NOABMKHMTE YaCTU CMaXeTe CbC CUIMKOHOBA CMa3ka,
- MOHTVIpalZTe BCUYKO No DﬁpaTHMﬂ MbT KaTo BHMMaBaTe

33 NPaBUHOTO NONOXEHNE Ha YTBTHUTENS,
- 3aTerHeTe 3aKpenBaLlaTa raika Ha r1aBata C MOMEHT
6-10Nm.

1.4 HaumH Ha nopApb)XKa Ha U3NPa3HUTENs 3a OTna-
AbYHa Bofa oT Tvn ,,push-up”

[MNouncreaHeTo TpsibBa A1a Ce M3BbPLLIBA MOHE BEAHBX Ha
2 Mecelja WM Npy 3aTpyaHeHa NNaBHOCT Ha AeicTaue:

- OTBbPTETE C PbKa FOPHUS Kanak Ha U3npasHuTens,

- OTCTpaHeTe 3aMbPCABaHNATA OT BCUYKM eNeMeHTU Ha
u3npasHuTens,

- CJlef, noYnCcTBaHe, NOABWXHIUTE YacTy da ce cMaxat
CbC CUMKOHOBA CMa3ka2. HauunH Ha ekcnnoataums Ha
CTaHAapTHN cMecuTenn unu Ha modenm VerdeLine.

2.1 OnucaHue Ha OEVCTBMETO HA €AHOPBKOXBAaTKO-
BM C HU
rnasa:
CTaHpapTHUTE CMecuTenH batepum ¢ kepamuyHa ma-
Ba 1aBaT Bb3MOXHOCT 3a 6bp30 1 NecHo perynupare ¢
€e/1Ha PbKOXBATKa KaKTO Ha 13TOYBaHETO Ha BOjjaTa, Taka
1 Ha perynupaxe Ha Temnepatypara.

2.2 OnucaHue Ha AeiiCTBUETO Ha CMecuTens Ha Moaen
VerdeLine.

2.2.1 OrpaHuumTen Ha febuta

B w™openute Verdeline e wu3nonssaH cmecuten c
MexaHW4HO OrpaHuyaBaHe Ha paebuta. ObxBaTeT Ha
OrpaHnuMTens e onpeaeneH oT MexaHWyHaTa bnoka-
na B cmecutens. Mpy noeauraHe Ha pbkoxeaTkaTa ce
ycelja CbMpoTUB/EHNE, KOETO MpeAcTaB/isiBa cCTeneH
Ha orpaHuuasaHe Ha pebura (pur 1 - nosuums 2). C
npeoaonsBaHe Ha CbNPOTUBAEHMETO 1 NOBAMraHe Ha
PbKoXBaTKaTa B MakcuMasHa ropHa nosuums ce noctu-
ra mbaeH aebut Ha notoka (dur. 1 - nosuyma 3). Mo-
NIOXeHWe Ha pbKoxBaTkaTa Ha cMecuTenHaTa batepus
Bbpxy ¢pur.1: 1 - M3T0UBaHETO € 3aTBOPEHO; 2 — NO3WLWS
3a orpaHinyeH febuT; 3 - MakcuManeH 1ebuT Ha notoka.
2.2.2 PerynupaHe pebuta Ha Tonnara Boaa (orpanu-
4uTen Ha TeMneparypara - ¢ur. 2)

OrpaH1uMTensT Ha TeMnepatypata e ¢abpuuHo HacTpo-
€H KakTo Ha nosvums .. 1", PerynupaHeTo Ha HacTpoiika-
Ta 3a KO/MHYECTBOTO M3TOYBaHa TOMNa BOAA B CMECUTENS
mexay nosvuws .17 v nosuums 2" ce n3ebpLuBa B 06-
XBaTa Ha brbf 60° (efHo 3bbye Ha YepseHWa NpbCTeH
Ha OrpaH1YMTeNs CbOTBETCTBA Ha b 6°). BesycnosHo
TpsibBa fia ce BHUMaBa 3a NPaBUIHOTO MPUCLEAUHSIBA-
He Ha BojaTa: Tonyata BoAa OT NsiBaTa CTpaHa Ha cMe-
cuTenHata batepus v CTyAeHa Bojja OT AsicHaTa CTpaHa
Ha cMecuTenHata batepusi (mepaitki cMecuTensi oT-
npen). Mosuums 1 - pabpuyra Hactpolika (Makcumanen
nebut Ha Tonnata sofja 8 cmecyTens) Mosnums 2 - orpa-
HI4eH AebuT Ha TonnaTa Boaa B cMecuTens 3a NpoMsiHa
Ha HacTpoiikaTa Ha TemnepaTypata TpsbBa:

- AEMOHT/paIiTe CMeCUTENs!, KakTo @ MOCOYEHO B yKa3a-
HUATa Ha Touka 1.3,

- NOBAWIrHeTe YepBEHNS NPLCTEH Ha OrpaHNYUTENs Ha
rope v 3aBbpTeTe Mo Nocoka Ha CTPesikaTa Ha 3Haka .
(Muyc), kaTo nsbepete cboTBETHE HaCTpOliKa,

- MOHTMpaIATe CMeCHTeNs OTHOBO CbIMACHO ykasaHnsTa
BTO4Ka 1.3,

- npoBepeTe AeCTBIETO Ha OrpaHUuMTeNs Ha aebuta
B CMecuTens.

2.3 [lonbaHuTenHn MHGopMaLnv 3a U3aeusTa ¢ eko-
nornyHns 3Hak Ha EO ce HamupaT Ha VHTepHeT caiita
www.ferro.pl

3. MoHTax

MoHTaxwT Ha cMecuTenuTe Tpabea na bbae M3NbAHEH
0T /MUa, NpUTEXaBally CbOTBETHM KBaNMdUKaLMM.
MoHTaxHWTe [1eiiHOCTV CnefiBa [ Ce U3Mb/HSBAT Cb-

P puM C Kep




M1acHoO AelcTBaLLMTE NPUHLMNK B Tasu obnacT v npu
CrasBaHe Ha yKasaHudaTa 0T HacToAllata MHCTPYKUMA.
IMpw MOHTaXa Al Ce U3NON3BAT KNI04OBE C MafiKa no-
BbpPXHOCT Ha YencTute, KOUTO He ce 3aTtarat. Cc uen
[la Ce OCUIYpU ABLAroTPaiHO W CUTYpHO AeiicTeue Ha
CMecwTenHaTa baTepus, U31MCKBa Ce la Ce MOHTVIPa BbB
BOZIONPOBOAHATA MHCTANALMS NoHe GUATPK 3a BOAa, a
3aKO TOBa € HEBBb3MOXHO - ia Cé MOHTUPa KbM NHANBU-
[lyanHuWTe CNUpaTeNHit BEHTUNN C GUATLP, NpeaHasHa-
YeHw 3a cMecuTenu. Ako ToBa yCNnoBMe He e U3MbJIHEHO,
rapaHumnsTa Ha cMecuTenHarta rnasa I'yﬁM CBOSATa Ba-
JMAHOCT. MOHTaXET Ha cMeckTenHata batepus Tpsibea
Aa Ce M3MbJIHN Ha MACTO U NO HAaY4MH, OCUrypsiBalin
CBOEO,U,EH A0CThN A0 CMecuTena C Len Noanpbxka, pe-
MOHT U1 ieMOHTaX. MOHTMPaHeTo Ha cMecuTenuTe Ha
TPYAHOAOCTLIHU AW TPaitHO 3arpafeHn MecTa npasu
HEBB3MOXHO M3MbJIHEHMETO Ha JJEIZHOCFMTE no noa-
JIPbXKa UNK OTCTPaHSBAHETO Ha NOBPeaU.

3.1 Crosilum cMecuTenHm batepum

MoHTupaHeTo Ha crosiwwTe batepuu (pur. 3) ce us-
BbPLUBA C NOMOLLTA Ha MOHTAXHIS NakeT:

- KbM CMecuTenHaTa batepusi NpuTerHeTe Mek1Te Bpb3-
kv (2) v wnunkara (5),

- 3aTerHeTe Pb4HO MeKUTe BPL3KW, 0KaTO YCeTUTe Chb-
npoTuBneHne. HaunHbT Ha CBbp3BaHe Ha Meku1Te Bpb3-
Kn TDR6BB naa 6];,119 B CbOTBETCTBME CbC CXEMaTa Ha ¢VI/H'.
8. CnHOTO 3aTAraHe Ha BPb3KUTE C raeyeH Koy Moxe
[la NpryvHK TAXHOTO yBpesxaare! Hskon Henpasuikn
HaYMHKM 33 MOHTaX Ca NOKa3aHu BLPXY q)l/ﬂ'. 7.

- NpuKpeneTe cMecKTenHata batepus 3aeiHO C AONHUA
YNABTHABAL NpbCTeH (6) KbM CHOTBETHMA OTBOP Ha
MUBKaTa,

- npukpenete yrnstHATens (4) v nognoxkara (3) Ha
wnunkarta,

- MpuTertHeTe NpucbeavHuTeNHaTa wainba (1) Ha wnnn-
Kata

- npucbhefvHeTe Kpauvliata Ha MekuTe BPb3KUM KbM
BOAHATa MHCTanauua 3a Tonja v CTyaeHa BOAA Taka,
e CTyfeHaTa Boza fia bbjle NpUCheHera oT AscHaTa
CTpaHa, a Tonnata Bojja OT JisiBata CTpaHa Ha CMecuTens
[npw vusrnej otnpen Ha CMeCMTeﬂﬂ].

- CNlef\ MOHTaXa NpoBepeTe, anu Beuyko e fobpe yn-
JTBTHEHO.

B KyXHEHCKUTE CTOALLN CMEeCUTENHU GaTepvm C un3-
Ternsiy Yydyp Tpsibea pbkoxsaTkaTa Ha dyuypa Aa ce
NPUCHEAMHN KbM Mapkyd, KbM KOWTO € MOHTVpaHa
NPOTUBOTEXECT U Mapky4a [ia ce CBbpXe KbM Kopnyca
Ha cmecuTens. OCTaHanuTe MOHTaXHI AefiHoCTY Ce U3~
BbpLLUBAT M0 ONNCaHWs NO-rope Ha4vH.

3.2 CreHHn cMecuTenHu 6atepumn

MOHTaX®T Ha cMecyTenHaTa batepus KbM BOAHATa WH-
CTanauus cTaBa o cnefHus pef: Fcbw. 4)

- KbM 3aBbplUeKa Ha NHCTaslaunAaTa C BeTpellHa e3ba
G1/2 nputerteTe cbeAMHUTENHNS ekcLieHTpHK (1) kato
YONBTHUTE CbefUHEeHUATa C KOHOM uau Te¢ﬂOHEHa
JNeHTa. Cneg MOHTVMPaHETO OCUTE Ha OTBOPWTE Ha eK-
cueHTpuiKa (0T cTpaHa Ha cMecuTens) Tpsbea fa Gbaat
Ha efHakBa BMCOYWMHA, YenHUTe MOBbPXHOCTU Ha ef-
HaKBO pa3CToAHWe OT CTeHaTa, a Pa3CToAHNETO Mexay
OTBOpUTE /13 € e[IHAKBO C PA3CTONHWMETO MexAy ocuTe
Ha 3akpensaLyute raviku Ha cMecuTens.

- NpUCbeANHABAHETO KbM BOAHATa MHCTaNauMa 3a 10-
nna v cTyfieHa Boda Aa bb/e N3NbAHeHO Taka, Ye CType-
HaTa Boda Aa Bbjle NpucbevHeHa ot AscHata cTpaHa,
a Tornsiata BoAa OT igBaTta CTpaHa Ha CMecuTens [ﬂpM
13r7ep OTNpe/, Ha cMeckTens, a ocuTe Ha Bpb3kuTe Ja
6baat nepreHanKyApHI Ha CTeHaTa v B3auMHO ycro-

PefHU. - BbpXy eKCLIeHTpHKa HaBwiiTe Wau nocTaseTe
poseTkTe (2) UM MOHTUpaIiTe po3eTUTe KbM CMecHTe-
N B MOeNMTe, 060pyABaHY C eKCLEHTPYK MOHTUPaH C
ynsTHeHne O-puHr,

- B raiikuTe (4] cnoxete ynnstruTenu (3) v rv npuTerte-
Te KbM eKCLIeHTPHKA M1 NOCTaBETe CMECHTENNTE BbPXY
eKCLIeHTpYIKa, MOHTMPaH C yrnsTHeHwe O-puHr (8 Mope-
AnTe cMecuTeny, oBopyABaHM C TaKVMBa eKcLeHTpULm)
V1 FY 3aCToMopeTe OT foNHaTa CTpaHa Ha Kopryca ¢ Aga
UMByCHY BUHTa

- Cep MoHTaxa npoBepeTe, Aanu BCUYKO e Aobpe yn-
NTHEHO.

3.3.1 CMecuTenHa 6atepus ¢ usnpasHuten (¢ur. 5)

- MocTaBeTe xopu3oHTanHaTa wnmnka (5) & nanpastm-
Tens,

- MOHTVpaJiTe U3NPasHIUTENs Taka, Ye XOpU3oHTanHaTa
wnunka (5) 42 couM KbM CbOTBETHUA MOHTaXeH 0TBOp
Ha cMecuTens,

- Npu 3aTBOpeH kanak Ha wanpasHuTens (1) n ropHo
nonoxeHue Ha Xopu3oHTanHaTa wnunka (5) perynupaii-
Te kanaka Ha w3npasutens (1) Taka, Ye fa ce nonyum
cB0DOAHO Pa3sCTosiHME OKOMIO 2 MM Mexay karnaka Ha
usnpasmHutens (1) v kpas Ha wnunkara (5), koo ce
BIOKAG NOA Kanaka

- MOHTUpaliTe cMecuTenHaTa baTepus 3aeAHO C NOBAV-
rawara wnnnka [4) 8 MowTaxHus oTsop,

- BKapaliTe nosAuralara Wnnka (4) 8 npukpensatuys
MexaHu3bM (2) 1 HarnaceTe Taka, Ye XOpU3oHTanHaTa
wnunka aa Gbae B AONHA NO3VLMA, @ Kanaka Ha 13-
npasHIUTENs Aa ce 0TBaps AOCTaTb4HO Aobpe,

- npurerterte ¢ bona (3) xopuzoHTantara wnnka (5) v
npoBepeTe fanu Kanaka Ha M3NpasHUTens u yrmsTHe-
HUETO fiefiCTBaT NPaBHIHO.

332 C prst ¢
»push-up”

- MOHTWpaIATe U3MPasHUTENs KbM MUBKaTa.
MopegHuTe HaTUCKaHWA Ha Kamaka Ha M3npasHuTens
OTBapST 11 3aTBaPAT M3TM4aHETO Ha BOAATA OT MUBKaTa.
3.4 CMecuTenHa crosiwa 6atepus ¢ 3 orBopa MoHTM-
paifTe enemeHTATe Ha CMecuTenHara batepus Bbpxy
BaHata (ur. 4). MpucheanHaBareTo KbM BOAONPOBOAA
Ce W3BBPLLBA N0 CAEAHNA HaUMH:

- TonnaTa 1 CTyaeHaTa BoAa MPUCheAnHeTe KbM CMe-
cutens upes fge Meky Bpb3ki (2) ¢ pesba M10x1 - 1/2”
Taka, ye CTyfeHata Boja fAa bbie NpucbeavHera ot
JAfcHaTa CTpaHa, a Tonnata Boda OT f9BaTa CTpaHa Ha
cmecuTens (Mpy narnes oTnpes Ha cvecuTens),

- CMeceHaTa Bo/la OT CMECHTENs KbM Uydypa 4pes Meka
Bpb3ka (3] M12x1x1/2" - 35 cm,

- CMeceHaTa BOa OT uyuypa KbM ApbXKaTa Ha Aylwa
upe3 Meka Bpb3ka (4) 1/2°xM15x1

- 40 cm 1 Mapkyy ¢ npoTusoTexect (1),

- xunoTo (5] Ha uyuypa NpeBKioYBa CTpyATa Ha BogaTa:
XKWNOTO BAWMIHATO Harope — CTpysiTa BOAa NpemuHasa
npes ApbXKaTa Ha Aylua, XW0To ChycHaTo Hagony —
CTpysiTa Boga npemuHasa npe3 dydypa. lpes MeknTe
8pb3ky (2) Tpabea na ce MoHTMpaT GUATPK 3a Boda,
npenopbYBaHu MOJeM CbC CnvpaTeneH BEHTUN WA
camo GUATLP C ynbTHeHve. Cref 3aBbpLIBaHE Ha MOH-
Taxa Ha cMecuTenHata barepus Tpsibea aa ce ocurypu
106bp AOCTHM 10 Hes € Lien ocurypsiBaHe Ha f0CTbi 3a
LEeHOCTY M0 MOAAPEKKE , PEMOHT AN AEMOHTaX.

oT TMN




Wypetnia serwis ¢ Vyplni servis * Vyplni
servis * 3anoNHUT CePBUCHDINA LLEHTp * Se
completeaza de service * Completed by
service

Data naprawy * Datum opravy ® Datum
opravy * [lata pemoHTa * Data reparatiei ®
Date of repair

Sposdb naprawy ¢ Zplsob opravy ® Spésob
opravy * Cnocob pemoHTa * Solutionare ®
Method of repair

Uwagi®Poznamky*Poznamky*3ameyaHus
*QObservatii®Notes

Podpis serwisanta ¢ Podpis servisniho
technika * Podpis servisného technika

* Moanuch cepBMCHOTO TexHUKa ®
Semnaturd service* Signature of service
expert

Pieczatka * Razitko ¢ PeCiatka * Meuatb
Stampila * Stamp

Wypetnia sprzedawca ¢ Vyplni prodejce

« Vyplni predajca ¢ 3anonHut gunep * Se
completeaza de vanzator « Completed by
dealer

Data sprzedazy * Datum prodeje * Datum
predaja * [lata npogaxw * Data vanzarii
bateriei * Date of sale

Sklep (nazwa, adres, telefon) * Obchod
(jméno, adresa, telefonni &islo)
Obchod (meno, adresa, telefénne &islo)
* Marasu+ (Ha3saHue, agpec, Homep
TenedoHa) * Magazin (nume, adresa,
numar telefon) * Shop [name, address,
telephone number)

Podpis sprzedawcy ¢ Podpis prodejce *
Podpis predajcu ¢ Mognwce avnepa ©
Semnatura vanzatorului ® Signature of
dealer

Pieczatka punktu sprzedazy * Razitko
prodejce * Peciatka predajcu * MeyaTb
nunepa ¢ Stampila vanzatorului
Dealer stamp




Data produkciji
Datum vyroby
Datum vyroby
[ara Bbinycka
Data fabricatiei
Date of production

Kontrola jako$ci
Kontrola kvality
Kontrola kvality
KoHTponb kavecTBa
Controlul calitatii
Quality Control

Pieczatka
Razitko
Peciatka
MevaTtb
Stampila
Stamp

Nazwa i symbol baterii
Nazev a typ baterie
Nazov a typ batérie

ApTukyn

Numele si tipul bateriei

Name and type of mixer

B5ECOeW1/14.02.2014

FERRO S.A.

32-050 Skawina, ul. Przemystowa 7,

tel.: +48 12 25 62 100, fax: +48 12 27 67 606,
Distributor: Novaservis, Merhautova 208,
Brno, CZ, Grupa FERRO, www.novaservis.cz
Distributor: SC Novaservis Ferro Group SRL,
Cluj Napoca, RO. Phone 0264522524

www.ferro.pl

Wszelkie uwagi o produktach prosimy zgtaszac przez:
www.ferro.pl/ankieta-zadowolenia-klienta




l @CAYIROVA boru MILL TEST C RTIFICATE sromes _ EPCSANTARM S
MERKEZ: Rihtim Caddesi No:44 Kadikdy - iSTANBUL ACC.EN 10204 /3.1 JORDER STM-22 2419810
FABRIKA:Osmangazi Mah. Asiroglu Cad. No:170 Darica-KOCAELI ICERTIFICATE NO : 0000008986
Web Adresi: www.cayirovaboru.com DATE : 18.12.2024
Tel :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70 IPAGE H 1
Tel :(0262) 653 61 30 (S Hat) ICOMMODITY : ERW STEEL TUBES
Fax :(0262) 653 61 35 - 653 61 36 ISPECIFICATION : EN10217-1 P235TR1 /EN10240 A2 6 m. GPE
- = OFFLINE / ONLINE NDT o TMPACT STRENGTH
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24338509 60.3X3.20 6.0 EN10217-1 P235TR1 GPE 204 4/51 1224 4837 FFEE QK OK FFEE K *FFXET FHFE  REEE KKK FFEEOK X OK FHEFE FHEEF  REEE  REEE  EKER  KEKE FHEEF  REEE  KEFE KKK RERF
94338509 60.3X3.20 6.0 EN10217-1 P235TR1 GPE 1 /i 6 53 FETTOK OK FETIHK T TGRSR TR HETTIHK FRR TR TR TR T TR T BRI TR TR
94602738 8’39X4A00 6.0 EN10217-1 P735TRT GPE 144 6/24 864 6304 FERE OK OK FEETIHK FRHETEY FERFEUIRREE TR ER FREETIHK FRERE IR FERFE KEEF FEREIRERE TR TUIRRRR EHEEF FERF FERETTRRRE TIRARRN
94602244 88.9X4.00 6.0 EN10217-1 P235TR1 GPE 48 2/34 388 5066 FETTOK OK FETIHK T TR TR g HETTIHK FRR TR TR TR T TR T BT TGRSR TR R TR TR
SA3GEEST T 114 3KA 60 €6 ENTG3151 B3ETRY CBE €5 3719 305 3588 EERETERTIG R R R B B R R B R R R TR B B B TR TR TR
RA07660 114.3X4.00 6.0 EN10217-1 P235TR1 GPE 95 5/19 570 5562 Fokokk [o]¢ OK Fokkk OK ko ET *kokk ok ko kK Fokokk oK Hokok ok oK Hokok ok kKK Fokokk Fokokk Ak ok koK Ak ok Fokokok koK Fokokok 1 kokkok

22180

N MECHANICAL PROPERTIES CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent

5

3

: (8] =
5 Hydrostatic Test o s c leg|c$ Heat Analysis % Product Analysis % o 53
Z Pressure&Duration gl e | & g | g g |E5|25| = E|OC |83
<] > S g5 & ] 3
I 2R I £ R ol ° c s [wm]pPp|s|n]a|[nN]oa[m]vVv ] mwm]|[nN]a|c]s [m][r][s][n]aln]a[m]|vVv ] w][n~Nn]al*|z|z”
2 - =
BAR s = N/mm? %
24338509 70 5 P i RT L f Rk fkak L oxkkx t 375 1 269 | 43 0,062 ; 0,019 0,580 0,015 0,005 0,001 : 0,037 0,029 ; 0,029 ; 0,005: 0,002 0,001: 0,007 ; 0,035[(**** : 0,17 0,35
24338509 70 5 P i RT Loj sk ek ek 375 1 269 | 43 0,062 : 0,019 0,580 0,015 0,005 0,001 : 0,037 : 0,029 : 0,029 ; 0,005: 0,002 i 0,001: 0,007 ; 0,035[(**** : 0,17 0,35
24602238 70 5 P i RT Lof ik f sk skt 367 1 264 1 43 0,067 ; 0,011 0,414 0,010 0,009 0,001 : 0,026 ; 0,014 ; 0,017 ; 0,005: 0,002 ; 0,001 0,004 ; 0,043 |[**** : 0,14 0,35
24602244 70 5 P i RT Loj Rk ek ek 364 1 285 1 39 0,066 : 0,011 0,409 0,009 : 0,008 0,001 : 0,026 : 0,014 ; 0,017 ; 0,005: 0,002 i 0,001: 0,004 ; 0,043 |[**** : 0,14 0,35
24306527 70 5 P i RT Lof ik ek skl 409 | 341 ¢ 34 0,055 0,016 0,211 0,013 0,017 0,001 ; 0,298 : 0,096 : 0,130 ; 0,023 : 0,003 ; 0,001: 0,008 ; 0,044 [(**** : 0,15; 0,35
RA07660 70 5 P i RT Loj Rk ek ek 300 | 322 ¢ 38 0,061 : 0,015 0,234 0,009 : 0,008 0,001 : 0,214 : 0,082 ; 0,061 ; 0,021 0,003 i 0,001: 0,007 ; 0,030[(**** : 0,14 0,35
WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.
Water well casing usage is not acceptable. Ayse Gakir
Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2 Laboratory Technician
CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)
This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of EN 10204 standard.
NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

FR.KAL.15.02 /Rev.2.0/ 21.11.2023



http://www.cayirovaboru.com/

Certificate

Standard ISO 9001:2015
Certificate Reqgistr. No. 0198 100 00502

Certificate Holder: FER Ro-ﬂ

GROUP

FERRO S.A.

ul. Przemystowa 7
32-050 Skawina
Poland

Scope: Sale and service of appliances for sanitary and heating
installations.

Proof has been furnished by means of an audit that the
requirements of ISO 9001:2015 are met.

Validity: The certificate is valid from 2024-11-20 until 2027-11-19.

2024-11-26 C;vzgggy‘:r_ Guabka

TUW Rhainland Palska Sp. z 0.0.
ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze

A TUVRheinland®

www_tuv.com Precisely Right.

EERTRFIRAL AL
STITIRAIN

5
TARZABZAREA

TAC 198

& TOV, TUEV amd TUW ane megislonssd Brsckamnanics. Sy i or applicalion muins price ap proval



Ministerul Afacerilor Interne

SERVICIUL PROTECTIELI CIVILE SI
SITUATIILOR EXCEPTIONALE
REPUBLICA MOLDOVA

CERTIFICAT
de apirare impotriva incendiilor la materiale de constructie si la constructii

seria CSI nr. 055-12 din 13.09,2012
Termen de valabilitate nelimitat

Solicitant SRL ,DI&TRADE"”, mun. Chisiniu, str.B. Bodoni 12.
Scopul incerciiri — determinarea capacititii termoizolante si pierderea integrititii a
clapetei antifoc KITY , producitor SRL DI&TRADE” Moldova.

Pentru incercéri a fost prezentatd o mostrd de clapeti antifoc KITY.

Prezentul certificat confirma ca clapetd antifoc KITY, prezentat de SRL
SDI&TRADE”, mun. Chigindu, str.B. Bodoni 12, conform prevederilor normelor
rocT-30247-94 "KOHCTPYKIHH CTPOHTEJBHBIE. .Metoaw
HeneiTannii Ha orsecroiikoers, Ofwwpe Tpeboaunn™ se referd la bariere
antifoc cu limita de rezistentd la pierderea capacititii termoizolante si pierderea
integritatii E160.

Domeniul de folosire conform Normativului in Constructii. Protectia
impotriva incendiilor a elidirilor si instalatiilor” NCM E. 03.02-2001.

Certificatul este eliberat in conformitate ¢u art. 32 a Legii nr. 267-XI11
wPrivind apirarea impotriva incendiilor” in baza incercirilor efectuate la foc

asupra_mostrei de clapeti antifoc KITY, prezentati in Laboratorul experimental
antiincendiar al DSFP a SPC SE al MAI EM (procesul verbal nr.55 din 07.09.2012).

Seful adjunct SPC si SE
Seful Directiei salvatori §i pompieri
colonel al s/ salvare

“Anatol Viniciuc

L.S.
Ex. ¥. Gagpar
tel. 253 1-4%0



AENOR ~AENOR  AENOR AENOR ~AENOR AENOR ~AENOR AENOR - AENOR AENOR AENOR ' AENOR  AENOR

AENOR

Original Electronic Certificate

AENOR

AENOR Product Certificate
Plastics

AENOR

Producto
Certificado

001/006823

AENOR certifies that the organization

KAYALAR PRES DOKUM SAN. VE. TIC. LTD. STI.

registered office  ESENKENT MAH. DUDULLU 0SB 2. CADDE UMRANIYE
ISTANBUL (Turkey)

supplies  Plastics piping system for hot and cold water installations. Polypropylene

in compliance with  UNE-EN 1SO 15874-1:2013 (EN ISO 15874-1:2013)
UNE-EN 1SO 15874-5:2013 (EN SO 15874-5:2013)

SYSTEM DESCRIPTION  Trademark: KAS
Type of joint: Thermofusion | Metallic parts
Application class | Design pressure (bar): 1/10; 2/8 ; 4/10; 5/6

See annex for more information.

Production site ESENKENT MAH. DUDULLU 0SB 2. CADDE UMRANIYE
ISTANBUL (Turkey)

Certification scheme  In order to grant this Certificate, AENOR has tested the product and has
verified the quality system implemented for its manufacture. AENOR
performs these tasks periodically while the Certificate has not been
cancelled, in accordance with Specific Rules RP 01.16.

Firstissued on  2018-04-12
Validity date ~ 2023-04-12

Rafael GARCIA MEIRO

Chief Executive Officer
AENOR INTERNACIONAL SA.U.
Génova, 6. 28004 Madrid. Espana
Tel. 91 432 60 00.- www.aenor.com Product certification body accredited by ENAC, number 01/C-PR002.001



AENOR ~AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR

AENOR

Original Electronic Certificate

SYSTEM DESCRIPTION

SYSTEM COMPONENT

Pipes (AENOR certificate
N° 001/006785)

Elbow 45°

Elbow 90°

End cap

Equal tee

Female tee

Male elbow 90°

Reduced tee

Reducer
Socket

AENOR INTERNACIONAL SA.U.

AENOR

AENOR Product Certificate

Plastics

001/006823

Annex to Certificate

Trademark: KAS

Type of joint: Thermofusion | Metallic parts
Application class | Design pressure (bar): 1/10; 2/8 ; 4/10; 5/6

DIAMETERS (mm]

16-20-25-32

20-25-32
20-25-32
20-25-32
20-25-32
20
20

25x20%20; 25x20x25 ; 32x20x20, 32x20x32,
32x25x20, 32x25x25; 32x25x32

25x20, 32x20, 32x25

20-25-32

Firstissued on  2018-04-12
Validity date ~ 2023-04-12

Génova, 6. 28004 Madrid. Espana

Tel. 91 432 60 00.- Www.aenor.com

MATERIAL

Polypropilene (PP-R)

(
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)
(
(
(

Polypropilene (PP-R)

Polypropilene (PP-R)
Polypropilene (PP-R)

Product certification body accredited by ENAC, number 01/C-PR002.001

REFERENCES

94.14.0XX
94.13.0XX
94.18.0XX
94.15.0XX
94.26.00X
94.25.00X

94.16.00X

94.19.00X
94.17.0XX
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@ CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare OCPcs» MD 015 11A 49861-24

| REPUBLICA MOLDOVA

55 EN ISO/CET 17065:2013
OCpr-015

2 %%
SIS

Data emiterii 26 martie 2024 Valabil pina la 26 martie 2027

5 ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
(X din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriald si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,
5 MD-2001, mun. Chisinau, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

Q PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFIC ATE ASTFEL:

Q DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD
() Tevi si fitinguri din polipropilena pentru sisteme de canalizare interioara, 3917

{)tipurile, dimensiunile - conform anexei (4 pozii);

() productie in serie

(X SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN
()SM EN 1451-12018, p.6, p.7, p.9, p.12
9

PRODUCATOR Codul irii
\UNIPLAST SRL MD
{)RM, mun.Chisinau, str.Padurii, 6/2

9%

CLIENT Codul IDNO
((UNIPLAST SRL 1003600128591

RM, . Clisigin, str-PAdur, 612
9
{) CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

(X Raportului de evaluare a procesului de productie nr.001 din 18.03.2024.
Raportului de evaluare nr.6/013-ev din 26.03.2024.

X
- /INFORMATIE SUPLIMENTARA

Certiﬁcatul este eliberat conform schemei de certificare de tip 3.

(X Sunt stabilite 2 supravegheri cu periodicitatea de o dati in an.

(e }"" kw:“ 3

Angela Postolache

In atentia antreprenorilor si organelor de control!

Copiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de

Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol
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CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

e Anexa

la certificatul de conformitate
Nr. OC Pgsp MD 015 11A 49861-24 din  26.03.2024

Lista produselor concrete asupra carora se extinde actiunea certificatului de conformitate

Nr. Tipuri Dimensiuni

Teava DNI110 L-0.25m
DN110 L-0.50m
DN110 L-0.75m
DN110 L-1.00m
DN110 L-1.50m
DN110 L-2.00m
DN110 L-3.00m
DN110 L-4.00m
DN75 L-0.25m
DN75 L-0.50m
DN75 L-0.75m
DN75 L-1.00m
DN75 L-1.50m
DN75 L-2.00m
DN75 L-3.00m
DN75 L-4.00m
DN50 L-0.25m
DN50 L-0.50m
DN50 L-0.75m
DN50 L-1.00m
DN50 L-1.50m
DN50 L-2.00m
DN50 L-3.00m

DN350 L-4.00m
DNI110 45*

DN110 90*

DNS50 45*

DN50 90*

Ramificatie DN110/110 87.5*
DN110/50 87.5*

DN50/50 87.5*

Mufa DN110

Angela Postolache

Anexa nu este valabila in lipsa certificatului de conformitate
THICICICISIESTSESCSES




CEPTUO®UKAT AKOCTI / AATA / DATE
SERTIFIKATE OF QUALITY 10.05.2022
B/2022/05
Bupoonuk: TII «TOB Canrexce» Hokynenn:
By SI.Mynporo 5, 32400 dynaiBmi, XMensHHIbKA 001, YKpaiHa.
Producer: SANTEX LTD
32400 Dunaivtsi, ul.J. Mudrogo 5,Khmelnitskiy region, Ukraina Shopper:
Hassa crangapra / Specification Toprosa mapka/
Binsin kpyTo BurnyTuii 3D R=1.5Dn no 'OCT 17375-2001 Home Mark of Manufacturer
Carbon and low-alloy steel butt-welding fittings. Sharply curved bends type 3D (R p .
: 3aMOBJICHHS:
~ 1,5 DN). Desig Y .
our order \\
No.: n
/
_’-/
B/15-
50/2022/01
Homep ceprudikara:
Works certificate No:
Certyfikat: UA1.182.0041385-14 PN-EN 10253-1: 2006
Marepian/Grade: Craas 1-311C no I'OCT 3262-75
Po3mipu /mm/ Kyt/*/ KinbkicTb/mt/
Dimensions /mm/ Corner* Quantity /pcs/
1. 21,3%2,5 90* 20000
TRi 2. 26,9*2,8 90* 25000
Bixsiy/ Elbow 3. 33,7%2.8 90* 15000
4. 42,4%3,0 90* 10000
* *
5. 48,3*3,0 90 10000
6. 57,0%3,0 90* 20000
7. 76,1*3,5 90* 25000
8. 88,9%3,5 90* 15000
9. 108,0*4,0 90* 15000
10. 159,0%4,0 90* 10000
Howmep maprii/ Mesxa TeKkyqocTi/ Mesxa MinHOCTI/ Po3TskHICTB/ BusnaueHHs TBepaoCTi /
Heat No./Probka testowa nr. Yield strenght Tensile strenght Elongation Hardness test
ReH, Rm, A, HBW
N/mm?2 N/mm?2 %
1. 15B-24-01-2021 332 410 41 129-135
2. |20B-25-01-2021 332 410 41 129-135
3. |25B-26-01-2021 327 388 42 127-134
4. |32B-27-01-2021 327 388 42 127-134
5. |40B-28-01-2021 345 425 40 126-133
6. |50B-31-01-2021 345 425 40 126-133
Cxnap ximiuamit/  Chemical Analysis
C,% | Mn, % S, % P, % Si, % Cr, % Ni, % Cu, % Mo \Y% N Al
1. 0,12 0,39 0,019 0,021 0,14 0,022 0,11 0,23 0,007
2. 0,12 0,39 0,019 0,021 0,14 0,022 0,11 0,23 0,007
3. 0,14 0,42 0,016 0,023 0,16 0,020 0,10 0,24 0,007
4. 0,14 0,42 0,016 0,023 0,16 0,020 0,10 0,24 0,007
5. 0,11 0,41 0,018 0,024 0,15 0,024 0,12 0,21 0,007
6. 0,11 0,41 0,018 0,024 0,15 0,024 0,12 0,21 0,007
KonTpons po3mipis/ B nopsaxy TecTyBaHHS Ha HepyifHIBHE BUTIPOOYBaHHS 3 THCKOM
Dimensional check O.K. noHas 6 Mpa B
HOPSIIKY
The tubes were hydrostatic pressure tested or eddy 0K
current tested acc.6 SEP o
KonTpous BizyansHuiA/ B nopsaxy
Visual inspection O.K.

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”

Certificate: UA 1.182.0041385-14

Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-1
Jla6opatopist TBTOB Canrexkc BianosigansHa ocoba MyxitainoBa M.O.

Bkasani Bumoru OynyTs BukoHanHi/The prescribed requirements are fulfilled




CEPTUO®HWKAT COOTBETCTBHMI
(obs3aTenbHas cepTUhHKALIUS)
Ne POCC RU C-RU.HA79.B.00049/22

3ASBUTENB: AKUMOHEPHOE OBLLIECTBO "PHU®AP". mecTo HaxomaeHus: 462630, POCCHSL. OBJIACTbh OPEHBYPI'CKASL
FOPOJ 'AM. TIPOE3/] TEXHOJIOIMYECKHH, 18. ocHosroilt rocysapcrsentslii pericrpatnontsii nomep: 1025600684240, nomep
tenedona: +73536245130, aapec 2iexTpoHHoil ouTsl: info@rifar.ru

U3IrOTOBUTEJI: AKIITMOHEPHOE OBLLUECTBO "PU®AP", mecro HaxosxaeHus: 462630. POCCHSL. OBJIACTB OPEHBYPICKAZL
FOPOJT FAH, TTPOE3/] TEXHOJIOTMYECKHH, 18. ocHoBHO# rocyaapcTBeHHbli perneTpaunonibii nomep: 1025600684240, nomep
Teneona: +73336245130. anpec nexrpounnoit noursl: info@rifar.ru, reorpaduueckue koopamuarel: 51.478528 cepepnoii wHpoThHL.
58.421971 BocToOUHOIT 10AT0THI

OPT'AH IO CEPTHOHWKALIMH: OpraH no ceptuduKaniu npoayKuuH

OO0uecTsa ¢ orpaHMueHHOH orseTcrrenHocTbio "LieHTp cepTudukaumn”, Mecto HaxoxaeHus: 107497, POCCHSL, ropos Mocksa.
ya. Anypekast, 1. 9/6, ctp. 8, aTaxk 1 kaGureT 26, anpec MecTa OCyLIeCTBIeH s AesaTensHocTn: 107497, POCCHJI, ropon
Mocksa, yn. Amypckas, 1. 9/6, ctp. 8, atax | kabuner 26, OCHOBHOH rocy1apCTBEHHbII PErMCTPALMOHHbII HOMEP!
1127746634245, yH1ikanbHbi HOMep 3amHCcH 00 aKKpeAUTALKMK B peecTpe akkpeauToBaHHbIX nuu: RA.RU.TTHAT9.

tenedon: +74991640714, anpec anekTpoHHO# nouTsl: info@vitatherm.su

HOATBEPKIAET. UTO MPOAYKLIMA: Panuatopsl OMMeTaTMYECKHE CEKLMOHHbIE pa3dopHbIE TOProBoii

mapku «RIFAR» mopeneii: RIFAR Base 350, RIFAR Base VR 350, RIFAR Base VL 350, RIFAR Base

VRL 350, RIFAR Base VLR 350, RIFAR Base F 350, RIFAR Base VRF 350, RIFAR Base VLF 350, ko OKIL 2
RIFAR Base VRLF 350, RIFAR Base VLRF 350, konnuecTBo cekuuii oT 4 o 30. JJokyMeHTBI, B 2521.11.130
COOTBETCTBHI C KOTOPLIM H3roToBEHa npoaykuus: TY 25.21.11-001-41807387-2018 «Panunaropsl

OumeTanIuueckie ceKkLoHHbIe pa3dopHbie Toprosoii mapii «RIFAR» mozeneii: RIFAR Base 500, RIFAR

Base 350, RIFAR Base 200, RIFAR Alp 500 u ux momu¢ukauuu (VR, VL, VRL, VLR, F, VRF, VLF,

VRLF, VLRF)». Cepulibliii BoINyCK. ko TH BT EADC

761699 100 2

COaC

BETCTBYET TPEBOBAHMSIM: TOCT 31311-2005 "Ipubops! otonutenbHble. ObLke TexHuueckue yenosus ', mir. 5.1-5.7. 5.17.
1 !

ik
8.6.1.6.2.

CEPTH®UKAT COOTBETCTBHSA BbIJAH HA OCHOBAHWMMW:  Tportokon ucneitamuit Ne  138-MX07-22. or 01.12.2022 roaa
Henprrarenstoro nentpa «Cautexotopynosanuey OO0 «HayuHo-HCCIeI0BATEAbCKHH HHCTHTYT CAHHTAPHOH TEXHUKH».  YHHKLILHLIH
HOMEp 3armHCH 00 aKKPEAHTALMH B peecTpe akkpeauTosaHHbix muit: POCC RU.0001.2IMX07. Akta aHasnisa cocToaH s NPoI3BoictBa No
050 or 17.10.2022 rosa opraHa 1o cepTH(HKALUU OOLIECTBA C OrPAHHYEHHOI OTBETCTBEHHOCTHIO «LIEHTP cepTH(HKALMNIY. YHHKANLHDI]
HOMEP 3aIHcH 00 aKKpEIHTALMK B peecTpe akkpeauToBaHHbIX a1l RA.RU.TTHA79

JIOTIOMHUTENLHBLIE CBEAEHMS: INapanTtus 3aBoaa u3rotosutess 10 1T, ¢ MOMEHTA NPOAaZH pajiiatopa. npH coOMOASHHH TPCOOBAHIIT I XPAHCHIIO.
TPAHCTIOPTHPOBKE.  DKCIUIYATALMH,  YK&3aHHBIX B JKCIUIyaTALMOHHON  JOKYMEHTALHM. 3HaK  COOTBETCTBHA  HAHOCHTCS  HA  YIAKOBKY M
TOBAPOCONPOBOAHTENBHYIO J0KYMeHTaLMI0. Popmbl 1 pasmepsl 3Haka no FOCT P 50460-92

Cxema ceprudmrannn: lc

CPOK fu-:H;“rmm CEPTHOHUKATA COOTBETCTBHA c07.12.22 no 06.12.27

%
7y
U, EKtBomTent % Y »
ﬂdaqhh (3EMEETUTENL PYKOBOANTEIA) OpraHa no cepTHhHKaLil /‘ [ypawos Posan Hiskonaesiy
(}xo;mncm (chamismist. HMA. OTUECTBO)

SfiepT-ayurrop
LRenepThl-ay InTopbl) Kosnos Onter Baaumuposit
(noanuce) (haMuHs. 1MSL. 0TUECTRO)
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