ANEXA 3

Utilajul, echipamentulf tehnologic: REZERVOR METALIC 50 MC

Nr. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta prapunerii tehnice cu specificatiile tehnice impuse Producator
ert. prin Caietul de sarcini B
o | _____ 1 2 T 3
1  |Parametrii tehnici si functionali: E:rametrii tehnici si functionali: onti Hidroplast
Mediu de lucru: retele apa potabila ediu de lucru: retele apa potabila F!acedonia

Volum util; 50 m?;

Volum total: 68 m?,

Diametru nominal rezervor: 5.350 mm:; — Inaltime rezervor: 3050 mm;
Diametru minim fundatie: 6100 mm;

Freeboard: 350 mm;

Deadwater: 150 mm.

Pereti rezervor:

Panouri din tabla pregalvanizata la cald ulterior acoperita cu Zn, min. 275 g/m?, cu
dimensiuni de 2500x1250mm si grosimi de la 2,00 + 5,00mm;

Ansamblare buloane metalice M12 si M16;

Cornierele de rigidizare sunt din otel structural galvanizat 5275J0.

Acoperis rezervor:

Din panouri de acoperis tip sandwich prevazute la exterior cu tabla otel minim 5250GD
galvanizata min Z225 g/m? cu acoperire poliester 40y si la interior cu spuma rigida
poliuretan cu densitatea minima de 40 kg/m?;

Fixare sistem de grinzi principale profil Z si secundare care se rezeama pe peretii
rezervorului — material 5350GD cu minim Z250 g/m2,

Termoizolatia peretelui rezervorului

Polistiren de interior cu grosime 50 mm.
Membrana:

Grosime membrana EPDM: nu mai putin de 1 mm;

Calandrarea (presarea si aplatizarea) membranei EPDM utifizate la hidroizolare trebuie
executata in 2 straturi (calandrare in 2 straturi).

Digitally signed by Cocirla Serghei
Date:
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

2020.09.16 19:42:12 EEST

—  Volum util: 50 m?%
—  volum total: 68 m*;
—  Diametru nominal rezervor: 5.350 mm; - Inaltime rezervor: 3050
mm;
—  Diametru minim fundatie: 6100 mm;
=  Freeboard: 350 mm;
—  Deadwater: 150 mm.
|Pereti rezervor:
—  Panouri din tabla pregalvanizata ia cald ulterior acoperita cu Zn,
min. 275 g/m?, cu dimensiuni de 2500x1250mm si grosimi de la
2,00 + 5,00mm;
—  Ansamblare buloane metalice M12 si M16;
—  Cornierele de rigidizare sunt din otel structural galvanizat 5275.0.
Acoperis rezervor:
Din panouri de acoperis tip sandwich prevazute la exterior cu
tabla otel minim 5250GD galvanizata min Z225 g/m? cu acoperire
poliester 40y si la interior cu spuma rigida poliuretan cu
densitatea minima de 40 kg/m?;
—  Fixare sistem de grinzi principale profil Z si secundare care se
rezeama pe peretii rezervorului — material $350GD cu minim 2250
g/m?,
Termoizolatia peretelui rezervorului
—  Polistiren de interior cu grosime 50 mm.
Membrana:
—  Grosime membrana EPDM: nu mai putin de 1 mm;
Calandrarea (presarea si aplatizarea) membranei EPDM utilizate la
lhidroizolare trebuie executata in 2 straturi (calandrare in 2 straturi).
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Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
— Respectarea conditiilor de temperatura: -40 GOEIC;
—  Amplasare: suprateran;

— Lichid de lucru: apa potabila;
Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator.

Ipecificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:

Respectarea conditiilor de temperatura: -40 _ 60_C;

]
Amplasare: suprateran;

Lichid de lucru: apa potabila;

Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de
producator,

iConditii privind conformitatea cu standardele relevante:

—  Evaluare tehnica si aviz sanitar emise de autoritatile competente din Republica Moldova
pentru rezervoare metalice — obligatoriu;

—  Aviz sanitar pentru membrana emis de autoritatile competente din Republica Moldova —
obligatoriu;

= Certificat 150 9001, 1SO 14001

—  Marcajul CE valabil cel putin 10 ani pentru materialul folosit la realizarea membranei;

—  Materialul folosit pentru realizarea membranei sa fie testat dupa metodele prevazute de
standardele; EN ISO 527-3, EN ISO 12236, EN 14150, EN 12224, EN 12225, EN 14575, EN
14576

—  Certificare obligatorie 1SO 9001:2008, 1SO 14001:2015 pentru compania care va executa
lucrarea de hidroizolare;

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante:

Evaluare tehnica si aviz sanitar emise de autoritatile competente
din Republica Moldova pentru rezervoare metalice — obligatoriu;
Aviz sanitar pentru membrana emis de autoritatile competente
din Republica Moldova - obligatoriu;

Certificat 150 9001, 150 14001

Marcajul CE valabil cel putin 10 ani pentru materialui folosit la
realizarea membranei;

Materiaiul folosit pentru realizarea membranei sa fie testat dupa
metodele prevazute de standardele: EN 150 527-3, EN 150 12236,
EN 14150, EN 12224, EN 12225, EN 14575, EN 14576

Cartificare obligatorie 150 9001:2008, 150 14001:2015 pentru compania
icare va executa lucrarea de hidroizolare;

Konti Hidroplast
Macedonia

iConditii de garantie si post-garantie:
- Minim 24 luni de la punerea in functiune, maxim 36 de luni de la
livrare;
—  Furnizorul va asigura service in perioada de garantie;
- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada post- garantie.

Conditii de garantie si post-garantie:

Minim 24 luni de la punerea in functiune, maxim 36 de luni de
la
livrare;

Furnizorul va asigura service in perioada de garantie;

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in pericada
post- garantie,

Konti Hidroplast
Macedonia




B VAG

ANNEX 4
MANUFACTURER’S AUTHORISATION
Date: 10.09.2020

Tender Reference:

Aprovizionarea cu apd potabild a localitdtilor, Sirma,Tochile-Riducani gi Tomai
din raionul Leova, R.Moldova. Etapa I (Sirma — Tochile- Raducani)”

To: AGENTIA DE DEZVOLTARE REGIONALA SUD

The VAG GmbH, based in Germany, 68305 Mannheim, Carl-Reuther-Strasse nr.1, legally

represented by Mr. Lajtai Balint, as Regional Sales Manager having production facilities in

- Germany, 68305 Mannheim, Carl-Reuther-Strasse nr.1,
- Czech Republic, 695 01, Hodonin, Lipova alej 3087/01

as manufacturer of:

- DUCTILE CAST IRON VALVES & ACCESSORIES

- DUCTILE CAST IRON MOUNTING FITTINGS & ACCESSORIES

- UNDERGROUND AND STANDPOST HYDRANTS & ACCESSORIES
- SURFACE BOXES (COVERS) FOR VALVES & HYDRANTS

We do authorize POLIMER GAZ CONDUCTE LTD, with the headquarters in R. Moldova MD-
2032 Chisinau, 18, Varnita street to submit a complete offer which purpose is the supply of the

above-mentioned products.

We also agree that POLIMER GAZ CONDUCTE LTD shall submit to this tender the technical
documentation, the sanitary certifications and approvals, the specific technical approvals and

approvals to put into operation the products mentioned above.

Signed by Mr. Lajtai BALINT, Balint

as: REGIONAL SALES MANAGER J\ow!,—»., Qo Lad™ @VAG | i

VAG a.r.0. / VAT ID: CZ27903427
Lipovd alej 308771, 695 01 Hodonin, CZ

Signature: & Stamp:

Page't of 1
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VAG EKO®plus Gate Valve

resilient-seated - short face-to-face length

Product characteristics and benefits

¢ Resilient seated in accordance with EN 1074 (DIN 3352 - 4A)

* Face-to-face length acc. to EN 558-1, basic series 14 (DIN 3202, F4)
¢ With flange ends on both sides acc. to EN 1092-2

¢ | ow torque due to plastic sliding caps on the wedge

¢ Maintenance-free and corrosion-resistant stem sealing

¢ With triple O-ring sealing

¢ Low wear due to wedge guiding and elongated stem bearing

» Suitable for vacuum of up to 90%

Materials

¢ Body: Ductile cast iron EN-JS 1030 (GGG-40)

e Bonnet: Ductile cast iron EN-JS 1030 (GGG-40)

* Wedge: Ductile cast iron EN-JS 1030 (GGG-40) all around EPDM vulcanized
* Bonnet bolts: Stainless steel A2 (DIN EN 1SO 3506)

¢ Stem: Stainless steel 1.4021

e Stem nut: Brass

Corrosion protection

» Inside and outside epoxy coating acc. to GSK guidelines
Versions

e Standard version as described
& With handwheel

¢ Prapared for electric actuator
* With electric actuator

Field of Application
¢ Underground installation

s Chamber installation
+ |nstallation in plants

PN 10/16 - DN 40...600
KAT-A 1030-F4-W

Tests and approvals

¢+ Final inspection test acc. to EN 12266
{DIN 3230 Part 4)

* DVGW tested and registered

¢ Elastomers approved acc. to W270

Accessories

* T-key

* |nstallation equipment

¢ Extension spindle

¢ Surface box cast iron

¢ Plastic base plate

* SERIO®plus position indicator

Note

For proper installation and safe operation
please follow the installation and operation
instructions:

“Installation and Operating Instructions
for Valves"

Field of application Pressure test acc. to EN 12266
DN PN Maximum operating Maximum operating ] Test pressure body with Test pressure seat with
pressure temperature for neutral | water water
liquids
[bar) el [bar] [bar]
40,,500 16 16 50 24 176 7
200,,.600 10 10 50 15 g

We ressrve the gl to make teehnical chunges nd uie simar o
highar-graniity materiaie, Daawinge are non-binding, * wWwiw . VEQ-DIOLP.COM
Edition KAT-A_1030-F4-W_EXOphus-Weier_en_1-8-1

Gate Valves - 1
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VAG EKO®plus Gate Valve

resilient-seated - short face-to-face length

Drawing

- bz‘ —
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*1: For size DN 400, attach the two upper flange connection screws with nuts to DIN 439/B (flat form).
Technical data
PN 16
DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
D mm| 150 165 185 200 220 250 285 340 400 455 520 580
K] mm| 140 150 170 180 190 200 210 230 250 270 2980 310
b1 mm| 19 19 19 19 19 19 19 20 22 24.5 26.5 28.5
b2 [mam] 121 121 206 206 206 228 252 330 413 472 619 619
dz2 [mim] 19 18 19 19 19 19 23 23 28 28 28 31
h1 mim)| 226 233 273 278 310 347 386 493 606 670 852 936
k mm 110 125 145 160 180 210 240 295 355 410 470 525
o s1 [mm] 14 14 17 17 19 19 19 24 27 27 27 32
No. of holes 4 4 4 8 8 8 8 12 12 12 16 16
Turns/stroke 10 12 16 20 20 25 30 34 43 51 59 50
Weightapprox. [kg]| 8.20 9.20 13.50 15.50 17.90 25.70 32.40 52.00 85.50 | 114.10 | 247.00 | 310.00
Volume | 0.008 0.008 0.013 0.014 0.018 0.024 0.032 0.052 0.084 0.115 0.199 0.235
APProx,

g

W resarve the right to make technical changss and uss similar or
ighher-quaity matsrals, Dravings A non-binding. + Wi, vag-0roup.com
2 : Gate Valves Eclton KAT oA 1000.F4 W, EXOphss Waier 4t 101



Water VAG EKO®plus Gate Valve

resilient-seated - short face-to-face length

Technical data

PN 16

DN 500

D mm]| 715

K] mm]| 350

b1 mm}! 315

b2 mm) | 726

d2 mm 34

h1 mm) | 1096

k mm 650

osl mm 32

No. of holes 20

Turns/stroke 64

Weight approx.  {kg] | 530.00

Volume 7| 0.370

approx,

PN 10

N 200 250 300 350 400 500 600
D [mm 340 400 4585 520 580 670 780
L1 [mm 230 250 270 290 310 350 390
b1 [mm 20 22 24.5 28.5 28.5 31.5 30
h2 [mm 330 413 472 619 819 726 954
d2 [mm 23 23 23 23 28 28 31
h1 [mm 493 606 670 852 936 1096 1289
k mm 295 350 400 460 515 620 725
osl mm 24 27 27 27 32 az 38
No. of holes 8 12 12 16 16 20 20
Turns/stroke 34 43 51 59 50 64 75
Weightapprox. [kg] | 53.50 86.00 115.00 | 247,00 | 31C.00 | 510.00 | 705,00
Volume ™} 0.052 0.084 0.115 0,199 0.235 0.370 0,816
approx.

W reservs tha right 10 make technical changes and use simie o1
Pigher-gualiy malarials, Drawings are nan-AGIngG. » wWW.YaG-HrOuD.com
o AT Y05 P EX i et amp Gate Valves - 3
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SWEDAC Zertifizierungsgesellscholt
Internationaf GmbH

SWEDAC Zertifizierungsgesellschaft International GmbH hereby
confirms that the owner of this certificate has established and
maintains a management system according to the below
mentioned standard. This was proven by auditing the company.

2, @ VAG

VAG GmbH

¥ Carl-Reuther-Strafie 1
2 Q, 68305 Mannheim
’ «%\ % Germany

DIN EN 1SO 9001:2015
\)>O

%

<

Scope: Development<Rroduction, sales
and service of v s S.

(&
q
f?
%

<&

For the certification body Registration No.: SZI—Q—ISSO-QL\

/ W ; et valid until: 2021-07-22
erg-Schmidt

Deutsche X Liliane ¥angen Date of issue: 2018-07-31

Aldreditierungsstelle

D-ZM-20010-01-00 SWEDAC Zertifizierungsgesellschaft International GmbH - Griinestrate 26 - 58840 Plettenberg — Germany
Q Tel.: +49 (0)23 91 / 60 75 80 ~ Fax: +49 {0}23 91 / 60 22 67 5 ~ Mail: info@szi.email - www.szigmbh.de
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SWEDAC Zertifizierungsgesellschaft
international GmbH

SWEDAC Zertifizierungsgesellschaft International GmbH hereby
confirms that the owner of this certificate has established and
maintains a management system according to the below
mentioned standard. This was proven by auditing the company.

@
%
., @ VAG
%, @
‘C:?L %
v %
&
0l VAG GmbH
g, P
C\»\zo\/(\? Carl-Reuther-Stralie 1
5 (% 68305 Mannheim
' O@ Germany
C\O
®
R
DIN EN %6\214001:2015
©
g
<
Scope: Development’?‘production, sales
and service of V 5es.
<
Q)
%,
S
%,
>
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%
<@
For the certification body Registration No.: SZI-U-IBSOQQ.?
/ ,&aﬂ«é e/ vatid until: 2020-08-24
(( DAk!‘SmL, = | Lifiane angenZerg-Schmidt D:te :: issue: 2018-07-31

Aldreditierungssteile
D-ZM-20010-01-00 - SWEDAC Zertifizierungsgesellschaft International GmbH — GriinestraRe 26 ~ SB840 Plettenberg — Germany
S Tel.: +49(0)23 91/ 6075 B0 - Fax: +49 (0)23 91 / 60 22 67 5 ~ Mail: info@szi.email - www.szigmbh.de
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9 &@ AG Products with GSK-Certification
J:odusele VAG cu certificare GSK

(%SK (GCtegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz) determines the quality and test criteria for the
g nology with epoxy for plants, materials, operation processes and quality assurance. When a
%r meets the high requirements of comprehensive quality assurance according to RAL-GZ
662 %Med the RAL quality label. The epoxy powder technology is first choice where safety,
maxm'l ion and coating longevity is important. It forms an integral coating of minimum 250 pm
thlckn&ss p%ldes protection from physical damage and chemical attack

Certificatul Gﬁ‘ detgrmina calitatea si criteriile de testare pentru tehnologia de acoperire cu vopsea epoxy
a echipamentelof, rialelor si indica procesele operationale pentru, asigurarea calitati. Cand un
producator indeplingbteHteriile de asigurarea a calitatii conform RAL-GZ 662 i se acorda eticheta calitatii
RAL. Tehnologia de thpale pulberii epoxy este prima alegere atund cand se doreste siguranta, adeziune

maxima si durata de vi lungata a acoperirii. Aceasta formeaza o acoperire de min 250 pm grosime,
ceea ce protejeaza impotey dégriorarilor fizice si a actiunii chimice.
VAG Products with GSK- ﬂ(%on
Produse VAG cu certificare (;,\
D sinretacs

VAG Gate Valves/Vane sertar VAG 0

+ VAG BETA® 300 Absperrschieber/VAG ®%Absperrschieber/l/ane sertar BETA® 300/VAG EKO®plus

s VAG BETA® 200 Absperrschieber {Fansch-. %&‘u }g)/VAG BETA® 200 Gate Valve (flanged version)Vane sertar
VAG BETA® 200} (versiunea cu flansa) 2

¢ VAG BETA® 200 Absperrschieber (Muﬂ‘en-Ausquﬁ}gfl‘)%i‘ BETA® 200 Gate Valve (socket version)/Vana sertar

BETA® 200 (racord mufa de etansare)

« VAG BETA® 200 Absperrschieber (Muffe- Spitzende)/\)% gEFA@ 200 Gate Valve (socket-spigot)/Vana sertar

BETA® 200 (stut cu mufa) %

o VAG BETA® 200 TS Tauschschieber/VAG BETA® 200 TS Gg{re Valve/Vana sertar VAG BETA® 200

VAG Plattenschieber/ VAG Knife Gate Valves/ VAG vane
+ VAG ZETA® Plattenschieber/VAG ZETA® Knife Gate Valve/Va utit VAG ZETA®
» VAG MONO Plattenschieber / VAG MONOQO Knife Gate Valve/Vana cutit VAG MONO

VAG Hausanschlussarmaturen / VAG House Connection Valves/ R%netl de conectare la casa

e VAG Anbohrbrucke All N / VAG Tapping Bridge All N/Brida cu rob@t de concesie VAG AlIN

* VAG Anbohrbrucke A52 K / VAG Tapping Bridge A52 K/ Brida cu robinef ge concesie VAG A 52 K

» VAG TERRA® -M1 Anbohrbrucke / VAG TERRA® -M1 Tapping Bridge/ Brid f§9rob!net de concesie VAG
o

TERRA® -M1

» VAG TERRA® -K1 Anbohrbrucke / VAG TERRA® -K1 Tapping Bridge/ Brida cu @net de concesie VAG
TERRA® -K1

» VAG TERRA® -K3 Anbohrbrucke / VAG TERRA® -K3 Tapping Bridge/ Brida cu roblf%ﬁ de concesie VAG
TERRA® -K3 ‘e

VAG Rtickdlussverhinderer / VAG Non-Return Valves/ Calpeti anti-retur VAG "S?(\

.S ¥3g RETO-STOP Ruckflussverhinderer / VAG RETO-STOP Non-Return Valve/ Vana cu sens u.

s VAG KRV Kugelruckschlagventil / VAG KRV Ball Check Valve/ Clapeta anti-retur cu bila VA v
VAG RETO-
» VAG TOP-STOP® Membran-Ruckflussverhinderer/VAG TOP-STOP® Diaphragm Non-Return Va.‘ve/M){t:'lv%;ana vanei

cu sens unic

<
VAG Absperridappen / VAG Butterfly Valves/ Robineti future 91)
» VAG EKN® Absperrkizppe Epoxid-Ausfuhrung/VAG EKN® Butterfly Valve Epoxy Version/ Vana future cu epoxid
EKN®

Or.

VAG Be- und Entitiftungsvenble / VAG Alr Valves/ Vane de aerisire 5
o VAG DUOJET® Be- und Entluftungsventil / VAG DUOJET® Automatic Alr Valve/ Vana de aerisire automata VAG
DUCJET®
» VAG DUOJET® Anti-Surge Be- und Entluftungsventil / VAG DUOJET® Anti-Surge Air Valve/ Vana de ae sire
automata VAG DUCJET® S C_(

» VAG DUOJET® -S Be- und Entluftungsventil / VAG DUGJIET® -S Automatic Air Valve/ Vana de aerisire automata
VAG DUOJET®-S



« VAG BEV Be- und Entluftungsgaritur / VAG BEV Automatic Air Valve/Sistem de ventilatie VAG BEV

+ VAG TWINJET® Be- und Entluftungsventil / VAG TWINJET® Automatic Air Valve/Vana de aerisire VAG TWINJET®
» VAG TWINJET® -S Be- und Entluftungsventil / VAG TWINJET® -S Automatic Air Valve/ Vana de aerisire VAG -5

TWINJET®
- (?O‘\?’\(\
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Gutegemeinschaft Quality Assurance Association for
Schwerer Korrosionsschutz ~ Heavy-Duty Corrosion Protection

P T TSP T T T ] Y 1Y S T TV R =£eas 3¢ Tarngs weth Prader Coatng 105K e o

. %},\ " IRAL [RALJGOTEZEICHEN

< vbw SCHWERER KORROSIONSSCHUTL
‘,p Ve VRS ARNMATLRER LD FORMSTLCRERN
O

D Certificate of Award

Processes

for the coating unjts d to produce heavy-duty corrosion protection for valves and fittings |
Oy,
Based on the test ré?% m’?gp a third-party inspection received by its Quality Committee and the

decision of its Board of dnage ent, GUtegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz von Armaturen
und Formstu@yi‘%orch Pulverbeschichtung e V. (GSK) hereby awards

%
v %,
0.  YAG s.r.o.

(q
Lipova alej Mﬁg, CZ-69501 Hodonin
\’5 (. o
EN%
N
the right to display the RAL-GZ 662/2 Q‘alitf Mark for the processes notified to GSK
The Quality Mark is recognised by the German Irigliute for Quality Assurance and Certification (RAL)
under the number RAL-GZ 662. The Quality Mark is protected at the German Patent and Trade Mark
Office (DPMA) as a collective magk \)SEU mark 009300138)

%.

‘?>O
EADGOTE2EICHEN C‘}%/\

TR T

o Sl e B

i EOMOBCRRIC M
O AR P ) PO

<
The company has informed GSK that the products to which this certrﬁéglg relates were produced in
accordance with the prerequisiles of the GSK Quality and inspection RegGlations and are families of
products They can be found on the internet at the GSK website (www. nline de) and are
labelled as follows e

O %, |

il g e i A B A DI g i g

o )
cmo ‘2‘
"o 41 number ssued by GSK ‘?)O
The certificate is valid until Dec 31%, 2020 (%(\
Munich, Nov 2019 Ca Y YA .:’;%
Management ¢{ GSK 04)

Gutegemeinschaft Schwerer Kosrasionsschutz House of Bavalian economy Tel.: +49 6% 55 17 86 70 Commerzbank
von Armaturen und Formstucken durch Max-Jpseph-5ir. 5 Fax:+43 2955178675 1844 DL 51 7604 Gl61 (%14 6255 00

Pulverbeschichiung e,V 80135 Munich, Germany info@gst-onine ve BIC: COBADEFFXXX

wyw.gsk-online de
Geschaftsfichrering/ Ust.[dNr. DE 2623415992
Managing Director: Stever-Nr. 141 108 80759

Dr Alexa & Backer

Quality Assurance Association for Heavy-Duty
Corrosion Protection of Valves and Fittings
with Powder Coating (GSK e.V.)




Gutegemeinschaft Quality Assurance Association for
Schwerer Korrosionsschutz ~ Heavy-Duty Corrosion Protection

A0 BIONEN UAG FOTMITathe T Qut(h Pl I A £ GHVaLEs anc S Ilirgs woth Powzer (oaning :GSK e Y

Q?A‘dl-. Myrter of
A RAL u RALIGUTEZEICHEN
SCHWERER KORROSIONSSCHUTZ

«po ‘Q’f‘? VO ARMATURER UND FORMSTUCKEN
L
\)‘e\/\‘%\
Qo @O
“ffgp 2,
%%, Certificate of Award
OO'?\A
5 Products
V?(O ‘é\_{__ i
¥ QC\ for the families of products given in the annex
«Q !
i Based on the test @Ypp m a third-party inspection received by its Quality Committee and the :
! decision of its Board of-landgement Gitegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz von Armaturen
i und Formstcken tgurch Pulverbeschichtung e.V. (GSK) hereby awards
1
E v %,
fl 'y \%? VAG s- r-o-
&
| Lipova alé}30871, CZ-69501 Hodonin
4 3 «73@
the nght to display the RAL-G ! ality Mark for the products notified to GSK.
: The Quality Mark is recognised by the Ge flute for Quality Assurance and Certification (RAL) 3
: under the number RAL-GZ 662 The Quality Mark [$,protected at the German Patent and Trade Mark :
3 Office (DPMAY} as a coliell 5 ark (EU mark 009300138), !
5 ) 3
" L
/ % ]
EADGUTEZEICHEN |
syl Wi 2 M{H -
The company has informed GSK that the products to which thls%mﬁcate relates were produced in f
accordance with the prerequisites of the GSK Quality and lnspe-ctidﬁ‘ egulations and are families of i
products; they can be found on the internet at the GSK website ( .gsk-online.de) They are ’,'
labelled as follows: \ i
oo
.1 Hour-ddg rorbes Ssued by GSKI
The cerificate 1s valid until Dec 31%, 2020 f
]

Munich, Nov 2019

Not valid without annex.
Famiies of products must be listed in the certificale The user of the Qualty Mark shall inform GSK of the inclusion of new

exisbng products m the produdt approval and GSK wil in tum inform the testing institutes The current st of famshes of prod
quality can be found on the GSK website (www gsk-onhine de) \/\

Gutegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz House of Bavaiian econgmy Tel.: «49 89 5517 56 70 Commerzbank
von Armaturen und Formstucken durch Mar-loseph-Sir 5 Fax: -49 895517 86 75 [BAN:DE St 7004 0051 0316 6855 00

Pulvesbeschichtung e V. 20333 Mumch, Germany infe@gsk-onfine de BIC: COBADEFF XXX
www g5k-onbne de

Gesehaftstohrering Ust.1dMr. DE 262341997
Steuer-Nr. 241 10 80789

Quality Assurance Association for Heavy:Duty
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Gutegemeinschaft Quality Assurance Association for
Schwerer Korrosionsschutz Heavy-Duty Corrosion Protection
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¢, %, Annex to Certificate of Award
¥
&% Products
o L@+
g o‘c The certificate awarded to
o, % VAG s.r.0.
L.p%%@f alej 3087/1, CZ-69501 Hodonin
) ;
. > |
| Is yel:tﬁbr the following families of products' b
Designation _'?@ % [Nominalsize |
BAIO Fitlings o IDN 8o-200
BETA (House connection valve) _@@G ~ |pn2s-so ;
'BETA 200 Gate Valve N |DN 40- 300 — 1k
BETA 300/ EKOplus Gate Valve <, | DN40-600 I
BEV-EArvave B 34114 Bl i
| BEV-G Air Valve Set e A DN50-80 .
DUOJETAirValve R, DN §0-200 | ]
DURA Control Valve et _':8?.7@ "DN 50 - 150 I
EKNButedlyVave - EIRT R 1t
 Hydrant NOVA 150 Standpost Hydrant - @I I .
Hydrant NOVA 1885 Standpost Hydrant _‘%3?07100 . __j E
IHydrant NOVA 284 Standpost Hydrant ) DR-8Q - 100 !
"Hydrant NOVA NIRO Standpost Hydrant | DN 80\-,100 -
1| 'HYDRUS-G Underground Hydrant epoxy coaled surface) " | DN 80 40
| [KRV Check Valve - [ONS0-20G, |
. [UIMU-STOP Non-returnvalve DN 40 - 30077, B
[PICO Contol Valve ~ |DNSs0-300
TOP-STOP Non-return valve e DN 40-400 S
' TWINJET Air Valve | DN 50 - 300 =
'VAG HOD, HODlock Taping bridges and Fitngs | "C;%
VAG TERRA, TERRA/ock Taping bridges and Fittings oA
The certificate is valid until Dec 31*, 2020 r/ﬁﬁ\} ! ’Ey Z
I :
Munich, Nov 2019 b %m ...'C’ (b{

Gutegemeinschaft Schwerer Korrosicnsschutz House o Bavanan economy Tel.: +43 895517 8670 Commerzbank
von Armaturen und Formstiscken durch Max-fosephi-Sir § Fax: +49 8955178615 IBAN: DE 51 7604 0061 0516 4853 00
Pulverbeschichtung e.¥. 80455 Munuch, Germany inte@gsh-online de 810 COBADEFFX XX
www, 04k online.de
Geschaftsfihrerin/ st g, DE 762341992
Managing Directos: Steuer-Nr 141 108 80789
Dr. Alexa A, Becker

Quality Assurance Association for Heavy-Buty
Corrosian Protection of Yalves and Fittings
with Powder {oating (GSK e.V)
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APPROVED PRODUCT

CERVIFICATION MARK

This certifies that

VAG ARMATUREN GMBH

7 g"‘_f.

@

ﬁadermentioned product examined, tested and found,

when corr%t%ﬂstal[ed, fo comply with the requirements of the

United Kinéﬁzgn Water Supply [Water Fittings] Regulations and
'?k.

‘%gcottish Water Byelaws.
v R,
CO
VAG EKOPLUS BS5163 TYPE%B%G RESILIENT SEATED GATE VALVES: DN50-300
4 25 0
5

Q
The certificate by itself is not evidence of a \igiid WRAS Approval. Confirmation of the current
status of an approval must be obtained from the &YRAS Directory www.wras.co.uk/directoryl
X

The product so mentioned will%valid until the end of:
v

Q
@
K

June 2022 {@\

1706076

Certificate No.

Secretary




HERSTELLERERKLARUNG
gemdil EU-Richtlinie 94/9 EG (ATEX)

Manufacturer's declaration of conformity

@ VAG

VAG-Amaturen GmbH
Carl-Reuther-Str. 1

g\g}c. EU- directive 94/9 EG (ATEX) D-68305 Mannheim
9
«5?%5 c\/‘e Armaturen / Valves
OL- "%) ®
\/\c}\@‘? Type: Beta 300
%%,  Absperrschieber/Gate Valve
< «?\/\
70X,  DNA4OPN16 - DN 500 PN 16
Y DN200PN 10 - DN 600 PN 10
geman teéﬁ@ﬁcﬁ\?gw\ Datenblatt KAT 1030-A In acc. to technical data sheet KAT 1030-A.

PR
Einer Gefahrenanalyse ge t?eﬂ gestimmungen der
EU-Richtlinie 94/9 EG (ATE it folgendem Ergebnis
unterzogen wurden: D result:
1. Die mechanischen Ar refynach 1.

aufgefiihrten technische %a latt

haben gemaB definiertem insa%ereich

keine potentielle Ziindquelle:

2. Die mechanischen Armaturen &l n’%'gcht
in den Anwendungsbereich der §§~ O )
Richilinie 94/8 EG (ATEX} (:» &

3. Zusitzliche elektrische oder mechanig&eo‘?, 3.
Antriebe missen einer separaten ¥ Qc\
Bewertung sowie Konformitatserklarung {o
nach EU-Richtlinie 94/9 EG (ATEX)

unterzogen werden. =
4. Fur den Einbau, Inbetriebnahme und Ny ¥ 4,

Betrieb der Armaturen sind die

Anweisungen in den Betriebsanleitungen %

zu beachten. -
Zusatzlich angewendete und (bereinstimmende

Normen:
EN 13463-1

2.

Nicht-elektrische Geréte fir den
Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen

Teit 1. Grundlagen und
Anforderungen

A risk analysis according to the provisions of the EU
Directive 94/9 EG (A TEX) was done with the folliowing

The mechanical valves as specified in the
Technical Data Shest mentioned above have
no potential ignition source pursuant to their
defined field of application.

The mechanical valves are not included in the
scope of application of the EU Directive 94/9
EG (ATEX)

Any additional electrical or mechanical
actuators must be subjected to a separate
assessment as well as a declaration of
conformity according to the EU Directive 94/9
EG (ATEX).

For the installation, commissioning and
operation of the valves, the instructions
provided in the operation manuals must be
complied with,

Addition@léy applied and conforming standards:

EN 1346399 Non-electrical equipment for

\8\

potentially explosive atmospheres Part
\Basic method and requirements

%

¢
EN13463-5  Nicht-elektrische Geréte fiir den EN 13463-5  Non-elesfrical equipment for potentially
Einsatz in explosionsgefahrdeten explosive {nospheres Part 5:
Bereichen Protection t r‘\o\sggh safe construction
Teil 5: Schutz durch konstruktive acs >
Sicherheil Y

Mannheim, 2015-01-22

Hans-Glnter Hieronimus

Geschaftsfilhrer / Managing Director
H@—&(m

Iwe

ppa. Andreas Detmers

Head of Gl%al Deﬁj;?t and Design Oé?
g



\C/:A%neroup VAG @ J MA

€ Prohlaseni o shodé
DECLARATION OF CONFORMITY

podle zakona ¢. 22/1997 Sb., narizeni viady ¢. 26/2003 Sb. a jejich novelizaci,
a podle smérnice o tlakovych zarizenich 97/23/ES
according to Directive 97/23/EC

Vyrobce : Jihomoravska armaturka spol. s r.o.
The manufacturer : P.O.Box 123
Lipova alej 1
695 01 HODONIN
ICO : 27903427

prohlasuje, Ze tlakové 2atizeni / herewith declares, that the pressure equipment

Druh / Type : BETA200 typ 401,402,403,404,405
DN 40 az DN 300
PN 16

spliiiuje poZadavky smémice o tlakovych zafizenich 97/23/ES
corresponds to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC

Postup hodnoceni shody / Conformily assessment procedure : Module B+C1

PouZité normy / Applied standards: EN 19 EN 1092-2
EN 558 DIN3547-1
EN 12 266-1

Spolupracujici notifikované osoby / Engaged notified bodies:
Dohled nad systémem jakosti / Surveillance of the QS-systém:
TUV CERT of TUV Managment Service GmbH, Minchen {TOV Stiddeutschiand)
Prezkouseni a dohled b&hem vyroby / Examination / inspections / test during manufacturing:
DVGW, notifikovana osoba ES 0085, Joset-Wirmer-Strasse 1-3, D-53123 Bonn
Vydané certifikaty / Certificates which are included

ES piezkoudeni typu &islo: / EC-Type Examination Certificate No.:  CE-0085B00138

ATV

ing. Ilvo Hauner
V Hodoniné dne: 1.9.2011 vedouci konstrukce
thomoravsk:‘a arma‘.urka
LI ova aleI 308111

95 D1 Hodonin
GESKA REPUBLIKA

S



VAG

) Declaratia de conformitate a producitorului
in conformitate cu Directiva pentru Echipamente de Presiune 97/23/EC (PED)

Robineti

Tipul: VAG Beta®200 / Beta®300 / EKO® plus
Vana glisanta

DN 40 PN 10 - DN 600 PN 10
DN 40 PN 16 - DN 300 PN 16
DN 40 PN 25 - DN 200 PN 25

Mediul, in conformitate cu Art. 9 (2): Grup de fluide 2, evaluarea lichidelor in conformitate
cu Tabelul 9.

Robinetii sunt calculafi, proiectai si fabricati in conformitate cu Art. 3 (3) din practica
ingineriei tehnice.

Robinetii nu trebuie si prezinte marcajul CE.

VAG - Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Str. 1
D-68305 Mannheim

www. vag-armaturen.com

Mannheim, 2011-05-27

Hans Peter Krauf3
Director Calitate

Semnatura indescifrabila

Subsemnata Busuioc Lavinia-Madalina, traducator autorizat cu nr. 33594, certific
exactitatea acestei traduceri in limba roménd, cu textul documenlulu-&" iginalin limba engleza
care a fost vazut de mine.




= VAG

HERSTELLERERKLARUNG

gemal EG Druckgeraterichtlinie 97/23/EG (PED)

Manufacturer's declaration of conformity
acc. Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Armaturen / Valves

re: VAG Beta®200 / Beta®300 / EKO®plus

Absperrschieber / Gate Valve

DN 40 PN 10 — DN 600 PN 10
DN 40 PN 16 — DN 300 PN 16
DN 40 PN 25 - DN 200 PN 25

Medium nach Artikel 9 (2): Gruppe 2, fliissig Medium acc. Art.9 (2): Fluidgroup 2, liquid

Diagramm 9 valuation acc. Table 9
wurden entsprechend Artikel 3 (3) nach der the valves are calculated, designed and
geltenden guten Ingenieurpraxis ausgelegt produced acc. Art.3 {3) sound engineering
und hergestellt. practice
Die Armaturen erhalten kein The valves must not have
CE-Kennzeichen CE-marking

VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Str. 1

D-68305 Mannheim
www.vag-armaturen.com

Mannheim, 2010-11-08

'/

Hans Peter Kraul

Quality Manager S
¢




MINISTERUL SANATATH, MUNCII DOCUMENTATIE MEDICALA / M
$! PROTECTIEI SOCIALE FORMULAR | popua Ky, 303218 e
Al REPUBLICII MOLDOVA APROBAT DE MSMPS gl RM / Yrsepxnewa MITC3 P
: MWHWCTEPCTBO 3PABOOXPAHEHWSA, TPYIA SR LI
Q-?) ¥ COLIMANILHOW 3AWUTHI PECTYBIMKKA MONAOBA gen:m: glo '"w'rzﬂﬁAdeggbl:mgf B'gfﬂd';:_' demcﬂ;° "
f Gniril Najonal da Acr ra ain Key
29, .  AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA o B Yo i P RAATE
# o) ' 5. HAUMOHANBHOE ArEHTCTBO OBLIECTBEHHOMO 3N0OPOBLA Haunonansnam Asxpeuraynonniid Usripou Pid MOLOAC
*P e M Certificot nr L1044 din 17 02 2018 valobit pdna in 16.02.2022
O < D-2028, mun. Chigindu, str. Gheorghe. Asach), 67-a Acroditat Tn Sistemul Ministerului SAnaLAL, Muncii
3 A\/\ *:Zp Tel, + 373 %N.fg«:g?; 6531)‘08333 22 720725 i Protaciiel Socialo al RM
@ 1 Anpq.nu::;:m : THCTOMD MMNW’:‘:‘IBMTM Inpascoxpananus, Tpyas v
e\»o '?OE -mail: ansp@ansp.md; anticameca@ansp md Cotifican nr 2203 din 24 10 2014, valabi pand la 24 10.2019
: P AVIZ SANITAR
'ﬁ%rﬁgzu PRODUSELE ALIMENTARE $1 NEALIMENTARE Nr. /{0 ¥
- 15) (,ammmpmn LI VeI O AU 1 NERHIUENX n,rmrh'xmnu
T?%? dinvom * Q. ~ mai_ afe, 2020
Prin prezentul sa se confirmd cé producerea, Importul, utilizarea gl desfacerea produseior / echipamontelor
Hacrnosuum canu 186 NOGMBOIINDBSINCN, NG NPOUIECACITE0, 6803, UCNGNLIOBAHLE U PEANUILRA NPCAyKLIL / DBOPYOosaHUR

Armaruri din foi%é g\G&\ila, accesorii $1 echipamente de montaj, hidranti subterani $i supraterani

o Sl
% sunt conforme Regulameﬁdl i{l ‘Q; sanitar (e) / coomeemcmayiom canumapromy (eim) peenamaenmy (am) (se va indica
denumirea completd a Regula ,Fpr) sanitar (&) / ymsems ranoe HAUMBHOBENLIe CAHUMBPHOZO (bix) PO2NEMBHMA (08)

HG ar.913 din 25.07.2016 B’.gg,
produselor pentru constructii >

O &«P
Organlzatia-producétoarafimportatoare; d?)orlglne 1 opeanusayun npowse fumnopmep, cmpara NPoUCXONIGHUA
Germania. VAG GmbH \)\?’

e
'Si?’ ‘?’O
Destinatarul avizului sanitar / nomyvamens cauuh{éww@ AENINONOHUST

"DEMATEK WATER MANAGEMEN@;SRL, Romdnia, sector 6, Bucuresti. str. Preciziei Nr.6M

Ca temal pentru recunoasterea conformité{ii produselor ulamentulul (lor) sanitar (e) mﬁntlonat {e} a servit /
OcHoearuem dnr npu:?fiauun'npod}«quu YIRIEHHOMY (biM} CaHUMBP biM) DEENAMBHMIY (aM} NOCAYMUNO
Demers, notificari, declaratie de aprobare sanita

(a enumera documenisle de Insoliny, bulatinelo de analiz?d / ropeUEIUTL i@ Q0K , HIOMONGAL! Loened |

i Caracteristica sanitari a produselor / canumapran xapakmepucrua 1N
Parametri! (factorll} / noxazamenu (hakmopei) Normativul r | carinaprbill HopManiue
®

N
Produsele utilizate in lucrdri de constructie sunt contorme HG ﬁ%&)l 3 din 25.07.2016
Reglementart ichnice cu privire la cerintele minime pentru comercia‘@garea produsele pentru

constructii 9
Bomeniu de utilizare / O6nacme NPUMEHEHUR.! lucedri de IR
S

Conditlile necesare de utilizare, depozitare, transportare, masurile de securitate / Heotix 510 YCrOBUs

. UCHONL3I0GANUR, HEOHUS, MPEHCIODIMURCAKL, Mapbi
Importul, plasarea pe piata in C()l‘lgl[laﬁi respgc{?im tegislatiel n vigoare in (ybllca Moldova

: 30 mai 2023
AR este valabil pind la / Canumaproe 3axmoverue detcmeunensio do:

nr, QWQ% ENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLIC
N URTUNA i;ﬁ,;*
. % Mimelo. precumein’ GUO |
3 AN SPI HA03 %\?

VOO-15Y¢ 03

T ‘St (_0 stantinovic:

(el 574 679 %
o ' . o (/
e (,%6:‘6:‘4 . . Ny = ,s‘_z,

g ¥ i 4 rolgte e Ly
; i ; e T T

e@cnmn tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea
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CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECNYBJIMKAHCKHt KOHLEEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NPOMBILIEHHOCTH CTPOUTENBHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “HHMAKOM”
O\» SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBIHECTBO C OlPAHHYEHOW OTBETCTBEHO-
g ‘/\C‘ INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTb10 RAYYHO-HCCAEAOBATEABCKHI 1
&*P $1 PROIECTARE iN DOMENIUL NPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUt HHCTHTYT
N v?y $AATER[ALLLOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEIBHLIX MATEPHAJIOB
"\e\,\@ "TNMACOMPROIECT"
O(b'? www.inmacomproiect.md
(? ublica Moldova, mun. Chiginau, 2015, Pecnybnauka Monaosa, MyH. KutiuHay,
str. Salmlzﬁg m 15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmusexertyca, 15, Ten, dakc 521-130,52-20-86
1505000 nr_ 01715 r .
lanr. ¢£ "DEMATEK WATER
”+ MANAGEMENT" SRL
<0 {O‘

Va mamtam@azﬁualea tehnica nr. 02/05-015:2020 care a fost avizata in data
de 12 mai 2020 la ICSP ”ﬁ@/IACOMPROIECT” SRL. Avizul tehnic aferent evalu-
arii tehnice il vom transm?%dﬁpa ce va fi semnat la Ministerul Economiei si Infras-

4
tructurii al Republicii Moldovg, :/\@
*5,’\,, ‘?’O
e
Diregt }\/\%A. Belousova
o
C,
K%
<
<9\\
2
@
£
>
S
\3%
Ex. E. Proaspét >
+37322 521078 "Ey
‘X‘O
P
<@
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MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

e
25
Yo
(p%‘?zp
Ca i
C‘)
ot ETM
‘y"p@ O«P | Evolugre Tehnich
o \/‘\%} . Moldovencase
Yo &
=2 e
@O C\O ®  w
2, % Evaluare tehnica

"9@ P

bilitate pdnd la 30.05.2023

(4

O
%, G9d NM MD 3917

</Ny. 02/05-015:2020
'?C

ARMATURI DIN FON

TARE CU APA SI SISTE DE CANALIZARE; HIDRANTI SUB-
TERANI $I SUPRATERANI C%ACCESORII MARCA VAG GROUP

TIL]%, ACCESORII S1 ECHIPAMENTE
DE MONTAJ DIN FONTA‘?D TILA, PENTRU RETELE DE ALIMEN-

2
Titular: “DEM;?&K WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nx. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
tel./fax +40 3 75962
&
Produciitor: "VAG GmbH", MANIA, Carl-Reuther-Street

68305 Mannheim Gelany, TEL.: +49 (621) 749 0;
FAX: +49 (621) 749 2184 email: t.1aabs@vag-
group.com, https:/fwww. roup.com

o

Evaluarea tehnici a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL:ym\(D 2015, mun. Chisindu,

str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax +373 (0)22 52-11-30, Grupa specializatd nr. 5 "Prolggse, procedee si echi-
pamente pentru instalafii aferente constructiilor, de incilzire, climatiziri, ventilatii, 8anitare, gaze, elec-
trice". \)b

Prezenta evaluare tehnica contine 25 pagini $i anexa 54 pagini care face parte in ta din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnic este eliberati in conformitate cu Regulamentul cu privire la (f%anizarea
st functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluirii tehnice In constructii, in baza anexei nr.1 la drea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014,

{d\

e - A {75 , 77 e
Prezenta Evaluare tehnici este valabild numai insotitd de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de Certificat de calitate

AV

PN




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incdlzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,INMA-
COMPROIECT” SRL analizind Dosarul tehnic i documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-

V’fy mania, tel.: Tel./Fax +40 371 475 962 referitor la: "Armaturi din fonta ductild, accesorii $i
"‘%chipamente de montaj din fonta ductild, pentru rejele de alimentare cu api si sisteme de

\/\Oc lizare; hidranti subterani gi supraterani cu accesorii marca VAG GROUP" fabricate de

#'VAG GmbH", GERMANIA, Carl-Reuther-Street 68305 Mannheim Germany, tel.:

+ \) 749 0; fax: +49 (621) 749 2156, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-015:2020
in cBhformjtate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeni-
ului d€ke e@nté. si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
¥ I
&O‘;\% 1 Definirea succinti
9
1.1 Descrierea sf@}nt&\a' > este de tipul pentrufiotor la robinetele de
ARMATURILE D&"F(ﬁ} A DUCTILA aerisire este de tipul 1.4541 sau 1.4571.
SI ACCESORIILE DE MU J PENTRU Gamiturile de etansgare, tip O-ring sau
INSTALATII DE APA su% ¢alizate de profilate, sunt din EPDM sau Viton.
firma "VAG GmbH", GE é%\ prin Otelul utilizat la robinetele de reglare
procedeele de turnare si prelugiriapeca- este de tipul S$235JRG2.
nice produce robinete pentru i‘n@%&é@; / Suprafett?le exterioare si interioare sunt
separare, robinete de reglaj si contfol, @ protejate prin acoperire epoxy sau email.
binete de aerisire, robinete de bransantent, Robinete pentru inchidere/separare:
robinete de retinere si antiretur i piese Robinetele cu sertar sunt armaturi de
montaj si accesorii. &, reglare, din .fontz't cu grafit .nodular sau
Armiturile sunt realizate din materiale fontd cenusie, cu sertar tip pand L)
care rezistd la actionare, la presiunile si y etangare metal pe metal sau sertar cauciu-
temperaturile de lucru din instalatii si care cay, §i tija ascendentd sau neascendentd,
nu influenteazi calitatea apei. ‘quinetele sunt alcdtuite in principal
Fonta cu grafit nodular utilizati pentru din: si capac din fontd cenugie sau
corp/capac/sertar/disc/ventil/  mecanism fonta ctigrafit nodular, asamblate cu guru-
de antrenare este de tipul JS1030 (GGG buri din é%moxxdabil; sertar din fontd
40) sau JS 1050 (GGG 50) iar fonta ce- cenugie sau¥onté cu grafit nodular, tija de
nusie este de tipul JL 1040 (GG 25). acfionare cu fifef, din otel inoxidabil {cu
Sertarele pand sunt vulcanizate cu cau- piulif3 din alam#5au bronz), etansata cu
ciuc EPDM sau sunt previzute cu inele garnituri tip O-ring (in cauciuc. Supra-
din ofel inoxidabil 1.4301, alami sau fegele sunt acoperite 0 rigini epoxy.
bronz. Se fabrici urmﬁtoar@e modele con-
Otelul inoxidabil utilizat pentru tijele structive: :
de actionare este de tipul 1.4021 sau _-EKOplus (fig. La): robifetg cu corpul
1.4057, pentru mantaua §i inelul conului gi sertarul din fonta cu grafit ular, cu
la KSS este de tipul 1.4541, pentru ghi- sertar cauciucat. Se fabrica in gagja DN
daje este de tipul pentru piston la RIKO 40+DN 600, cu racorduri cu tlemse
PN10/16/25 (pentru PN 16/25 maxim@z
v,
Evaluare tehnicd 02/05-015:2020 —~ Pag. nr. 2
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Y,

&

500), cu lungimea corpului conform seri-
ilor de baza 14/15 (EN 558- 1). BETA300
(fig. l.c): sunt variantele constructive cu
actionare electrica sau pneumatici ale se-
riei de robinete EKOplus. Temperatura
maximi de lucru este 50 °C;
o BETAZ200 (fig. L.b): robinete cu corpul
$? sertarul din fontd cu grafit nodular, cu
e@ cauciucat, cu sistem de asamblare a
C%gpa%lui de corp Tard suruburi. Se fa-
b H_gama DN 40"DN 300, cu racor-
duric e PN 10/16, cu lungimea cor-
pului cé‘lfor;h seriilor de baza 14/15 (EN
558-1). 'l%aqxﬁ'_rfgtura maximi de lucru
este de 50 "@; C%\
IKOplus (ﬁﬁg‘kd%;obinete cu corpul si
sertarul din fonf® cefjusie, previzute cu
inele de etangare dil). otel inoxidabil. Se
fabricd cu tija ascelrdé‘r;%,« au neascen-
dent# in gama DN 40BN cu corpul
previizut la capete cu ﬂﬁge pgntru PN
6/10/16, cu lungimea corpﬁ%ui *%nform
seriilor de bazi 14/15 (EN 55842,
Temperatura maximi de luc t@\;de

120, 150 sau 200 °C in functie de -p:%si%
(@]

nea de lucru si garnitura utilizat3; O,
BAIOplus (fig. Le): robinete cu corpul

si sertarul din fonti cu grafit nodular, cu 19\;

sertar cauciucat, cu sistem de asamblare a
capacului de corp fiird suruburi. Se fabrici
in gama DN 80+DN 300, cu corpul pre-
viizut la capete cu racorduri rapide tip ba-
ionetd (mufa/mufa, mufa/racord, ra-
cord/flangd) cu garnituri pentru tevi de
fontd/plastic. Presiunea maxima de lucru
este de 16 bar iar temperatura maximi
este de 50 °C;

Actionarea robinetelor cu sertar se face
cu roatd de manevra din fonta cenugie, re-
ductor mecanic sau dispozitiv de actio-
nare electric.

Robinetele cu clapetd fluture sunt ar-
maturi folosite pentru reglarea debitului
fluidelor din instalatii prin rotirea discului
obturator tip fluture la diferite unghiuri de
deschidere (0+90°).
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Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp si clapetd din fonti cu grafit no-
dular, tij'd de actionare din otel inoxidabil
(cu lagére din bronz), etansat3 cu garnituri
tip O-ring din cauciuc. Etangarea disc-
scaun se realizeazd in doud moduri: disc
cu garniturd de etangare (scaun din otel
inoxidabil sau acoperit crom- nichel, su-
perfinisat) si respectiv cu scaun cauciucat.
Suprafetele sunt acoperite cu email §i/sau
rdsini epoxy, sau bronz-aluminiu.

Se fabrici urmétoarele modele con-
structive:

EKN (fig. 2.a):robinete cu discul pre-
vizut cu garniturd de etangare profilata
din cauciuc, fixatd cu un inel metalic §i
suruburi, §i cu ax dublu excentric, orizon-
tal. Se fabrica in gama DN 100+DN 4000,
cu racorduri cu flange PN 6/10/16/25/40
(pentru PN 10 pénd la DN 2800, pentru
PN 16 pani la DN 2600, pentru PN 25/40
pand la DN 1800), cu lungimea corpului
conform seriei de bazi 13/14 (EN 558-1).
Temperatura maxima de lucru este 50 °C.
Actionarea este prin reductor melcat cu li-
mitator §i indicator mecanic de pozitie,
prin acfionare electricd, pneumatici sau
hidraulicid prin unitate hidraulica VAG
HYsec disponibild pentru DN300+DN

2.1400;

EREX (fig. 2.b):robinete cu corpul
plattou urechi de prindere si cu flangé pen-
tru pinderea dispozitivului de actionare,
la intelﬁr cu cdptugeald din cauciuc
(schimbab’ﬁ%;ulcanizaté), cu discul din
otel inoxidabitsau font# cu grafit nodular
acoperit epoxf‘ e fabricd in gama DN
50+DN 600 pe?n%u PN 10/16, cu lungi-
mea corpului confm@ seriei de bazi 20
(EN 558-1). Temperatuga maxima de lu-
cru este de 100 °C (50 entru disc din
fontd). Actionarea este cj%\méner (blo-
care cu arc prin disc cu crestétpri), reduc-
tor melcat cu roati de manevr. dispo-
zitiv de actionare electric/pneum&tis.



cu suruburi din otel inoxidabil cu sertar
cauciucat, cu piston din ofel inoxidabil, cu
ghidaj si tija din bronz . Actionarea poate

Robinete de reglaj si control
Robinetele de reglaj sunt arméturi fo-
losite pentru controlul debitului fluidelor

& din instalafii, prin modificarea secfiunii fi mecanici cu flotor. Se fabric3 in gama
9 ‘?:» de trecere la deplasarea unui organ de ob- DN 40+ DN 150 pentru PN 16/25, cu lun-
&«P c\/\e turare. gimea corpului conform seriei de bazi 1
O '?«p Se fabricd urmitoarele modele con- (EN 558-1) cu racorduri cu flange . Tem-
s 'fructive: peratura maxim3 de lucra este 50 °C;
‘(\o '%IKO (fig. 3.a): vana cu piston, alca- Suprafetele robinetelor sunt acoperite
?@' é\?@jntr-un corp de fonta cu grafit no- cu ragini epoxy.

dﬁ% vizut cu flange, ce cuprinde un Robinete de dezaerisire
dispoziti ghidare a jetului cilindric in Robinetele de aerisire sunt armaturi fo-
interiort cByuia culiseazi un piston, din losite pentru evacuarea automat a aerului
otel inox in timpul umplerii cu api a instalatiilor,

Iaabélf“ﬁntrenat de un mecanism
bield- mani¥eld (@in fonti ductila). Actio-
narea poate ﬁi%}cﬁg,cé cu roatd de mane-
vri sau cu dispbzitiv glectric. Etangarea
dintre piston si corpul de ghidare/flanga
iesire se face prin garmit; ofilate de ca-

uciuc. Se fabrica in gatha 150+DN
2000, pentru PN 10+PN #,(PN, 40 pan
la DN 1200 iar PN 25 pana % 600),

cu temperatura maxima de luc e@ °C.
Lungimea corpului conform ej}gﬁ}de
bazi 15 (EN 558-1); o &
PICO (fig. 3.b): robinet de reglaf'C
diafragma si vané pilot, alcatuit din corp

si capac de fontd cu grafit nodular, dia-S»

fragmd din cauciuc, dispozitiv de control
(tip ventil, cu indicarea pozitiei) si scaun
de etangare din otel inoxidabil (etangare
cu garnitur3 de cauciuc), circuit de reglare
din otel inoxidabil (cu filtru din otel ino-
xidabil si manometre). Este disponibila si
varianta constructivd cu plutitor. Se fa-
brica in gama DN 50+DN 300, pentru PN
10/16 cu temperatura maxima de lucru de
50 °C;

SA V (fig 3.c): robinet cu fio tor cu
corp si capac din fontd ductild asamblate
cu suruburi din otel inoxidabil cu sertar
cauciucat, cu piston din fonta ductila. Se
fabricd in gama DN 40 + DN 500, cu ra-
corduri cu flange. Temperatura maxima
de lucra este 50 °C;

DURA (fig 3.d): robinet de control cu
corp $i capac din fontd ductild asamblate
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G

aerisirea conductelor la operatiile de go-
lire a instalatiilor i eliminarea acumulari-
lor de aer din conducte in timpul functio-
ndrii.

Robinetele sunt alcituite in principal
din: corp si capac din fontd cu grafit no-
dular, asamblate cu suruburi din otel ino-
xidabil, flotor (tip sferd sau cilindric) din
material plastic sau ofel inoxidabil, cu
etangare prin gamiturd din cauciuc. Cor-
pul, cu una sau doud camere, este preva-
zut cu racord cu flansa si cu dop de pur-
jare lateral. Capacul este prevdzut cu un
orificiu mare de evacuare filetat.

Suprafetele robinetelor sunt acoperite

__cu rigini epoxy.
e fabricd urmatoarele modele con-
structive:

D ET (fig.4.a): robinet de aerisire
cu 1 carfera, cu flotorul cilindric, din otel
inoxidabilT{din plastic pentru DN 50,
PN10/16), c@@ ciciula previzuti cu o tija
cu un orificiu mic de aerisire. Se fabrici
in gama DN 50+DN 200, pentru PN 10+
PN 40, cu temperaffra maximi de lucru
de 50 °C. Pentru cantiti{i mari de aer esie
disponibil cu ventil cu%;lidere prin re-
sort care se fabrica in gant@ DN 300+DN
800, pentru PN 10+ PN 25;

TWINJET (fig. 4. b): robin
sire cu 2 camere, cu corpul previ

de aeri-
cuun

DN 50+DN 300, pentru PN 10+P

orificiu mic de aerisire. Se fabrici in g‘f?{na
a5
v
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(PN 25 pana la DN 200}, temperatura ma-
ximd de lucru de 50 °C;

BEYV (fig.4.c): robinet de aerisire de ca-
pacitate mare cu 1 camerd, corp din otel
inoxidabil, flotor din material plastic si
garnituri din EPDM. Se fabrica cu DN 80,

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rigini epoxy.

Robinete de refinere, anti-retur

Robinetele anti-retur sunt armaturi uti-
lizate cu rolul de a impiedica circulatia
fluidului in sens invers celui considerat

L (ipentru PN 16, cu temperatura maximi de normal. Separarea hidraulici a conductei
‘QA cru de 50 °C. amonte de conducta aval se face prin in-
\/\Q/L_@binete de brangament chiderea unui obturator de tip clapets,

turs tiﬁzate la realizarea legéturii dintre

con utet‘e‘lséq etelelor publice si instalatiile

interiofeﬁﬁ;yhpé.
Se fa

structive: ';B%ECI-‘D
BETA-HA .Cg\a): robinet cu sertar

cauciucat din fohgl sir.grafit nodular, cu

corpul si sau alamay ul cu lungimea

9 %?@inetele de brangament sunt arma-

dtoarele modele con-

conform seriei de bagi 15 (EN 558-1),
este previzut cu racorddri &9, flangd/filet
interior. Se fabricd in g 25+DN

50 (flansa/filet cu DN 40, flddgaAtansi cu
DN 25/32), pentru PN 16, cu t
maximé de lucru de 50 °C; P
TERRA MI/K1/K3 (fig. S.b,c,d)?)sd'
net de brangsament cu ventil din afz%é
pentru conducte din fontd/otel/ciment

(G

(M) sau PVC/PE (K1,K3), cu corp tip sa’»

din fonta cu grafit nodular $i corp superior
din alama4, cu sistem auxiliar de inchidere
cu obturator sferic (Ml, K3) din inox. Dis-
cul ventilului este previzut pentru
etangare cu garniturd din cauciuc. Se fa-
bricad in gama DN 80+DN 400 (DN 200
pentru K1 si DN 300 pentru K3 ), pentru
PN 10/16, cu temperatura maxima de lu-
cru de 50 °C.

HOD 511 (fig.5.e)robinet de
brangament cu sertar pand cauciucat pen-
tru conducte de fontd/otel cu corp tip sa
din fonta cu grafit nodular i corp superior
din alama.

Se fabricd in gama DN 80+DN 200
pentru PN 16, cu temperatura maxima de
lucru de 50 °C. Fixarea de conducti se
face cu suruburi de stringere.

Evaluare tehnicd 02/05-015:2020

%

disc sau bild. Deschiderea obturatorului
se produce la aparifia unei suprapresiuni a
fluidului in amonte de robinet.

Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp fard/cu capac asamblat cu suru-
buri din otel inoxidabil, din fonta cu grafit
nodular, previzut cu scaun de etansare,
obturator de tip clapeta, disc sau bila din
fontd cu grafit nodular sau fontd cenusie;
ax din ofel inoxidabil (cu lagidre din
bronz).

Se fabricd urmitoarele modele con-
structive:

SKR (fig. 6.a): robinet de retinere cu
clapetd ce basculeazi liber in jurul unor
balamale, cu scaun inclinat (acoperit cu
crom- nichel prin sudare), din fontd cu
grafit nodular, cu etangare metal/metal. Se
fabrica in gama DN 200+DN 1200, cu ra-
corduri cu flange PN 10/16 (pentru PN16

~maxim DN 1000), cu lungimea corpului
cghform seriei de bazd 14 (EN 558-1).
Teriperatura maximd de lucru este de
50°Cx>

-RETQ)-STOP (fig. 6.b): robinet de
refinere cuijapeti vulcanizati cu cauciuc,
ce bascule iber in jurul unui ax fixat
de capac, cu s inclinat, din fonta cu
grafit nodul ar. fabricd in gama DN
40HIN 300, cu ragorduri cu flange PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 55% Temperatura
maximai de lucru este de }C K

-RSK (fig. 6.c): robinet desetinere cu
capac, cu clapeta ce bascul&in jurul
unui ax cu sau fird parghie cu ccﬁtragre-
utate, din fontd cenugie. Etangarea dintre
clapeta si scaun poate fi cu cauciuc/mefal

SC f?
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sau metal/metal. Se fabricd in gama DN
40+DN 250, cu racorduri cu flange PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de bazi 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima de lucru este de 50 °C.;
-TOP-STOP fig. 6 .d): robinet de

'?ﬁgetinere cu diafragma, cu corpul format

To

din doua buciti asamblate prin guruburi,
aﬁ-gfixeazﬁ 0 membrand circulara din ca-
ﬁc”dnontatﬁ pre- comprimat in jurul
n f zitiv de dirijare a curgerii mon-
tat h i ‘t%t}?rul corpului. Se fabrici in
gama 49+DN 400, cu racorduri cu
flange PNﬁdQ (pentru PN 16 maxim
DN 300), ¥ lﬁ%%\mea corpului conform
seriei de baz 558-1). Tempera-
tura maxima de Tytgrw gste de 50 °C;
-KRYV fig. 6.¢): vbbinst de retinere cu
capac, din fonti cu grﬁ“ﬁté\rj?’dular, cu ob-
turator tip bild din aluminiwyulcanizati

cu cauciuc. Se fabrica in g&ma DN 50 DN
200, cu racorduri cu ﬂanéay 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 15 ml"yngi-
mea corpului conform seriei de ZE:}}S

(EN 558-1). Temperatura maxima d% l‘f@
Q

cru este de 50 °C.; 2
ZETKA (fig. 6.J): robinet de retinere

cu corp plat din fonta cenusie, format din )»

doud buciti asamblate prin guruburi, ob-
turator din semi-discuri batante din ofel
vulcanizat cu cauciuc, montate pe un ax.
Se fabrica in gama DN 40H3N 300, cu PN
16. Lungimea corpului este conform se-
riei de bazd 16 (EN 558-1), instalarea fa-
cdndu- se intre flanse. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C.;

LIMU-STOP fig. 6.g): robinet de
refinere cu corp si capac din fonti ductila
cu disk din otel inoxidabil cu amortizare,
cu etangare cu gamiturd de cauciuc. Se fa-
brici in gama DN 50+DN 400 pentru
PN10/16, cu racord cu flangd, cu lungi-
mea corpului conform seriei de bazi 48
(EN558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rigini epoxy.
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Piese de montaj si accesorii

Ca piese de montaj pentru instalatii, si
accesorii firma VAG s.r.o. Cehia fabrica
filtre, compensatoare de montaj, dispozi-
tive de actionare a vanelor, cutii de supra-
fata.

Filtrele tip Y fig. 7. a), alcatuite din
corp §i capac (cu sau fard dop de purjare)
din fontd cenugie, asamblate cu guruburi
din otel zincat, sit filtrant3 introdusa intr-
un cadru de intérire din otel inoxidabil. Se
fabricd in gama DN 15H3N 300, cu
flange, pentru PN 10/16, cu lungimea cor-
pului conform seriei de bazd 1 (EN 558-
1), cu suprafetele acoperite epoxy. Tem-
peratura maximi de lucru este de 50 °C;

Filtre SAK tip cos (fig7.b) cu vana
anti- retur integratd pentru protejarea
pompelor. Corpul vanei gi cosul sunt rea-
lizate din fontd cenugie, asamblarea se
realizeaza cu suruburi din otel carbon gal-
vanizate. Se fabrica in gama DN 4 O +DN
400, pentru PN 10. Temperatura maxima
de lucru este de 50 °C;

Compensatoarele de montaj sunt utili-
zate pentru instalarea §i demontarea
usoard a vanelor. Se fabrici in variantele:

compensator cu burduf metalic, tip
FLEXINOX fig. 7.c,d), alcdtuit din bur-

~.duf din otel inoxidabil prevazut la capete
cwflange sau tronson cu flange, cu asam-
bl u tiran{i sau suruburi, din ofel ino-
xidal ﬁf‘csau otel acoperit epoxy/ galvani-
zat, fabifat in gama DN 80+DN 1200, cu
PN 10/16.temperatura maxima de lucru
este de 200

compensato@si'p VARIplus-DJ figl.e)
alcdtuit din mangén din fonta ductild pre-
vézut la capete cu ﬂai‘\&;e din otel sau fonta
ductild, fabricat in gama DN 50 +DN
2000 pentru PN 10/16. Tsmperatura ma-
xima de lucru este de 60 °G,

cuplaj tip VARIplus-RC fga7.fi cu co-
nexiune filetatd alcatuit ding%;anson si
inele de capét din fontd ductild, prpvizut
cu garnituri de cauciuc, fabricat in a

%
7
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DN 50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempe-
ratura maximé de lucru este de 60 °C;
cuplaj tip VARIplus-GC fig. 7.g) vari-
anta constructivd al VARIplus-RC, echi-
pat cu siguranta anti-alunecare pentru co-
nectarea tevilor din PE si PVC, fabricat in

-7 gama DN 50 lucru este de 60 °C;

¢ adaptor  flangd  VARIplus-RFA
g h) alcatuit din mangon, flang4 i inel
glfﬁ cbiit din fontd ductils, previzut cu
rrﬁ% fﬁetatéi pentru conectarea tevilor si
cauciuc, fabricat in gama DN
50 +DN60& pentru PN 10/16 Tempera-
tura maxifhg dé\'jLucru este de 60 °C;
compens or @n tronsoane VAG de
otel (fiigl.i), ¢ @?\aﬁ@é la capit, ce pot alu-
neca unul in int We]uilalt, etangarea
realizandu-se prin primarea unei gar-
nituri de cauciuc de éiirédponsonul exte-
rior, cu ajutorul unei flarie e §i a unor
tiranti. Se fabrica cu DN@ @90 si PN
10/16/25, cu suprafetele ng te cu
epoxy. Abaterile preluate sdﬁt»
mm. Temperatura maxima de 1@ Q\;,te
50 °C; <‘
fiting BA 10 MMB cu racorduri rajiide
tip baionet# pentru conectarea tevilor rea-

lizate din fonti ductili in gama DN x

80+300 pentru PN 16. Temperatura ma-
xima de lucru este 50 °C

ARMATURILE DIN FONTA DUC-
TILA SI ACCESORIILE DE MONTAJ
PENTRU INSTALATII DE APA
UZATA

Robinete pentru inchidere/separare

Robinetele cu sertar sunt armituri de
reglare, din fontd cu grafit nodular sau
fontd cenusie, cu sertar tip pand cu
etansgare metal pe metal sau sertar cauciu-
cat, si tijd ascendentd/neascendenti.

Robinetele sunt alcituite in principal
din: corp si capac din fontd cenugie sau
fonta cu grafit nodular, asamblate cu guru-
buri din otel inoxidabil; sertar din fonti
cenugie sau fontd cu grafit nodular, tija de
actionare cu filet, din otel inoxidabil (cu
piulitd din alama sau bronz), etansati cu

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

garnituri tip O-ring din cauciuc. Supra-
fetele sunt acoperite cu ragini epoxy.

Se fabrici urmitoarele modele con-
structive:

EKOplus (BETA300) (fig. l.a): robi-
nete cu corpul si sertarul din fonta cu gra-
fit nodular, cu sertar cauciucat. Se fabrici
in gama DN 40+DN 600, cu racorduri cu
flange PN 10/16/25 (pentru PN 16/25 ma-
xim DN 500), cu lungimea corpului con-
form seriilor de bazi 14/15 (EN 558-1).
BETA300 (fig. 1.b): sunt variantele con-
structive cu actionare electricd sau pneu-
maticd ale seriei de robinete EKOplus.
Temperatura maxima de lucru este 50 °C;

KOS (fig. l.c): robinete din fonti cu
grafit nodular, alcétuite din corp cu capac
asamblate cu suruburi din otel inoxidabil,
din sertar pani cu etangare metal/metal cu
inele din bronz fard zinc §i din tij3 de
actionare ascendenti sau neascendenti,
din otel inoxidabil.. Se fabricd in gama
DN 50+DN 1200, cu racorduri cu flange
PN 10/16 (pentru PN 16 péni la DN 600),
cu lungimea corpului conform seriei de
bazd 15 (EN 558-1);

KFS (fig. 1.d): robinete din fontd cu
grafit nodular, alcatuite din corp cu ca-
pac asamblate cu suruburi din otel inoxi-

’dabil, din sertar pand cu etangare me-

taPmetal cu inele din bronz fara zinc si din
ti_] actionare ascendentd sau neascen-
den n otel inoxidabil. Se fabricd in
gama% 50+DN1200, cu racorduri cu
flange P ,6/2,5/4/6/10 (pentru PN10
pénd la D}I}\I% PN 6 péania la DN 300, PN
4 pani la DN 589, PN 2,5 pand la DN 700,
PN 1,6 pani la DK800), cu lungimea cor-
pului conform seneuép baza 14 (EN 558-
1);

Actionarea robinetelofku sertar se face
cu roata de manevra din fofita cenusie, re-
ductor mecanic sau dispoziti%yde actio-
nare electric sau pneumatic.

Robinetele cu clapeté fluture spint ar-
miéturi folosite pentru reglarea debifylui
fluidelor din instalatii prin rotirea dit:c%}ﬁb'

7
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obturator tip fluture la diferite unghiuri de
deschidere (0+90°):

CEREX (fig. 2.a): robinete cu corpul
plat/cu urechi de prindere i cu flang pen-
tru prinderea dispozitivului de actionare,
la interior cu c#ptuseald din cauciuc

r9‘({gschimbabilé/ vulcanizatd), cu discul din

Gtel inoxidabil sau fontd cu grafit nodular

B 600 pentru PN 10/16, cu lungi-

‘/\%gﬁyrit epoxy. Se fabricd in gama DN
e

v?p%ului conform seriei de bazi 20
(EN 5?8%)\2 Temperatura maximi de lu-
cru estecde 190 °C (50 °C pentru disc din
fonta). A‘&iopd};ga este prin méner (blo-
care cu arc prin disc cu crestdturi), reduc-
tor melcat cu fo %e manevri sau dispo-
zitiv de actionaréﬂ%cﬁic/pneumatic.

Robinetele cu g (lotin“ sunt arméturi
folosite pentru reglaréd d&hjtului fluidelor
din instalatii prin actiorgred ghturatorului
pe verticald. Se fabrica iﬁ\(gloué variante
constructive tip cutit sau sté@s}arﬁ)

ZETA (fig. 3.a,b): robineté, 'n@onté
cenugie cu corpul plat din do ;;@;él
asamblate cu suruburi din otel inoXi
cu scaunul etangat cu garniturd profifata
din cauciuc, sertar tip cutit din otel inoxi-

dabil, dispozitiv de actionare cu tija file- < »

tatd neascendentid sau nefiletatd ascen-
dent3 din otel inoxidabil. Lungimea cor-
pului este conform seriei de bazi 20 (EN
558-1), montajul robinetului facindu-se
intre flange sau la capit de conducti. Se
fabricd in gama DN 50+DN 300 cu PN
10, DN 350/400 cu PN 8, DN 500/600 cu
PN 6, DN 700/800 cu PN 4, DN
900+DN1200 cu PN 2,5, DN 1200/DN
1400 cu PN 2, DN 50+DN 150 cu PN 1

Actionarea robinetului se face cu roatd
de manevra, parghie (max. DN 150, PN 1,
cu dispozitiv de blocare in pozitia finald),
reductor manual, dispozitiv de actionare
electric/pneumatic.

Varianti constructiva tip ZETA control
(fig. 2. b) este prevazutd cu indicator de
pozitie si cu placa cu suprafatd de trecere
profilatd (forma de Y) pentru un control
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SL

mai precis al debitului. Temperatura ma-
ximd de lucru este de 50 °C

MONO (fig. 3.c): robinete din fonta
ductild cu corpul plat dintr-o singurd bu-
catd, cu urechi de prindere si contra-flanga
din otel, sertar tip cutit din otel inoxidabil,
dispozitiv de actionare cu tija filetatd si
tub de protectie cu piulitd (actionare prin
rotire)} sau doar tub de actionare (actionare
prin culisare) din otel inoxidabil, cu
etansare prin O-ring din cauciuc. Monta-
jul robinetului se face intre flange. Se fa-
bricd in gama DN 50+ DN 300 cu PN 10.

Actionarea robinetului se face cu roata
de manevra, parghie (max. DN 200, PN 1,
cu dispozitiv de blocare in pozitia finals),
dispozitiv de actionare electric/pneuma-
tic.

Temperatura maxima de lucru este de
60 °C (50 °C pentru varianta cu roati de
manevri).

ER1 (fig. 4. a): vane stivilar pentru
monta) pe perete (cu bolfuri de ancorare),
cu etangare pe 4 laturi (sectiune rectangu-
lard), cu dimensiunile de 150*
150+1200* 1200 mm, pentru presiunea
de 4/6 mCA (maxim 800*800 pentru 6
mCA). Pentru controlul curgerii, cadrul
poate fi prevézut cu o placé cu deschidere

2in V (tip ERI-V) iar pentru montaj la ca-
nale, etang ar ea este pe 3 laturi. Tempera-
turamaxima de lucru este de 50 °C;

ERPplus (fig. 4.b): vane stivilar pentru

montaj P& perete cu structurd sudati, cu
garniturd @ﬁlaté din EPDM si sistem de

ghidaj spec@ intre cadru si sertar, cu
etangare pe 4 lafyri §i secfiune rectangu-
larA cu dimépsiuni de 150*150
+1000*1000 mm, gentru presiunea de
4/10 mCA (150*150 2‘90*200 pentru 10
mCA, 300x*300 pentru &mCA, 400*400
+800*800 pentru 6 mCA, $)0*900+1000
*1000 pentru 4 mCA). Temp.%atura ma-
ximd de lucru este de 50 °C;

EROXplus (fig. 4.c): vane stavgar pen-
tru montaj pe perete (cu bolturi de @%go—
.
]
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rare), cu rigidizare suplimentara a sertaru-
lui §i protectie tija, cu etangare pe 4 laturi
si sectiune cadru i sertar . Se fabrica in

e gama dimensionald 400*400+1200*%1200
) ‘):/\ mm, pentru presiunea de 6/8 mCA (400*
<, ‘}\e 400+800*800pentru 8 mCA, 900*900
O, ¥,$1200* 1200 pentru 6 mCA ). Tempera-

‘/;'-\ fiira maxima de lucru este de 50 °C;
A\ BROX-F (fig. 4.d): vane s tavi
jantd a tipului EROX, pentru mon-

% P P

taj $d, cu etangare circulara. Se fa-

bricd in“ggma DN 150+DN 2000 cu
6/8/10 ACAPN 150+DN 300 cu 10 mCA
DN 400+13) 660 cu8 mCA, DN 700+DN
2000 cu 6 n‘ﬁ?A.CEB;mperanua maxima de
lucru este de 5%° 3

Actionarea viglof/stavilar se face cu
roatd de manevrj, ozitiv de actionare
electric sau pneumatfs. eratura ma-
xima de lucru este de 567° 2,

Robinete de aerisire C\O

Robinetele de aerisire s uri fo-
losite pentru evacuarea autom 8%:;ului
in timpul umplerii cu apa a ins e;!‘aﬁl )
aerisirea conductelor la operatiile”
lire a instalatiilor gi eliminarea acumulyi-
lor de aer din conducte in timpul functie-
nrii.

Se fabricd urmitorul model construc-
tiv:

-FLOWIET (fig.5.a): robinet de aeri-
sire de capacitate mare cu 1 camer#, corp
si flotor din PE 100, capac din font# duc-
tild, flansa fixare capac $i suruburi de ghi-
daj din otel inoxidabil, flanga liberd din
otel cu acoperire de prolipropilen3 si gar-
nituri din NBR. Se fabrici cu DN 50+DN
200, pentru PN 10/16, temperature ma-
xima de lucru de 20 °C;

Robinete de retinere, anti-retur

Robinetele anti-retur sunt armaturi uti-
lizate cu rolul de a impiedica circulatia
fluidului in sens invers celui considerat
normal. Separarea hidraulici a conductei
amonte de conducta aval se face prin in-
chiderea unui obturator de tip clapeta,
disc sau bild. Deschiderea obturatorului se

Evaluare tehnicii 02/05-015:2020

produce la aparifia unei suprapresiuni a
fluidului in amonte de robinet.

Robinetele sunt alcituite in principal
din: corp fard/cu capac asamblat cu suru-
buri din otel inoxidabil, din fonta cu grafit
nodular, previzut cu scaun de etansare:
obturator de tip clapets, disc sau bild din
fonta cu grafit nodular sau fontd cenusie:
ax din otel inoxidabil (cu lagire din
bronz).

Se fabricd urmitoarele modele con-
structive: clapeti ce basculeaz3 liber in ju-
rul unor balamale, cu scaun inclinat (aco-
perit cu crom- nichel prin sudare), din
fontd cu grafit nodular, cu etangare me-
tal/metal. Se fabricd in gama DN 200+DN
1200, cu racorduri cu flange PN 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 1000), cu lun-
gimea corpului conform seriei de bazi 14
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

ETO-STOP (fig. 6.b): robinet de
retinere cu clapetd vulcanizat3 cu cauciuc,
ce basculeazi liber in jurul unui ax fixat
de capac, cu scaun inclinat, din fontd cu
grafit nodular. Se fabricd in gama DN
40+DN 300, cu racorduri cu flange PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baz3 48 (EN 558-1). Temperatura

~maxima de lucru este de 50 °C.;

V (fig. 6.c): robinet de refinere cu
capéde, din fontd cu grafit nodular, cu ob-
turatde*tip bild din aluminiu vulcanizati
cu caug‘ilc. Se fabricd in gama DN 50+
DN 200, %ﬁrduri cu flange PN 10/16
(pentru PN axim DN 150}, cu lungi-
mea corpului cenform seriei de bazi 48
(EN 558-1). Teniperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.; &

LIMU-STOP (fig. §.d): robinet de
refinere cu corp §i capao@?'g fontd ductila
cu disk din ofel inoxidabiltn amortizare,
cu etangare cu garniturd de caygiuc. Se fa-
bricd in gama DN 50+DN pentru
PN10/16, cu racord cu flangs, ¢@lungi-
mea corpului conform seriei de baz:a@48

(@)
3
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(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C, ;

HA DE (fig. 6f): clapetd de sens cu disk
basculant cu corp si capac din PE-HD, ax
din ofel inoxidabil si garniturd din EPDM.
Se fabricd in gama DN 150 +DN1 00O

4pentru PN 0,5 in mai multe variante con-

Sructive: cu scaun drept sau inclinat cu
@are pe perete sau direct pe teavi din

] plastic sau beton sau cu flanga

(P @APTK A, PTK-P, PTK-BS, PTK-
F,PWK- T:'} Temperatura de lucru este de-
50 +806C; %
AW (fbep

obinet de refinere cu ca-

pac, cu clap'gti ascu]eazﬁ in jurul unui
ax cu sau farfq Q}le cu contragreutate,
din fonta ductili*Etangarea dintre clapeti

si scaun poate ficu e%ucwc/metal sau me-

tal/metal. Se fabrica i gimgg DN SONDN
800, cu racorduri cu flarge’BN 10/16, cu
lungimea corpului con eriei de

bazi48 (EN 558-1). Temper%:ra%axxmﬁ
de lucru este de 50 °C

Suprafetele robinetelor sunt %p@ue

cu rigini epoxy. (
Piese de montaj si accesorii Ca Ei@

de montaj pentru instalatii, §i accesom

firma VAG s.r.o. Cehia fabrica, compen- ‘C}B

satoare de montaj, §i dispozitive de actio-
nare a vanelor.

Compensatoarele de montaj sunt utili-
zate pentru instalarea si demontarea
usoard a vanelor. Se fabrici in variantele:

compensator tip VARIplus-DJ (fig.
7.a) alcatuit din mangon din fontd ductila
previzut la capete cu flange din ofel sau
fontd ductils, fabricat in gama DN 50
+DN 2000 pentru PN 10/16. Temperatura
maximai de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-RC (fig.7.b) cu
conexiune filetatd alcatuit din manson si
inele de capat din fonta ductild, prevazut
cu garnituri de cauciuc, fabricat in gama
DN 50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempe-
ratura maxima de lucru este de 60 °C;

Evaluare tehnici 02/05-015:2020

cuplaj tip VARIplus-GC (fig.7.c) vari-
anta constructivd al VARIplus-RC, echi-
pat cu siguranta anti-alunecare pentru co-
nectarea tevilor din PE gi PVC, fabricat in
gama DN 50 +DN 300 pentru PN 16 Tem-
peratura maximd de lucru este de 60 °C;

adaptor flangda  VARIplus-RFA
(fig.7.d) alcatuit din mangon, flangé si inel
de capit din fontd ductild, previdzut cu
mufa filetatd pentru conectarea tevilor si
garnituri de cauciuc, fabricat in gama DN
50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempera-
tura maxima de lucru este de 60 °C;

compensator din tronsoane VAG de
otel (fiigj.e), cu flansi la capit, ce pot alu-
neca unul in interiorul celuilalt, etansarea
realizandu- se prin comprimarea unei gar-
nituri de cauciuc de catre tronsonul exte-
rior, cu ajutorul unei flange libere $i a unor
tiranti. Se fabricd cu DN 40+1600 i PN
10/16/25, cu suprafetele acoperite cu
epoxy. Abaterile preluate sunt de £25
mm. Temperatura maximi de lucru este
50 °C;

Pentru actionarea robinetelor ingropate
se fabrica dispozitive telescopice de ope-
rare TELEMAX KLICK-FIX (fig- 7-J).

1.2 Identificarea produselor

v Armadturile, fitingurile $i hidrantii sunt

mpyrcate la fabricafie, pe marcaje indi-
cé.ﬁ%u—se:

- '%& umirea producatorului;

- d \etrul nominal;

- presxinea nominald;

- modelsDconstructiv;

- matenalu.ﬂ}&lm care este realizat;

- numdrul safi;l

- standardul de {gbricatie.

Fiecare lot de livraré este insotit de eva-
luarea tehnic3 si de det%.%egla de confor-
mitate a calitatii conform Kptaririi Guver-
nului nr.913 din 25 iulie 20 6'.??

’e
%
Q\A
R/
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2EVALUARE TEHNICA

G}; 2.1 Domeniul de utilizare acceptat P_?.r;ile rrietalice ale a;maturilor si acceso-

=9 A @\/\ Armiturile din fonta ductil si acceso- lt::)l(l;o(g (Sf incadreaz in clasa de reactie la

"f’o >, riile se utilizeazd in instalatiile de tran- o
\)’Cﬁ Ide), in instalatiile de incdlzire sau de E.03.02.

L '%:is’gort sau distribufie a apei (rece sau
Q?J

izare aferente cladirilor, pentru pre-
1 @ maxim 40 bar §i temperatura ma-
xinepa agentului de 200 °C, in instalatiile
de caﬂé_lfgse, statiile de tratare a apei
uzate, pe o canale, rezervoare, baraje,
bazine, pé%%v siuni §i temperatura ma-
Xima a agentu 3 limitele admise de fi-
ecare tip constigptiv

Armiiturile sl'%pceéoriile cuprinse in
aceastd evaluare te aplicd numai
urmare a unui prmect'g ‘; tie intocmit
cu respectarea Legil ﬁ;«XIII din
02.02.1996 privind calitat&gd-jn.opnstruc-
tii, cu modificérile si complei%r \Blterl-
oare §i a reglementérilor tehm’\gg Vie

goare. ‘?\z %,
2.2 Aprecierea asupra produsului ‘C\
2.2.1 Aptitudinea de exploatare -

Rezistentd mecanici si stabilitate —
Armaiturile, fitingurile si accesoriile pre-
zint rezistente corespunzitoare domenii-
lor de utilizare preconizate.

Produsele se realizeaza pe instalatii si
magini performante si isi pastreaza carac-
teristicile dimensionale si functionale la
actiunea solului §i a gocurilor exterioare,
asigurand retelelor in care sunt montate o
buni functionare pe intreaga durata de uti-
lizare.

Securitatea la incendiu — nu au fost
efectuate verificéirile pentru determinarea
comportdrii la incendiu. Materialele din
care sunt confectionate produsele nu con-
stituie surse de incendii, In conditiile
mont#rii, exploatdrii si intrefinerii con-
form documentafiei producitorului.

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

S

Igieni, siniitate si mediu inconjuri-
tor — Produsele utilizate nu confin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente ddunétoare si-
nététii oamenilor sau integrititii mediului
inconjurdtor. La executarea lucririlor, se
vor respecta urmitoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Codul
muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din
28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare — Produsele prezintd sigurantd in
conditii normale de exploatare (presiuni,
temperaturi). Arméturile $i accesoriile
sunt acoperite cu vopsea de tip epoxydic
(in diferite culori - functie de domeniul de
utilizare) §i sunt rezistente la actiunea
agresivd a diferitelor substante. Actiona-
rea arméturilor montate ingropat se reali-

Y zeaza prin intermediul tijelor de manevra.

<*Protectia impotriva zgomotului —
Nu @;luenteazﬁ aceastd cerinfa.

Eé(\ mia de energie — economia de
energie ségbiine prin reducerea la minim
a pierderil@ de fluid transportat prin
retele. Oo

Izolare ternﬁeﬁ — Izolarea termica
pentru evitarea con fqulux sau a pierde-

rilor de célduri se va eﬂlza conform pro-
iectului.

2.2.2 Durabilitatea §i intr%iherea

Durata de viati a produsefgv’ ste esti-
mate la 25 ani in conditiile respeé'j?rii in-
structiunilor de montare si de ex ploatare
date de producitor. O

L
g/
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Garantia acordata pentru robinetele tip
VAG este de 24 luni.

Produsele nu necesitd masuri speciale
de intrefinere. Principala operatiune este
verificarea absentei scurgerilor la racor-
duri si etangéri.

$:2.3 Fabricafia si controlul

%'%g;ricarea arméturilor, fitingurilor si
58?,&8 iilor se realizeazdin sectiile de
produc iéeproprii, dotate cu utilaje speci-
fice sicop Personal calificat pentru deser-
vire. Prodys@le sunt supuse unui control

de calitat %«ﬁ%@cm‘sul executiei si la fi-
nal de cétre labpratorul propriu.

In vederea %&?‘n constantei cali-
tétii, producatoniFya wrmari:

e Intern unitﬁi"'%}trolul intern
sever si v.eﬁciex‘#l “pentru mate-
riile prime §i res?egté?@ parame-
trilor tehnologiei, @ $b_pentru
produsul finit, cont ctuat
conform Manualului de A:si whare
a Calitdii al producatorululy, .

e Extern unititii: obtinerea
forme de certificare recunoscudi
pentru sistem si produs. -

Evaluarea conformitdtii produselor

trebuie efectuatd dupd sistemul 3 din Re-
gulamentyl (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European i al Consiliului din 9
martie 201 1.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazid con-
form instructiunilor produc#torului si a
reglementdrilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de citre specialigti calificati
si atestati in acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator §i prezenta evaluare.

Instructajul va cuprinde obligatoriu
norme de tehnica securit#tii muncii §i pro-
tectie contra incendiului.

Montarea robinetelor se va face ingri-
jit, ferindu-le de orice deteriorare.

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

&
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%

Locul de montaj trebuie si permit4 ac-
cesul usor pentru montarea, demontarea,
actionarea $i urmirirea funcfiondrii. imbi-
nérile trebuie s fie perfect etange.

Flangele intre care se monteaza robine-
tele trebuie sa fie plate si perfect paralele
iar conductele coaxiale, Distanfa dintre
flangele intre care se monteazi robinetele
trebuie s fie adecvati lungimii corpului
robinetelor.

Prevenirea noncalititii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Robinetele sunt concepute astfel incét
s se monteze usor si sd functioneze in
conditii de siguranta o perioada lunga de
timp la temperaturile si presiunile de lu-
cru.

Sunt realizate din materiale care rezista
la actionare, la presiunile $i temperaturile
de lucru din instalatii §i care nu influ-
enteazi calitatea apei.

Pentru aceasta se vor respecta regulile
de verificare a calitatii declarate in Siste-
mul de Management al Calitatii, in Manu-

~alul de Asigurare a Calitatii si in politica
de”@alitate proprii producétorului.
iectarea lucrdrilor de montaj a
instalaf'gi or se va face conform reglemen-
tarilor tehnjce in vigoare, {indnd seama de
recomand producitorului.

Se vor avéa.in vedere, in principal, re-
comandirile cufyinse in NCM A.08.02,
CP G.03.02, ST 25298, GOST
12.3.006, GOST 17!{}1.01, precum gi pre-
cizérile din prezenta B\g%uare Tehnica.

2.3.2 Condifiile de fabric%

Calitatea constant3 a prod.??'ului va fi
asiguratd si garantatd de producitor si co-

merciant prin certificatul de calitatelibe-
rat pentru fiecare lot livrat. C‘@
%
3,
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Controlul de inspectie se efectueazi
minimum o dati in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnici pe

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producitorul va furniza date pri-
vind conditiile de transport §i depozitare.

o d
-y ?’Q e 2.3.4 Conditiile de punere in operi
&«PO s 2.3.3. Condifiile de livrare Punerea in operi a produselor se va
ﬁ\‘/\'?(p Arméturile, fitingurile si accesoriile face conform documentelor tehnico-nor-

mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor i detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandatiile producatorului.

La kv zﬁ’\%produsele trebuie si fie in- Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului

sotite d& Ev®uarea Tehnici, de Declara-
tia de Co itate cu acesta (datd de tehnologic se va face pe toatd durata lu-

producitor Say @@ reprezentantul aces- crarii.
tuia), de Avizu r, de Certificate de Produsele vor fi puse in opera dupa ce
Calitate pentru pi%r;l sele finite si de in- s-a verificat cd a fost livrat cu declaratia

S Q?t livrate ambalate in cutii de carton
%a (paletizate, ambalajele avand etichete

vadjte cu marcajele necesare pentru
idefifiodre.

strucfuni de alegere’\,gu(ifl%g,are si exploa-

tare editate de prodﬁ&{t_;o@n limba ro-

mana. '%,
Robinetele se livreazéc\ paleti de

de conformitate.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica

lemn, ambalate individual uﬁéof%) icu
separatii intre produse. Racord):u'L se
protejeazd impotriva pétrunderﬁip,ug%
corpuri striine. ‘Q\ <

%

-

K%
3 Remarci complimenta%ale grupei specializate

-

Moldova.

3.1. Grupa specializati nr. 05 a examinat produseléﬁ;emarcé cé:
- Armaturile din fontd ductils, accesoriile si echip ~(Qnte:le: de montaj din fontd ductila,
pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de canalizarg; hidrantii subterani si supraterani
cu accesorii marca VAG GROUP sunt realizate pe liditfehnologice moderne (utilaje,
masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vc;?'?éyea in continuare o compor-
tare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specific ale Régublicii Moldova;
- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de produc%&,or si control exterior —
Certificate EN ISO 9001:2015; EN ISO 14001:2004, eliberate pen{r\u furnizorii de echipa-
mente. S
3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra séinétifii umane: nu cofifin substante no-
cive, nu polueazi §i nu prezintd pericol pentru sdnitatea oamenilor si mé&gdjul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.
Calitatea produselor va fi asigurati si garantata de producitor si comerciant prin\’%grtiﬁcat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat. e
C@O
£
S g/
&
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Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a armaturilor si fitingurilor pentru retele de
alimentare cu ap3 si sisteme de canalizare; hidrantilor subterani §i supraterani cu accesorii
marca VAG GROUP GERMANIA este apreciati favorabil, daca se respectd prevederile

- O\A\) prezentei Evaludri Tehnice.
Vo ¢ s
{PO \fyConditii

078
\’\e € Calitatea produselor si metodele de uti-

d

4

zapg au fost examinate §i gdsite satisfi-
@a% de ICSP "INMACOMPROIECT"
¥

%
&

. Conﬁbmc inspectie asupra stabiliti-
fii caracterigtictlor confirmate prin evalu-
area tehnicivh &1 ul procesului de utili-
zare / comerci@hi Si:b se efectueazi de ci-
tre grupa specia fgrEgre a eliberat eva-
luarea tehnici cu Hpadrgrea organelor de
certificare sau labor@ﬁ?@h r de incercari
acreditate pentru acest dg)m@jct\l de activi-
tate. {D P
N

o Oriunde se face referire inrgc\s\a@i eva-
luare la acte legislative sau reg Ari

1

S

tehnice, trebuie avut in vedere ca\%\; s%
acte si fie in vigoare la data elabtﬁ?@r
acestei evaludri; e

implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs i /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continut in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legdturd
cu un riiu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detinatorul Evaluirii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-

gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-

S,
e Acordind aceastd evaluare, Consiliul \Ca&
Vtare si exploatare.

tehnic permanent pentru constructii nu se

‘?>O
e
VALABILITATE: Q 30 mai 2023
K
NOTA: 2
Q,
1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efgéweaz%i de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o data in an. &

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie soﬁ%'taté cu cel putin
trei luni Tnainte de data expirarii termenului stabilit. Q

3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnica se anuleazi de la slﬂa

IR R,
DIRECTOR /, N %
ICSP "INMACOMPROIECT" SRIE &

)
]
|

stasia BELOUSOVQA
¢ / =

7.
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9 ‘9\@ DOSARUL TEHNIC
ARMATUR] DIN FONTA DUCTILA, ACCESORII $I
ECHIPAMENT>DE MONTAJ DIN FONTA DUCTILA,
PENTRU RETELE DE ALIMENTARE CU APA SI SIS-
TEME DE CANALIZARE; HIDRANTI SUBTERANI SI
SUPRATERANI CU)@?)@%ESORII MARCA VAG GROUP
e

cgp <

-

Sx

%

-

>
Beneficiign, "DEMATEK WATER MAN-
GEMENT?" SRL, str. Preciziei
6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia}@:_]./Fax +40 371 475 962
o

Producitor: "VA(§>(GmbH", GERMANIA,
Carl-Reul%Street 68305 Man-
nheim Gerrhany, tel.: +49 (621)
749 0, fax: +49*(621) 749 2156,
email: t.laabs%g-group.com,
https://www.vag-g(éyg.com

%,

O
Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii afereri?é con-
structiilor, de incalzire, climatiziri, ventilatii, sanitare; gaze, electrice" é\o
L
7,
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RAPORT TEHRNIC

A. DESCRIEREA
1 Principiul
% C:’\e ARMATURILE DIN FONTA DUCTILA S$I ACCESORIILE sunt realizate de firma
Or. %9."VAG GmbH", GERMANIA, prin procedeele de turnare i prelucriri mecanice produce
‘/;'-\ fobinete pentru inchidere / separare, robinete de reglaj si control, robinete de aerisire, ro-
C 1@e de brangament, robinete de refinere $i antiretur §i piese de montaj i accesorii.
ile sunt realizate din materiale care rezista la actionare, la presiunile §i temperatu-
ri 'ﬁmru din instalatii si care nu influenteazi calitatea apei.
Font gr fit nodular utilizatd pentru corp/capac/sertar/disc/ventil/ mecanism de antre-
nare este d&¢ipul JS1030 (GGG 40) sau JS 1050 (GGG 50) iar fonta cenusie este de tipul
JL 1040 (G 25).
Sertarele pa‘ﬂa sunit vulcanizate cu cauciuc EPDM sau sunt prevézute cu inele din otel ino-
xidabil 1.430T, sau bronz.
Ofelul 1nox1dabi‘é;a izat pentru tijele de actionare este de tipul 1.4021 sau 1.4057, pentru
mantaua $i inelul ¢ 1\1@ la KSS este de tipul 1.4541, pentru ghidaje este de tipul pentru
piston la RIKO este tlﬁ\%pentruﬁotor la robinetele de aerisire este de tipul 1.4541 sau
1.4571. 7 «p
Garniturile de etangare, tqfé) -fing sau profilate, sunt din EPDM sau Viton.
Otelul utilizat la robinetele c@;,r ggre este de tipul S235JRG2.
Suprafetele exterioare si interi ﬁ\v%mt protejate prin acoperire epoxy sau email.
¥ on

2 Elemente componente primaré \/\C\ <

<
%
"V

&) BETA 3K} JHKOplus cu tifd neascemdentia ‘%} \)
%
< @O
L
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V?«?@ aiVARIplus-D/ BIVARIplus-RC el VARIpus - GC

Wi

eJVAG I TELEMAX ALICK-FIX

f"l

cf?‘- % Fig 7 Puese demaontql §i accesorit
v %

4 Fabricare {‘O %
Fabricarea produselor se face Qpaza Normelor tehnice ale producatorului si este insofitd
de un autocontrol intern §i comsf::gl &t rm periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizea%%i form conditiilor de control i calitate incepénd cu
materia primd, care trebuie si fie
meaza: <\o
- controlul calitatii materiei prime; (?.
- controlul calitatii produsului in procesut (Qe fabricare;
- controlul produsului finit. v%

5 Punerea in opera -
Punerea in operd a produselor evaluate se realizepza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerinfelor préZentei evaludri tehnice.

B. REFERINTE @
Utilizdri la executarea retelelor de distributie si alimentarz%gpﬁ (inclusiv apé potabild),
la

i%de buletine de analizi respective, dupd cum ur-

de stingerea incendiilor (cu exceptia celor din materiale plastige) sau de canalizare (retele
si instalatii montate suprateran sau ingropat in pimént). in {ari q'\;)E, Rominia.
7R

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE >
1 Avizul sanitar Nr. 1407 din 08.09.2020 eliberat de Agentia Nati&mlé pentru Sanétate
publicd a Republicii Moldova; >

C
2 Grupa specializati nr. 05 isi insuseste rezultatele verificarilor efectuate(%gl cadrul Agre-
mentelor tehnice roméanegti AT Nr. 003-05/671-2018: AT Nr. 003-05/672-5\%3 (se ane-
xeaza). 5
Sinteza rapoartelor de incercare conform tabelului 1. <.
Tabelul 1. <&
%
[
-

.
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. Valoarede | Metoda de | Incercare
Determinaren UM | Valvare obfluutd refevingd determinare| efectnatd de
_ (f{») Robinet ¢ sertar EKOplut DN20U PNI6
7 < Test de resisientd ln presivne Fard deteriondri 33
‘?po @e #l etanyare a covpuluifa 1.5 x | bar Fard ‘T:';::‘;Tj::f ale corpului la ég l’&;ﬁ?f TZW
%,\‘539 PN ( vt I poglpa deschis) corpu 2 bar
0 la | Lipsa scapari
> & Test de etangeitale pe scaun Lipsad s visibite | 143 art .
N I PN { vand in pocijic dar ’ visibile de lichid | EX 12266-1 TZW
%f’ it de tichtt la 17,6 bar | “F 0
N | Fard scaplri FarG scdpdri | ... yne oy
%QP“"‘*""’""’ cictr] g eturi | dupd 2500 delurt] £ 10742 | 720
Robiner flutwre CEREX DN4OG PNI1O
Tf.i'l h%nm la persiune ¥ . Fard deteriordri | ..,
ard dvteriordri ale EN 12266-1 ,
¥ rmmr wila ,5x | har ule corputui lo Ny TZH
A deschis) corpulud le 13 bar 15 bar N 1074
Tesi de etarfiti scaun la . - Lipnd sclpdri
LIz PN ( ma%% bar | Lo sclplri vEBWE s icibe de Dichid |EN 12266-1]  TIW
tnohis ' la 31 bar
A N Fdrd sedpdri Fard scapart | ., .
Test de andurangd @ ol S0 erchrt | dupa 250 eichurt | EV 10742 | TZR
‘rq* i Robinet de serisire DUQJET DNBO PN2S
Test de rezivienyd la persi > .. . Fird deteriordri | Lo 0par,
#f eravgare o corpuluila 1.5y & 5% i:rrguﬂ‘x ;;‘ ;ﬁ: ale corpulnd fu l':; .,’J;ﬁ J W
PN ( vand In pozifia dezckis) YO ' 37.5 bar i
Test de etanyehate pe somm o] o . Lipsd sedpdiri
11 PN {vnd in pucifia | 8] Topg selipdri sieible | o\ cibie de lichid | N 122661 TZW
inchis ot fihidia 108ar | p, 50 par
A»W@m: PICO DNBO PN16
Fard sedpdrt la 3t
Tess do aedirantd ciclurl !'d:?)é 'rﬁl:;!.:(:]‘buf bur EN 1074-5 7
dupg 250 cichat
Robinet de aevicire DUOJET DNSQ PN16 .
Tesr de ctangeitate pe scuun fa ; S Lipsdl scdpdri )
01 x BN (vamd Inpoziie | bar | P scapariaite | LEL A L | EV 1226801 e
Dnchis de lichid la 17, lo 176 bar N 1074-1
Robinet dr control RETOSTOP DNSD PN 16
Teat de vtangeiiare pe scann ld ] A sodpeded v
- , {psd seapart vizibile | Chn EN 122661 o o
;’:;;A { vamt in poXigia bar de lichid 1 17.6 bar ::; jg::ka £¥ 1074-1 INCERK.

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se apllcé pemﬁ%'nﬁturile, fitingurile, hidrantii
o)

si accesoriile marca VAG GROUP GERMANIA.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiitor a cladirilor i instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea i sindtatea muncii in constructii

CP G.03.02-2006 Proiectarea i montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apd si canalizare din materiale de polimeri

CHull 2.04.02-84 BogocHabkeHune. HapyXHbIe CETH ¥ COOPYKEHHS

CHull 3.05.04-85 Hapy»xHrie ceTH U coopyXeHHs BOJOCHa0XeHHa B KaHAIH-
3a1Uy

06%} GOST 12.3.006-75 Cucrema craHaapToB 6e30MacHOCTH TpyAa. JKCILUTyaTa-

¢ s BOJOIPOBOJHBIX M KaHATM3AIMOHHBIX COOpYKeHHI 1 ceTell. Obme Tpe-

R

%HHSI Oe3onacHOCTH

7 %M %EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calit#tii. Principii fun-
dafdsn

8
9
10

11

12

13

14

65 si vocabular
SM S {1&(1{?0 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
Legea nr.'ﬁZf\@JII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

Hotérirea (ﬁ&e%ﬂui Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cd%ri la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructi?@\/\ O,

Ordinul Minish‘ului%%@;‘liei si infrastructurii Nr.379 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Li (?’s%ldardelor conexe la produsele de constructii pen-
tru utilizare in perioada anzifie la standardele armonizate

Ordinul Ministrului Econorﬁi%si infrastructurii Nr.380 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei st delor armonizate la Reglementarea tehnica
cu privire la cerinfele minime pe@'u comercializarea produselor pentru con-
structii - P

Ordinul Ministrului Economiei §i infre@-ructurii Nr.381 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Regulamentului privﬁjd procedura generali de evaluare a
conformitatii produselor pentru constructii,“gtilizata in perioada de tranzitie la
standardele armonizate, conform Hotéririi G@ggmului Nr.913 din 25 iulie
2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice éarivire la cerintele minime
pentru comercializarea produselor pentru construcﬁ}y

Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.8@:2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 03 din 12 mai 2020
Grupa specializati nr. 05 alcatuiti din urmétorii specialigti:

- O~?> - pregedinte: ing. A. Belousova
=, Y p
o - membrii: ing. E. Proaspit
% >
{PO v:‘? ing. V. Mursa
L\‘/\e «P@ ing. E. Oprea
%

% rf?ita la data de 12.05.2020 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-

it
rﬁ@r rodusul "Armaturi din font3 ductils, accesorii i echipamente de montaj din fonta
duéﬁ}é, fgntru retele de alimentare cu api si sisteme de canalizare; hidrani{i subterani si
suprat i 4 'S accesorii marca VAG GROUP” fabricate de firma "VAG GmbH", GER-
MANIA? Ca#l-Reuther-Street 68305 Mannheim Germany, tel.: +49 (621) 749 0; fax: +49
(621) 749 @,.ﬁmprcuna cu intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozifie
de beneficial dgcide:

- aprobarea elfBgrasti Evaludrii tehnice Nr. 02/05-015:2020 pentru ""Armaturi din fontd
ductild, accesorii"%eoﬁipamente de montaj din fontd ductild, pentru retele de alimentare
cu apa si sisteme des izare; hidranti subterani si supraterani cu accesorii marca VAG
GROUP" cu domeniu de(ﬁ}ilizare: la executarea retelelor de distributie §i alimentare cu
apa (inclusiv apa potablﬁ) (@-;tingerca incendiilor (cu exceptia celor din materiale plas-
tice) sau de canalizare (re{®I2 si instalatii montate suprateran sau ingropat in pimant).

- serecomandai furnizorului % TEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roni?l%‘g el./Fax +40 371 475 962 sa realizeze cel putin o
datd in an incerciri periodice gi su aﬁare la cererea grupei specializate conform grafi-
cului de audit a produselor evaluate p@t verificarea caliti$ii conform ceringelor Legii nr.

721-X1II din 02.02.1996 privind calitat‘@a in constructii.

Raportorul Grupei specializate nr. 5 . Proaspit
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