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(дата  изготовления)

(адрес  производителя)

(наименование  производителя)

(наименование  по  назначению)

Письмо

изм.  Письмо  №  докум. Подпись  Дата

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

-

Комментатор  УГК-154-00.000  ТУ  25.3-39095854-003:2018

-

Компенсатор  сильфонный  осевого  под  приварку  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст.

ул.  Железнодорожная,  166

+250

Компенсатор  осевой  сильфонный  под  приварку  (рисунок  1)  предназначен  для  эксплуатации  в  качестве  
герметизирующего  и  компенсирующего  элемента  в  составе  сильфонного  компенсатора  (компенсирующего  
сильфонного  устройства)  или  сильфонного  узла.

3

2,5  (25,0)

Украина,  08623,  Киевская  обл.,  Васильковский  р-н,  пгт.  Калиновка,

Сильфон  представляет  собой  осесимметричную  упругую  металлическую  оболочку  (гофрированную  
трубку)  с  приваренными  к  бортику  технологическими  кольцами,  способную  многократно  деформироваться  и  
восстанавливать  форму  под  механическим,  гидравлическим  или  температурным  воздействием  в  пределах  
разрешенных  степеней  свободы  (растягиваться,  сжиматься).

180  (±90)

Рабочая  среда  (вода,  пар,  воздух)  Температура  
рабочей  среды  -  t°С  (не  более)  Давление  рабочее,  МПа  (кгс/
см²)  Компенсирующая  способность  
–  осевой  рабочий  ход,  мм  (не  более)

- -

неагрессивное

ООО  «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010»

-

УГК-154-00.000  ТУ  25.2-39095854-003:2018

Заводской  №1270  изготовлен  22  июня  2024  г.

-

2.  Сведения  о  полуфабрикатах,  из  которых  изготовлено

1.  Удостоверение  о  качестве  изготовления  компенсатора  осевого  сильфонного  под  
приварку  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст

2  Пояс  3  

Защитный  кожух

№
размер,

1  Сильфон 5  326×350

Наименование  
полуфабриката

Марка  
стали

6  0,5×2

ст20

мм

детали

7

AISI  321  ASTM  A240M

2
AISI  321  ASTM  A240

3  

1

Количество  Внешний

1
АО  250-25-180.01  (SK)

п/п

2  

1

Толщина  
стенки,  
размер,

Ø  273  
Ø  400×525

Номер

мм

8  

1

ГОСТ  87322  

3

4 8

ДСТУ  или  ТУ  
(ГОСТ)

1

УГК-154.00.000  ПС

3.  Сведения  о  крепежных  изделиях

п/п
МатериалНаименование  

крепежных  изделий
№ ПримечаниеДСТУ Количество
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(указать  нормативные  документы,  правила,  ПТД  на  сварку)

(указать  наименование  и  обозначение  правил  или  НТД  по  аттестации  сварщиков)

изм.  Письмо  №  докум.

Письмо

Подпись  Дата

EN  ISO  14343  –  AG  46  4  M21  4Si1;  AG  42  4  C1  4Si1;  (справочно  –  ER70S-6).

Сварка  произведена  в  соответствии  с  требованиями  ГОСТ  14771-76

Сварщик:  Бибик  В.  М.  клеймо  «БВ»,

Компенсатор  осевой  сильфонный  под  приварку  с  защитным  кожухом  UGK-КО-250/25-(±90)-К.П.01-ст,  
изготовленный  в  полном  соответствии  с  техническими  условиями  ТУ  25.2-

Данные  о  присадочном  материале:  сварочный  пруток:  марка  –  ХОРДА  321;  Ø  1,2;  ДСТУ

Прошедший  аттестацию  в  соответствии  с  требованиями  ДНАОП  0.00-1.76-15

инертном  газе  и  их  смесях  с  СО₂  и  О₂  плавящимся  электродом  –  ИП  (У4;  Н1;  Н2;  С2)  согласно  ГОСТ  14771-76.
Вид  сварки,  применявшихся  при  изготовлении  элементов:  электродуговая  в

UGK-КО-250/25-(±90)-К.П.01-ст

Пневмоиспытание  с  омовением.

4

Рисунок  1.  Общий  вид  Компенсатора  осевого  сильфонного  под  приварку  с  защитным  кожухом

39095854-003:2018,  заводской  №1270  и  признан  годным  для  работы  при  расчетных  параметрах.

6.  Заключение

УГК-154.00.000  ПС

5.  Сведения  о  контроле  сварных  соединений

4.  Сведения  о  сварке
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изм.  Письмо  №  докум.

Письмо

Подпись  Дата

УГК-154.00.000  ПС

7.  Описание  прилагаемых  документов

8.  Гарантии

Главный  инженер

3.  Копия  удостоверения  сварщика;

5

4.  Сертификаты  качества.

Тугаенко  В.  П.

-  при  содержании  хлоридов  менее  15  мг/л  –  20  лет;

1.  Акт  приемо-сдаточных  испытаний  плотности  методом  «пневмоиспытания  с  омовением»  -  
№УГК-1040/220624  от  22.06.2024  г.;

-  при  содержании  хлоридов  от  15  до  30  мг/л  –  15  лет;

М.  П. июнь  2024

2.  Протокол  визуально-оптического  контроля  –  №  УГК-1040/22.06.24-3В;

-  при  содержании  хлоридов  свыше  30  мг/л  –  5  лет  со  дня  введения  сильфона  в  эксплуатацию.

Гарантийная  наработка  сильфона  в  пределах  гарантийного  срока  эксплуатации  составляет  400  циклов  
при  полном  рабочем  ходе,  внутреннем  рабочем  давлении  и  рабочей  температуре.

Начальник  ИТК Усенко  А.  В.

Гарантийный  срок  эксплуатации  в  пределах  назначенного  ресурса  в  зависимости  от  содержания  
хлоридов  в  транспортируемой  среде  составляет  не  менее:

Усенко  А.В.

Гарантийный  срок  хранения  –  10  лет  со  дня  изготовления.

Главный  технолог
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А  К  Т  №  УГК-1040/220624

00

Гл.  технолог  –  Усенко  А.  В.

Подейко  В.С.

Усенко  А.  В.

год.  22  июня  2024  г.

Результаты  испытаний:  компенсатор  обеспечивает  надлежащую  прочность  и  плотность  –  герметичный.

компенсатора  
конструкторской  документацией  УГК-154-00.000  СБ,  согласно  требованиям  ТУ  У  25.2-39095854-003:2018

25.2-39095854-003:2018  для  рабочего  давления  PN  =  2,5  МПа  (25,0  кгс/см²).

3.  Вывод:

Члены  комиссии:

выдержал,  герметичный  относительно  внешней  среды,  изготовленный  в  полном  соответствии  с

UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст,

13-

____________________

Председатель  комиссии:

Председатели  

комиссии:  Членов  комиссии:

Начало  испытаний:  час.  
22  июня  2024  г.

2.  Результаты  испытаний  –  проведено  пневматическое  испытание  –  рабочая  среда  воздуха  при  температуре  15°С.  
Коменсатор  испытан  внутренним  давлением  3,3  МПа  (33,0  кгс/см²)  и

в  течение  30  минут.  Произведен  внешний  и  внутренний  осмотр  компенсатора  и  его  сварных  соединений.

Гл.  инженер  –  Тугаенко  В.П.

40  13-

Тугаенко  В.П.

Были  проведены  приемо-сдаточные  испытания,  а  также  проверка  на  прочность  и  герметичность  согласно

Компенсатор  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст,  серийный  №  1270  изготовлен  согласно  ТУ  У

относительно  внешней  среды.

____________________

В  соответствии  с  требованиями  приказа  №5  от  15.10.2018  г.  по  ООО  «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010»,  комиссией  в  составе:

изготовленного

компенсатор  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст,  серийный  №  1270,  приемные  испытания

и  НПАОП  Украины  0.00-1.81-18.

____________________

Конец  испытаний:

Директор  –  Подейко  В.С.

выдержано  в  течение  10  мин.,  после  чего  давление  было  снижено  до  2,5  МПа  (25,0  кгс/см²)  и  выдержано

1.  Цель  испытаний  –  подтверждение  соответствия  требованиям  конструкторской  документации,  нормативно-
технической  документации  и  проверки  компенсатора  на  герметичность.

комплектом  конструкторской  документации  УГК-154-00.000  СК  и  ТУ  У  25.2-39095854-003:2018,  отвечает  
требованиям  НПАОП  0.00-1.81-18.

_______________

по  результатам  приемо-сдаточных  испытаний

компенсатора  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст,  серийный  №  1270
(чертеж  УГК-154.00.000  СБ)

Подейко  В.С.
22  июня  2024  г.

Директор  ООО  «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010»
«УТВЕРЖДАЮ»

серийный  №1270УГК-154-00.000
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при  изготовлении  компенсатора  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст.

ТУ  У  25.2-39095854-003:2018

Чертеж  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст  
(УГК-154-00.000  СБ)

ПРОТОКОЛ  №  УГК-1040/220624-ЗВ  Визуально-

оптического  и  измерительного  контроля  сварных  соединений

серийный  №1270

м.  Киев  –  2024  г.

Подейко  В.С.  22  

июня  2024  г.

«УТВЕРЖДАЮ»  Директор  
ООО  «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010»

_______________
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Общий  вывод:  сварные  швы  имеют  дефекты  не  превышающие  допустимые  нормы  и  
отвечают  требованиям  нормативных  документов.

пгт.  Калиновка

8.  Проверяемые

Руководство  по  визуальному  и  измерительному  
контролю  сварных  соединений  и  наплавок  металлических  
конструкций

500

Штангенциркуль  ШЦ-150-0.1,  ДСТУ  ГОСТ  166:2009,  
зав.  №К80407363,  инв.  №  00010:2019

1  �  75000

-

Главный  инженер  Тугаенко  В.П.  –  специалист  2-го  уровня  по  VT  сертификат  ISO

приложения

Класс  точности

Наличие  поверхностных  дефектов  в  сварных  швах,  превышающих  уровень  брака,  
указанный  в  нормативно-технической  документации.  <br>Б  В.2.6-198:2014  ДСТУ  Б  

В.2.6-199:2014

Лупа  измерительная  ЛИ-3-10,  ГОСТ  25706,  зав.  
№1,  инв.  №  00016:2019

0,1

2.  Сертификат  компетентности  специалиста.

По  внешнему  виду  швы  сварных  соединений  удовлетворяют  требованиям  нормативно-технической  документации:

-  профиль  сварного  шва  и  несоответствие  размера  катета  0-0,5  мм;

–  глубина  подрезов  основного  металла  не  превышает  0,2  мм.

0

�±0,05,  2  класс

Универсальный  шаблон  сварщика  УШЗ-3,  зав.  
№0116,  инв  №00009:2019

12.  Обязательные

Специалист  по  VT  2-го  уровня Тугаенко  В.П.

2.  Объект  контроля  Чертеж  –  УГК-154-00.000  СБ

Стальные  конструкции.  Нормы  проектирования.

�

13.  Результаты  контроля:

изготовление.

4.  Состояние  поверхности  Rz  80,  без  покрытия

Диапазон

0,05  �  150

6.  Место  проведения  
контроля  7.  Цель  
контроля  Соответствие  требованиям  НД.

�±0,6,  3  класс

ДСТУ-Н  Б.А.3.1-11:2008

Название,  марка,  заводской  номер,  
инвентарный  номер

-

1.  Заказчик

-  имеют  гладкую  и  равномерно  чешуйчатую  поверхность  и  имеют  плавный  переход  к  основному  металлу;

УГК-154-00.000

Рулетка  Р2УЗК,  ДСТУ  4179-2003,  зав.  №00013,  инв.  
№00013:2019

-  наплавленный  металл  плотный  по  всей  длине  шва;

10

№12824.VT.2 /19  от  19.04.2019  г.  Приложение  
1.  Чертеж.  Лист  1

3.Материал  узла  AISI  321,  ст20

Конструкции  стальные  строительные.  Требования  к

Чертеж  –

показатели

погрешность  измерений,  мм

Линейка  металлическая  500Д,  ДСТУ  ГОСТ  427:2009,  
инв.  №  00011:2019

�±0,15

11.  Квалификация  
персонала

измерение,

5.  Объем  контроля  100%  поверхностей  доступных  для  контроля

9.  Нормативная  
документация

мм

10.Измерительный  
инструмент,  который  
использовался  при  
проведении  
визуального  
контроля
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о  соответствии  требованиям  
Технического  регламента  оборудования,  работающего  под  давлением;

ДЕКЛАРАЦИЯ

Круглоуниверситетская,  7,  оф.  26  ЕГРПОУ  39095854

5.  Объект  декларации  отвечает  требованиям  «Технического  регламента  оборудования,

сертификат  проверки  проекта  или  сертификат  соответствия  (при  необходимости)

Подписано  от  имени

6.  Ссылки  на  национальные  стандарты,  включенные  в  список  национальных  стандартов

ООО  «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010,  ЕГРПОУ  39095854

Гоструда  в  Киевской  области

22.06.2024г.

соответствие  «Технический  регламент  оборудования,  работающего  под  давлением»

Гоструда  в  Киевской  области

агрегата,  позволяющего  обеспечить  его  прослеживаемость;  в  случае  необходимости  может

Компенсатор  сильфонный  осевой  под  приварку  с  защитным  кожухом  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-ст  
заводской  №1270  (описание  работающего  под  
давлением  оборудования  или  агрегата)

номер)  Компенсатор  сильфонный  осевой  под  приварку  с  защитным  кожухом  UGK-КО-250/25-(±90)-К-П.01-
ст  заводской  №1270

7.  Наименование,  адрес  и  идентификационный  номер  назначенного  органа,

Заключение  экспертизы  ГП  «Киевский  ЭТЦ»  Гоструда»  №80.2-04-100-5071.15

ООО  «УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010»,  Украина,  01024,  г.  Киев,  ул.

ТУ  У  28.2-39095854-001:2018  Фильтры  газовые.  Технические  условия.

Проведена  процедура  оценки  соответствия

экспертизы  типа  –  типа  производства,  сертификат  экспертизы  типа  –  типа  проекта,

3.  Эта  декларация  выдана  под  исключительную  ответственность  производителя

работающий  под  давлением»  утвержденного  16.01.2019  №27.

Разрешение  №2078.19.32  от  18  июля  2019г  выдано  Главным  Управлением

Директор  ООО  «Укргазкомплект-2010»  Подейко  

Виталий  Сергеевич

1.  Оборудование,  работающее  под  давлением,  или  агрегат  (изделие,  тип,  партия  или  серийный)

включать  изображения  для  идентификации  оборудования)

Разрешение  №102.16.32  от  23  февраля  2016  года  выдано  Главным  Управлением

4.  Объект  декларации  (идентификация  оборудования,  работающего  под  давлением,  или

применяемых  стандартов  или  технические  спецификации,  в  отношении  которых  декларируется

утвержденного  16.01.2019  №27,  НПАОП  0.00-1.81-18,  СОУ  МЧП  71.120-217:2009.

___________________

провел  оценку  соответствия,  номер  выданного  сертификата,  ссылку  на  сертификат

2.  Наименование  и  адрес  изготовителя  или  уполномоченного  представителя

..

Заключение  экспертизы  ООО  «ЭТЦ  «БЕЗОПАСНОСТЬ  ТРУДА»  №12.06.19-07-21-19  от  16.07.2019г.

от  25.11.2015г.
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