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Obiectul achizitiei: Utilaj de marcare de tip lazer

Denumirea modelului

Nr.[ Denumirea bunurilor/ serviciilor . L
bunului/ serviciului

Tara de
origine

Producatorul

Specificarea tehnica deplina solicitata de
citre autoritatea contractanti

Specificarea tehnicd deplini propusa de
citre ofertant

Standarde de
referinta

Bunuri/servicii

Utilaj lazer pentru aplicarea semnelor de marcare
de stat, semnelor nominale personale si semnelor
de protectie de tip DataMatrix (cu informatia
digitala pind la 16 caractere);

Caracteristici tehnice:

1.Partile componente ale echipamentului:
constructie monobloc cu masa de lucru care
include urmatoarele componente si unitati:
Unitatea de alimentare si control situata in partea
inferioara a echipamentului, inclusiv un laser,
sursa de alimentare, dirijare si control;

Cabina de lucru cu capac de protectie metalica;
Usa cabinei cu sistem pe rotile, deschidere
manuala , situata pe partea din fata a cabinei de
protectie, avand o fereastra de vizualizare a sticlei
de protectie cu dimensiunea de cel putin 190x290
mm;

Blocare electromagnetica care fixeaza usa cabinei
in timpul functionarii laserului;- Capul de marcare
compus din: obiectiv de focusare;

sistem biaxial, pentru scanarea fasciculului de
lazer;
camera video integratd, pentru transmiterea
imaginii marite a locului marcarii, cu capacitatea
de citire automata si decodare a imaginilor codate
de tip DataMatrix aplicate;

Sistem de focusare cu doua raze de lumina rosie,
pentru determinarea distantei focale a obiectivului
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confor specificatiei tehnice expusa in brosura
modelului Laser marking machine
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suruburilor micrometrici;
Echipat cu dispozitiv metalic (sablon), pentru
pozitionarea rapida a articolului in punctul de
lucru, care are suprafata orizontald de lucru cu o
gaura dreptunghiulara de marimea gaurii 2x7 mm,
centrul careia coincide cu punctul de lucru a
obiectivului, cu posibilitatea de fixare a acestui
dispozitiv printr-un magnit permanent atit in starea
de lucru cit si in pozitie pliata;

- Suportul de montare a capului de marcare si
miscare a acestuia pe directia verticala cu o cursa
de cel putin 270 mm, cu actionare electrica,
control manual si digital;

- Masa de lucru realizata dintr-o placa de aluminiu
cu caneluri in forma de ”T” cu dimensiunea de cel
putin 375x500x20 mm;

- Un furtun flexibil cu diametrul de 50 mm, cu
o duza pentru evacuarea

aerului din cabina de lucru, afisat pe panoul din
spate al cabinei de protectie;

- [luminare LED in interiorul cabinei de lucru;
Pe panoul frontal al cabinei de protectie sunt
situate trei lampi care indica modurile de
functionare ale echipamentului, avand culorile:
galben, rosu, verde;

Comenzi de sistem amplasate pe panoul frontal al
cabinei de protectie: pornirea sistemului, butonul
de oprire de urgenta, butonul de aprindere a
luminii in interiorul cabinei, butonul comutator
pentru control manual al capului de marcare care
se deplaseaza pe directie verticala;

Doua trape de acces, detasabile, situate pe
panourile laterale ale cabinei de protectie cu
marimile nu mai putin de 210x340 mm;

Cablu de retea de cel putin 1,5 m lungime;
Cablu Ethernet de cel putin 1,5 m lungime;
Pedala de picior, pentru aplicarea marcajului;

2. Categoria de siguranta: Clasa N1;

3. Suprafata maxima de prelucrare a lentilei:
20x20 mm;

4. Distanta de focusare a obiectivului: nu mai mult
de 100 mm;

5. Tipul sistemului de scanare cu fascicul laser:
cap de scanare cu doua axe, bazat pe scanere
galvanometrice cu oglinzi;

6. Rezolutia software si hardware a sistemului de
scanare a fasciculului laser - nu mai rau de 1,5
mkm;
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7. Diametrul spotului lazer focalizat pe obiect — nu
mai mult de 20 mkm;

8. Adancimea de focusare a fasciculului laser — nu
mai putin de 1,5 mm;

9. Timpul maxim de aplicare a amprentei
marcajului cu marimile aproximative 2,0x1,5 mm -
nu mai mult de 1,0 sec.;

10. Adincimea marcajului aplicat — nu mai putin
de 0,02mm pina la 0,05 mm;

11. Posibilitatea de marcare pe articolele din
metale pretioase a codarii DataMatrix de
dimensiuni nu mai mari de 1,0x1,0 mm, cu
matricea de coordonate patrata 14x14, cu
capacitatea nu mai putin de 16 cifre de date, intr-
un timp nu mai mare de 0,1 secunde;

12. Posibilitatea vizualizarii in timp real in
fereastra separatd pe ecranul monitorului PC a
imaginii marite a locului de marcare, obtinuta cu
videocamera integrata, si a imaginilor amprentelor
semnului de marcare, semnului nominal si codului
DataMatrix aplicate, cu indeplinirea simultana
automata a urmatoarelor operatiuni:

-citirea codului DataMatrix aplicat in cel mult 100
ms;

-conturarea cu un chenar de culoare verde pe
ecranul monitorului PC a codului DataMatrix
decodat cu succes;

-semnalizarea cu ajutorul unui sunet citirea si
decodarea cu succes a codului DataMatrix.

13. Disponibilitatea integrarii in videocamera a
LED-urilor coaxiale de iluminare a zonei de lucru
cu puterea nu mai putin de 3 Watt si cu reglare
manuala a puterii de iluminare de la 0 la 100%.

14. Marimile utilajului lazer cu cabina de protectie
— nu mai mare de 800x706x819 mm.

15. Spatiul intern de acces la zona de lucru a
cabinei de protectie cu usa frontald deschisa a
cabinei: ldtimea nu mai putin de 750mm, indltimea
nu mai putin de 400mm.

16. Récirea lazerului — autonoma aeriand;

17. Consumul — 220 V, 50 Hz pind la 800 Watt;
18. Tipul lazerului — cu fibra specializata, cu
impulsuri de ytterbium.

19. Lungimea de unda a lazerului - 1,064 mkm;
20.Durata impulsurilor lazerului-valori discrete:
4,8,14,20,30,50,100,200 ns;




Z1. Frecventa impulsulrilor — reglabila, de l1a 1,0
kHz pina la 1000kHz;

22. Puterea maxima la iesire a lazerului — nu mai
putin de 20 W;

23. Controlul masinii lazer — prin intermediul unui
PC cu software instalat;

24. Prezentarea unui video clip cu imaginea
aparatului lazer si modalitatea de lucru.

25. Perioada de garantie nu mai putin de 24 luni.
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