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Anexa nr. 22
la Documentația standard nr._____

din “____” ________ 20___

[bookmark: _Hlk77771394]Specificaţii tehnice

	
	[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de către autoritatea contractantă – în coloanele 1, 5,]






	Procedura de achiziție: nr. _____din_________

	Obiectul achiziției:  Achiziționarea micrometrelor de exterior cu nicovale interschimbabile.

	Denumirea bunurilor/serviciilor
	Denumirea modelului bunului/serviciului
	Ţara de origine
	Produ-cătorul
	Specificarea tehnică deplină solicitată de către autoritatea contractantă
	Specificarea tehnică deplină propusă de către ofertant
	Standarde de referinţă

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Bunuri/servicii
	
	
	
	
	
	

	Lotul 1
	
	
	
	
	
	

	1.1 Micrometrul nr.1
	
	
	
	Conform cerințelor Caietului de Sarcini, inclusiv:
Micrometrul nr.1 și componentele acestuia
1. Tip – Micrometru mecanic;
2. Domeniu de aplicare – Măsurări exterioare a elementelor circulare;
3. Interval de măsurare – 150...300 mm;
4. Sistem de măsurare – Metric (mm);
5. Precizie - ±(4+L/75) µm (L=interval maxim, mm);
6. Gradație – 0,01 mm;
7. Eroare de avans a axului - 3 µm;
8. Planeitate – 0,6 µm;
9. Paralelism – (2+L/100) µm (L=interval maxim, mm);
10. Suprafața de măsurare – Ax cu finisaj micro-lap cu vârf din carbură și nicovală din oțel călit;
11. Ax de măsurare – Blocare ax Ø6,35 mm; pasul axului 0,5 mm;
12. Scară – Degetar și manșon cu finisaj cromat satinat, Ø18 mm;
13. Forța de măsurare – 5-10 N;
14. Numărul calibrelor de setare – 6 Buc. (100; 125; 150; 175; 200; 225 mm);
15. Numărul nicovalelor interschimbabile – 6 Buc.
16. Greutatea – 2-3 kg.
- Cutie rigidă pentru transportare rezistentă la șocuri (1 buc.);
-	Buletin de verificare metrologică periodică, certificat de etalonare valabil, sau să dispună de marcaj CE de conformitate europeană;
-	Alte ustensile, piese de rezervă și documente prevăzute de uzina producătoare.
- Instrumentul de măsurat trebuie să dețină următorii parametri:
· Performanță înaltă;
· Fiabilitatea elementelor rotative și de fixare;
· Vizibilitatea clară a sistemului de citire a datelor.
	
	

	1.2 Micrometrul nr.2
	
	
	
	Conform cerințelor Caietului de Sarcini, inclusiv:
    Micrometrul nr.2 și componentele acestuia
17. Tip – Micrometru mecanic;
18. Domeniu de aplicare – Măsurări exterioare a elementelor circulare;
19. Interval de măsurare – 900...1000 mm;
20. Sistem de măsurare – Metric (mm);
21. Precizie - ±(4+L/75) µm (L=interval maxim, mm);
22. Gradație – 0,01 mm;
23. Eroare de avans a axului - 3 µm;
24. Planeitate – 1 µm;
25. Paralelism – (2+L/100) µm (L=interval maxim, mm);
26. Suprafața de măsurare – Ax cu finisaj micro-lap cu vârf din carbură și nicovală din oțel călit;
27. Ax de măsurare – Blocare ax Ø8 mm; pasul axului 0,5 mm;
28. Scară – Degetar și manșon cu finisaj cromat satinat, Ø21 mm;
29. Forța de măsurare – 10-14 N;
30. Numărul calibrelor de setare – 4 Buc. (900; 925; 950; 975 mm);
31. Numărul nicovalelor interschimbabile – 4 Buc.
32. Greutatea – 10-13 kg.
-	Cutie cu cheie rigidă pentru transportare rezistentă la șocuri (1 buc.);
- Buletin de verificare metrologică periodică, certificat de etalonare valabil, sau să dispună de marcaj CE de conformitate europeană;
- Alte ustensile, piese de rezervă și documente prevăzute de uzina producătoare.
- Instrumentul de măsurat trebuie să dețină următorii parametri:
· Performanță înaltă;
· Fiabilitatea elementelor rotative și de fixare;
· Vizibilitatea clară a sistemului de citire a datelor.
	
	

	TOTAL
	
	
	
	
	
	

	


Semnat:_______________ Numele, Prenumele:_____________________________ În calitate de: ________________
Ofertantul: _______________________ Adresa: __________________________

