Translated from Russian to Romanian - www.onlinedoctranslator.com

Digitally signed by Hincu Vladimir
Date: 2025.04.29 00:23:56 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

[ MOLDOVA EUROPEANA |

OKP 42 7612

CABATOR DE GROSIME ULTRASONIC

A1210

MANUAL DE OPERARE

APYAS.412231.017 RE

A A1210
ULTRASONIC THICKNESS GAUGE

IR

Sisteme de control acustic
Moscova 2015


https://www.onlinedoctranslator.com/en/?utm_source=onlinedoctranslator&utm_medium=pdf&utm_campaign=attribution




Calibre de grosime cu ultrasunete A1210

AKC

Continut

1 Descrierea si functionarea diSPOZitiVUIUI.........cociiiiriniiininiiiiiiiities ittt sessestsasass sosesssssesses saes 5

1.7 SCOPUI AISPOZITIVUIUT ettt ettt ettt see e et et b st sbe st et st e e e st ebe eebeseentesen seessenessenees 5
1.1.1 Scopul si domMeENiUl A€ APIICATE ....ccviviiiiriiirirerctetereens ettt et e tesse e sressessessasssessessenes 5
1.1.2 Conditii de FUNCHIONAIE ....civiiviiiiiirieetceeseresesees seeies cetetetestesse e stessessessesseesessessesses sasessessesse sessessen 5

1.2 SPECITICAtii TENNICE .eiiiieiirieeceeteee e cteretesre sttt s s e s e sse st e sbesbesse sessessssssensensenses 6

1.3 Proiectare Si @XPlOAtare.... oo irieieireteerieeeienies seetsiesteteteste st esee st sse st e sesbe e ebesaeseeses saessentese sesesseneeressen 7
T.3.T DISPOZITIV ettt sttt sttt et sa et be st e b st eas shesstessees stesbesseenseeneeaenseeane 7
1.3.2 PrinCipiul d@ FUNCLIONAIE ...coveieieiieeieicteieerteeteitries sttt crteieteiestetet st et e be st sbe st ebesestesetes sessesenseses stesessesensesen 8
1.3.3 MOAUIT 08 OPEIAI ...cueieieieieeteieiestesitetetetete teteas stestessessessessesstetetesessessessessessesse essteseentes sasessensessessessenne 9
1.3 AfISAJ treteiiirisieseseste ettt stes eeae sttt et ettt h e bt e st et et e st eae et Sestententes Shessesteteteteseereetententen 9
T.3.5 TASTATUIE .ottt et be sesbesteres sabesesetert et saesre e 13

2 ULIlIZAre PreVazuLa ...........ueiiiiieiieiiieineiitieiaes setsessetessssioss sosssstsesssssessasssesssssssses sossssessasens 15
2.1 Limitari d@ fUNCHIONAIE....cuiceeieceeteseetee sttt stesies cesvesteseessessens sesseessesseessesseessessessses seresssessenns 15

2.2 Pregatirea dispozitivului pentru ULIliZare..........cocoeeieiinieieeeeteies ettt 15
2.2.1 Pregatir@a SUPTATELRI....cci ittt ceiteie ertetetee st sttt e s et et et eaessesbesses saessessesses sasen 15
2.2.2 CONECLArea CONVEITONUIUI ..ovuieuieirteterietesteeteee ettt tes ctetestesse st sre et et et estessessesbesse st eneeneens .15
2.2.3 Pornirea/oprirea diSPOZItIVUIUI ......ccvecveriirienininenesesterteriens sreseesiesesesesessessessessessessessessessesses 15
2.2.4 Configurarea si adaptarea dispozitivului la parametrii sondei utilizate........c.ccocevevveveecerennenn. .16

2.3 Utilizarea diSPOZITIVUIUI ..c..oceeireririeieteteeetrenesteriees cetesiesiestestestet et sre st stestesteseneesesbesaes sssensenesse seseens 20
2.3.1 0perarea diSPOZITIVUIUI c..co.eeueruiieieieeeeetee et ettt ettt ettt st sttt et s ae st sben suessesbessens eebessessensens 20
2.3.2 MOGUI SETUP ...ttt ettt cteaes cteutsvesteseesestestebesbetesesbesteaesbentene sentesessenes seseneeses 20
2.3.3 MOAUI NORMAL ...oviiiteinieiniestsiesesiesestetsiees cutstes sesbestssetssensssentssenessentssentssentssentns essesesseses ssesessesessenens 44
2.3.4 MOAUI MEMORY ..ottt siestentens esvess stetestssessessestessestententesessessessensense tosessessense sesessessessens 46
2.3.5 MOAUI A-SCAN .ttt ettt stes cetestesuteatetestestessesbesse st et etesenses eesessesse essesseseeneens 49

2.4 Efectuarea MaASUFGLOTIION ...ttt ceteteteeerestestesteste st et et sresbestessessenss sevessessens sessens 53
2.4.1 Masuratori cu un traductor combinat SEPArat.......ccccvevvenerieereneerieneeees crreeeenies ceees 54
2.4.2 Masuratori cu un traductor COMBDINGTL ....cc.evieieieieeerereeeeee e e 54
2.4.3 Verificarea functionalitatii dispozitivului Tn timpul procesului de control.........cc.cececeeevierenenes everieneenenee 55

2.5 Transferarea datelor P& UN COMPULET ...cc.cveeirieriiieierenesesestees cetetessessessessesseeeesessessessessessesssensenses .55

BINEIEEINEIE c.ceeeeeeeeeeeeeeeeeeneeteseetese caes sessesesessesessssesessssesessssesesssssessasass ssessasens .57
T B = 1= (=] o (IO U 57
3.2 TNCAICAIOA DALEIICH e e e e ee e e seen eeeeeeeessasesessseessessasessssssasessssesasessseee sessssesases seesesesns 57

E G I e 1] | o7 1= =] =Tl 4 U o | RS T 57

4 Depozitare...........ccoeveeerverernernnnnne hete eeessessssiessesesatessstesttesatsaatesattesatss Sessstes Sesstesaseesatsestessstesatens 58

LI I = T 1] o 1o o 58

Anexa A 59

Instructiuni de utilizare 07.07.2015



Calibre de grosime cu ultrasunete A1210

AKC

Acest manual de utilizare (denumit Tn continuare manual) contine specificatii tehnice, o
descriere a dispozitivului si principiul de functionare, precum si informatii necesare pentru
functionarea corecta a instrumentului de masurare a grosimii cu ultrasunete A1210 (denumit in
continuare cametru sau dispozitiv). ).

fnainte de a utiliza dispozitivul, trebuie sa cititi cu atentie acest manual.

Personalul care cunoaste principiile generale ale teoriei propagarii vibratiilor
ultrasonice, care a absolvit un curs de formare si este familiarizat cu documentatia
operationala are voie sa lucreze cu dispozitivul.

Pentru a efectua corect testarea cu ultrasunete, este necesar sa se determine sarcinile
de testare, sa selecteze scheme de testare, sa selecteze traductoare, sa se evalueze conditiile
de testare in materiale similare etc.

Munca constanta pentru iTmbunatatirea capacitatilor, cresterea fiabilitatii si
usurinta in utilizare poate duce uneori la unele modificari nefundamentale care nu
sunt reflectate in aceasta editie a manualului si nu afecteaza caracteristicile tehnice ale
dispozitivului.

Producator:

Acoustic Control Systems LLC (AKS LLC) Rusia, 115598,
Moscova, st. Zagoryevskaya, 10, cladirea 4 Telefon/fax:
(495) 984 7462 (multi-canal)

E-mail: market@acsys.ru

Site-ul web: http://acsys.ru
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1 DESCRIEREA SI FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI

1.1 SCOPUL DISPOZITIVULUI

1.1.1 Scopul si domeniul de aplicare

Dispozitivul apartine dispozitivelor portabile cu ultrasunete (SUA) de uz general,
design portabil.

Aparatul este destinat pentru masurarea grosimii peretilor tevilor (inclusiv
coturi), cazanelor, cilindrilor, recipientelor sub presiune, carcaselor si altor produse din
metale feroase si neferoase, cu suprafete netede sau rugoase si corodate, precum si
produse din materiale plastice si alte materiale cu atenuare mare a ultrasunetelor cu
acces unilateral la suprafata acestor produse.

Aparatul poate fi utilizat in conditii de laborator, camp si atelier in diverse
industrii cu pregatirea preliminara obligatorie a suprafetei si utilizarea unui lubrifiant
de contact, care poate fi diferite uleiuri, apa, glicerina, lichide speciale de contact si
geluri pentru testarea cu ultrasunete etc.

Dispozitivul este echipat cu un sistem de adaptare automata la curbura si
rugozitatea suprafetei produsului, patentat in Rusia (brevet RF nr. 2082160). Datorita
acestui sistem, citirile instrumentului sunt la fel de fiabile in toate cazurile practice.

Prezenta modului A-SCAN va permite sa eliminati riscul citirilor false, ceea ce
creste semnificativ fiabilitatea controlului, sa efectuati o cautare expresa a incluziunilor
si delaminatiilor straine si, de asemenea, sa obtineti rezultate fiabile atunci cand
efectuati masuratori prin polimer, vopsea si alte tipuri de acoperiri izolante.

Dispozitivul are capacitatea de a schimba orientarea imaginii cu 90 de grade la
dreapta sau la stanga in modul A-SCAN.

Dispozitivul va permite sa salvati rezultatele masuratorilor in memoria nevolatila si
sa le transferati pe un computer personal (PC) pentru analiza, procesare si stocare
ulterioara.

Comunicarea cu un PC se realizeaza printr-un port USB.

1.1.2 Conditii de functionare

Dispozitivul este destinat utilizarii in urmatoarele conditii de mediu:

Miercuri:
- temperatura: de la minus20 pana la plus 50 -C;

- umiditatea relativa a aerului pana 1a95% la o temperatura de plus 35 -C.

Instructiuni de utilizare 07.07.2015 5
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1.2 SPECIFICATII TEHNICE

Principalele caracteristici tehnice ale dispozitivului sunt prezentate in tabelul

. Tabelul 1

Numele parametrului

Sens

Domeniul de masurare a grosimii (pentru otel), mm:
cu convertor D1771 4.0A0D12CL cu
convertor S3567 2.5A0D10CL

de la 0,7 1a 300,0
de la 0,8 1a 300,0

Limitele erorii absolute admisibile Tn masuratorile grosimii,
mm, nu mai mult de,
UndeH- grosimea masurata:

pentru grosimi de la 0,7 la 3,0 mm pentru (0,01 H+0,1)

grosimi de la 3,01 la 99,99 mm pentru +(0,01 H+0,05)

grosimi de la 100,0 la 300,0 mm +(0,01 H#+0,1)
Rezolutia indicatiei grosimii, mm:

pentru grosimi de pan& la 99,99 mm 0,01; 0,1

pentru grosimi de la 100,0 mm 0,1

Gama de setari de viteza cu ultrasunete, m/s

de la 500 la 19.999

litiu incorporat

Nutritie baterie
Tensiunea nominala de alimentare, V 3.7
Durata de viata a bateriei, h, nu mai putin 9
Dimensiunile totale ale unitatii electronice, mm, nu mai mult 161-70-24
Greutatea unitatii electronice, g, nu mai mult 210
Timpul mediu dintre esecuri, h 18.000
Durata de viata stabilita, ani 5

Instructiuni de utilizare
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1.3 DISPOZITIV SI OPERARE

1.3.1 Dispozitiv

Dispozitivul este o unitate electronica (Figura 1), la care sunt conectate
traductoare piezoelectrice (PET) inlocuibile cu ajutorul cablurilor.

Figura 1

In partea de sus a panoului frontal al unittii electronice existd un afisaj color
TFT, care afiseaza rezultatele masuratorilor si informatiile de service necesare
controlului dispozitivului. Afisajul ofera un control vizual complet al procesului de
masurare folosind indicatii de culoare.

Sub afisaj exista o tastatura de film pentru controlul dispozitivului.

In partea de jos a panoului frontal se afla o proba de reglare de 5 mm grosime
din otel inoxidabil, viteza de propagare a undelor ultrasonice in care este de 5750 m/s.
Esantionul este destinat pentru adaptarea dispozitivului la sonda conectata si pentru
evaluarea rapida a performantei dispozitivului.

Pe peretele de capat superior al unitatii electronice exista conectori pentru
conectarea sondei, unul dintre conectori este marcat cu un punct rosu (Figura 2).

Instructiuni de utilizare 07.07.2015
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Punct rosu

Figura 2

Pe peretele de la capatul inferior al unitatii electronice exista un suport pentru o curea si un
conector USB Micro B cu o mufa, care este destinat pentru conectarea unui cablu de comunicare
USB la un computer personal si conectarea unui adaptor de alimentare 220 V - USB pentru a incdrca
bateria incorporata a dispozitivului (Figura 3).

Montare pentru Fisa conector
Curea USB Micro B

Figura 3

Conectorul ,Micro B” al cablului USB trebuie conectat cu simbolul ® HC' si/sau
»B"1n sus (Figura 4).

b,
Figura 4

Un suport magnetic este cusut in peretele din spate al carcasei dispozitivului, ceea ce
asigura fixarea fiabila a dispozitivului pe suprafetele metalice, ceea ce creeaza un confort
suplimentar atunci cand efectuati inspectii in locuri greu accesibile.

1.3.2 Principiul de functionare

Principiul de functionare al dispozitivului este masurarea timpului de trecere
dubla a vibratiilor ultrasonice prin obiectul de testat (OC) de la o suprafata la alta, care
este convertit intr-o valoare a grosimii.

Pentru a emite impulsuri ultrasonice in OC si a primi reflexiile acestora, se foloseste
0 sonda, care este instalata pe suprafata OC in locul in care este necesar sa se masoare
grosimea. Sonda are o caracteristica ascutita de directivitate a radiatiei si receptie a
ultrasunetelor, prin urmare grosimea este determinata direct sub locul de instalare
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convertor Daca suprafata materialului opus celui pe care este instalata sonda are
depresiuni, atunci pulsurile ultrasonice sunt reflectate din ele si se determina grosimea ca
distanta cea mai scurta de la suprafata exterioara pana la aceste depresiuni.

1.3.3 Moduri de operare

Calibrul de grosime poate functiona in urmatoarele moduri:

- Tn modul de masurare cu afisare a proprietatii rezultatului masurarii
intervalul specificat si criteriul de declansare pentru sistemul automat de alarmare a
defectiunilor (ADS) - NORMAL;

-Tn modul de masurare cu afisare a rezultatelor salvate - MEMORY;
- In modul de masurare cu afisare grafica a semnalului - A-SCAN;
- in modul de configurare si selectare a parametrilor de masurare - SETUP.

In toate modurile de masurare, rezultatele sunt stocate in memoria
dispozitivului.

In modul NORMAL, indicatorul de grosime v permite si determinati rapid grosimea OC si
sa evaluati daca acesta apartine unui anumit interval si criteriului de raspuns ASD.

In modul MEMORY, indicatorul de grosime va permite s determinati rapid grosimea
OK, sa vizualizati rezultatele masuratorilor salvate pe ecran si, de asemenea, sa corectati
inregistrarile efectuand masuratori repetate cu inregistrarea datelor in celulele de memorie
corectate.

Modul A-SCAN va permite sa eliminati inexactitatile in masuratori cauzate de
prezenta neomogenitatilor ih materialul obiectului testat. in acest mod, semnalele sunt
vizualizate pe ecran sub forma unui A-Scan, iar conditiile si criteriile de masurare sunt
setate direct in timpul functionarii. Sunt posibile patru metode de masurare: prin
primul semnal care depaseste nivelul stroboscopic, prin semnalul maxim in
stroboscop, intre doua semnale maxime in stroboscop si ACF prin stroboscop. De
asemenea, este posibil sa vizualizati sectiunile de semnal selectate, parametrii si
setdrile curente si sa salvati imaginea A-Scan impreuna cu rezultatul masurarii.

Modul SETUP va permite sa modificati conditiile de masurare si parametrii selectati.
Setul de parametri disponibili pentru editare este format din parametri comuni pentru toate
modurile si individuali pentru fiecare mod de masurare.

1.3.4 Afisare

In toate modurile de functionare, linia de sus a afisajului contine informatii despre modul de
functionare curent al dispozitivului si nivelul de incarcare a bateriei. Tabelul 2 prezinta tipurile de
pictograme pentru fila modului de operare.

Tabelul 2
Marcaj Mod de operare
NORMA
==nE MEMORIE
A-SCANARE
INFIINTAT

Instructiuni de utilizare 07.07.2015 9
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Pictogramele modurilor de masurare sunt intotdeauna situate de la stanga la
dreapta in urmatoarea secventa: NORMAL - MEMORY - A-SCAN, cu pictograma
modului activ evidentiata in galben (Figura 5).

[ERlEIE=
[P

EENEE

Figura 5

La intrarea in modul SETUP, pictograma acesteia este afisata in locul
pictogramei modului din care a fost facuta intrarea, parametrii si setarile modului
devin disponibili pentru editare (Figura 6).

Figura 6

In modurile NORMAL si MEMORY, exist& intotdeauna simboluri dedesubt care
informeaza despre prezenta si nivelul semnalului, precum si despre metoda de masurare,
informatii despre unitatile de masura si valoarea numerica a rezultatului masurarii.

10 Instructiuni de utilizare 07.07.2015
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Tabelul 3 ofera o descriere a indicatorilor de contact acustic si a metodei de
masurare.

Tabelul 3

Tipul indicatorului Descriere

Nivelul maxim al semnalului, castig de cale de receptie
setat la minim

Nivelul semnalului este mediu, primind castig de cale
setat la medie

Nivelul semnalului este minim, primind castig de cale
setat la maxim

ofleogell®©

Fara semnal sau semnal insuficient pentru masuratori

Fara masuratori

i Masurare folosind metoda ACF

Masurare folosind metoda pragului

Afisajul indicatorului de grosime Tn modul NORMAL este prezentat in Figura 7.

Indicator de metoda

Marcaj activ efectuarea méasuratorilor
Modul NORMAL

MI;—— Nivel de incarcare
baterie
Indicator de nivel —— Unitati de masura
semnal

Camp de iesire
rezultatul masurarii

Limita inferioara — Limita superioara

Material actual ——|idhakie il EEEEETEEE
------------ Viteza undelor ultrasonice

PEP actual = —RIS] 1 n materialul care curge

Figura 7

Instructiuni de utilizare 07.07.2015 11
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Afisajul indicatorului de grosime in modul MEMORY este prezentat in Figura 8.

Indicator de metoda Marcaj activ
efectuarea masuratorilor modul MEMORY

|- \ ' M, — Nivel de incarcare
! — baterie
e
Indicator de putere a semnalului —@

—— Unitati de masura

Camp de iesire
rezultatul masurarii - & & o

................. Viteza undelor ultrasonice
in materialul care curge

Camp de inregistrare
rezultatul masurarii

Figura 8

in modul A-SCAN, afisajul arata o afisare grafica a semnalului de eco, valoarea
numerica a rezultatului masurarii, informatii despre unitatile de masura si amplificarea
semnalului. Exista pictograme de control in partea de jos a ecranului.

Dispozitivul are capacitatea de a schimba orientarea imaginii in modul A-SCAN
cu 90 de grade la dreapta sau la stanga.

Afisajul se modifica In functie de orientarea imaginii pe care o selectati:
- verticala;

- orizontala stanga;
- dreapta orizontala.

Vederea dispozitivului Tn modul A-SCAN cu orientarea orizontala din stdnga a afisajului
activata este prezentata in Figura 9.

Figura 9

12 Instructiuni de utilizare 07.07.2015



Calibre de grosime cu ultrasunete A1210

AKC

Vederea de afisare a indicatorului de grosime in modul A-SCAN cu orientare verticala este
prezentata in Figura 10.

Marcaj activ
Modul A-SCAN

Nivel de incarcare
baterie

Camp de iesire
semnal sub forma unui A-Scan

Stroboscop

Ilél 5 | |ﬁ | |5 -E-I] T jé_n Sfarsitul maturarii

mm Unitsti de masura

incepeti maturarea

Camp de iesire
rezultatul masurarii A g
Castig
Pictograme ——
management

Figura 10

1.3.5 Tastatura

Tastatura dispozitivului (Figura 11) contine 11 taste functionale si o tasta pentru
a porni/opri dispozitivul.

Figura 11

Instructiuni de utilizare 07.07.2015 13
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Principalele functii ale tastelor:

- Cheie . (ON / OFF) serveste la pornirea / oprirea dispozitivului.

__ATENTIE: DISPOZITIVUL SE OPRIste AUTOMAT DUPA 10 MINUTE, DACA NU SE
APASA TASPE IN ACEASTA PERIOADA, PROCESUL DE MASURARE NU SE VA AVEA.

ATENTIE: DUPA 2 MINUTE, LUMINOZA ECRANULUI ESTE SETATA AUTOMAT LA
VALOAREA MINIMA - 20%, DACA NU SE APASA TASPE IN ACEASTA PERIOADA,
PROCESUL DE MASURARE NU SE VA ARE!

- Taste functionale n (F) efectueaza diverse actiuni, in
in functie de modul de functionare selectat al dispozitivului. Numele functiei curente
este afisat pe afisaj deasupra fiecarei taste. Acest manual foloseste numerotarea
tastelor functionale de la stanga la dreapta:F1,F2,F3(desen12).

F1 F2 F3
Figura 12

- Cheie serveste la trecerea de la modurile de masurare la mod
SETUP si inapoi.

- Cheie (ENTER) in functie de modul si starea de functionare
Calibrul de grosime indeplineste diverse functii.

- Chei (!J /(!J, @ /(!J SI(EJ / servesc pentru selectie si

modificarea parametrilor activi. Actiunile lor sunt similare pentru diferite moduri de operare ale
dispozitivului si sunt concepute pentru invatarea intuitiva, deoarece simbolurile lor corespund
naturii actiunii lor.

14 Instructiuni de utilizare 07.07.2015
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2 UTILIZARE PREVONTATA

2.1 LIMITARI DE OPERARE

Dispozitivul este destinat functionarii in conditiile de mediu specificate in clauza
1.1.2.

2.2 PREGATIREA DISPOZITIVULUI PENTRU UTILIZARE

2.2.1 Pregatirea suprafetei

Suprafata obiectului de testat trebuie curatata de murdarie si nisip daca este acoperita cu
coroziune, atunci rugina libera trebuie indepartata si trebuie aplicat mai mult lubrifiant decat in
cazul unei suprafete netede.

Curatarea suprafetelor rugoase corodate, pe langa cresterea fiabilitatii masuratorilor,
va permite sa prelungiti durata de viata a traductorului.

2.2.2 Conectarea convertorului

Pentru a determina grosimea OC, se folosesc traductoare separate, combinate
si combinate.

Convertorul trebuie conectat urmand marcajele.

In functie de tipul de convertor, se folosesc doud tipuri de cablu si, in consecints,
doua metode de conectare a sondei.

Convertoarele combinate separat sunt conectate folosind un cablu dublu cu
conectori LEMO 00.

Cablul marcat cu o coada rosie trebuie conectat la conectorul marcat cu un
punct rosu (Figura 13).

Rosu

Figura 13

Convertoarele combinate sunt conectate folosind un singur cablu LEMO 00 la un
conector nemarcat.

2.2.3 Pornirea/oprirea dispozitivului

Pentru a porni dispozitivul, trebuie sa apasati tasta .

Instructiuni de utilizare 07.07.2015 15



Calibre de grosime cu ultrasunete A1210

AKC

Un ecran de introducere cu numele dispozitivului si numarul versiunii firmware va apdrea pe ecranul
dispozitivului pentru cateva secunde (Figura 14).

A1210

ULTRASONIC
CALIBRU DE GROSIME

Versiunea 4.3

Figura 14

Indicatorul de grosime va comuta automat la modul care a fost setat cand a fost
oprit ultima data, cu setarile corespunzatoare.

Nota - Daca, atunci cand este pornit, acelasi convertor este conectat la
dispozitivul care a fost utilizat inainte de ultima oprire, atunci dispozitivul va fi imediat
gata de functionare. Cand conectati un alt convertor, mai intai trebuie sa configurati
dispozitivul sa functioneze cu acesta.

Dispozitivul este oprit manual prin apasarea automata a unei taste d@ sau
minute daca nu este apdsata nicio tasta in timpul procesului de masurare.

Toate setdrile indicatorului de grosime sunt salvate atunci cand este oprit si bateria este complet
descarcata.

2.2.4 Configurarea si adaptarea dispozitivului la parametrii sondei utilizate

ATENTIE: INAINTE DE A PUNCEA UTILIZAREA DISPOZITIVULUI SI LA SCHIMBAREA
CONVERTORULUI ESTE NECESARA EFECTUAREA PROCEDURA DE INSTALARE SI ADAPTARE A
DISPOZITIVULUI LA PARAMETRII INDIVIDUALI AT PRODUCATORULUI UTILIZAT!

Fara aceasta procedura, dispozitivul va fi inoperant si la trecerea la oricare
dintre modurile de masurare, pe ecran va fi afisat mesajul de avertizare ,Efectuati
testul sondei” (Figura 15).
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| i | B0 | |

Figura 15
2.2.4.1 Selectarea unui convertor

Pentru a selecta un convertor:

- apasati tasta pentru a intra in modul SETUP.

- chei @@ mergeti la elementul PEP si apasati tastaF3(Deschide)
Sau pentru a intra In baza de date a convertorului (Figura 16).

MaTtepwnan
KanubpoBka Ha.....10.0 Mm

NpaHnua: oT............] 0.0 mm
MpaHwua: go........... 30.0 mm
OVcKpPeT ..ol 01

Figura 16

- chei [-] (-] mergeti la linia cu numele sondei conectate si
apasati o tasta pentru a-| selecta (Figura 17).
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| & e | ]| 1
HacTponka

Tek. npeoOpazoBaTenb:
D1762

10.00 My
D1762..oooo.. 5.00 My

Figura 17

Dupa selectarea convertorului, procesul de testare a sondei si de adaptare a
dispozitivului la parametrii individuali ai acestuia va incepe automat.

2.2.4.2 Adaptarea dispozitivului la parametrii convertizorului utilizat

Adaptarea are loc in doud etape. In prima etap4, dispozitivul analizeazd automat
caracteristicile sondei, iar in a doua, se adapteaza la acestea folosind un semnal de ecou
real din proba de ajustare incorporata in dispozitiv.

Pentru a adapta dispozitivul la parametrii individuali ai sondei utilizate, trebuie
sa:
- Intrati in modul SETUP.

- Accesati linia ,,PEP” si apasati tastaF1(Test). Va aparea ecranul
inscriptie "TEST PEP,Ridicati sonda n aer, indepartati orice ulei din ea si apasati ENTER.”

- Indepartati grésimea de contact din convertor si, fira a o aduce in contact cu

esantion de ajustare, apasati .

Pe ecran va aparea mesajul ,Testing in curs - Va rugam sa asteptati...”.

Trebuie sa asteptati mesajul de pe ecran ,, TEST PEP- Instalati sonda esantion de
ajustare si apasati ENTER.”

- Aplicati lichid de contact pe proba de reglare a dispozitivului si instalati-l pe

este un convertor. Apasati tasta .

Pe ecran va aparea mesajul ,Testing in curs - Va rugam sa asteptati...”.

- La sfarsitul testului, pe ecran va fi afisat un mesaj despre rezultatele acestuia:
pozitiv, cu indicarea grosimii probei de ajustare, sau negativ (Figura 18).
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TecTUpoOBaHWe
BEbINONHEHO
ychnewHo

TecTupoBaHwne
He
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TonwwHa
HCTUPOBOYHOIO
obpasua:
5.08 mm

Figura 18
- Scoateti traductorul din proba de reglare.

- Apasati tastaF2(BINE). Daca rezultatul testului este pozitiv, dispozitivul

va intra Tn modul de masurare, daca este negativ, va reveni la fereastra principala a
modului SETUP.

In orice pas al procedurii de testare, acesta poate fi anulat prin apasarea tastei F2
(Anulare), in acest caz dispozitivul va reveni la fereastra principala a modului SETUP.

Figura 19 prezinta secventa de vederi ale ecranului dispozitivului in timpul
procesului de adaptare cu finalizarea sa cu succes.

EREAT T [~ ]

TECT N3an TECT Nan

NpeT TecTUpoBaHWe

MoagHumuTe N3N B Bozayvy, | I 338%
yAanuTe ¢ Hero Macno

W HaxmnTe BBO[

YetaHoeuTe N30 Ha

KCTUPOBOYHBIN obpa3sel

Moxanviicta nogoxanTe... 1 HaxmuTe BBOL
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MaeT TecTupoBaHue TecTupoBaHue

BbIMOMHEHO
I 40% YCMeLLHOo

MoxxanyicTa nofoXanTe... TonwwHa

HOCTUPOBOYHOIO
obpasua:
5.08 Mm

Figura 19

2.3 UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

2.3.1 Operarea dispozitivului

Cand lucrati cu dispozitivul, nu este recomandat sa glisati suprafata de lucru a sondei in
mod inutil de-a lungul suprafetei OK. Daca este necesar sa controlati in mai multe puncte ale
unui obiect cu o suprafata mare, sonda trebuie mutata in aceste puncte, ridicand-o de la
suprafata, mai degraba decat scanarea continua peste el.

Nota - Scanarea accelereaza semnificativ uzura sondei.

Daca scanarea este inca necesara, de exemplu, atunci cand se cauta subtierea locala a
materialului, atunci aceasta trebuie efectuata cat mai atent posibil, fara presiune puternica asupra
sondei si numai cu lubrifiant de contact curat pe o suprafata curatata in prealabil de murdarie.

La monitorizare, trebuie luata in considerare dependenta de temperatura a vitezei
de propagare a ultrasunetelor in materialele racite sau incalzite. Pentru a obtine o precizie
maxima de masurare, trebuie sa setati dispozitivul la viteza ultrasonica folosind o proba de
calibrare care are aceeasi temperatura ca obiectul de testat.

Nota - Nu trebuie sa lasati lubrifiant de contact pe sonda dupa terminarea
lucrului. O picatura de lichid poate provoca un semnal reflectat si dispozitivul nu se va
putea opri automat.

2.3.2 Modul SETUP

Modul SETUP include o lista de parametri disponibili pentru editare, proceduri
pentru testarea sondei si calibrarea vitezei pe o proba, transferul de date pe un PC,
vizualizarea bazei de date a traductorului, precum si lucrul cu baza de date de materiale.

Toate setarile dispozitivului sunt salvate atunci cand dispozitivul este oprit si bateria este complet
descarcata.

Vizualizarea ecranului in modul SETARE-NORMA este prezentatd in Figura 20.
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Figura 20

Taste active in orice meniu al modului SETUP:

(!] (!] - mutarea liniei active prin elementele de meniu, tranzitie

efectuate ciclic in ambele sensuri. Parametrul pe care se afla linia activa devine
disponibil pentru selectie sau editare;

(ﬂ] (- - micsorarea/cresterea valorii numerice a celei selectate

parametru.

Elementele din meniul SETUP sunt comune tuturor modurilor de masurare,
parametrii corespunzatori (in sistemul de masurare metric) si functiile sunt prezentate in

Tabelul 4.
Tabelul 4
Element de meniu . .
Valoarea parametrului Descriere
(parametru)
Modul Norma / Memorie / A-SCAN Selectarea unui mod de m&surare
Conectati-va la baza de date a convertorului.
PEP Numele PEP Pornirea procedurii de testare
PEP
Material Denumirea materialului Conectati-va la baza de date de materiale

Calibrare activata, mm

dela2la80

Setarea grosimii probei.

Pornirea procedurii de calibrare
viteza pe proba

Sunet Pornit/Oprit Controlul indicatiei sonore
Vibratie Pornit/Oprit Controlul vibratiilor

Limba Rusa/Engleza Selectarea limbii interfetei
Unitatea de masurd mm/inci Selectarea unui sistem de unitati de masura
Luminozitate, % dela201a 100 Setarea luminozitatii ecranului

Instructiuni de utilizare
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Elementele de meniu suplimentare ale modului SETARE-NORM, care sunt
comune modurilor NORM si MEMORY, si parametrii corespunzatori (in sistemul de
madsurare metric) si functiile sunt prezentate in Tabelul 5.

Tabelul 5
Element de meniu . .
Valoarea parametrului Descriere

(parametru)
Off - dezactiveaza ASD.
Inside/Snrzh - Setarea criteriului

de declansare a sunetului
ASD Oprit / Principal / In interior alarma cand rezultatul

masurarii se incadreaza in
limitele stabilite (in interior) sau
in afara lor (in afara)

Setarea limitei inferioare

Chenar: de la, mm delaOla 150 .
activarea ASD
h - dela 1 1a 300 Stabilirea limitei superioare
enar: pana la, mm ela a .
P activarea ASD
. Setarea rezolutiei
Discret 0,01/0,1 ’

afiseaza rezultatul

Elementele de meniu suplimentare ale modului SETUP-MEMORY si parametrii lor
corespunzatori (in sistemul metric de masuratori) si functiile sunt prezentate in Tabelul 6.

Tabelul 6

Element de meniu

(parametru)

Valoarea parametrului

Descriere

Stergerea memoriei, %

dela0la 100

Indicarea volumului utilizat
memorie.

Pornirea procedurii de stergere a
rezultatelor masuratorilor din memorie

Elementele de meniu suplimentare ale modului SETUP - A-SCAN si parametrii
corespunzatori (in sistemul de masurare metric) si functiile sunt prezentate in Tabelul 7.

Tabelul 7

Element de meniu

(parametru) Valoarea parametrului Descriere
inceput de explorare, mm dela0la150 Setarea inceputului de maturare
Sfarsitul explorarii, mm dela51a300 Setarea capatului alezului
Strobe: de la, mm dela0la 150 Setarea limitei inferioare a stroboscopului
Strobe: pana la, mm dela 11a 300 Setarea limitei superioare a stroboscopului
Castig, dB dela0la 80 Setarea castigului

Vedere A-Scan

Umplere/Contur

Selectarea tipului de afisare a semnaluluiin

Modul A-SCAN

Orientare

Auto / GorlLev. /Vert/
Gor.

Selectarea orientarii imaginii
A-Scan pe ecran
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2.3.2.1 Element MOD
Selectarea modului de masurare:

- NORMAL - cu afisarea daca rezultatul masurarii apartine celui specificat
interval si criteriu;

- MEMORIE - cu afisarea rezultatelor stocate in memorie pe ecranul dispozitivului
masuratori;

- A-SCAN - cu semnalul afisat pe ecran sub forma unui A-
Scan. Taste active:

F1(Normal) - selectati modul NORMAL; F2

(Memorie) - selectati modul MEMORY; F3

(A-Scan) - selectati modul A-SCAN;

- comutare secventlala intre moduri.

Vizualizarea pe ecran a elementului MOD este prezentatd in Figura 21.

| & 1B | |

HacTponka

MaTepuan
Kann6poeka Ha, MMm.....5.00

Pycckui

Figura 21

2.3.2.2 Clauza PEP
- Conectati-va la baza de date a
convertorului. Taste active:

F1(Test) - lansarea procedurii de testare a sondei si adaptarea dispozitivului la cel
selectat convertor;

-
F3(Desch|s) Sau - intrarea in baza de date a convertorului.

Vizualizarea pe ecran a articolului PEP este prezentata in Figura 22.
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HacTponka

MaTepuan
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Pycckui
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Figura 22

- Vizualizati baza de date a convertorului.

Titlul ferestrei afiseaza informatii despre sonda utilizata curent - ,Actual.
convertor:".

ATENTIE: UTILIZATORUL NU ARE OPPORTUNITATEA DE A REUMENA 51
SCHIMBA INDEPENDENTA BAZA CONVERTORULUI!

Taste active:

F1(Test) - lansarea procedurii de configurare si adaptare a dispozitivului la persoana
Parametrii PEP.

F2(Prezentare generald) - vizualizati informatii detaliate despre convertor. Pentru ecran sunt
afisate informatii despre numele, tipul si frecventa DEA.

F3(Iesire) - revine la fereastra principald a modului SETARIL.

- - selectati convertorul din lista si acesta porneste automat
procedura de testare a sondei si adaptare a dispozitivului la parametrii acestuia. Procedura este descrisa in detaliu in
paragraful 2.2.4.2.

La parasirea bazei de date, dispozitivul isi aminteste ultima linie activa si o seteaza
la reintrarea in baza de date. Dupa oprirea dispozitivului, informatiile despre linia activa a
bazei de date sunt resetate.

Figura 23 prezinta vederi ale ecranului dispozitivului cand vizualizati baza de date a
traductorului.
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IPAIE TS i
HacTpounka HacTpowka

Tek. npeoOpazoBaTenb: Tek. npeoOpazoBaTen.b:
D1762 D1762

D177 4.00 My,

: YacTtoTa, MIy,.............. 2.00

10.00 MTI'y,
D1762.......ccccc...... 5.00 MI'y
5-12/2...cccoveeee. 5.00 MI'y

Figura 23
2.3.2.3 Articol MATERIAL

- Conectati-va la baza de date de

materiale. Taste active:

i i i i i i i i
F2(Deschis) sau -intrarea in baza de date a materialelor, pentru inregistrarea noilor si

editarea materialelor existente, precum si selectarea materialului pentru lucru.

Vizualizarea pe ecran a articolului MATERIAL este prezentata in Figura 24.

HacTpounka

MaTepuan
KanwbpoBka Ha........ 5.0 mm

MpaHwua: oT............. 3.0 mm
MpaHwnua: po........... 15.0 mm
OUCKPeT ..o 0.1

-

[ JOtkpbite |

Figura 24

- Lucrul cu baza de date a materialelor.

Memoria dispozitivului poate stoca informatii despre 64 de materiale.

Instructiuni de utilizare 07.07.2015
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Titlul ferestrei afiseaza informatii despre materialul utilizat curent (actual) si
viteza ultrasunetelor din acesta.

Crearea de material nou.

Primul element afisat in meniu este NOU, urmat de numele si vitezele de trecere a
undelor ultrasonice in materialele inregistrate in memoria dispozitivului (Figura 25).

|BI || A | b |

HacTpolika
TekywWwnn maTepuran:
Cranb CT3 - 5930 m/c

cosgars| | s |

Figura 25

Taste active:
F1(Creeazad) - deschide editorul de nume de material (imagine26).

F3(lesire) - revine la fereastra principala a modului SETUP.
| PO | 20 ] ] |
HacTpoMnka

PenakTop HasBaHHWA
MaTepuana

Cranb C13 5930

Figura 26

Taste active:

F1( ﬂ) - Iesiti din editare si salvati modificarile.
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F2(XXX) - Comuta caracterele din tabelul de litere: abv - litera minuscula rusa, ABB -
litera majuscula rusa, abc - litera minuscula engleza, ABC - majuscula engleza.

F3( “) - Iese din editare fara a salva modificarile.

Cand se creeaza un material nou sau se editeaza informatii despre un material
stocat in memoria dispozitivului, ecranul afiseaza numele curent al materialului cu un
simbol activ invers in campul numelui materialului, viteza de trecere a undelor ultrasonice
in material si tabele de simboluri disponibile.

Pentru a schimba numele unui material:

- chei @ selectati in linia denumirii materialului simbolul care urmeaza sa fie
X . N < Cranb C13 .
inlocuirea sau indepdrtarea, de exemplu"CU"- _,

- cheieF2selectati limba si majusculele;

- chei (-1 (-], (-] SI(-) selectati unul nou n tabelul cu simboluri

simbol, de exemplu"B"- m operatia de stergere a caracterului selectat -@J

. <
caracterul inaintea celui evidentiat - , apasati tasta .

Pentru a modifica viteza de propagare a ultrasunetelor intr-un material, ar trebui:

| + )
- chei (ﬂ) sau (- mutati cursorul in c@mpul pentru valoarea vitezei. Cum

doar valoarea vitezei va deveni disponibila pentru editare;

5930 spre rosu - iar valoarea va incepe sa scada sau sa creasca in
in functie de ce cheie a fost folosita pentru tranzitie.

. + . e ,

- chei @ sau setati valoarea dorita a vitezei
Cranb CT3 .

cu ultrasunete "

- Apasati tasta , valoarea vitezei va schimba culoarea in alb, activ
va fi primul caracter al numelui materialului Cranb CT3 5925 .

Tabelul 8 descrie scopul unor chei atunci cand lucrati in editorul de titluri de
material.

Tabelul 8

Cheie Scop

Navigarea prin tabelul de simboluri

@ Selectarea unui simbol de editat in campul cu numele materialului.
Modificarea valorii vitezei
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Cheie Scop
@ Inlocuirea simbolului activ cu un simbol din tabel.
Dupa inlocuire, urmatorul caracter devine activ
F( ! ) Iesiti din editare si salvati modificarile
Schimbarea caracterelor din tabelul cu litere, unde XXX:
abv - rusa minuscula ABC
F2(XXX) - rusa majuscula abc -
engleza minuscula ABC -
engleza majuscula

F3( “) Iesiti din editare fara a salva modificarile

Editarea informatiilor materiale. Taste
active:

F1(Editare) - comutati la editarea informatiilor despre materialul selectat.
Procesul de editare este similar cu crearea informatiilor de continut descrise mai sus.

F2(Stergere) - sterge materialul din memoria dispozitivului.

F3(lesire) - revine la fereastra principala a modului SETUP.

- selectarea materialului cu care se lucreaza si revenirea la fereastra modului principal

INFIINTAT.

La parasirea bazei de date, dispozitivul isi aminteste ultima linie activa si o seteaza
la reintrarea in baza de date. Dupa oprirea dispozitivului, informatiile despre linia activa a
bazei de date sunt resetate.

Vizualizarea ecranului bazei de date de materiale este prezentata in Figura 27.
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| A | )| W
HacTponka
TekywHA maTepuan:
Cranb CT13 -5932 m/c

Crane 20rcHAm 6060

Figura 27

Cand apasati o tastaF2(Sterge) pe ecran apare mesajul ,Sterge”. materialul ales?
(Figura 28). Puteti confirma stergerea facand clicF1(Da), sau refuza stergerea -F3(Nu).

TekywWwun maTepuan:
Crane CT3 - 5925 m/c

Figura 28
2.3.2.4 Element CALIBRARE ON

Elementul CALIBRARE ON este destinat sa determine viteza unei unde ultrasonice intr-un
material cu o grosime cunoscuta.

Grosimea probei de calibrare poate fi setata in intervalul de la 2 [a 80 mm.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului CALIBRATION ON este prezentata in

Figura 29. Taste active:
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F1(-) sau @ - scaderea grosimii probei de calibrare.
F2(Run) - porneste procedura de calibrare a vitezei pe proba.

F2(+)sau - cresterea grosimii probei de calibrare.

Ehp AT
HacTpolika

MaTepuan
Kannbpoeka Ha, Mm...58.87

Figura 29

Setarea grosimii probei de calibrare si procedura de calibrare a vitezei pe
esantion.

Pentru a calibra viteza:
- Setati grosimea probei.
- Rulati procedura de calibrare a vitezei pe proba.

- Ecranul va afisa mesajul ,Instalati sonda pe proba de calibrare si
apasati ENTER."

- Aplicati lubrifiant de contact pe proba.

- Puneti sonda pe proba si apasati .

- Ecranul va afisa mesajul ,Se colecteaza date pe proba XX.XX mm", unde
XX.XX - setati grosimea probei.

- Rezultatul masurarii vitezei curente va fi afisat pe ecran. Dupa
Dupa finalizarea tuturor masuratorilor, pe ecran vor aparea valoarea vitezei si mesajul ,Salvati
rezultat?”.

Figura 30 arata secventa vizualizarilor ecranului instrumentului in timpul
procedurii de calibrare.
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YctaHoeuTe M3MM Ha NpeT cbop aaHHbIX
KanubpoeouHblid oGpasey I 10°%
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5.00 mm

Figura 30

CoxpaHuTb pe3ynbTaTt?

HeTt

Salvarea valorii vitezei obtinute in timpul procesului de

calibrare. Taste active:

F1(Da) - salvarea valorii vitezei obtinute pentru cea existenta In baza de date
material care ar trebui selectat in lista de materiale (Figura 31) sau pentru un material
nou: selectati ,Nou”, setati numele materialului si apasati tasta F1(Salvare) (imagine32).

F3(Nu) - iesiti fara a salva rezultatul.

I AT

HacTpolika
TekywMH maTepuan:
AnroMuHUNA - 5939 m/c

Figura 31
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HacTpolika HacTpoHka HacTpolika
Tekywun maTepuan: PepakTop HasBaHMA TekywWwHH maTepuan:

ANHOMUHWIA - 5939 m/c MaTepuana ANOMUHWA - 5939 m/c

ArnoMUuHWA 2 5939

Figura 32

2.3.2.5 Element ASD (humai pentru modurile NORMAL si MEMORY)

Setarea conditiilor pentru declansarea alarmelor de culoare, sunet si vibratii in timpul
masuratorilor.

Selectarea conditiei de declansare:
INTERIOR - rezultatul masurarii se incadreaza in intervalul specificat;
EXTERIOR - rezultatul masuratorii nu s-a incadrat in intervalul stabilit; OFF -

ASD este dezactivat.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului ASD este prezentata in
Figura 33. Taste active:

F1(In interior) - selectati conditia de declansare INTERIOR;
F2(Oprit) - ASD este dezactivat;

F3(CHpx) - selectarea conditiei de declansare OUTSIDE;

- comutati intre conditiile INTERIOR / OPRIT / EXTERIOR.

32
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HacTponka

MaTepuan
Kann6poeka Ha, MMm.....5.00

paHuya: oT, MM

MpaHWUa: go, Mm
ONCKpeT.....ccocceeeieiieenns 0. 01
Ounctka namaTtu, %

Figura 33

2.3.2.6 Element LIMIT: FROM (numai pentru modurile NORMAL si MEMORY)
Setarea limitei inferioare pentru functionarea ASD.

Valorile acceptabile sunt de la 0 la 150 mm.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului BOUNDARY: FROM este prezentata in

Figura 34. Taste active:

F1(-) sau @ - scaderea valorii limitei inferioare a raspunsului ASD.

F2(+)sau - cresterea valorii limitei inferioare a raspunsului ASD.
b || £ ||

HacTpolika

MaTepuan
Kannbpoeka Ha, MM.....5.00

rpaHuua ,u,o MM
OnckpeT......ccoeeeeeeeeeens 0. 01
Ounctka namaTtn, %

I

Figura 34
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2.3.2.7 Element LIMIT: UP TO (numai pentru modurile NORMAL si MEMORY)
Setarea limitei superioare pentru raspunsul ASD.

Valorile acceptabile sunt de la 1 [a 300 mm.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului BUNDARY: TO este prezentatd in

Figura 35. Taste active:

F1(-) sau @ - scaderea valorii limitei superioare a raspunsului ASD.

+ e . . .
F2(+)sau - cresterea valorii limitei superioare a raspunsului ASD.

| & || (1
HacTpolika
MamAaTb

MaTepuan
Kannbpoeka Ha, MM

I

Figura 35

2.3.2.8 Element DISCRETE (numai pentru modurile NORMAL si
MEMORY) Setarea discretitatii afisarii rezultatului pe ecran.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului DISCRET (pentru sistemul de masurare metric) este
prezentata in Figura 36.

Taste active:

F1(0,1) - setare pentru afisarea rezultatelor masuratorilor cu o zecimalg;

F3(0,01) - setarea afisajului rezultatelor masuratorilor cu doua zecimale;

- comutarea intre valorile discrete 0,1 si 0,01.
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Figura 36
2.3.2.9 Element STERGERE MEMORIE (numai pentru modul MEMORY)

Stergerea rezultatelor masuratorilor din memorie.

Parametrul articolului specifica procentul de memorie umplut cu rezultatele
masuratorilor.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului MEMORY CLEARING este prezentata in

Figura 37. Taste active:

F2(Terminat) sau - lansarea procedurii de curatare a memoriei.

| & || 1
HacTpolika
MamAaTb

MaTepuan
Kannbpoeka Ha, MM.....5.00

— Jeom] ]

Figura 37

Dupa inceperea procedurii de stergere a memoriei, pe ecran va aparea mesajul
.Datele salvate vor fi sterse”. Ar trebui sa continui? (Figura 38).
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Taste active:
F1(Da) - confirmarea stergerii datelor. F3
(Nu) - refuzul de a sterge datele.
_|' | & | 1

HacTpolika
MamAaTb

OyayT yaaneHbl
MpoaomKNTL?

A2 || ter |

Figura 38
2.3.2.10 Element START SCAN (numai pentru modul A-SCAN)

Elementul START OF DEVELOPMENT are scopul de a seta inceputul zonei de afisare
A-Scan pe ecran.

Valoarea de pornire a maturarii poate fi setata de la 0 la 150 mm. Vizualizarea

ecranului dispozitivului a elementului START EXPLORATION este prezentata in Figura

39. Taste active:

F1(-) sau @ - scaderea valorii de pornire a maturarii.

+ - : < y
F2(+)sau - mariti valoarea de pornire a maturarii.
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Figura 39
2.3.2.11 Element END SCAN (numai pentru modul A-SCAN)

Elementul END OF DEVELOPMENT are scopul de a seta sfarsitul zonei de afisare A-
Scan pe ecran.

Valoarea finala de maturare poate fi setata de la 5 la 300 mm. Vizualizarea
ecranului dispozitivului a elementului SFARSIT EXPLORAREA este prezentat in

Figura 40. Taste active:

F1(-) sau @ - scaderea valorii de final de maturare.

F2(+)sau - cresterea valorii de final de maturare.
EHEENIP A

HacTponka

MaTepuan
Kann6poeka Ha, MMm.....5.00
OnckpeT......ccccceeeeeeeee 0.01

Havano paze-kun, Mm......0.0
KoHel pa3e-kun, MM......30.0
CTpo6: oT, MM................ 4.0
CTtpob6: go, Mm
YcuneHue, gb
Bupg A-CkaHa KoHTyp

N

Figura 40
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2.3.2.12 Element STROBE: FROM (numai pentru modul A-SCAN)
Elementul STROBE: FROM este destinat sa seteze limita inferioara a
stroboscopului. Valoarea poate fi setata de la 0 la 150 mm.
Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului STROBE: FROM este prezentatd in

Figura 41. Taste active:

F1(-) sau @ - scaderea valorii limitei inferioare a stroboscopului.

F2(+)sau - cresterea valorii limitei inferioare a stroboscopului.

EChEER

HacTpolika

MaTepuan
Kannbpoeka Ha, MM

KoHTyp

I

Figura 41

2.3.2.13 Elementul STROBE: TO (numai pentru modul A-SCAN)

Elementul STROBE: DO este destinat sa stabileasca limita superioara a
stroboscopului. Valoarea finala a stroboscopului poate fi setata de la 1 la 300 mm.
Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului STROBE: TO este prezentata in

Figura 42. Taste active:

F1(-) sau @ - scaderea valorii limitei superioare a stroboscopului.

+
F2(+)sau - cresterea valorii limitei superioare a stroboscopului.
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Figura 42
2.3.2.14 Element GAIN (numai pentru modul A-SCAN)

Elementul GAIN este destinat pentru a seta castigul cdii de intrare a dispozitivului.

Valoarea castigului poate fi setata de la 0 la 80 dB.
Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului GAIN este prezentata in

Figura 43. Taste active:

F1(-) sau @ - scade valoarea castigului.

+ A s .
F2(+)sau - cresterea valorii castigului.

| bI || B3 || £ |

HacTpolika

MaTepuan

Kannbpoeka Ha, MM.....5.00
OnckpeT.....eeieeieeeens 0.01
Havano paze-kn, Mm......0.0
KoHel pazB-kn, Mm :
CTtpob: oT, MM................ 4.0
Ctpob6: go, Mm

KoHTyp

I

Figura 43
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2.3.2.15 Elementul A-SCAN VIEW (numai pentru modul A-SCAN)

Selectarea tipului de afisare a semnalului in modul A-SCAN si la vizualizarea A-
SCANARI salvate in modul MEMORY - FILL / CONTOUR.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului A-SCAN VIEW este prezentata Tn
Figura 44. Taste active:

F1(Umplere) - semnalul detectat este afisat in forma completata. F3
(Contur) - semnalul detectat este afisat ca o linie de contur.

- comutarea intre tipurile de afisare a semnalului.
EhEENP

HacTponka

MaTepuan
Kann6poeka Ha, MMm.....5.00

Havano paze-kun, Mm......0.0
KoHel pa3B-ku, MM

CTpo6: oT, MM

CTtpob6: go, Mm

YcuneHue, gb

Bug A-CkaHa

sarweca] | oy ]

Figura 44
2.3.2.1 Elementul ORIENTARE (numai pentru modul A-SCAN)

Selectarea tipului de orientare a imaginii in modul A-SCAN - AUTO / HOR.PR. /
VERT / H. LEU.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului ORIENTARE este prezentata in
Figura 44. Taste active:

F1(Stanga orizontala) - stanga

orizontala. F2(Vert) - verticala.

F3(Dreapta orizontald) - dreapta orizontala.

- trecerea la modul de schimbare automata a orientarii imaginii in

in functie de pozitia aparatului.
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Figura 45

2.3.2.2 Elementul SUNET
PORNITI/OPRITI indicatia sonora a dispozitivului.

Pentru a imbunatati confortul lucrului cu indicatorul de grosime, principalele evenimente care
apar in indicatorul de grosime in timpul masuratorilor, ajustarilor si apasarilor de taste sunt insotite de o
indicatie sonora. Indicatia sonora serveste si pentru controlul auditiv al receptiei semnalelor ultrasonice.
In plus, semnalele sonore informeaza operatorul despre procesele in desfisurare, fard a afecta in vreun
fel rezultatele masuratorilor.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului SUNET este prezentata in
Figura 46. Taste active:
F1(Pornit) - porneste indicatia sonora. F3

(Oprit) - dezactivati indicatia sonora;

- porniti/opriti indicatia sonora.

I IE T

HacTpolika

MaTepwan
Kann6poeka Ha, MM.....5.00

paHWUa: oT, MM
MpaHuya: go, MM

Pycckui

LB | ] Bown ]

Figura 46
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2.3.2.3 Element VIBRATIE
PORNIREA/OPRITAREA indicatiei de vibratie a dispozitivului.

Pentru a iImbunatati confortul lucrului cu indicatorul de grosime, principalele evenimente
care apar in indicatorul de grosime in timpul masuratorilor, ajustarilor si apasarilor de taste sunt
insotite de indicarea vibratiilor. Indicatia de vibratie informeaza in plus operatorul despre procesele
in desfasurare, fara a afecta in vreun fel rezultatele masuratorilor.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului VIBRATION este prezentata in
Figura 47. Taste active:
F1(Pornit) - porneste indicatia de vibratie. F3

(Oprit) - dezactivati indicatia de vibratie;

- porniti/opriti indicatia de vibratie.

| & E || |

HacTtpolhka

Pycckui

LB | ] Ben |

Figura 47

2.3.2.4 Limba articolului

Selectarea limbii interfetei dispozitivului:
- rusa;

- engleza;

- germana,

- franceza;

- italiang;

- portugheza;

- spaniola;

- Chineza.

Vizualizarea ecranului dispozitivului a elementului LANGUAGE este prezentatd in
Figura 48. Taste active:

F1(<) - selectati limba deruland spre

stanga; F2(rusa) - limba curenta;
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F3(—) - selectati o limba deruland spre dreapta;

- comutarea secventiala a limbilor de interfata disponibile.
| & |20 || |

HacTpolika

Figura 48
2.3.2.5 Punctul ED. MASURATORI
Selectarea unui sistem de unitati de masura - MM/INCHES.
Vizualizare pe ecran a articolului ED. MASURARI este prezentat in
Figura 49. Taste active:

F1(mm) - unitati metrice de masura. Grosimea este afisata in mm, viteza -
n m/s.

F3(inci) - unitati de masura engleze. Grosimea este afisata in inci, viteza - in inci/
HS;

- comutarea intre sisteme de unitati de masura.
| & || ] | oy £ | e | ] |

HacTpolika HacTtponka
MaTepwnan Cranb C13 [={|MaTepuan
Kannbpoeka Ha, MM.....5.00| |JKanubpoeka Ha, "......0.197

MpaHuya: oT, ".............. 0.00
MpaHuya: go, "............. 1.50

ANCcKpeT......ccccvvennnn. 0.001

Figura 49
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2.3.2.6 Elementul BRUMINOZA
Setati luminozitatea afisajului de la 20 la 100%. Vizualizarea ecranului
dispozitivului a elementului LUMINOSITATE este prezentata in Figura 50.

Taste active:

F1(-) sau @ - scaderea luminozitatii afisajului.
+
F3(+) sau - cresterea luminozitatii afisajului.

| & | | ]|
HacTponka
Cranb CT13

ELITEN T
MpaHuya: go, MM

Figura 50
2.3.3 Modul NORMAL

Acest mod este convenabil de utilizat atunci cand trebuie sa determinati daca grosimea
OK este Tn limitele specificate.

Pentru a efectua masuratori, aplicati lichid de cuplare pe suprafata testata.
Setati convertorul pe OK. In coltul din stanga sus vor aparea un indicator al nivelului de
contact acustic si un indicator al metodei de masurare.

Cand indicatia sonora este activata in meniul ASD, o modificare a citirilor este
insotita de semnale sonore scurte.

Vizualizarea ecranului in modul NORMAL atunci cand se selecteaza conditia de activare ASD-
INSIDE sau ASD-OUTSIDE este prezentata in Figura 51 (rezultatul masurarii este afisat cu rosu cand
este Indeplinita conditia de activare ASD, cu alb cadnd conditia nu este indeplinita).
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Figura 51

Taste active:

@ - modificarea vitezei undelor ultrasonice din material.

Daca exista semnale sonore si modificari ale citirilor pe ecran, ar trebui sa fixati
pozitia traductorului cu ultrasunete timp de 2-3 secunde si sa asteptati citiri stabile.

_ ATENTIE: LA DEMONTAREA SONDA DE LA OBIECTUL DE CONTROL, REZULTATUL
MASURARII SE VA SCHIMBA Imediat IN LINII ORIZONTALE!

.
- - salvati rezultatul curent.
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Nota - Rezultatul este scris in prima celula libera a ultimului grup existent creat
in modul MEMORY. Pentru a selecta un grup si a vizualiza valoarea stocatd, mergeti in
modul MEMORY.

Valoarea inregistrata in memoria dispozitivului in modul NORMAL poate fi corectata
in modul MEMORY conform instructiunilor din paragraful 2.3.4.3.

Cand apasati o tasta Pe ecranul dispozitivului apare mesajul ,Salvare”.

rezultatul curent? (Figura 52).
Taste active:
F1(Salvare) - salvarea rezultatului. F3
(Anulare) - refuzul de a salva.

CoXpaHuTb TeKyL A

pesynbTaTt?

ERCTIED Ctane C13

[Coxpart | '

Figura 52

2.3.4 Modul MEMORY

In modul MEMORY, ecranul este impartit in doud parti: in partea superioara sunt afisate
informatii despre masurare, similar modului NORMAL (grosime, nivelul semnalului, metoda de
masurare, viteza undelor ultrasonice in materialul curent), iar in partea inferioara. parte - informatii
despre salvate anterior in modurile NORMAL, MEMORY si rezultatele A-SCAN (grupuri, celule de
grup si rezultatele masurarii grosimii) (Figura 53).
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Figura 53

Taste active:

F1(Pana la sfarsit) - trecerea la o celula goala (langa ultima inregistrata). ultimul
grup existent.

F3(Grup) - adaugati nou/stergeti ultimul grup.

- salvarea rezultatului masuratorii in grupul curent. Pentru a inregistra rezultatul

Puteti selecta orice grup existent inainte sau in timpul procesului de masurare.

@ - vizualizarea si corectarea rezultatelor masuratorilor inregistrate in memorie
dispozitiv.

2.3.4.1 Adaugarea unui grup nou/eliminarea ultimului grup

Cand apasati o tastaF3mesajul ,Adaugati /+/" apare pe ecranul dispozitivului
nou sau sterge /// ultimul grup?” (Figura 54).

Taste active:
F1(-) - stergerea ultimului grup. F2
(Anulare) - iesire din procedura.

F3(+) - addaugarea unui nou grup, cu conditia ca ultimul existent grupul nu este
gol.
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Figura 54
2.3.4.2 Salvarea rezultatului

Rezultatele masuratorilor sunt stocate in memoria dispozitivului in celule din care se
formeaza grupuri. Grupurile si celulele din cadrul grupurilor sunt identificate prin numere de serie.
Grupurile si celulele din fiecare grup sunt numerotate incepand de la unu.

Numarul maxim de celule dintr-un grup este 500.
Numarul maxim de grupuri este de 100.

Cand se atinge numarul maxim de celule dintr-un grup, pe ecranul dispozitivului
va aparea un mesaj informativ corespunzator.

In practic3, poate fi mai convenabil sa inregistrati rezultatele in grupuri mici
(cateva zeci de valori). Puteti crea un grup nou in orice moment convenabil (sectiunea
2.3.4.1). Daca este necesar, puteti reveni la orice grup existent si puteti continua sa
scrieti rezultate in acesta.

2.3.4.3 Vizualizarea si ajustarea rezultatelor masuratorilor

Orice rezultat inregistrat in memoria dispozitivului poate fi vizualizat si, daca apar
indoieli cu privire la fiabilitatea acestuia, poate fi corectat prin efectuarea unei a doua
masuratori in acelasi punct si suprascrierea valorii indoielnice.

Cheie @ - intrati in modul de vizualizare si editare a rezultatelor. La

apasarea tastei @ pe ecran apare un simbol - % (Figura 55).
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Figura 55

Cheie @ - reveniti la modul MEMORY.
Pentru a vizualiza rezultatele inregistrate, utilizati tastele

@ @ Deplasarea in functie de rezultatele masuratorii are loc secvential de-a lungul

celulele grupului, in conformitate cu directia de vizualizare selectata. Cand se ajunge la
ultima/prima celula dintr-un grup, are loc, respectiv, o tranzitie la urmatorul/anterior
grup de rezultate.

Pentru a corecta rezultatul:

- chei [-] (-] mergeti la celula in care este scris rezultatul,

care necesita clarificari;

- apasati tasta @ simbolul va disparea %

Nota - De fapt, rezultatul ramane in memoria dispozitivului pana la
scrie o noua valoare in celula selectata. Pentru a reveni la modul de vizualizare fara

Pentru a modifica valoarea scrisa intr-o celula, apasati tasta @

- se face 0 masuratoare si, cand se obtine un rezultat satisfacator, se apasa

cheie @ pentru a-l inregistra in celula selectata pentru corectare. Dupa inregistrare
dispozitivul va reveni automat la modul de vizualizare.

2.3.5 Modul A-SCAN

Procesul de masurare a grosimii in modul A-SCAN consta in analiza formei
imaginii semnalului ecou receptionat, selectarea intervalului de analiza si a criteriilor
dupa care timpul de trecere a impulsurilor ultrasonice prin materialul produsului de la
o suprafata la alta este calculat. De data aceasta, prin viteza de propagare a
impulsurilor ultrasonice in material, este recalculata in valoarea grosimii OK.

Instructiuni de utilizare 07.07.2015 49



Calibre de grosime cu ultrasunete A1210

AKC

In modul A-SCAN, intr-o orientare verticala, ecranul este impartit in doud parti: semnalul sub
forma de A-Scan este afisat in partea superioara, iar valorile numerice ale parametrilor si pictogramelor
de control sunt afisat in partea inferioara (Figura 56).

Figura 56
Principalele taste active:

- controleaza dimensiunea si pozitia stroboscopului.

r1( R
F2( ) - controlul afisajului semnalului.
¥\
F3( / - selectarea metodei de masurare:

primul exces al semnalului stroboscopic / intre doua maxime de semnal / ACF peste strobe / la
maxim in stroboscop.

- salvarea rezultatului masuratorii.

Nota - Rezultatul este scris in prima celula libera a ultimului grup existent creat
in modul MEMORY. Pentru a selecta un grup si a vizualiza valoarea stocata, mergeti in
modul MEMORY.

Tabelul 9 descrie alocarea tastelor atunci cand pictograma este activa pentru prima

data. Tabelul 9

Cheie Scop

@ Modificarea lungimii stroboscopului in raport cu marginea stanga

@ @ Miscarea verticala a stroboscopului

@ @ Miscarea orizontala a stroboscopului
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Tabelul 1 0 descrie alocarea tastelor pentru a doua pictograma activa.
Tabelul 10

Cheie Scop

@ Modificarea lungimii de maturare

@@ Modificarea valorii castigului

@ @ Defilarea orizontala a unui semnal pe ecran

Tabelul 1 1 descrie alocarea tastelor pentru a treia pictograma activa.
Tabelul 11

Cheie Scop

@@ Modificarea valorii castigului

2.3.5.1 Salvarea A-Scan

A S < < < ,
Cand apasatl o tasta pe ecran va aparea un mesaj care va cere

confirmare, ,Salvati A-Scan curent?” (Figura 57)

el )

CoxpaHuTb TeKyLun

o] Joree]

Figura 57

Nota - Rezultatul este scris in prima celula libera a ultimului grup existent creat
in modul MEMORY. Pentru a selecta un grup si a vizualiza valoarea stocata, mergeti in
modul MEMORY.
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Taste active:
F1(Salvare) - salveaza valoarea numerica a rezultatului masurarii si A-Scan-ul acestuia.
F3(Anulare) - refuzul de a salva.
2.3.5.2 Vizualizarea A-Scan-urilor salvate

Pentru a vizualiza A-Scan-urile salvate si rezultatele masuratorilor
corespunzatoare, trebuie sa comutati la modul MEMORY. Date pentru care sunt salvate

A-Scanarile din coloana cu rezultatul masurarii au o pictogramé fnainte de valoarea rezultatului
(Figura 58).

[Broveu]  [Fpynna]

Figura 58

Apasand o tasta @ intrati In modul de vizualizare si apasati tastaF2(A-Scan)
(Figura 59).

Figura 59
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Scanarea A salvata pentru rezultatul selectat va fi afisata in partea de sus a
ecranului (Figura 60).

Cpynna |Aueitka | Tonw.,Mm
& 8fF®

Figura 60
Pentru a reveni la modul de vizualizare a rezultatelor, apasati tastaF2(A-Scanare).

Valoarea inregistrata in memoria dispozitivului in modul A-SCAN poate fi corectata in
modul MEMORY in conformitate cu instructiunile din paragraful 2.3.4.3.

ATENTIE: LA REGLAREA AFISAJULUI GRAFIC NUMERIC AL SEMNALULWALORI
(A-SCANARE) VA FI PIERDUT!

2.4 LUAREA MASURATORILOR

Inainte de a masura grosimea, trebuie s& selectati un traductor din baza de
date, sa adaptati dispozitivul si sa selectati materialul pe care se va efectua masurarea.
Daca viteza setata in material difera de viteza reala, trebuie sa reglati manual viteza
sau sa efectuati o calibrare.

Precizia masuratorilor depinde direct de precizia setarii vitezei. Daca
masuratorile estimate sunt acceptabile, atunci puteti utiliza tabelul din Anexa A si
puteti seta valoarea indicata in acesta.

Daca sunt necesare rezultate precise, este necesar sa se preleveze o proba din
acelasi material ca produsul masurat si sa se ajusteze viteza in functie de aceasta. Viteza
trebuie ajustata in functie de esantion cu sonda cu care vor fi efectuate masuratorile. Cel
mai bine este sa utilizati un esantion plan-paralel cu suprafete netede. Trebuie amintit ca,
cu cat grosimea probei este mai mare (in intervalul disponibil) si cu cat este mai buna
calitatea suprafetei sale, cu atat dispozitivul poate fi ajustat mai precis la viteza
ultrasunetelor din acesta.

Cand se efectueaza masuratori, locatia In care este instalat traductorul trebuie, daca
este posibil, sa fie curata, lubrifiata cu lichid si fara proeminente sau depresiuni aspre care
ar impiedica instalarea traductorului pe suprafata. O depresiune in fundul careia nu poate
fi instalat traductorul este un loc in care nu se poate obtine rezultatul masurarii.
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2.4.1 Masuratori cu un traductor combinat separat

Masurarea produselor plate necesita doar apdsarea usoara a sondei pe
suprafata produsului si mentinerea ei timp de 1-2 secunde pentru a stoarce excesul de
lubrifiant de sub traductor. In acest timp, citirile sunt stabilite si nu se modifica. Fir3 a
ridica traductorul de pe suprafata OK, ar trebui sa cititi rezultatul masurarii de pe
ecranul dispozitivului sau sa il salvati in memorie, in functie de modul de masurare
selectat.

Daca suprafata este acoperita cu sol, este recomandabil sa razuiti rugina desprinsa si sa
aplicati mai mult lubrifiant decat pe o suprafata netedd. Daca nu exista nicio indicatie privind
contactul acustic, rezultatul masurarii nu va aparea pe ecran, asa ca testul trebuie efectuat din
nou, curatand zona de contact de coroziune mai bine. O astfel de curatare a suprafetelor
rugoase corodate ale produselor, pe langa cresterea fiabilitatii masuratorilor, va permite sa
prelungiti durata de viata a sondei.

Inspectia produselor cilindrice are anumite caracteristici. La masurarea grosimii
peretilor tevilor, In special a diametrelor mici, este indicat sa folositi lichide mai vascoase
decat uleiul de transformator sau apa, si sa lubrifiati mai generos zona de contact cu
acestea. Ecranul care separa prismele traductorului combinat separat (capatul sau sub
forma unei benzi luminoase este situat de-a lungul diametrului suprafetei de lucru) ar
trebui sa fie orientat pe axa tevii. Apasand traductorul pe peretele conductei si
monitorizand citirile dispozitivului, este necesar sa inclinati incet traductorul intr-un plan
perpendicular pe axa conductei in ambele directii. Traductorul ar trebui sa fie rulat de-a
lungul peretelui conductei in loc sa alunece de-a lungul acestuia. Citirile instrumentului
cresc usor atunci cand traductorul se abate de la pozitia medie. Ele sunt de obicei minime
in pozitia in care traductorul atinge peretele conductei cu mijlocul suprafetei sale de lucru,
adica atunci cand axa longitudinala a traductorului intersecteaza axa conductei. Daca
traductorul se abate puternic de la aceasta pozitie, citirile vor creste brusc. Pentru valoarea
adevadrata a grosimii masurate, ar trebui sa alegeti citirile minime stabile posibile ale
dispozitivului atunci cdnd sonda atinge peretele conductei din mijlocul suprafetei de lucru.

2.4.2 Masuratori cu traductor combinat

Cand sonda atinge suprafata OK, de regula, intr-o fractiune de secundg, se
stabileste un contact acustic fiabil al traductorului cu produsul si apar citiri pe afisajul
dispozitivului, care doar pe tevile cu diametru mic se schimba usor atunci cand
traductorul este balansat. , dar sunt stabile pe produsele plate.

Cand masurati produse metalice plate cu o grosime mai mica de 4-5 mm, nu este nevoie sa
obtineti o grosime minima a stratului de lichid de cuplare, adica nu trebuie sa apasati puternic
traductorul pe suprafata, frecandu-l de acesta. O cantitate mica de presiune este suficienta pentru
ca indicatorul de grosime sa inceapa sa arate rezultatul masurarii. Citirile raman practic
neschimbate din acest moment.

Cand grosimea produselor plate este mai mare de 20 mm, se recomanda sa va asigurati ca
traductorul este presat pe suprafata.

Masurarea grosimii peretelui tevilor este deosebit de simpla, deoarece nu este necesara
orientarea traductorului Intr-un anumit mod in raport cu generatorul tevii. De asemenea, nu
este necesar sa miscati traductorul pe conductd, cautand valoarea minima masurata. Este
suficient sa plasati convertorul aproximativ in mijlocul suprafetei de lucru pe generatorul
conductei. Este indicat sa alegeti un lubrifiant gros, precum vaselina sau Litol.

La masurarea grosimii obiectelor cu suprafata biconvexa, trebuie asigurat
punctul de contact al produsului cu centrul suprafetei de lucru a traductorului.
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Pe obiecte cu suprafete aspre sau aspre, convertorul combinat are avantaje fata
de convertorul PC. Traductorul combinat permite scanarea suprafetelor chiar si pe
suprafete aspre si In prezenta particulelor abrazive reziduale. Acest lucru poate fi
necesar atunci cand cdutati zone de subtiere. In acest mod, se recomand§ utilizarea
mai multor fluide de contact cu fluide, de exemplu, ulei de motor mineral.

in toate cazurile, dupa ce citirile apar pe indicator, ar trebui s asteptati 1-2
secunde pentru a le evalua stabilitatea. Apoi, fara a ridica traductorul de la suprafata
OK, cititi rezultatul masuratorii de pe ecranul dispozitivului sau salvati-l in memorie.

2.4.3 Verificarea functionalitatii dispozitivului n timpul procesului de control

Verificarea functionalitatii dispozitivului in timpul procesului de monitorizare poate fi
necesara, de exemplu, daca se primesc o serie de citiri discutabile Tn timpul masurarii.

Pentru a verifica functionalitatea, utilizati esantionul de ajustare incorporat in
dispozitiv. Grosimea sa este de 5 mm, iar viteza undelor ultrasonice este de 5750 m/s.

Ar trebui sa setati viteza dispozitivului la 5750 m/s, sa lubrifiati proba cu fluid de
cuplare si sa instalati traductorul cu ultrasunete pe esantion. In conditii de functionare
normala, rezultatul masurarii grosimii va fi de 5 mm, tinand cont de eroarea de masurare.

2.5 TRANSFERUL DATELOR PE UN CALCULATOR

Pentru a transfera datele stocate in dispozitiv pe un computer personal (PC),
conectati dispozitivul la computer folosind cablul USB A - Micro B inclus in pachet.

Dispozitivul va fi detectat de sistemul de operare ca un disc extern amovibil cu numele
- ACSYS DISC, care poate fi deschis in MS Windows Explorer sau in orice manager de
fisiere.
Datele pot fi preluate direct de pe dispozitiv sau copiate anterior pe un PC.

Cand copiati, puteti specifica orice nume pentru fisierul de date.

Date numerice, sunt salvate in dispozitiv intr-un format convenabil pentru
export in diverse aplicatiiCSV(din englezaValori separate prin virgula- valori separate
virgule), care va permite sa analizati si sa procesati ulterior datele in programe externe
(Figura 61). Datele sunt salvate intr-un fisier numitrezultate.csv. Rezultatele din dosar
sunt aranjate secvential in functie de numarul grupului.

A-Scanarisalvate in fisiere cu numele vizualizarilOXXX-AAAA.bmp, Unde XXX-
numarul de serie al grupului siYYY- numarul de serie al masurarii in grup.
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3 INTRETINERE

Intretinerea indicatorului de grosime consta in curatarea unitatii electronice de praf
si murdarie si incarcarea bateriei.

3.1 BATERIE

Bateria dispozitivului este proiectata sa functioneze intr-o gama larga de temperaturi.
La temperaturi negative, capacitatea bateriei scade, astfel incat la valoarea mai mica a
intervalului de temperatura capacitatea este cu aproximativ 15% mai mica decat la temperaturi
normale.

Cand bateria este complet descarcata, dispozitivul se opreste automat.

Bateria are protectie incorporata impotriva supraincarcarii, supradescarcarii, curentului excesiv si
temperaturii.

Durata de viata a bateriei este calculata pentru intreaga perioada de garantie a

dispozitivului. Inlocuirea bateriei este efectuatd numai de centrele de service.

ATENTIE: INLOCUIREA INDEPENDENTA A BATERIEI DE CATRE UTILIZATOR VA
ANULA GARANTIA PENTRU DISPOZITIV!

3.2 INCARCAREA BATERIEI

Bateria poate fi incdrcata de la un incarcator extern sau de la un PC prin intermediul
unui conector USB.

Timpul de incdrcare a bateriei depinde de gradul de descarcare a acesteia. Timpul de incarcare
completa este de 4-5 ore. Este permisa reincarcarea multipla.

La incarcare, dispozitivul poate functiona, dar timpul de incarcare a bateriei in acest
caz creste de 2-3 ori.

ATENTIE: PENTRU A EVITA DETERMINAREA BATERIEI, NU PERMITATI
DISPOZITIVUL CU BATERIA DESCARCATA!

3.3 POSIBILE DEFECTE

Daca intampinati orice defectiuni in functionarea indicatorului de grosime sau aveti
intrebari despre utilizarea acestuia, trebuie sa contactati reprezentantii producatorului.
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4 DEPOZITARE

Indicatorul de grosime trebuie depozitat in punga inclusa cu dispozitivul. Conditii de
depozitare-1 conform GOST 15150-69.

Dispozitivele trebuie depozitate pe rafturi.

Dispunerea dispozitivelor in spatiile de depozitare ar trebui sa asigure libera circulatie a
acestora si accesul la acestea.

Distanta dintre pereti, podeaua de depozitare si aparate trebuie sa fie de cel putin 100
mm.

Distanta dintre dispozitivele de incalzire prin acumulare si dispozitivele trebuie sa fie de
cel putin 0,5 m.

Camera de depozitare trebuie sa fie lipsita de praf conductiv, amestecuri de gaze
agresive si vapori care provoaca coroziunea materialelor dispozitivului.

5 TRANSPORT
Calibrul de grosime trebuie transportat in geanta inclusa cu dispozitivul.

Conditiile de transport in ceea ce priveste expunerea la factorii climatici de mediu
trebuie sa respecte conditiile de depozitare 5 conform GOST 15150-69.

Transportul dispozitivelor ambalate poate fi efectuat pe orice distanta cu orice
tip de transport fara restrictii de viteza.

Dispozitivele ambalate trebuie sa fie asigurate in vehicule si, atunci cand sunt
utilizate vehicule deschise, protejate de precipitatii si stropii cu apa.

Amplasarea si fixarea dispozitivelor ambalate in vehicule trebuie sa asigure
pozitia lor stabila si sa excluda posibilitatea impactului unul impotriva celuilalt, precum
si iImpotriva peretilor vehiculelor.

Conditiile de transport a dispozitivelor trebuie sa respecte cerintele specificatiilor
tehnice si regulile si reglementarile in vigoare pentru fiecare tip de transport.

Cand sunt transportate pe calea aerului, instrumentele ambalate trebuie plasate
in compartimente sigilate si incalzite.

Dupa transportul la temperaturi diferite fata de conditiile de functionare, inainte
de operarea aparatului, acesta trebuie mentinut in conditii climatice normale timp de
cel putin doua ore.
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ANEXA A

(informativ)

Vitezele de propagare a undelor ultrasonice longitudinale in unele materiale
sunt date in Tabelul A.1

Tabelul A.1
Material Viteza, m/s Material Viteza, m/s
Aluminiu 6260 Beton 2000 - 5400
Aliaj de aluminiu D16T 6320 Bazalt 5930
Bronz (fosfor) 3530 Gabbro 38 6320
Vanadiu 6000 Gips 4790
Bismut 2180 Gneisul 7870
Tungsten 5460 Granit 4450
Fier 5850 Diabaza 85 5800
Aur 3240 Dolomita 4450
Constantan 5240 Calcar 6130
Alama 4430 Calcar 86 4640
Alama LS-59-1 4360 Capron 2640
Magneziu 5790 Cuart topit 5930
Manganin 4660 Labradorit 44 5450
Mangan 5561 Gheats 3980
Cupru 4700 Marmura 6150
Molibden 6290 Plexiglas 2670
Nichel 5630 Polistiren 2350
Staniu 3320 Cauciuc 1480
Osmiu 5478 Mica 7760
Duce 2160 Sticla organica 2550
Argint 3600 Sticla silicata 5500
Sitall 6740 Otel X15N15GS 5400
Otel 20 GSNDM 6060 Otel St3 5930
Otel KhN77TYUR 6080 Textolit 2920
Otel 40XHMA 5600 teflon 1350
Otel KhN70VMTYu 5960 Portelan 5340
Otel XH35BT 5680 Ebonita 2400
Tantal 4235 zirconiu 4900
Crom 6845 Fonta 3500 - 5600
Zinc 4170
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