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CLUJ-NAPOCA, ROMANIA Certif.N.: CJ/793/22
Page 1
Customer Code Customer BIO MARKET SRL End Customer -
Customer PO Email - 0009855 SO - Line N° 3.1 Test date
Product code FL*49495789 Serial N° from 3152064701 to 3152064702 Quantity 2
Product type BFL/050 ANSI 600 RF, PRIXIMITY SWITCH & PU PAD
Inlet DN 50 Flange class ANSI 600 RF Pressure class Pemax 100 barg
Outlet DN 50 Flange class ANSI 600 RF Allowable pressure Ps body 100 barg
Pressure Pilot P Pilot 100 barg
Max pressure Servo P servo 100 barg
Gauge(mm) Inlet pressure Pe barg
Overall dimension drawing Assembly drawing Inlet pressure range bPe barg
Seat 1 diameter 53 mm Outlet pressure rage Wa 2.00+5.00 barg
Fluid Group 1 Flow coefficient Cg/C1: 1850/28 Max pressure range set Wao barg
Regulator Accuracy class AC : Min pressure range set Wau barg
Lock-up pressure class SG: Min/Max allow temp. Ts -10/+60 °C
Shut-off Accuracy class:AG min/max:
Accessories Accessories type serial N” . Set-point(barg) Spring code/colour Set range
codes for accessories
PS*49495783 PS/79 3152064501-02 barg
M0023381X12 SPRING - OD 33 WIRE 5.5 LL76 3.5 Bar ALUMINIUM 2.00+5.00 | barg
0580*49495785 0S/80X-APA-D 3152064401-02 barg
M0197070X12 SPRING - OD 30 WIRE 4 LL 75 4.0 Bar BLUE 2.00+4.00 | barg
MO0197060X12 SPRING - OD 11 WIRE 2.25 LL 60 1.4 Bar BLUE 0.80+2.00 | barg
BSL85*49439734 RPE ELECTRIC HEATER 3150081701-02 barg
Description Material Heat no. Certificate no. Traceability no
SLEEVE E355K2/1.0920 EN10297-1 916790 '03-22-00695 MCPH
SLEEVE 39 NICRMO3 EN 10083-3 267915 284720/1 MBR1
PAD HOLDER 1.6511, 36 CRNIMO4, AMIN=16%, EN 10083-1 21/71484 '007/22 MCBV
PAD HOLDER CRNIMO3, EN 10083-0 20/77715 274/21 MB2B
PAD HOLDER CRNIMO3, EN 10083-1 19/76099 205/20 MAG6B
FLANGE ASTM A350-LF2 466220 CE21/-13271 MB6U
FLANGE ASTM A350 LF2 443569 CE21-11137 MB3B
FLANGE ASTM A350 LF2 430231 CE222/--8611 MCTD
FLANGE ASTM A350 LF2 440217 8919 MBS8T
COVER ASTM A350 LF2 14819 53324/1/2021 MCC6
COVER ASME SA350 LF2 1991 258589/1/2020 MBDB
Hydrostatic/Pneumatic test Pneumatic test for external tightness
Body Covers Accessories Internal parts Covers Body+internal parts Accessories
150 | (barg) - | (barg) - | (barg) 150 (barg) - | (barg) 110 (barg) - | (barg)
Pneumatic test for internal tightness Gauge used for Hydro Validity date Cert# Gauge used for Pneumatic Validity date Cert#
Product Accessories 008201 03/10/23 20067-10.22 516147 04/10/23 20160-10.22
110 (barg) - | (barg) - - 575099 04/10/23 20146-10.22
516149 04/10/23 20157-10.22
TAG 316122 04/10/23 20161-10.22
Visual inspection Product according to the requirements
Test operator N° Quality department Third party inspection
89 Viorica Popa

Digitally signed by Hincu Vladimir
Date: 2024.01.26 02:33:59 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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Regulator Technologies Inc

4, Emerson st.,CLUJI-NAPOCA, ROMANIA

Declaration of Conformity

Pressure Equipment Directive 2014/68/UE

Manufacturer Notified Body
Regulator Technologies Inc Bureau Veritas Italia-Milano
4, Emerson st.,CLUJ-NAPOCA, ROMANIA Notified Body n°1370 (just for cat Il,Ill and 1V)

Description of Pressure Equipment

Pilot-Operated Pressure Regulator with shutoff

Type BFL/050 ANSI 600 RF, PRIXIMITY SWITCH & PU PAD

Serial Number(s) from | 3152064701 | 3152064702
Category | 4 |

Conformity Assessment Module | B+D |

Type Examination CE-0085BN0107

Certificate of Quality System Approval CE-1370-PED-D-EME 001-21-ITA

We herby declare that the pressure equipment detailed above and the information given is in compliance with the
Pressure Equipment Directive 2014/68/UE

Manufacturer Representative Signature

Title Quality department

Signature [.Vernes

Date 29/11/2022
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Regulator Technologies Inc

4, Emerson st.,CLUJI-NAPOCA, ROMANIA

PE(S)R Declaration of Conformity

Pressure Equipment Safety Regulation 2016

Manufacturer Notified Body
Regulator Technologies Inc Bureau Veritas Italia-Milano
4, Emerson st.,CLUJ-NAPOCA, ROMANIA Notified Body n°1370 (just for cat Il,Ill and 1V)

Description of Pressure Equipment

Pilot-Operated Pressure Regulator with shutoff

Type BFL/050 ANSI 600 RF, PRIXIMITY SWITCH & PU PAD

Serial Number(s) from | 3152064701 | 3152064702
Category | 4 |

Conformity Assessment Module | B+D |

Type Examination CE-0085BN0107

Certificate of Quality System Approval CE-1370-PED-D-EME 001-21-ITA

We herby declare that the pressure equipment detailed above and the information given is in compliance with the
Pressure Equipment Safety Regulation 2016

Manufacturer Representative Signature

Title Quality department

Signature  |.Vernes

Date 29/11/2022
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Officina meccanica

FRATELLI BERTOLOTTI s....

Forgiatura stampaggio e lavorazioni meccaniche

Via Maggiolino, 6 Tel. 0331.993.070
Casella Postale N.18

21048 SOLBIATE ARNO / VARESE! Italy

Codice Fiscale e Partita I(VA n, 00189370125
C.C.LA A.Vand41718 — FF SS. Albizzate-Soibiate A

Fax 0331.991.766 — e-mail: f.[liberiolottitin.it

Si certifica che i prodotti forniti sono espressamente conformi ai requisiti deli’ordine ¢ alte norme:
We hereby certify that the products supplied are in compliance 10 the requirements of the order and at standars

hiano esatt. t

1 dati relativi atl’analis| chimica risp

te q

EN 10204/3.1

PROVE MECCANICHE

SUI MATERIALI

The chemical values are a irue and correct copy of the certificate issued by the supplier of the raw material. The mechanical values are obiained by tests carried out in our laboratory

CERIFICATO N.

Works certificate

DATA:
Date

CLIENTE

Customer

N. ORDINE
Order n

O

10092021 |

NS. RIFERIMENTO N.

Our reference n

Aminz> 16% + HRC 2628 ...

esposto sui bollettini rilasciati dal fabbricante della materia prima. 1 valori meccanicl sono quelll ottenuti dalle prove eseguite nel ns. laboratorio

RAFFREDDAMENTO IN ACQUA

-FRESH WATER COOLING

POS N DESCRIZIONE Ne Coh"‘“ 1 ) i ANALISI CHIMICA — Chemica Analysis N ]
tem, Qty Description Heat n. C% Mn % si% | Pw% S% Cr% Ni % Mo % Cu % v | Nb% | Al%
1 628 P.ta PASTIGLIE FL/50 1 r——~%0/7771 5 0:2?85 0.75 ___(_).28 £ 0012 | 0.023 0_,_8_3_ 0.71 0.20 0.15 | 0.003 | 0.003 ‘ 0.023
Dis. 72-190420 2 : (
. | N - _r e
PROVE MECCANICHE — Mechanical test :
Dimensioni| Area |Lunghezza| Snevam. |  carico di rottura Alluingam | cONTR | DUREZZA * RESILIENZA KV =
. Provetta ; della sez Utile YsS Tensiid strength Elong Reduci Rockwell impact test °c P
N Speciment Area Gauge —- i ;:{‘:29 Joule iega
Dimension | of saction | Langh = Unit. | A% HRC Bfand test
mm, mm? mm Nimm? ale N | nymm: {216 % 26+28 1 2 3 t
1 010.04 50 L 750 871 !. 20.5 66 25.6* 121 134 122 -20
PAD HOLDER 0 O Y P - - S
2 ; : | 25.7% :
1 - L = e — S S
] {
3 )
. | 2
NOTE: TEMPERATURA Dt FORGIATURA .FORGING TEMPERATURE oc
Kk
o NORMALIZZAZIONE -NORMALIZING e S A L B ST T e : °C
*ACCETTAZIONE IN DEROGA DA PARTE DEL BONIFICA -QUENCHED AND TEMPERED 1 mP. 850° x 2h in olio Rinv. 670° x 4h in aria ¢
SULUBILIZZAZIONE -SOLUTION HEAT TREATMENT °c
EMERSON S.RL RICOTTURA ANNEAUING e s i o S S e S °C
PAUL MUNTEAN

True

MB2B

Controlio supesfici ¢ dimensionale secondo

Surface testing and dimensional chek according (o

EN 10243

IL COLLAUDATORE - The inspector




Mod. C3RdP
Rev. 10
RAPPORTO DI PROVA N° 1788 / 2021 DEL 10/9/ 2021
TEST REPORT N° DATE
Cliente Cfficina Meccanica F.lli BERTOLOTTI S.r.l.
customer  via Maggiolino, 6 - 21048 SOLBIATE ARNO (VA)
D.D.T. 129 del 06/09/21 OCrdine i del /f
CMR date Order date
Data ricezione campione 06/09/21 Campionamento a cura del Committente
Date of receipt of sample Sampiing by the Customer
Data inizio attivita 07/09/21 Data fine attivita  10/09/21
Start date testing End date testing
Informazioni fornite dat Commitente / Informations provided by the Customer;
Commessa / Job i
Distinta di prelievo / Sampling list 268/21 del/date  06/09/21
Materiale 39NICrMo3 Trattamento termico  BONIFICATO
Material Heat treatment
[N° PROT. [COLATA [sAGGIO CAMPIONI SOTTOPOSTH A PROVA o
IRCM REF. |HEAT o iTEST SAMPLES TESTED B g
12508 120/77715 i BARROTTO |
| 5 RIF. P.TA PASTIGLIE FL/50 Dis. 72180420 i
|
|
L |
i
Note H
Remarks
Firma del Responsabile di Laboratorio RdP firmato digitaimente da Fabio Loche /

Signature Head of the Laboratory

Firmato digitalmente da:
LOCHE FABIO
Firmato it 10/09/2021 15:02
Seriale Certificato; 21377607
; Valido dal 17/12/2020 al 17/12/2023
2 InfoCert Firma Qualificata 2

Collaudatore
nspeactor

I

Report digitaily signed by Fabio Loche

i risultati del presente Certificato di Prova si riferiscone unicamenta ai campioni provat. / The results of this Test Certificate relates only io the samples tested.

Il Laboratorio declina ogni tipo di respensabilita sulle informazioni lomite dal Committente. /

The Laboratory declines akl responsibility for the information provided by the Customer.

il presente Certificato di Prova non pud essere riprodotto parzialmenta senza autorizzazione scritta del Laboratario. /
This Test Cerlificate can not be reproduced in part without written permission of the Laboratory.

IRCM istituto Ricerca Controllo Materiali S.r.l. via dei Castagni, 9 - 21048 Solbiate Arno (VA)} - Tel. 0331.981317 - www.ircm.it

1/4
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RAPPORTO DI PROVA N°
TEST REPORT N°

Metodo di prova

Standard test method

Eventuali scostamenti dal metode  //

Any deviations from the methed

Norma di prodotto / Specifica cliente
Product standard / Customer specification

1788 / 2021

EN ISO 6508-1:2016

EN 10083-1 + EN 10083-3 + Richiesta cliente

Prescrizioni min 26
Requirements max 28
[ iy
N° PROT Des;::x;lit;:: del Impronta 1 Impronta 2 Impronta 3 Valore Media
\RCM REF ' Location of indentation 1 Indeniation 2 Inderation 3 | Average Value
. Sampling [HRC] |  {HRC] (HAC} (HRC)
2508 Pieno Spessore 258 25,7 26 25,8

L

I
4

Note / Remarks i

IRCM

DEL
DATE

PROVA Di DUREZZA ROCKWELL
ROCKWELL HARDNESS TEST

10/9/ 2021

Mod. 03RdP
Rev. 10

IRCM Istituto Ricerca Controllo Materiali S.r.l. via dei Castagni, 9 - 21048 Solbiate Arng (VA) - Tel. 0331.991317 - www.ircm.it
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officina meccanica

FRATELLI BERTOLOTTI s...

SOLBIATE ARNO (Va)

RAPPORTO DI COLLAUDO

CUENTE  CHIARINI & BELLINATTI s.n.c ORDINE n° Del 16/06/2021 QTALOTTO ~ 500+100
1
DENOMINAZIONE P.TA PASTIGLIE FL/50 DiS. 72190420
MATERIALE IONICrMo3 COLATA 20077715 TT. BONIFICA
DUREZZE /o N.D.T. /4
CONTROLLO DIMENSIONALE
. VALOR! VALORI RISCONTRATI! SCHIZZO
" | RICHEST
1 47 50 '
2 30 33 [~ N
3 20 24 . ;%l .
4 9.4 4 e e A
6 > N ) ? :
7 @70 069.6 \ N | P ‘
8 3605 @56 . \\ : -
5 039 | 0345 b éf@ \
10 @93 0916 \ »
11 094 093 | \ ;
12 2112 @118.5 N |
13 I |
4 5 16 1
15 [l o1 I ol ‘/ — < = m:
16 i /
17 7,
P
18 W/ |
19 | . A J
20 [ /,/ /// .
NOTE ] | s, V4
[ valori richiesti si riferiscono al particolare lavorato. / / ’
[ valori riscontrati garantiscono sufficiente sovrametallo alla S /
lavorazione pertanto il lotto & accettato dimensionalmente. % 77/9 — L
| /} y
¢ % ;

DATA: 22/07/2021

n’ CERTIF.. 231/2]

Controllo dimensionale

Secondo: EN 10243

L COLLAUDATORE




RIVA ACCIAIO S.P.A.
STABILIMENTO DI LESEGNC
Via Statale, 28 nord
12076 Lesegno (CN} ITALIA
Tel. 017<-718111 Fax.

0174

Sada legale e amministrativa: Viate Certosa, 249 - 207151 Milano
telefono 02 30700 - telefax 032 38000346 - 38003147 - 38002974
codice fiscale, parttita iva @ numero iscrizione Registro Imprese Milano 08521209

CERTIFICATO DI COLLAUDO

AQ3 Numero Certificato Data Certificato

19571 15/10/2020
-77251 CERTIFICHIAMO CHE IL PRODOTTO RELATIVO A CUESTO DOCIMENTO
£ COMFORME ALLE PRESCRIZION| CITATE !N ORDINE
B 14 Narma riferimento 815 Tipo
0158 UNI EN 10204/2005 3.1

B02 Acciaio B07 Anno/Nuimero colata | A0S Dati Cliente
39NICRMOS3HH EN 10083-3 2077771715 PAPRNI ACCIAI S.R.L.
801 Profilo 809 Misura 1 x Misura 2 VIA CARONNO VARESINO,84 CP 40
21048 S0QOLBIATE ARNC
TONDO EN 10060 60,00
B04 Stato fernitura 809 Lunghezza C7Q Processo
LAMINATO TONDO 5,500 - 6,500 FUSIONE AL FORNO ELETTRICO
- COLAGGIC PROTETTC IN C.C. 160
Ag7 Ordine Cliente A08 Conferma C14 Tasso di riduzione
20/00361 07 UTH5S 008 9,06
COMPOSIZIONE CHIMICA - ANALISI DI COLATA
cn C crz Mn 73 S| fard] P c75 S Cc7s Cr c7? NI cre MO crd CLi ceg Sn C85 Al (41 Ti
0,385 8,730 0,280 0,012 0,023 0,830 0,710 0,200 0,150 0,007 0,023 {0,013
[+ Fg V cas Nb ca9 B 92 Ca <93 N Cod OE fopee] 95 Hl[m"’*} c9s CEV
0,003 0,003 0,0000
CARATTERISTICHE MECCANICHE
cor Preieve [ C02 Trataments Teemica PROVE DI TRAZIONE f2 MB
. coma cos Cag:‘me c Prg:f"e\m i Rm [m7al e R- [MPa) e Asu cis Zwﬂ
L - Lammnato PROVETTR 18 10 1079 g77 15,1 53,4
T- Traftaig
BONYETCATA PROVE DI RESILIENZA
Gt om o Tigs oK, " caz sz €42 Ksm Tag K(ui caa | Temg
10x10 KCU 42,2 20°¢C
C03 Normalizzazione
PROVA JOMINY -
cer  mm 1,5 3 5 H ST IIT I37 I5) 207 257 307 357 407 45 1 50 [T SY
LS 56{ 56] 56] 55| 55| 53| 52| 51} 47 45| 43§ 41| 40 [ 40 | 39
C85 Grano Austenitico C62 Micropurezza
MAC QUAID - EHN 3] ASTM E45 -~ JERKONTORET METODO A
S: AZ,0 B1,0 CO0,5 DL,5
CO5 Bandatura C31 valori di durezza
+AR [+4 HB 217 [+FP

INFORMAZIONI SUPPLEMENTARI

803
RICOTTO CES.A FREDDO CONTROLLO ANTIMESCOLAMENTO ESEGUITO
RULLATO
BARRE L.C.

D57 Note 204 2371 Responsabile C.Q.

G. Piumatti

DOCUMENTC ELETTRCONICC VALIDO SENZA FIRMA

Z02

A70 Dati DOT
N® 7557




T.T.N. S.p.A,
Via 1+ hdaggus 30

20013 NERVIAMNG 184

Ted +39 Q331 463711

Fax +39 0331 584049
wecee BRSSP a It tn@itnspa it

CAP SOC. C 4000000

Reg Impr. di Milano Nro 309345
R.E A 1350525

Cod Fisc = P VA 10144110151

Urita produttiva
ZU0T0 VITTUQGNE (M)
Via Gandbs 300

Ted Q200257011

T‘a H?Q @Q Fax 0290111075

TRATTAMENTI TERMICI NERVIANES!

Linita produttiva
20002 CINISELLO B. (M)
Via 4 Pagano 6/86

Tt Q2 880482356 - Fax

02 §80125132

CERTIFICATO DI QUALITA'
QUALITY CERTIFICATE

NS. COMMESSA INTERNA N° }

gI;tIENTE: OFF.MECC F.LLI BERTOLOTTI SRL TN iob
ustormer i
VoDt 124 del: 2310712021 A R
Delivery nota n° dated ! 214609 213863 i
Descrizione particolari: ; .
Description of ma‘{Er‘nal y;fczertiticalo. 6826
N° 642 PORTA PASTIGLIE FL/50 CON BARROTTO Disegno/Drawing: 72190420
Tipo di materiale: 39nicrmo3 Colata:  20/77715 CL 101
Quality steel Heat N*
Trattamento richiesto: ~ Bonifica Ipsen {Hardening and tempering)
Heat treatment required
Parametri tecnici osservati
Technical Parameter Measurement

Bonifica [psen (Hardening and tempering)
N. Carica | Temperatura| Permanenza (h) Spegnimento Temperatura| Permanenza Raffreddamento
Batchn®| FAT*(*C) | Holding Time Cooling FBT* {°C) {h)

1410 850 2.00 Giio 670 4h00 Aria Calma
Sirumento:  Brinnel 2000 VALOR! RICHIEST! VALORI OTTENUTI
Instrument Requested Obtained
Durezza / Hardness Min 255 Max 275 HBW | Min 260 Max 265 HBW

Frequenza di collaude HBW, SECONDO METODO PCHB

Hardness test frequecy: according to PCHB intemal prescription
Sabbiatura / Sand blasting v,
Raddrnizzatura / Straightening 7 0
Controflo Magnaflux / Magnafiux control ! O
Controllo visivo / Visual control [ 3

Note: HBW PROVETTA 275

Vittuone, 03/09/2021

( 1 - Ui*J : é;.g.,é;m..;,,_

Control gQualita
Quality Contrd}/Department



1

‘ T T N S A Trattamentt termici Nervianesi - Unita Produttiva di Vittuone
o BaE R p * | Via Gandhi 3/9 - 20010 VITTUONE (M)

CERTIFICATO DI QUALITA" E CONFORMITA’

Telefono: 02-90251955
Fax. 02-90251947

QUALITY AND CONFORMITY CERTIFICATE

CLIENTE:  OFF.MECC.F.LLI BERTOLOTTISRL

Custamer

Vs D.dt.n® 124 del: 23/07/2021
Delivery nota n® dated

Descrizione particolari;

Description of material

N° 642 PORTA PASTIGLIE FL/50 CON BARROTTO Disegno: 72190420

Tipo di materiale: 39nicrmo3
Quality steei

Trattamento richiesto: ~ Bonifica Ipsen {Hardening and tempering)

Heat treatment requested

NS. COMMESSA INTERNAN® |

f TINjob i
o R

‘ 2146 2138673

N° Certificato: 6826

Certificate n°®

20/77715 CL 101

900

—860
.
-

800
700

@
3

5

TS
3 8

Temperatura (°C)

8

g

o

120

Q

240
Tempo (minuti}

360 480

800
700

670

670

600 —

500,35

400
300

Temperatura (°C)

200

100

0 120

Vittuone, 03/09/2021

240
Tempo (minuti)

360 480

T.T.N. S.p.a.

Controtlio Qualita
Quality Controt Department



]
ACCIAI SPECIALI - LAMINATI
s n A TRAFILATI - PELATI - RETTIFICATI
e CROMATI - AUTOMATICI - INOX
CAPITALE SOCIALE€ 8.100.000 I.V.

SEDE LEGALE E AMM.VA

CLIENTE - CUSTOMER: 107816
20027 RESCALDINA (MI) - VIA GRIGNA, 14/16

G.M. S.R.L.
Telefono 0331-576231- Fax 0331-576608
www.metallurgica.it - mail@metallurgica.it VIA XXV APRILE N. 11

MAGAZZINI: VIA GRIGNA, 14/16 - VIA TOGLIATTI,(s.n.c.)

R.E.A. MI 1301091 - ISCR.REG.IMPR. MILANO (MI 146-290194) - C.F./P.IVA IT 09487210156
( ) 40016 S. GIORGIO DI PIANO (BO)

ATTESTATO DI CONTROLLO - TEST REPORT

Secondo - According to EN 10204 - 3.1

Numero Certificato - Certificate # : CE21/-11137 del 14/09/2021 Pag. 4/5
Rif. DDT - Seller's Document : DT21/-10623 del 14/09/2021

Articolo - Product: A350 LF2 Laminato Tondo mm 190
KG 4.080,00

Colata - Heat Stato Forn. - Delivery Status Tratt. Term. - Heat Treat.
443569 NORMALIZZATO NORMALIZZAZIONE
EN cl.4
Composizione Chimica - Chemical Composition {
C Sy Mn. P S Cr Ni Mo Sn Al
0,170 0,220 1,100 0,010 0,002 0,110 0,100 0,030 0,010 ’ 6,022
A% Nb Cu Ti B(T) As Ca Sb Co C.E.
0,003 0,005 0,150 0,0027 0,0001 0,0040 0,0009 0,0010 0,0090 0,399
L Caratteristiche Meccaniche - Mechanical Properties —‘
Rs R A Z ' Resilienza Res () Reswn(2)
341,000 502,000 31,800 69,000 KV -50°C 159,00 155,00
Res_(3) HB Grano aust. R/R
164,00 149,000 7 5

MB 3 B Codruta Moldovan

20.09.2021

METALLURGIC "L NANESE: S.p.A.
Servizio Controllg/ Qualita - Quality Control
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' N. 194027 /1
J\BS | ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU CERTIFICATO DI COLLAUDO Data 16.01.2018
N COLATA N, 443569
ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/
Via Buttrio n.28 - Frazione Cargnacco - 33050 Pozzuolo det Friuli (UD) Abnahmeprufzeugnis 3 1
Tel. +39 0432 613211 - Fax +39 0432 613209 - www.absacctal.it Pag. 1 / 2

gul.s‘lg)%lre\{:l&%em-Besteller

PROFILO

METALLURGICA LEGNANESE SPA

HOT ROLLED ROUND BARS , 190 MM -

Shape-Section-Profili

ACCIAIO

Steel-Acier-Stahl

CAPITQLATO ABS:

Technical Specification:

CAPITOLATO DI ANALISIL:

Material Specification:
CAPITOLATO DI FORNITURA:
Technical Delivery Req

A350LF2/A105N

ABS

81}511'?E§mEmande-Bestellung

STATO DI FORNITURA

DeliveryState-Etat de livraison

GRMESHVPOS

MET.LEGNANESE ASTM A350LF2/A105N MOD.
MET.LEGNANESE REV.02.4 17-02-2016

Mail Siro 24/04/2017

NORMALIZED
1048912/610

COMPOSIZIONE CHIMICA DI COLATA %
CAST ANALYSIS % - COMPOSITION CHIMIQUE DE COULEE % - SCHMELZE CHEMISCHE ANALYSE %

C Mn Si P S Cr Ni Mo Al(T) Cu Sn Ti
Min 0,60 0,15
Max 0,200 1,35 0,30 0,030 0,025 0,30 0,40 0,12 0,300 0,30 0,100 0,0500
Colata/Heat 0,170 1,10 0,22 0,010 0,002 0,11 0,10 0,03 0,022 0,15 0,010 0,0027
B (T) v Nb As Ca Sb Co O/ppm H/ppm [CEQ.LONG| Cr+Mo [Cr+Ni+tMo+V|
FORMULA +Cu
Min
Max 0,0008 0,080 0,020 0,100 0,1000 0,100 0,300 20,00 2,00 0,420 0,32 1,00
Colata/Heat 0,0001 0,003 0,005 0,004 0,0009 0,001 0,009 13,00 1,00 0,399 0,14 0,39
P+S
Min
Max 0,050
Colata/Heat 0,012

CARATT. MECCANICHE
MECHANICAL PROPERTIES - CARACTERISTIQUES MECANIQUE - MECHANISCHE EIGSNSCHAFTER

TENSILE/IMPACT TEST ON PRODUCT

TRATTAMENTO TERMICO HEAT TREATMENT

TRAZIONE
TENSILE TEST
RLONG. | RSLONG. A%4D Z% LONG.
LONG.
Min 485N/mm*2 | 250N/mmA*2 22% 30% ¢
Max 655N/mmA~2
Colata/Heat | 902N/mm*2 | 341N/mm*2 31,8% 69%
RESILIENZE
IMPACT TEST
KV -50°C KV -50°C KV -50°C KV -50°C
Long Long Long AverageLon
Min 22J 22J 22J 274
Max
Colata/Heat 159J 1554 164J 1594
DUREZZE
HARDNESS
SURFACE HARDNESS | SURFACE HARDNESS | SAMPLES HARDNESS
Min
Max 22HRC 187HB 187HB
Colata/Heat 8HRC 180HB 149HB

ACC. TO NACE MR01/75-MR0103

INCLUSIONI NON METALLICHE
NON METALLIC INCLUSION - INCLUSIONS NON METALLIQUES - PRUFUNG NICHTEMETALLISCHE EINSCHLUSSE

K4

0

MICROINCLUSIONS : METHOD K
MICROINCLUSIONS: STANDARD UNI 3244

GRANO

GRAIN - GRAIN - KORNGROSSE

Codruta Moldovan

20.09.2021
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ABS ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU CERTIFICATO DI COLLAUDO
ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA ~ Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/
T 258 0432 613711 - Fax 135 OA32 013203 - s absaccat Abnahmeprufzeugnis 3.1

N. 194027 / 1
Data 16.01.2018

SQMATAN ., 443569

Pag. 2/2

AUSTENITIC GRAIN : STANDARD UNI 3245
AUSTENITIC GRAIN: METHOD MC QUAID
TEMPERATURE AUSTENITIC GRAIN - 920 °C
AUSTENITIC GRAIN SIZE 7

ALTRE PROVE
OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS - SONSTIGE PRUFUNGEN

BANDING: LEVEL ABSENT
BANDING: STANDARD UNI 8449

NOTE

INTERNAL DEFECT METHOD UT 100%

INTERNAL DEFECTS ACC. TO EN 10308 CL.4

ANTIMIX 100 %

RR = 5

TEST CERTIFICATE ISSUED ACCORDING TO: EN 10204/3.1
Manufacturer approved according to PED 2014/68/EU Annex 1 Paragraph 4.3
FULLY KILLED .

FINE GRAIN STEEL .

ELECTRIC ARC FURNACE STEEL .

VACUUM DEGASSED STEEL .

COUNTRY OF ORIGIN : ITALY

- Material with radioactivity not exceeding 0,1Bq/g (d.lgs. 230/1995 as amended)

- Material free from lead, mercury, cadmium and hexavalent chromium (dir. 2000/53/CE - dir. 2011/65/UE as amended)

CONTROLLO QUALITA'
QUALITY CONTROL - CONTROLE DE QUALITE - QUALITATSSTEILE

Company with a management system certified by 1GQ to
ISO 9001 and ISO/TS 16949

Verif..Omar Tonetti m

Codruta Moldovan
20.09.2021
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ACCIAI SPECIALI - LAMINATI
s _'] _A_ TRAFILATI - PELATI - RETTIFICATI
CROMATI - AUTOMATICI - INOX
CAPITALE SOCIALE € 8.100.000 1.V. S ———

_ \ : ‘
SEDE LEGALE E AMM.VA: | CLIENTE - CUSTOMER: 107816 ‘
20027 RESCALDINA (M) - VIA GRIGNA, 14/16 ‘ G.M S.R.L 3

Telefono 0331-576231 - Fax 0331-576608
www. ica.it - mail@ lurgica.it VIA XXV APRILE N. 11

MAGAZZINI: VIA GRIGNA, 14/16 - VIA TOGLIATTI, (s.n.c.)

i
R.E.A. M 1301091 - ISCR.REG.IMPR. MILANO (MI 146-290194) - C.F./P.IVA IT 09487210156 | \
| 40016 S. GIORGIO DI PIANO (BO)
\

ATTESTATO DI CONTROLLO - TEST REPORT

Secondo - According to EN 10204 - 3.1

Numero Certificato - Certificate # :(CE21/-13271 del 29/10/2021 Pag. 1/3
Rif. DDT - Seller's Document : DT21/-12602 del 29/10/2021

-
Articolo - Product: A350 LF2 Laminato Tondo mm 170
KG 14.006,00

'Colata - Heat ‘Stato Forn. - Delivery Status |Tratt. Term. - Heat Treat.
1466220 -  NORMALIZZATO  NORMALIZZAZIONE
|
EN cl.4 1
Composizione Chimica - Chemical Composition
c Si Mn | p s | Ccr | Ni Mo | sn ‘ Al
0,182 | 0,260 0,980 | 0,011 0,004 ! 0,170 ! 0,110 | 0,040 | 0,008 i 0,028
v Nb i cu T4 COB(T) i As ‘ Cca ‘ Sb Co | c.E.
0,004 i 0,003 \ 0,140 | 0,0021 | 0,0002 ! 0,0050 0,0010 0,0010 | 0,0090 : 0,405
ey . | — L [ | i .
Caratteristiche Meccaniche - Mechanical Properties |
S [ F— N S e S |
Rs ‘ R | A : z Residdenza | Res (1) Res_(2) :
382,000 1 535,000 30,600 ‘ 69,000 i KV -50°C 72,00 i 93,00
——— | SE— —_— . —l - | -
Res (3) 3 HB | Grano aust. R/R | T‘
114,00 i 160,000 | 8 6 ‘ |
1 . . - B ~ - I

Codruta Moldovan
12.11.2021

M B 6 U METALLURGICA LEGNANESE S.p.A.

Servizio Controllo Qualita - Quality Control
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MBS | Accasresermousaay | CERTIFICATO DI COLLAUDO

ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/

Via Buttrio n.28 - Frazione Cargnacco - 33050 Pozzuolo del Friuli (UD)
Tel. +39 0432 613211 - Fax +39 0432 613209 - www.absacciai.it

Abnahmeprufzeugnis 3.1

N.
Data

Sg%&és&melze 466220

298495 /1
04.08.2021

Pag. 1/2
CLIENTE METALLURGICA LEGNANESE SPA ORDINE ORDINE LF2
“ustomer-Client-Besteller rder-Commande-Bestellung
PROFILO HOT ROLLED ROUND BARS , 170 MM - STATO DI FORNITURA NORMALIZED
Shape-Section-Profili SupplyCondition-Etat de livraison
ACCIAIO A350LF2/A105N CRMESRAPOS 1073153/40
Steel-Acier-Stahl
A AR ABS: ABS
ST OLATO DIANALIST: MET.LEGNANESE ASTM A350LF2/A105N MOD.
CAPITOLATQDIFORNITURA: - MET.LEGNANESE REV.02.4 17-02-2016
COMPOSIZIONE CHIMICA DI COLATA %
CAST ANALYSIS % - COMPOSITION CHIMIQUE DE COULEE % - SCHMELZE CHEMISCHE ANALYSE %
C Mn Si P S Cr Ni Mo Al(T) Cu Sn Ti
Min 0,60 0,15
Max 0,200 1,35 0,30 0,030 0,025 0,30 0,40 0,12 0,300 0,30 0,100 0,0500
Colata/Heat | 0,182 0,98 0,26 0,011 0,004 0,17 0,11 0,04 0,028 0,14 0,008 0,0021
B(T) v Nb As Ca Sb Co O/ppm H/ppm N/ppm G I\%I_(])[ljs Cr+Mo

Min
Max 0,0008 0,080 0,020 0,100 0,1000 0,100 0,300 20,00 2,00 0,420 0,32 °
Colata/Heat | 0,0002 0,004 0,003 0,005 0,0010 0,001 0,009 12,00 0,70 69 0,405 0,21

ICr+Ni+Mo+ P+S

+Cu

Min ]
Max 1,00 0,050
Colata/Heat 0,46 0,015

CARATT. MECCANICHE
MECHANICAL PROPERTIES - CARACTERISTIQUES MECANIQUE - MECHANISCHE EIGSNSCHAFTER

TENSILE/IMPACT TEST ON PRODUCT

TRATTAMENTO TERMICO HEAT TREATMENT

TRAZIONE
TENSILE TEST

RLONG. | RSLONG. | A%4D | Z% LONG.
LONG.
Min 485N/mmA2 | 250N/mmA2 22% 30%
Max 655N/mmA2
Colata/Heat | 535N/mmA2 | 382N/mmA2 | 30,6% 69%
RESILIENZE
IMPACT TEST
{ KV-50°C | KV-50°C | KV-50°C | KV-50°C
| | Long Long Long AverageLong N R R
Min |22 22y 224 27
Max ) 1 B |
Colata/Heat 724 93J 114J 933J
DUREZZE
HARDNESS
SURFACE HARDNESS | SURFACE HARDNESS | SAMPLES HARDNESS B
Min - o -
Max 22HRC 197HB 197HB
Colata/Heat 11HRC 192HB © 160HB

ACC. TO NACE MR01/75-MR0103

INCLUSIONI NON METALLICHE

NON METALLIC INCLUSION - INCLUSIONS NON METALLIQUES - PRUFUNG NICHTEMETALLISCHE EINSCHLUSSE

K4

4

MICROINCLUSIONS : METHOD K
MICROINCLUSIONS: STANDARD UNI 3244

GRANO
GRAIN - GRAIN - KORNGROSSE

Codruta Moldovan
12.11.2021
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N. 298495 / 1
DC | ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU
ABS ASSOLUTE STRTOL SAFA CERTIFICATO DI COLLAUDO Data 04.08.2021
GUATAN e, 466220
ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/ oot

Via Buttrio n.28 - Frazione Cargnaceo - 33050 Pozzuolo del Friuli (UD)

bnah g is 3.
Tel. +39 0432 613214 - Fax +39 0432 613209 - www.absacciai.it Abna meprutzeugnm 3.1

Pag. 2/2

AUSTENITIC GRAIN : STANDARD UNI 3245
AUSTENITIC GRAIN: METHOD MC QUAID
TEMPERATURE AUSTENITIC GRAIN 920 °C
AUSTENITIC GRAIN SIZE 8

ALTRE PROVE
OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS - SONSTIGE PRUFUNGEN

BANDING: LEVEL ABSENT
BANDING: STANDARD UNI 8449

NOTE

INTERNAL DEFECT METHOD UT 100%

INTERNAL DEFECTS ACC. TO EN 10308 CL.4

ANTIMIX 100 %

RR= 6

TEST CERTIFICATE ISSUED ACCORDING TO: EN 10204/3.1
Manufacturer approved according to PED 2014/68/EU Annex 1 Section 4.3

FINE GRAIN STEEL .

VACUUM DEGASSED STEEL .

COUNTRY OF ORIGIN : ITALY

FULLY KILLED .

ELECTRIC ARC FURNACE STEEL .

- Material free from lead, mercury, cadmium and hexavalent chromium (dir. 2000/53/CE - dir. 2011/65/UE as amended)
- Material with radioactivity not exceeding 0,1Bg/g (d.Igs. 230/1995 as amended)

CONTROLLO QUALITA'
QUALITY CONTROL - CONTROLE DE QUALITE - QUALITATSSTEILE

Company with a management system certified by IGQ to
ISO 9001 and IATF 16949

Verif.:Sabrina Anzile Sc\\»ﬁs\-\ (\vf
A SN\ =

Codruta Moldovan
12.11.2021
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STEEL S.P.A.
. - P - « AZIENDA CERTIFICATA UNI EN ISO 9001:2015
eel Acciai speciali anc corowo
29010 SARMATO (PIACENZA)
. TEL. 0523/886111 - FAX 0523/886298

E-MAIL: info@steelacciai.it
Societa’ soggetta a direzione e coordinamento

della STEEL HOLDING S.A.P.A di Stefano e Marco Gatti

ATTESTATO DI CONTROLLO

TEST REPORT — RELEVE’ DE CONTROLE — WERKSZEUGNIS } N° 8919 DATA 29.10.2021
CLIENTE G.M. S.R.L. ORDINE 53 del 03.08.2021 CONFERMA
Customer Order DDT 3271 del 29.10.2021  Confirmation
Client Commande Confirmation de commande
Besteller Bestelung Auftragsheslaligung
ACCIAIO(A350 LF2 / A105 PROFILO T.170 . COLATA 440217 STATO DI FORNITURA HOT ROLLED NORMALIZED
Steel ASTM Shape KG=4706 Reel Delivery state
Acier Section Coulée Elait de livraison
Stahl Profil Sclinetze Lieferzusland

COMPOSIZIONE CHIMICA % - CGHEMICAL ANALYSIS % - COMPOSITION CHIMIQUE % - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG %
C S MN P S CR NI MO AL CuU V NB TI SN | H/ppm | CEQ

DI COLATA / On heat

Sur coulée / Vonder Schmelze

176 25 1.11 .009 | .002 .10 .08 .02 .032 12 .006 {005 | ‘0025 | .005 1.00 400

SUL PRODOTTO / On product

Sur prod. / Am Erzeugnis

CARATTERISTICHE MECCANICHE — MECHANICAL PROPERTIES — CARACTERISTIQUES MECANIQUES — MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

TRATTAMENTO TERMICO | Diameter Weight | Diameter Re Rm A Z KV-46°CJ HB
Heat treatment / Traitement thermique Nominal Tollerance Actual Y. mzm:mz T. m:w:m_: Elongation | Reduction Rm/Re Brinell h.
Warmebehandlung mm /m mm N/mm N/mm % % on product
91.6
DI COLATA / On heat NORMALIZED 349 | 516 | 31.4 | 728 982 103.5| 158

Sur coulée / Vonder Schmelze

SUL PRODOTTO / On product
Sur prod. / Am Erzeugnis

Si attesta che i prodotti sopra descritti sono conformi ai
ALTRE PROVE  CERTIFICATO TTP N° 341 del 02.03.2020 COMMENTI requisiti ? nieatiusl. NORME UNI EN 10204 3.1 — NACE
Other test Remarks MR 01-75
mzam mmwm_w Remarques We certify hereby that the above mentioned product are
onstige Frulungen Andere Bemerkungen  in accordance with the ordeppreseriptions

Controllo Qualita
Quality control
Controle de qualité

_/\_ w ml_l Quelstralsablellung @\w\&%& \Qbm\\b van mod. 214 — REV. 01
03.12.2021
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CLIENTE
Customer
Client
Besteller

ACCIAIO A350LF2/A105
Steel ASTM CL.1
Acier

Stahl

STEEL ACCIAI S.P.A.

PROFILO
Shape
Section
Profil

T.170

T.T.P.s.r.l.

AZIENDA CERTIFICATA UNI EN ISO 9001:2015
Via C. Colombo snc 29010 Sarmato (PC)
Tel 0523.888115 (r.a.) Fax 0523-848002

P.lvae C.F. 01456790334

ATTESTATO DI CONTROLLO

TEST REPORT — RELEVE’ DE CONTROLE — WERKSZEUGNIS

ORDINE
Order
Commande
Bestelung

COLATA
Reel
Coulée
Sclinetze

440217

N° 341 DATA  02.03.2020

CONFERMA
Confirmation

Confirmation de commande
Auftragsheslaligung

STATO DI FORNITURA HOT ROLLED NORMALIZED
Delivery state

Elait de livraison

Lieferzusland

CARATTERISTICHE MECCANICHE — MECHANICAL PROPERTIES — CARACTERISTIQUES MECANIQUES — MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

TRATTAMENTO TERMICO | Diameter Weight Diameter Re Rm A Z KV-46°CJ HB
Heat treatment / Traitement thermique Nominal Tollerance Actual Y. m:m:w:ﬁ T. m:m..mz Elongation Reduction Rm/Re Brinell h.
Warmebehandlung mm /m mm N/mm’ N/mm % % on product
91.6
DI COLATA / On heat
Sur coulée / Vonder Schmelze NORMALIZED 349 516 31.4 72.8 98.2 103.5 158
SUL PRODOTTO / On product
Sur prod. / Am Erzeugnis
ALTRE PROVE  POSIZIONE PRELIEVO / TEST POSITION % L ’ COMMENTI Si attesta che i prodotti sopra descritti sono conformi ai
Other test ASTM A370 requisiti contrattuali. NORME UNI EN 10204.3.1
Autres essais AP1 6D Remarks We certify hereby that the above mentioned product are
Sonstige Prufungen umamacmm in accordance with the order prescriptions
ndere Bemerkungen Q

Controllo Qualita

-

Tl Mw

Quality control
Controle de qualite

Quelstralsablellung

mod. 214 - REV. 01

Codruta Moldovan
03.12.2021
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ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU

ABS

CERTIFICATO DI COLLAUDO

N. 178519/ 1

ABSOLUTE STEEL QUALITY Data 16.06.2017
. . g g . Se(a- élIéé—Sc imelze 440217
ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/
Via Buttrio n.28 - Frazione Cargnacco - 33050 Pozzuolo del Friuli (UD) 1
Tel. +39 0432 613211 - Fax +39 0432 613209 - www.nbs’:::ciai.it Abnahmeprufzeugms 3 . 1
! Pag. 1/2
CLIENTE STEEL SPA ORDINE 43
Customer-Client-Besteller Order-Commande-Bestellung
EROFILO - HOT ROLLED ROUND BARS , 170 MM - STATO DI FORNITURA UNTREATED
hape-Section-Profili eliveryState-Etat de livraison
Lieferzinstad
ACCIAIQ A350 LF2/A105 Comdessa/Pos 1046554/40
teel-Acier-Stahl
AT AT BS: ABS
GAPITOLATO DI ANALIST: ASTM A350 MOD.
CAPITOLATQ DI FORNITURA: .
Technical Delivery Requirements:
COMPOSIZIONE CHIMICA DI COLATA %
CAST ANALYSIS % - COMPOSITION CHIMIQUE DE COULEE % - SCHMELZE CHEMISCHE ANALYSE %
[ C Mn Si P S Cr Ni Mo Al(T) Cu Sn Ti |
Min 0,160 1,10 0,15 0,025
Max 0,200 1,35 0,30 0,015 0,015 0,25 0,25 0,08 0,050 0,25 0,030 0,0150
Colata/Heat 0,176 1,1 0,26 0,009 0,002 0,10 0,08 0,02 0,032 0,12 0,005 0,0025
B (T A% Nb A C Sb C Pb N/j C EQ. LONG
) * * ° Hippm P FORMULA
Min :
Max 0,0005 0,030 0,020 0,100 0,1000 0,100 0,300 0,4000 2,00 90 0,420
Colata/Heat 0,0001 0,006 0,005 0,004 0,0010 0,001 0,006 0,0020 1,00 34 0,400

CARATT. MECCANICHE

MECHANICAL PROPERTIES - CARACTERISTIQUES MECANIQUE - MECHANISCHE EIGSNSCHAFTER

TENSILE/IMPACT TEST ON REFERENCE

TRATTAMENTO TERMICO HEAT TREATMENT

NORMALIZATION
TRAZIONE
TENSILE TEST
RLONG. | RSLONG. A%4D Z% LONG.
LONG. -
Min 485N/mmA2 | 250N/mmA2 22% 30%
Max 655N/mmA2
Colata/Heat | 528N/mm"2 368N/mm~2 30,8% 68%
RESILIENZE
IMPACT TEST
KV -46°C KV -46°C KV -46°C |
| Long Long Long
Min 20J 20J 20J
Max
Colata/Heat 92J 100J 98J
DUREZZE
HARDNESS
| SAMPLES HARDNESS | - ]
| Min _ _ _ _ _ |
Max 197HB
Colata/Heat 157HB
NOTE

ANTIMIX 100 %

FULLY KILLED .

FINE GRAIN STEEL .

ELECTRIC ARC FURNACE STEEL .
VACUUM DEGASSED STEEL .
COUNTRY OF ORIGIN : ITALY

INTERNAL DEFECT METHOD : UT 100% ACC.TO EN10308 CL.4

TEST CERTIFICATE ISSUED ACCORDING TO: EN 10204/3.1

- Material free from lead, mercury, cadmium and hexavalent chromium (dir. 2000/53/CE - dir. 2011/65/UE as amended)
- Material with radioactivity not exceeding 0,1Bq/g (d.lgs. 230/1995 as amended)

Codruta Moldovan

03.12.2021
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N. 178519/ 1
ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU
MBS | AsS e e GuaL Y CERTIFICATO DI COLLAUDO Data 16.06.2017
geg)l%\lgésufmelu 44021 7

ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/
Via Buttrio n.28 - one C - zzuolo del Friuli ( fe
oo S153ts ot 380032 513205 Wb Abnahmeprufzeugnis 3.1
Pag. 2/2
CONTROLLO QUALITA'

QUALITY CONTROL - CONTROLE DE QUALITE - QUALITATSSTEILE

'

Company with a management system certified by 1GQ to
1SO 9001 and ISO/TS 16949

Verif.:Alberto Stefani % é

Codruta Moldovan
03.12.2021
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ZELEZIARNE’

Indpekény certifikat wobe 95850/1/2020
Iﬂspection certificate Nummner
Abnahmepriifzeugnis

EN 10204:2004/3.1

C.ext.obj. - External order No, - Externauftragsnummer:

ON0356 1.S.A.C. SRL
Cislo polozky - Item number - Positionsnummer: Via XXV Aprile, 12
1 10080 BUSANO
C.obj.prlj. - Consignee order No. - Aufirags Nr.des Empfingers: ITALY

List &. - Sheet No. - Blatt Nr.: 112

Zakaznik/Prijemca - Customer/Consignee - Besteller/Empfiinger:

ORF20/ 0080

Cislo zdkazky vjrobeu - Manufacturer's works order number
- Werksaufiragsnummer:

LE 220970/1/2 802A031

Cislo dopravného prostriedku - Transport No. - Waggon Nr.:
RS200CP RS769YG

Cislo lozného listu - Loading Bill No. - Ladebrief Nr.:
869563 _

Cislo aviza - Dispatch note - Lieferanzeige:
8020859

Vyrobok « Product - Erzeugnis:
Bloky ocel’ové, kontinuilne odlievané

Continuous cast steel blooms
Stranggegossene Stahiblocke

Yonkajsi priemer - Outside diameter
- Aussendurchmesser: 15¢.000 mm

Dlka - Length - Lange: 2600.600 mm
Polet kusov - Number of pieces - Stackzshl: 19

Celkov4 dZka - Total length - Gesamtlinge:  172.08 m
Celkova hmotnost’ - Total mass
« Gesamimasse: 23940.640 kg

Materidl - Material - Material:
$355J2 EN 10025-2 :2019

CAMPIONE

CRIZION| GONTRATTUAU
O cq

St |

{-0+100] mm

Technické predpisy - Technical requirements/Demand - Prifgrindiagess Anforderungen:

TDP-55-331 rev.2 :2000

Cislo tavby PoZ¢t kusov Diska Hmctnod Drsk favenia
Cost monber Number of pieces Lergth Adass Stechmsding process
Schmelze Nr. Stickzahl Lorge Afasse Ervelmelurgsort
[m] fkg] ,
1991 19 172 23940 E L ~
L4

E = elektricka oblikovd pec - electric arc furnace - elekirolichtbogenofen
Druh ocele - Steel grade - Stahlsorte:

tiplne ukPudnend ocel’ - fully killed steel - vollberuhigter Stahl

Miesto v Podbrezovej Détum 21.05.2020
Location Date
cell
Ort Datum

C gies Inc.
Reaulator Technologies
Clii-Napoca, ROMAMIA
1| T EAR
PAUL MUNTEAN
\"lt"u‘l;;l f ill.l,',"L _,.{\il
b hesifod Y

e g5 P
<l W (P
Zévodny znalec Ing. Vojtas Miroslav
Works Inspector
Der Werks Sachverstandige

Zelegome Podbreravia s, Kelkiced 35, 976 81 Podbrezovd, Slovak Republic

Phone: +121 48 645 301, Fax +421 48 645 3032, waw.steelnbe sk

CIN: 31 562 141, VAT No: SK2020458 304

Baak sccommt: Sloverskd sporitelfa, as. [BAN: SK69 €500 0000 0000 7550 C0BS, SWIFT (BIC): GIBASKBX
Registered in Register of Busizess Nunes ia the District Count Barskd Bystrica, Sectioa Sa, Eatry No. 6873

ZELEZIARNE®

PODEBRETOWR
aktiowd tpclotnoat 916 8) Podvezon
arobamedovoniakvolly  *}*

4l ./ﬁ[/‘ ./) /)

%,




ZELEZ IAR NE? Indpekény certifikat N"Sf";i‘r’ 25859/1/2020
PODBREZOVA Inspection certificate Numner

Abnahmepriifzeugnis
EN 10204:2004/3.1

List &. - Sheet No. - Blait Nr.: 212
Chemické zloZenie - Chemical composition - Chemische Zusammenselzung:

C Mn Si P s Cu
Cislo tavby Cel | (%) | (%] | %] | (%] | (%)
Cast number Predpis - Requlrements - Vorschrifi
Schmelze Mr. .
min.
max.| 0.20 1.60 | 0.55 | 0.025 | 0.025 | 055
1991 0.8 | L18 | 026 | 0.012 | 0.006] 0.17

Systém kvality vyrobcu je certifikovany fy SGS podFa ISO 9001, &islo certifikitu HU95/4628, platnost’ certifikitu je do 18.7.2020.
Producer’s Quality Assurance Sytem is certified according lo IS0 9001 by SGS, certificate no. H UD3/4628, validity: 18.7.2020.

Das Qualitéitssysiem des Herstellers ist nach 1SO 9001 von SGS zerlifiziert, Zertiftkatsnummer HU95/4628, Giiltigkeit bis 18.7.2020.
Rédioizotopickd aktivita je max. 100 Bq/kg.

Radiolsotopic activity is max. 100 By/kg.

Radioisolopische Aktivital ist max. 100 Bg/kg.

Oxida&ny stupeii &istoty podf'a DIN 50602 K4<25.

Oxidic degree of purity acc.to DIN 50602 K4<25.

Oxydischer Reinkeitsgrad Nach DIN 50602 K4<25.

Vietky vyrobky vyhovuji vy§iie uvedenym normém a po¥iadavkim v objedndvke.
Al products meet requirements of above mentioned standards aud requireseats spacified in the order.
Alle Produkte entsprechen den o.a. Normen und Forderangen in der Resteiteng.

Vizuilna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Visual inspection and dimensional check withou¢ objectlons (163 %),
Visuelle Kontrolle und Abmessungskontrolle sind i Orduung (£05 %),

Miesto v Podbrezovej Détum 21.05.2020 Zavodny znalec Ing. Vojtas Miroslay
Location Date Works Inspector
Ort Datum Der Werks Sachverstandige

Zeledame Podcezvins + Kelkieed 35, 976 01 Podbrerovi, Slovak Repsblic
Fhone +421 48 £45 3031, Fax: 4421 48 645 3032, waw.steeltube sk

CIN: 31 552 141, VAT Mo SK2020458704 &1’3 ZELEZ]ARNE.

Bink account Slovenski sporitelia, a 5. IBAN: SK69 0900 6600 0000 7550 €016, SWIFT (BIC) GIBASKBX
Regisiered in Register of Business Numes in the Disrict Court Banskd Byswriea, Section Sa, Entry No. 695 akciond spololnot! 974 81 Podbrenmd




CULLATI

TRATTAMENTL TERMICI SHL

Via Andrea Sansovino, 243/65/s - 10151 - TORINO
Tel 439 011.73961968 - Fax +39 011.7356198 Organlzzazione Certificata Q.C.B. I1SO 9001:2015

laboratorio@cullatl.it Certificato N, Q-0003-03

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' Emessai

DECLARATION OF CONFORMITY 0711012020
N° Certificato / Collaudo: 2012148 Dati rintracciabilita: 2009461 2012409 2012148
Certification n® Traceability
Cliente: LS.A.C. SRL FDL Carica: €20010887
Customer ODL: 044232
Rif N°® entrata: 2009461 Del 28/09/2020
Enlry reference n*
Disegno: 72268680 A2 Descrizione Particolare: COPERCHIO
Part number Description
Materiale: §355J2 Rif. Colata/Lotto: 2000000261 1991
Material Ref. Heal/Job Lot
TRATTAMENTI TERMICI ESEGUITI: NORMALIZZAZIONE
Executed heat treatment
SABBIATURA
Lotto di trattamento N° 2012409 Impiante di frattamento: STATICI Dezliberatoil  02/10/2020
Job Lotn” del  30/09/2020 Equipment
Caratteristiche richieste: HB<=197.00
Requested characleristics
Caralteristiche riscontrate durante il collaudo: HB=474-178
Checked characteristics In test
KG trattati (veateq) 3.656,00 Pezzi confroftath 8
Audited pizces

PZ trattati (reated) 202

361 del 07/10/2020 Saldo KG  3656,00 PZ 202,00 7 n. certificato 2012148

Ns/Bolla

NOTE: Responsablle Controlio Qualita




flavio grosso

Quality System Manager
QSM Certificato n. 099

uuuuu =

aicq@v

Bixians f Sowearond # Vilearans

COPIA IN FORMATO PDF

Albo dei Periti Industriali di Alessandria — Asti - Torino n. 1886

Oglianico 19 ottobre

2018

Rif. 120/20/13-10-2020

Spett.le ISAC S.R.L.
Via XXV Aprile, 12
10080 Busano (TO)

La presente relazione riguarda unicamente i campioni analizzali e/o la documentazione esaminata, la riproduzione parziale del presente
documento & vietata, salvo aulorizzazione scrifta dello scrivente.

OGGETTO (ARGUMENT): Valutazione qualitativa Qualitative appraisal

N'1 pz. grezzo forgiato

(crude forged)

Esequito dal cliente
(Executed from the customer)

13/10/2020

~ Start: 14/10:2020

End: 19/10/2020

Nan nichigsto
{Not required)

” todo di siglatura |  Rif. int. di
: ; Sigla Chiznte | ™° .
5 s 5 e Disegno Maleriale / Colata s del Cliente Laboratorio

Descrizions Description Pian Material f Pouring Cl.;zfic;g::rs j| method of initialing Int. ref. of

| customer laboratory
Spezzone forgiato riferito a: AIS0LE2 § |
forged steel attributed to: i

. 72268680 170002391 i Pennarello blu
Coperchio FL E DN 050 A2 TNT Piemont 72268586 | Blue marker 120/20

LOTTO Batch c - 63075 |
16000ROM/14/152 bl }

Si riportano i risultati ottenuti

(Rif. Rapporto di prova N. 1220/10.20/26 laboratorio APM snc a¥egato).
The obtained result are brought back

(Rif. Enclosed test report N. 1220/10.20/26 APM s.n.c. laborafory).

TEST RESULTS

1- Prova di resilienza su provette Charpy (impact test) (UNI EN 148-1:2016 Materiali
metallici — Prova di resilienza su provette Charpy)

Sample Test-bar size Temperature Results Measured Values
mm value demands
1 10 x 10 x 55 -46°C 88 J 216
2 10 x 10 x 55 -46° C 75 J 216
3 10x 10 x 55 -46°C 105 J 216
Average 89 J 220

Via Fiume 14

C.fiscale GRSFLVS7E24G010T

100080 OGLIANICO (TO) ITALY

P.IVA 07164030012

Pagina 1di 2

Telef. / fax (39)0124-348619 Fax(nelfax) 1782210084 Telef.mobile 335-6082696 _E-mail flavio.grosso@studio-grosso. it
Rugilhutﬁr Techinologivs Inc,
Cinj-Napoca, ROMANIA

FAUL MUNTEAN

Quadity dinpector
Witnessed"hevisTa 1,

MAapr

oy




idiln grosso a“i"c"qu COPIA IN FORMATO PDF

Quality System Manager
QSM Certificato n. 099 Sranad Canreizere 8 Vatearses

Albo dei Perili Industriali di Alessandria — Asti - Torino n. 1886

Oglianico 19 ottobre 2018
Rif. 120/20/13-10-2020

2- Prova di Trazione (tensile test) (UNI EN ISO 6892-1:2016 Prova di trazione — Metodo di
prova a temperatura

ambiente.)
Diameter Section At Fm Rm Rp o2% z
mm mm? % N MPa MPa %
9,86 76,36 31,5 37.845 496 360 72
Bidesto / / 22 / 485 - 655 > 250 230
Values demands

CONCLUSIONI:
Conclusions:

Le caratteristiche meccaniche misurate dal Laboratorio APM s.n.c. indicano conformita a

quanto richiesto.
The mechanical characleristics measured by APM s.n.c Laboratory are conformity to demanded.

— OV 17 /)

Regilator Technologles tne,
Cinj-Napoca, ROMANIA
PAUL MYINTFAN
Q}Jhlil"{ fusplctor
Witnicssed / hlvinoa —HmcCopy
S Pagina 2di 2
Via Fiume 14 100080 OGLIANICO (TO) ITALY"

C.fiscale GRSFLV57E24G010T P.IVA 07164030012

Telef /fax (39)0124-348619 Fax(nelfax) 1782210084 Telef.mobile 335-6082696 E-mail flavio.grosso@studio-grosso.it

[ 60D



MOD PGO9 03 Ed. 03 del 18/11/2019

SN.C.

ANALISI PROVE MATEAIALI

TEST REPORT N. 1220/10.20/26

Customer FLAVIO GROSSO
Via Fiume, 14 — 10080 Oglianico (TO)
Test sample N. 1 forged bar
Type of material A350LF?2
(Data provided by the customer)
Sampling date Sample identification (Data provided b y the customer)
Unknown Cover FL-E DNO50 dis. 72268680 A2 - Batch e n 16000ROM/14/152
Heat n. 170002391
Job TTN Piemonte: 63075
Rif. 120/20
Sampling performed by Sample arrival
Customer October 14,2020
Seal Secondary sample .
Absent Not request.
Date of carry out of test Test method
Start: October 17, 2020 UNI EN SO 6892-1:2020
End: October 19, 2020 UNI EN ISO 148-1:2016

TEST RESULTS

Tensile test (UNI EN 1SO 6892-1:2020)

Diameter Section At Fm ) I Rp0,20% Z
mm mimn? % ] #MPa Pa %
9,86 76,36 315 37.845 496 i 360 72

Test conditions

Extensometer No one
Elongation base 50,00 mm

Pre load 100 N

Test temperature environment
Type of test control mode Method B
Elastic phase speed 5,00 mm/min
Yield phase speed 7,00 mm/min
Plastic phase speed 25,00 mm/min

Impact test (UNI EN ISO 148-1:2016)

Measure Test bar size KV

Sample unit mm -46 °C
1 J 10x 10 x 55 88

2 J 10x 10 x 55 75

3 J 10x 10 x 55 105
Average J ! 89

; $re =t 1 n
Regularor frehmumg
Cinj-Napoca, ROMANIA

FAUL MUNTEAN
l’)w‘hli R TERTVAN lar

oG
Withessed  Ruvisea Toas 0Py

1220/10.20/26.Flavio Grosso - Pag. 1/2

APM Analisi Prove Maleriol di Gitberlo Gicvera e Claudia Simoneli, s.n.c.
Sede Isgale e operaliva Via Angelo Manzone, 2 - 10086 Rivarolo C.se (TO) Tel. 0124.490681 - Fox: 0124-576022
Silo Web: vawwe.opmioboratoicom  e-mo’l: com sopmiaberaton.com - apmapec.apmianoroton.com

P.IVA e codice fisca'e 11206740018
"\
, ] |
,‘E/) / L D / =)
| v /J > 4




Date Analyst
October 19, 2020

Test report valid for all legal purposes (R.D. 01/03/28 n. 842) This Test Report concerns only the samples tested. The results refer to the sample
as received. This report cannot be partially reproduced without the written approval of the laboratory.
Dala storzage: raw data and computer data (10 years)

1220/10.20/26.Flavio Grosso - Pag. 2/2

APM Analsi Prove Malerial di Giberto Glovara e Cloudia Smonelf. s.n.c.
Sede legale e operalive Via Angelo Manzone, 2 - 10086 Rivarolo C.se (T0) Tel, 0124.490681 — Fox: 0124-576022
Sito Web: vivew.apmiaporatod.com  e-mail: aomBopmioberaled.com - opmapec.apmianoratoi com
P.IVA e codice fiscole 11206740018
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ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU
ABSOLUTE STEEL QUALITY

ACCIAIERIE BERTOL!I SAFAU SpA

Via Buttrio n.28 - Frazlone Cargnacen - 33050 Pozzuolo del Frisd] (UD}
Tel. +39 D432 643211 - Fax +39 0432 §13209 - www.absaccial.lt

CERTIFICATO DI COLLAUDO

N.
Data

Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/
Abnahmeprufzeugnis 3.1

Pag.

284720/ 1
06.04.2G21

1/2

gp&%ﬁtﬁé—sﬁmeize 2679135

PROFILO

ACCIAIO

guisléglﬁjgﬁemﬁesleﬁ er

M.T. ACCIAI SRL

LAMINATO BARRE TONDO GREZZQ 70 MM -

Shape-Section-Profili

ASQ.39NICrMoS3HH

Steel-Acier-Stahl
CAPITOLATO ABS:

Technical Specification:
CAPITOLATO DI ANALISL
Material Specification:

CAPITOLATQ DI FORNITURA:

Technical Delivery Requirements:

ABS

ASQ.39NICRMOS3HH REV.2 DEL 2018.11

8§£é§rrgnande-3 estellung

STATO DI FORNITURA
SupplyCondition-Etat de livraison

GRMESHAPOS

ORDINE 39NICRMOE3

BONIFICATO
1072002/50

COMPOSIZIONE CHIMICA DI COLATA %
CAST ANALYSIS % - COMPOSITION CHIMIQUE DE COULEE % - SCHMELZE CHEMISCHE ANALYSE %

SLEEVE

C Mn Si [3 s Cr Ni Mo Al (D) Cu Sn Ti
Min 0,350 0,50 0,020 0,60 0,70 0,15
Max 0,430 0,80 0,40 0,025 0,035 1,00 1,00 0,25 0,050 0,30 0,050 0,0500
Colata/Heat 0,389 0,73 0,21 G,01% 0,025 0,82 078 0,18 0,013 0,29 0,014 0,0023
B (T v Nb As Ca Sh Co Ph O/ppm H/ppm Nippm
Min
Max 0,0008 0,100 0,060 0,080 0,0500 0,050 0,100 02,4000 20,00 2,00 90
Colata/Heat| 0.0001 0,005 0,003 0,007 0,0002 0,001 0,013 0,000 13,00 0,80 41
MARCA ACCIAIO SVIEUPPATA CON RIFERIMENTO ALLA NORMA EN10083-3
CARATT. MECCANICHE
MECHANICAL PROPERTIES - CARACTERISTIQUES MECANIQUE - MECHANISCHE EIGSNSCHAFTER
TRAZIONE/RESILIENZA DI PRODOTTO TRATTAMENTO TERMICO HEAT TREATMENT
TRAZIONE
TENSILE TEST
RLONG. | RE LONG. A%SD Z% LONG.
LONG.
i 88C0N/mm*2 | 6BEN/mm"2 12% 45%
Max 1.080N/mm?
Colata/Heat | $58N/mm*2 | B0BN/mm*2 45,8% 54%
RESILIENZE
IMPACT TEST
Ky 26°C KXY 20°C KV 20°C KV 20°C
Long Long Long Medio Long
Min 284 28J 28d 404
Max
Colata/Heat 95) 944 94} 94
DUREZZE
HARDNESS
INPELLE
Min
Max 9.999HB
Colata/Heat 30zHB
PROVA JOMINY
JOMINY TEST - ESSAI JOMINY - STIRNABSCHRECKVERSUCH
. - VM- | S50 MM - | JT.0MM - | 9.0 MM~ | JIL0 MM - | J13.0 MM - | J15,0 MM - | 320.0 MM - [ J25.0 MM - | J30.0 MM - J35.0 MM -
I EHI{I‘_-NI . IPIKIC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC HRC
Min 58 54 53 52 51 50 48 47 41 40 38
Max 80 60 59 58 58 57 57 56 52 51 49
Colata/Heat 574 56,7 56,1 55,5 54,8 54,1 527 51 47,9 44,2 41,9 40,2
J40.0 MM - | J45.0 MM - | J50.0 MM -
HRC HRC HRC
Min 37 35 35
Max 48 46 45
Colata/Heat 389 37,9 37,1
TEMPERATURA DI AUSTENITIZZAZIONE 840 °C
MBR1
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J\BS | ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU CERTIFICATO DI COLLAUDO |5 06.04 2021

ABSOLUTE STEEL QUALITY
geoat%gu?ééslmmelze 267915

ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/

Via Buttrio n.28 « Frazione Cargnacc - 33050 Pozzuslo det Friuli LD} 3
Tel. +39 0432 613211 - Fax +38 0432 613209 - www.absaccfai.it Abnahmepmfzeugnls 3.1

Pag. 2/2

INCLUSIONI NON METALLICHE
NON METALLIC INCLUSION - INCLUSIONS NON METALLIQUES - PRUFUNG NICHTEMETALLISCHE EINSCHLUSSE

Tipe A Tipo B Tipa C Tipo D K4
Type A Type B Type C Type
Fine
Thin 2 0.5 0 1 o
Grosso
Heavy 1.8 0,5 0 0,8

MICROINCLUSIONI: METODO A
MICROINCLUSIONI: NORMA ASTM E45 PLATE I-r

GRANO
GRAIN - GRAIN - KORNGROSSE

GRANO AUSTENITICO: NORMA EN/ISO 643
GRANO AUSTENITICO: METODO B.BEAUJARD
TEMPERATURA GRANO AUSTENITICO ~ 850°C
DIMENSIONE GRANO AUSTENITICO 7

ALTRE PROVE
OTHER TESTS « AUTRES ESSAIS - SONSTIGE PRUFUNGEN

GRADO BANDATURA 2
BANDATURA NORMA UNi 8449

NOTE

DIFETTI INTERNI METODQ CONTROLLO US ESEGUITO AL 100% EN10308 CL.4
ANTIMIX 100 %
RR= 15
CERTIFICATO REDATTO IN ACCORDO A EN 10204/3.1
Marca acciaio sviluppata con rif. al 39NiCrMo3 (1.6510} secondo norma EN10083-3
Marca acciaio comparabile con 39NiCrMo3 secondo norma UNI
Marca acciaic comparabile con 40NCD3 secondo norma AFNOR NF
Marza acciaio comparabile con 38CrNiMo4 (1.6510) secondo norma DIN
Marca acciaio comparabile con 9840 secondo norma AISIISAE
PAESE D'ORIGINE ITALIA
ACCIAIC DEGASATO SOTTOVUQTO .
ACCIAIO ELABORATOQ AL FORNO ELETTRICO .
ACCIAIO GRANO FINE .

ACCIAIO COMPLETAMENTE CALMATO |
- Materiale esente da piomba, mercurio, cadmio e cromo esavalente {dir. 2000/53/CE - dir. 2011/65/UE & s.m.i.)
- Materiale con radioatéivita' non superiore a 0,1Bw/g (d.igs. 230/1995 e s.m.i.)

CONTROLLO QUALITA'
QUALITY CONTROL - CONTROLE DE QUALITE - QUALITATSSTEILE

Azienda con sistema di gestione certificato da iGQ seconde
ISO 9001 e [ATF 16849

Verif.:Omar Tonetti ng@__

MBR1
SLEEVE
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PAG.1/3
TEST REPORT N. 2200069BRI
TEST TYPE: IMPACT TEST
MATERIAL/SAMPLE: SAMPLE OF BAR
JOB N°: MBO22E00393
D.D.T. N° 001 426 del 07/02/2022
ORDER: N° 4470028787 REV 1 (ACC.NS. OFF. n.:
METBO0206611 del 2022/02/08
SAMPLE RECEIPT DATE: 2022-02-08
CLIENT: EMERSON PROCESS MANAGEMENT S.r.l.
Via Clodoveo Bonazzi, 43
Bologna BO
DISCLAIMER

The data contained in this test report refer exclusively to the samples delivered by the Client, as they
were received.

The information declared in "sample identification" is provided by the customer and the laboratory
declines all responsibility.

The report can’t be partially reproduced without permission.

Granarolo dellEmilia , 2022-02-23

The Technician Head of the Center
Dott.Michele Torri Nicola Vicentini

Firmato digitalmente da: VICENTINI NICOLA
Data: 23/02/2022 15:30:29

KIWA CERMET ITALIA S.p.A. Societa con socio unico, soggetta all’attivita di direzione e coordinamento di Kiwa Italia Holding Srl
Sede legale: Via Cadriano 23 - 40057 — Granarolo dell’Emilia (BO)
Tel. +39.051.459.3.111 - Fax +39.051.763.382 - laboratorio@kiwacermet.it - www.kiwacermet.it
P.1. 00627711203 - C.F. 03502820370
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PAG.2/3
TEST REPORT N. 2200069BRI
SAMPLE IDENTIFICATION
The Client delivered No 1 item identified as follows:
Sample Denomination / . o .
identification Description Marking Heat N Material
A Sample of bar MBR1 267915 39NiCrMo3
@ 70 mm

OPINIONS AND INTERPRETATION OF THE TEST RESULTS

The following considerations can be expressed at the end of tests:

Sample Characteristics Requirement Test Results
Charpy e
A Impact test / (average value of a set of
KV at T =-20°C 3 specimens)

NOTES

The test samples are kept for 6 months after the delivery of the test documents. The excesses of the test samples are
stored in an industrial atmosphere; this could lead to deterioration which compromises the use or repetition of the tests.
Kiwa Cermet Italia does not guarantee that after this time interval, the samples are still traceable.

KIWA CERMET ITALIA S.p.A. Societa con socio unico, soggetta all’attivita di direzione e coordinamento di Kiwa Italia Holding Srl
Sede legale: Via Cadriano 23 - 40057 — Granarolo dell’Emilia (BO)
Tel. +39.051.459.3.111 - Fax +39.051.763.382 - laboratorio@kiwacermet.it - www.kiwacermet.it
P.1. 00627711203 - C.F. 03502820370
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TEST REPORT N. 2200069BRI

TEST 1: IMPACT TEST
DATE OF TEST: 2022-02-23
TECHNICIAN: Michele Torri

EQUIPMENT

PAG.3/3

Charpy Pendulum GALDABINI CH 30 295 J identification IMO04 compliant to standard ISO 148-2.
Cryostat ULTRATEMP 2000-F40/HC IM017.

Thermometer Calibrator Isocal 9000 Codice IT021

Thermometer Delta Ohm identification IT0O72

REFERENCE SPECIFICATION
UNI EN ISO 148-1:2011

TESTING CONDITION
Type of specimens: KV Area section: 0,8 cm’
Length: 55 mm Notch depth: 2 mm
Thickness: 10 mm Radius of notch: 0,25 mm
Large: 10 mm Angle of notch: 45°
Potential Energy machine: 300
TEST RESULTS
Batch temperature Energy Energy Energy Energy
specimen Specimen 1 Specimen 2 Specimen 3 MEAN
°C J Jiem? J Jlem? J Jiem? J Jiem?
A -20 77 96 79 99 78 97 78 97

KIWA CERMET ITALIA S.p.A. Societa con socio unico, soggetta all’attivita di direzione e coordinamento di Kiwa Italia Holding Srl
Sede legale: Via Cadriano 23 - 40057 — Granarolo dell’Emilia (BO)
Tel. +39.051.459.3.111 - Fax +39.051.763.382 - laboratorio@kiwacermet.it - www.kiwacermet.it
P.1. 00627711203 - C.F. 03502820370



Officina meccanica

FRATELLI BERTOLOTTI s.r..

Forgiatura stampaggio e lavorazioni meccaniche

Via Maggiolino, 6 Tel. 0331.993.070
Casella Postale N.18

21048 SOLBIATE ARNO / VARESE/ Italy

Codice Fiscale e Partita IVA n. 00189370125
C.C.LAA. Van41718 — FF.SS. Albizzate-Solbiate A.

Fax 0331.991.766 — e-mail: [.1libertolotti(@tin.it

Si certifica che i prodotti forniti sono espressamente conformi ai requisiti dell’ordine e alle norme:
We hereby certify that the products supplied are in compliance to the requirements of the order and at standars

PROVE MECCANICHE

EN 10204/3.1

SUI MATERIALI

M0242810X22
M0274750X22

CERIFICATON.  007/22

Works certificate

DATA:  12/01/2022

Date

CLIENTE CHIARINI & BELLINATTI s.n.c.

Customer

z.Oxc_zm
Order n. . Del 05/10/2021

NS. RIFERIMENTO N.

Our reference n

| dati relativi all'analisi chimica rispecchiano esattamente quanto esposto sui bollettini rilasciati dal fabbricante della materia prima. | valori meccanici sono quelli ottenuti dalle prove eseguite nel ns. laboratorio
The chemical values are a true and correct copy of the certificate issued by the supplier of the raw material. The mechanical values are obtained by tests carried out in our laboratory.

POS N DESCRIZIONE b oo_m_w; o o ANALISI CHIMICA — Chemical Analysis - -
Item. Qity Description Heat n. C% Mn % Si% P% S% Cr% Ni % Mo % Cu % vV % Nb % Al %
1 |@VF1489)| 0395 | 0.74 | 0.28 | 0.013 | 0.022 | 0.84 | 0.72 | 0.19 | 0.17 | 0.003 | 0.002 | 0.021
1 2056 | P.ta PASTIGLIE FL/50 . | ~ ]
Dis. 72-190420 2
3 m
PROVE MECCANICHE - Mechanical fest
Dimensioni| Area |Lunghezza| Snervam Carico di rottura Allungam. | conTR. | DUREZZA RESILIENZA KV °F
Provetta della sez Utile Y.s Tensilé strength Elong. | oo " | Rockwell Impact test °c Plega
N* | Spocment | nva | Gauge o] || e e
U_BM.-”W: of w:a:m....o.._ _-m:”%...._ A Totale N. z__nﬂqs. >16 7% 26+28 1 2 | 3 t
2 % _
1 |@10.01 | 50 | 728 mwm{' 66 | 23.4 117 | 109 _ 118 _.V ,
2 23.6*
3 24 2%
NOTE: TEMPERATURA DI FORGIATURA FORGING TEMPERATURE C
remarks NORMALIZZAZIONE ‘NORMALIZING e e
5 - ; " . ' ;
*ACCETTAZIONE IN DEROGA DA PARTE DEL BONIFICA -quencHeD anp Temperep  Tmp. 850° x 2h inolio  Rinv. 650° x 4hinaria ¢
CLIENTE SULUBILIZZAZIONE -SOLUTION HEAT TREATMENT 'C
RICOTTURA -ANNEALING °C
RAFFREDDAMENTO IN ACQUA  -FRESH WATER COOLING
Controll rfici e di ional d
wuhnnm ..Hn-..“.—wom_._“ nﬂaﬁﬂm“ﬂ_:nﬁmﬂ“nn”"r_“n to: IL COLLAUDATORE - The inspector
EN 10243 ) -

MCBV

Codruta Moldovan
13.01.2022


Codruta_Moldovan
Highlight

Codruta_Moldovan
Highlight

Codruta_Moldovan
Highlight


220Z'10°c)
UVAQIOW VINAPI)

b/ WLWOI MMM - £ LE166°LEED T[2L - (VA) OWY 31BIGIOS 81012 - 6 '1UBRISED 18P BIA *|'J'S I[BLIGIRY O[|0AUOD BIB0IY OIMNS| WO

‘Asojesoqe] eyl Jo uorssiwuad ualium Jnoylim Ued ui paonpoide. 8q jou UBD 8ledyILeN) IS8 Siy)

/ "OUOIBIOQET [BP BNUOS BUOIZEZZUOINE BZUBS Sluewieizied olopoidy a18sse ond UoU BAOLY 1P O1BDIjILaY) sjuasald ||

uswoisng eyl Aq papiacsd uoneuuoju sy soj Aljiqisuodsal jje saujoep AloleiogqeT ay L

/ ‘elUBNIWWOY [BP 8lILIO} IUOIZBWIO) 8||INs BYjiqesuadsas Ip ody who Bujoap ouoieiogeT ||

‘pesal seidwes ay) o) Ajuo saje|as ajBoyILIBY 18] Siy] JO synsal 8y / eaosd woidwed e SjusWeDIUN OUOJSLIBY IS BAOId Ip OIBDYILeN sjuasaid |ap JB)NSy |

Jojoadsu|

| a1012pNE|0D)|

Z Bleoyljeny ewui4 14a)oju| e
€20Z/CL/LL 1B 0Z0Z/ZL/LL 1ep OplleA
LO9LLELT :031BOYIB] BjelBS
L¥'60 2202/10/Z1 |! o1ewly

olgv4 3JH201
:ep ajuawienBip olewi4

8007 olqe4 Aq paubis A||eybip poday Aiojeioge ayj jo pea anjeubls

/ 8207 oige4 ep sjuawenbip ojew.y 4py oli0jei0qET IP 3jigesucdsay |ap Bwli4
Syeway

i 810N

i 0cv061cs sid - 0514 ANMDILSYd Y1'd

- - ~ '4iH 0llOHHvE B v @ wewiLiE)  zvee
031831 SIT1dWVS 1531 1¥3H 434 WOHI

VAOHd V 11.S0dOLLOS INOIdIAVO ~ 0199VS| V1V10D °LOHd oN
\usLLeal) jeaH jeuSiEW

OLVOI4INOS  001WI8) OJusLeNe) | EONIDINGE a[eLBlEN

L2/ZL/kg  ew®p/ep 12/S6€ 151 bundwes / osyiead Ip BlUASIO

/ qor / BSSBWLWO0D

(1swojsng ayj Aq pepiacid SUOHBWIOU| / BJUB)IWILIOY) |BP 8HUIO} IUOIZBLUIOJU|

Bunss) ajep pug Bupsa) ajep uelg

cc/10/L L Ellae 8uly BleQ Lé/e/og BlIAJE 0iZ|Ul Ble(

Jawoisng ayl Aq Buydweg ajdwes jo Jdigoal Jo ajeq
ajua)iwWon) |sp BIND B ojusweuoidwen 12/eL/e auoidweo suoizedu Bleq
aep 18pIQ aep dIND

i 1ep i auIpIO Le/el/te  1ep 00e ‘1'ada

(VA) ONHY 31VIG10S 8+0LZ - 9 ‘ouljoibbepy e1A  sewoisnd
T4'S 1LLOTOLHIS IiI'd BOIUBDOS BUDIO  BuaIID

31va oN 1HOd3YH 1531
cecoec/ /el 130 2eoe /.8 oN VAOHd 10 0140ddVvH

01 "AsY
dPHED PO


Codruta_Moldovan
Highlight


Mod. 03RdP

IRCM

RAPPORTO DI PROVA N° 87 /2022 DEL 12/1/ 2022
TEST REPORT Ne° DATE
PROVA DI TRAZIONE
TENSILE TEST
Metodo di prova ISO 6892-1:2019 "A224" Eventuali scostamenti dal metodo  //

Any deviations from the method

Standard test method
Norma di prodotto / Specifica cliente EN 10083-1 + EN 10083-3 + Richiesta cliente
Product standard / Customer specification
Prescrizioni min | ‘ _ = 16 | N
Requirements max -
_ Allungamento
m Carico di Snervamento Elongation
| . o - - Superiore Carico di Snervamenio A: - - Tipo di
N° PROT Dm@wzﬁcsm del D_an_o.:mam_ Dimension| _..eAE__ENmB Om:nm_ di Rottura Upper Yield Strength Yield Strength Dopo Rottura m:.ﬁ.o:m Posizione della imperlezioni
- 8__,96 ._uqm__.m,..o Dimension Original Gauge Tensile Strength ReH Rp0,2% AWior Fraitiing Reduction of Area *_,mn....s Type of
IRCM REF. _ B.MMm =o”_2 U.._w_,mn:o_: of [mm] Length _hm_m_ [MPa]) [MPa] At: _qw ) _,A_v“”“w o imperfections
mphing ampling et Autographic Diagram Otfset Method A Rottura ° ¢ 2
Method At fraclure
[%]
3842 1/2 Spessore | Longitudinale | 210,01 50 882 I 728 A 19,0 66 Vi it

* opinioni e interpretazioni non accreditate da ACCREDIA e riferite al solo campione testato (opinions and interpretations not accredited by ACCREDIA and referred to the tested sample only)

Note / Remarks I

2/4

IRCM Istituto Ricerca Controllo Materiali S.r.I. via dei Castagni, 9 - 21048 Solbiate Arno (VA) - Tel. 0331.991317 - www.ircm.it

Codruta Moldovan
13.01.2022



Mod. 03RdP
Rev. 10

IRCM

RAPPORTO DI PROVA N°

87 /2022 DEL 12/1/2022
TEST REPORT N° DATE
PROVA DI RESILIENZA
IMPACT TEST

Metodo di prova
Standard test method

1SO 148-1:2016 Eventuali scostamenti dal metodo  //

Any deviations from the method
Norma di prodotto / Specifica cliente
Product standard / Customer specification

EN 10083-1 + EN 10083-3 + Richiesta cliente

Prescrizioni - - .
Requirements min 20 27 - .m.; B o -
. o Intaglio, coltello ...m_....ﬁ. Energia Assorbita Energia Assorbita Espansione Laterale Aspetto della Frattura Campioni non Rotti
N° PROT Dmmwmm_oaa del| Direzionedel | °, i onsioni & Absorbed Energy (media) Lateral Expansion Shear Area Unbroken Specimen Tipo di imperfezioni
. relievo .Po__.msu Notch, striker Prova ] Absorbed energy I [mm] I (%] Type of imperlections
IRCM REF. Location of Direction of | 41»4 gimensions | 1 o5t (average) k
Sampling Sampling {mm) ._._ma_.M“u. 1 2 3 W 1 N 3 1 2 w 1 2 3
3842 1/2 Spessore | Longitudinale | KV, 10x10| -20 | 117 | 109 | 118 115 I i i I I I I / I/l 1l "

[I valori di energia superiori a 236 J risultano approssimati, in quanto superano '80% dell'energia nominale della macchina.]
[Specimens with absorbed energy that exceeds 236 J are approximate, because major 80% of the machine capacity.|

* opinioni e interpretazioni non accreditate da ACCREDIA e riferite al solo campione testato (opinions and interpretations not accredited by ACCREDIA and referred to the tested sample only)

Note
Remarks

i

S | ———

Codruta Moldovan

13.01.2022

IRCM lstituto Ricerca Controllo Materiali S.r.. via dei Castagni, 9 - 21048 Solbiate Arno (VA) - Tel. 0331.991317 - www.ircm.it
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officina meccanica

FRATELLI BERTOLOTTI ...

SOLBIATE ARNO (Va)

RAPPORTO DI COLLAUDO

CLIENTE CHIARINI & BELLINATTI s.n.c ORDINE n® Del 05/10/2021 QTALOTTO ~ 2000
DENOMINAZIONE P.TA PASTIGLIE FL/50 DIS. 72190420
MATERIALE  39NiCrMo3 coata @IS BONIFICA
DUREZZE V4 N.D.T. /4
CONTROLLO DIMENSIONALE

. VALORI VALORI RISCONTRATI SCHIZZO
" | RICHIESTI

1 47 49.6

2 30 33 - ‘

3 20 243 f

4 7 9 .

5 7 5.6

6 5 4.8 ]

7 Q70 969.7

8 060.5 D55.5

9 @39 ¥34.5
10 293 ?91.8 _
11 094 ©92.5 .
12 0112 0119
13 |
14 [
15 =t s
16
17
18
19
20
NOTE
I valori richiesti si riferiscono al particolare lavorato.
[ valori riscontrati garantiscono sufficiente sovrametallo alla
lavorazione pertanto il lotto & accettato dimensionalmente.

IL COLLAUDATORE
DATA: 10/12/2021 Controllo dimensionale o Me:canu;arl
n° CERTIF.: 382/21 Secondo: EN 10243 VAl
Codruta Moldovan

13.01.2021
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RIVA ACCIAIO S.P.A. CERTIFICATO DI COLLAUDO

STABILIMENTO DI LESEGNO

Via Statale, 28 nord A03 Numero Certificato Data Certificato
12076 Lesegno (CN) ITALIA 18173 24/05/2021
Tel. 0174-718111 Fax. 0174-77251 CERTIFICHIAMO CHE IL PRODOTTO RELATIVO A CXUESTO DOCUMENTO

|
E CONFORME ALLE PRESCRIZIONI CITATE IN ORDINE

Sede legale e amministrativa: Viale Certosa, 249 - 20151 Milano -
telefono 02 30700 - felefax 032 38000346 - 38003147 - 38002974 814 Norma riferimento B15Tipo
codice fiscale, partita iva e numero iscrizione Registro Imprese Milanc 08521290158 UNI EN 10204/2005 3.1
B02 Acciaio BO7 Anno/Numero colata | AO6 Dati Cliente
39NICRMOS3HH EN 10083-3 PAPANI ACCIAI S.R.L.
BO1 Profilo 809 Misura 1 x Misura 2 VIA CARONNO VARESINO, &4 CP 40
21048 SOLBIATE ARNO
TONDO EN 10060 60,00
B04 Stato fornitura B09 Lunghezza C70 Processo
LAMINATO TONDO 5,500 - 6,500 |FUSIONE AL FORNO ELETTRICO
- - — COLAGGIO PROTETTO IN C.C. 160
AQ07 Ordine Cliente A08 Conferma C14 Tasso di riduzione
21/00301 07 YE614 002 9,06
COMPOSIZIONE CHIMICA - ANALISI DI COLATA
c71 [e] €2 Mn cr3 Si c74 P c75 S <% Cr 77 Ni €78 Mo €’ Cu |¢%® Sn cas Al =T Ti
0,395 0,740 0,280 0,013 0,022 0,840 0,720 0,190 0,170 0,007 0,921 | 0,011
ca7 v c8# Np o8 B 92 Ca co3 N 4 0, g c95 |.|2W“i c% CEV
0,003 0,002 0,0000| 0,0013 00,0096 16 2,1
CO1  Prelevo | COZ Tratamento Tarmico PROVE DI TRAZIONE c2z HB
. co8 Gn?:mm €10 _Dim ¢z R_ = SR, ew |67 AB, |05 Z,
L- Laminato PROVETTA 16 10 1087 990 14,6 51,7
T - Trafiato
BONIFICATA PROVE DI RESILIENZA
c41 Prg“ma c40 Tipo c4z KI " c42 K: i c42 K![JI c43 K W C44 Temp.
10x10 KCUu 41,2 20°C
PROVA JOM!NY C03 Normalizzazione
Tempra
cet mm 1,5 3 7 9] 11| 13| 15[ 20 25] 30| 35 40 ] 45 | 50 i D)
Can™ SHRa 56| 56| 56| 56| 55| 55| 54| 52| 48| 45| 44| 42| 40 | 40 | 20
C65 Grano Austenitico C62 Micropurezza
MAC QUAID - EHN 6 DIN50602/UNI3244
K4= 8,0
CO05 Bandatura C31 Valori di durezza
2 BANDATURA SECONDO UNI 8449 +AR [+a HB 217 +FP
B0o3
RICOTTO CES.A FREDDO CONTROLLO ANTIMESCOLAMENTO ESEGUITO
RULLATO
BARRE L.C.
D51 Note 204 Z01 Responsabile C.Q.
G. Piumatti
DOCUMENTO ELETTRONICO VALIDO SENZA FIRMA 702
A10 Dati DDT
Ne 7121 KG. 6202

Codruta Moldovan
13.01.2022
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T.T.N. S.p.A.
Unita produttiva

VIA 17 Maggio. 30
20014 NERVIANO (MI) 3?:}0a:éITQ?E’NE (M)
3 =7

Tal. +30 0331463711 A X o
Fax +39.0331.584049 N Tel: 02.90251911 - Fax 02.90111973
waw itnspa.it - tn@ttnspa it 1“ Q \ Q Unith produtiiva

20092 CINISELLO B. (MI)

TRATTAMENTI TERMICI NERVIANESI Via M Pagano, 6/8 )
Tel: 02 86048256 - Fax 02 68012513

CAP. SOC. € 4.000.000

Reg. Impr. di Milano Nro 309345
R.E.A 1350525

Cod. Fisc. & P IVA 10144110151

CERTIFICATO DI QUALITA’
QUALITY CERTIFICATE

NS. COMMESSA INTERNA N° [

glaloENTE: OFF.MECC.F.LLI BERTOLOTTI SRL TTNjb
Vo Dt i 192 T — T
Delivery note n° dated 218253 217511
Descrizione particolari: - e

s N" Certfoato: 9880

N°® 2064 PORTA PASTIGLIE FL/50 CL. 146 ORD. 2021/149 DEL 15/10/2021 + BARROTTO Disegno/Drawing: 72190420

Tipo di materiale: 39nicrmo3 Colata: -

Quality steel Heat N°

Trattamento richiesto:  Bonifica Ipsen (Hardening and tempering)
Heat treatment required

Parametri tecnici osservati
Technical Parameter Measurement

Bonifica Ipsen (Hardening and tempering)

N. Carica | Temperatura| Permanenza (h) Spegnimento Temperatura| Permanenza Raffreddamento
Batch n®| FAT*(°C) | Holding Time Cooling FBT* (°C) (h)
2149 850 2.00 Aria Calma 650 4h00 Olio
; ; VALORI RICHIESTI VALORI OTTENUTI
Eg}ir::rtlto. Brinell 3000 Requsstet Cttaissact
Durezza / Hardness Min 260 Max 285 HBW I Min 280 Max 285 HBW
Frequenza di collaudo HBW: SECONDO METODO PCHB
Hardness test frequecy: according to PCHB intemal prescription
Sabbiatura / Sand blasting v v
Raddrizzatura / Straightening ] 0
Controllo Magnafiux / Magnaflux control O OJ
Controllo visivo / Visual control 0 ]
Note: }HBW BARROTTO 270 T

5 a )
(va \_;k’c{:l:f . S_‘('P‘-éc —

. S
Vittuone, 20/12/2021 guggggrln ! o(gpl;ﬁ mletr'?l

Codruta Moldovan
13.01.2022
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T T N S p A Trattamenti termici Nervianesi - Unita Produttiva di Vittuone Telefono: 02-90251955
‘ vR T =T | Via Gandhi 3/9 - 20010 VITTUONE (MI) Fax. 02-90251947

CERTIFICATO DI QUALITA' E CONFORMITA"
QUALITY AND CONFORMITY CERTIFICATE

CLIENTE:  OFF.MECC.F.LLI BERTOLOTTI SRL NS. COMMESSA INTERNAN® |

Customer TT |

N job
Vs D.dtn® 192 del: 15/12/2021 [ wm]sﬂ[]ﬂﬂm

Delivery note n* dated 218253 1
=

Descrizione particolari: . " .
DescriplionofrnatEdai N° Certificato: 9880
Certificate n°

N° 2064 PORTA PASTIGLIE FL/50 CL. 146 ORD. 2021/149 DEL 15/10/2021 + BARROTTO Disegno:
72190420

lﬂg% gl e;natenale: 3%nicrmo3 HCeg!aga: - 21/71484

Trattamento richiesto: ~ Bonifica Ipsen (Hardening and tempering)
Heat treatment requested

900 850 e

P

®

300

Temperatura (°C)
g
‘,3

0 120 240 360 480
Tempo (minuti)

g

Temperatura (°C)

8

8

o

o

120 240 360 480
Tempo (minuti)

T.T.N. S.p.a.

Controllo Qualita
Quality Control Department

Vittuone, 20/12/2021

Codruta Moldovan
13.01.2022
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M0268680X12

=N 7 ELEZ| AR NE" Inspekény certifikit mmbr 533Z.4/1/2021
7o
PODEREZOVA JasRection certircute Numet'o

Cerfificafo di colMudo

EN 10204:2004/3.1

List &. - Sheet No. - Pagiita No.: 1 12

C.ext.obj. - External order No. -Numero dell'ordine esterno: Zikazik/Prijenica, - Customer/Consignee
1T210726 - Conimittente/Destinatario:

Cislo polozky - tem number' - Numero dj articolo: 1.S.A.C. SRL
1 Via XXV Aprile, 12

C.obj.prij. - Consignee order to. - Numero dell'ordine del destinatario: 10080 BUSANO
ORF21-0592 of 30/08/2023 ITALY

Cislo zakaz vyrobeu - Manufacturer's works order number
- Conferma d’ordine dello stabilimento:

LE 240519/1/2 813AA03

Cislo dopravného prostriedku - Transport No. - Camion Nr.:
BRO65CT BR144YF

Gislo lozného list - Loading Bill No, - Poliz-+a di carico:
872594

Clslo aviza- Dispatch note - Awviso di spedi-ione:
8122209

V9robok - Product - Proclatto:
Bloky oeel'ové, kontinudlne odlievané
C'oaftnuoiis ceSt steel blooms
BiJJette dv colata comtime

Vonkajéf prieiner - Outside diameter

- Diametro esterno: 150.000 mm

Df¥ka - Length - Lunghezza: . 9000.000 mm [-0 +100] mm
Poget kusov - Number of pieces

- Numero di pezzi. 19

Celkovd df¥ka - Total length

- Lunghezza totale: 172.00 m
Celkovd hmotnosf - Total mass - Peso tcitale: 23900.00 kg
Material - .Slater-iat - Materiale:
ASTM A350 LF2 EN 10025-2 :2019
Technické predpisy - Technical requii-enienls/Dentand - Requisiti tecnici:
TDP-55-331 rev.2 :2001

Cisto tavby Poéet kusov Dizka Hmotnost’ Druh taventa
€'risl number Lluriiher of pieces Lengih Mass Sicselnlaking y'rorvesy
Numero It colalo Numero di pe-, Lunghezza Peso Pmredifiienio di
[m] [kﬂ cladornrione desll ‘accivlo
14817 1 9 1260 E
14819 18 165 22640 E

E = elektrick4 oblikov4 pec - electric arcJ'urnace ~forno eletirico ad arco
Druh ocele - Sleel grade - Acciaio.
uplne ukl'udnené ocel’~ fully killed steel - occiaio totalmente celmato

Miesto v Podbrezovej DﬁtDt:lm 28.09.2021 Zévo_dﬂv znalec Tz, Vojtas Miroslay
Locati'on e .
Localis _° * Dats B ZELEZIARNE®

Zelezieme Podbrezovia 5., Kolkireii 35, 976 8] Podbrezova, Slovak Republic 976 81 Pocdtxazovss
Phone: 421 18 US 3031, Fax: *42] 4B 645 3032, wWwstceloibe.sk

CIN: 31 562 141, YAT No: SK0204 8704 a zbezpetovania kvaity  *1° ] f'g'})_&}‘f
l . 5

BoiL ocmust. Siovenska sporitera, 8s., iBAN: SK69 0900 0000 0000 7950 0086, SWIFT (BIC): GiBASnX

MCC6
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ZELEZIARNE® In¥pekény certifikat e 533T4/12021
PODBREZOVA insyection certilficate hiimei’o
deWi:lficato di collaudo
EN 10204:2004/3.1

List & - Sheet No. - Pagina No.: 2] 2
Chemické zloZenie - Chemical composition - Composiziotie cllimicn:

Cc Mn Si P S Cu
¢ b (%1 | %] | (%] | (%] | (%) | [%)
€ ‘asl member Predpis - fiequirentelifs' - Aeyul*i/i :

Limiiero di colala .
mex; 020 | 1.60 | 0.55 | 0.025 | 0.025| 0.55
14817 017 | L15| 023 | 0.018] 0.005| 0.13
14819 0.17 | 117:] 0.23'] 0.0181 0.008| 0.16

System kvality virobeu je certifikovany fy SGS podl’a ISO 9001, &islo certifikétu HU95/4628, platnost’ certifikétu je do 15.6.2023.
Pt oducer's Ouolity Assurance Syterii is certified accoi ding lo ISO 9001 by SGS, cerlificate no. HU95/4628, validity. 15.6.2023.

1i sistema della qualitd é certificnta seconds 1SO 9001 da SGS, numero del certificato HU95/4628, validitg al 15.6.2023.
Rédioizotopick4 aktivita je max. 100 Bg/kg.

Radioisotopic activity is max. 100 Bg/kg.

Massitna attivité radioisotopica 100 Bqg/kg.

Oxidatny stupeh ¢istoty pod1'a DIN 50602 K4<25.

Oxidic Jegree af puril)! acc.to DIN 50602 K4<25.

Grado di pw-ez-a di ossidazione secondo DC’ 50602 K4<25.

V3etky virobity vyhovuji vy¥sie uvedenym normZm a po¥iadavkim v objednévhe.
All products meet requirements of above men Ironed sinnderds and requiremea ts specified in the onder.
Tuttyi prodotti corrisRondono alle norme sopra menzionate e nlle spec/ficNe richieste dali’ ordioe.

Vizudlna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Visual inspection and d/meets/oust check ndthout objections (100 %).
IsRezione e controllo diniesionnle eoa esito soddislacen 1e(100 %).

Overenie zékladnych parametrov dokumentu kontroly v informagnom systéme vyrobcu ZP a. s.:
Verification of basic parameters of inspection document in the ZP information system (Manufacturers information system):
Verifica dei parametri di base del documento di ispezione nel sistema informativo di ZP (Sistema informativo del produttore):

hitps:/fcheck.zetpo.sk/certchk. php?ID=20458449S8

COR<ISPONDENZA PRESCRIZIONI CONTRATTUALI

[PSévislisi Chimica [ Carateristiche meccaniche
i’ I Ditmensione grano ¥ Stato di fornitura

) Controllato da A~
Data 23/0 S/ZQ:’/ '

Miesto v Podbrezovej Détuin 28.09.2021 Zévodny znalec Ing. Vojtas Mirosiav
Location ?q Date Works Inspecior
Localita  * Data Ispettore della fabbrica
2elesiame Podbrezovi as.. Kolkireft 35. 996 8 Podbrezova. Slovak Republic sov—— . /
Phone: +421 48 645 3031, Fax: *421 48 645 3032, www sieeltube.sk JP
CIN: 31 562 141, VAT* No: SK 2020458704 ZE LEZI ARN E. ¥} -
Bank eccount: Slovenskii sporiictfio, .5, [BAN: SK69 0900 0003 0000 7990 0086, SWILT (BIC): GIBASHBN i PODSREDOVA %
Registered in Register of Business Naroes in the District Court Bansks Bystrica, Section fis. Estry No. 69/S m__ dlotnod l{“l Podbuezovd v/ O{‘:.
azob
A———————
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Stabilimento:
Via Ettore Ara, 1 - 13100

Vel (VC)- TALY Certificato di Qualita
Fax +39.0161.297541

sl niogusmcn | 1) @ccordo EN 10204 - 3. 1

fF N 2zienda con sistema di gestione qualita Gluality Certificate conform to EN 10204 . 3.1
certificato ISO 9001:2015 certificato ~~ N°

50100 33 66 REV. 03 M 23 Rev.00 del 27.10.09

N° Certificato Data Collaudo

Certificate n° Test Date
2021/05491 08/11/21
Cliente
Customer
lL.s.a.c. S.r.l
DdT n° Data OdP n°
Dafe
2262 04/11/21 2100000442
Codice N° Disegno Descrizione
Code Drawirig n° _ Index Description
72268680 A2 72268680 A2 COPERCHIO
Materiale Colata Trattamento richiesto
Material Charge Requested heat treaiment
ASTM A350 LF2 14819 NORMALIZZAZIONE
N° Pz Trattati Peso Kg N° pezzi controllati
N° Worked Piece Weight kg N°® Test Piece
210 3830 3
Durezza Durezze richieste Durezze ottenute
Hardness Requested hardness Obtained hardness
HBW - 170-176

Prova effettuata: Durezza Brinell HBW(10/3000)
Strumentazione Utilizzata: Durometro Wolpert Dia Testor 3B mat.3207

Lavorazione e/o trattamento termico richiesto

Requested Heat Treatmeant

Normalizzazione

Normalisation

Sabbiatura

Sand blastinig
Controllo visivo

Visual check

Normativa UNI EN ISO 6506-1:2006 UNI EN ISO 18265:2005 TAB B.2
NOTE

Controllo Qualita

Quality control

Addetto al collaudo: M. Ortogni  ter: —— <=
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MOD PG09 03 Ed. 03 dei 18/11/2019

S.Nn.cC.
ANALIS! PROVE MATERIALI
RT 11.
Customer FLAVIO GROSSO
Via Fiume, 14 - 10080 Oglianico (TO)
Test sample N. 1 forged bar

Type of material
(Data provided by the customer)

ASTM A350 LF2

Sampling date Sample identification (Data provided by the customer)

Unknown Cover 72268680 A2 - Batch 2100000442
Heat n. 14819 (Zeleziarne Podbrezova) normalized Varesina Stampi certificate
n. 2021/05491 of 08/11/2021
Rif. 114/21

Sampling performed by Sample arrival

Customer November 10, 2021

Seal Secondary sample

Absent Not request.

Date of carry out of test Test method

Start: November 12, 2021
End: November 16, 2021

UNI EN ISO 148-1:2016

UNI EN ISO 6892-1:2020

TEST RESULTS

Tensile test (UNI EN 1SO 6892-1:2020)

Diameter Section At Fm Rm Rp 0,20% rd
mm mm? % N MPa MPa %
9,96 77,91 30,5 41136 528 376 67
Test conditions
Extensometer No one
Elongation base 50,00 mm
Pre load 100 N
Test temperature environment
Type of test control mode Method B
Elastic phase speed 5,00 mm/min
Yield phase speed 7,00 mm/min
Plastic phase speed 25,00 mm/min
Impact test (UNI EN ISO 148-1:2016)
Measure Test bar size KV
Sample unit mm - 46 °C
1 J 10 x 10 x 55 130
2 J 10 x 10 x 55 108
3 J 10 x 10 x 55 63
Average J - 100

1870/11.21/26.Flavio Grosso - Pag. 1/2

APM Analisi Prove Materiali di Gilberto Giovara e Claudia Simonelli. s.n.c.

Sede legale e operativa Via Angelo Manzone, 2 - 10086 Rivarolo C.se (T0) Tel. 0124.490681 - Fax: 0124-576022
Sito Web: wyyvr apmlaboratori.com e-mail: apm@apmiabaratori.com ~ apm@pec.zpmiaboratori.com
P. VA e codice fiscale 11206740018
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APM

Picture n. 1

Stress/strain diagram of
tensile test.

Date Analyst
November 16, 2021

Firpgsfordigitalmente da
\Q‘IAR\\O

Test report valld for all legal purposes (R.D. 01/03/28 n. 842) This Test Report concerns only the samples tested. The results refer to the
sample as received. This report cannot be partially reproduced without the written approval of the laboratory.
Data storage: raw data and computer data (10 years)

1870/11.21/26.Flavio Grosso - Pag. 2/2

APM Analisi Prove Materiali di Gilberto Giovara e Claudia Simonelli, s.n.c.
Sede legale e operativa Via Angelo Manzone, 2 - 10086 Rivarolo C.se (TO) Tel. 0124.490681 ~ Fax: 0124-576022
Sito Web: www.apmiahoratori.com e-mail: apm@apmlaboratori.com - apm@pec.apmiabaratori.com
P.IVA e codice fiscale 11206740018




flaviogrosso

Quality System Manager
QSM Certificato n, 099

Sistams di Cermiticatnona s Valitanons

Albo dei Periti Industriali di Alessandria - Asti ~ Torino n. 1886

Oglianico 16 novembre 2021
Rif. 114/21/09-11-2021

Spett.le ISAC SR.L.
Via XXV Aprile, 12
10080 Busano (TO)

La presente relazione riguarda unicamente i campioni analizzati e/o la documentazione esaminata, la ripraduzione parziale del presente
documento ¢ vietata, salvo autorizzazione scritta dello scrivente. ’

OGGETTO (ARGUMENT): Valutazione qualitativa Qualitative appraisal

Campione Qta N°1 pz. grezzo forgiato
(Sampls. Amount) . (crude forged)
Procedura di campionamento Eseguito dal cliente
(Procedure of sampling) (Executed from the customer)
«* Data diricevimento S
(Date of reception) i 09/11/2021
Data di esecuzione della prova =~
(Date of receiving) 09/11/2021 - 16/11/2021
Restituzione resti di prova Non richiesto
(Restitution remains of test) (Not required)

b " ’ Sigla Cliente metodo di siglatura |  Rif. int. di
. - isegno ateriale / Colata del Cliente Laboratorio
Descrizione Description Plan Matenial / Pouring C”lf,f‘t’,z:f S | methodofinitiaing |  Int ref of
customer laboratory
Spezzone forgiato attribuito a; ASTM A350 LF2
forged bar attributed to: C%Iata 14819
Coperchio FL E DN 050 72268680 (Zeleziarne Pennarello bianco
LOTTO Batch 2100000442 A2 Podbrezova) 72268680 | e marker | (114121
Certificate Varesina dopo
2021/05491 del 08/11/2021 normalizzazione
Si riportano i risultati ottenuti ,
(Rif. Rapporto di prova N. 1870/11.21/26 laboratorio APM snc allegato).
The obtained result are brought back
(Rif. Enclosed test report N. 1870/11.21/26 APM s.n.c. laboratory).
TESTRESULTS
Prova di Trazione (tensile test) (UNI EN ISO 6892-1:2020)
Diameter | Section At Fm Rm Rp 0,20% z
mm mm? % N MPa MPa %
114/21 9,96 77,91 30,5 41.136 528 376 67
Richiesto
Values y
demands / / / / / /
Pagina 1di 2
Via Fiume 14 100080 OGLIANICO (TO) ITALY

C.fiscale GRSFLV57E24G010T P IVA 07164030012

Telef. / fax (39)0124-348619 Fax(netfax) 1782210084 Telef.mobile 335-6082696 E-maii flavio.gros so@studio -grosso. it
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flaviogrosso
Quality System Manager

QSM Certificato n. 099

Albo dei Periti Industriali di Alessandria - Asti ~ Torino n. 1886

Oglianico_16_novembre 2021
Rif."114/21/09-11-2021

Prova di resilienza su provette Char,
(UNI EN 148-1:2016 Materiali metallici —

Py (impact test)
Prova di resilienza su provette Charpy.)

Sample Test bar size Temperature Results Measured Values
114/21 mm KV-46°C value demands
1 10 x 10 x 55 -46°C 130 J /
2 10 x 10 x 55 -46°C (108 J /
3 10x 10 x 55 -46°C 63 J /
Media Average 100 J /
CONCLUSIONI:
Conclusions:

Le caratteristiche meccaniche misurate dal Laboratorio APM s.n.c. indicano conformita a
quanto in parte normalmente richiesto (come UN/ EN 10025-2:201 9) Non essendo specificato il
valore richiesto la conformita deve essere comunque deliberata da

The mechanical properties measured by the Laboratory APM snc are ¢
in part (as UNI EN 10025-2:2019). As the re

approved by the client / designer.

Telef. / fax (39)0124-348619 Fax (netfax)

Via Fiume 14

C.fiscale GRSFLV57E24G010T

1782210084 Telef.mobile 335-6082696 E-mai! flavio.gros so@studio-grosso. it

100080 OGLIANICO (TO) ITALY

P.IVA 07164030012

| committente/progettista.
onformity to what is normally required
quested value is not specified, conformity must in any case be

Pagina 2 dj 2
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DI GAZZOTTI GIANFRANCO E C.
Ddtn. 002665 del 09/06/2022

Spett. GAZZOTTI S.N.C.

Certificato emesso il 09/06/2022

Dimensioni

FERRO TUBI spa.

ALy

A_ ___ [l

: 82,5000 x 20,0000 KG 480,0000 Colata/Entrata 916790

!}J}&r}y E%Q Direzione Commerciale

QUESTO DOCUMENTO E' RIPRODOTTO MEDIANTE UN SISTEMA
COMPUTERIZZATO ED E' CONFORME ALL'ORIGINALE.

THIS DOCUMENT IS REPRODUCED BY A COMPUTERIZED

SYSTEM AND IS CONFORM TO THE ORIGINAL.
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ACCIAI SPECIALI - LAMINATI
SpA. TRAFILATI - PELATI - RETTIFICATI
CROMATI - AUTOMATICI - INOX
CAPITALE SOCIALE€ 8.100.000 I.V.

SEDE LEGALE E AMM.VA CLIENTE - CUSTOMER: 107816
20027 RESCALDINA (M) - VIA GRIGNA, 14/16 G.M. S.R.L.

Telefono 0331-576231- Fax 0331576608

www.metallurgica.it - mail@metallurgica.it VIA XXV APRILE N. 11
MAGAZZINI: VIA GRIGNA, 14/16 - VIA TOGLIATTI,(s.n.c.)

R.E.A. MI 1301091 - ISCR.REG.IMPR. Mi MI 146-290194) - C.F./P.| 156
2 e ) WAL RS 40016 S. GIORGIO DI PIANO (BO)

ATTESTATO DI CONTROLLO - TEST REPORT

Secondo - According to EN 10204 - 3.1

Numero Certificato - Certificate # :— del 19/07/2022 ©Pag. 3/4
Rif. DDT - Seller's Document : DT22/--8074 del 19/07/2022

Articolo - Product:ﬁ Laminato Tondo mm-

KG 5.982,00

Colata - Heat Stato Forn. - Delivery Status Tratt. Term. - Heat Treat.
NORMALIZZAZIONE

EN cl.4

Composizione Chimica - Chemical Composition

e

Cr i Sn Al
Ti B(T) As Ca Sb Co C.E

Mn
“ 0,0029 0,0001 0,0060 0,0010 0,0010 0,0080 0,406

'y
0,008

Nb

I Caratteristiche Meccaniche - Mechanical Properties

HB Grano aust. R/R
152,000 g 5

Codruta Moldovan
19.09.2022

M CT D METALLURGICA LEGNANESE S.p.A.

Servizio Controllo Qualita - Quality Control
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N. 134161 /1
ABS ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU CERTIFICATO DI COLLAUDO Data 23.10.2015
N 1 ABSOLUTE STEEL QUALITY g A -
(0) AN.
- ée-Schmelz
ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/ ot
Via Buttrio n.28 - Frazione Cargnacco - 33050 Pozzuolo del Friuli (UD) Abn ahmeprufzeugnis 3 5
Tel. +39 0432 613211 - Fax +39 0432 613209 - www.absacciai.it
Pag. 1./2
CLIENTE METALLURGICA LEGNANESE SPA ORDINE e-malil
Customer-Client-Besteller Order-Commande-Bestellung
EROELO .,  (HOTROLLEDROUND BARS , 190 MM STATODLEORNITURA - (NORMALIZEDT)
Lieferzunstad
ACCIAIQ A350LF2 Commessa/Pos 1034780/30
teel-Acier-Stahl
AT ALAT O ABS: ABS
SRR LD PLANALISE MET.LEGNANESE ASTM A350/A350M MOD.
CAPITQLATQDIFORNITURA: ~ MET.LEGNANESE REV.02.3 16-07-2014
COMPOSIZIONE CHIMICA %
CHEMICAL ANALYSIS % - COMPOSITION CHIMIQUE % - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG %
C Mn Si P S Cr Ni Mo Al(T) Cu Sn Ti

Min 0,60 0,15
Max 0,200 1,35 0,30 0,030 0,025 0,30 0,40 0,12 0,300 0,30 0,100 0,0500
Colata/Heat| 0,170 110 | 022 0,009 0,004 0,13 0,12 0,04 0,034 0,15 0,007 0,0029

B(T) N Nb As Ca Sb Co Pb 02/ppm H2/ppm |CEQ.LONG| Cr+Mo

FORMULA
Min
Max 0,0008 0,080 0,020 0,100 0,1000 0,100 0,300 0,1000 20,00 2,00 0,420 0,32
Colata/Heat | 0,0001 0,004 0,003 0,006 0,0010 0,001 0,008 0,0010 11,00 1,10 0,406 0,17
Cr+Ni+Mo+V P+S

+Cu
Min
Max 1,00 0,050
Colata/Heat 0,44 0,013

VACUUM DEGASSED

CARATT. MECCANICHE

MECHANICAL PROPERTIES - CARACTERISTIQUES MECANIQUE - MECHANISCHE EIGSNSCHAFTER

TENSILE/IMPACT TEST ON PRODUCT

TRATTAMENTO TERMICO HEAT TREATMENT

TRAZIONE
TENSILE TEST
RLONG. | RS LONG. A%4D Z% LONG.
LONG.
Min 485N/mmA2 | 250N/mmA2 | 22% 30%
Max 655N/mm~»2
RESILIENZE
IMPACT TEST
KV -50°C KV -50°C KV -50°C
Long Long Long A
Min 22J 22J 22J 27J
Max
Colata/Heat ‘ ._- 1259
DUREZZE
HARDNESS
SURFACE HARDNESS | SURFACE HARDNESS SAMPLES HARDNESS
Min
i 22HRC 187HB 187HB
Colata/Heat 7HRC 176HB -

ACC. TO "NACE 01/75"

INCLUSIONI NON METALLICHE

NON METALLIC INCLUSION - INCLUSIONS NON METALLIQUES - PRUFUNG NICHTEMETALLISCHE EINSCHLUSSE

K4

1

MICROINCLUSIONS : METHOD K
MICROINCLUSIONS: STANDARD UNI 3244

Codruta Moldovan
19.09.2022
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ABS ACCIMERIE BERTOL! SAFAL CERTIFICATO DI COLLAUDO

ABSOLUTE STEEL QUALITY

ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SpA Inspection Certificate 3.1/Certificat de reception 3.1/

Via Buttrio n.28 - Frazione Cargnacco - 33050 Pozzuolo del Friuli (UD) Abnah meprufzeugnis 3.1
Tel. +39 0432 613211 - Fax +39 0432 613209 - www.absacciai.it s

N. 134161 /1
Data 23.10.2015
gg!tﬁ;‘[%és%mebe 430231

Pag. 2/2

GRANO
GRAIN - GRAIN - KORNGROSSE

AUSTENITIC GRAIN : STANDARD UNI 3245
AUSTENITIC GRAIN: METHOD MC QUAID
TEMPERATURE AUSTENITIC GRAIN 920°C
AUSTENITIC GRAIN SIZE 8

ALTRE PROVE
OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS - SONSTIGE PRUFUNGEN

BANDING: LEVEL ABSENT
BANDING: STANDARD UNI 8449

NOTE

INTERNAL DEFECT METHOD UT 100%

INTERNAL DEFECTS ACC. TO EN 10308 CL.4

ANTIMIX 100 %

R/R=5

TEST CERTIFICATE ISSUED ACCORDING TO: EN 10204/3.1

MANUFACTURER APPROVED ACCORDING TO PED ANNEX 1 PARAGRAPH 4.3
"ACC. TO ASTM A350LF2 / A105"

- Material free from lead, mercury, cadmium and hexavalent chromium (dir. 2000/53/CE - dir. 2011/65/UE as amended)

- Material with radioactivity not exceeding 0,1Bq/g (d.lgs. 230/1995 as amended)

CONTROLLO QUALITA'
QUALITY CONTROL - CONTROLE DE QUALITE - QUALITATSSTEILE

Company with a management system certified by 1GQ to
ISO 9001 and ISO/TS 16949

Verif.:Luca Ulian /(,(fm Leca

Codruta Moldovan
19.09.2022
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