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SPECIFICATIE TEHNICA SI DE SECURITATE nr. 7/7 Ed. 1/ Valabils incepénd cu data: 28.04.2022

SUPER EMAIL FARBIS

1. DESCRIERE Super emailul ,Farbis” este un produs pe bazi de rasinad polialchidicd modificatd, pigmenti, dizolvant,
adaosuri speciale.formeaza un strat cu luciu ideal, care nu se decoloreazévreme indelungata.
*  Luciu pronuntat
*  Se usucl rapid
*  Tnalts capacitate de acoperire
*  Culori aprinse
*  Durabilitatea majorata a suprafetei
*  Rezistent la actiunele mecanice si uzurd
=  Usor de aplicat
2. UTILIZARE Super emailul Farbis” este destinat pentru vopsirea suprafetelor din metal, lemn si alte tipuri de
suprafate supuse actiunii factorilor atmosferice, cit si pentru lucrari in interior. Se recomandi
pentru vopsirea usilor, mobilei, ramelor pentru geamuri, diverselor utilaje si construcsiilor
industriale.
3. CARACTERISTICI TIP ;
TEHNICE CARACTERISTICA
VASCOZITATE MIN. 120 s
SUBSTANTE NEVOLATILE MIN. 50%
SUBSTANTE VOLATILE MAX. 500 g/l
’ TIMP DE USCARE MAX 10 ore
GRADUL DE REMARUNTIRE MAX. 40 pM
ALB, NEGRU, CIOCOLATA, VISINIU, ROSU, ROSU CAFENIU,
CULOARE GALBEN-CAFENIU, GALBEN, VERDE-APRINS, VCAFENIU,
) ALBASTRU, ALBASTRU-DESCHIS, GRI-INCHIS, GRI-DESCHIS
4. CONDITII - *  temperatura mediului: 10 — 25 °C
DE APLICARE *  umiditatea relativd a mediului: maxim 75 %

" umiditatea suprafetelor lemnoase: 12 - 14 %

Vopsirea in (atelier) interior. Se recomanda ca vopsirea sd se execute Tn incéperi lipsite de praf, vapori,
curenti puternici de aer, cu o iluminare adecvat3 a suprafetei de vopsit. Se va acorda atentie mentinerii
curdteniei incdperii, urmele de praf provocand diminuarea aderentei, reducerea rezistentei la coroziune,
aspect estetic necorespunzator.

Vopsirea in exterior. Produsul nu va fi aplicat cand ploua, ninge, este ceata, cand temperatura suprafetei
este sub punctul de roud sau cand existd pelicule de apa si gheatd pe suprafetele de vopsit. Nu se vor
executa vopsiri exterioare vara, cand suprafata expusd are o temperaturé de peste 40 °C. Dacé vopsirea
are loc la temperaturi scdzute (iarna), timpul de uscare a peliculei creste.

5. PREGATIREA
SUBSTRATULUI
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* Pregatirea suprafetelor metalice:
- se indepdrteazé eventualele urme de noroi, praf si alte impuritati
- se indepérteaza rugina cu o perie de sarma sau cu o hartie abraziva de finete medie
- se degreseazd suprafafa prin spélare cu apd si sdpun (detergent) sau cu diluant si se sterge cu o
carpd curaté §i uscatd; operatia se repetd pana la indepéartarea completa a stratului de grisimi
in cel mult trei ore de la degresare trebuie aplicat primul strat

m Pregétrrea suprafetelor lemnoase:

- se indepérteazd eventualele urme de noroi, praf sau alte impuritati
- se curdta crépaturile cu gpaclul, se taie nodurile, se indeparteaza picéturile de riging
- se indepdrteazd urmele de grésimi
- se aplica grundul, dacé este necesar
= Pregatirea suprafetelor de minerale (beton):
- se verificd prin cioc3nire starea tencuielii
- poriunile care se desprind se inlaturd si se reface tencuiala, muchiile tocite se repars, iar crap&turile
se ldrgesc pentru reparare
- se netezeste suprafata prin inldturarea neregularitétilor cu spaclul, hartie abraziva; la lucrri cu volum
mare de munci se folosesc aparate electrice de slefuit
- se despréfuieste suprafata
se curéfd eventualele portiuni umezite sau infectate cu mucegaiuri si se elimin3 cauzele care le-au
provocat prin tratare cu solutie antimucegai
g se aplica primul strat din sistemul de acoperire un grund numai dupé ce tencuiala s-a uscat pana la o
# umiditate de maxim 8 %
A Pregéurea suprafetelor care contin straturi de vopsea invechiti:
- se verificd starea stratului de vopsea invechitd
- se indepérteaza vopseaua exfoliatd sau cojitd prin slefuire cu o hartie abrazivi de granulatie medie.
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6. DILUANT Dizolvant "Farbis F-1",
RECOMANDAT
7. METODE Thainte de utilizare, emailul se va amesteca bine si, dacé va fi necesar, se va dilua cu dizolvant "Farbis F-
DE APLICARE 1", pand la consistenta necesard pentru aplicare. Emailul se va aplica cu pensula, ruloul sau prin
pulverizare. Timpul de uscare pentru fiecare strat, la temperatura de +22 °C , uscare totald — 3 ore,
intarirea deplind a suprafetei — 24 de ore. Se intarzice aplicarea emailui pe suprafete umede, sau pe
suprafete cu gradul de umeditate ma mare de 75% si temperatura mai joas4 de +5 °C.
8. AMBALARE recipienti metalici de
0,75kg
2,5kg
9. DEPOZITARE Depozitarea se face in ambalaj original inchis etans, in spatji inchise, uscate, acoperite, aerisite, ferite de
actiunea directs a radiatiilor solare, departe de sursele de foc deschis sau de incélzire, la temperatura de 5
— 30 °C. In spatiile de depozitare trebuie s& se mentind o curétenie perfectd prin indepdrtarea oricérei
scurgeri accidentale. In spatiul de depozitare se va asigura o ventilatie corespunzatoare naturald sau
mecanicd necesard pentru a elimina riscul formérii de amestecuri explozive.
10. MASURI Toate operatile de manipulare, depozitare, utilizare se vor realiza respectand cu strictete normele de
P.M. SIP.S.I. protectie a muncii gi igiena sanitaré impuse de lucrul cu preparate inflamabile si nocive.
Se interzice: prezenta oricdror surse de foc, vopsirea Tn spatii f4rd o ventilatie corespunzatoare, contactul
direct al pielii cu produsul, inhalarea prelungitd a vaporilor sau ingerarea produsului.
Se va asigura ventilarea eficientd a incintei in care se aplica si se usuca stratul de acoperire.
11. VALABILITATE Produsul este garantat 24 luni de la data fabricatiei, cu respectarea conditiilor de ambalare, depozitare,
transport si manipulare corespunzétoare.
)
ALTE Nu lasati la indemana copiilor!
12. INFORMATII Utilizati numai in zone bine aerate!
NOTA: Producitorul garanteaza obtinerea caracteristicilor prezentate in aceasta specificatie

tehnic3, numai in cazul respectirii detaliilor de aplicare!
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