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i Acest protocol de service este un supliment la cel mai recent manual de service valabil
Dialog*si face parte din capitolul 7 /Inspectia Tehnica de Siguranta (TSI) si Mentenanta

Preventiva (PM).
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1 Lista de verificari pentru Inspectia Tehnica de Siguranta TSI si
Intretinerea Preventiva PM

Inspectia tehnica de siguranta (TSI) si intretinerea preventiva (PM) trebuie efectuate si documentate cel
putin la fiecare 12/24 de luni, conform urmatoare listei de verificari si cu referire la manualul de service si

instructiunile de utilizare.

Conditii pentru interval de
12 luni:

Pentru toate aparatele <9.1E (<9.27 pentru China) si pentru masinile
produse Tnainte de SN 233163 / 309020 / 504168, TSI si PM trebuie
executate la fiecare 12 luni.

Conditii pentru interval de
24 luni:

Doar pentru Software > 9.1E (=9.27 pentru China) si pentru aparatele
produse de la SN 233163 / 309020 / 504168 / 600000, inspectia tehnica
de siguranta (TSI) si intretinerea preventiva (PM) pot fi efectuate la fiecare
24 de luni cel tarziu.

TSI si PM pot fi efectuate la
impun.

intervale mai mici daca reglementarile, ghidurile sau recomandarile locale

Consultati protocolul de executie pentru TSI si PM (vezi 3-1 Protocolul de Executie" (12)), care ofera o
explicatie detaliata a tuturor pasilor.
Daca campurile optionale nu sunt aplicabile, introduceti N/A.

Organizatia responsabil

(utilizator)

REF (nr. de referinta) Versiune [9 18 ]
Software :

Numar de inventar Comanda nr.

(daca este disponibil) (daca este
disponibil)

Ore de functionare [h] h

Selectati ce activitate de service trebuia efectuata.
Daca selectati NU, inseamna ca activitatile nu sunt aplicabile.
Daca selectati DA, inseamna ca activitatea de service a fost executata.

Selectati activitatea service

NU

Inspectie tehnica de siguranta (TSI) -

intretinere preventiva (PM)

O 0%

O

Pentru echipamentele de masurare care nu sunt necesare pentru activitatea de service, completati
campurile corespunzatoare cu MV/A si data de astazi.

Echipamentul de Masura Utilizat Data limita Descriere ID/Seria Nr.

urméatoarea
calibrare

Analizor Siguranta electrica

Manometru de presiune

Dispozitiv pentru masurare

temperaturii si conductivitatii

Protocol de Service TSI si PM /1.00.01 / 2026-03 3




Numar de serie:

B/ BRAUN Dialog™

SHARING EXPERTISE

Echipamentul de Masura Utilizat Data limita Descriere ID/Seria Nr.
urmatoarea
calibrare

Cantar

Template 1.4/1.5

Alte dispozitiv de masurare

TSI | PM 1 Dezinfectie OK

OK: Activitatea a fost efectuata.

X | X |11 Efectuat de organizatia responsabila (utilizator)/tehnician serviciu C]
X | X | 1.2 | Verifica istoricul dezinfectilor: Efectueaza reparatii daca este o alarma D
TSI |PM | 2 | Inspectie vizuala N/A | OK

OK:Activitatea a fost efectuata. N/A:Verificarea nu se aplica.

X | X | 2.1 | Inspectie vizuala generala exterior si interior (vezi Protocolul de Executie)

- | X [2.2 |Inspectia vizuala a filtrului DF/HDF pentru scurgeri (daca exista) O

Inspectarea vizuala a tuturor supapelor de sens RVDA, DDE, RVFPE, RVFPA (inlocuire daca
este necesar)

- | X |24 | Verificati toate pompele cu piston, rotatia si decalajul vertical al UFP

Inspectia vizuala a conectorilor Luer-Lock pe usa din fata, PA, PV (PBE, PBS daca sunt

O |0 0|00

prezente)
TSI |PM | 3 | Schimbul componentelor din kitul de intretinere N/A | OK
OK:Activitatea a fost efectuata. N/A:Verificarea nu se aplica.
- X |31 Inlocuire o-ringuri, tubulatura, filtre din kitul de mentenanta [:]
— | X | 3.2 | Suport cartus BIC (daca este prezent): inlocuiti garniturile, tuburile si piesa in Y O O
- | X | 3.3 |Inlocuiti filtrul FSU 4,6 si filtrul hidrofob HFB (dac& este prezent) OO0
- X | 3.4 | Schimba bateria de pe placa de baza (doar pentru LX800, la fiecare 4 ani) O O

TSI |PM | 4 | Verificari functionale N/A | OK

OK:Activitatea a fost efectuata. N/A:Verificarea nu se aplica.

- X | 4.1 Test de pierdere presiune sistemului hidraulic si bloc DF: Valoare de pornire >800mmHg
Toleranta -60mmHg n 3 minute

Valoarea afisata pe aparatul de masura:  Start: mmHg D
Final: mmHg
Inspectie vizuala pentru scurgeri in circuitul hidraulic O
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TSI | PM | 4 | Verificari functionale N/A | OK

- X | 4.2 | Masurarea comparativa a senzorului de presiune la iesirea dializatului PDA
> 200 mmHg si< -300 mmHg Toleranta £20 mmHg

Valoare masurata la >200 mmHg PDA: mmHg

Referinta: mmHg D
Valoare masurata la <-300mmHg PDA: mmHg

Referinta: mmHg

- | X [4.3 | Senzorul presiunii de degazificare PE (temperatura la TSE > 40°C in decurs de 1 minut) O
A | Toleranta 1750 - 2300 rpm EP: rpm [valoare D
setata]
B | PE intre -25 mmHg si -80 mmHg PE: mmHg D
C | PE intre 0 mmHg si +30 mmHg PE: mmHg D
- X Testul detectorului de sange BLD
LED rosu < 4.00: valoare afisata
44 | LED verde = 2,06: valoare afisata O
LED rosu/LED verde intre 1,15 - 1,44 valoare afisata
- | X | 4.5 | Setati ora de vard/iarna in TSM, dacé este aplicabila in tara O

X X [ 4.6 Reseteaza contorul ,,intre'ginere Preventiva” din configuratia sistemului modul TSM

X | X | 4.7 | Verificati Pompa de Sange Arterial BPA (si Pompa de Sange Venos, daca este prezenta)

Verificati clema tubului venos SAKYV (si clema tubului arterial SAKA, daca este prezenta)
functionareal/verificare spatiu. Seteaza spatiul 1.4 mm (+0.1 mm) daca este necesar

4.9 | Verificati valoarea zero a senzorilor de presiune sanguina PA, PV (si PBE, PBS daca sunt
prezenti)

- | X |4.10 | Verifica Optinea Alarmare personal(daca exista)

OO0 | 00|00

O
O

- | X | 4.11 | Verificati ABPM (consultati protocolul de service ABPM in Portalul de Service)

TSI |PM | 5 | Verificarea sigurantei electrice in conformitate cu IEC 62353/IEC 60601-1 OK

OK:Activitatea a fost efectuata.

X X | 51 Rezvlsten;a de protec‘gl_e la pa'mant <0,3[Q] o D
Nota valoarea cea mai mare:

X | X |52 Cur(?ntul de scurgere gl echlpamentulw <0.5[mA]AC mA D
Nota valoarea cea mai mare:

X | X |53 Cur?nt de Scurgere Ia.PaC|er1t <10 [uA] AC UA D
Nota valoarea cea mai mare:
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TSI | PM 6 | Punerea n functiune Tn conformitate cu instructiunile de utilizare N/A | OK
OK:Activitatea a fost efectuata. N/A:Verificarea nu se aplica.
Accesorii aplicate/Materiale de unica folosinta
Sistemul de linii utilizat REF:
X | X |6.1 O
Lot:
X X |6.2 Porniti aparatul. Autotestul a trecut. O
Verificati functia de intrerupere a alimentarii in pregatire dupa ce toate testele interne au
X | X |63 e 0O
fost finalizate.
Verificati monitorul (functionara tastelor, iluminarea ecranului, OSD-urile, ecranul tactil si
X | X |64 N ' ’ O
afisarea imaginii)
X X |65 Masurarea plauzibilila pe bratul propriu cu ABPM (daca exista) O O
X X |6.6 Test de functionare Masurare comparativa UF cu o rata UF de 500 mL/h (+15 mL) O
Pornire Final leerer?;a Start/
Final
Cantar
Aparat
Diferenta Cantar/Aparat (mL)
Masurarea comparativa a temperaturii la cupla albastra a dializorului:
Valori permise: 36 - 38 °C, Toleranta: -1,5 °C pana la +0,5 °C
X X |67 Valoarea afisata pe aparat TSDE: C O
Valoare afisata pe echipamentul de masura: °C
Masurarea comparativa a conductivitatii la cupla albastra a dializorului
Valori permise: 13,5 - 14,5 mS/cm, Toleranta: £0,2 mS/cm
X X |68 Valoarea afisata pe aparat ENDLF: mS/cm D
Valoare afisata pe echipamentul de masura: mS/cm
X X 6.9 Detector de aer de siguranta SAD: testare functiei de alarmare (vizuala/acustica) D
X X | 6.10 | Verificati sursa de alimentare de urgenta/bateria (daca este prezenta) O O
Aplica bolus de heparina si masoara cu cantar:
B X 6.1 Valori permise: 5g, Toleranta +0,5g 9 D
X X 12 Dezinfectia efectuaté de organizatia responsabila (utilizator) sau de tehnicianul
6 de service (informati organizatia responsabila) D
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TSI | PM 7 | Verificati rezultatele

X - |71 Inspectia tehnica de siguranta TSI a trecut

O|O| &
O|O] %

- X | 7.2 | Mentenanta preventiva PM a trecut

X X 7.3 | Afost necesara repararea, este descrisé_ in comentariile de mai jos. O O
Toate testele TSI/PM au fost efectuate si trecute complet dupé reparare.
TSI si/sau PM a fost efectuat cu succes si aparatul este eliberat pentru utilizarea de cétre Nu Da
pacient.
Aparatul a fost predat catre organizatia responsabila (utilizator). O O
Comenteazd mail jos dacd ai bifat ,Nu” si marcheaza corespunzator aparatul.

Comentarii generale

Data urmatoarei inspectii:

Semnatura

Protocol de Service TSI si PM a fost efectuat de:

Numele Tehnicianului de Service

Data Semnatura Tehnician de Service | Companie

Protocol de Service TSI si PM /1.00.01 / 2026-03 7
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2 Actiuni optionale, nu obligatorii

Actiuni optionale, nu obligatorii:

Piese recomandate pentru inlocuire dupa ore sau ani de utilizare, in scopul reducerii intreruperilor

neplanificate

service.
A Ore de functionare Dupa cati ani Inlocuire/
Activitate Contor Instalare Mentenanta
!\/Iemb.ran?*f):amerel de echilibrare (verificare, respectiv 12000 / 24000 N
inlocuire)
A . » (2)
Puntea de clatire ,intretinere 12000 / 24000 N
Portul de proba,inlocuire” (depinde de frecventa utilizarii in _ 6
centru)
Filtru hidrofob din partea sanguina (PA, PV, PBE, PBS) B 6
Linlocuire”
Conectori Luer-Lock (PA, PV, PBE, PBS) ,inlocuire” _ 6
Baterie (2*12 V) ,inlocuire” _ 6
Pompele KP si BICP ,inlocuire 25000 3
Corpul pompei cu piston (pompa UF) ,inlocuire 15000 B
RVFPE, RVFPA, RVDA, DDE (™ ,verificati respectiv inlocuiti” 20000 B
(4) . o o
Pompele de flux (FPE, FPA) ) verificati respectiv inlocuiti 12000 / 24000 3
Pompe de flux (EP) ,verificare respectiv inlocuire 15000 B
Filtru suplimentar (FBK1, FBK2 ...) Filtru suplimentar 4,6 mm 20000 _
sinlocuire”
Suporturi pentru tuburi inspectie vizuala pentru fisuri fine, _ 6
respectiva ,inlocuire”
Rola pompei de sénge ,inlocuire 20000 N
O-ringul filtrului DF/HDF inlocuire 20000 N
Port de substitutie: Inel cvadruplu ,schimb 20000 _
Garnitura & discul central RVB & RVK & arcul de 500 mmHg B 6
sinlocuire”
Discul central DBK & arcul de 500 mmHg ,inlocuire” _ 6
Tub de_ SI’|‘ICOI'1 3.2 * 1.6 (partea superioara a tijei de aspiratie) B 2/4/6/8/10
.inlocuire
Protocol de Service TSI si PM /1.00.01 / 2026-03 8
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- Ore de functionare Dupa cati ani Inlocuire/
Activitate Contor Instalare Mentenanta
Suporturile de plastic si suporturile camerelor de pe usa B 4/8
frontala ,inlocuire”
istemul de reglarea nivelului limentar I nsei
Siste u dg egla t?,a('s)lveuw, suplimentar testul de etanseitate 12000 / 24000 B
respectiv ,inlocuire

Numele Tehnicianului de Service (Nume CU LITERE MARI)

Data

Semnatura

* (1pandla™) g se vedea tabelul urmator: Instructiuni de implementare pentru punctele de intretinere.

Instructiuni de punere n aplicare pentru punctele de intretinere:

Activitate

Instructiuni

Verificarea membranelor
camerei de echilibrare

TSMTest 7. 79L Test de scurgerepozitiv si negativ sau test manual de presiune cu
seringa. Creaza presiune pe FBK1 si verifica daca presiunea se mentine prin
membrane. Se recomanda o schimbare preventiva cel mai tarziu dupa 20.000 de
ore.

* | Puntea de clatire ,,intre'ginere” Kit de reparatii pentru puntea de clatire (3451898B). versiunea 4 necesara

2 comanda separata. Schimb/Intretinere, vezi capitolul 9 Lista pieselor de schimb
* | RVFPE, RVFPA, RVDA, DDE | Verificarea presiunii conform manualului de service, vezi capitolul 6.7.3 Low

3 | ,verificati respectiv inlocuiti” Level Manual Calibration de la 6.7.3.23 la 6.7.3.27

*

SN

Pompele de flux (FPE, FPA)
Lverificati respectiv inlocuiti”

TSM Test 7. 71Temperatura lichidului de dializavezi capitol Gear Pump
Comparison Check

Reglarea nivelului, suplimentar
testului de etanseitate
respectiv ,inlocuire”

TSM Test 71.37 Reglarea nivelului(Optiune) vezi capitolul 6.7.2.30 Test 1.31
Reglarea nivelului. Test de mentinere a presiunii 10 minute: Deschideti toate
valvele si aplicati o presiune de >400 mmHg, asteptati 1 minut pentru stabilizare
si monitorizati scaderea presiunii pe parcursul a 5 minute. Daca scaderea
presiunii este

>3 mmHg/min. Verificati scurgerea: conectorii traductoarelor, tuburile de
conectare sau intregul bloc LLR trebuie inlocuite

Actiuni optionale, nu obligatorii:

Piese recomandate a fi inlocuite dupa ore sau ani de utilizare, in scopul reducerii serviciilor neprogramate.

Actiune

Recomandat dupa durata de

. by Actiuni efectuate (inlocuire/
functionare in ore

ntretinere/verificare dupa
de exemplu 16000h)

12000 | 16000 | 20000 | 24000

Sectiunea 1: Verificarea vizuala respectiv inlocuire

Teaca tijei de aspiratie - verificare/inlocuire

Port de prelevare - inlocuire

Filtru hidrofob din partea sanguina (PA, PV, PBE,

PBS) - inlocuire
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Actiune

Recomandat dupa durata de
functionare in ore

12000 | 16000 | 20000 | 24000

Actiuni efectuate (inlocuire/
ntretinere/verificare dupa
de exemplu 16000h)

Conector Luer-Lock - inlocuire

Bateria de urgenta (2*12 V) - inlocuire

Bateria placii de baza (3 V) - inlocuire

Pompele KP si BICP - inlocuire

Corpul pompei cu piston (pompa UF) - inlocuire

Filtre suplimentare (FBK1/FBK2) - inlocuire

Rola pompa sange - inlocuire

O-ringul cuplei filtrului DF/HDF - inlocuire

Quadring (portul de substitutie)- inlocuire

Capacul tijelor de aspiratie - inlocuire

Blocatorul pompei de sénge - inlocuire

Garnitura & discul central RVB/RVK si arcul -
inlocuire

Discul central & arcul DBK - inlocuire

Tubul de silicon (3.2 * 1.6) tija de aspiratie -
nlocuire

Suportul simplu & dublu/capcane- inlocuire

Sectiunea 2: Verificare suplimentara, inlocuire numai daca este necesar

Membranele camerei de bilantare - verificare/
inlocuire

Puntea de clatire - Intretinere

RVFPE, RVFPA, RVDA, DDE verificare/inlocuire

Pompele de flux FPE/FPA - verificare/inlocuire

Pompa de flux EP - verificare/inlocuire

Reglarea nivelului - verificare/inlocuire

Protocol de Service TSI si PM / 1.00.01 / 2026-03
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Actiune

Recomandat dupa durata de
functionare in ore

12000

16000

20000

24000

Actiuni efectuate (inlocuire/
ntretinere/verificare dupa
de exemplu 16000h)

Nume Tehnician Service (Nume cu Litere Mari)

Data

Semnatura

Protocol de Service TSI si PM / 1.00.01 / 2026-03
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3 Protocolul de Executie
Kitul de mentenanta
{Kitul de mentananta poate fi comandat pentru inspectia tehnica de siguranta Nr. Articol Descriere
cu mentenanta preventiva pentru aparatul Dialog+. Toate componentele incluse | 34562307 Kitul de mentenanta
sunt recomandate pentru inlocuire pe durata mentenantei preventive}
Supliment Piese de schimb
Pentru inlocuire Tn timpul unei intretineri preventive la aparat HDF-Online. Nr. Articol Descriere
34560661 Filtru HDF online
34561501 Filtru de unica
folosinta 4,6 mm
Pentru inlocuire in timpul unei intretineri preventive pentru dispozitive cu Nr. Articol Descriere
optiunea de alimentare centrala cu concentrat (CCS) sau in cazul in care tija 34570004 0-ring 9.3 x 2.4
de aspiratie nu se potriveste usor in suport si dispozitivul are un numar de serie
egal sau inferior urmatoarelor:
Standard < 253727 ,HDF< 315791 and Light < 514317.
Aceasta dimensiune de garnitura O-ring poate fi utilizata pe tije de aspiratie.
Bateria pe placa de baza a PC-ului (numai pentru LX800) Nr. Articol Descriere
34519327 Baterie
TSI |PM | Pregatire Protocol de executie
X N Tip de activitate de service
» Alege activitatea care trebuie efectuata. Inspectia tehnica de siguranta este obligatorie.
Echipamentul de Masura Utilizat
X X e Documentati toate echipamentele de masurare utilizate in timpul TSI si PM cu numere-
le lor individuale de identificare.
TSI | PM Protocol de executie
1 Dezinfectie
1.1 | Dezinfectare de catre Organizatia Responsabild/Tehnicianul de Service
X X «  Verificati daca dezinfectia a fost efectuata de organizatia responsabila (utilizator).
. Efectuati dezinfectarea si informati organizatia responsabila (utilizatorul).
1.2 | Istoricul dezinfectilor
. Verifica istoricul dezinfectilor: Ultimele 10 dezinfectii nu trebuie sa afiseze nici o alar-
X X ma/atentionare (temperatura prea joasa, etc).
« In caz ca apar alarme rosii in istoricul de dezinfectare, verifica motivul real si rezolva toate
problemele posibile.

Protocol de Service TSI si PM / 1.00.01 / 2026-03

12




B BRAUN

SHARING EXPERTISE

Numar de serie:

Dialog*®

TSI |PM |2 Inspectie Vizuala cu Procedurile de Mentenanta
X X |21 | Inspectie vizuala
. General: Curat/complet, fara daune/urme de lichid vizibile, protectii montate.
. Tuburile si cablurile expuse nu ating nicio piesa activa in miscare (motoare/pompe).
. Placile de identificare, semnele de avertizare si etichetele sunt lizibile.
. Cablurile, fisele, conectorii, clemele pentru tuburi si cuplajele tuburilor (interioare si exterioare)
sunt asamblate corect.
. Placile de circuite sunt conectate strans.
. Puntea de clatire, suportul cartusului BIC - nu sunt vizibile crapaturi.
. Deschideti capacul SMPS-MC de pe usa din spate si suportul pentru baterii (daca este pre-
zent) de la baza masinii: Inspectare vizuala pentru crapaturi fine, umflaturi si alte contaminari.
Reasamblarea capacului si inchiderea suportului bateriei (daca este prezent) dupa verificarea
pozitiva.
. Conexiunile de la retea/incalzitor pe partea primara a SMPS-MC sunt conectate. Verificati
functionarea ventilatorului SMPS-MC. Daca este necesar: indepartati praful de pe ventilator
Cu un prosop uscat.
* Rotile aparatului sunt mobile. Verificarea functiei de blocare a rotilor.
. Nu sunt vizibile modificari neautorizate.
Curatati spatiul interior si suprafetele exterioare
+  Curatati spatiul interior si suprafetele exterioare de praf si murdarie care ar putea afecta
functionarea sau siguranta aparatului (utilizati un aspirator sau aer comprimat). Indepartati
orice depuneri de praf si alte murdarii.
Camera de bilantare
. Nu exista scurgeri vizibile (verificati din toate partile/unghiurile).
Verificati daca urmétoarele piese nu sunt deteriorate si daca sunt bine conectate
. Cablu de alimentare, fisa de alimentare si garnitura la priza de alimentare.
»  Apelare personal/cablu de date (daca exista) si conectori.
. Cablu suplimentar de egalizare a potentialului.
. Boltul de egalizare a potentialului pe usa din spate.
- X 2.2 | Filtru DF/Filtru HDF (daca este prezent)
. Pentru manipularea igienica a filtrelor, purtati manusi sterile si folositi dezinfectant pe baza de
alcool.
Nu atingeti partile filtrelor care sunt conectate la aparat!
Inspectia vizuala a cuplelor
. Inspectia vizualad a cuplelor pentru a depista eventuale scurgeri si deteriorari ale garniturilor
inelare (inlocuiti garniturile inelare daca este necesar).
- X 2.3 | Inspectia vizuald a valvelor unisens (RVDA, DDE, RVFPE, RVFPA)
. Fara scurgeri vizibile sau deteriorari cauzate de patrunderea fluidelor, fara semne de rugina.
«  Tn cazul scurgerilor vizibile sau al deformarilor, inlocuiti si realizati toate testele si masuratorile
conform matricei de reparatii.
- X 2.4 | Pompele cu piston (BICP, KP, UFP)

. Toate pompele cu piston: Inspectie vizuala si verificarea functiei de rotatie.

«  Testul de rezistenta la rotatie: Aparatul trebuie sa fie oprit. O rotatie completa de 360 ° trebuie
sé fie posibila fara nicio restrictie.

« incazde rezistentd la rotatie, demontati corpul pompei si curatati corpul conform capitolului
5.7.5.2 Pompe cu piston KP, UFP si BICP.
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Pompa cu piston (UFP)

- A
= IR VO1
Ll
B ,---.
0 6:.--\::'"*~
(of N
0 ! !
@ C

Motor A, arbore motor A1, articulatie clopot B, piston C1, corp pompa C, decalaj vertical VO1 intre A si B.

Verificarea decalajului vertical VO1 intre motorul A si articulatia clopotului B

1. \Verificati decalajul vertical VO1 prin deplasarea articulatiei clopotului B in sus si n jos pe
arborele motorului A1.

2. Daca este prezent un decalaj, inlocuiti motorul A.

NOTA:

«  Articulatia clopot B poate avea uneori un joc mai mare. In acest caz, schimbati articulatia
clopotului B impreuna cu corpul pompei C.

Dupa verificarea decalajului vertical VO1

1. In cazul unei abatere verticale, inlocuiti piesa rupta/uzata si urmati matricea de reparare.

Conectori Luer-Lock

. Inspectia vizuald a conectorilor Luer-Lock pentru senzorii de presiune de pe partea sanguina.
Verificati daca exista crapaturi, piese lipsa si conexiuni slabite.

. Verificati filtrele hidrofobe din aparat pentru eventuale reziduuri sau praf. Schimbati filtrele in
cazul in care se constata vreo contaminare.

«  In cazul oricarei deteriorari, inlocuiti conectorul Luer-Lock corespondent. Daca se descopera
murdarie sau reziduuri, inlocuiti conectorul si filtrul hidrofob, inclusiv tuburile.

TSI | PM

Protocol de executie

Inlocuirea de componente

Tub de aspiratie pentru dezinfectie

e Schimbati furtunul de aspiratie (3,5 x 1,15) si curatati filtrul pentru reutilizare.
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O-Ring-uri la tijele de aspiratie

NOTA:O-ring 9.3 x 2.4 este recomandat pentru dispozitivele cu numerele de serie de mai jos:

Standard < 253757 ,HDF< 315791 sau versiunea light < 514317

«  Schimbati O-ring (9,19 x 2,62 sau 9,3 x 2,4) pe tija de aspirare a concentratului (rosu/alb).

«  Schimbati O-ring (9,19 x 2,62 sau 9,3 x 2,4) pe tija de aspirare a bicarbonatului (albastru).

. inlocui’;i tuburile (2,9 x 3) de pe tije de aspiratie. Folositi lungimea originala a tubului sau
verificati diagrama tubuluii din capitolul 8.

Nu taia tuburile livrate in doua!l

. Pentru optiunea CCS: inlocuiti garniturile O-ring (9,3 x 2,4) pe concentrat si cuplajul de
aspiratie pentru bicarbonat (34570004). Aditional, Tnlocuiti O-ringurile 8 x 1,23 din interiorul
cuplajelor de aspiratie CCS detasabile.

Filtru (FK, FB)

. FK: Tnlocuiti filtrul (@ 2.6) de pe tija de aspirare a concentratului (rosu/alb).

. FB: Tnlocuiti filtrul (@ 2.6) de pe tija de aspirare a bicarbonatului (albastru).

Cuple si tuburi pentru dializor

. Schimbati o-ringurile (12,37 x 2,62) la cuplajele dializatorului.

«  TInlocuiti tuburile (tub de silicon 5 x 3) la racordurile dializorului (folositi lungimea initiald a
tubului sau verificati diagrama tuburilor din capitol 8).

«  TInlocuiti filtrul FVD (g 4.6) de pe tubul dializorului.

Burete pentru ventilatorul usii din spate

. inlocui’;i buretele ventilatorului de pe usa din spate. Verificati functionarea ventilatorului cu
noul burete.

Filtrele FEP si FVE

. Schimba filtrele (@ 4,6) in circuitul de degazare inainte de VEB si dupa camera de degazare.

Suporturi pentru tuburi (daca este cazul)

. Inspectarea vizuala si inlocuirea tuturor suporturilor pentru tuburi (daca este necesar). Suport
mic capcana inclus in kitul de intretinere. Toti ceilalti suporti necesita comandare separata.

- X 3.2 Suport cartus bicarbonat

. Tnlocui;i garniturile O-ring (9,2 x 2,7) din suportul de sus si de jos si filtrul FBIC (g 2,6).

e Schimbati 2 tuburi (2,9 x 3) conectand piesa in forma de Y (YRS 2-4-2 PP) la cartusul BIC
si piesa in forma de Y (YRS 2-4-2 PP) la BICP (folositi lungimea originala a tubului sau
verificati diagrama a tubulaturii in capitolul 8).

- X 3.3 HDF online (daca exista)

. Schimbati filtrul hidrofob (Minisart SRP 17575) inclusiv tubulatura (verificati data expirarii pe
ambalajul filtrului).

. Manipulare igienica a filtrului (purtati manusi sterile, folositi dezinfectant pe baza de alcool)
Nu atingeti nicio parte a filtrului care este conectata la aparat.

. Filtrul are o directie de asamblare (vezi 1 Th poza din dreapta). Deschideti ambalajul filtrului si
atasati direct tubul (vedeti poza din stanga).
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Filtru aditional (FSU)pentru aparatele HDF-Online (daca se aplica)

. FSU: Filtru de schimb (@ 4,6) la portul de deseuri (nu este inclus in kitul de mentenanta,
art.nr. 34561501).

Bateria pe placa de baza a PC-ului (numai pentru LX800)

«  Dupa o perioada de functionare de 4 ani, in cazul in care se foloseste dezinfectie termica
centrala, inlocuiti la fiecare 2 ani.

. Bateria nu este inclusa in kitul de intretinere, daca este necesar comandati-o separat (art. nr.
34519327 sau poate fi achizitionata local CR2032).

. Daca este instalata o noua placa de baza BSW, bateria nu trebuie schimbata.

Test de pierdere presiune a sistemului de flux cu blocul DF si RVB/RVK
(TSM Test 1.12 Pompe de concentrat si Conductivitate si Test 1. 15 Pompa flux FPA, senzori
camera bilantare si Separator Aer)

Informatii suplimentare:

. Instrumentul de masura trebuie sa se afle la nivelul puntii de clatire in timpul masurarii.

1 Conectati un manometru de presiune folosind un conector in forma de Y sau T la tuburile
cuplei rosii sau albastre. Cuplele trebuie sa fie in continuare conectate la podul de clatire (vezi
figura de mai jos). Introduceti tija de absorbtie rosie a concentratului intr-un vas cu apa (de
exemplu 1-2 litri).
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2 Porniti Dialog* in TSM Test 1.15 Pompa Flow FPA, Senzorii Camerei de Bilantare si
Separatorul de Aer si setati FPA la 1000 rpm, asteptati pana cand camera de bilantare este
initializata (starea LLC 00000004 se va schimba in 00000000) si clatiti timp de 1 minut dupa
ce initializarea s-a incheiat. Starea LLC poate indica o conductivitate scazuta (00010000).
Aceasta stare nu are nicio influenta asupra testului de presiune si poate fi neglijata.

3 Setati FPA la 0 rpm.

4 Mergeti direct la TSM TT7est 1.12 Pompe de concentrat si Conductivitate(nu folositi butoanele
de comutare stanga/dreapta din meniu) si fixati tubulatura intre rezervorul de sus si blocul
DF (vedeti clema 1). Strangeti tubul la iesirea din schimbatorului de caldura (vedeti clema 2)
(iesirea din aparat in interiorul aparatului la tubul de silicon).
Wil il Dsbyhiate Cuilal | —— O R =TT

i s %
iz
e

5 Setati KP la 250 rpm. Observati presiunea pe manometru de presiune extern. Cand presiunea
>800mmHg, setati KP la 0 rpm.

6 Doar pentru masinile cu CCS, altfel sari peste acest pas
Deconectati tubul de evacuare al pompei BIC si KP.

7 Asteptati 1 minut pentru stabilizarea presiunii.

8 anegistra;i valoarea initiald a presiunii de pe manometrul de la cuplele dializorului, n lista de
verificare.

9 inregistra'gi valoarea finala a presiunii dupa 3 minute in lista de verificare. Presiunea nu ar
trebui sa scada mai mult de 60 mmHg in aceste 3 minute.

- X Inspectie vizuala

1.

Verificati daca exista scurgeri vizibile si daune la senzorul BICLF, senzorul ENDLF (inclusiv
senzorii de temperatura), blocul DF si camera de echilibrare.

Doar pentru aparate cu CCS. Altfel, sariti peste acest pas.
La iesirea KP & BICP, daca se observa o scurgere, inlocuiti garnitura si discul central RVB &
RVK si arcul.

Doar pentru aparate cu CCS. Altfel, sariti peste acest pas.
Conectati tubul de evacuare al pompei BIC si KP.

Tndepér‘ta;i ambele cleme de tubulatura de pe aparat.

Deconectati manometrul de la cupla dializatorului sau lasati-l asamblat pentru urmétorul test
4.2.
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4.2

Senzor de presiune la iesire dializatului PDA
(TSM Test 1.12 Pompe de concentrat si Conductivitate si Test 1.15 Pompa flux FPA, senzori
camera bilantare si Separator Aer)

Informatii suplimentare:

. n cazul in care presiunile pozitive nu pot fi atinse de aparat: verificati scurgerile, verificati
RVDA, verificati performanta pompei FPE/FPA si verificati membranele camerei de bilantare.

. Instrumentul de masura trebuie sa se afle la nivelul puntii de clatire in timpul masurarii.

. Diferenta de presiune PDA la punctele 6 si 10 se bazeaza pe reglajul diferit al RVDA: 300
mmHg pentru dispozitivele standard / 375 mmHg pentru dispozitivele HDF Online. Influentele
suplimentare se bazeaza pe WTC pe capetele pompelor si valvele de retinere cu arc si
presiunea fizica la filtrele DF si HDF.

1. Conectati un manometru de presiune folosind un conector in forma de Y sau T la tuburile
cuplei rosii sau albastre. Cuplele trebuie sa fie Tnca conectate la puntea de clatire.

2. Clatiti sistemul de tubulatura in TSM Test 1. 75 Pompa de flux FPA, Camera de echilibrare,
Senzori si Separator de aer, setati FPA la 1000 rpm si asteptati pana cand camera de echili-
brare este initializata (starea LLC 00000004 se va schimba in 00000000). Clatiti timp de 1 mi-
nut dupa finalizarea initializarii. Starea LLC poate indica o conductivitate scazuta (00010000).
Aceasta stare nu are nicio influenta asupra testului de presiune si poate fi neglijata.

Setati FPA la O rpm.

4. Mergeti direct la Testul TSM 7. 72 Pompe de Concentrat si Conductivitate (nu folositi butoanele
de comutare stanga/dreapta din meniu) si strange tubulatura dintre rezervorul superior si blocul
DF.

5. Setati KP la 300 rpm. Asteptati timp de 4 minute.

6. Deschideti afisarea datelor de service. PDA ar trebui sa fie intre 200 si 500 mmHg. Presiunea
trebuie sa fie stabila. In cazul in care presiunile pozitive nu pot fi atinse de masina, verificati
scurgerile, verificati valoarea RVDA, verificati camera de echilibrare.

7. Efectuati o masuratoare comparativa pentru PDA (la >200 mmHg). Presiunea trebuie sa fie
stabila Tn timpul masurarii. Documentati valorile in lista de verificare.

8. Mergeti direct la TSM Test 7.75 Pompa de flux FPA, senzori ai camerei de echilibrare si
separator de aer (nu folositi butoanele de schimbare a meniului stinga/dreapta), clema este
inca pe tubul dintre rezervorul de alimentare si blocul DF, FPA 0 rpm si tija de aspiratie
a concentratului inca intr-un vas cu apa. Asteptati pana cand aparatul afiseaza LLC Status
00040000 (Initializarea camerei de echilibrare a esuat). Asteaptad 1 minut dupa esec.

9. Mergidirect la Testul TSM 7. 72 Pompele de Concentrat si Conductivitate (nu folosi butoanele
de comutare din meniul stdnga/dreapta). Asteptati un minut pentru stabilizarea presiunii; in
acest timp, presiunea va deveni mai negativa.

10. Deschideti afisarea datelor de service. si efectuati o masurare comparativa pentru PDA
(at <-300mmHg). Daca o presiune negativa de cel putin -200 mmHg nu poate fi atinsa doar de
catre aparat, verificati scurgerile, capul pompei FPA si RVFPA.
In cazul in care nu se atinge -300 mmHg, dar presiunea este stabila, scadeti presiunea la -300
mmHg folosind seringa la portul de proba.

11. Documentati toate valorile in lista de verificare. Diferenta dintre PDA si instrumentul de masu-
rare trebuie sa fie <20 mmHg. Indepartati clema dintre tubul de legatura si blocul DF.

12. Deconectati manometrul si seringa.

4.3

Senzor presiunii de degazare PE
(7SM Test1.10 Circuit de degazare cu sistem de incalzire)

Informatii suplimentare:

Daca turatia EP rpm este prea mare sau prea mica pentru a atinge -525 mmHg, exista o defectiune
in circuitul de degazare. Verificati toate componentele relevante.

Pentru aparatele instalate la altitudini mari (> 1.000 m deasupra nivelului marii), trebuie efectuata o
verificare manuala a citirii senzorului PE si a performantei EP folosind un manometru de referinta
extern.
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Testarea performantei circuitului de degazare cu VEB inchis (inclusiv test pentru senzorul de
presiune al degazarii PE)

Setati FPE la 1,000 rpm. Setati Incalzitorul la 100% si inchideti VEB.
Setati EP rpm in interval astfel incat PE s& arate -525 mmHg (toleranta £10 mmHg).

Asteapta un minut cu PE stabil.

EP rpm ar trebui sa fie intre 1750 rpm si 2300 rpm.

1

2

3

4. TSE ar trebui sa fie peste 40°C in decurs de 1 minut.
5

6. Documentati valoarea EP rpm in lista de verificare.
7

Seteaza incalzitorul la 0%.

Testarea performantei circuitului de degazare cu VEB deschis
Setati EP la 1.500 rpm si FPE la 1.000 rpm.

Deschideti valva VEB.

1
2

3. Asteptati 30 de secunde.

4. Valoarea PE trebuie sa fie intre -25 mmHg si -80 mmHg,
5

Inregistrati valoarea PE in lista de verificare.

Testarea performantei circuitului de degazare atunci cand este oprit
1. Setati EP la 0 rpm si FPE la 0 rpm.

2. Setati incalzitorul la 0% si VEB trebuie sa fie deschis.

3. Asteptati 30 de secunde.

4. Valoarea PE trebuie sa fie intre 0 mmHg si +30 mmHg,

5

Inregistrati valoarea PE in lista de verificare.
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- X | 4.4 | Test Detector scurgere de sange

(TSM Test 1.18 Detector scurgere de sdange)

1. Rosu: <4,00; Verde: >2,06; Calcul (LED rosu/LED verde: 1,15 - 1,44)

2. Conectati ambele cuple ale dializatorului la podul de clatire.

3. Selectati meniul 1.18 din TSM pentru a efectua o verificare a functionarii detectorului
de scurgere de sange.

4. Clatiti detectorul de scurgere de sange BLD timp de aproximativ 1 minut la inceputul
timpului de clatire, folosind pompa de iesire FPA (aproximativ 1.400 rpm). Astfel,
eventualele bule de aer din sistem sunt eliminate.

5. Clatiti detectorul de scurgere de sénge cu FPA 1400 rpm pentru a incalzi intregul
sistem. Asteptati pana cand aparatul afiseaza o temperatura de aproximativ 39°C pe
TSD.

6. Testul LED este activat cu butonul LAMP TEST OFF. Butonul OPR/T se schimba in
butonul ROSU imediat ce butonul este apasat.

% LED-ul rosu este testat dupa 10 secunde. Valoarea controlerului pentru LED-ul
rosu oprit trebuie sa fie urmatoarea (valoarea supervizorului nu este critica):
Concentratia sangelui < 4,00.

7. Apasati butonul TEST RED pentru a comuta la LED-ul verde. Butonul ROSU se
schimba in VERDE.

Y  LED-ul verde este testat. Valoarea controlerului pentru LED-ul verde oprit trebuie
sa fie urmatoarea (valoarea supervizorului nu este critica): Concentratia in sdnge
>2.06.

8. Valorile reale ale controlerului pentru LED-ul rosu si LED-ul verde trebuie Tmpartite.
% Valoarea calculata trebuie sa fie in urmatoarele limite (rotunjita la prima

zecimala): LED verde/LED rosu 1,15-1,44.

9. Documentati toate valorile in lista de verificare.

- X | 4.5 | Setati ora de vard/iarna

. Setati ora de vara/iarna in TSM, Suport pentru tratament, Configurarea sistemului, daca este
aplicabila in tara.

X X 4.6 | Resetati contorul TSM ,,Tntre';inere preventiva”

1. Activeaza meniul Configurare Sistem cu butonul Configurare Sisterm din meniul
Suport Tratament.

% Foloseste bara de derulare pana la meniul fnz‘re;/nere preventiva si apasa
butonul.

Apasati butonul /ntretinere Preventivé Finalizata.

Apasa pe pictograma Salveaza.

% O noua perioada de servicii preventive incepe din nou dupa ce aparatul este
oprit si pornit din nou.

X X | 4.7 | Pompa de sange arteriald BPA (TSM Test 7.2 Pompa de sénge arteriald) si Pompa de sange

venoasa BPV (TSM Test 1.3 Pompa de sédnge venoasd) (daca este prezenta)
1. Setati 1.000 rpm.
2. Verificati functia, mobilitatea si anomaliile de zgomot.

3. Deschide capacul si verificad comutatorul de la alarma capacului.
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X X 4.8 | Clema pentru tub venos SAKV (Cleme pentru tuburi TSM 7esf 1.5) si Clema pentru tub arterial
SAKA (Cleme pentru tuburi TSM T7est 1.5) (daca sunt prezente)
1. Foloseste template 1.4/ 1.5.
2. Inchideti clema in TSM Test 1.5 Cleme pentru tevi.
3. Functionalitatea si decalajul au fost verificate. Setati un decalaj de 1,4 mm (+0,1
mm), daca este necesar. Verifica garnitura O-ring la magnetul rotativ din interiorul usii
din fata.
X X | 4.9 | Verificati valoarea zero a senzorilor de presiune sanguina (PA/PV si, daca este disponibil, PBE/
PBS)
1. Asigurati-va ca nimic nu este conectat la conectorii Luer-Lock pentru senzori de
presiune din partea sanguina. Deschideti fereastra service.
2. Valorile pentru toti senzorii disponibili (controler si supervizor) trebuie sa fie 0 mmHg
(10 mmHg)
X X 4.10 | Apelul personalului (daca exista)
. Activeaza alarma de test in TSM, Test 7.7 Apel personal / Alarme / Oprire alimentare pentru
verificarea functiei.
X X | 4.11 | Inspectarea ABPM conform standardului pentru < M2015

Verificati protocolul detaliat de executie, vedeti Protocolul de Service ABPM.
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5 Verificarea sigurantei electrice in conformitate cu IEC 62353/IEC 60601-1
X X 5.1 | Rezistenta de Protectie la Pdmént

Rezistenta de protectie la paméant este masurata cu aparatul oprit.
1. Masurati rezistenta de protectie la pamant.

2. Miscati cablul de alimentare in timpul verificarii pentru a detecta eventualele conexiuni slabite.
Nu conectati liniile de date si cablul suplimentar de egalizare a potentialului in timpul verificarii
rezistentei la impamantare de protectie.

3. Verificati urmatoarele puncte de masurare si inregistrati cea mai mare valoare in lista de
verificare:

Exterior:
. Bolt egalizare potential

. Puntea de clatirea versiunea 4 (intrare si iesire dializor, (placa metalica))
Puntea de clatirea versiunea 5 (suport metalic pentru VDE/PDA)

. Surub de asamblare pentru suport dezinfectant

Interior:

. Corpul incalzitorului (partea superioara, placa metalica)

. Cadru spate

. Boltul principal de egalizare a potentialului (cadru din spate)
. Usa din spate (coltul din stanga sus)

. Conexiune la retea (daca exista)

e Usadin fata (coltul din stanga sus)

. Pompa de heparina (carcasa metalica)

. Baterie (daca este prezenta)

. Puntea de clatirea versiunea 5 (suport metalic pentru VDE/PDA)
Monitor:

. Carcasa monitorului (unul dintre suruburile din panoul frontal/carcasa)
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X X 5.2 | Curentul de scurgere al echipamentului
Masurati curentul de scurgere al echipamentului in TSM.
1. Comutatii Dialog*la analizorul de electrosecuritate in modul curent de scurgere al echipamen-
tului.
2. Porniti aparatul.
3. Conectati tija de aspiratie rosie la recipientul de concentrat.
4. Deschideti TSM Test 1.29 Patient leakage Current.
5. Conectati toate racordurile de apa si liniile de date in timpul verificarii curentului de scurgere al
echipamentului.
6. Masurati curentul de scurgere al echipamentului si notati valoarea cea mai mare in lista de
verificare:
- Intimpul fazei de incalzire
- schimbati polaritatea retelei in timpul masurarii
7. lesiti din meniu si opriti aparatul.
X X 5.3 | Curent de scurgere la pacient
Masurati curentul de scurgere la pacient in TSM.
1. Comutati analizorul de electrosecuritate in modul de curent de scurgere la pacient.
2. Conectati adaptorul conductor intre cuplele albastra si rosie ale dializatorului.
3. Porniti aparatul.
4. Conectati tija de aspiratie rosie la recipientul de concentrat.
5. Deschideti TSM Test 1.29 Patient Leakage Current.
6. Conectati toate racordurile de apa si liniile de date in timpul verificarii curentului de scurgere al
pacientului.
7. Masurati curentul de scurgere la pacient si notati valoarea in lista de verificare:
- in conditii normale, nu exista nicio defectiune la cuplele dializorului in fluxul principal,
adica fluxul dializantului prin dializor
- conductivitate intre 13 — 15 mS/cm
8. lesiti din meniu si opriti aparatul.
TSI | PM Protocol de executie
6 Punerea in functiune in conformitate cu instructiunile de utilizare
X X 6.1 Accesorii aplicate/Materiale de unica folosin{a
»  Trebuie utilizat un sistem complet de linii de sdnge. Documentati numarul REF si LOT al
sistemului de linii de sange utilizat.
X X 162 Porniti aparatul

1. Comutati in modul de terapie si inchideti ambele usi.
2. Porniti aparatul.
Testare automata

. A trecut fara repetari sau avertismente indicate
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X X 163 Functia de intrerupere a alimentérii
1. La sfarsitul fazei de pregatire, deconectati stecherul de la priza.
2. Buzzer-ul din SMPS-MC trebuie sa fie activat automat. Verificare functionare.
3. Rulare alarma continuu pentru mai mult de 1 minut.
4. Dupa 1 minut de alarma reconecteaza la retea. Aparatul trebuie sa se porneasca
automat.
5. Aparatul trebuie sa fie din nou la sfarsitul prepararii in aceeasi stare ca tnainte de
testul de cadere a energiei.
X X 6.4 Monitor
Verificati functionarea tastelor, iluminarea ecranului, OSD-urile, ecranul tactil si afisarea imaginii.
X X 165 Verificarea plauzibilitatii ABPM
1. Conectati manseta ABPM la aparat.
2. Efectuati o masuratoare ABPM pe propriul brat si verificati daca rezultatul
masuratorii este plauzibil.
X X |6.6 Ultrafiltrare

NOTA:
Asigurati-va ca circuitul dializorului nu are aer. Inchideti usa din fata si din spate in timpul testului.

Terapia trebuie sa se desfasoare fara intreruperi. Orice perturbare (de exemplu, alarme, oprirea
pompei de sange etc.), aer in lichidul de dializa sau modificarea presiunii/nivelului din sistemul
sanguin va provoca abateri suplimentare.

Vezi de asemenea capitolul 5.8.1.7 Test Run UF Comparison Measurement in manualul de
service.

Exemplu pentru rezultate:

Cantar vs. aparat:

. Cantar: Start 325 ml, Final 200 ml = Diferenta 125 ml
. Aparat: Start 42 ml, Final 164 ml = Diferenta 122 ml
«  Diferenta totala: 3 ml

Etapele de testare

1 Selecti terapie HD in ecranul de selectare a terapier.
2 Asamblati sistemul de linie, conectati acidul si bicarbonatul si efectuati pregatirea.
3 Efectuati autotestul - conform instructiunilor de utilizare.

4 Introduceti urmatorii parametri:
. Timp terapie: 2 h
¢ Volum UF: 1000 ml
. conductivitate: 13,5-14,5 mS/cm
. temperatura dializant: 36°C-38°C
. Debit dializat: 500 ml/min

5 Conecteaza aparatul de masurare pentru dializa la iesirea podului de clatire (cupla albastra).

6 Apasati pictograma /"ncepe,t/ terapia pentru a comuta la modul terapie (conectati pacientul).
Aceasta pictograma este activata dupa ce toate autotestele au fost efectuate cu succes.

7 Setati viteza pompei de sange la 200 ml/min.
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NOTA:
Acordati atentie ca nivelul din capcanele de aer venoase si PBE este acelasi la inceputul si la
sfarsitul testului UF.
8 Rulati o terapie stabila timp de >5 minute.
9 Umple un recipient cu aproximativ 200 ml de apa si masoara cu un cantar, apoi noteaza
valoarea initiala in lista de verificare.
10  Opriti pompa de sange.
11 Noteaza volumul actual de UF de pornire al aparatului (UF Gross-S) in lista de verificare.
12 Scufundati liniile arteriale si venoase in recipient.
13 Porniti cronometrul si porniti pompa de sange.
14  Lasati terapia sa se desfasoare fara intreruperi UF (alarma) timp de >15 <20 de minute.
15  Opriti pompa de sange in consecinta pentru a intrerupe terapia.
16  Indepartati liniile arteriale si venoase din recipient si masurati greutatea finala a
recipientului. Calculati pierderea de lichid (greutate initiala - greutate finala).
17  Inregistrati actual UF volumul aparat (UF Gross-S) ca valoare finala in lista de verificare.
18  Calculati diferenta dintre masurarea initiala si cea finala (greutatea initiala - greutatea
finala).
19  Compara diferenta dintre valorile masurate pe cantar si valorile afisate de aparat si
documenteaza rezultatul final in lista de verificare.
X X 6.7 Temperatura
1 Rulati o terapie stabila timp de >10 minute. NOTA: Poate fi efectuat in timpul celor 15-20 de
minute de masurare UF.
2 Masurati temperatura si comparati-o cu valorile aparatului si documentati-le in lista de
verificare.
. Exemplu: aparat de masura 37,8 °C, aparat dializa 37,4 °C = diferentd 0,4 °C
«  NOTA: Diferenta maxima este de -1,5 pana la +0,5°C pentru temperatura.
X X 6.8 Conductivitate
1 Rulati o terapie stabila timp de >10 minute. NOTA: Poate fi efectuat in timpul celor 15-20 de
minute de masurare UF.
2 Masurati conductivitatea si comparati-o cu valorile aparatului, apoi inregistrati-le in lista de
verificare.
. Exemplu: aparat de masura 14,5 mS/cm, aparat dializa 14,3 mS/cm = diferenta 0,2
mS/cm
. NOTA: Diferenta maxima este de +0,2 mS/cm pentru conductivitate.
X X |69 Detector de siguranta aer SAD

1. Nu deschideti usa si nu indepartati tubulatura!

2. Scédeti nivelul in camera venoasa folosind reglarea nivelului sau o seringa pana
cand se declanseaza alarma SAD.

3. Testati functia de alarma vizuala si sonora. Dupa trecerea testului, resetati alarma
conform instructiunilor de pe fereastra alarmei.
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X X 6.10 | Sursa de alimentare/baterie de urgenta (daca exista)

1. Verificati in timp ce aparatul este in terapie.

2. Deconectati stecherul. Buzzerul de la SMPS-MC emite 3 semnale sonore de 5
secunde fiecare ca indicatie ca masina functioneaza in modul pe baterie.

3. Testati functia de alarma (vizuala/sonora) si resetati alarma conform instructiunilor
de pe fereastra de alarma.

Tncarcati bateriile

1. Pentru a garanta functionarea pe baterie, este nevoie ca bateriile sa fie incarcate
timp de cateva ore daca aparatul nu a fost conectat la retea pentru o perioada mai
lunga de timp.

Timpul de incarcare este de >8 ore daca bateriile sunt descarcate.
Verificati semnalul de feedback al LED-ului de incarcare de pe panoul frontal al
monitorului.

- X 6.11 Verificarea ratei de livrare a pompei de heparina

1. Umpleti seringa cu heparina cu aproximativ 10 mL de apa. (Asigurati-va ca nu exista aer in
seringa).

2. Deconectati linia de alimentare cu heparina de la sistemul de linie de sange folosit si blocati
capatul deschis al liniei de sange.

3. Conectati linia de alimentare la seringa si umpleti linia cu apa (nu trebuie sa raméana aer in
conducta).

4. Introduceti seringa si asigurati-va ca seringa este conectata la linia de alimentare.

5. Atingeti pictograma heparina si se afiseaza parametrii heparinei.

6. Asigurati-va ca fipul de seringa utilizat este selectat si pe aparat (de exemplu, Omnifix 30ml).

7. Introduceti un volum bolus de heparina de 5 ml.

8. Pentru pregatire, incepeti un bolus de heparina si verificati ca seringa se misca si ca apa
iese din linia conectata. Asigurati-va ca nu mai raméne aer in linie sau in seringa si opriti
bolusul.

9. Masurati cu un cantar greutatea unui pahar gol si notati-o ca valoare initiala.

10. Introduceti linia preumpluta in pahar si activati bolusul.

11. Asteptati pana cand bolusul s-a terminat si masurati greutatea finala a paharului plin.

12. Calculati diferenta dintre masuratoarea initiala si cea finala.

13. Notati greutatea livrata in lista de verificare. Toleranta +0,5 g.

X X 6.12 | Dezinfectie
. Realizatd de catre organizatia responsabila (utilizator) sau de catre tehnicianul de service si
se informeaza organizatia responsabila (utilizator).
TSI | PM Protocol de executie
1 Verificati rezultatele
1.1 | Rezultatul inspectiei tehnice de siguranta
X -
. Alege rezultatul tuturor testelor TSI.
1.2 | Rezultatul intretinerii preventive
- X
. Alege rezultatul tuturor testelor PM.
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1.3 | Informatii de reparatie
»  Daca trebuie efectuata o reparatie in timpul TSI/PM, alegeti DA si scrieti informatiile in
X X sectiunea de comentarii.
. Inregistrati Informatii despre piesa schimbata sau software-ul/sistemul modificat.
« Dupa o reparatie, toate testele activitatii de service trebuie efectuate din nou.
Decizie finala
«  PMsi/sau TSI sunt aprobate cand toate testele sunt efectuate cu succes.
X X . Predati aparatul organizatiei responsabile.
»  Daca decizia finala nu a trecut, marcheaza masina corespunzator.
. Folositi sectiunea de comentarii pentru informatii generale, informatii despre reparatii sau anoma-
lii.
Urmatoarea data de inspectie
X X
. Alegeti urméatoarea data de inspectie viitoare.
Semnaturi
«  Completati numele tehnicianului care a efectuat TSI/PM cu litere mari.
X X

Alege data efectuarii TSI/PM.

Tehnicianul sau organizatia responsabila (utilizatorul) semneaza lista de verificare si rezultatul
final cu semnatura.
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