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23601914 76.1X3.50 6.0 **** OK OK **** OK **** ET **** **** **** **** OK **** **** **** **** **** **** **** **** **** **** **** **** ****

23601668 76.1X3.50 6.0 **** OK OK **** OK **** ET **** **** **** **** OK **** **** **** **** **** **** **** **** **** **** **** **** ****

CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent

Heat Analysis % Product Analysis %

C Si Mn P S Ti Cu Ni Cr Mo V Nb N Al C Si Mn P S Ti Cu Ni Cr Mo V Nb N Al

BAR s %

23601914 70 5 P RT L **** **** **** 374 269 37 0,077 0,004 0,425 0,009 0,009 0,001 0,021 0,009 0,016 0,003 0,001 0,001 0,007 0,046 **** 0,15 0,35

23601668 70 5 P RT L **** **** **** 379 307 29 0,074 0,012 0,442 0,012 0,011 0,001 0,007 0,007 0,017 0,004 0,002 0,001 0,006 0,049 **** 0,15 0,35

WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.

Water well casing usage is not acceptable.

Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2

CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)

This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of  EN 10204 standard.               

NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019

Ayşe Çakır

Laboratory Technician
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Hydrostatic Test 
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MECHANICAL PROPERTIES
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EN10217-1 P235TR1 BPE 37 1/37 222 1331

EN10217-1 P235TR1 BPE 185 5/37 1110
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PAGE 1
Tel    :(0262) 653 61 30 (5 Hat) COMMODITY ERW STEEL TUBES
Fax    :(0262) 653 61 35 – 653 61 36 SPECIFICATION   EN10217-1  P235TR1   6 m. BPE

FABRİKA:Osmangazi Mah. Aşıroğlu Cad. No:170 Darıca-KOCAELİ CERTIFICATE NO 0000007715
Web Adresi: www.cayirovaboru.com DATE 23.09.2023

        ÇAYIROVA boru MILL TEST CERTIFICATE
CUSTOMER FPC SANTARM SRL

MERKEZ:  Rıhtım Caddesi No:44 Kadıköy - İSTANBUL ACC.EN 10204 / 3.1 ORDER                          STM-1 2004673



:
:
:
:

Tel    :(0216) 418 10 00/10 Faks :338 26 70 :
:
:

La
m

in
as

yo
n

 (
 U

T 
/ 

ET
)

R
ef

 In
d

.S
iz

e 

3.
2 

m
m

 R
ef

.T
yp

e 
H

o
le

Lo
ca

ti
o

n

Lo
n

gi
tu

d
in

al

Tr
an

sv
er

se

Si
ze

Ty
p

e

Te
st

 T
em

p
 °

C

Se
am

  J

M
at

er
ia

l  
 J

A
cc

ep
ta

n
ce

PA06383 76.1X2.80 6.0 **** OK OK **** OK **** ET **** **** **** **** OK **** OK **** **** **** **** **** **** **** **** **** **** ****

23602183 76.1X2.80 6.0 **** OK OK **** OK **** ET **** **** **** **** OK **** OK **** **** **** **** **** **** **** **** **** **** ****

CHEMICAL COMPOSITION Carbon Equivalent

Heat Analysis % Product Analysis %

C Si Mn P S Ti Cu Ni Cr Mo V Nb N Al C Si Mn P S Ti Cu Ni Cr Mo V Nb N Al

BAR s %

PA06383 70 5 P RT L **** **** **** 444 385 27 0,078 0,010 0,221 0,015 0,011 0,001 0,298 0,079 0,069 0,014 0,002 0,001 0,007 0,020 **** 0,16 0,35

23602183 70 5 P RT L **** **** **** 366 283 35 0,073 0,007 0,419 0,010 0,010 0,001 0,007 0,007 0,015 0,004 0,002 0,001 0,004 0,046 **** 0,15 0,35

WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN HAS BEEN MADE AND TESTED IN ACCORDANCE WITH ABOVE SPECIFICATION AND THE RESULTS OF ALL TEST ARE ACCEPTANCE.

Water well casing usage is not acceptable.

Orientation = L (longitudinal) ,Q (transverse) / Shape = C (cylindric) , P (prismatic) / Yield Strength= Rp0.2

CEV =C+(Mn/6)+((Cr+V+Mo)/5)+((Ni+Cu)/15)

This certificate is prepared in electronic data system and having validity without signature in accordance with item 5 of  EN 10204 standard.               

NDT test are performed according to EN ISO 10893-11 U3/U3H (UT), EN ISO 10893-2 E3/E3H (ET).

Ayşe Çakır

Laboratory Technician

FR.KAL.15.02 / Rev.1.0 / 07.06.2019
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MECHANICAL PROPERTIES
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EN10217-1 P235TR1 GPE 111 3/37 666 3376

EN10217-1 P235TR1 GPE 370 10/37 2220
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PAGE 2
Tel    :(0262) 653 61 30 (5 Hat) COMMODITY ERW STEEL TUBES
Fax    :(0262) 653 61 35 – 653 61 36 SPECIFICATION   EN10217-1  P235TR1  /EN10240 A2 6 m. GPE

FABRİKA:Osmangazi Mah. Aşıroğlu Cad. No:170 Darıca-KOCAELİ CERTIFICATE NO 0000007715
Web Adresi: www.cayirovaboru.com DATE 23.09.2023

        ÇAYIROVA boru MILL TEST CERTIFICATE
CUSTOMER FPC SANTARM SRL

MERKEZ:  Rıhtım Caddesi No:44 Kadıköy - İSTANBUL ACC.EN 10204 / 3.1 ORDER                          STM-1 2004673
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А Vizitei ре ýantier репtrч lчсrёrilеdе Reparatie сsёrii а centrului
Ftiziopnevomolojie а lMSP cs Hincegti

11.05.2026-

ordinea de zi

La data de 11.05.2026 iп prezenta specialist securitate muпсЁ ;i sёпёtаtе cS
Hinceýti Andrei Тrапdаfir,соmрапiа construct Рrоех SRL, mun ChisinЁu str
Burebista 2 reprezentat prin Robu Eduard а Vizitat centrul Ftiziopnevomolojie а

lMSP CS Hincesti а luat cunoýtinta cu Planul proiectului de Reparatia sсёrii а
centrului ttiziopnevomolojie а lMsP cs Hinceýti.

obiectii

Specialist securitate muпсЁ sisЁпёtаtе С5 Hince9t]

Апdrе]Тгапdаfir

Те1,067668825

Digitally signed by Trandafir Andrei 
Date: 2026.05.11 15:33:32 EEST 
Reason: MoldSign Signature 
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANĂ































Contract/Контракт №
Date/от
Specification/Спецификация
Order/Отпуск

22Q-2023
15.09.2023

  44
5000713181

Car/Вагон
Car customs/Повагонный заказ
Outgoing delivery/Исходящая поставка
Export licence/Разрешение на вывоз

BPM559/S262HS
7002806208
8002772037

Не требуется

  СЕРТИФИКАТ ПРИЕМКИ №
  INSPECTION CERTIFICATE No

EN 10204-3.1

8002772037

Продукцію сертифіковано. СЕРТИФІКАТ ВІДПОВІДНОСТІ  № UA.033.0001-24
Manufacturer: PJSC ArcelorMittal Kryvyi Rih Производитель: ПАО "АРСЕЛОРМИТТАЛ КРИВОЙ РОГ"
Manufact.addres: Ordzhonikidze 1 50095 Ukraine, Kryvyi Rih Адрес производит.: ул. Орджоникидзе, 1  50095 Украина, г. Кривой Рог
Buyer: "BPM-TRADE" S.R.L. Покупатель: ООО "БПМ-ТРЕЙД"
Destination country: The Republic of Moldova Страна назначения: Республика Молдова
Consignee: "BPM-TRADE" S. R. L.

 Uzinelor str., 78,
Chisinau,  MD-2023,
The Republic of Moldova
 OKPO 40878468
 IDNO 1013606000319

Грузополучатель: ООО "БПМ-ТРЕЙД"
Республика Молдова
МД-2023 г. Кишинеу,
ул. Узинелор, 78,
 ОКПО 40878468
 ИДНО 1013606000319

Description of goods/Наименование товара Standards/НТД
ПРОКАТ АРМАТУРНЫЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ ДЛЯ
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ / DIE-ROLLED SECTION STEEL BARS
FOR CONCRETE-STEEL CONSTRUCTIONS
Вид поставки по длине/Shipment by length: М/ДЛ
Класс А500С

ДСТУ 3760:2019
ДСТУ 9129:2021

№ Subheading
level

of a ladle of
melting

Subheading
level of a

hot
rolling

Heat No Batch Grade THKNS/
diam,mm

Length,mm Unit Quantity Net weight, kg

1 720711 721420 221940 2445 16 12000 пачки/bundles 5 21130
5 211302

3
4
5
6
7
8

Chemical composition of steel, %/Химический состав стали, %
№ C Mn Si S P Cr Ni Cu N Ti As B Al V Mo Nb W Co Ceq
1. 0.21 0.56 0.088 0.022 0.01 0.027 0.016 0.024 0.005 0.005 0.005 0.0004 0.005 0.005 0.01 - - - 0.312
3
4
5
6
7
8

Mechanical properties/Механические свойства
№ Предел текучести

Yield Strength,Re
Н/мм2 (N/mm2)

Временное
сопротивление

Tensile Strength,Rm
Н/мм2 (N/mm2)

Относительное
удлинение после разрыва

 uniform extension 
after rupture %

Изгиб
Bend

90

Изгиб с разгибом
Rebendtest

Полное относительное
удлинение

при максимальной
нагрузке

Persentage total elongation
at

maximum force

Соотношение/Ratio
Rm/Re

1. 623/624/620 720/729/714 17,8/18,1/18,4 ок/ок/ок 8,2/8,5/8,6 1,16/1,17/1,152
3
4
5
6
7
8

Radiation parametrs (Bq/Kg)/Радиационные параметры (Бк/кг) Material EDR (µSv/hr)/МЭД материала (мк3в/ч)
Ra Th K A(sum)
<50 <50 <300 <141 <0,08

Class of application/Класс применения - 1

        Производитель ковша плавки и горячей прокатки: ПАО «АрселорМиттал Кривой Рог», Украина / Manufacturer of a ladle of  melting
and a hot rolling: PJSC ArcelorMittal Kryvyi Rig, Ukraine

Примечание:Настоящим удостоверяем, что указанная выше продукция была испытана и соответствует условиям заказа по контракту.
Remarks: We hereby  certify that the material described above has been tested and complies with the terms of the order contract.

  Внимание:  не допускайте использование обвязок для застроповки груза при перегрузочных работах.
 Сaution: the use  of  bindings for  attaching slings  to a cargo  during transshipment  is not permissible.

  Маркировка
  Marking

 Маркировка профиля – универсальная маркировка: 9 ребер, 2 ребра, 2
ребра (где:  9 – код страны, 22 – код предприятия).

Подписи:
Signatures:

___________________

___________________

___________________

  Примечание
  Note

  13.01.2025   Лист 1
   Sheet

 Листов 1
   Sheets





Contract/Контракт №
Date/от
Specification/Спецификация
Order/Отпуск

22Q-2023
15.09.2023

  44
5000713181

Car/Вагон
Car customs/Повагонный заказ
Outgoing delivery/Исходящая поставка
Export licence/Разрешение на вывоз

BPM559/S262HS
7002806208
8002772037

Не требуется

  СЕРТИФИКАТ ПРИЕМКИ №
  INSPECTION CERTIFICATE No

EN 10204-3.1

8002772037

Продукцію сертифіковано. СЕРТИФІКАТ ВІДПОВІДНОСТІ  № UA.033.0001-24
Manufacturer: PJSC ArcelorMittal Kryvyi Rih Производитель: ПАО "АРСЕЛОРМИТТАЛ КРИВОЙ РОГ"
Manufact.addres: Ordzhonikidze 1 50095 Ukraine, Kryvyi Rih Адрес производит.: ул. Орджоникидзе, 1  50095 Украина, г. Кривой Рог
Buyer: "BPM-TRADE" S.R.L. Покупатель: ООО "БПМ-ТРЕЙД"
Destination country: The Republic of Moldova Страна назначения: Республика Молдова
Consignee: "BPM-TRADE" S. R. L.

 Uzinelor str., 78,
Chisinau,  MD-2023,
The Republic of Moldova
 OKPO 40878468
 IDNO 1013606000319

Грузополучатель: ООО "БПМ-ТРЕЙД"
Республика Молдова
МД-2023 г. Кишинеу,
ул. Узинелор, 78,
 ОКПО 40878468
 ИДНО 1013606000319

Description of goods/Наименование товара Standards/НТД
ПРОКАТ АРМАТУРНЫЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ ДЛЯ
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ / DIE-ROLLED SECTION STEEL BARS
FOR CONCRETE-STEEL CONSTRUCTIONS
Вид поставки по длине/Shipment by length: М/ДЛ
Класс А500С

ДСТУ 3760:2019
ДСТУ 9129:2021

№ Subheading
level

of a ladle of
melting

Subheading
level of a

hot
rolling

Heat No Batch Grade THKNS/
diam,mm

Length,mm Unit Quantity Net weight, kg

1 720711 721420 221940 2445 16 12000 пачки/bundles 5 21130
5 211302

3
4
5
6
7
8

Chemical composition of steel, %/Химический состав стали, %
№ C Mn Si S P Cr Ni Cu N Ti As B Al V Mo Nb W Co Ceq
1. 0.21 0.56 0.088 0.022 0.01 0.027 0.016 0.024 0.005 0.005 0.005 0.0004 0.005 0.005 0.01 - - - 0.312
3
4
5
6
7
8

Mechanical properties/Механические свойства
№ Предел текучести

Yield Strength,Re
Н/мм2 (N/mm2)

Временное
сопротивление

Tensile Strength,Rm
Н/мм2 (N/mm2)

Относительное
удлинение после разрыва

 uniform extension 
after rupture %

Изгиб
Bend

90

Изгиб с разгибом
Rebendtest

Полное относительное
удлинение

при максимальной
нагрузке

Persentage total elongation
at

maximum force

Соотношение/Ratio
Rm/Re

1. 623/624/620 720/729/714 17,8/18,1/18,4 ок/ок/ок 8,2/8,5/8,6 1,16/1,17/1,152
3
4
5
6
7
8

Radiation parametrs (Bq/Kg)/Радиационные параметры (Бк/кг) Material EDR (µSv/hr)/МЭД материала (мк3в/ч)
Ra Th K A(sum)
<50 <50 <300 <141 <0,08

Class of application/Класс применения - 1

        Производитель ковша плавки и горячей прокатки: ПАО «АрселорМиттал Кривой Рог», Украина / Manufacturer of a ladle of  melting
and a hot rolling: PJSC ArcelorMittal Kryvyi Rig, Ukraine

Примечание:Настоящим удостоверяем, что указанная выше продукция была испытана и соответствует условиям заказа по контракту.
Remarks: We hereby  certify that the material described above has been tested and complies with the terms of the order contract.

  Внимание:  не допускайте использование обвязок для застроповки груза при перегрузочных работах.
 Сaution: the use  of  bindings for  attaching slings  to a cargo  during transshipment  is not permissible.

  Маркировка
  Marking

 Маркировка профиля – универсальная маркировка: 9 ребер, 2 ребра, 2
ребра (где:  9 – код страны, 22 – код предприятия).

Подписи:
Signatures:

___________________

___________________

___________________

  Примечание
  Note

  13.01.2025   Лист 1
   Sheet

 Листов 1
   Sheets
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