Specificatii tehnice Anexa nr. 6
Numarul procedurii de achizitie: ocds-b3wdp1-MD-1770378173509
Obiectul de achizitiei: Tevi din polietilena
. . . Denumirea modelului Tara de < SPe?|f|c§r_ea tyehmce Specificarea tehnica deplina Standarde
Denumirea bunurilor/ serviciilor . R . . Producatorul | deplina solicitata de catre « « e
bunului/serviciului origine . o propusa de catre ofertant de referinta
autoritatea contractanta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
Teava D. 20/PN16 PE100 SDR11 Teava D. 20/PN16 PE100 SDR11 d-20 mm D. 20/PN16 PE100 SDR11 x 2.0
Teava D. 25/PN12.5 PE100 SDR13,6 |Teava D. 25/PN12.5 PE100 SDR13,6 d-25 mm D. 25/PN12.5 PE100 SDR13.6 x 2.0
Teava D. 32/PN10 PE100 SDR17 Teava D. 32/PN10 PE100 SDR17 d-32 mm D. 32/PN10 PE100 SDR17 x 2.0
Teava D. 40/PN10 PE100 SDR17 Teava D. 40/PN10 PE100 SDR17 d-40 mm D. 40/PN10 PE100 SDR17 x 2.4
Teava D. 50/PN10 PE100 SDR17 Teava D. 50/PN10 PE100 SDR17 d-50 mm D. 50/PN10 PE100 SDR17 x 3.0
Teava D. 63/PN10 PE100 SDR17 Teava D. 63/PN10 PE100 SDR17 MD Uniplast SRL d-63 mm D. 63/PN10 PE100 SDR17 x 3.8 EN 12201
Teava D. 75/PN10 PE100 SDR17 Teava D. 75/PN10 PE100 SDR17 d-75 mm D. 75/PN10 PE100 SDR17 x 4.5
Teava D. 90/PN10 PE100 SDR17 Teava D. 90/PN10 PE100 SDR17 d-90 mm D. 90/PN10 PE100 SDR17 x 5.4
Teava D.110/PN10 PE100 SDR17 Teava D.110/PN10 PE100 SDR17 d-110 mm D.110/PN10 PE100 SDR17 x 6.6
Teava D.160/PN10 PE100 SDR17 Teava D.160/PN10 PE100 SDR17 d-160 mm D.160/PN10 PE100 SDR17 x 9.5
Teava D.225/PN10 PE100 SDR17 Teava D.225/PN10 PE100 SDR17 d-225 mm D.225/PN10 PE100 SDR17 x 13.4

Numele, prenumele: Ruban Corneliu

In calitate de: Specialist achizitii
Ofertantul: Uniplast SRL

Adresa: str. Padurii 6/2, mun. Chisinau
Data: 09.02.2026

e-mail: ruban.corneliu@uniplast.md
Mob: 079995939
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CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare OCPsse MD 015 11A 50040-25

Data emiterii 03 februarie 2025 Valabil pinala 03 febfuarie 2028

‘ PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFIC ATE AS TFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD

",“‘ Tevi din polietilena sub presiune pentru retele de alimentare cu apa; 3917 »@ 2
) tipurile, dimensiunile - conform anexei (1 pozifie); O’ﬁ‘g

i
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-‘“"; 3,
> '@1}0: PRODUCATOR . -~ [Codul arii
/5 \SUNIPLAST SRL MD

SSRM, mun. Chisinu, str. Paduri, 6/2

O CLIENT Codul IDNO
" UNIPLAST SRL 1003600128591

: ” CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

Raportului de evaluare a procesului de productie nr.017 din 03.02.2025.
” Raportului de evaluare nr.6/002-ev din 03.02.2025.

In atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol
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CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

X 5o teletces
A Fila 1 File 1 "
‘:: : Anexa

la certificatul de conformitate
Nr. OC Pgsp MD 015 11A 50040-24  din 03.02.2025

Lista produselor concrete asupra carora se extinde actiunea certificatului

Material \
Gama de diametre, DN

SDR13,6 SDR17

monostrat | PE80
PE100 St B 32+315
PEIOORC

Angela Postolache







MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI
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Agrement Tehnic
003-05/1253-2025

TEVI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA
TUYAUX EN HDPE POUR INSTALLATIONS D'EAU
HDPE PIPES FOR WATER SUPPLY

HDPE ROHRE FUR WASSERINSTALLATIONEN
Cod: 28 5i 29

PRODUCATOR: UNIPLAST SRL
Chigindau, Republica Moldova
Str. Padurii Nr. 6/2
Tel : +373 22558139: Fax. +373 22521161
e-mail: infol@uniplast. md

TITULAR AGREMENT TEHNIC: S.C. TRIMPEX SRL \\

\

Galati, Str. Drumul de centurd 3B
Tel.: 0732959401
e-matil: trimpexsrii@gmail.com

ELABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L{l~

TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R 2
Bucuresti — Romdnia
Tel: 021.318.08.51
Fax. 021.318.08.50

Grupa specializata nr. 5 — Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incilzire, ventilare, climatizare,
sanitare, gaze i electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 23.01.2028 numai insotit de AVIZUL TEHNIC
al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializati nr. 5 “ Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de
incilzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analiziand documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de S.C. TRIMPEX SRL GALATI si inregistratd cu nr.
2745 din data de 18.11.2024, referitoare la TEVI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE
APA realizate de UNIPLAST SRL Chisindu, Republica Moldova, elaboreazd prezentul
Agrement Tehnic nr. 003-05/1253-2025, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceastd data.

1. Definirea succinta

I.1. Descrierea succinta

Prezentul agrement tehnic se referd la ,, TEVI
DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA”
produse de firma UNIPLAST SRL Chisindu,
utilizate la executarea instalatiilor de transport §i
alimentare cu apa (inclusiv apa potabild), ape
brute (netratate), instalafii de irigatii, instalafii de
canalizare si drenaj, colectare levigal, alimentare
hidranti exteriori pentru stingerea incendiilor.

Tevile din PEID sunt realizate prin exirudare
din granule virgine nereciclate de polietilend de
inaltd densitate,tip PE80 sau PE100, produse de
SABIC, BOREALIS sau LYONDELLBASELL.
Granulele de polietilend contin  antioxidanti,
pigmenti si stabilizatori de raze UV respectiv
negru de fum in procent de 2 + 2,5%.

UNIPLAST SRL  Chisinau
urmdtoarele tipuri de {evi:

- tevi monostrat din PE80, cu diametrul
nominal (diametrul exterior al fevii) cuprins in
domeniul DN 20 = 315 mm. Dimensiunile {evilor
sunt in conformitate cu EN 12201-2:2024. Se
produc tevi in urmdtoarea gamd dimensionald:

- SDR41 (PN3.2) cu diametrul nominal
(diametrul exterior al tevii) cuprins in
domeniul DN 75 =315mm;

- SDR33 (PN4) cu DN 63 =315mm;

- SDR26 (PN3) cu DN 50 =315mm;

- SDR2! (PN6) cu DN 40+313mm;

- SDRI17,6 (PN8) cu DN 32 < 315mm;,

- SDRI7 (PNS) cu DN 32 = 315mm;

- SDRI3.6 (PN10) cu DN 25+ 315mm;

- SDRII (PNI123) cu DN 20+ 315mm;

- SDRY (PNI6) cu DN 20 = 315mm.

- tevi monostrat din PE100, cu diametrul
nominal (diametrul exterior al tevii) cuprins in
domeniul DN 20 + 315 mm. Dimensiunile {
sunt in conformitate cu EN 12201-2:202

produce
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- SDR41 (PN4) cu diametrul nominal
(diametrul exterior al fevii) cuprins
in domeniul DN 73 +315mm;

- SDR33 (PN3) cu DN 63 +315mm;

- SDR26 (PN6) cu DN 50 =3 15mm;

- SDR2I (PN8) cu DN 40+315mm;

- SDRI7 (PNI0) cu DN 32 = 315mm;

SDR13,6 (PN12,5) cu DN 25+ 315mm

SDR11 (PN16) cu DN 25+ 315mm;

SDRY (PN20) cu DN 25 + 315mm.

Tevile monostrat din PEID au culoare
neagrd cu dungi longitudinale albastre pe
suprafata exterioard. Tevile monostrat din
PEID cu DN 20=110 mm se livreazd in colaci
de 50. 100, 150 sau 200 m, tevile cu DN
125315 mm se livreaza in bare drepte de 6m.
12m sau 13 m. La cerere se pol execula §i alle
lungimi de bare.

TEVILE DIN _ PEID  PENTRU
INSTALATII DE APA se ansambleaza prin
urmdtoarele procedee:

- sudarea “cap la cap” utilizand
echipamente de sudare cap la cap cu element
electric incalzitor:

- sudarea prin electrofuziune a tevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri cu mufe la
capete, cu rezisten{d electrica inglobatd -
teuri, coturi, mufe, reductii, ramificatii, piese
speciale, adaptoare). cu utilizarea
echipamentelor electrice  de sudare prin
electrofuziune;

- asamblarea fevilor din polietilena cu
celelalte elemente ale instalatiei, care nu sunt
prevdzute cu elemente de racordare din feava
fabricate din polietilend, se face mecanic prin
utilizarea  fitingurilor de tranzitie PE/OL
(fitinguri adaptoare).

1.2. Identificarea produselor

Identificarea TEVILE DIN PEID
PENTRU INSTALATH DE APA” fabricate

\_ de firma UNIPLAST SRL Chisindu, se face la
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Jabricare prin imprimare pe corpul produselor.

Marcajul cuprinde urmdtoarele date:

- denumirea si/sau sigla producdtorului;
tipul materialului
- diametrul exterior nominal (DN);
grosimea peretelui;
presiunea nominala (PN);
seria SDR;

- standardul de produs;
- duata fabricafiei

Tevile sunt negre, cu dungi longitudinale
albastre si sunt marcate secvential;

La livrare, produsele vor fi insotite de
declaratia de conformitate a producdtorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-05/1253-2023.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in

constructii

TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATII
DE APA produse de firma UNIPLAST SRL
Chisinau, pot fi utilizate la executarea
instalatiilor de iransport §i alimentare cu apd
(inclusiv apa potabild), ape brute (netratate),
instalafii de irigatii, instalatii de canalizare si
drenaj, colectare levigat, alimentare hidranti
exteriori pentru stingerea incendiilor. Tevile se
pot monta subteran, aerian, pozare sub poduri,
sau asezate in apd

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabili TEVILE DIN PEID PENTRU
INSTALATII DE APA produse de firma
UNIPLAST SRL Chisindu, trebuie sa detind aviz
sanitar, in termen de valabilitate corespunzitor,
eliberat de INSP in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul Sandtditii.
Avizul sanitar/notificarea trebuie sa fie eliberat
pentru produse in functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabila.

Produsele se utilizeazd numai ca urmare a unui
proiect de execufie intocmit cu respectarea legii
10/1995 privind calitatea in  constructii, cu
modificarile si completdrile ulterioare si a
reglementdrilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in

constructii
TEVILE  DIN  PEID  PENTRU
INSTALATII DE APA produse de firma
UNIPLAST SRL Chisindu au performante
corespunzdatoare domeniului  de utilizare  si
satisfac cerinfele esentiale din Legea nr. 10/1993
cu modificarile §i completarile ulterioare cu
privire la calitatea in constructii
e Rezistentd mecanicd si stabilitate:
Solutiile adoptate in concepfia utilizarea
fabricatie a polietilenei de inalta, con
produselor rezisten{da si stabilitate in exploat,

AT 003-05/1253-2025
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Polietilena de inaltd densitate este un
material dur, rezistent la impact si tractiune
(rezistenfa la tractiune 25 N/mni’), rezistent la
abraziune, cu proprietdfi bune antifricfiune.

Perelii {evilor cu suprafata netedd fac ca

Jrecarile sa fie minime si astfel debitul de apd

prin sectiunea [evilor sa ramand constant.

Polietilena inaltd densitate este un polimer
cu masda moleculard mare (densitatea aprox.
0.96 g/ cm’). ceea ce ii asigurd stabilitate
chimica la actiunea agentilor chimici din
materialele de constructii, la actiunea acizilor,
bazelor, sarurilor, a detergenfilor si la
intemperii,

Rezistenta produselor  din PEID este
limitatd la actiunea acizilor concentrafi si a
derivatilor acestora (acid azotic, acetond, acid
acetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi
grasi), alcool etilic, a compusilor sau
derivatilor din petrol 5i a uleiurilor acestora, la
temperaturi de peste 40 °C.

Tevile din PEID nu pot fi utilizate in
terenuri unde solul este uleios, imbibat cu
benzind, solvenfi sau in spafii in care
elementele instalatiei pot veni in contact cu
aceste produse chimice.

Polietilena  isi  pdstreaza  stabilitatea
termica intr-un domeniu larg de temperaturi
cuprinse intre -40°+ 80°C.

Polietilena de inalta densitate este
rezistentd la temperaturi ridicate (punct de
inmuiere VICAT de 125°C) si ramane dura si la
temperaturi negative. Nu absoarbe umiditatea
st este rezistentd la coroziune.

Protectia  la actiunea indelungatd a
razelor UV a polietilenei este garantatd de
Jfolosirea de materii prime aditivate din
Jabricatie cu negru de fum. Aceastd exigentd nu
are influenfa asupra produsului  montat
ingropat in pamant.

Sub actiunea eforturilor consecutive din

£xploatare, produsele nu se deterioreazd.
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Polietilena este un bun dielectric, rezistenta
electrica superficiala fiind extrem de ridicaid.
Ludnd in calcul si coniaciul exiins al jevilor cu
solul si umiditatea ambientului se poate afirma cd
PEID este insensibild la curentii vagabonzi, ceea
ce conduce la rezistentd la coroziune electrolitica
a refelei de tevi din PEID.

e Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agrement-
ului tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea performantelor de comportare la
Joc.

e [giend, sdndtate si mediu inconjurdtor:

Forma  constructiva  §i  materialele
utilizate, fac ca tevile din PEID sd nu prezinte
niciun pericol pentru sandtatea oamenilor §i
sa nu constituie un factor de poluare, dacd se
respectd indicatiile  din  manualul  de
exploatare si intrefinere al produselor.

Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu contin substanfe radioactive.

Materialele care intrd in contact cu apa
potabila trebuie sa fie aprobate sanitar §i
compozitia  lor  chimica sa  respecle
Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (REACH ) si
Regulamentul nr. 1272/2008, cu modificdrile
si completarile ulterioare.

Pentru  protectia persoanelor si  a
lucrdtorilor  trebuie respectate  cerinfele
expunerii ocupationale in conformitate cu HG
1425/2006  pentru  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
nr. 3192006 — Legea securitdalii si sandatdfii in
muncd cu completarile si  modificarile
ulterioare. La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevdzute de legislatia in
domeniu si anume: Legea Protecfiei mediului
nr. 265/2006, Ordinul MS 119/2014 cu
modificdrile si completdrile ulterioare pentru
aprobarea Normelor de igiena si sdandtate
publica privind mediul de viata a populatiei,
Ordinul M.S. nr. 275 / 2012 pentru aprobarea
procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piafd a produselor, materialelor,
substantelor chimice/ amestecurilor i
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabild, modificat si completat prin Or nul
nr. 3730/2023. Ordonanta nr 2/2021 privind
depozitarea deseurilor, HG 856/2022 priyix
evidenta gestiunii  deseurilor i pentr

aprobarea listei cuprinzdnd deseurile, n‘i,'c»{lé' Y
deseurile  periculoase si  Legea ptivinds .}
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asigurarea pentru accidente de munca si
boli  profesionale nr. 346/2002, cu
modificdrile si  compleiarile ulterioare,
Legea 17/2023  pentru aprobarea
Ordonantei de urgenta a Guvernului nr.
92/2021 privind regimul deseurilor

Produsele sunt reciclabile, dupd iesirea
din uz vor fi trimise la un centru de colectare
si reciclare unde vor fi prelucrate in vederea
reutilizarii.

e Siguranta si accesibilitate in exploatare:

Materialele  utilizate,  tehnologia  de
executie a tevilor, sistemul de realizare a
imbinarilor intre fevi §i fitinguri asigurd
securitatea  §i  etangeitatea  refelei  de
transport/alimentare cu apa.

Peretele interior al fevilor, cu suprafafa
neteda, care se menfine in limp. asigurd
siguranfa in exploatare a instalafiei, fiind
facilitata menginerea §i pdstrarea constantd a
debitelor prin sectiunea tevilor.

Polietilena este un bun electroizolant.

Substantele adaugate pe langa stabilizatori
si coloranti fac ca polietilena sa aibd
proprieiafi antistatice.

Gradul de finisare al polietilenei de inalid
densitate PEID, asigurd securilatea
utilizatorilor  faga de eventualele  raniri,
suprafetele accesibile sunt netede, farda muchii
taioase sau bavuri ascufite.

e Protectie impotriva zgomotului:

PEID (granule de polietilend, antioxidan{i
si stabilizatori) ca si structura peretelui asigurd
stabilitate, ceea ce conduce la atenuarea
vibragiilor  si  impiedica  transmiterea
zgomotelor la elementele de constructil.

Pentru reducerea zgomotelor in spatii
interioare, unde se cere, se va utiliza izolatie

Jfonoabsorbanta din poliuretan sau polistiren

o Economia de energie si izolare termicd

Economia de energie se asigurd prin
concepfia produsului, dar §i prin tehnologia
avansald de fabricafie si intrefinerea redusd
(masa mai micd fafd de a fitingurilor din metal,
lipsa depunerilor, flexibilitatea, rezistenta la
coroziune, rezistenta la abraziune), care
conduc la realizarea unor produse cu
consumuri energetice reduse.

Produsele montate in pamant nu au
influenta asupra exigengelor legate de izolatia
termicd.

e Utilizarea sustenabild a resurselor
naturale
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Se va aplica conform Legii Nr. 10/1995
privind calitatea in constructii cu modificdrile si
completdrile ulterioare.

Materialele sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si

produsului:

Solutiile adoptate in conceptia fevilor din
PEID, calitatea materialelor  utilizate  in
fabricajie si controlul eficient efectuat in scopul
mentinerii  constante a calitdtii, precum si
tehnologiile de punere in operd, conferd o
Sfiabilitate ridicatd produselor si conduc la
estimarea corectd a duratei de viafd.

Rezistenfa  mecanicd, la abraziune  si
depuneri, rezistenfa la impact, rezistenja la
coroziune i uzurd, solufiile adoptate pentru
imbinarea fitingurilor cu tevi, conduc la o duratd
de via{a estimatd de catre fabricant de 50 de ani,
in conditiile:

- respectarii - instrucfiunilor de  transport,
depozitare, manipulare, montare si intrefinere;

- respectarii prescripfiilor tehnice indicate la cap.
2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii temperaturii de referin{a a fluidului
vehiculat de panda la +40 °C;

- pozarea sublerand sd fie sub cota de Inghel
specificd zonei de pozare;

- respectarii prescripfiilor din procedurile de
sudare cu echipamente de sudare.

Tevile din PEID sunt rezistente la coroziune.
Ele prezintd rezistentd la apa saratd, alcalii, acizi,
sulfati, gaze agresive si detergenti. Sunt adecvate
pentru transportul apelor reziduale agresive in
domeniul pH 2 -12, dar sunt sensibile la ape cu
confinut ridicat de benzind, petrol acetond elc.

Fabricantul acordd tevilor din PEID o
garantie de 2 ani de la punerea in operd, in
conditiile respectarii instructiunilor de depozitare,
punere in operd si exploatare.

Produsele nu necesitd operatii de intrefinere
in conditii normale de exploatare.

Periodic se verifica etangeitatea imbindarilor
si starea suprafetelor exterioare. Tronsoanele de
teavd deteriorate se vor inlocui.

2.2.3. Fabricatia si controlul

TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATII
DE APA sunt produse de firma UNIPLAST SRL
Chigindu in sectiile de productie proprii, dotate cu
utilaje specifice si cu personal calificat pentru
deservire. Produsele sunt supuse unui control de

intretinerea

calitate pe parcursul executiei si la final de can ,&

labor alorul proprtu

prc)dma!m ul are obltga,na sa urmareasca :
AT 003-05/1253-2025

a) Intern unititii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului
EN ISO 9001:2015. Producatorul are
implementat  sistemul de management al
calitatii si este in curs de certificare de cdtre
SRAC CERT. in baza contractului de
certificare nr.28954 din 13.09.2024.

Extern unitatii : verificarea mentinerii
aptitudinii de utilizare al produselor va fi
efectuata in cadrul unui laborator de
specialitate.

Fabricajia produselor se realizeazd in
seclii specializate: extrudere mase plastice,
infectie mase plastice, confectii materiale
plastice, vulcanizare.

Tevile sunt fabricate prin extrudere pe linii
tehnologice complet  automatizate, cu un
control — computerizat  al  parametrilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare
individuala a fiecdrei linii.

Compozifia supusd extruderii este un
amestec omogen de polietilend, antioxidanyi,
pigmen(i si stabilizatori de raze UV,

Toate  produsele cu defectiuni  sunt
identificate §i excluse, dupa care se aplicd o
procedurd corectiva pentru a putea  evila
repelarea defectelor.

Calitatea produselor este asiguratda prin
executarea unui  control intern, atdt pentru
materia  primda §i pentru  respectared
parametrilor tehnologici, cat si pentru produsul

b)

finit, control efectuat cu respectarea ceringelor

din specificatia de produs.
2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a TEVILOR DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE APA se face fira
dificuliati - particulare, de cdtre personal
specializat, cu respectarea instrucfiunilor
Sfurnizate de cdtre producdtor si a conditiilor
impuse de reglemenidrile tehnice prevazute la
pet. 2.3.4 din prezentul agrement.

Asamblarea  fevilor din  PEID in
instalatiile de apd se realizeazd prin
imbinarea (evilor cu elemente de asamblare,
Junctie de complexitatea procedeului (curbe,
teuri, cruci, ramificafii) de imbinare, de
marimea diametrului nominal al elementelor
sudate §i de modul de sudare, in situ sau in
ateliere specializate, dupd cum urmeazd :

- sudarea “cap la cap” cu fitinguri din PE
(fitinguri drepte/circulare), fara aport de
'mamf'iul wtilizand echipamente de sudare cap
fla cap cu element electric incdlzitor,
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- sudarea prin electrofuziune a {fevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri in constructic
cu mufe la capeie, cu rezisienjd eleciricd
inglobata - teuri, coturi, mufe, reductii,
ramificatii, piese speciale, adaptoare), cu
utilizarea echipamentelor electrice de sudare
prin electrofuziune;

- asamblarea tevilor din polietilend cu
celelalte elemente ale instalafiei, care nu sunt
prevdzute cu elemente din [eavd fabricate din
polietilend pentru racordare, se face prin
utilizarea  fitingurilor de tranzitie PE-metal
(fitinguri adaptoare), functie de diametrul
exterior al fevii

Dupd terminarea execufiei, instalafia este
supusd probei de etangeitate §i de functionare.
2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATII
DE APA produse de firma UNIPLAST SRL
Chisindu sunt astfel concepute §i executate incdt
sd corespundd prevederilor normelor SR EN
12201-2:2024 si a altor standarde §i normative in
domeniu.

Materialul component din alcatuire, PES0,
PE100, este o polietilend de inaltd densitate, cu
rezistenfe semnificative la abraziune, fisurare §i
propagarea lentd a fisurilor.

Tevile din PEID pentru instalatii de apa sunt
astfel concepute incdat sd reziste actiunilor
mecanice, termice, chimice, de coroziune la care
sunt supuse in exploatare.

Produsele sunt astfel concepute incat nu
constituie un factor de poluare —a mediului
ambiant si nu prezintd niciun fel de pericol pentru
sdandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia se desfasoara conform
prescriptiilor  tehnologice din  documentatia  de
executie si lehnologicd, utilizand proceduri i
instructiuni  de lucru, §i in conformitate cu
standardul ISO 9001:2015. Producdtorul are
implementat sistemul de management al calitatii si
este in curs de certificare de cdtre SRAC CERT. cu
contractul de certificare nr.28954 din 13.09.2024.

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
fabricatie a produselor s-a avut in vedere
obtinerea si pastrarea constantd a propriekdfilor
§i caracteristicilor tehnice. A\

Procesul de  fabricafie se desfasoara .in
conformitate cu prevederile normei de prodys. i
cu prevederile planului calitatii. (f8

AT 003-05/1253-2025

In procesul de fabricatic se respecltd
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitdfii propriu
producdtorului.

Materialele si  procedeele utilizate la

fabricarea produselor nu afecteaza calitatea

mediului inconjurdtor.

Materialele care intrd in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de declaratii
de conformitate si trebuie sa fie achizifionate de
la furnizori autorizati conform normelor

europene.
Constanta calitatii este asiguratd prin
control intern si extern, conform

reglementarilor in vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie insofite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  tehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO CEI 17050-1:2010 si
SR EN ISO CEI 17050-2:2005 “Criterii
generale pentru declaratia de conformitate datd
de furnizori” si de avizul sanitar, in termen de
valabilitate corespunzdtor, emis in conformitate
cu reglementdrile emise de  Ministerul
Sanaratii, eliberat pentru produse in functie de
compozitia materialelor care intrd in contact cu
apa potabila.

TEVILE DIN PEID  PENTRU
INSTALATII DE APA cu DN 20=110 mm se
livreaza in colaci de 50, 100, 150 sau 200 m,.
Tevile monostrat din PEID cu DN 125+315 mm
se livreazd in bare drepte de 6m, 12m sau 13 m
sau in alte lungimi conform cerinfei clientului.
Numdrul de bare pe pachet este functie de
diametrul fevilor sau funcfie de cererea
clientului.

Ambalarea se face cu fasii  de
polipropilend si la cerere pe palefi din lemn..

Timpul maxim admis in care fevile de
culoare neagrd pot fi depozitate in aer liber si
expuse la lumina soarelui fard proteclie este de
24 luni. Pe fiecare colet se aplicd o eiichetd de
identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Pe durata depozitdrii, transportului §i
partial a punerii in operd, capetele fevilor vor

fi protejate cu capace din polietilend, aplicate

etans.
Datorita stabilitatii reduse la actiunea
indelungaia a razelor UV, magaziile de

“depozitare se construiesc in locuri  ferite de
A expunerea indelungatd la radiatii  solare,
N
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departe de surse de caldura, ferite de posibilitatea

deteriorarii, spargerii sau zgdrierii, de contactul

cu substanfe chimice, in special hidrocarburi.

Pe durata transportului, depozitdrii i partial
a punerii In operd, produsele se pdstreazd in
ambalajele originale.

Producatorul acorda o garantie de maxim 24
luni de la livrare, in condifiile respectarii
instructiunilor sale de depozitare, montare si
intrefinere.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in operd a {evilor din PESO, PEIOO
pentru instalatii de apa, fabricate de firma
UNIPLAST SRL Chisindu se face de personal
specializat, pe baza proiectelor intocmite si avizate,
respectand  instructiunile  de  utilizare  ale
producatorului  §i cerinfele legii  10/1995, cu
modificarile si completarile ulterioare.

La intoctirea proiecielor yi in timpul punerii i
operd se vor respecia instructiunile de montare,
exploatare §i  intrefinere ale fabricantului, si
prevederile reglementdrilor romdnesti in vigoare:

e - [9-2022 - Normativ privind proiectarea,
execularea §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

NP 133-2022 - Normaiiv privind proieciarea,
executia i exploatarea sistemelor de alimentare
cu apd si canalizare a localitatilor;

- P 118/3-2013, modificat in 2018 — Normativ
privind securitatea la incendiu a constructiilor,
partea a [ll-a Instalatii  de  detecare,
semnalizare, avertizare

- C 36 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii si instalatiilor
aferente;

Ordinul M.S. nr. 275/2012 privind aprobarea
procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piatd a produselor, materialelor,
substantelor chimice / amestecurilor  si
echipamentelor care vin in contact cu apa
potabild, modificat si completat prin Ordinul nr.

- Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificdarile si completarile ulterioare.
-Legea 17/2023 pentru aprobarea Ordonaniei
de urgentd a Guvernului nr. 92/2021 privind
regimul deseurilor,
Ordonanta  2/2021
deseurilor.

Ordinul ANRSC nr. 88/2007, cu modificarile si
completarile ulterioare.

SR EN 12201-2:2024: - Sisteme de conducte

privind  depozitarea

apa si pentru bransamente si sisteme de
evacuare sub presiune. Polietilend (PE).
Partea 2: Tevi

SR EN 13501-1:2019 - Clasificare la foc a
produselor si elementelor de constructie.
Partea 1: Clasificare folosind rezultatele
incercarilor de reactie la foc

Legea 10/1995 privind calitatea in constructii,
cu modificarile si completarile ulterioare;
Regulamentul (UE) nr. 305/2011 de stabilire a
unor conditii armonizate pentru
comercializarea produselor pentru
construcfii si de abrogare «a Directivei

89/106/CEE a Consiliului

Concluzii
Aprecierea globali

Utilizarea  TEVILOR ~DIN  PEID
PENTRU INSTALATII DE APA in
domeniile de utilizare acceplaie esie
apreciatd favorabil, in conditiile specifice
din Romania, daca se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild, TEVILE DIN PEID
PENTRU INSTALATI DE APA irebuie sd
defina aviz sanitar in conformitate cu

3730/2023; reglementarile emise de  Ministerul
o - C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata Sanatdtii
executdrii - lucrarilor  de  constructie i '
instalatiilor aferente acestora; Conditii
o - Ordinul M.S. nr. 119/2014 pentru aprobarea -‘0”{_,5:;'_ tea produselor si metoda de
Normelor de igiend si sandiate publicd privind b 1'. m; * ‘;““ff t( % xztma s ;[_ @ ;__ :
diul de-viard al papulatier: fabricare, au fost exa e dasite
. _nfe;za Lgc'e;ii?aj”ifﬁféj;;, in Muncanr. 319 ) corespunzdtoare de catre LABORATORUL DE
y . /' INCERCARI FIZICO-MECANICE PALPLAST
sl s W s [/ SRL CALARASI Moldova (laborator acreditat
o - Legea protecfici mediului nr. 265 /20()64/47_‘—(_-?{}_ M()LDAC' nr. L1-031) i vor fi menfimate 1a
o - HG nr. 856/2002 privind evidenja geShugii o P ol i
deseurilor, cu modificarile si coy lelawtty | - Gcest standard pe toatd durata de valabilitate a

ulterioare ;
AT 003-05/1253-2025

—dcestui agrement.
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o Acorddind acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construcfii, nu se
implicd in prezenfa si/sau absenfa drepturilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intrefine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestor produse, care este
confinutd sau se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinte minime necesare la punerea lor
in operda.

e PROCEMA CERCETARE S.R.L
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic §i de incercarile sau
testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolvd pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii  aptitudinii ~ de
utilizare a produselor va fi realizatd conform

programului  stabilit de cdatre PROCEMA
CERCETARE S.R.L.: verificarea aspectului si
starea  produselor, etangeitatea  instalafiel,

precum si verificarea valabilitatii certificatelor
firmei producdtoare; verificarile se vor efectua la
interval de 24 luni, in SITU, la cel putin o lucrare
selectatd din lista de referinte pusd la dispozifie de
titularul agrementului tehnic, actualizatd periodic
si atasatd la dosarul tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si/sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostin{d
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare §i a se proceda la extinderea
/ modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA CERCETARE
BUCUREST! va informa Consiliul

SRL
Tehnic

Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
menjinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii menfinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produselor.

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic: 23.01.2028
Valabilitatea avizuiui tehnic: 23.01.2027

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni inainte de
data expirarii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilitaii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazd
de la sine.

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 5
Presedinte
ing. Claudia lonescu

c _//{,\

¥
DIRECTOR GENERAL

3. Remarci complementare ale grupei specializb%

Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat docun}g.ma{ia si rezultatele

incercarilor referitoare la ,, TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA produse de firma
UNIPLAST SRL Chisindu, concluziondnd urmdtoarele :

solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-05/1253-2025, pentru TEVI DIN PEID PENTRU

®
INSTALATII DE APA produse de firma UNIPLAST SRL Chisinau respectd prevederile actelor
normative si reglementarilor tehnice in vigoare:

« TEVILE DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA produse de firma UNIPLAST SRL Chisiniu
corespund domeniului de utilizare (couform pet. 2.1. din agrementul tehnic);

o Tevile oferd sigurantd si durabilitate peNermen lung, iar respectarea condifiilor de montaj si intrefinere
este esentiald pentru menfinerea perjﬂ)rr'hqn[elor optime

o in perioada de valabilitate a prezentului A‘pf went tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmarirea
comportdrii in exploatare a produselor catgd@®\ebiectul prezentului agrement tehnic, datele obfinute
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fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluziondrii asupra comportdrii
acestora in condifii reale de exploatare;
*  Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor
aduce la cunogtinida elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fatd de producdtor.

In laboratoarele de incercari LABORATORUL DE INCERCARI FIZICO-MECANICE PALPLAST
SRL CALARASI Moldova (laborator acreditat MOLDAC nr. L.1-031 ) au fost verificate caracteristicile
Junctionale ale produselor pe esantioane puse la dispozitie de cdtre producdtor. Rapoartele de incercare
cu nr. 359-T din 29.12.2023; 155/20-MP din 24.09.2024 5i 430-T din 25.10.2024 emis de Palplast SRL
este atasal la dosarul tehnic §i aratd incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in prevederile
documentatiei de origine si ale documentelor de referin{da romanesti.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Determinarea UM. Valoare obtinutdi Valom-‘e tfe Memdfl e lncercc{re
referinta determinare| efectuatd de
Teavi — DN 90x5,4- SDR 17 PE100
Dimensiuni
-diametru 90,5 90+0.,6 EN ISO
-grosime perelte i 5,40-5,67 54+07 3126:2005 SALELAST
-ovalitate 1,7 <8
Rezistenta la presiune EN ISO
inierioard (o ) h =101 = 100 [167- PALPLAST
-la 12°C 5i 12 MPa 1,2:2006
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) h >166 > 165 1167- PALPLAST
- la 80°C si 5,4 MPa 1,2:2006
Variatia longitudinald la cald o EN ISO
la 110 °C % 1,66 <30 2505-2023 PALPLAST
EN ISO
Alungirea la rupere % 3550 =350 6259- PALPLAST
1,3:2015
Teava — DN 63X5,8 - SDR 11 PE100
Dimensiuni
-diametru 63,4 63+0,4 EN ISO
-grosime perele i 3.8-6,12 5.8+6,7 3126:2005 PALPLAST
-ovalitate 0,7 <l5
Rezistenta la presiune EN ISO
interioard (o ) h >166 > 65 1167- PALPLAST
- la 80°C si 5,4 MPa 1,2:2006
Indice de fluiditate la cald
MEFR (190 C/5kg)
-giraniile I ) EN ISO
teavd g:}' gz " _ j133-1g035| FALELAST
-Diferenta MFR (eava-materie & o <20
prima ’ B
Variatia longitudinald la cald o EN ISO ;
la 110 °C # =30 2505-2023 | DALPEAST
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EN ISO
Alungirea la rupere % 598 >350 6259- PALPLAST
1,3:2015
P S EN ISO
Densitate kgom3 942,523 =030 118312019 PALPLAST

Grupa specializatd nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele
incercdrilor efectuate de cdtre LABORATORUL DE INCERCARI FIZICO-MECANICE PALPLAST SRL
CALARASI Moldova (laborator acreditat MOLDAC nr. L.1.-031).

4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1783 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data
de 20.12.2024

Grupa Specializatd nr. 5 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunitd in urmdtoaredq
componenfd: ing. Claudia lonescu
CS ing. Liliana Militaru
CS3 ing. Mihaela Balan
CS ing. Laszlo Széll

a analizat cererea §i documentafia tehnicd, inaintate S.C. TRIMPEX SRL GALATI si prezentatd de
raportorul desemnat, referitoare la ., TEVI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA .
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 si pe baza Dosarului
Tehnic, s-au constatat urmdtoarele aspecte:
- documentatia tehnicd sustine cererea de Agrement Tehnic:;
- produsul corespunde cerintelor de performantd pentru lucrari curente, cu condifia ca la punerea
in operd sd se respecte prevederile reglementdrilor tehnice in vigoare:
- producdtorul trebuie sa aibd asigurat controlul produsului de cdtre un laborator specializat care
sd efectueze determindrile conform normelor, {indnd evidenta acestora la zi pentru verificare.

Grupa specializatd nr. 5 a S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. propune aprobarea A grementului Tehnic
003-05/1253-2025 ., TEVI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA” cu termen de valabilitate
23.01.2028.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1783/20.12.2024

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/1253-2025 continand 44 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializatg nr. 5
\ CS ing. Las 1(5.5}6

\u
W
\ Y/ h A .
N ErAa
|
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Membrii grupei specializate

ing. Claudia lonescu

CS ing Liliana Militaru

CS3 ing. Mihaela Balan //
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT éPENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

Tn baza procesului-verbal al sedintei de iavizare din data de 23 ianuarie 2025, nr.

13997 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 dentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1253-2025, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL, pentru
Tevi din PEID pentru instalatii de apa, produs/e de UNIPLAST S.R.L, Chisinau, Str. Padurii
nr.6/2, Republica Moldova.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pang la data de 23 fanuarie 2027 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la wconditii” din agrementul tehnic.

in baza prezentului aviz tehnic, produsul poate fi utilizat pentru destinatia
preconizata in contact cu apa potabild numai insqgtit de avizul sanitar emis de Institut'ul
National de Sanatate Publica.

Agrementul tehnic este valabil pana {a data de 23 ianuarie 2028, pentru titular,
producator si distribuitorii din anexa la agrementul téhnic,

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PE NENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT

KOVER ORSOLYA MARIA
i
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