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SF 40056654-001:2012

Preambul

Prezentul standard de firma al ,,CATOL-LUX” SRL se refera la solutie de iarna
pentru parbrize.

Prezentul standard de firma confine urmatoarea anexa:

Anexa A (informativd) — Traducerea autentica a prezentului standard de firma in
limba rusa.

Titlul prezentului standard de firma in limba rusa:

CpencTBo Jist MBIThSI aBTOMOOUJIBHBIX CTEKOJI B 3MMHUIA MEPUOJT BPEMEHH.
TexHuueckue ycioBus
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1 Domeniu de aplicare

Prezentul standard de firma se refera la solutie de iarna pentru parbrize.

In continuarea textului — agent.

Agentul reprezinta solutie apoasd de alcool, substante tensioactive, aromatizator,
colorant si alte adaosuri folositoare, care asigura stabilitatea proprietatilor.

Folosirea regulata a agentilor prelungeste termenul de exploatare a sistemului de
spalare a masinii, nu dduneaza acoperirii automobilului §i materialului plastic.

2 Referinte

SM 8-23:2005 Sistemul National de Metrologie. Asigurarea metrologica a incercarilor
produselor in scopul asigurarii conformitatii. Principii generale

SM 89:1996 Avicultura. Oud de gaina pentru consum alimentar. Conditii tehnice

SM 197:1999 Produse nealimentare. Informatie pentru consumator. Conditii generale

SM GOST R 50550:2005 Produse chimice de uz casnic. Metoda de determinare a
indicelui de activitate a ionilor de hidrogen (pH)

SM GOST R 51696:2003 Produse chimice de uz casnic. Conditii tehnice generale

SM GOST R 51760:2001 Ambalaje polimere de desfacere. Conditii tehnice generale

GOST 8.579-2002 Sistemul de stat pentru asigurarea uniformitatii masurarilor. Cerinte
pentru cantitatea marfurilor in ambalaje de oricare tip la producerea, preambalarea,
comercializarea si importul lor

GOST 12.1.007-76 Sistemul standardelor de securitate a muncii. Substante nocive.
Clasificare si conditii de securitate generale

GOST 15.009-91 Sistemul de elaborare si lansare a produselor in fabricatie. Marfuri
nealimentare de larg consum

GOST 111-2001 Sticla in foi. Conditii tehnice

GOST 1033-79 Unsoare. Solidol de grosime. Conditii tehnice

GOST 1129-93 Ulei de floarea soarelui. Conditii tehnice

GOST 1770-74E Vase cotate din sticla pentru laboratoare. Cilindri, mensuri, baloane,
epruvete. Conditii tehnice

GOST 4328-77 Hidroxid de sodiu. Conditii tehnice

GOST 5791-81 Ulei de in tehnic. Conditii tehnice

GOST 6709-72 Apa distilata. Conditii tehnice

GOST 6824-96 Glicerina distilatd. Conditii tehnice generale

GOST 7580-91 Acid oleic tehnic. Conditii tehnice
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GOST 13830-97 Sare alimentard. Conditii tehnice generale

GOST 13841-95 Lazi din carton ondulat pentru produse chimice. Conditii tehnice

GOST 14192-96 Marcarea incarcaturilor

GOST 14618.10-87 Uleiur1 eterice, substante aromatice si semiproduse de sinteza a
lor. Metode de determinare a densitatii si a indicelui de refractie

GOST 17299-78 Alcool etilic tehnic. Conditii tehnice

GOST 19433-88 Incarcaturi periculoase. Clasificare si marcare

GOST 24104-2001 Balante de laborator. Conditii tehnice generale

GOST 25336-82 Vase si utilaj de sticld pentru laboratoare. Tipuri, parametri si
dimensiuni de baza

GOST 25951-83 Pelicula de polietilena termocontractabila. Conditii tehnice

GOST 28498-90 Termometre cu lichid de sticla. Conditii tehnice generale. Metode de
incercari

GOST 29329-92 Balante pentru cintarire statica. Conditii tehnice generale

Legea privind securitatea generald a produselor nr. 422-XV1 din 22.12.2006

Normele privind etichetarea produselor chimice de menaj, aprobate prin Hotarirea
Guvernului Republicii Moldova nr. 996 din 20.08.2003

Norme sanitare privind calitatea apei potabile, aprobate prin Hotarirea Guvernului
nr.934 din 15 august 2007

3 Asortiment, notare

3.1 Solutie de iarnd pentru parbrize —lichid pentru spalat parbrizul pe timp friguros
pentru autovehicole rutiere.

4 Cerinte tehnice de calitate

4.1 Cerinte generale

4.1.1 Agentul trebuie sa corespunda cerintelor legii privind securitatea generala a
produselor nr. 422-XV1, SM GOST R 51696, prezentului standard de firma si mostrel,
aprobate conform GOST 15.009.

4.1.2 Agentul trebuie sa fie fabricat cu respectarea normelor si regulilor sanitare in
vigoare pentru intreprinderile de fabricare a marfurilor chimice, conform retetelor si
instructiunii tehnologice, aprobate in modul stabilit.

4.2 Caracteristici

4.2.1 Dupa caracteristicile organoleptice si fizico-chimice agentul trebuie sa
corespunda cerintelor prezentate in tabelul 1.
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Tabelul 1
Caracteristici Conditii de admisibilitate
Solutie de iarnd pentru parbrize
1 Aspectul exterior Lichid omogen
2 Culoare Verde
3 Miros Specific
4 Indicele activitatii
ionilor de hidrogen 8-10
5 Densitatea, g/cm® 0,85-0.97
6 Fractia masica de alcool >20%
izopropilic %
7 Aptitudinile de spalare,
%, min. 80%
8 Temperatura de <-20°C
congelare

4.3 Cerinte privind materiile prime
4.3.1 Pentru fabricarea agentilor se folosesc urmatoarele materii prime si materiale:

- apa distilata conform GOST 6709;

- alcool izopropilic conform documentelor normative in vigoare ;
- butelii din poietilentereftalat conform SM GOST R 51760;

- alte materiale auxiliare.

4.3.2 Se admite de folosit alte tipuri de materii prime si materiale, care dupa calitate nu
cedeaza celor indicate mai sus.

4.3.3 Materiile prime si materialele, destinate pentru fabricarea agentului, provenite de
la producatorii autohtoni si din import pe baza contractelor de furnizare, trebuie sa fie
insotite de documente, care sa confirme calitatea si inofensivitatea lor si trebuie sa fie
autorizate spre utilizare de catre Ministerul Sanatatii al Republicii Moldova.

5 Etichetare
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5.1 Pe ambalajul de desfacere trebuie sa fie aplicata informatia pentru consumator in
corespundere cu Hotarirea Guvernului nr. 996 privind etichetarea produselor chimice de
menaj si SM 197:

- inscriptia ,,Fabricat in Moldova”;

- denumirea Intreprinderii-producatoare, adresa, telefonul, marca comerciald (daca
existd);

- notarea produsului conform capitolului 3 al prezentului standard de firma;

- volumul produsului, ml;

- lista ingredientelor;

- conditiile de pastrare;

- recomandarile cu privire la utilizare;

- data fabricarii;

- termenul de valabilitate

- informatia cu privire la certificare;

- pentru agentii cu continut de alcool inscriptia de avertizare ,,Inflamabil”;

- codul cu bare daca exista.

5.2 Etichetarea ambalajului de transport trebuie sa contina informatiile conform 5.1 cu
indicarea numarului de unitati de ambalaj de desfacere si a semnelor de manipulare conform
GOST 14192 ,Fragil. A se manipula cu grija”, ,,Sus”, ,,A se feri de incalzire”. Clasa de
pericol a agentilor - conform GOST 19433.

6 Ambalare

6.1 Agentul se imbuteliaza 1n butelii transparente din polietilentereftalat cu volumul de
5 1. Buteliile se inchid ermetic cu cdpacele polimere. Pe fiecare butelie se lipeste o eticheta
polimera, pe care se prezinta informatia necesara pentru etichetare.

Abaterile limita de la capacitatea nominala conform GOST 8.579.

6.2 Ambalajele de desfacere cu agenti se ambaleaza cu numarul de la 4 pina la 24
bucati in peliculd de polietilend termocontractabila conform GOST 21951 sau in 1dzi din

carton ondulat conform GOST 13814. Pe ambalajul colectiv se lipeste eticheta de transport.

6.3 Se admite, cu acordul consumatorului, de folosit alte tipuri de ambalaje, care ar fi
capabile sa asigure integritatea produsului in timpul transportului si pastrarii.

6.4 Masa neta a unui loc de incarcdtura nu trebuie sa depaseasca 20 kg.

7 Cerinte de securitate
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7.1 Agentul dupa gradul de actiune asupra organismului uman se refera la clasa 2 de
pericol conform GOST 12.1.007.
La caderea in ochi ei trebuie sa fie spalati bine cu apa potabila.

8 Reguli de verificare a calitatii

8.1 Agentul se receptioneaza prin loturi.

Prin lot se subintelege oricare cantitate de agent de o singurd denumire, fabricata dupa
aceeasi tehnologie, din aceleasi materii prime, in ambalaj de acelasi tip, prezentatd cu un
singur document de calitate, n care se specifica:

- numarul documentului, data eliberarii lui;

- denumirea Intreprinderii-producatoare, adresa, telefonul;

- numarul lotului si data fabricarii;

- denumirea completa a produsului;

- volumul lotulut;

- termenul de valabilitate;

- avizul cu privire la corespunderea apei cu cerintele prezentului standard de firma in
baza rezultatelor incercarilor;

- indicativul prezentului standard de firma.

8.2 Pentru verificarea corespunderii agentului cu cerintele prezentului standard de
firma ei se supun incercarilor de lot-receptie, periodice.

8.3 Incercirilor de lot-receptie se supune fiecare lot de agenti dupa indicii 1 - 5 din
tabelul 1 al prezentului standard de firma, ambalarea si etichetarea.

8.4 Incercirile periodice ale agentilor se efectueaza minimum o dati in 12 luni dupa
indicii 6 — 9 din tabelul 1.

8.5 In cazul rezultatelor nesatisfacatoare ale incercirilor fie si numai pentru o singura
caracteristicd, pentru aceastd caracteristica se efectueaza incercarii repetate cu un numar
dublu de mostre, prelevate din acelasi lot.

Rezultatele incercarilor repetate se considera definitive.

8.6 Prelevarea probelor

8.6.1 Pentru controlul calitatii agentului privind ambalarea si etichetarea se preleveaza
un esantion in cantitate de 3 % mostre din lotul care se verifica.

8.6.2 Pentru verificarea agentului privind caracteristicile organoleptice si fizico-
chimice se preleveaza probe de la 10 unitdti de ambalaje de desfacere din diferite locuri ale
lotului prin metoda de prelevare la intimplare.
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9 Metode de incercari
9.1 Cerinte generale

9.1.1 Toate incercarile se efectueaza la temperatura ambianta de (20+2) °C.

9.1.2 Asigurarea metrologica a incercarilor conform SM 8-23.

9.1.3 Metodele de incercari, folosite in laboratorul acreditat in scop de certificare, se
considera arbitrare.

9.2 Efectuarea incercarilor

9.2.1 Aspectul exterior se determina vizual, comparind cu mostra de control.
9.2.2 Mirosul se determina organoleptic, comparind cu mostra de control.

.....

SM GOST R 50550.
9.2.4 Volumul 1intr-o unitate de ambalaj de desfacere se verifica prin masurare cu
ajutorul unui cilindru cotat conform GOST 1770 cu limita maxima de masurare 1000 ml.

9.2.7 Fractia masica de alcool izopropilic se calculeaza dupa tabelele pentru continutul
de alcool 1in solutiile hidroalcoolice pornind de al densitatea agentului, determinata cu
ajutorul areometrului conform GOST 14618.10.

9.2.9 Determinarea densitatii agentilor se efectueaza conform GOST 14618.10.

9.2.10 Masa unei unitdti de ambalaj de transport se verifica prin cintarire cu o balanta
pentru cintarire statica cu clasa III de exactitate conform GOST 29329, cu limita maxima de
cintarire pina la 200 kg.

9.2.11 Ermeticitatea Inchiderii a buteliilor se verifica prin inchiderea buteliei inchise
pe o coala de hirtie albd si mentinerea ei timp de 30 minute. Dupa incercari hirtia trebuie sa
ramina uscatd, fara urme de apa.

9.2.12 Calitatea ambalarii si etichetarii se determind prin examinarea vizuala.

10 Transport si depozitare

10.1 Agentul se transporta cu mijloacele de transport de toate tipurile in conditii care
sa asigure conservabilitatea calitatii lor in corespundere cu cerintele regulilor de transportare
a incarcaturilor, care sint in vigoare la tipul de transport dat.

10.2 Agentul trebuie sa fie pastrat in stare ambalata in depozite uscate, la temperatura
de la minus 5 °C pina la 30 °C la o distanta de minimum 1 m de la aparatele de incalzire.



SF 40056654-001:2012

10.3 Termenul de valabilitate a agentilor in ambalajul individual inchis este de 3 ani
din data fabricarii.

11 Garantii

11.1 Producatorul garanteaza corespunderea solutiei de iarnd pentru parbrize cu
cerintele prezentului standard de firma in cazul respectarii de catre consumator a ceringelor
de transportare si depozitare.

Anexa A

(informativa)
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Traducerea autentica a prezentului standard de firma in limba rusa

Hauvano nepeBona
1 ObsacTh NpUMeHEHH S

Hacrostmuii ctanmapT pupMbl pacripocTpaHseTcs Ha CPEACTBO JIJIST MBIThS
aBTOMOOMJIBHBIX CTEKOJI B 3UMHHU MEPHUO BPEMCHH.

Jlanee 1o TekcTy — CpeacTBO.

CpenctBo npescTasisieT co00i BEICOKOI(P(PEKTUBHBIN BOIHBIN pacTBOP
MMOBEPXHOCTHO-AKTUBHBIX BEIIECTB, CIIUPTOB, OTAYIIEK, KOHCEPBAHTOB U JIPYTUX MOJIE3HBIX
100aBOK, 00ECIIEUNBAIONTUX CTAOUILHOCTH CBOMCTB.

2 HopMaTuBHBIE CCHLIKH

SM 8-23:2005 Hanmonanwsnas Cuctema Metposioruu. Metposioruieckoe
o0ecrnieueHre UCTIBITAHUIN NPOAYKLUHU AJIs EeJIed MOATBEPKIEHUSI COOTBETCTBUS. OCHOBHBIE
MOJIOKEHUS

SM 197:1999 ToBaps! HENPO10BOIbCTBEHHBIE. MIH(pOpMaIust 17151 TOTpeOuTENs.
O6mue TpedboBaHus

SM GOST R 50550:2005 ToBapsl ObITOBOI XUMHH. MeTOA OIpenesieHns MOKa3aTes
aKTUBHOCTU BOJOPOAHBIX HOHOB (pH)

SM T'OCT R 51696:2003 Toaps! Ob1TOBOI XuMuu. O01IME TEXHUYECKHE TPEOOBAHUS

SM GOST R 51760:2002 Tapa norpedbutenbckas mommMmepHas. O0nme TEXHIIECKHe
YCIIOBUS

I'OCT 8.579-2002 I'ocynapcTBeHHasi cucTeMa 00eCTeueHus €JMHCTBA U3MEPECHHUIA.
TpebGoBanus k KOM4YeCTBY (haCOBAHHBIX TOBAPOB, pac(hacoBKe, MPOAAKE U UMIIOPTE

I'OCT 12.1.007-76 Cuctema ctanaapToOB 0€30MaCHOCTH TpyAa. BpenHbie BemecTra.
Knaccudukanus u obmme TpeboBanus 0€301MacHOCTH

I'OCT 15.009-91 Cucrema pa3pabOTKH ¥ TOCTAHOBKH MPOAYKITUU Ha TPOU3BOJICTBO.
HenponoBoibcTBEeHHBIE TOBAPHI HAPOAHOTO MOTPEOICHUS

I'OCT 111-2001 Crexno nuctoBoe. TexHUUECKUE YCIOBUS

I'OCT 908-79 Kucnora TuMOHHas MUIIEBast MOHOTHAPAT. TeXHUYECKUE YyCIOBUS

I'OCT 1033-79 Cma3zka, comaos )kupoBoil. TeXHUUECKHE YCIOBHUS.

I'OCT 1129-93 Macino nojconHednoe. TexHuyeckue yciaoBusl.

['OCT 1770-74 E Ilocyna mepHast tabopaTtopHast crekisiHHas. LIunmuuapel, MeH3ypKH,
KOJI0bI, TpoOupKHU. TexHHUUeCKHue yCIoBus

I'OCT 4328-77 PeaktuBbl. Hatpus rugpookuch. TexHuueckue ycaoBus

I'OCT 5791-81 Macino npHsiHOE TeXHUYECKOe. TeXHUYECKUEe yCI0BHUS.

I'OCT 6709 - 72 Bopa nuctiipoBaHHasi. TeXHHUECKHUE YCIOBUS
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I'OCT 6824-76 I'nuiiepuH JUCTUIMPOBAHHBIN. TeXHUYECKHE YCIOBHS.

I'OCT 7580-91 Kucnora onenHoBasi TEXHUYECKasl. TEXHUYECKHUE YCIOBHUS.

I'OCT 13830-97 Conb noBapeHHas nuiieBas. O0IMe TEXHUYECKUE YCIOBHS.

I'OCT 13841-95 SAmuku 3 roppupoBaHHOTO KAPTOHA VISl XUMUYECKOU MPOTYKIIHH.
TexHuueckue yciaoBus

I'OCT 14192-96 MapkupoBka rpy3oB

['OCT 14618.10-87 Macna a¢upHbie, BeUeCTBa JyIIUCTHIE U MOTYNPOAYKTHI UX
cuHTe3a. MeTobl oNpeeneH s INIOTHOCTH U MOKa3aTelsl MPEJOMIICHUS

['OCT 17299-78 CriupT 3TUNOBBIM TEXHUYECKNAN. TEXHUYECKUE YCIOBHUS.

['OCT 24104-2001 Becor mabopatopasie. OO1IMe TEXHUIECKHIE YCIOBUS

['OCT 25336-82 Ilocyna u o60pynoBaHue 1ad0paTopHOE CTEKISTHHOE. THIIHI,
OCHOBHBIE TTapaMEeTPhl U pa3MEPhI.

I'OCT 25951-83 Ilnenka moausTUIEHOBAsA TEPMOYCaqouHasl. TEXHUUECKHUE YCIOBUS.

I'OCT 28498-90 TepMoMETpHI JKUJIKOCTHBIE CTEKIISTHHBIE. OOIINE TEXHUYECKHE
TpeboBaHMs. MEeTOIbl UCTIBITAHUM.

I'OCT 29329-92 Becsl 11t ctatuueckoro B3pemrBanusi. O01IMe TeXHUIECKUE
TpeOoBaHMS

3akoH 00 oOmieit 6e3omacHocTy npoaykuuu, Ne 422-XVI ot 22.12.2006

Hopwmpbl 110 3TUKETUPOBAHHIO CPENICTB OBITOBOM XUMUU, YTBEPKIACHHBIC
[Toctanosnennem llpaButensctBa Peciydnuku Momnmosa Ne 996 ot 20.08.2003

CanuTapHbie HOPMBI IO KaUu€CTBY MUTHEBOM BOJIbI, YTBEpKI€HHBIC [locTaHOBICHHEM
[IpaBurenscTBa Pecybnuku Mongosa Ne 934 ot 15.08.2007

3 ACCOPTHMEHT , 0003HAYECHHE

3.1 CpencTBo ISl MBIThSI aBTOMOOMIIBHBIX CTEKOJ B 3MMHUHN TIEPUOJ BpEMEHHU.

4 Texunyeckue TpeOOBaAHMS
4.1 O0mmue TpedoOBaHUS

4.1.1 CpenctBo JOJKHBI COOTBETCTBOBATH TPEOOBAHMSIM 3aKOHA 00 001IIeH
6e3onacHoctu npoaykmuu Ne 422-XVI1, SM GOST R 51696, nacrosiiero ctanaapta GupMsI
¥ KOHTPOJILHBIM oOpasiiam, yTBepkaéHubM coraacHo 'OCT 15.009.

4.1.2 CpencTBo JOJIKHBI U3TOTABIMBATHCS C COONIIOICHUEM CAaHUTAPHBIX HOPM U
paBul IEUCTBYIOLIMX JJI NPEANPUITHIM, MO PELUENTYpe U TEXHOJIOTMUECKOW UHCTPYKIIUH,
YTBEPKJIEHHON B YCTAHOBJIIEHHOM TOPSJIKE.

4.2 XapaKkTepuCTUKH
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4.2.1 Tlo opranofienTHYECKUM U (PU3UKO-XUMHUUECKUM MOKA3aTeNsIM CPEICTBO JOIHKHO

COOTBCTCTBOBATH Tpe60BaHI/I}IM, YKa3aHHBIM B Ta6J'II/IHe 1.

Tabmurma 1
HaumeHnoBanue XapakTepucTuka u Hopma Jis
IOKa3areen CPEACTB

CpencTBO 17151 MBIThS
aBTOMOOMJIBHBIX CTEKOJ B
3UMHUU NIEPUOJ BPEMEHH

1 Bueninuii BuI

OI[HOpOI[Ha}I KUIKOCTDH

3aMep3aHus

2 [Bet 3eseHbIi
3 3amax XapakTepHbII
4 TToka3aTenb

AKTUBHOCTHU

BOJIOPOJTHBIX HOHOB 8-10
(pH)

5 I1710THOCTE |, g/cm3 0.85-0.97
6. MaccoBas mons >20%
CIIUpTa

7. Moromas

CcocoOHOCTB, % He 80%
MeHee

8. Temmneparypa <-20°C

4.3 TpeOoBaHMS K CHIPbIO

4.3.1 JInst u3roTOBICHUS CPEACTB MPUMEHSIETCS CIEIYIONIEE ChIPhE U MaTEePHAIIBL:
- Boga guctuwiiupoBanHas o 'OCT 6709;

- COUPT U30NPONUIIOBBIA 1O necTByromen HJL ;
- CPEICTBO JJIsl MBIThSI CTEKOJT aBTOMOOMITel ot Fraber mo neicrByromeii H/I;
- OyThUTKK K3 nonudTIIeHTepedTanaTa mo SM GOST R 51760;

- IUNIEHKA NMOAUATUIIEHOBasA TepMoycanounas no ['OCT 25951,

- ApYyTruec BCIIOMOT'aTCIIbHBIC MATCPHAJIbI.

4.3.2 JlonyckaeTcsi IpUMEHEHUE APYTUX BUJOB ChIPhS U MAaTEPHAIIOB, IO KAYECTBY HE

HHWIKE BBINICIIPHUBCACHHDBIX.

12
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4.3.3 Coipb€ U MaTepHalibl, TpeAHA3HAYCHHBIC /111 U3TOTOBIICHHS CPE/ICTBA,
MOJIy4Ya€MbI€ OT MECTHBIX IPOU3BOJUTEIIEH U IO UMIIOPTY COTJIACHO JIOTOBOPOB Ha
MOCTaBKY, TOJ>KHBI COMTPOBOXKAATHCA TOKYMEHTaMH, TOATBEPKAAIOIIMMH UX KAaYECTBO U
0€30MacHOCTb, U JOJIKHBI ObITh pa3pellieHbl K TPUMEHEHUI0O MUHHUCTEPCTBOM
3npaBooxpanenusi Pecyonuku MosnoBa.

S DTukeTHpPOBaHUE

5.1 Ha notpebuTenbckoil ynakoBKe J0JKHA ObITh HaHEeCeHa HHGOpMAIIUs IS
noTpeduTens B cooTBeTCTBUM ¢ TpeboBanusimu [locranosnenus [IpaBurensctBa Ne 996 1o
ATUKETUPOBAHUIO TOBAPOB ObITOBOM xuMuu u SM 197:

- naanuck «Fabricat in Moldovay;

- HANMEHOBAHWE MPEANPHUATHSA-U3TOTOBHUTEIIA, €T0 aapec, TeaehoH, TOBAPHBIN 3HAK
(Ipu HANTMYKM);

- 0003HaYCHHE MPOTYKIIMH COTJIACHO pa3zeiia 3 HaCTOSIIero CTaHaapTa PUpMBIL;

- 00beM nipoaykium, ml, | ;

- IepeYeHb UHTPETUCHTOB,;

- YCIIOBHSI XpaHEHUS;

- pPEKOMEHIAITMHY TI0 PUMEHCHHIO;

- laTa U3TOTOBJICHUS;

- CPOK TOJTHOCTH;

- uHopMaIus 0 cepTuUKaIum;

- IpeAynpeauTeNbHas HaIMmuch « OTHEOMACHOY» IJIsi CIUPTOCOACPIKAIIUX CPEICTB;

- IITPUXOBOM KOJ NMPU HATHYUH.

5.2 DTuKeTHpOBaHKE TPAHCIOPTHOM Tapbl TOHKHO COEpKATh MHPOPMALIHIO
corjacHo 5.1 ¢ yka3aHueM KOJIMYECTBA €UHUL TOTPEOUTENHCKUX YITAaKOBOK U
MaHunysuoHHbIX 3HaKoB 1o 'OCT 14192 «Xpynkoe. OctopoxkHo», «Bepx», «bepeus ot
HarpeBa» . Kiacc onacnoctu cpeacts—mo ['OCT 19433.

6 YnakoBka

6.1 CpenctBo paznuBarOT B MPO3pAYHBIC MTOJTUMEPHBIC OYTHUIKH O0BEMOM 5 II.
ByThUIKM TepMETHYHO YKYITOPHUBAIOTCS MTOJIMMEPHBIMU KojInmadkaMu. Ha OyTeuUIKy
HaKJICMBAETCs MOJIMMEPHAs UM OyMa)kHasi STUKETKA, KOTOpast COAEPKUT HEOOXOIUMYIO
MH(OPMAIIUIO 110 S TUKETUPOBAHUIO.

[IpenenbHbIE OTKIOHEHUA OT HOMUHANIbHOM BMecTUMOCTH 110 ['OCT 8.579.

6.2 IloTpebuTenbckre ynakoBKU CO CPEJICTBAMHU YIAKOBBIBAIOT OT 4 10 24 MITYK B
MOJIMATUIIEHOBYIO TepMoycanounyto ieHky mo 'OCT 21951, unu kopoOa KapTOHHBIE T10
I'OCT 13819. Ha rpynnoByo ynakoBKY HaKJIEMBAETCS TPAHCIOPTHAS ITUKETKA.
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6.3 Jlomyckaercs 1o coriacoBaHHIO ¢ IOTPEOUTENEM MPUMEHSITh IPYToil BU
yIMaKOBKH, 00ECTIEUUBAIOLIUN COXPAHHOCTh MPOAYKIIMHU HPU TPAHCHIOPTUPOBAHUH U
XpaHEHHH.

6.4 Macca HETTO OJJHOTO IPY30BOT'0 MeCTa He J0JDKHA mpeBbimath 20 Kg.

7 TpedoBaHusi 0€30MACHOCTH

7.1 CpenctBo 1o CTeNeH! BO3ACHCTBUS HA OPTaHU3M YeJIOBEKa OTHOCHUTCS KO
2 kiaccy omacHoctu o 'OCT 12.1.007.
[Ipu nomananuu B ria3a IPOMBITH OOUIIEHO MUTHEBOM BOJIOM.

8 IlpaBuia npuémku

8.1 CpencTBo NpUHUMAIOT MAPTUSMHU.

[Tox mapTuel mpuHUMAIOT JTI000€ KOJIMYECTBO CPEJICTBA OJHOTO HAMMEHOBAHUS,
M3TOTOBJICHHOE 110 OJJHOW TEXHOJIOTHH, U3 OJHOTO U TOTO XK€ CBIPbsS, B OHOPOIHON
ynakoBKe, 0(pOpMIICHHBIC OJTHUM JIOKYMEHTOM O Ka4eCTBE, B KOTOPOM YKa3bIBAIOT:

- HOMEp JJOKYMEHTa, 1aTy €ro BbIJIAuH;

- HAUMEHOBAHKE MPEAIPUATUSI-U3TOTOBUTETIS, aApeC, TENE(OH;

- HOMEp MapTUU U JIaTy U3TOTOBJICHUS;

- MOJTHOE HAUMEHOBAaHUE MIPOAYKITUH;

- 00bEM mapTuu;

- CPOK TOJJHOCTH;

- 3aKJII0YEHUE O COOTBETCTBUHU CPEACTBA TPEOOBAHUSAM HACTOSIIETO CTaHAApTa (PUPMBI
0 pe3yJIbTaTaM UCIBITAHUM;

- 0003HaYCHHE HACTOSAIIETO CTaHAapTa (PUPMEIL.

8.2 Jlnst mpoBEpKH COOTBETCTBHUS CPEACTBA TPEOOBAHUSAM HACTOSIIETO CTaHAApTa
(GbUPMBI UX TIOJIBEPTaOT TIPUEMO-CIATOYHBIM, IEPUOJUICCKUM HUCIBLITAHHSIM.

8.3 Tlpuémo-caaTOYHBIM HUCTIHITAHUSAM MOABEPTAIOT KAXKAYIO MAPTUIO CPEJICTB 110
nokazatessiMm 1 - 5 Tabmuibl 1 1 TabnuIbl 2 HACTOSIIETO CTaHAapTa (PUPMBI,a TAKXKE 1O
ATUKETUPOBAHUIO U YIIAKOBKE.

8.4 Tlepuoanueckue MCHIbITaHUA MPOBOJAT He pexke 1 paza B 12 mecsiieB no
nokazaressiM 6-9 tabmuibl 1 1 Tabnuipl 2 , a Mo nyHKTy 4.2.2 - He pexe 1 pasza B roj.

[leproaguuecKkuM UCTIBITAHUSM MOABEPTAIOT MPOAYKIMIO MPOIIEAIIYIO TPUEMO-
CIATOYHbIE UCTIBITAHMUS.
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8.5 Ilpu HEeyIOBIETBOPUTENBHBIX PE3YyJbTaTaX UCHBITAHUNA, XOTS OBl I10 OJTHOMY M3
HoKa3aTese, 10 ATOMY IOKa3aTel0 IPOBOISATCS IOBTOPHBIE UCIIBITAHNS HA YIBOCHHOM
KOJINYECTBE 00pa310B, OTOOPAHHBIX OT TOW K€ MAPTHUH.

Pe3ynbTaThl NIOBTOPHBIX UCIIBITAHUH SIBJISIFOTCSI OKOHYATEIbHBIMU.

8.6 OT6op nmpod

8.6.1 Jlyig KOHTpOJIA KauecTBa CPEACTBA MO YINAKOBKE U ATUKETUPOBAHUIO OTOUPAIOT
BBIOOPKY B KosruecTBe 3 % 00pa3ioB OT MPOBEPsEMOM apTHH.

8.6.2 [l mpoBepKH CpeACTBA MO OPTAHOICTITHICCKUM U (DU3UKO-XUMHICCKIM
MOKa3aTessiM MPOBOAUTCS 0TOOP P00 oT 10 equHuI NOTPEOUTENBCKUX YITAKOBOK U3 Pa3HbIX
MECT MapTUH METOJIOM CIIy4ailHOTO O0TOOpA.

9 MeToabl MCNIBLITAHUN
9.1 O0mme TpedoOBaHUS

9.1.1 Bce ucnbiTanus NpoBOAST MPU TEMIIEpAType oKpyxatoiei cpensl (204+2) °C.

9.1.2 MeTtposorudeckoe o0ecneueHne UCTIBITAHUH CpeaCcTB - o SM 8-23.

9.1.3 Metoapl UCTIBITAaHU, TPUMEHSEMbIE aKKPEIUTOBAHHOM J1a00paTopueil,
CUMTAIOTCS apOUTPAKHBIMH.

9.2 IIpoBeaeHne UCILITAHUI

9.2.1 BHemHUN BUI CPEACTBA ONPEAEIAIOT BU3YaJIbHO, CPABHUBAS C KOHTPOJIbHBIM
o0Opasiom.

9.2.2 3anax omnpeaensoT OPraHOJENTHYECKH, CPAaBHUBAS C KOHTPOJIBHBIM 00pa3IioM.

9.2.3 Tloka3zaTenb akTUBHOCTH BOJOPOIHBIX HOHOB (pH) onpenenstor mo
SM GOST R 50550.

9.2.4 O6veM cpencTBa B OJJHOM €IMHUILIC TTOTPEOUTETHCKON YITAKOBKH MPOBEPSIOT
MyTeM HU3MEepEeHus ¢ ToMoIbio MepHoro runuHApa mo 'OCT 1770 ¢ HanboabImm
npenenom u3mepenns 1000 ml.

9.2.5 MaccoByo A0JII0 HIETOYHBIX KOMIIOHEHTOB ONPEACIISIIOT MO
SM GOST R 51019.

9.2.7 MaccoByto 1010 CIHUPTA PACUYUTHIBAIOT MO TaOJMIIAM COJIEpIKAHUSI CIUpPTa B
BOJHO-CIIMPTOBBIX PACTBOPAX HCXOHS U3 IJIOTHOCTU CPENICTBA, OMPEIETIECHHOM C
noMmoibto apeometrpa no 'OCT 14618.10 .

9.2.9 Onpenenenue miotHocTH cpencts npousBoautces no ['OCT 14618.10.
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9.2.10 Maccy onHOM equHULIBI TPAHCIIOPTHOM Tapbl IPOBEPSIOT B3BELIIMBAHUEM HA
Becax Uit ctatndyeckoro B3BemmBanud |11 kimacca tounoctu mo 'OCT 29329, ¢
HanOobIINM TpeaesioMm B3emuBanus 10 200 kg.

9.2.11 I'epMeTUYHOCTD YKYITOPUBAHUS Tapbl IPOBEPSAIOT ITyTEM MEPEBOPAUNBAHHUS
YKYTIOPEHHOM Tapbl Ha O€NbIi TUCT (PUIBTPOBAILHON OyMaru 1 BbIACPKKH B TEUCHUU 5
muHyT. [locie ucnbiTanuii Oymara JOJIKHA OCTaBaThCsl CyXOoil 0e3 clie/I0B BOJIBI.

9.2.12 KayecTBO yIMakOBKH M ITUKETUPOBAHUSA ONPECIISIIOT BU3yaAIbHBIM OCMOTPOM.

10 TpancnopTupoBaHMe U XPaHEHHUE

10.1 CpenctBo TpaHCIOPTUPYIOT BCEMU BHUJIAMH TPAHCIIOPTA B YCIIOBHSIX,
00ecCIeunBaOIIMX COXPAHHOCTh X KaueCTBa B COOTBETCTBUU C TPEOOBAHUSIMHU MPABUII
MIEPEBO30K I'PY30B, ICUCTBYIOIIUX Ha COOTBETCTBYIOIIEM BHJI€ TPAHCHIOPTA.

10.2 CpencTBo MOHKHO XPAHUTHCS B YITAKOBAHHOM BHJIE B CYXUX CKJIQJICKUX
OMEIIEHHSIX, IPH TeMmeparype ot mumyc 5 °C mo mmoc 30 °C Ha paccrosiaum He Menee |

M OT OTONMUTENBHBIX TPHUOOPOB.

10.3 Cpok rogHOCTH CpEJICTBA B 3aKPBITOM MHIMBUIYaJIbHOW YIIAKOBKE 3 rojia ¢ JaThl
M3TOTOBJICHHUS.

11 'apaHTHH U3TOTOBUTEJIA
11.1 U3roToBuTenb rapaHTUPYET COOTBETCTBUE CPEACTBA TPEOOBAHUSIM HACTOALLIETO

cTaHaaprta (pUpMbl pu COOJIOIEHUH TOTPEOUTENIEM YCIOBUN TPAHCTIOPTUPOBAHUS U
XpaHEHHS.
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Konen nepesona.
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Standardul a fost elaborat de “CATOL-LUX” S.R.L.

Modificari dupa aprobare:

Indicativul modificarii

Punctele modificate
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