Specificatii tehnice

Anexa nr. 22
la Documentatia standard nr.

din®__ ” 20

Procedura de achizitie: 21167488 din 7 febr 2024

Obiectul achizitiei: Achizitionarea armaturii de sectionare/reglare/siguranti, supape, filtre”

Denumirea Denumirea Tara de Produ- Specificarea tehnica deplina | Specificarea tehnica deplind | Standarde
bunurilor/serviciilor modelului origine citorul solicitati de catre autoritatea propusi de citre ofertant de
bunului/serviciului contractanta referinta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
Lotul 1
Robinete sferice
1.1 . . . .
Robinet sferic DN15 Robinet sferic Tip - sudurd/sudurd Tip - sudura/sudura
PN25 ’ sudura 100015, DN | Finlanda Vexve Pasajul — redus (reduced bore); | Pasajul —redus (reduced bore);
capete sudurd 15, PN 40 Temperatura de lucru -40°C+ | Temperatura de lucru -40°C+
élgbinet sferic DN20 Robinet sferic gfs(; ((136 etanseitate - EN 12266- 'T’iomopecr;tura de lucru pentru
PN25 ’ sudura 100020, DN | Finlanda Vexve 1 clasa A. robinete gaz:
capete suduri 20, PN 40 Inel intermediar — otel -40°C+ +70°C, cu posibilitatea
1 g inoxidabil; operarii la temperaturi mai
Rlot.)inet sferic DN25 Robinet sferic Axul (tija) - otel inoxidabil mari dupa coordonarea cu
PN25 ’ sudura 100025, DN | Finlanda Vexve WNr. 1.4305 sau 20X13; Vexve privind datele reale de
te sudurd 25, PN 40 Sfera — otel inoxidabil marca proces;
‘iafe ¢ sudufa AISI 304 (1.4301) echivalent | Clasa de etanseitate - EN
Rlot.)'net sferic DN32 Robinet sferic cu X5 12266-1 clasa A.
: : ’ sudura 100032, DN | Finlanda Vexve Cr Ni 18-10 sau otel cu placaj | Inel intermediar — otel

PN25
capete sudura

32, PN 40

de inox de tip ASTM A350

inoxidabil;




1.5
Robinet sferic DN40,

Robinet sferic

PN25 sudura 100040, DN | Finlanda Vexve
g 40, PN 40
capete sudura
1.6 . .
. . Robinet sferic
Robinet sferic DNS0, sudura 100050, DN | Finlanda | Vexve
PN25
g 50, PN 40
capete sudura
1.7 . .
. . Robinet sferic
Robinet sferic DNE5, sudura 100065, DN | Finlanda Vexve
PN25
9 65, PN 25
capete sudura
1.8 . .
. . Robinet sferic
Robinet sferic DNSO, sudura 100080, DN | Finlanda Vexve
PN25
9 80, PN 25
capete sudura
1.9 . .
. . Robinet sferic
E&g‘ga sferic DN100, sudura 100100, DN | Finlanda Vexve
< 100, PN 25
capete sudura
1.10 . .
. . Robinet sferic
E&g‘ga sferic DN125, sudura 100125, DN | Finlanda Vexve
9 125, PN 25
capete sudura
1.11 . .
. . Robinet sferic
E&g‘get sferic DN150, | ¢ 4ura 100150, DN | Finlanda | Vexve
9 150, PN 25
capete sudura
1.12 Robinet sferic
Robinet sferic DN200, sudura 104200, DN Finlanda Vexve
PN25 200, PN 25 cu
capete sudura, cu reductor | reductor
1.13 Robinet sferic
Robinet sferic DN250, sudura 104250, DN Einlanda Vexve
PN25 250, PN 25 cu
capete sudura, cu reductor | reductor

LF2+Ni, conform SR EN
10088-1:2015.

Corpul robinetului — otel
091"2C/20 sau P235GH;
Presgarnitura — teflon + 20%C.

Axul (tija) - otel inoxidabil
WNr. 1.4305 sau 20X13;
Sfera — otel inoxidabil marca
AISI 304 (1.4301) echivalent
cu X5

Cr Ni 18-10 sau otel cu placaj
de inox de tip ASTM A350
LF2+Ni, conform SR EN
10088-1:2015.

Corpul robinetului — otel
091'2C/20 sau P235GH,;
Presgarnitura — teflon + 20%C.




1.14
Robinet sferic de gaz

Robinet sferic
sudura gaz, DN 15,

Finlanda

Vexve

DN15, PN25, PN 40
capete sudura
1.15 . .
Robinet sferic de gaz Robinet sferic .
sudura gaz, DN 20, | Finlanda Vexve
DN20, PN25
< PN 40
capete sudura
1.16 Tip de conexiune — prin flanse,
Robinet sferic pentru gaz, | Robinet sferic Tin de conexiune — prin flanse (conform SR EN 1092 sau
cu flanse (11c67m) DN80, | flansat gaz, DN 80, | Finlanda Vexve P p > | 2T'OCT 33259-2015)
PN16, , L=210mm PN 16 (conform SR EN 1092 sau | o, i~ directa (full bore):
o L= 2TOCT 33259-2015) J ’
Pasajul — directa (full bore); | | Crperatura de lucru
1.17 ’ -40°C+ +70°C, cu posibilitatea
. . . . Temperatura de lucru - .. .
Robinet sferic pentru gaz, | Robinet sferic o o, operarii la temperaturi mai
. -40°C~+ +220°C; N
cu flanse (11¢67m) flansat gaz, DN Finlanda Vexve Clasa de etanseitate - EN 12266- | M1 dupa coordonarea cu
DN200, PN16, full bore, | 200, PN 16 1 clasa A > Vexve privind datele reale de
L=330mm. Inel intermediar — otel Proces, .
S ’ Clasa de etanseitate - EN
inoxidabil; ’
" C 12266-1 clasa A.
Axul (tija) - otel inoxidabil Inel intermediar — otel
WNr. 1.4305 sau 20X13; e oe
- AT inoxidabil;
Sfera — otel inoxidabil marca Axul (tija) - otel inoxidabil
118 AISI 304 (1.4301) echivalent WNr. 1.4305 éau 20X13:
Robinet sferic pentru gaz, | Robinet sferic (C::l:r >|\<“5 18-10 sau otel cu placai Sfera — otel inoxidabil marca
cu flanse (11c67m) flansat gaz, DN Finlanda | Vexve ) . Placal | Als) 304 (1.4301) echivalent
de inox de tip ASTM A350
DN200, PN25, full bore, | 200, PN 25 . cu X5
B LF2+Ni, conform SR EN - .
L=400mm. _ Cr Ni 18-10 sau otel cu placaj
10088-1:2015. . .
. . de inox de tip ASTM A350
Corpul robinetului — otel LE2+Ni. conform SR EN
091'2C/20 sau P235GH; 10088-1"2015
Flansa - T'OCT 33259-2015 T
’ Corpul robinetului — otel
09I'2C/20 sau P235GH;
1.19 Robinet sferic BS Tip de conexiune — filet Tip de conexiune — filet
Robinet sferic DN15, 1152A DN 15, PN | Franta Tecofi Pasaj — direct (full bore); Pasaj — direct (full bore);

PN10 cu filet FF
(Fem/Fem)

25

Temperatura de lucru -10°C+
+120°C;

Temperatura de lucru:
BS 1152A = -20°C+ +120°C;




1.20
Robinet sferic DN15,

Robinet sferic BS

Clasa de etanseitate - EN 12266-
1 clasa A.

BS 1169MML = -5°C+
+110°C;

PN40 cu filet MM L OVMEDNAS, ) Franta Tecofi Axul (tija) - otel inoxidabil BS 1169MFL = -5°C=+ +110°C;

(Mas/Masc) WNr. 1.4305 sau 20x13; Axul (tija) - alama

1.21 Robinet sferic BS Sfera — alama cromata Sfera — alama cromata

Robinet sferic DN15, 1169MFL DN 15, Franta Tecofi CW614N sau JIC 58-3. Corpul robinetului — alama

PN40 cu filet MF PN 40 Corpul robinetului — alama nichelata;

1.22 Robinet sferic BS nichelata;

Robinet sferic DN20, 1152A DN 20, PN | Franta Tecofi

PN10 cu filet FF 25

1.23 Robinet sferic BS

Robinet sferic DN20, 1169MML DN 20, | Franta Tecofi

PN25 cu filet MM PN 40

1.24 Robinet sferic BS

Robinet sferic DN25, 1152A DN 25, PN | Franta Tecofi

PN10 cu filet FF 25

1.25 Robinet sferic BS

Robinet sferic DN32, 1152A DN 32, PN | Franta Tecofi

PN10 cu filet FF 25

1.26 Robinet sferic BS

Robinet sferic DN40, 1152A DN 40, PN | Franta Tecofi

PN10 cu filet FF 25

1.27 Robinet sferic BS

Robinet sferic DN50, 1152A DN 50, PN | Franta Tecofi

PN10 cu filet FF 25

Lot 3

Vane triplu excentrice

31 Var;z;l3 gl(;;tugj élédura Tip conexiune — sudura/sudura; | Tip conexiuge — sudura/sudura;

o . BF ' . Pozitionare disc Pozitionare disc

g{i?&g“ﬁﬁ;?ﬁ;ﬁizla) GOST, DN 800 cu Finlanda Vexve —asimetric 3 x dimensional; —asimetric 3 x dimensional;
’ reductor Etangare disc — metal/metal; Etangare disc — metal/metal;

39 Vana fluture sudura Pasajul - Full-bore; Pasajul - Full-bore;

V.arlla triplu excentricd cu BFS800W2/GS/E . Temperatura de functionare — Temperatura de functionare —

actionare electrics GOST, DN 800 cu | Finlanda Vexve - 40°'C + +ZOQ°C; - 40°.C + +200.°C;H

DN800 PN25 servomotor AUMA Pr.es1une nommalé —'25. bar; Pr.esmne nommalg 7'25' bar;
' SA10.2 Diferenta de presiuni disc Diferenta de presiuni disc




(TPAOOR1AB-

1C1-000)
Vana fluture sudura
33 BFS600W2/GS/E
Vana triplu excentrica cu GOST, DN 600 cu .
. . servomotor AUMA | Finlanda Vexve
actionare electrica SA10.2
DN600, PN25 (TPAOOR1AB-
1C1-000)
3.4, Vana fluture sudura
Vana triplu excentrica BFS600W2/GS Finlanda Vexve
DN600, PN25 (manuald, | GOST, DN 600 cu
roatd de manevra) reductor
3.5. Vana fluture sudura
Vana triplu excentrica BFS500W2/GS Finlanda Vexve
DN500, PN25 (manuald, | GOST, DN 500 cu
roatd de manevra) reductor
3.6. Vana fluture sudura
Vana triplu excentrica BFS300W2/GS Finlanda Vexve

DN300, PN25 (manuala,
roatd de manevra)

GOST, DN 300 cu
reductor

— AP 25 bar;

Grad etanseitate EN12266
clasa ”A” (bidirectionala);
Intretinere/reparatie

— fard necesitate de mentenanta;
Mediul fluidului— apa;

Perioada de viata a vanelor
propuse > de 20 ani.

Cerinte tehnice catre
materialele din care sun
produse vanele triplu-
excentrice:
Roata manevra — otel carbon;
Corp vana — otel carbon
DN600-800, P355NL1;
Disc — otel inoxidabil
GX5CrNIM019-11-2;
Ax (tijd)  — otel inoxidabil
X3CrNIMoN27-5-2.

Cerinte tehnice catre

actionarile electrice ale
vanelor triplu-excentrice

DN800(pct.3.2),
DN600(pct.3.3):

Experienta — minim 25 ani;
Certificat conformitate CE;
Temperatura lucru -40 - +80
oC:

Clasa protectie - 1P-68,
Tensiune (circuit forta) — 380V;
Tensiune (circuit comanda)-
24V

— AP 25 bar;

Grad etanseitate EN12266

clasa ”A” (bidirectionald);

Intretinere/reparatie

— fara necesitate de

mentenanta;

Mediul fluidului— apa;

Perioada de viata a vanelor

propuse = de 20 ani.
Cerinte tehnice catre

materialele din care sun

produse vanele triplu-

excentrice:

Roata manevra — otel carbon;
Corp vana - otel carbon
DN600-800, P355NL1;
Disc — otel inoxidabil
GX5CrNIMo019-11-2;
Ax (tijd) - otel inoxidabil
X3CrNIMoN27-5-2.

Cerinte tehnice catre

actionarile electrice ale
vanelor triplu-excentrice

DNB800(pct.3.2),
DN600(pct.3.3):

Experienta — minim 25 ani;
Certificat conformitate CE;
Temperatura lucru

Standard: -30 - +70 °C;
Optiune: -40 - +80 °C;

Clasa protectie - IP-68,
Alimentarea — 3 faze + legatura
la pamant (4 borne). U=380 V
4. Limitatoarele de cursa —
inchis / deschis cu contacte
”normal inchis” si ”normal
deschis” fiecare (6 borne).




Unom=24V 5. Fault torque
(avarie cuplu) - ’normal
inchis” si "normal deschis” (3
borne)
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