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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 8-101531 din data de 24 august 2021 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice n constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3491-2021, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de alimentare
cu apa rece si canalizare, al carui producator este SC VALROM INDUSTRIE SRL, sector 6,
Bucuresti.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 24 aug. 2023 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 24 aug. 2024, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE ST,




MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE Si ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
017-05/3491-2021

u

Agrement

. midnnsuo )

TEVI I FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA
RECE SI CANALIZARE
HDPE PIPES FOR SEWARAGE AND COLD WATER SUPPLY SYSTEMS
TUYAUX ET RACCORDS HDPE PCUR INSTALLATIONS D'ALIMENTATION EN
EAU FROIDE ET D'EGOUT
HDPE ROHRE FUR DRANAGE, KANALIZATIONETZE UND WASSERNETZE
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR:

SC VALROM INDUSTRIE SRL

Bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

TITULAR AGREMENT TEHNIC :

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 021.252.11.57

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la date de 24.08.2024 numai insotit ‘
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de &8 oK
calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatile de incélzir,
climatizar, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructilor” din cadrul Institutului
European pentru Stiinfe Termice din Bucuregti, analizand documentatia de solicitare de agrement
tehnic prezentatd de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti $i inregistratad cu nr. 210508
din data de 26.05.2021, referitoare la produsele ,,Tevi i fitinguri din PEID pentru instalatii de
alimentare cu apa rece si canalizare” realizale de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din
Bucuresti elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3491-2021, in conformitate cu NP
133-2013 “Normativ privind proiectarea, executia $i exploatarea sistemelor de alimentare cu apa
§i canalizare a localitatilor’, 1.9/2015 ,Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea
instalatiilor sanitare aferente cladirilor, NP 084/2003 “Normativ peniru proiectarea, executarea si
exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare conducte din
materiale plastice”, si rapoartele de incercéri emise de laboratorul INSIST - Universitatea Tehnica
de Constructii Bucuregti, Romaénia, foale valabile la data elaborarii prezentului agrement tehnic

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Tevile si fitingurile din polietilena de
inaltd densitate (tip PE80, PE100 si
PE100RC), realizate la firma SC VALROM
INDUSTRIE SRL, sunt utilizate in refelele
ingropate de alimentare cu apa (inclusiv
apa potabila), de stingerea incendiilor
(alimentarea hidrantilor exteriori), apa
conventional curata (irigatii), de canalizare
si drena,j.

Tevile sunt fabricate prin procedeul
de extrudare sau coextrudare, iar fitingurile
prin procedeul de injectie, prelucrare
mecanica a semifabricatelor si prin sudura
cap la cap a segmentelor de teava.

1) Tevile din PEID pentru alimentare
cu apa si canalizare sunt fabricate
in variantele constructive:

- tevi monostrat;

- tevi multistrat;

- tevi cu strat protector exfoliabil din PP, tip
PRO.

Tevile din PEID monostrat sunt
produse din material PE80, PE100 si
PE100 RC si au urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 16 + 1200 mm;

daun| de perete conform SDR SDR 5;

9:\11; 13.8; 17; 17.6; 21; 22; 26;

FZ95/3491-2021

27.6; 33; 41; 51.

Tevile monostrat au culoarea neagri,
cu dungi coextrudate iongitudinal, colorate,
in functie de utilizare, albastru pentru apa
potabil&, verde pentru irigatii, marc pentru
canalizare, rosu pentru retele antiincendiu.

Tevile monostrat pot fi colorate in
masa (in totalitate), culoarea este aleasa in
functie de domeniul de utilizare.

Tevi monostrat pentru alimentare cu apa

Tevile din PEID multistrat sunt de
tipul:
- dublustrat, produse din material PE100
si/lsau PE100 RC, cu doua straturi si au
urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 1.200 mm;
- grosimi de perete conform SDR 7.4 + 41
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul interior are culoare neagra, iar cel
exterior este colorat in funciie de utilizare
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(albastru pentru apa potabild, verde pentru
irigatii, maro pentru canalizare, rosu pentru
retele antiincendiuy).

Teava dublustrat pentru alimentare cu apa

- triplustrat, produse din material PE100
sifsau PE100RC, cu frei straturi si au
urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 630 mm;
- grosimi de perete conform SDR7.4 + 41.
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul din mijloc este din PE100 sau
PE100RC si are culoare neagra. Stratul
interior si stratul exterior sunt din PE100RC
si sunt colorate. Culoarea stratului exterior
este in functie de domeniul de utilizare.
Tevile din PEID cu strat protector
exfoliabil din PP, tip PRO, sunt fevi din
polietilend de inaltd densitate, PE100 sau
PE100RC, protejate la exterior de un strat
protector din polipropilend PP aditivata.
Tevile ,PRO", sunt realizate prin extrudare
la dimensiuni standardizate, iar stratul
exterior de protectie, din polipropilena (PP)
aditivata, se adauga prin coextrudare.

Stratul exterior are rolul de a proteja teava
din PE100 sau PE100RC la solicitérile
mecanice din timpul transportului si
impotriva radiatiei UV. Totodatd, stratul
protector previne contaminarea sau
murdéarirea.

Tevile tip ,PRO” au diametrul exterior de 20
+ 630mm si grosimea corespunzatoare la
SDR 7.4 + 41 (dimensiunile nu includ
grosimea stratului protector din PP).

Stratul interior al tevilor ,PRO” este de
culoare neagra, iar stratul de protectie di
PP are culoarea in funclie de tipul
instalatiei In care se monteaza, si anume:

AT 017-05/3491-2021

- fevi pentru retele de alimentare cu apa
(WaterPRO), la care stratul protector este
de culoare albastra;

- tevi pentru retele de irigatii (AgriPRO), la
care stratul protector este de culoare
verde;

- tevi pentru refele de canalizare
(KompactPRQ), la care stratul protector
este de culoare maro.

- tevi pentru retele de incendiu pentru
hidranti exteriori (FirePRQ), la care stratul
protector este de culoare rosie.

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru alimentare cu apéa

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru irigatii

Pentru identificarea traseului tevii se produc
tevi ,PRO” cu insertie de fir/banda
metalic(a) sub stratul protector.

La cerere, stratul interior din PEID al tevilor
.PRO" se poate realiza de culoare:
albastra, verde, maro, rosie, alegerea
culorii se face in functie de tipul instalatiei.

La cerere, stratul protector din PP se poate
face din alta culoare decat cele enumerate,
cu respectarea reglementarilor nationale.

La executarea refelelor, stratul de protectle
se findeparteazd pe lungimea

pentru realizarea Tmbinarilor (s
fitinguri din PEID.




Pentru canalizarea cu vacuum se folosesc
doar tevi cu SDR < 26.

2 ) Tevile din PEID pentru drenare sunt
tevi pentru canalizare, cu perforarea
ulterioara a peretelui fevii, pentru drenarea
apelor din sol. Perforarea pereteiui tevii se
realizeazd sub formd de fante, de tip
lamelar sau orificii executate pe intreaga
circumferinta a tevii (360% sau pe o parte
din circumferinta tevii, la 270°, 180° sau
900,

La cerere se pot realiza si alte
dispuneri.

Suprafata perforata se realizeaza in
functie de debitul de apa care trebuie
drenat; fantele au deschideri, in general, de
0,3 + 15 mm, iar numarul de fante pe
metru liniar fiind variabil.

Tevile pentru drenarea apei din sol
pot fi montate orizontal sau vertical, si au
urmatoarele caracteristici:

- diametru exterior 40 + 1200 mm,;
- grosimi de perete conform SDR 5+ 51.

Teava cu fante pentru drenaj

Tevile din PEID sunt utilizate in

sisteme in care presiunea de utilizare este
- intre 3,2bar (SDR51) + 40bar (SDRS5)
pentru material PE100/PE100RC;
- intre 2,5bar (SR51) + 32 bar (SDRb5),
pentru material PE8Q, la temperatura de
referintd de 20°C si coeficient de siguranta
C=1,25:

cazul folosirii, continue, Ila
i superioare se aplica
de reducere a presiunii
491-2021

conform tabelului:

Temperatura, | Coeficient de reducere
[°C] a presiunii
<20 1,0
30 0,87
40 0,74

La cerere, Valrom Industrie produce
tevi cu diametrul exterior gi/sau grosimea
de perete nestandardizate, conform
cerintelor din proiect.

3) Fitingurile din polietiena de inalta
densitate fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. sunt umétoarele:

- electrofitinguri;

- fitinguri pentru Tmbinare, prin sudura cap
la cap (prin termofuziune) sau cu
electrofitinguri;

- fitinguri pentru canalizari vacuumate.

A) Electrofitingurile sunt realizate prin
procedeul injectie si au inglobatd o
rezistentd electrica prin care se realizeaza
sudura. Electrofitingurile sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:
- mufa, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- cot (la 45° si 909, cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm;
- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- reductie, c¢u diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;
- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;
- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20 + 225/200 mm.

Electrofitingurile  sunt utilizate Tn
instalatii cu presiunea de 16 bar pentru
SDR11, respectiv 10 bar pentru SDR17.
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Mufa pentru electrofuziune

B). Fitingurile pentru imbinare, prin
sudura cap la cap (prin termofuziune)
sau cu electrofitinguri sunt fabricate in
urmétoarele trei variante constructive:

B1). Fitinguri obtinute prin prelucrare
mecanica (strunjire) din semifabricate
obtinute prin injectie sau extrudare
Fitingurile obtinute prin prelucrare
mecanica sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 5+51, in urmétoarele
variante:
- reductii, cu diametru exterior Tintre
50x40mm = 355x315 mm;
- adaptor de flang&, cu diametru exterior
intre 50 + 315 mm;
- piese de trecere de la un SDR la altul, cu
diametru exterior intre 90 + 1200mm.
Fitingurile injectate sunt utilizate fn
instalatii cu presiuni de max. 40 bar (functie
de SDR si materia prima utilizatd la
fabricare).

Reductie din PEID

B2). Fitinguri din segmente de feavi
sudate

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt fabricate cu grosimi de perete
conform SDR 5+51, fn urméatoarele
variante:
- coturi, cu unghiuri de 10° pana la 90°, cu
diametru exterior intre 90mm + 630 mm;
- teuri egale si teuri reduse, cruci,
ramificati egale si reduse la diverse
unghiuri, cu diametru exterior intre 75+
630mm.

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt utilizate in instalatii cu presiuni

AT 017-05/3491-2021

de maxim 100% din valoarea presiunii de
utilizare a tevilor din care au fost realizate
(valoarea presiunii variaza in functie de
tipul fitingului realizat, de domeniu de
utilizare, de materie prima si de SDR).

Cot din segmente sudate din PEID

B3). Fitingurile injectate sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:

- cot (la 459 si 909, cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm;

- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;

- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;

- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;

- reduclie, cu diametru exterior fintre
25/20+ 355/315 mm;

- adaptor de flangd, cu diametru exterior
intre 50 + 315 mm.

Fitingurile injectate sunt utilizate Tn instalatii
cu presiuni de 16 bar pentru SDR11 si 10
bar pentru SDR17.

Dop injectat

C). Fitinguri pentru canalizdri
vacuumate

Fitingurile pentru
vacuumate sunt fabricate ¢
perete conform SDR 11+17, il




variante:

- lifturi: se utilizeaza pentru realizarea
profilului in dinti de ferastrau specific
sistemului, cu diametru exterior
90+-200mm;

- coturi la 30°, 45° si 60°, cu diametru
exterior 90mm, 110mm $i 125mm;

- ramificati (piese y), cu diametru

exterior (Dxd) intre 110x90mm +

200x160 mm.

Lift

In baza solicitarilor venite de la clienti,
Valrom [ndustrie produce fitinguri speciale

si ansambluri de conform

specificatiilor din proiect.

piese

1.2 Identificarea produselor
Tevile din polietilena de inaita densitate

de tip PE 80, PE 100 si PE100 RC, realizate
de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL
Bucuresti sunt, marcate la fabricatie, din metru
in metru, pe marcaje indicandu-se:

- nume producéator;

- materialul tevii;

- caracteristicile tevii (diametrul, SDR

grosime perete, norma de produs);

- domeniul de utilizare si presiunea;

- date pentru trasabilitate.

Pentru identificare, tevile din
polictilend de Tnaltd densitate pentru
alimentare cu apd sunt de culoare neagra
cu generatoare de culoare albastra, sau
total de culoare albastra.

Fitingurile sunt marcate cu: sigla
Valrom, materiai, diametru exterior,
denumirea produsului (cot, reductie etc.)
domeniul de utilizare si informatii pentru
trasabilitate.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din polietilena de
Tnalta densitate de tip PE 80, PE 100,
PE100 RC, realizate de firma SC
VALROM INDUSTRIE SRL din Bucuresti
se pot utiliza [a realizarea brangsamentelor,
retelelor de alimentare cu apa rece
(inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), pentru
irigatii, canalizare (refulare) si retele de
drenaj, ingropate in pamant.

Tevile tip ,PRO” din PE100,
PE100RC si tevile din PE100 RC se
utilizeaza si Tn retele pozate:

- in sant deschis, fara pat de nisip;

- cu tehnologii de montare fara sant (foraj
irija cu pozare de  conducte,
Lbtraydisari, relining etc, in sol sau prin
sfente de metal, beton, etc).

By 7g5/3491-2021

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild tevile si fitingurile
din PEID detin avizele sanitare nr.
11CRSPB/15.09.2017 (tevi din PE100RC
de culoare neagra - WaterPRO), nr.
12CRSPB/15.09.2017 (tevi din PE100 de
culoare neagra — WaterPRO si tevi si
fitinguri din PE100 de culoare neagra —
WaterKIT), nr. 13CRSPB/ 15.09.2017 (tevi
din PE80 de culoare neagra ~ WaterKIT),
nr. 16CRSPB/12.12.2019 (tevi PE100 de
culoare albastra - WaterKIT / Water PRO)
si nr. 17CRSPB/12.12.2019  (tevi
PE100RC de culoare albastra - WaterKIT /
Water PRQ) eliberate in conformitate cu
reglementarile emise de Centrul Regional
de Sanatate Publica Bucuresti.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de exploatare fin
constructii
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Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevilor si fitingurilor din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare au fost verificate prin incercari
de laboratorul de incercari INSIST - UTCB
si corespund domeniului de utilizare,
prescriptilor tehnice roméanesti precum si
cerintelor enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/95, cu completarile si modificérile
ulterioare, referitoare la calitatea in
constructii.

*Rezistentad mecanica gi stabilitate

Tevile si fitingurile PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si
canalizare fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. se executa cu masini
specializate, cu sisteme automatizate si isi
pastreaza caracteristicile dimensionale si
functionale la actiunea solului si a socurilor
exterioare, asigurand instalatiilor in care
sunt montate o buna functionare pe
intreaga durata de utilizare. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii.

Partile componente ale produsului cat
si montajul acestuia asigura o rezistenta si
stabilitate = corespunzatoare specificatiei
tehnice.

Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezulta si din durata de viata a produsului
declarata de producator.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile si fitingurile din PEID
pentru instalatile de alimentare cu apa
rece si canalizare nu au fost efectuate
verificari specifice pentru detemminarea
comportérii la foc.

*lgiena, sdnitate si mediu inconjurator

Materialele produselor nu contin
substante cancerigene sau cu potential
toxic daunatoare sanatati oamenilor sau
integritatii mediului  inconjurdtor, ele
corespunzand integral conditiilor impuse
prin Legea nr. 319/20086 privind securitatea
gi sanatatea in muncd si Legea nr.
265/20086 privind protectia mediului, Ordinul
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119 din 2014 privind mediul de viata al
populatiei cu modificdrile si completérile
ulterioare, Legea 211/2011, republicatad in
MO nr.  220/2014, privind regimul
deseurilor, Legea nr. 346 din 2002 privind
asigurarea pentru accidente de muncéa si
boli profesionale, HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor, Ordinul nr.
275/2012 al Ministrului Sanatatii privind
aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/famestecurilor si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild, cu
modificarile i completérile ulterioare.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Siguranta In exploatare a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instaiatiile de
alimentare cu apa rece si canalizare este
indeplinitd prin masurile constructive
initiale ale acestora. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii. Daca
se respecta indeplinirea tuturor conditiiior
de montaj impuse de producator si
normativele romanesti in vigoare se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

In cazul tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa rece
si canalizare aceasta cerinta nu se aplica.

*Economie de energie si izolare termica

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatiile de alimentare cu apa rece si
canalizare nu implica protectia termica si
hidrofuga. Datorita rugozitati reduse a
suprafetei interioare a tevilor si fitingurilor
din PEID, pierderile de sarcina la transportul
apei sunt mai mici si implicit si cheltuielile
pentru pomparea apei.

*Utilizare
naturale

sustenabila a resurselor

Produsele dupa incheierea ciclului de
viata sunt reciclate. Se va aplica conform
legif 10/1995 privind calitatea in constructii,




2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitdtile materialelor utilizate si
controlul fabricatiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Durata de utilizare, precizatda de
producator, este de minim 50 de ani, in
conditii normale de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
10 ani pentru tevile tip PRO, § ani pentru
celelalte tevi si 2 ani pentru fitinguri, de la
data facturii cu conditia respectarii
conditiilor de transport, depozitare, montaj
si exploatare ale producatoruiui.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constantei calitatii
produselor este realizatd prin executarea
unui control intem n conformitate cu
Sistemul de Management al Calitatii si cu
precizdrile din Manualul de Asigurare a
Cailitatii intocmit cu respectarea
recomandarilor din norma 1SO 9001/2015.

Totodatd se executd un control
extern unitdtii, de laboratoare neutre, ceea
ce garanteaza constanta calitatii productiei.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatiile de
alimentare cu apa rece si canalizare se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producatorului si Tn
conformitate cu normativele in vigoare
1.9/2015, NP 084/2003.

Produsul se monteaza conform
proiectului. Punerea in opera se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

elaborarea tehnologiei de
a avut n vedere obtiinerea si

pastrarea constantd a proprietatilor si
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii, n
Manualul de Asigurare a Calitati si in
politica de calitate, proprii producétorului.

Tevile si fitingurile sunt dimensionate
si verificate in conformitate cu standardele
de produs si standardele tehnice de firma:
DIN 8074, DIN 8075, EN 12201, ISO 4427,
ST 01/2010 si STF 13/2012. Tevile din
PE100RC  corespund cerintelor din
specificatia tehnica PAS 1075 (Tip 1 pentru
tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile
multistrat si Tip 3 pentru tevile tip “PRO” din
PEID cu strat protector din PP). Produsele
sunt astfel concepute incat respecta
exigentele legislatiei in domeniu, precum si
cerinfele ale Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile  ulterioare, acestea fiind
prezentate Tn subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru instalatiile de alimentare cu
apa, canalizare si drenaj se realizeaza la
firma SC VALROM INDUSTRIE SRL, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitati intocmit in
conformitate cu recomandarile din norma
ISO 9001/2015 si a nomelor de
proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare se livreaza la cerere in gama i
cantititile necesare solicitate de clienti
pentru proiectele respective.

In general, tevile din PEID, cu SDR
<21 se livreaza in colaci, pan la diametre
exterioare de 125mm si sub forma de
bare cu lungimea de 13m, pentru
diametre exterioare mai mari sau egale cu
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125mm; tevile SDR21 se livreazd in
colaci, pentru diametru exterior mai mic
sau egal cu 75mm si in bare de 13m,
pentru diametru exterior mai mari de
76mm;tevile cu SDR>21 se livreazd sub
forma de bare cu lungimea de 13m. Ele
se depoziteaza sprijinit pe intreaga lor
lungime, astfel incat sa nu se deformeze
prin incovoiere. La cerere se pot conveni
alte lungimi si forme de ambalare.

Fitingurile din PEID sunt livrate
ambalate in cutii de carton, in pungi (saci)
de plastic sau paletizate, ambalajele fiind
prevazute cu etichete pe care sunt
marcate  datele necesare  pentru
identificare.

Tevile si fitingurile din PEID trebuie
depozitate ferit de radiatia UV.

La livrare tevile si fitingurile din PEID
trebuie sa fie Tnsotite de Agrementul
Tehnic, de Declaratia de Conformitate cu
acesta (datad de producétor), de avize
sanitare, de Iinstructiuni de alegere,
montaj si utilizare a produsului date de
producator.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producétorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea Tn operd se efectueaza
conform  instructiunilor  elaborate de
produator si prevederilor normativelor in
vigoare Th Roménia:

e NP 133-2013 “Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a localitatilor”

e 1.9-2015 “Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatilor sanitare
aferente cladirilor”

o NP 084/2003 “Normativ pentru proiectarea,
executarea si expioatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu ap
si canalizare conducte din materiale plastice"

AT 017-05/3491-2021

e C 300-1994 “Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii ucririlor de
constructii i instalatii aferente acestora”

o P 118-1999 “Normativ de siguranta la foc a
constructiilor”

Concluzii

Aprecierea globala

o Utilizarea Tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa
si canalizare, in domeniile de utilizare
acceplate esfe apreciatd favorabil in
conditile specifice din Roménia, dacd se
respecta prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabila tevile si fitingurile din PEID
trebuie s& defind aviz sanitar/notificare
emis/emisa de Institutul National de
Sanatate Publica

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de cétre Laboratorul de
incercari INSIST — Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti si trebuie mentinute la
acest nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementéri tehnice
trebuie avut in vedere cd acestea erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
In prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguran{d a acestui produs, care
este continutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucure§t| raspunde de exactitatea datelor
inscrise Tn  Agrementul Tehni
incercarile sau testele care au sta
acestor date. Agrementele teJuE
absolvd pe furnizori si/sau




responsabilitafile ce Ile revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilith de Institutul European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd de catre
producéator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor,
- verificarea etangeitatii;

- verificarea la presiune.

¢ Verificarile se vor efectua [a un in-terval de
24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercari. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va Vverifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

e Actiunile cuprinse Tn program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative i
reglementarile tehnice n vigoare.

e Institutul European pentru Stiinfe Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar dacad acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza de
date.

e Anularea agrementului tehnic se va
face si in cazul constatérii prin controale,
efectuate de catre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care care titularul de
agrement tehnic nu se conformeaza
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul efaborator solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din
baza de date a MDLPA.

Valabilitate agrement tehnic este de 3
ani: 24.08.2024

Valabilitate aviz tehnic este de 2 ani:
24.08.2023

Prelungirea valabilitdti avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni Thainte
de data expirdri. in cazul neprelungirii
valabilitatii avizului tehnic, agrementul
tehnic se anuleaza de la sine.

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Anica ILIE

ly

Institutul European pentru $tiinte Termice

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie

de cétre solicitant.

Firma producétoare, S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. are implementat si

certificat:

Sistemul de Management al Calitatii in conformitate cu standardui SR EN ISO
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- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN ISO
14001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 3305/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat
nr. RO-3305/19.12.2019;

- Sistemul de Management al Sanatdti si Securitatii Ocupationale in
conformitate cu standardul 1SO 45001:2018, de catre SRAC, certificat nr.
3298/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat nr. RO-3298/19.12.2019.
toate valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completarile si modificarile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevilor si fitingurilor din PEID pentru instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda
si norme de tehnica securitati muncii specifice. Solicitantu! se va ingriji de urmarirea in
exploatare a functionarii la parametri a acestor produse.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe ntreaga
durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fati de

producator.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul de incercari HESSEL

Ingenieurtechnik GmbH - Germania pe o teavd, WaterPRO ¢ 110x10 mm, PN 16 SDR11 si
testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST pe un asamblu de tevi si fitinguri din PEID
format dintr-o teava WaterPRO PE100 SDR 17 PN 10 D 110x6,6 mm, mufa electrosudabila
D110, reductie PE100 SDR 17 PN10 D110/63 mm si dop injectat PE100, D110

Metoda de
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezulitate

Incercarea de rezistenti Ila
etangeitate s-a efectuat in
interiorul  laboratorului, Ia
temperatura mediului ambiant In urma testarii nu s-au
instructiune de | Instructiune [ de 19+0,5°C. Incercarea s-a | constatat scépari de fluid
laborator ILTO3 | de laborator | efectuat prin umplerea | in zonele de fmbinare din

;Zﬁgi?g; pentru ILTO3 pentru | ansamblului c¢cu apa la cadrul ansamblului,
determinarea | determinarea | temperatura de 14+0,1°C, si | deformari sau ruperi ale
presiunii presiunii presiunea de 1,5 x presiunea ansamblului testat.
nominala, (presiunea Corespunde

nominald/ maximd fiind 10
bar), respectiv 15x0,5 bar timp
de 30 minute.

In urma analizei suprafetei
Instructiune | exterioare nu s-au constatat

Venificarea inSirucliuns de de laborator | asperitati neregularitati Corespunde
aspectului aloratariil Fie ILT12 inainte ¢i dupa testarea ia
etanseitate.
In urma masuratorilor
Instructiune realizate, in 5 puncte diferite,
Verificarea Instructiune de de laborator | 52 determinat  diametrul
dimensiunifor | laborator ILT12 ILT12 mediu exterior, Tnainte de

testarea la etanseitate.
Valoarea medie rezultata este
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de 110,07 mm, valoare
conforma cu specificatile date
de producétor.

Laboratorul . .
Tenst_ul de PAS 1075, HESSEL Testul s-a efectuat pe un Grosimea perete'lm,
zgdriere a Anexa 6 . . ramasa dupa zgariere,
; Ingenieurtech | tronson de teava, cu diametrul
stratului (Procedurade | "4 skt - | exterior 110mm, SDR 11 95.45%
protector laboratur) Germania : Corespunde

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru $tiinte Termice din Bucuresti Tsi
insugeste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr; 00660/19.06.2020 si
Raportului de incercari nr: R13 03 2301-A-B SR /03.05.2013, emis de Laboratorul de incercari
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH - Germania, certificat de acreditare D-PL-11080-01-00.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 200615 din 10.06.2020 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinfe Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madaiina Nichita,
dr.ing. Alina Girip, ing. Razvan Vincene s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/3491-
2021 referitor la:

e ,, Tevi si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
produse de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL.

fn cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instrucfiunile
din HG 750/2017 si OM 435/2021.

e , Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
corespund cerintelor stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr. 10/1995,

cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializatd aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 24.08.2024.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificgrilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3491-2021 continand 40 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Titulari : $.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0372899445
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S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 11A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax: 0040/21-3320906

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.
Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti
tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.

Str. Alexandru lliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ing. Madalina NICHITA

Membrii grupei specializate:

dr.ing. Anica ILIE presedinte

dr.ing. Madalina NICHITA raportor ¢ LS

dr.ing. Alina GIRIP
ing. Razvan VINCENE
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Atat de simplu.
DECLARATIE DE CONFORMITATE '”"”S""fm p

Valrom In_dustrie SRL
Nr. VLR 004.5 / Data: 01.10.2021 Water [1i{®) cod 062204, Bucurest

Tel: +4 021317 38 00;
Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
1. Cod unic de identificare al produsului-tip: g;ﬁ?gﬁg@(ﬁgme.ooo i
TEVI Sl FITINGURI DIN PEID <WaterKIT> PENTRU

INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Tevi (monostrat si multistrat) si fitinguri WaterKIT cu DN 16 + 1200 mm; cu SDR 5; SDR 6; SDR 7,4; SDR 9;
SDR 11; SDR 13,6; SDR 17; SDR 17,6; SDR 21; SDR22; SDR 26; SDR 27,6; SDR 33; SDR 41; SDR 51, din
material PE 80; PE 100 sau PE 100 RC, produse de Valrom Industrie SRL.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Tevile si fitingurile din polietilena de inalta densitate de tip PE80, PE100, PE100RC se utilizeaza la
realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant. Tevile din PELOORC se utilizeaza si la pozareain
sant deschis dar fara pat de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de
conducte, subtraversari, relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
SC VALROM INDUSTRIE SRL, Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania
Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3491-2021

7. Performantele produsului:

STANDARDUL DE VALORI DECLARATE
CARACTERISTICI INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
Tevile si fitingurile trebuie inspectate

fara echipamente de marire, suprafete

EN 12201

Aspect interioare si exterioare netede, curate si CORESPUNDE
ISO 4427 . it
fara bavuri, pori si alte defecte de
suprafata

Dimensiuni si tolerante (diametru

EN 12201, IS0 4427, exterior, grosime, ovalitate) trebuie sa

Dimensiuni si tolerante DEIN ?5(7)43182'? corespunda  valorilor  prevazute i CORESPUNDE
standardul de produs
100 ore la temperatura de 20 C
) ) EN 12201 PE 80 - 10,0 Mpa
Rezistenta la presiune PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
. L . EN ISO 1167-1
hidraulica interioara 1000 ore la temperatura de 80 T Fara rupere
EN ISO1167-2
PE 80 - 4,0 Mpa
PE 100 - 5,0 MPa
PEID
Material si clasificare EN 12201 PE80 - MRS 8,0MPa CORESPUNDE
PE 100 - MRS 10,0 MPa
CORESPUNDE
Uti“zarea pentru apa AS nr. 11CRSPB/15.09.2017
potabila Ordin M.S nr.275/2012| Aviz sanitar AS nr. 12CRSPBJ15.09.2017

AS nr. 13CRSPB/15.09.2017
AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Laborator INSIST Incercari Sisteme si
Echipamente Termice, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti, certificat acreditare RENAR LI205,
Laboratorul de incercari VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6, Bucuresti.

INSP

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la
punctul 4.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: ) ea Con
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii Et\ 2 )

_ N s YALROM &
Bucuresti, INDUSTRIE
01.10.2021

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.
Ediitia: octombrie, 2013 pag. 1/1



http://www.valrom.ro/
mailto:office@valrom.ro
http://www.valrom.ro/

DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr. VLR 041.1/ Data: 01.10.2021

Water [Eﬁ'@

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: Capital sodial: 6.706.000 lei

TEVI “PRO” DIN PE100 / PE10ORC CU STRAT PROTECTOR DIN PP PENTRU APA

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:
Tevi “WaterPRO” din PE100 / PE100ORC cu strat protector din PP de culoare albastra, diametrul 20+630mm,

SDR 7,4+41. Tevile “WaterPRO” sunt cu / fara insertie metalica pentru detectarea pozitiei.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Se utilizeaza la realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de stingerea
incendiilor (la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant, si la pozarea in sant deschis dar fara pat
de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de conducte, subtraversari,
relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania

Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 0372.89.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3491-2021

7. Performantele produsului:

CARACTERI STANDARDUL VALORI DECLARATE
STICI DE INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
EN 12201 Tevile trebuig ins_pectate _fara ec_hipamente_de marire,
Aspect suprafetele interioare si exterioare sa fie netede, CORESPUNDE
curate si fara bavuri, pori si alte defecte de suprafata
. o Dimensiunile si tolerantele (diametru exterior,
Dlmen5|un| EN 12201 grosime, ovalitate) trebuie sa corespunda valorilor CORESPUNDE
si tolerante X
prevazute in standardul de produs
::\;ez';:ggitjne EN 12201 100 ore la temperatura de 20 <C:PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
hidraulica EN ISO 1167-1 | 165 ore la temperatura de 80 <C:PE 100 - 5,4 MPa Fara rupere
interioara EN ISO1167-2 | 1000 ore la temperatura de 80 :PE 100 - 5,0 MPa
Testul s-a efectuat pe un tronson de teava, cu CORESPUNDE
-ngz:iuelrgea P:;i)}gés’ diametru_l_exterior 1_10mm, SDR 11. Adancir_nea Grosimea peretelui,
stratului (Procedura de zgar!eturu_n_u_ trebuie sa de_paseasca 75% din ramasa dupa
orotector laborator) grosimea initiala a stratului protector. zgariere,
95,15%
Utilizarea ﬁ\gznfailr.]:il.tng:QSPBﬂS 09.2017
pentru apa 05‘1'2/%152 AS nr. 12CRSPB/15.09.2017 CORESPUNDE
Nen . AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Incercari Sisteme si Echipamente Termice -
INSIST, certificat acreditare RENAR LI205, B-dul Pache Protopopescu nr.66, sector 2, Bucuresti, tel. 021.253.22.59,
fax: 021.252.65.45; LABORATORUL DE INCERCARI VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6,
Bucuresti, Romania; Laboratorul HESSEL Ingenieurtechnik GmbH — Germania.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la pct. 4.
Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: .
Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii Ef\

: 2\
7 VALROM *
INDUSTRIE

SR

Bucuresti, 01.10.2021

%

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.

Ediitia: octombrie, 2013 pag. 1/1
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MINISTERUL SANATATH " pocumewTaTIE MEDICALE /Masapncsan oosransn
” . m . =B
AL REPUBLICH MOLDOVA APROBAT OF MS af RM 7 Yreepugena M3 PM 31.90.41 Nr, 828
MUHWCTEPCTRO 30PABOOXPAHEHUS Contrul de Thcercsrt de Iborator acradiat de ciire. ™
PECYBINKM MONAOBA Cantrl Natjonal de Acreditars din Republioa Moldova MOLDAC
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA Mt e
HALMOHANBHOE ATEHTCTBO OBLUECTBEHHOIO 30POBLS Hausorianssum Axpegerauonim Lisrpou PM MOLDAC

N ificat nr. f 02.20,
MD-2028, mufi. Chisinau, str. Ghearghe. Asachi, 67-a Coc i e e
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725
IDNO 1018501000021
E-mail: office@ansp.gov.md

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. /¢4

Canumaproe 3arroNeHIe 018 NULLEEHIX I KEHLEasIX NpodYKIIoS

din/om “ {f ” 03 ‘ ale. 2022,
Prin prezentul aviz sanitar se confirma c3 producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmosauytng CanUmMapHaM Sanoveruem nodmeepx0asmes, YUMo [POUB00CINED, 8603, ULIICTL30RaHUE U paanu3auLs npodyxuut / oGopydosars

Articole (produse) din polietilena (HDPE; LDPE; LLDPE; PE-X; PE-RT) anexa verso!

sunt conforme Regu!amentulm (If:x) sanitar (e) / coomeemcmeymn canumapromy (bim) pezrameHmy (am) (se va indica
denumirea compieta a Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasame nonHoe HauserosaHue canumaprozo (bix) peanamenma (o8)

Reglementdrilor tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produsele pentru
constructii aprobate prin HG 913/2016, HG 308/2011, HG 278/2013

Organizatia-producitoare/importatoare, {ara de origine / cpzanusayus npouse AMnNopmep, CIMPaHa NPOLCXaXAEHUR
SC "VALROM INDUSTRIE” SRL, Roménia

Destinatarul avizului sanitar / romyamens canumaprozo saxmoqenus

SC”VALROM INDUSTRIE” SRL, Roménia, Bucuresti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temel pentru fecunoagterea conformitdtii produselor Regulamentului (lor) sanitar (¢) mentionat (e) a servit /
Ocuosaruem ONg NPUSHAHURA NDOJYKLILAL YRE33HHOMY (bik) CaHUMBRHOMY (biM) DE2NaMEHTY (aM) ROCITY#Uno
Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analizi,

avize sanitare, figsa cu date de sigurantd, aviz sanitar nr.376 din 22.02.2019
(aemmetadoanwﬂehdeﬁsoﬁre W%aﬂ&:ﬁ/%ﬁewmwmmmmwmm)

Caracteristica sanitara a produselor / canumapran xapaxmepucmuxa npodyxyuu:
Parametrii (factorii) / noxazamenu (paxmopst) Normativul sanitar / canumaprsiil Hopmamus

Articolele in conformitate cu documentele normative, admise pentru utilizare in lucréri de
constructie, montarea instalatiilor de apa rece si caldd, canalizare, Incilzire, statii de epurare

Domeniu de utilizare / O6nacms npumeHeHUs!: montarea sistemelor de apeduct, canalizare

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, fransportare, masurile de securitate / Heofixodumsie yenosus
UCNIONB308aHURA, XPparHerUs, mpatHCiopiMUposKU, MeDbt BeszonacHocmu;

plasarea pe piatd in conditiile respectarii legislatiei in vigoare in Republica Moldova
AVIZUL SANITAR este valabil pind la / Canumaprios 3axmouerne deticmeumensho do: 31 martie 2025

MW,/

{sexmdtura / nogneics)

_ANSPHAO3




Anexa la avizul sanitar nr. #9959  din /£ . 9% 2022

Nr. | Denumirea prdus

1 Tuburi, fitinguri, camine de apometru si cabine de puf pentru: refele de
transport apd potabild, retele de canalizare exterioard sub presiune si refele
trasnport apd brutd (netratatd)

2 Tuburi si fitinguri pentru: retele de gaz

3 Tuburi si fitinguri pentru: canalizare interioard

4 Tuburi, fitinguri, cimine de vizitare, cimine de inspectie pentru: canalizare
exterioard farad presiune si drenaj

5 Tuburi si fitinguri pentru: instalatii de apd rece, apa caldd, incilzire cu
radiatoare si incélzire prin pardoseald

6 Rezervoare supraterane si subterane, rezervoare g1 sisteme AquaPUR pentru:
stocarea lichidelor alimentare, apd potabild si apa brutd (netratatd)

T Separatoare de grasimi, separatoare de hidrocarburi, statii de epurare si fose
septice pentru: epurarea biologicd a apelor menajere s1 de producere pentru
locafii si obiective separate

8 Statii de pompare: pentru canaliziri exterioare Si interioare pentru pomparea

apelor uzate menajere

Nicolaé JELAMSCHI
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www.triplast.ro

Contact

Tel: +4 0265-258 183

Fax: +4 0265-258 018

RDS: +4 0365-430 686; 0365-430 687
Mobil: +4 0742-147 705

N.R.C. J26/198/2002
C.I.F. RO14516495

Outerlayer _ "

Compact PE

Interstitial layer

Foamed PE g
"y -
. g

Inner layer bsi3\ A )
Compact PE \’N

Adresa

Str. Gheorghe Doja nr. 197
540236 Targu Mures, Romania

Email: office@®triplast.ro

Fisa Tehnica

Camin apometru D1100
Tip Camin apometru D1100
Producator Triplast
qupenll de Retele de alimentare cu apa
utilizare
Material Polietilena
Diametru ¢ 1100 mm
. .. . | Gurade acces ¢ 630 mm
Caracteristici : . -
Trepte interioara pentru acces in
interiorul caminului
- capac PE 630
- garnitura de fixare element de
ridicare
- element de ridicare:
Optionale - 30 cm
- 60 cm
- capace din fonta sau compozit
carosabile sau necarosabile
conform EN 125
Usor de montat
Rezistenta mecanica marita, corp
camin rigidizat
Avantaje Confera rezllstenta.l spo.rlta la frig
pentru echiparea interioara a
caminului.
Poate fi in mai multe variante de
echipare interioara.
Inaltime Camin apometru D1100
(cm) Simplustrat Multistrat
100 Da Da
125 Da Da
145 Da Da
175 Da Da
200 Da Da

Conditii de

Pentru apometru de maxim DN50

utilizare Pentru teava PE de maxim DN63
-teava HDPE,
- mufe compresiune, coturi,

Echipare garnituri etansare din EPDM ,

.p - diverse tipuri de robineti, bride
camin .
. fixare,
optionala

-diverse tipuri de apometre,
- orice configuratie solicitata de
catre client/proiect




CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECNIYBJIMKAHCKUIA KOHIIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NMPOMBILUTEHHOCTH CTPOUTEJIbHBIX
“INMACOM” : MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNQERE LIMITATA OBUIECTBO C OrPAHUYEHOW OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-UCCJIEAOBATEJIbCKUIL U
‘51 PROIECTARE iIN DOMENIUL [TPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHIl UHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIbHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

Www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chiginau, 2015, Pecriy6nuka Monnosa, MyH. Kuiunay,
str. Sarmizegetusa nr. 135, tel, fax 521-130, tel.52-20-86 yn. Capmusesxeryca, 15, Ten, ake 521-130,52-20-86
15.12.2023 __ nr. 01/19 r L
lanr. din SC "TRIPLAST" SRL
r g

Va inaintdm prezentul Aviz la Evaluarea tehnics nr. 02/05-036:2023 care a
fost aprobata in data de 30 octombrie 2023 Ia ICSP INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite
dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Repu-

blicii Moldova.

TOVECTARE 1,

MCT * I Y0,
wolT g, ;

A. Belousova

Ex. V. Proaspit
+373 22521029



MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CON STRUCTII

Evaluare Tehnici
Moldoveneasci

Evaluare tehnici
Nr. 02/05-036:2023

Valabilitate pénd la 30.12.2026

§ Cod NM MD 3925
CAMINE DE VIZITARE DIN MASE PLASTICE

Titular: SC "TRIPLAST" SRL, Romania, Térgu-Mures,
str. Gheorghe Doja, nr. 197, tel. +40 256/258183,
fax. +40 265/258018.

Producitor:  SC "TRIPLAST" SRL, Romania, Téargu-Mures,
str. Gheorghe Doja, nr. 197.

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chisinau, str.
Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax. 022 52-11-30, Grupa specializatd 5 "Produse, procedee si echipamente pentru
instalatii aferente constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 15 pagini si anexa 67 pagini care face parte integranti din prezenta
evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea si
functionarea ghiseului unic de elaborare a evalurii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotirarea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd este valabild numai insotitd de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CON STRUCTII

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" analizand Dosarul si
documentele prezentate de SC "TRIPLAST" SRL, Romania, Targu-Mures, str. Gheorghe
Doja, nr 197, tel. +40 256/258183, fax. +40 265/258018 referitor la: "Camine de vizitare
din mase plastice" fabricate de firma SC "TRIPLAST" SRL, Roménia elibereazi Evaluarea

tehnicd nr. 02/05-036:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica
Moldova, aferente domeniului de referintd si dosarul tehnic elaborat de SC "TRIPLAST"

SRL, Romania.

1 Definirea succinti

1.1 Descrierea succintd

Caminele de vizitare, inspectie si con-
trol sunt constructii prefabricate, de dife-
rite forme, dimensiuni si accesorii, execu-
tate din mase plastice precum polietilena,
PVC, polipropilend sau o combinatic a
acestor materiale.

Peretele caminelor de vizitare poate fi
fabricat dintr-un singur strat compact, din
doud straturi, unul compact si unul expan-
dat, din trei straturi cu un strat expandat
intre ele, sau fabricat in orice alti combi-
natie din mai multe straturi.

SRL "TRIPLAST" produce urmitoa-
rele tipuri de cimine:

Camine de tip A (vizitare si inspectie);

Camine tip B (vizitare, inspectie si
control): sunt cimine utilizate in retelele
de exterioare ale diferitelor instalatii si
utilitati (canalizare si alimentare cu apa,
gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.).

Caminele de tip A se fabrici de urma-
toarele variante constructive:

Varianta constructivi 1.

Corpul cdminului, denumiti si camera
de lucru, are formi cilindrica, ovoidala,
tronconica, cu nervuri de rigidizare pe su-
prafata exterioard, cu diametrul cuprins
intre 200 mm si 3000 mm si cu inltimea
variabild intre 300 mm si 5000 mm.

Corpul cdminului, in functie de dimen-
siunile acestuia poate avea din constructie

trepte profilate din peretele corpului pen-
tru acces in scopul vizitarii.

Partea superioara, in functie de dimen-
siunile cdminului poate avea din construc-
tie forma tronconici cu deschidere circu-
lard centrata sau excentrica.

Partea inferioard poate avea din con-
structie intre unul si cinci racorduri de in-
trare si un racord de iesire, cu diametre de
110, 125, 160, 200, 225, 250, 300, 315,
400, 500, 600, 630, 800 etc. mm dispuse
in acelasi plan orizontal.

La interiorul caminului racordurile se
continud cu rigole deschise (chiunete).

Caminul se poate realiza si in varianta
cu rupere de pantd. Din fabricatie racor-
durile sunt astupate cu capace etanse care
se inlaturd prin taiere la punerea in oper.

Dupi caz, caminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la
cotd de formi cilindrica, cu indltimea si
diametrul variabile, fabricat din mase
plastice.

Elementul de ridicare culiseazi in des-
chiderea circulara de la partea superioara
a cdminului.

Fixarea se realizeazi cu ajutorul unei
garnituri demontabile, dispusa intr-un ca-
nal special.

Dupa caz, caminul se poate inchide cu
ajutorul unui capac de forma circulari cu
indltimea si diametrul variabile, fabricat
din mase plastice. Sistemul este astfel
proiectat si fabricat incat capacul si poata

Evaluare tehnica 02/05-036:2023
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fi agezat direct pe cdmin sau pe elementul
de ridicare.

Grosimea peretelui principalelor parti
componente este de 4+12 mm.

Grosimea peretelui capacului este de
3+5 mm.

Dupa caz, pentru manipulare si punere
in operd, cdminele sunt previzute cu
urechi cu orificiu, dispuse in partea su-
perioard si fac corp comun cu acesta.

Varianta constructivi 2.

Baza cdminului cu diametrul cuprins
intre 200 mm si 3000 mm si cu iniltimea
variabild intre 300 mm si 5000 mm.

Baza cdminului poate avea din con-
structie intre unul si cinci racorduri de in-
trare §i 1 racord de iesire cu diametre de
110, 125, 160 200, 225, 250, 300, 315,
400, 500, 600, 630, 800 etc. mm dispuse
in acelasi plan orizontal.

La interiorul caminului racordurile se
continud cu rigole deschise (chiunete), ra-
cordate corespunzator hidraulic intre ele.

Din fabricatie racordurile sunt astupate
Cu capace etange care se inlaturd prin ta-
iere la punerea in opera.

Corpul (coloana) cdminului fabricat
din mase plastice cu diametrul de 200,
315, 400, 425, 500, 600, 630, 800, 1000
etc. mm i cu inaltimea variabild intre
200 mm si 4000 mm.

Dupi caz, cdminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la
cota de forma cilindrica, cu iniltimea si
diametrul variabile, fabricat din mase
plastice.

Elementul de ridicare este fix sau culi-
seaza in coloana.

Dupa caz, cdminul se poate inchide cu
ajutorul unui capac de forma circulara cu
indltimea si diametrul variabile, fabricat
din mase plastice. Sistemul este astfel
proiectat i fabricat incét capacul si poata
fi agezat direct pe camin sau pe elementul
de ridicare.

Evaluare tehnica 02/05-036:2023
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Imbindrile dintre elemente pot fi prin
sudurd sau prin garniturd.

Grosimea peretelui principalelor parti
componente este de 4+12 mm.

Grosimea peretelui capacului este de
3+5 mm.

Caminele tip B se fabricd de urmitoa-
rele variante constructive:

Varianta constructivi 1.

Corpul caminului denumiti si camera
de lucru are formi cilindrica, ovoidala,
tronconicd, cu nervuri de rigidizare dis-
puse pe suprafata exterioar3, cu diametrul
cuprins intre 200 mm si 3000 mm si cu
indltimea variabila intre 300 mm si 5000
mm.

Partea superioard, in functie de dimen-
siunile cdminului poate avea din construc-
tie forma tronconica cu deschidere circu-
lard centrata sau excentrica.

Corpul cdminului, in functie de dimen-
siunile acestuia poate avea din constructie
trepte profilate din peretele corpului pen-
tru acces in scopul vizitarii.

Dupi caz, cdminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la
cotd de forma cilindrica, cu Inaltimea si
diametrul variabile, fabricat din mase
plastice.

Elementul de ridicare culiseazi in des-
chiderea circulara de la partea superioara
a caminului.

Fixarea se realizeaza cu ajutorul unei
garnituri demontabile, dispusi intr-un ca-
nal special.

Dupa caz, caminul se poate inchide cu
ajutorul unui capac de forma circulari cu
indltimea si diametrul variabile, fabricat
din mase plastice. Sistemul este astfel
proiectat i fabricat incat capacul s poati
fi agezat direct pe cdmin sau pe elementul
de ridicare.

Dupa caz, pentru manipulare si punere
in operd, cdminele sunt previzute cu
urechi cu orificiu, dispuse in partea su-
perioarad si fac corp comun cu acesta.
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Grosimea peretelui principalelor parti
componente este de 3-12 mm.

Dupa caz, in partea inferioard a cami-
nului sunt previzute zone cu suprafata
pland, care prin decupare la diametru co-
respunzator permit trecerea conductelor,
cablurilor s.a.

De asemenea, in peretele caminului se
pot practica diferite orificii pentru a intro-
duce conducte, cabluri s.a. la diferite dia-
metre si indltimi de la baza ciminului.

" Aceste orificii sunt situate intre nervu-
rile de rigidizare.

Etangarea orificiului practicat se face
cu garniturd de cauciuc sau prin suduri.

Caminul poate fi echipat cu armituri,
contor de apd, robinete si fitinguri de di-
ferite dimensiuni conform cerintelor sire-
glementarilor in domeniu.

Varianta constructiva 2.

Sunt camine utilizate pentru bransa-
ment la reteaua de apa.

» Corpul cdminului de forma cilindrici
cu nervuri de rigidizare transversale si
longitudinale dispuse pe suprafata exteri-
oard, cu diametrul intre 400 mm si 1500
mm si cu indltimea variabila intre 300
mm si 3000 mm.

" Corpul cdminului poate fi izolat termic
pe lateral in interior cu materiale izolante
precum polietilend expandati, spuma de
material plastic tip polifoam, sau alte ma-
teriale termoizolante.

Caminul se inchide cu ajutorul unui ca-
pac de forma circulard cu indltimea si di-
ametrul variabile, fabricat din mase plas-
tice.

Capacul poate fi izolat termic pe inte-
rior cu materiale izolante precum polisti-
ren expandat, polistiren extrudat, spuma
poliuretanicd, spuméa de material plastic

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Evaluare tehnicia 02/05-036:20

valuare Tehnica l
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tip polifoam, perna de aer sau alte materi-
ale termoizolante.

Intrarea si iesirea conductelor pentru
apd se face prin orificii dispuse la partea
inferioara a corpului.

Etansarea orificiilor se face cu garni-
turi de cauciuc sau echivalent.

Caminul poate fi echipat cu armituri,
contor de apd, robinete si fitinguri de di-
ferite dimensiuni conform cerintelor sire-
glementérilor in domeniu.

Capacele din polietilena care echipeaza
toate tipurile de cimine se folosesc exclu-
siv in zonele utilizate de pietoni.

Caminele pot fi echipate cu dispozitive
de acoperire / inchidere (rama si capac)
fabricate din fontd ductila (element usor;
element greu; element greu magistral) sau
materiale compozite.

1.2 Identificarea produselor

Produsele fabricate de SC "TRI-
PLAST" SRL sunt marcate in timpul pro-
cesului tehnologic sau ulterior, prin eti-
chetare.

Sunt inscriptionate urmitoarele:

- Numele producitorului

- Denumirea produsului

- Locul productiei

- Tipul de material utilizat

- Denumirea si componente standardu-
lui (mica sau mare adancime)

- Locul exploatarii (in interiorul sau
exteriorul cladirilor U/UD)

- Numdr lot aplicat prin cod unic de
identificare (cod de bare)

- Performanta la inghet.

Produsele trebuie sa fie insotite de in-
structiuni de transport, depozitare si pu-
nere in opera.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
ratie de performanta.

TEHNICA

Céminele de vizitare, inspectie si con-
trol se utilizeaza la executia instalatiilor
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exterioare de canalizare si alimentare cu
apa, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.
" Produsele cuprinse in aceasti evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificirile si
completirile ulterioare si a reglementiri-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate — Re-
zistenta si stabilitatea sunt asigurate prin
constructia produselor si prin modul de
alegere, montare si exploatare corecti in
instalatii in conformitate cu prescriptiile
in vigoare si a instructiunilor producito-
rului.

Produsele se executi cu utilaje de produc-
tie specializate, cu sisteme automatizate.
Caminele sunt fabricate din materiale de
calitate, analizate si verificate.

Produsele prezinta rezistentd mecanica la
conditiile normale de transport, manipu-
lare si exploatare.

Securitatea la incendiu — Produsele nu
fac obiectul unor exigente speciale la foc.
Clasa de reactie la foc este F (fara incer-
care), in conformitate cu SM EN 13501-
I. A se feri de flacara deschisa.

Igiend, sdndtate si mediu inconjurditor —
Nu sunt toxice si nu prezinta pericol pen-
tru sandtatea oamenilor si mediul ambiant
fiind utilizate la executia instalatiilor ex-
terioare de canalizare si alimentare cu
apa, gaz, electricitate, telecomunicatii .a.

Sigurantda si accesibilitate in exploatare
- Exploatarea in conditiile precizate de
producator conferd siguranta in exploa-
tare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimatd a produsului.

Produsele nu implica riscul de accidente
la utilizarea lor normala. Daci se respecta

Evaluare tehnica 02/05-036:2023| Evaluare Tehnics

ICSP Inmacomproiect SRL

conditiile de montaj impuse de producitor
si normativele in vigoare se apreciazi o
bund sigurantd in functionare. Suprafata
exterioard a produselor nu prezinti aspe-
ritati: muchii, colturi ascutite care si pro-
ducd rani la punerea in opera sau in timpul
exploatarii.

Materialele utilizate nu absorb si nu inte-
ractioneazi cu apa si lichidele, astfel pro-
dusele nu necesita protectie impotriva co-
roziunii.

Produsele fabricate din mase plastice nu
conduc electricitatea si curentul electric.
Produsele sunt rezistente la radiatiile ul-
traviolete.

Produsele permit trecerea semnalului de
unde radio datoritd materialelor din care
sunt fabricate.

Protectia impotriva zgomotului — Nu in-
fluenteaza aceastd cerinti.

Economia de energie — Nu influenteazi
aceasta cerinta.

Izolare termicd — Produsele sunt fabricate
prin turnare, pe utilaje automate de pro-
ductie, moderne, necesitind un consum
mic de energie.

Produsele nu fac obiectul unor cerinte
speciale pentru izolare termici att in tim-
pul transportului si depozitarii.

Cerintele de izolare termicd dupa punerea
in operd sunt descrise mai sus pentru ci-
minele de tip B, varianta constructivi 2.
Celelalte tipuri de camine nu necesiti izo-
latie termica.

Utilizare sustenabild a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completi-
rile ulterioare.

Materialele componente sunt reciclabile.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Datoritd materialelor utilizate, proce-
sului tehnologic modern automat, testelor
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si calculelor realizate, durata medie de vi-
ata estimata este de 50 de ani.

Termenele sunt valabile in cazul in
care produsele sunt manipulate, transpor-
tate, depozitate, montate si exploatate co-
respunzitor.

Produsele nu necesita operatii de intre-
tinere.

Garantia produsului datd de producitor
este de 24 luni.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele sunt fabricate prin turnare,
pe utilaje automate de productie, mo-
derne, procesul de fabricatie fiind contro-
lat in urmaétoarele faze si parametrii deter-
minanti:

- caracteristicile materialelor compo-
nente;

- alegerea materiei prime;

- compozitia si tipul materialului;

- cantitatea materialului utilizat;

- controlul formei;

- temperatura de turnare;

- operatia si timpul de turnare;

- verificarea caracteristicilor meca-
nice.

Asupra produsului se fac urmatoarele
verificari:

- verificdri dimensionale;

- verificarea suprafetelor;

- verificarea aspectului vizual.

Tehnologia utilizati la fabricarea cimi-
nelor din materiale plastice prevede o aba-
tere maxima de la dimensiunile nominale
de £ 5%.

in vederea asigurarii constantei caliti-
tii, producatorul va urmari:

e Intern unititii: controlul intern sever
si eficient atat pentru materiile prime
si respectarea parametrilor tehnolo-
giei, cat si pentru produsul finit, con-
trol efectuat conform Manualului de
Asigurare a Calitétii al producitorului.

Evaluare Te - al
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e Extern unitatii: obtinerea unei forme
de certificare recunoscuta pentru sis-
tem si produs.

Produsele se situeaza la nivelul cel mai
inalt al standardelor internationale dato-
ritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea 1n opera se realizeaza conform
prescriptiilor (instructiunilor) de utilizare
ale producétorului si se efectueaza de ca-
tre unitafi specializate, calificate pentru
acest tip de lucrari.

Produsele se pot utiliza fara dificultati
particulare.

Punerea in opera se realizeaza conform
proiectului intocmit de personal speciali-
zat, respectand instructiunile de utilizare
ale producdtorului si normativele in do-
meniu. Lucrdrile de instalare si montaj a
produselor se vor efectua doar de citre
personal calificat in domeniu si cu ajuto-
rul utilajelor, dispozitivelor si materiale-
lor corespunzéatoare.

Se va tine cont de corelatie dintre locul
de punere in opera si clasa dispozitivelor
de acoperire.

Gradul de compactare a umpluturii din
jurul cdminelor va avea valorile indicate
de producator. In conditii speciale de
montaj (panza freatica, teren mlastinos,
etc.) este necesard realizarea unei camasi
exterioare din beton si se consulta produ-
catorul.

Prevenirea noncalitatii in procesul exe-
cutdrii lucrdrilor se va asigura conform
normativelor si legislatiei in vigoare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie s corespundi cerin-
telor Certificatelor de calitate ale produ-
catorului si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare in Republica
Moldova.
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Proiectarea lucrdrilor de montaj a 2.3.3. Conditiile de livrare
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tinind seama de
recomandarile producitorului.

Produsele trebuie sa corespundi desti-
natiei documentelor normative in vigoare,
mostrelor prezentate la evaluare si cerin-
telor protectiei vietii, sAnatatii si mediului
ambiant,

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constanta a produsului va fi
asiguratd si garantat de producitor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Livrarea produselor ce constituie obi-
ectul prezentei Evaludri tehnice trebuie si
fie insotitd de declaratia de conformitate
ale acestora cu Evaluarea Tehnica, potri-
vit prevederilor Regulamentului cu pri-
vire la Evaluarea Tehnici si standardului
in vigoare din tara exportatoare.

2.3.4 Conditiile de punere in operi

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor

Controlul de i " f 5 de executie din proiect, tinand cont de re-
ONT0I. dE inspectle s¢ efcCincazd comandatiile producitorului.

minimum o datd in an de grupa speciali- Punerea in operd a produselor se va

zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe face conform cu NCM E.03.02 si alte do-
bazi de contract. cumente tehnico-normative care sunt in
vigoare Republica Moldova.

3 Remarci complementare ale Grupei Specializate

3.1. Caminele de vizitare din mase plastice sunt realizate pe linii tehnologice moderne (uti-
laje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o com-
portare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova. Daca
rezultatul verificarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va soli-
cita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitaii este asiguratd prin autocontrol de producitor si control exterior —
Certificat EN ISO 9001:2015 nr. 01 100 1521319 din 21.08.2021 péand in 20.08.2024; Cer-
tificat EN ISO 14001:2015 nr 01 104 1521319 din 21.08.2021 pénad in 20.08.2024; Certi-
ficat EN ISO 45001:2018 nr 01 213 1521319 din 21.08.2021 pana in 20.08.2024, eliberate
de TUV Rheinland Cert GmbH, Germania.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezinti pericol pentru sanatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de SC "TRIPLAST" SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator i comerciant prin declaratie
de performanta eliberati pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a cidminelor de vizitare din mase plastice in
domeniul de utilizare acceptat este apreciati favorabil, daci se respectd prevederile pre-
zentei Evaluari Tehnice.

SRS |
luare Tehnica |

Evaluare tehnici 02/05-036:2023,...... .. | Pag. nr. 7




Conditii
¢ Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfi-

catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

* Controlul de inspectie asupra stabiliti-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ci-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

¢ Oriunde se face referire in aceasti eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elaboririi
acestei evaludri;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

* Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezinti cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legitura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

¢ Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluirii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 decembrie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o dati in an.

2. Prelungirea valabilitétii sau revizuirea Evaluirii tehnice trebuie solicitati cu cel putin
trei luni fnainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.
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5 DOSARUL TEHNIC
CAMINE DE VIZITARE DIN MASE PLASTICE

Titular:  SC "TRIPLAST" SRL, Roménia,
Targu-Mures, str. Gheorghe Doja,
nr. 197, tel. +40 256/258183, fax.
+40 265/258018.

Producitor:  SC "TRIPLAST" SRL, Romania,
Targu-Mures, str. Gheorghe Doja,
nr. 197.

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incilzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Caminele de vizitare, inspectie si control sunt constructii prefabricate, de diferite forme,
dimensiuni §i accesorii, executate din mase plastice precum polietilend, PVC, polipropi-
lend sau o combinatie a acestor materiale.

Peretele cdminelor de vizitare poate fi fabricat dintr-un singur strat compact, din doui stra-
turi, unul compact si unul expandat, din trei straturi cu un strat expandat intre ele, sau
fabricat in orice altd combinatie din mai multe straturi.

2 Elemente componente primare

Caminele de tip A se fabrica de urmitoarele variante constructive:

Varianta constructivi 1.

Corpul cdminului, denumita si camera de lucru, are forma cilindrica, ovoidals, tronconica,
cu nervuri de rigidizare pe suprafata exterioard, cu diametrul cuprins intre 200 mm si 3000
mm §i cu indltimea variabila intre 300 mm si 5000 mm.

Corpul cdminului, in functie de dimensiunile acestuia poate avea din constructie trepte
profilate din peretele corpului pentru acces in scopul vizitarii.

Partea superioard, in functie de dimensiunile caminului poate avea din constructie forma
tronconicd cu deschidere circulara centratd sau excentrica.

Partea inferioard poate avea din constructie intre unul si cinci racorduri de intrare si un
racord de iesire, cu diametre de 110, 125, 160, 200, 225, 250, 300, 315, 400, 500, 600, 630,
800 etc. mm dispuse in acelasi plan orizontal.

La interiorul cdminului racordurile se continua cu rigole deschise (chiunete).

Caminul se poate realiza §i in varianta cu rupere de pantd. Din fabricatie racordurile sunt
astupate cu capace etanse care se inldturd prin tdiere la punerea in opera.

Dupa caz, cdminul se poate ridica la nivel cu ajutorul elementului de aducere la cota de
forma cilindricd, cu inaltimea si diametrul variabile, fabricat din mase plastice.

Elementul de ridicare culiseaza in deschiderea circulara de la partea superioard a ciminu-
lui.

Fixarea se realizeaza cu ajutorul unei garnituri demontabile, dispusi intr-un canal special.
Dupa caz, cdminul se poate inchide cu ajutorul unui capac de forma circulara cu iniltimea
st diametrul variabile, fabricat din mase plastice. Sistemul este astfel proiectat si fabricat
incét capacul sd poatd fi agezat direct pe cdmin sau pe elementul de ridicare.

Grosimea peretelui principalelor parti componente este de 4+12 mm.

Grosimea peretelui capacului este de 3+5 mm.

Dupa caz, pentru manipulare si punere in operd, ciminele sunt previzute cu urechi cu ori-
ficiu, dispuse in partea superioara si fac corp comun cu acesta.

Varianta constructivi 2.
Baza caminului cu diametrul cuprins intre 200 mm si 3000 mm si cu iniltimea variabila
intre 300 mm si 5000 mm.
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Baza cdminului poate avea din constructie intre unul si cinci racorduri de intrare si 1 racord
de iesire cu diametre de 110, 125, 160 200, 225, 250, 300, 315, 400, 500, 600, 630, 800
etc. mm dispuse 1n acelasi plan orizontal.

La interiorul cdminului racordurile se continua cu rigole deschise (chiunete), racordate co-
respunzator hidraulic intre ele.

Din fabricatie racordurile sunt astupate cu capace etanse care se inlaturi prin taiere la pu-
nerea in opera.

Corpul (coloana) caminului fabricat din mase plastice cu diametrul de 200, 315, 400, 425,
500, 600, 630, 800, 1000 etc. mm si cu indltimea variabild intre 200 mm si 4000 mm.
Dupa caz, cdminul se poate ridica la nivel cu ajutorul elementului de aducere la cotd de
forma cilindrica, cu indltimea si diametrul variabile, fabricat din mase plastice.

Elementul de ridicare este fix sau culiseaza in coloani.

Dupa caz, cdminul se poate inchide cu ajutorul unui capac de forma circulari cu inaltimea
si diametrul variabile, fabricat din mase plastice. Sistemul este astfel proiectat si fabricat
incét capacul sa poat fi agezat direct pe cimin sau pe elementul de ridicare.

Imbinarile dintre elemente pot fi prin sudurd sau prin garnitura.

Grosimea peretelui principalelor parti componente este de 4+12 mm.

Grosimea peretelui capacului este de 3+5 mm.

Caminele tip B se fabricd de urmitoarele variante constructive:

Varianta constructivi 1.

Corpul cdminului denumiti si camera de lucru are forma cilindrica, ovoidala, tronconica,
cu nervuri de rigidizare dispuse pe suprafata exterioard, cu diametrul cuprins intre 200 mm
$1 3000 mm i cu inaltimea variabild intre 300 mm si 5000 mm.

Partea superioard, in functie de dimensiunile ciminului poate avea din constructie forma
tronconicd cu deschidere circulari centrati sau excentrica.

Corpul cdminului, in functie de dimensiunile acestuia poate avea din constructie trepte
profilate din peretele corpului pentru acces in scopul vizitarii.

Dupa caz, caminul se poate ridica la nivel cu ajutorul elementului de aducere la coti de
forma cilindrica, cu inilfimea si diametrul variabile, fabricat din mase plastice.

Elementul de ridicare culiseazi in deschiderea circulari de la partea superioard a ciminu-
lui.

Fixarea se realizeaza cu ajutorul unei garnituri demontabile, dispusd intr-un canal special.
Dupa caz, cdminul se poate inchide cu ajutorul unui capac de forma circulari cu indltimea
si diametrul variabile, fabricat din mase plastice. Sistemul este astfel proiectat si fabricat
incét capacul sd poata fi agezat direct pe cimin sau pe elementul de ridicare.

Dupa caz, pentru manipulare si punere in operd, ciminele sunt previzute cu urechi cu ori-
ficiu, dispuse in partea superioara si fac corp comun cu acesta.

Grosimea peretelui principalelor parti componente este de 3-12 mm.

Dupa caz, in partea inferioard a ciminului sunt previzute zone cu suprafatd pland, care prin
decupare la diametru corespunzitor permit trecerea conductelor, cablurilor s.a.

De asemenea, in peretele caminului se pot practica diferite orificii pentru a introduce con-
ducte, cabluri s.a. la diferite diametre si inaltimi de la baza cdminului.

Aceste orificii sunt situate intre nervurile de rigidizare.

Etansarea orificiului practicat se face cu garniturd de cauciuc sau prin sudura.

Caminul poate fi echipat cu armdturi, contor de apd, robinete si fitinguri de diferite dimen-
siuni conform cerintelor si reglementirilor in domeniu.

- . v
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Varianta constructiva 2.

Sunt camine utilizate pentru bransament la reteaua de apa.

Corpul cdminului de forma cilindric cu nervuri de rigidizare transversale si longitudinale
dispuse pe suprafata exterioars, cu diametrul intre 400 mm s1 1500 mm si cu iniltimea
variabila intre 300 mm si 3000 mm.

Corpul caminului poate fi izolat termic pe lateral in interior cu materiale izolante precum
polietilend expandata, spuma de material plastic tip polifoam, sau alte materiale termoizo-
lante.

Caminul se inchide cu ajutorul unui capac de forma circulari cu inaltimea si diametrul
variabile, fabricat din mase plastice.

Capacul poate fi izolat termic pe interior cu materiale izolante precum polistiren expandat,
polistiren extrudat, spuma poliuretanica, spuma de material plastic tip polifoam, perna de
aer sau alte materiale termoizolante.

Intrarea si iesirea conductelor pentru apa se face prin orificii dispuse la partea inferioari a
corpului.

Etansarea orificiilor se face cu garnituri de cauciuc sau echivalent.

Céaminul poate fi echipat cu armaturi, contor de apd, robinete si fitinguri de diferite dimen-
siuni conform cerintelor si reglementirilor in domeniu.

Capacele din polietilend care echipeazi toate tipurile de camine se folosesc exclusiv in
zonele utilizate de pietoni.

Caminele pot fi echipate cu dispozitive de acoperire / inchidere (rama si capac) fabricate
din fontd ductila (element usor; element greu; element greu magistral) sau materiale com-
pozite.

3 Elemente
Caminele de vizitare, inspectie si control se utilizeaza la executia instalatiilor exterioare
de canalizare si alimentare cu api, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.

4 Fabricare

Fabricarea se face pe baza normelor tehnice ale producitorului.

Calitatea produselor finite este verificat prin controlul extern efectuat de citre laboratoare
autorizate, precum si prin controlul intern al materiilor prime utilizate pe intreg procesul
de fabricatie. Controlul se realizeaz atit automatizat cat si prin personalul calificat al fir-
mei producitoare.

S Punerea in operi
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazi in conformitate cu recomandirile pro-

ducétorului si cerintelor prezentei Evaluiri tehnice.
B. REFERINTE

Caminele de vizitare, inspectie si control sunt utilizate in Roménia, Republica Moldova.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Certificatul de la Directia Serviciului de Pompieri si Salvatori a Ministerului Afacerilor
Interne al Republicii Moldova — Nr. CSI 031-16 din 05.07.2016;
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2. Aviz sanitar Nr. P-0290/2023 din 06.02.2023 eliberat de Agentia Nationali pentru Sa-
natate publicd a Republicii Moldova.

3. Rezultatele incercérilor caracteristicilor tehnice principale ale elementelor sunt prezen-
tate in tabelul 1 (conform declaratii de performanta, SC "TRIPLAST" SRL).
Tabelul 1. Camine de bransamente, aductiuni, alimentari cu apa potabila, canalizare si
evacuare, ingropate la mare adancime

Performantele produsului:

sau blistere, impuritati

Caracteristici Standardulde | Prevederile din stan- | . o goo o
- incercari dard
Aspect
- culoare: SR EN 13598-2 N/A gri inchis
- suprafata: SR EN 13598-2 weteda, il bavuri Corespunde

- marcajele stuturilor ro-

SR EN 13598-2

dimensiuni nominale

dimensiunile nominale
ale stuturilor sunt mar-

lare

! toformate cate din rotoformare
(matrita)
Caracteristici trepte instalate SR EN 13101 dlme.:nsmm., dl_spozme corespunde
verticala si orizontala
Integritate structurala SR EN 13598-2 -0.14 bar, >1000h corespunde
Rezistenta la impact SR EN 13598-2 1kg, 2,5m, r=50 corespunde
Test de cadere libera SR EN 13598-2 500mm, -10+2°C corespunde
Grosimea peretelui SR EN 13476 --- min.6mm
Temperatura maxima de insta- SR EN 476:2011 max. 45°C corespunde

Tabelul 2. Camine de bransamente, aductiuni, alimentari cu apa potabila, canalizare si evacuare,

ingropate la mica adancime
Performantele produsului:

Caracteristici

Standardul de in-

Prevederile din stan-

Valorile declarate

blistere, impuritati

cercari dard
Aspect
- culoare: SREN 13598-1 | RAL 8072033?“ RAL gri inchis
- suprafata: SR EN 13598-1 neteda, fird bavuri sau corespunde

- marcajele stuturilor ro-
toformate

SR EN 13598-1

dimensiuni nominale

dimensiunile nomi-
nale ale stuturilor

sunt marcate din ro-

toformare (matrita)

Grosimea peretelui

SR EN 13476-1

min.6mm

Temperatura maxima de insta-
lare

SR EN 476:2011

max. 45°C

corespunde
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

I NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea §i sdnatatea muncii in constructii
3 NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

4 NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu apa si canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimentare
cu apd si canalizare din materiale de polimeri

6 SMEN 752:2017 Retele de canalizare in exteriorul clddirilor. Managementul sis-
temului de canalizare

7 SMEN 13501-1:2019 Clasificare la foc a produselor si elementelor de construc-
tie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie la foc

8 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-
mentale si vocabular

9 SM SR ENISO 9001:2015 Sisteme de management al calititii. Cerinte
10 Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglementarii

tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru
constructii

11 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003

12 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 08 din 30 octombrie 2023

Grupa specializatd nr. 05 alcatuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspit
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa

intrunitd la data de 30 octombrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentati de solici-
tant referitor la produsul "Camine de vizitare din mase plastice" fabricate de firma SC
"TRIPLAST" SRL, Roménia, Targu-Mures, str. Gheorghe Doja, nr. 197 impreuna cu in-
treg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaluarii tehnice Nr. 02/05-036:2023 pentru "Camine de vi-
zitare din mase plastice” cu domeniul de utilizare: la executia instalatiilor exterioare de
canalizare si alimentare cu apa, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.

- serecomanda furnizorului SC "TRIPLAST" SRL, str. Gh. Doja, nr. 197, 540236,
or. Tirgu-Mures, Roménia, tel. 40265258183, fax. +40265258018 si realizeze cel putin o
datd in an incercdri periodice si suplimentare la cererea grupei specializate conform grafi-
cului de audit a produselor evaluate pentru verificarea calitétii conform cerintelor Legii nr.
721-X1II din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 05 % V. Proaspat

N
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