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Valid until

Right of use
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CERTIFICATE

Konti Hidroplast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Gevgelija, Republic of Macedonia

Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

EG 926.1, Quter diameter up to 63 mm
KONTI HIDROPLAST PE100/100RC

PAS 1075 Type 2 2L - TW
Basis EN 12201-2

PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

DIN

P1R0645
2028-06-30

This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in
conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20

Dr. Ina Forster
Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de




DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0645 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter up to 63 mm
Minimum wall thickness inner pipe: 2,3 mm

Material: PE 100-RC
Type: see production facility related material list

Colour outer layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8138CQ0016

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-A_2NCT+ dated 2022-06-20

R22 06 4236-A_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.2, Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0646
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20 Cq‘

Dr. Ina Forster
Certification Body

N

.
|

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DINCERTCO

Gesellschaft fiir Konformitdtsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0646 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list
Colour outer layer: black

Colour middle layer: royal blue

Colour inner layer: black

DW-8143C00244

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-C_ACT dated 2022-06-20

R22 06 4236-C_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - AlboinstraBe 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de
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| DVGW |
DVGW
- CERT
DVGW type examination certificate
DVGW-Baumusterpriifzertifikat DW-8138CQ0016
R&glsuallon MNumber

Field of Application
Anwendungsberaich

Owner of Certificate
Zartifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Priifberichte

Test Basis
Priifgrundfagen

- Date of Expiry / File No.
- Ablaufdatum / Aktenzeichen

17.01.2020 Fk A-1/2 -~ -
Date, Issued by, Sheet, Head of Cerification Body
Datum, Bearbeiter. Blatt, Lavlor chor Zevifiziorimgsshe

DVGW CERT GmbH i3 an accredited body by gﬁkks according bo DI EN
ISOAEC 17065:20132 for certlicabon of products for anergy and wates supply

industry,

FAILLY FEDT Smbld e comn dae P&

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

KONTI HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

KONT!I HIDROPLAST
Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
layers for water supply, manufacturing group 14 (8138)

FPE-HD pipe with integrated layer

KONTI HIDROPLAST PE 100/PE 100 RC

laboratory control test: K 18 0342.7 from 06.03.2019 (MPD)
type testing: K 14 1767.1+K 14 1767.2 from 21.01.2015 (MPD)
UBA-Guideline: KR 173/19 from 03.09.2019 (TZW)

hygienic testing: MO 112/17 from 16.10.2017 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

21.01.2025 / 20-0030-WNV

) 'ﬂ] OVGW CEAT Gmish
7 ,. / Lerfifizierungsstols
75 Josal-Wirmer-5ir, 1-3
(( DAKKS 53123 Bonn
Deutsche 4G 2 188 -
Alindisarungistalle Ted, -+49 228 91 88 - BES

D-7E-1E028-01-05 Fax +49 278 91 BS - 9493

ww. dvgw-cert.com

LA smnds ALY EA ISAAEM A FADE.AAST ol il il mal e



A-212

DW-8138CQ0016
Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
KONTI HIDROPLAST PE manufacturing group: 14 dimensions: up to 63 mm
100/PE 100 RC
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DVGW

CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test reports
Priitberichte

Test basis
Priifgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum / Aktenzeichon

11.09.2023 Fk A-1/2

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification Body
Datum, Bearbsiter, Blatt, Leiter dar ZedafFrerungssteffe

DW-8143C00244

Registration Number
Registriernummer

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

KONTI HIDROPLAST
Str. Industriska No. 5, MK-1480 Gevgelija

KONTI HIDROPLAST
Str. Industriska No. 5, MK-1480 Gevgelija

Plastic pressure tubes for supply pipelines: PE-HD pipe with integrated
layers for water supply, manufacturing group 15 (8143)

PE-HD pipe (PE 100 RC) with integrated layers for drinking water supply

PE-HD-Rohr "Konti"

Laboratory control test: K 22 0106.8 from 27.07.2022 (MPD)
Laboratory control test: K 18 0341.8 from 16.08.2018 (MPD)
Type testing: K 16 0769.2 from 26.08.2016 (MPD)

Hygiene: 5-0635/23 TO1 from 08.09.2023 (TZW)

Hygiene: 5-1129/22 TO1 from 16.03.2023 (TZW)

DVGW GW 335-A2 (01.11.2005)
DVGW GW 335-A2/B1 (01.12.2010)
UBA KTW-BWGL (07.03.2022)
DVGW W 270 (01.11.2007)

21.08.2028 / 23-0462-WNV

- [ DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

Tel. +49228 91 88 - 888
Fax +49228 91 88 -993

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-01

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com




A-2/2 DW-8143C00244

Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
PE-HD-Rohr "Konti" Manufacturing group: 156 diameters: 75 up to 225 mm
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N RS AP RTINS P CIE NI G G D ))
\ @T— S ‘@ CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE £MOLDAC \ e/ .
& \ j“ INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL ALLLBLCA HOLoOVA
R ("'; 4
CERTIFICAT DE CONFORMITATE -=:-
Nr. de fnregistrare OCPasr MD 015 11A 49966-24
Data emitenii 21 octombrie 2024 Valabil pinila 21 octombrie 2027
3
E ORGAN ISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
e din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriaki si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,
%\%{ X MD-2001, mun. Chisiniu, str. Melestm, 22/A, tel.: 022208156, 022208186
)
26 X) PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:
X «X\) DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD

: Jevidm polietilena de inalti densitate PES0, PE100, PE100RC 3917
«*?f ” pentru refele de alimentare cu apa;
: ? () tipurile, dimensiunile - conform anexei (1 poatie);
;@i; : productie in serie

:0 SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN
- SM EN 12201-22024

;:f‘f

24 PRODUCATOR IS " [Codul tarii
é{; .5,« () PALPLAST SRL 5 | RSELELL M 1
%) ,rRM or.Calaragsi, str.Alexandru cel Bun, 114 \ ' o | RS A o

.s’:.' *
% : ’0 CLIENT _ | AT e 0%, < |Codul IDNO

: .0 PALPLAST SRL == 1005609000243
.‘ RM, or.Calarasi, str.Alexandru cel Bun, 114 ' "

% : CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

2 Raportului de evaluare a procesului de productie nr. 012 din 21 10. 2()24
f’f’ ‘0 Raportuhii de evaluare nr.6/053-ev din 21.10.2024.

', 0 INFORMA’I'IE SUPLIMENTARA

Ry A

l ;, in atenpa antreprenortlor st organelar de contmp

opiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de

Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol
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CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

Anexa

la certificatul de conformitate

Nr. OC Pgsp MD 015 11A 49966-24 ~ din 21.10.2024

Lista produselor concrete asupra cirora se extinde acfiunea certificatului de conformitate

Material e T
’ Gama de diametre, DN

i

| SDR9 | SDRII1 | SDRI3,6 | SDRI7
monostrat | PE80 O e® -~ SRR A
PE100 -~ 20250 | 20+250 | 25250 | 32+250 -
| PE10ORC |- , oS o5 OO PRI 2

. .

v ‘.
s\ 2

|
N

TavYh

LA,
g

»

x X

J N\NJ
» » .
9.9 @

\/ /~/' @

SRR R .3

.\) {

1
J
Y, ~‘/ "
N X
" " A X
/

J A
x »
X ¥

{
. y ',
I

x X

’ .

, \, ’
3

/‘.

:
:

o ot B
:
‘AN, ’ Va g
N '. I(\‘/ :‘ . X
A AN S AN
© v & @

.

:

/

) J

- ’/' A N
X ;

N
y

-
’

FYY AN YN YN N

E X A A A A A 4

. » F S
")\ N 4 y
p
N o
* X))
s NS .
«

’

”
'1
/N
l\ "'y '
.‘y)
»
M
¥ 5 W N

)
6. ¢ 009
_l n » . . I
Y Y
N
AP
3

‘r
)
 /
)
N
YY)}

o
J
.

N
’
F\

Py ’: ."/ 'J.

-
’
L »
’
- b 4 ]
)

. .
N S
N
:

Jh .
x - K .". Y X

. . .
MO X A K XKD
5
\' \{

.
Y ¥

\,ﬁ';r',

&
LW

-
- ’
F \

. . »
'l. ,1 ) 4 ’. ‘D

\/j.

y
. v
y
T 3
" .

»
.Y

’\'
G
.
>

" 4
8

.
AN
AN

x X
£ )}

XA

X WX X ¥ X X
.
N

- ’ ’
¥
- "V 5 :
X X X ‘)'. x X X ) ’l_/F
» . ’
X XK
Y ¥
¢

"J

- .
\%
"

K XX
)

r/’ d Y X
AA?
A/

w/\.
.

:
X R D

'Y,

X >

’

'l
.

x X »

r A'f » ' ¢ Y

’
Pl
N\

’

KX .
'-‘/\)(‘,‘1

Vata®
A AN
» '\ x N

M
. w
» '

A Y

i X X
¥ Y

2SS

Y >¥e v

e ) Bt 3 CX N ." -

5 T .
Al ‘_"'q‘,.(;' oD AR

- -~ S

|



PN TeraPlast
FT1-3/2021

FISA TEHNICA

TEVI DIN PVC-U RIGID MULTISTRAT
PENTRU INSTALATII DE CANALIZARE INGROPATE - CURGERE FARA PRESIUNE

Standard de produs: SR EN 13476

Domeniu de utilizare: tevile se utilizeaza la executarea de retele exterioare de canalizare
si drenaje

Temperatura de utilizare: maxim 60°C;

Culoare: RAL 8023
Rigiditatea nominala: = 2 kPa pentru SN2
= 4 kPa pentru SN4

= 8 kPa pentru SN8

Coloanele de camin de diametru 315 mm si 400 mm respecta cerintele de Teava PVC SN2 MS.
Dimensiuni principale:

Tab. 1
SN2 — SDR 51 SN4— SDR 41 SN8 —SDR 34

DN Diametrul | Grosimea totala Grosimea totala de Grosimea totala de

exterior de perete perete perete

[mm]

110 110 2,2 3,2 3,2
125 125 25 3.2 37
160 160 3,2 4,0 47
200 200 39 4,9 59
250 250 4,9 6,2 73
315 315 6.2 7,7 92
400 400 7,9 9,8 11,7
500 500 . 12,3 14,6

Tevile din PVC-U multistrat cu miez expandat sunt fabricate cu mufa cu inel de etansare.



PN TeraPlast

since 1696

- we /
Fig. 1. .
& 3
o/ /v
% 5
~7
7Y 7./
2 ol | i
L mufa Lu

Lungimea de taiere - conform comanda client. Abaterea la lungimea de taiere este de 10 mm.

Marcarea

Tevile sunt marcate continuu, cu un marcator cu jet, direct pe linia de extrudare, la intervale de cca. 1
m avandu-se grija ca pe fiecare teava sa existe cel putin un marcaj. Marcajul, de culoare neagra,
cuprinde informatiile:

Fig.2.
‘ TERAPLAST-SA Teava PVC-U XXX x XX, X SN XX SREN13476 OD UD XXXX.XX X L=Xm+mufa X Il ‘
producator den. produs DN x rigiditate normade diam. dom. data sch. dimensiunea lot cod
grosime per.  inelara produs. ext.  utilizare fabricatiei de bare

Obs: U- cod aplicat tevilor destinate a fi utilizate in canalizari montate la o distanta mai mare de 1
m in afara amprentei cladirilor;
D- cod aplicat pentru canalizari montate atat in nteriorul cladirilor cat si in afara lor , la mai
putin de un metru de amprenta cladirilor;
Aceste coduri se vor regasi in marcajul teviica” U ” sau ” UD ”.
Nota: PVC-U-inseamna PVC fara ados de plastifiant;
Nu se utilizeaza simbolul KG deoarece este utilizat doar in standardul german DIN 19354 care a fost
inlocuitde EN 1401 fara a prelua simbolurile;Declaram pe propria raspundere ca tevile din PVC-U produse de
SC. Teraplast SA pentru canalizari exterioare de tip SN 2, SN 4 si SN 8 sunt identice cu cele marcate cu KG.

Deviatia maxima de la planeitate:
Datorita faptului ca tevile din PVC au flexibilitate, se admit urmatoarele indepartari de la linia
dreapta: Fig. 3.

dn <200 mm : R >300-dn
dn > 200 mm : R > 500-dn
h~L?/2-R

Ambalare:
Numarul de tevi ce se ambaleaza este dependent de diametrul tevii.
Se ambaleaza de catre producator in juguri sau pe sipca de lemn astfel:
e Tevile din PVC cu diametre intre 110 mm si 160 mm se livreaza ambalate in juguri de lemn cu
imensiuni de 50*50 mm pe partile laterale si pe partea superioara, iar partea inferioara a jugului
este de 80*50 mm. Jugurile se rigidizeaza cu banda OL.



PN TeraPlast

since 1696

e Tevile cu diametre mai mari de 200 mm (inclusiv) se ambaleaza pe sipca de lemn rigidizate cu
banda PET. Banda PET rigidizeaza primul rand de teava de sipca de lemn iar urmatoarele randuri
de randul de tevi invecinat. Numarul de randuri si de coloane depinde de diametrul tevii.

Intre tevi se fixeaza chituci de lemn, a caror dimensiune depinde de diametrul tevii.

e tevile sunt asezate cu mufele intercalat;

Depozitarea se face pe suprafete perfect plane, iar daca perioada de depozitare este mai mare de 3 luni
se recomanda acoperirea cu o prelata pentru a evita degradarea sub actiunea razelor solare. Stivuirea
pachetelor in depozit se face pe maxim doua randuri.

Se permite depozitarea tevilor PVC in aer liber pe timp friguros la temperaturi sub 0 °C cu conditia ca
inainte de montaj acestea sa fie aduse cu 24 h la temperaturi de peste +5°C.

Manipularea

Incarcarea si descarcarea trebuie facuta cu mare atentie cu stivuitor cu furci. Tevile nu trebuie trantite,
tarate in timpul operatiilor de incarcare- descarcare din mijlocul de transport, manipularea trebuind sa se
faca dupa prinderea acestora cu mare atentie. Manipularea se face evitandu-se contactul tevilor cu
substante agresive si materiale abrazive.

Pe timp friguros la temperaturi sub 0 °C , tevile devin casante . Din aceasta cauza, tevile nu trebuie
trantite , tarate in timpul operatiilor de incarcare descarcare din remorcile auto , manipularea trebuind sa
se faca dupa prinderea acestora cu mare atentie.

Transportul tevilor se face cu mijloace adecvate ambalajului si trebuie sa permita fixarea
corespunzatoare a pachetelor de tevi. Nu se permite transportul peste tevi a altor materiale.
Pe timp rece nu este permis ca tevile sa fie transportate unele in altele.

Garantia:
Conform legii 449/2003 termenul de garantie este de 2 ani de la data livrarii cu respectarea conditiilor
de manipulare, depozitare, transport si a instructiunilor de montaj.
Pe anumite proiecte, cu acordul conducerii firmei, se poate elibera garantie extinsa de pana la 3 ani de la
data livrarii cu respectarea conditiilor de manipulare, depozitare, transport si a instructiunilor de montaj
Garantia se anuleaza daca:

- Nu se respecta instructiunile de manipulare, depozitare si transport.

- Nu se respecta instructiunile de montaj, intretinere si utilizare (dupa caz).
Durata medie de utilizare 50 de ani.
La sfarsitul duratei medii de utilizare mentionata in Certificatul de garantie produsele sunt tratate ca si
deseuri in conformitate cu legislatia in vigoare in vederea reducerii efectelor negative ale acestora
asupra mediului.
Deseurile de mase plastice vor fi colectate si stocate intr-un depozit adecvat (in locuri special marcate
de stocare a deseurilor), pe termen mediu si lung, in cantitatile si conditiile stabilite.
Pe tot parcursul aflarii in stoc a deseurilor se efectueaza activitdfi de monitorizare/ optimizare a
deseurilor.
Deseurile vor fi predate unitatilor specializate in vederea valorificarii privind gestionarea deseurilor
industriale reciclabile.
Ridicarea deseurilor se efectueaza de catre operatorii reciclatori sau colectori, cu care sunt incheiate
contracte.
Firma la care se transportd deseurile pentru valorificare trebuie sa detina autorizatie de mediu conform
legislatiei Tn vigoare.



PN TeraPlast

since 1696

Montaj: prin etansare cu inele elastomerice.
Pentru realizarea corecta a montajului se recomanda consultarea standardelor nationale si internationale in
vigoare, precum si instructiunile puse la dispozitie de producator.
Referinte:- SR EN 1610
- Indicativ GP 043/99
- Normativ NP-084-03
Manipularea si montajul se face cu respectarea normelor de protectie a muncii.

Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
Tevile si fitingurile realizate din PVC nu contin substante toxice, radioactive, deseuri industriale sau alte

substante daunatoarea sanatatii oamenilor sau integritatii mediului inconjurator.

Sistemul calitatii este implementat si certificat conform ISO 9001.
*SC TERAPLAST SA isi rezerva dreptul de-a face modificari in prezenta fisa tehnica fara notificare.



CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

% Nr. de fnregistrare  OCPose MD 015 11A 49786-23

‘0 Data emiterii 12 decembrie 2023 Valabil pindila 12 decembrie 2026

{) ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
() din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriala si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,

: MD-2001, mun. Chiginau, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

Q’ PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:
[ DENUMIREA / DESCRIEREA

Tevi din PVC-U muiltistrat pentru sisteme de canalizare

Codul NC MD
3917

‘ A
{y SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE IN

:0 SM EN 13476-2+A1:2020

)
2 : PRODUCATOR Codul garil
(X TERAPLAST SA : RO

“ (427301, judeful Bistrifa-Nasaud, sat Sarafel, comuna Sieu Magherus,
. )) Calea Teraplast, Nr.1, Romnia - SHteeae
/X CLIENT Codul IDNO
+ /) TERAPLAST SA o

7 I (427301 , judetul Bistrita-Nasaud, sat Saratel, comuna Sieu Magherus,

%‘ﬁ Calea Teraplast, Nr.1, Roménia : Anged

o { INFORMATIE SUPLIMENTARA
@*‘é‘ Certificatul este eliberat conform schemei de certificare de tip 3.
&&; Sunt stabilite 2 supravegheri cu periodicitatea de o dati in an.

(e @)

(3

ANy

Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol
SRooonaRes

S e R s

2
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CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE ;
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL ; Rs;wc;mm
i J 7

CERTIFICAT DE CONFORMITATE =

Nr. de inregistrare OCPcse MD 015 11A 49787-23

Data emiterii 12 decembrie 2023 Valabil pini la 12 decembrie 2026

Q ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
Q‘ din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriala si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,

Q: MD-2001, mun. Chisinau, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

{) PRIN PREZENTUL DO CUMENTSE CONFIRMA FAPTUL, C A PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:
9 DENUMIREA / DESCRIEREA
(X Tevi si fitinguri din PVC-U cu perete compact pentru sisteme de canalizare;
0‘ tevi cu gama de diametre: 110mm - 500mm, clasa de rigiditate inelarda SN2, SN4, SN8;
0 fitinguri: ramificatie 45, 87; mufa de reparatie; sa de bransare; cot 45; reductie
) cu gama de diametre 110mm - 400mmy;
‘0 productie in serie

Q
) SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN
2

{) SM EN 1401-1+A1:2023
0‘ PRODUCATOR Codul tirii

Codul NC MD
3917

<2

/= TERAPLAST SA Ty RO
ﬁ“ﬁ ()427301, judetul Bistrita-Nasaud, sat Saratel, conuna Sieu Mégherus,
‘0 Calea Teraplast, Nr.1, Roménia

/Y CLIENT Codul IDNO

0: TERAPLAST SA ‘ ‘
(427301, judetul Bistrifa-Nasiud, sat Saratel, comuma Sieu Mégherus,
"f? Calea Teraplast, Nr.1, Roménia o

g : :
3&;@; CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA
() Raportului de evaluare nr.6/069-ev din 12.12.2023.

Y

f {)Raportului de evaluare a procesului de productie nr.357 din 04.12.2023.

.: Cgysificatul este eliberat conform schemei de certificare de tip 3.
R

b

o G atentia antreprenorilor si organelor de control!
Bsis-rertificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol

SIS CSCITICIEIICICICICITITITIIITITITSTITICICIES
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INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL
CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare OCPcse MD 015 11A 41388-23

Data emiterii 12 decembrie 2023 Valabil pinila 12 decembrie 2026

{) ORGANISM UL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriala si Certificare",
MD-2001, mun. Chisindu, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208186, 022208156

Codul NC MD
3917

- X Tevi din PVC-U pentru foraj

cu gama de diametre: 90mm - 315mm;
; & productie in serie
)
<& Q’ SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN

|5 0’ SM EN ISO 1452-2:2016, SF 56/2022

: : PRODUCATOR : ‘ Codul girii
' TERAPLAST SA RO
{)427301, judetul Bistrita-Nasaud, sat Saratel, comuna Sieu Magherus,

Calea Teraplast, Nr.1, Romania L R

o5  CLIENT

A . Codul IDNO
TERAPLAST SA

B , |
- (427301, judetul Bistrita-Nasaud, sat Sarifel, comuna Sieu Mégherus,
, ‘: Calea Teraplast, Nr.1, Roménia
%/ CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT N BAZA

§ .‘

0: INFORMATIE SUPLIMENTARA

IS
’Q Certificatul este eliberat conform schemei £1e certificare de tip 3.
G %} stabilite 2 supravegheri cu periodicitatea de o data in an.

n atentia antrepi‘enbrilo)g si organelor de control!
ertificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de

Seria C nr. 00670



Organism Certificare Produse CE
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu,

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78
www.certmatcon.md e-mail: offi

RTIFICAT

JRARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numairul: CV-254-2024

entul certificat se atestd ca produsul

CAMINE SI CAMINE DE RACORD SAU DE INSPECTIE

DIN BETON
E, INELE DE ADUCERE LA COTA SI PLACI DE ACOPERIRE LA COTA)

de canalizare care transportd apele uzate, apele meteorice si apele E "E
azional sub presiune scdzutd, in retele de canalizare, fose septice, in .
- CertMatCon.

general ingropate. M
I ;/&t \ D] ! \ L VERIFICA CERTIFICATUL

PLLUS

fabricat de: RADIAL PLUS SRL

Republica Moldova, mun. Chisiniiu, str. Varnita, 16/1
loc de productie: Republica Moldova, mun. Chisinau, str. Varnita, 16/1

asigurd cerintele SM SR EN 1917:2010/ SM SR EN 1917:2010/AC:2010

(INELE, FUND
tilizare: Acc
e siroire cu ni

este supus producator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

indeplinirea si mentinerea cerintelor specificate in documentul de referinta.

CERTMA efectuat inspectia initialad a procesului de productie si a controlului productiei in fabrica (CPF), a
evalua ele de incercari si va efectua supravegherea continua a CPF si a produsului prin incercari pe

esantioane prelevate de la locul de productie.

hema de certificare aplicabila: 3CPF, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

Acest at va ramane valabil atat timp cat producatorul va respecta

cerinte dardului, metodele de evaluare a constantei performantei si Certificare initiala  16.022024 |
controlul productiei in fabrica. [
Certifica ost emis in mod voluntar la cererea producatorului si poate fi
susper au retras daca se constatd ca nu se mentin conditiile initiale. Expirare

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale,



—

Cod unic de identificare al tipului de produs:

ELEMENTE PENTRU CAMINE DIN BETON ARMAT, inel pentru cdmin, Anexa 1

2. Utilizarea preconizata:

Permit accesul la retelele de canalizare sau de evacuare a apelor uzate, precum si aerarea si
ventilarea acestora, de exemplu in retelele sub partile carosabile, suprafete de stationare,
acostamente stabilizate si exteriorul cladirilor

3. Fabricant: SA "Transcon-M", mun. Chisindu, str. V. Alecsandri, 119a/
mun. Chisindu, or. Vatra, str. Constructorilor, 6.

4. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:

Nu este cazul

5. Sistemul de evaluare si de verificare a constantei performantei::

Sistemul 4
6. Standard Armonizat: SM SR EN 1917:2010
7. Performanta declarata
Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard de
referinta
Rezistenta la compresiune a
beton_ulw determinata pe > 20 N/mm? . SM EN
cuburi de 150 mm la vérsta de 206:2013+A2:2021
28 de zile:
Dimensiuni [ mm ]: Diametru
interior / Inadltime / Grosime Anexa 1
perete:
Tolerante dimensionale: £10 mm

Aspectul suprafetei:

fara neregularitati;

fara microfisuri cu deschidere peste 0,15 mm

adincitura 1-3 mm

Rezistenta la rupere:

clasa de rezistenta 25 kN

Durabilitate:

raportul apa/ciment <0,45
continut maxim de cloruri in
beton (ioni de CI raportat la 0,4 %
masa de ciment)

T

absorbtia de apa a betonului &E S“n
masa
acoperirea minima cu beton a U TR

armaturii

SM SR EN
1917:2010

8. Performanta produsului conform punctelor 1 si 2 este in conformitate cu performanta declarata de la
punctul 7. Aceasta declaratie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat

la punctul 3.

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:

Chisinau

Declaratie de performanta SA "Transcon-M"; editia 01/2022

172




Anexa 1

Nr. Tip Dimensiuni
Crt.

1 inel pentru c¢amin KC 7-3 700x300x840

2 inel pentru cimin KC 7-6 700x600x840

3 inel pentru camin KC 7-9 700x900x840

4 inel pentru cdmin KC 8-10 800x1000x960

5 inel pentru camin KC 9-5 900x500x1060

6 inel pentru camin KC 9-10 900x1000x1060

7 inel pentru camin KC 10-3 1000x300x1160

8 inel pentru cdmin KC 10-6 1000x600x1160

9 inel pentru camin KC 10-9 1000x900x1160

10 inel pentru cdmin KC 10-10 1000x1000x1160

11 inel pentru cdmin KC 15-3 1500x300x1660

12 inel pentru cdmin KC 15-6 1500x600x1660

13 inel pentru cdmin KC 15-9 1500x900x1660

14 inel pentru cdmin KC 20-6 2000x600x2200

15 inel pentru camin KC 20-9 2000x900x2200

16 inel CTR-1 3000/2860x1250/1170x2680

17 inel cu fundatie CTR-1 3000/2860x1250/1100x2680

18 capace p/u inele KO-6 850x60x700

19 capace p/u inele ITIT10-1 1180x150x700

20 capace p/u inele I1I110-2 1180x150x700

2] capace p/u inele 2I11115-2 1680x150x700

22 capace p/u inele 1TI1120-1 2200x150x700

23 capace p/u inele I1-1 2860x150

24 fundatie p/u inele ITH-10 1180x150

23 fundatie p/u inele ITH-15 11680x150

26 fundatie p/u inele [TH-20 2200x150

27 fundatie p/u inele I1I1-8* 850x70

Declaratie de performantad SA "Transcon-M"; editia 01/2022

2/2




ORGANISM DE CERTIFICARE PRODUSE DIN CADRUL INSTITUTIEI PUBLICE
OFICIUL AMENAJAREA TERITORIULUI, URBANISM, CONSTRUCTII $1 LOCUINTE

| CERTIFICAT DE CONFORMITATE
A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA ‘ A~~~

mun. Chiginéu, str. Independentei 6/1, MD-2043
tel.: 022 776907; fax: 022 776930; e-mail: org.certificare@oatucl. md; www.oatucl.md

in conformitate cu Reglementarea tehnicd cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii, aprobatd prin H.G. nr. 913/2016, acest certificat se aplicd produsului/produselor pentru
constructii:

Agregate pentru mortare, agregate nelegate sau legate hidraulic

Produse de: SC ,NAIRI GRUP” 5.R.L.
Adresa juridicd: MID-2047, str. Valea Trandafirilor 11, mun. Chisindu
Locatia productiei:zicimantul de nisip ,,Bogcana” din com. Bogcana, r-nul Criuleni, extravilan

Produsele sunt supuse de cétre producitor incercirilor inifiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie, care cuprinde toate misurile necesare pentru indeplinirea si mentinerea cerintelor
specificate in documentele de referinga. OCpr din cadrul 1.P. OATUCL a efectuat inspectia inifiald a
| procesului de productie, a evaluat rapoartele privind incercarile de tip i va efectua supravegherea continua
a procesului de productie. Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea
| constanfei performantei descrise in Anexa ZA a standardului:

f SM SR EN 13139:2010; SM SR EN 13139:2010/AC:2010

SM SR EN 13242+A1:2010; SM SR EN 13242+A1:2010/C91:2022

Sistem aplicabil: 2+

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 01.07.2024 si va riméne valabil pana la data de 30.06.2029,
 atdt timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
 performantei si conditiile de productie in fabrici nu sunt modificate esential.
| Valabilitatea certificatului este condifionati de efectuarea anuald a supravegherii si a evalurii continue a
controlului productiei in fabrica, confirmata prin rapoartele rezultate.
Prezentul certificat este valabil numai insofit de Anexa, care face parte integranti din acesta.

emis.
|| Prezentul eertificat confine 1 anexd, expuse pe 02 file,
Titularul prezentului certificat este obligat s8 aplice AT - faommitate SM pe produsele specificate in prezentul certificat.
Conduciitor OCpr  [555; roitoru Gheorghe
v
VIZA WD « L 4 VIZA
_ SUPRAVEGHERE SUPRA VIt b SUPRAVEGHERE SUPRAVEGHERE
| = - e 20 v S
|
| <
= in atenfin antreprenorilor si organelor de control!
& Copiile certificatelor de conformitate a controbului produetiel in fabrich se logalizeas tn meodul stabilit de
& Organismul de centificare produse din eadngl 1P OATUCL.

Faisificarea cerificatelor s pedepsaste confomm lagisialiel Republici Moldova

MOLDAC |
| LP. OATUCL | s |
e Nr. de inregistrare W
lCirtmgire Protiis OCpr - 053 00015 = |

| Certificatul poate fi suspendat sau retras, dacd se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost -




ORGANISM DE CERT

s

IFICARE PRODUSE DIN CADRUL INSTITUTIE

I PUBLICE

OFICIUL AMENAJAREA TERITORIULUI, URBANISM, CONSTRUCTII SI LOCUINTE

mun. Chigindu, str. Independentei 6/1, MD-2043
tel.: 022 776907, fax 022 776930; e-mail: org.certificare@oatucl.md; www.oalucl.md

ANEXA

la Certificatul de conformitate a controlului
productiei in fabrica
Nr. OCpr — 053 00015

Fila 01 la
Certificatul de
conformitate a CPF
Nr. OCpr - 053 0001

5

din 01.07.2024

Lista produselor asupr ciirora se extinde valabilitatea
Certificatului de conformitate a controlului productiei in fabrica

Denumirea DN pentru metoda Cerintele  [Trecere prin ‘
indicatorilor YN AN penfra pradus de incerciri conform DN sitd 1
e SM SR EN SM SR EN Valoarea
3
il yoRmicl i Veso Me/m™ | y3p404a1:2010 | 1097-3:2011 declaratd 2l
Denumirea nr./ DN pentru metoda | Cerinfele
indicatorilor s site. | D) PentTy produs _de incerciri conforms DN | Ate reale
% 8 100 100
% | 56 95-100 100
Y 4 85-99 99.6
% 2 2 963
S mp i . 13;}:5;2};;(1 SHESR =N - =
granulometrici % [T0500 |l L 933-1:2016 = 03.5
0,250 | 0 it z 326
0,125 : 13,6
0,063 z 14,5
% | <0,063. - 14,5
ICategoria dupi granulozitate Categoria G* Gr
) SM SR EN i
Particule fine % | 0,063 | 13242+A1:2010 S33.1501¢  [Conform Tab. 8l——
pet. 4.6, Tab. 8 S fy
Depumirea DN pentru metoda Cerintele  |Trecere prin
indicatorlor S| DN e prodns [ Tccreiit | cosbma DN
: : SM SR EN SM SR EN Valoarea
3
R oA I L e/ 13139:2010 1097-3:2011 declarata e
Denumirea nr./ DN pentru metoda | Cerintele
indicatorilor. | U™ | gige | PN Pentruprodus| "y o o veiri | conform DN | Date reale
AE? 8 100 100
% | 56 95-100 100
% 4 85-99 100
% 2 _ - 100
Compozitia % i SM SR EN SM SR EN - 100
granulometrica % | 0,500 13139:2010 933-1:2016 . 99.8
%% | 0,250 - 25,0
% | 0,125 - 9.8
Y | 0,063 = 1.4
| <0,063 - 1.4
ICategoria dupé granulozitate Categoria G* Gy 83
063 1 131392010 gatile. MR DN G—




1 Certificare Produse CERTMATCON

A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numérul: CPF-370-2024

In conformitat
cerintele m

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

REGATE CONCASATE DIN CALCAR

RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
Agregat fin sort: 0-4 mm;

ncasat din prundis, sort; 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm;

e agregate de balastierd, sort 0-32 mm, 0-63 mm,

. ﬂ'ﬂ” 5 VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL,

Republica Moldova, rl. Striaseni, s. Gornoe.
Loc de productie: s. Gornoe, raionul Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

Acest certificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
controlul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ceftificativa raméane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul | Certificare initiald ~ 05.03.2021
pentru cons ii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de

productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat Recertifi 05.03.2024
S . . —-—_ .
sau retras dacd se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis. Expirare 04.03.2029

Director . Ge



Organism Certificare Produse CERTMATCON MOLDAC
Cortification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisinau, S ——

Republica Moldova.
CertMatCon Y

tel /fax_ +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numarul: CPF-187-2021

P EN ISO/CET 1T065:2013
OCpr-049

in conformitate cu Hotarérea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementrii tehnice cu privire la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE
o Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1 si SM SR EN 13108-5

— identificarea si utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr.1 la prezentul Certificat;

— | parametrii produsului pentru constructii ( niveluri de performanti ale produsului pentru constructii ) asa
cum fabricantul infenfioneazi si le includi in declaratia de performania a acestora — conform
Anexeinr.2, nr.3 5i nr.4 Ia prezentul Certificat.

Utilizare preconizatd: Lucrdri de drumuri si alte zone de trafic.

s NOUCONST

o Siguranta Miscarii
[ ]

Produs de:
SC NOUCONST SRL
MD 2059, str. Petricani, 94, or. Chisiniiu, Republica Moldova.

La STATIA DE MIXTURI NOUCONST SRL, mun. Chiginau, com. Vatra, str. Calea Ghidighiciului, 5

Acest certificat atestd cd toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantfei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-5:2010

sub sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §i
controlul productiei in fabrici indeplinegte toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest certificat a fost emis inifial la data de 05.07.2021, modificat la data de 21.07.2023 si rimdne valabil pana la
data de 04.07.2026, atét timp cat metodele de incercare si/sau cerintele privind controlul productiei in fabrica
incluse in standardul armonizat utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate,
iar produsul pentru constructii si conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia
cazului in care este suspendat sau retras de organismul de c lh icare produse.

(i {3

de vizat
pand in
IULIE
2025

Certificat valabil doar insotit de anexele nr. 1, nr, 2, nr3 ginr. 4,
cu conditia viziivii anuale.



Certification Body

)GerthatGon

Organism Certificare Produse CERTMATCON

MD?2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob, +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

ANEXA nr. 1
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-187-2021
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1:2010

Notare produs Cod identificare Denumirea completa Utilizare
conform (Conform nomenclatorul
EN 13108-1 fabricantului)
BA 8 rul 70/100 cu | BA 8 rul 70/100 cu aditiv de Beton asfaltic cu criblura cu Strat de rulare
aditiv de adezivitate | adezivitate granula maxima 8 mm, pentru (uzura)

strat de nzurd cu bitum 70/100 cu
aditiv de adezivitate

BA 11,2 rul 50/70 cu
aditiv de adezivitate

BA 11,2 rul 50/70 cu aditiv de
adezivitate

Beton asfaltic cu criblurd cu
granula maximi 11,2 mm, pentru
strat de uzurd cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate

Strat de rulare
(uzurd)

BA 16 1ul 70/100 cu
aditiv de adezivitate

BA 16 rul 70/100 cu aditiv de
adezivitate

Beton asfaltic cu cniblurd cu
granula maxima 16 mm, pentru
strat de uzura cu bitum 70/100 cu
aditiv de adezivitate

Strat de rulare
(uzurd)

BA 16 rul 50/70 cu

BA 16 rul 50/70 cu aditiv de

Beton asfaltic cu criblurd cu

Strat de rulare

aditiv de adezivitate | adezivitate granula maxima 16 mm, pentru (uzurd)
strat de uzurd cu bitum 50/70 cu
aditiv de adezivitate
BA 224 leg 50/70 cu | BAD 224 leg 50/70 cu aditiv | Beton asfaltic deschis cu criblurd | Strat de legaturd

aditiv de adezivitate

de adezivitate

cu granula maxima 22,4 mm,
pentru strat de legatura cu bitum
50/70 cu aditiv de adezivitate

BA 22,4 1eg 70/100 | BAD 22,4 leg 70/100 cu aditiv | Beton asfaltic deschis cu criblurd | Strat de legatura
cu aditiv de de adezivitate cu granula maxima 22,4 mm,
adezivitate pentru strat de legaturd cu bitum
70/100 cu aditiv de adezivitate
BA 22.4 leg 50/70 cu | BADPC 22,4 leg 50/70 cu Beton asfaltic deschis cu pietris Strat de legatura
aditiv de adezivitate | aditiv de adezivitate concasat cu granula maxima 22 4
mm, pentru strat de legéturd cu
bitum 50/70 cu aditiv de
adezivitale
BA 31,5 baza 50/70 | Beton asfaltic (anrobat Anrobat bituminos cu criblura, Strat de baza
cu aditiv de bitummos) — AB 31,5 baza granula maxima 31,5 mm, pentru
adezivitate 50/70 cu aditiv de adezivitate | strat de baza cu bitum 50/70 cu
[ | N aditiv de adezivitate
Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-5:2010
Notare produs Cod identificare Denumirea completi Utilizare
conform (Conform nomenciatorul
EN 13108-5 fabricantului)
MAS 16 50/70 cu MAS 16 rul 50/70 cu aditiv de Strat de rulare
aditiv de adezivitate | adezivitate (uzurd)




Cortification Body

GertMatCon

Organism Certificare Produse CERTMATCON
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.

tel/fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

ANEXA nr.2

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton asfaltic:
Caracteristici BA 11,2 rul BA 16 rul BA 16 rul
i 50/70 70/100 50/70
Natura agregate Agregate de Agregate de Agregate de Agregate de
carieri carierd carierd carierd
| Tip bitum 70/100 50/70 70/100 50/70
Cu aditiv de adezivitate™ Wetfix Wetfix Wetfix Wetfix
Temperatura mixturii 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi —set 1): - - - -
224 - - 100 100
16 mm - 100 90-100 90-100
11,2 100 90-100 - -
8 mm 90-100 - - -
2 mm 10-72 10-60 10-50 10-50
0,063 mm 2,0-13,0 2,0-12,0 0-12 0-12
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin 6,0 TLmin 5,8 TLmin 5,6 TLmin 5,8
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) VimaxS$,0 - NPD NPD NPD
Vmin 4,5
Sensibilitatea la apd — ITSR (%) ITSR 80 ITSR 80 ITSR 80 ITSR 90
Stabilitate Marshall minima si maximii — Smin Smin 10,0 ... Smin 12,5 .. Smin 10,0 ... Smin75 ...
— Smax (kN) Smax 12,5 Smax 15,0 Smax 12,5 Smax 10,0
Fluaj Marghall = F (mm) F3 F3 F4 F4
_Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Qmin4 Qmind Qmin2,5 Qmin 2,5
Densitate aparenta (Mg/m3) 233 2,40 2,42 2,41
Densitate maxima (Mg/m3) 247 " . ’
Absorbtia de api (%) 1,7 1.8 24 38
Rezistenta la deformatii permanente
Mod®8 i fcodeul B~ "t"“d.‘*'l“‘?‘““: " WTSaer03 | WTSaer0,10 | WTSaer0,07 | WTSaer03
- d:f“fm’z;’;‘)“ia\?ﬁs“;:;aju ui (viteza de PRDair NR PRDair 9,0 PRDair 5,0 PRDair NR
- Adincimea maximi a fagasului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, VFBmin 72-
VFBmax, VFBmax 74 HED NPD NPD
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin VMAmin 18 NPD NPD NPD
Procent de goluri la 10 giratii — V10Gmin (%) V10Gmin 14 V10Gmin 11 ~ NPD V10Gmin 11
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pina Smin. 2200 Smin. 2800 Smin. 4500 Smin, 2800 |
la fisurare Smin-Smax (MPa) Smax. 7000 Smax, 7000 Smax. 7000 Smax. 7000
Rezistenta la deformatii permanente prin
e ?a . A—— tnaxlala:_ Fomax 4 Femax 0.4 Fcemax 2 Femax 0,2
- Viteza de deformare la fluaj — fomax
(um/m/n)
Rezistenta la abraziune — Abra i NPD NPD NPD NPD
I:.Utizlit;nta la abraziune produsa de pneurile cu NPD ;\lPD NPD NPD
| Comportarea la foc NPD NPD NPD NPD
mﬁ?&mﬁsﬁﬁld%?&m; xﬂfm lprf';duse Tu;ej.e cuinlsi‘lé :; To_ate winz;l;ﬁd}e Tqate cerintt;lc df Tn‘ate ceﬁntt;le d;e
Sy ' - - i1 el ‘elera 3 S i
(dl upﬁ ca,z_l;m_ua pl'odusﬁ de pm:mﬁe cu cuie, dmmdefe, mmﬁlzj’eﬂ: TaEn sus s I - llﬁ C1 i {;l::a;e]l:;’:ﬂ 1
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ANEXA nr. 3

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton asfaltic:

(dupd caz)

/Aum@itate
. ] (e ‘

Caracteristici BAD 224 leg BAD 224 leg MAS 16 rul BADPC 224
50/70 70/100 S0/70 leg 50/70
Natura agregate Agregate de Agregate de Agregate de Agregate de
carierd cariera carieri carieré
Tip bitum 50/70 70/100 50/70 50/70
Cu aditiv de adezivitate* Wetfix Wetfix Wetfix Wetfix
Temperatura mixturii 140 . 180 140 ... 180 150 ... 190 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi — set 1); - s : -
31,5 100 100 - 100
224 90-100 90-100 100 90-100
16 mm - - 90-100 -
2 mm 10-50 10-50 15-30 10-50
0,063 mm 0-11 0-11 5-12 0-11
Contmut de hiant — Timin (%) TLmin 4,2 TLmin 4,4 TLmin 5,8 TLmin 4,2
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD NPD Vmax 4.0 - NPD
Vmin 3.5
Sensibilitatea la apa — ITSR (%) ITSR 90 ITSR 80 ITSR 80 ITSR 80
Stabilitate Marshall minim si maximi — Smin Smin 10,0 ... Smin 7,5 ... ) Smin 7.5 ...
— Smax Smax 12,5 Smax 10,0 Smax 10,0
Fluaj Marshall — F (mm) F4 F4 - F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Q min 3,0 Q min 2,5 - Qmin25
Densitate aparentd (Mg/m3) 232 233 2,44 2,34
Absorbtia de apa (%) 5,5 5.4 - 4.8
Rezistenta la deformatii permanente
Model miec pmcec_leuvl B- c_ond'lpm?aret in aer: WTSaer 0.1
- | Panta maxima a omierajului (viteza de - - PRDair 5.0 -
deformatie) - WTSaer !
- Adincimea maxima a fagasului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, . VFBmin 77 -
VFBmax, i WD VFBmax 83 RED
Procent maxim de liant drenant, E - - E0,3 3
Procent minim de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD VMAmin 16,0 NPD
Procent de goluri la 10 giratii — V10Gmin (%) V10Gmin 11 NPD - V10Gmin9.0
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pind Smin. 3600 Smin. 4500 Smin. 7000 Smin, 7000
la fisurare Smin-Smax (MPa) Smax. 7000 Smax. 7000 Smax. 9000 Smax. 9000
Rezistenta la deformatii permanente prin
incercarea la compresiunea triaxiala:
= Viteza d::j deformare la fluaj — femax Femax 1,0 Femax 0.4 ) Fomax 0,8
(um/m/n)
g:j;:r‘i"” je-ohessalé~ur: Do cighini pinkln Min. 480000 | Min. 300000 ; Min. 400000
Rezistenta la abraziune — Abrs NPD NPD NPD NPD
Ejiiritgnta la abraziune produsa de pneurile cu NPD NPD NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD NPD NPD
&Tﬁ:ﬁmﬁ:ﬂe&m:&h ’l‘mb]itr‘impn:,odm 'I‘o_ate cerintele de 'i‘o_ate cerntele de 'l‘o_a!e r:.erinmlle de 'l'ogte cerintcl!e de
chimice; mpm depne;rilecuw.ic, desli'liﬂ:}ﬁ?_u ma:dsms? refexﬁ la mai sus se fe[erii Ia mai sus se referd la mai sus s¢ .“‘j'”‘" la
urahilitate durabilitate durabilitate
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Organism Certificare Produse CERTMATCON

S-S, MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
cel‘tmatcnn tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
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ANEXA nr. 4

LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA

Nr. CPF-187-2021

Performante pentru beton

Caracteristici asfaltic:

B AB 31,5 baza 50/70
Natura agregate Agregate de cariera
Tip bitum 50/70
Temperatura mixturii 140 ... 180
Aditiv de adeziviiate Wetfix
Granulozitate (diametru ochi — set 1): -

31,5 mm 90-100
22 4mm -

2 mm 10-50
0,063 mm 0-11
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin4,2
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD
Sensibilitatea la apa — ITSR (%) ITSR80
Stabilitate Marshall minima g1 maxima — Smin — Smax (kN) Sminl10,0 - Smax12,5
Fluaj Marshall — F (mm) F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Qmin 1,6
Densitate aparenta (Mg/m3) 2,25
Absorbtia de apa (%) 3,8

_Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, VFBmax, (%) NPD

_Procent minim de goluri in agregate, VMAmin (%) NPD
Procent de goluri la 10 giratii — VxGmin (%) V10Gmin 9
Procent de goluri la x giratii — VxGmin (%) B NPD
Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pini la fisurare Smin- Smin.5500 Smax. 7000
Smax (MPa)

Rezistenfa la deformatii permanente prin incercarea la compresiunea
triaxiala: Fcmax0,2

= Viteza de deformare la fluaj — fomax (um/m/n)
Rezistenta la oboseald — nr. De cicluri pini la fisurare Min. 500000
Rezistenta la adeziune — B NPD
Rezistenta la abraziune produsa de pneurile cu cuie - Abr, NPD
Comportarea la foc NPD

Durabilitatea caracteristicilor de mai sus la imbitrinire, coroziune
atmosfericd, oxidare, uzuri, dezanrobare, produse chimice, uzura produsi
de pneurile cu cuie, desprindere, (dupi caz)

Toate cerintele de mai sus se refera la
durabilitate
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