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1. Scop si obiectiv

Aceasta descriere a procesului reglementeaza procedura si responsabilitatea livrari de
bunuri pana cand combinezoanele de protectie sunt livrate.

Obiectiv:
- Asigurarea ca toate fluxurile de procese sa corespunda descrierii procesului Si
respectarea parametrilor de calitate.

2. Abrevieri si termeni folositi:

ERP Sistem - ERP

LOG Logistic

Q-SYS Sistemul calitatii
Q-AUD Auditor de calitate
Q-MAN Manager de calitate
PROD Producere

INT Transport Intern

3. Documente aplicate:

- Fisa material netesut Spunbond 50 g/m2
- Fisa elastic

- Fisa lipici

- Fisa ata

4. Descrierea procesului (a se vedea urmatoarele pagini)

Aplicarea aprobarii

Urmatorii sefi de departamente au agreat asupra descrierii procesului in forma actuala. in acelasi
timp, ei s-au obligat sa apilce descrierea proceselor in domeniile sale in intregime. Schimbarile
trebuie sa fie solicitate de la executorul procesului, sa fie coordonat cu ei, si daca este necesar
de introdus printr-o editie noua a descriereii proecesului .

Functia nume / semnatura data

Director de productie Marina Plesca 01.06.2020

Validarea si emiterea

Functia nume / semnatura data

Q-Manager Lalita Cebotari 03.06.2020
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4.1. Descrierea proceselor Sistemul de procesare (S),
Responsabil de executare (D),
Decizie (E)
S D E Input
Proces / Activitatea Output
Explicatii
Evenimentul declansator este o
comanda de vanzare. In pregatire,
materialul trebuie livrat astfel incat
procesul sa poata demara.
Prima activitate include livrarea de
material si introducerea in
ERP LoG sistemul ERP.
A doua activitate implica controlul
calitatii. Controlul calitatii este
Q-SYS Q-AUD efectuat efectuat la furnizor
(certificate de testare)
Imediat ce auditorul a eliberat
Q-sys Q-AUD a-man | fluxul de lucru, materului este
depozitat dupa metoda FIFO
Departametul de planificare a
RAP INTERN producerii emite un ordin de
livrare la croire (cutter)
Daca materialul este blocat, are
Q-SYS Q-MAN loc returul livrarii sau are loc
eliminarea in depozitul
materialului blocat.
Continuati pe pagina 3
| S D E Input
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Proces / Activitate

Output
Explicatii

]
=
=
=]
=

PROD

PROD

PROD

PROD

PROD

CUTTER

CUTTER

CUTTER

CUTTER

INT

Continuare din pagina 2

Rola de material este spanuit pe
masa de croire in confrimitate cu
specificatiile in comanda de lucru.
Grosimea maxima a spanului este
de 40 de straturi in fiecare bloc de
croire.

All parts are cut using a CNC-
controlled cutting machine. The
cutter data are loaded from the
server online.

After the cutting process is
finished, the cut parts are sorted
according to specifications and
loaded into transport containers.

Depending on the product / model
/ tip / marime, partile croite sunt
colectate

in dependenta de produs / model /
tip / marime, accesoriile sunt
adaugate

Continuati pe pagina 4

Input
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Proces / Activitate

Output
Explicatii

)
=
=
=
=
=]
=

PROD

PROD

PROD

Q-8YS

Q-8Ys

Master

Master

Master

Master

Master

Continuare din pagina 3

Primul proces de cusut implica
prcesul de pregatire a partilor mici
asa cum sunt mainicile, coloane etc.

in paralel procesului de cusut 1,
partea principala este imbinata/
cusuta cu procesul 2 inclusiv Lipici.

La etapa finala de cusut, halatului
este cusut cu partile mici si partea de
baza.

Dupa cusut, halaturi sunt controlate
si intoarse pe fata

Ultima activitate manuala pe halatului
este plilerea, etichetarea, si
ambalarea in punga din pastic.
Punga este plasata in cutii de carton.

The process is complete when the
finished parts are packed and labeled
in the box.






