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DESCRIERE

Grund-smalt "3 in 1" TM " Dnipro -C ontact " este un material de vopsea si lac de inalta
calitate care este o suspensie cu pigmenti rezistenti la lumind cu umplutura anticoroziune,
solvent, aditiv stabilizator in lac alchid-uretanic . Prezenta a trei componente functionale in
compozitia unui material face posibila utilizarea acestuia ca sol anticoroziv, smalt rezistent la
intemperii si modificator de rugina, ceea ce permite aplicarea smaltului solului direct pe rugina.
Avantajul grundului-smalt "3 in 1" este confortul lucrarilor de vopsire si proprietatea de
protectie ridicata a stratului rezultat, care dobandeste rezistenta la schimbarile de temperatura,
influenta combustibilului si lubrifiantilor, detergentilor si modificarilor umiditatii aerului.

ASPECTE

sol este destinat protectiei anticorozive a produselor metalice, precum si vopsirii suprafetelor
din lemn, beton, caramida si minerale in exteriorul si in interiorul incintei. Este folosit pentru
vopsirea structurilor metalice, echipamente agricole, militare si alte echipamente speciale,
vehicule, partea de suprafatd a navelor maritime, containere. Este folosit in diferite zone
climatice. Pelicula de email este rezistenta la schimbarile de temperatura de la -45°C la
+60°C.

CULORI
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Grunt-email este produs in urmatoarele culori: alb , galben , albastru , verde , gri , negru , maro ,
ciocolata , cires , rosu , galben-maro , rosu -maro , grafit , argintiu . La cererea clientului, pentru
uz industrial, este posibila fabricarea grund - smalt conform mostrelor de control sau conform
catalogului RAL .

CARACTERISTICI

Uniforma, fara stratificare,

Aspectul produsului dupa uscare cosuri, dungi, riduri si
incluziuni straine

Véascozitate conditionata la o temperatura de (20+0,5)°C conform unui vascozimetru 80
de tip VZ-246 cu un diametru al duzei de 4 mm, nu mai putin P
Gradul de diluare cu un solvent, nu mai mult 20%
Fractia de masa a substantelor nevolatile, gr. 55 - 65%
Gradul de macinare , nu mai mult 35 microni
Timp de uscare pana la gradul 3, la o temperatura de (20£2)°C, nu mai mult 8 ore
Timpul si uscarea stratului 8 ore
La capacitatea de a percepe sarcina 24 de ore
Duritatea stratului de acoperire conform dispozitivului pendular de tip TML, nu mai 0.95 u.0
putin ' e
Elasticitatea la indoire, nu mai mult 1 mm
Rezistenta la impact i, conform dispozitivului U-1, nu este mai mica 40 cm
Aderenta produsului, nu mai mult 1 punct
Rezistenta la efectul static al uleiului de transformator la o temperatura de (20+£2)°C, 24 de ore
nu mai putin
Acoperirea la uscat, nu mai mult 160 g/ m2
Ambalare 0,9 kg; 2,8 kg; 50 kg
Perioada de valabilitate in ambalaje sigilate din fabrica 24 de luni
DEPOZITARE
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O suspensie de pigmenti si materiale de umplutura anticoroziune in lac alchid-uretanic cu adaos de
solventi, desicanti si substante stabilizatoare. Concentratia maxima admisa de compusi organici
volatili (COV) pentru materialele din categoria A/ g , conform directivei 2004/42/UE si BP este de
400 g/l. Acest produs contine mai putin de 400 g/l de COV .

PREGATIREA SUPRAFETEI
Pregatirea suprafetei se realizeaza conform DSTU ISO 12944-4:2019 .
Suprafata noua:

Suprafata trebuie sa fie curatd, uscata, fara praf, grasimi si alti contaminanti. inainte de
aplicarea vopselei si a materialului de lac , suprafata este degresata cu white spirit folosind
material de stergere care nu lasa scame. Daca este necesar, nivelati suprafata cu chit.

Suprafata vopsita anterior:

Suprafata trebuie sa fie curata, uscata si rezistenta , fara praf, grasimi si alti contaminanti.
Suprafetele cu resturi de vopsea veche trebuie curatate cu o perie metalica si smirghel. Daca
este necesar, indepartati complet stratul vechi de vopsea. Este permisa utilizarea unei spalari
pentru vopsea veche sau a unui uscator de par de constructie. Se degreseaza suprafata
pregatitd pentru vopsire cu white spirit . Cand se aplica pe metal corodat, suprafata trebuie
curatata de rugina. Daca este necesar, chit suprafata.

CAUZAND

Tnainte de utilizare, solul-smaltul trebuie amestecat . Daca este necesar, diluati cu un solvent:
xilen, solvent, white spirit sau amestecul acestora. Vascozitatea de lucru depinde de metoda de
aplicare, temperatura ambianta, calitatea pregatirii suprafetei de vopsit, materialele si
echipamentele utilizate in vopsire si este selectata experimental, dar nu mai mult de 15% din
greutatea totalda. Smaltul se aplica cu pensula, rola sau metoda de pulverizare pneumatica sau
fara aer, la o temperatura ambianta de +5 °C pana la +30 °C si o umiditate relativa a aerului de
cel mult 80%. Cost g runt - emailuri pe strat de compozitie este de 60 - 165 g/ ™2 in functie
de tipul de aplicare selectat si culoarea emailului . Grosimea recomandata a unui strat este de
18-40 microni. Numarul recomandat de straturi este de 1 — 3 straturi cu uscare intre straturi
in 8 ore . Nefondat de lemn suprafata sol — email se aplica in 2 - 3 straturi pana la final
acoperire In timpul operatiei acoperire in tare atmosferice sunt recomandate in plus conditii
aplicati 1 strat de lac PF-170.

TIMP DE USCARE

Timpul de uscare a unui strat de sol- smalt si pana cand acesta se desprinde (nivel 3) - 8 ore.
Uscarea stratului intermediar - 8 ore Capacitatea de a percepe sarcina - 24 de ore . Toate
recomandarile sunt eficiente la o temperatura a aerului de 20+2°C si o umiditate relativa a aerului
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de 65%. in alte conditii, timpul de uscare se poate modifica. Nu efectuati lucrari la o temperatura a
aerului sub +5°C si umiditatea relativa a aerului peste 80%.

CURATAREA SCULTELOR

Spalati uneltele cu alcool alb sau alt solvent imediat dupa terminarea lucrarii.

CONDITII DE DEPOZITARE

A se pastra intr-un loc uscat, inaccesibil copiilor, intr-un recipient bine inchis, la o temperatura de la -
40°C la +40°C. Este necesar sa se previna patrunderea luminii directe a soarelui si a umezelii in
recipient. In timpul depozitrii, este permisd formarea unui sediment care se amestecd usor.
Perioada de garantie de depozitare este de 24 de luni in ambalajul original. Data fabricatiei Si
numarul lotului sunt indicate pe ambala;.

MASURI DE SIGURANTA

Materialul este toxic si exploziv ! Astfel de proprietati se datoreaza prezentei solventilor Tn
compozitie. Solventii Tn functie de gradul de influentd asupra corpului uman apartin clasei a 3-a de
pericol. Nu lucrati in apropierea surselor de foc deschise . Folositi salopete si echipament
individual de protectie atunci cand vopsiti. Nu lasati materialul sa patrunda in organele
respiratorii si digestive. Mijloace de stingere a incendiilor: nisip, nisip, stingatoare marca OP-5,
instalatii cu spuma. Nu turnati in canale de scurgere, corpuri de apa sau pe pamant.

UTILIZARE

Inchideti ermetic recipientul gol cu un capac si duceti-l la punctul de colectare a deseurilor
menajere. Protejati mediul inconjurator de poluare.
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