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Инфopмaциoннoe письМo

Coглaснo ПoстaнoвлeниIo Пpaвитeльствa PФ oт |2 МapTa 2022 r. }lb 35з кoб oсoбеннocTях
pa:}pеIIIиTельнoй ДrяTeJIЬIIocTи в Pocсийскoй Федеpaции в 2022 гoДy>' cpoк ДeЙcтвътя

paзpeшительнoй ДoкyМенTaции ПpoДЛrвaеTcя нa oДин гoД c ДaTЬI BьIIIyскa сrpTификaтa и

Деклapaции нa сЛеДytoщylo пpoдyкцию:

- блoки тrxнoлoгиЧeскиe ДJUI пoДГoToBки ГopючиХ г€lзoB' типa БПГ изгoTaBлиBaeMьIe Пo

TУ З68з-072-36214188-2009 <<Блoки тeхIloJloГичecкиe ДЛЯ пoДгoToBки гopЮчиx ГaзoB)

Деклapaция o сooTBrTcTBии J\b ЕAЭC RU Д-RU.AB24.B.0зs49 TP Tс o2ol2021,l

<ЭлeктpoмaгIIиTIIaя сoBМеcTиМoоTь тexниЧеcкиХ cpеДcTB> пpoдJIeBaeTся IIo 04.07.202З r.;

- клaпaнЬI пpeДoxpaFlиTlЛьнЬIe, TипoB: ПCК, T-831, КПЗ, ПкH(B), ПКК-40М
изгoTaBЛиBarМЬIе пo TУ 4859-024-з62|4188-2000 <Клaпaньr пpoдoxpaниTrлЬнЬIе)) _ ДeкJlapaция o

cooтBеTcтBии Jф ЕAЭC RU Д_RU.AB24.B.03489 TP TС 01012011 (o безoпaснocTvI NIaIJIzIH И

oбopyдoвaнияD пpoДлrBarTоя пo 18.05.202З r.;

- oДopизaTopы Гaзa с ДoЗиpoBaннoй пoдaней oДopaгITa и aBToМaTическoй кoppeкциeй

сTeIIени oДopиpoBaния пo TeкyщeМy paсxoДy гaзa с oД}IoBpеМrнньIМ yчrToМ paсхoдa oДopaнTa,

типa oДДК изГoTaBЛиBarМЬIe пo TУ 3696-059-36214188-2006 <oдopизЕITopЬI гaзa с дoзиpoвaннoй
пoдa'reй oДopal{Ta и aBToМaTичecкoй кoppекциeй cтrпени oдopиpoBalrvIЯT7o TrкyщеМy pacxoдy гшa
c oДtIoBprМеIIнЬIM yчеToМ paсхoДa oДopallTa, TИrIa; oДД() - ДeкЛapaция

J\Ъ ЕAЭC RU Д-RU.AB24.B.0ЗI76 TP TC Оo4l20ll кo безoпacнoсти

oбopyдoвaния>, TP ТC 02012011 кЭлeктpoМaг}IиTIIalI coBМесTиМocTЬ TrхниЧеоких сpeДcTB>>

ПpoДЛеBaеTся Пo 09.О4'2О2З г.;

OT

o cooTвеTcтBии

низкoBoЛЬTI{oгo

0o О Завод <<Га:}протvtмAшrlr
4l003l o l"" Сa1rш:ов, у'll. Москtrнcкafl, 44: r::8(8452)9tt-56-0tl; wwlv"gazрr'оmmash.п't; gрrn(фgazprо.mnrash.'rtt



- эЛoМeнTЬI oбopyлoвaния (cбopoчнЬIе еДиtIицьI), paбoтaющиr пoД избьtтoчньlМ ДaBЛеI{иеM:

3IиrrBики пoДoгprBa жидкoстей И ГaЗoB l с paбoним ДaBЛrниoМ OT 1,6 MПa Дo

16,0 MПa B оocTaBе пoдoГprBaTелей нефти ГПМ-Пн-0,l5(-01); ГПМ_ПFI-0,3(_01); ГПM_ПH_
0'63(-0l); ГПM-ПH-l,6(-01); ГПМ-ПFI-4,0(-01) изгoTaBЛиBaеМыe пo ТУ 3680-055_3 62|4188-2005
кПoдoгpевaTеЛи нефти ГПМ-Пн) - сepтификaT сooтBrтоTBия Ns TС RU C-RU.AЕ56.B.00666
TP TC 032120|9 кo безoпacнoоти oбopyдoвaния, paбoтaloщeгo пoД избьtтoчньlМ ДaвлeниrМ)
пpoДЛеBaеTоя пo 25.О6.2023 г.;

- пoДoгprBaleЛИ нефти И Гaзa, типoB : ГПM-ПH, ГПМ-ПГA, ГПМ-ПTПГ изгoтaBлиBaеМьIr
пo TУ 3680_055_3 62|4188-2005 кПoдoгpевaTeЛИ нефти ПH), TУ 3680_05 l-З6214188-2003
<ПoдoгpевaTrЛи Гaзa aBToMaтические ГПM_ПГA), TУ 3680-062-36214188_2007 кПoдoгpeвaTeли
ToIIЛиBI{oГo и пyскoBoгo гaзa ГПМ-ПTПГ-l0К; ГПМ-ПTПГ_l5К; ГПМ_ПTПГ-30К; ГПM-ПTПГ-
30К-02; ГПМ_ПTПГ_100к), ТУ з680-039-3 6214188-2002 кПoдoгpевaTrЛи ToплиB}Ioгo 14

ПycкoBoгo гaзa ГПМ-ПTПГ) _ Деклapaция o сooTBrтсTBии }lb ЕAЭC RU Д_RU. 
^B24'B.0з752TP TC 004120|1 (o безoпaснoсти низкoBoЛЬтнoгo oбopyдoвaния>, TP TC o20l20l|

<ЭлектpoмaгниTнaJI сoBМесTиМoсTЬ Tеxl{иЧrcкиx сpеДсTB) пpoдЛoBaеTся пo 2l.06.2023 г.;

_ ПytlкTЬI гaЗopeГyЛяTopныe блoнньlе, типa ГPПБ изгoтaвлиBarМыe пo TУ 4s59-053_
з62|4188-2004 кПyнктьt гtlзoprГyЛяTopнЬIе блoчньtе ГPПБ) - ДrкЛapaция o cooTBrTсTBии

Ns ЕAЭC RU Д-RU.AB24'B.03I75 ТP TC o04l20l1 кo безoпaонoсти низкoBoлЬтнoгo
oбopyдoвat1LlЯ>>' TP TC 02012011 <ЭлектpoМaгниTнtш coвМeсTиМocTЬ Trxнических сpeдсTB)
пpoДЛеBaeTсЯ Пo О6.04.2023 г.:

_ peГyляTopЬI ДaBлrнИЯ Гaзa' Tипa: PД-з2\/I, PДУ-з2, PДЦ, PДHк, PДCк, PДБкl, PДГ
изГoTaBЛиBaеМыr Пo TУ 4859-029-362|4188 кPегyлятopьl ДaвЛения гaЗa;) _ ДекЛapaция o

сooTвеTстBии Jtlb ЕAЭC RU Д_RU.A30l.B.056l9 TP TC 0l0l20ll кo безoпacнoсти Мaшин и
oбopyДoвaния) пpoдлeвaеTсЯ лo 25.04.2023 г.;

_ кpaнЬI шapoBЬIе типa КШ изгoTaBЛиBaeМьIe пo TУ 3712-0з1-36214188_200l кКpaньl
IIIapoBЬIе кш) - ДrкЛapaция o cooTBrTсTвии Ns ЕAЭC RU Д-RU.AB24.B.034gg TP TC 010/2011
кo безoпaснoсTи МaшIин и oбopyлoвaНИЯ>> пpoдлeBaeTся IIo 2L05.202З г.;

- кpaны шapoBЬIе типa КШ, МoдrлЬ PN l00 кгс/смu изгoTaBЛиBaеМые пo TУ 3742-06l-
36214188_2007 <Кpaньt шapoBЬIе типa КШ 100 кгc/смu > _ деклapaция o оooTBeTотBии ;r1i ЕAЭс
RU Д_RU.AB24.B03501 пpoдлевaеTоя I]o 2105,202З г.

Глaвньlй инн(rнеp B.B. Cмopoдин

Исп. [I-{ypиxинa Э.A.
Teл.: (8452) 98-56-82
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  BCUK-QMF59 R0 22-11-2016 

EU DECLARATION OF CONFORMITY 
 
 

Issued in accordance with the 
 

ATEX DIRECTIVE (2014/34/EC) 
Group II, Category 2, GD c 

_________________________________________ 
 

Self certification of Non-electrical equipment 
 

 
 

 

 
 

Comprising: Body / Ball / End Cap / Stem / Seat / Seals / Bearings 
 
 
 
 

Applicable Materials: Carbon Steel 
 Stainless Steel 
 Super Duplex Stainless Steel 

 
 
 

Applicable Standards: Design : ASME B16.34  
 Pressure Test : API 598  
 Face to Face : ASME B16.10  
 Flange Dims : ASME B16.5  
    
 
 
Signed: 

   
 
Date: 

 
 
22/11/2016 

 

Name:  George Crooks 
 

 Position: Managing Director 

 

Product Reference: A F15 Series F F15 Series PN25/40 
 B F30 Series G S7000 Series 
 C RF15 Series H S8000 Series 
 D RF30 Series I S85 Series 
 E F15 Series PN10/16  J Triad Series 
    



сг5пс CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA ýI CERTIFICARE SRL

CERTI FIGАТ DE СОNFОRМIТАТЕ
Nr, de inregistrare оСР"." MD 015 13L 47462-20

Data emiterii 12 august 2020 Valabil рiпi la 12 august 2021

ORGANISMUL DE CERTIFICЖE А PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Сепtrul Tehnic penfilr Securitate IndustriaН 9i Cefiificare",
certificat de acreditare ОСрr-015, MD-20И, mrrrr. Сhi5лrйu, str. S.Lаю,48, tel.: 022208|56,022208|86
PRIN PREZш.{TUL DосUмш{тsв,сошгrпмд FAPTUL. сА рпопusш-ЕIDш{тIпсАтЕАSтFш-:
DENUMIREA / DESCRIEREA
Articole de rоЬiпейriе : fihre PTY- 3 t0, nс.AYVAZ,
dimensiurrile - conformanexei (7 ро:фii),
lotul tоиL l 54 Ьш. сопfоrm invoice rrr.IAY202000000 l 068 din 1 6.07.2020.

рйsfrаrеа: depozitul firmеi (RM, mшr.СhЬiпац str.Uzinelor, 11/1),

SIJNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN
SM GOST 576l -2008, р.6.3, p.6.19.12

PRODUCATOR
AWAZ SINAI URUNLER ПСАRЕТ ЧЕ SANAYI A.S.
Necatbey Caddesi Ayvaz Han Nr.]/7, Karakoy, Istanbu| Turcia

сLIENT
INVENT_IN SRL
RM, rrпrп.СhЬiпац bd.Dimitrie Cantemir, 3, teYfax 022-27-З1-95

CERTIFI(]ATIJL ESTE ELIBERAT iIч вдzд
Raportului de identificare а produselor пr.6/0474 din 04.08.2020.

Raportului de irrcercйri пr.426-20С din 10.08.2020,
eliberat de CAI 'Pielart-AIRIN" S]RL, certificat de acreditare nr.Li-OtO.
Raportului de ечаhвrе nr.6/080-ev din 12.08.2020.

INFORM ATrE SIJPLIM Elt{ ТАRА
certificatul este eliberat conform sыemul 3+.

Certificatrrl este valabil numai in pre:renla anexei la certificaful dat.

Бd", fй,ft

|тк

оо

Lo
о
о

о
(€
lrоа

l
ismului de certificar

Nicolai Manolov

iп аtеп{iа aпtreprenorilor gi organelor de сопtrоl!

ff uф ш tr6l.юl!

Codul IDNO
1 01 2600030254

Organismul de Certificare а Produselor сч Grad Sporit de Реriсоl

}I

certificatu,lui de сопfоrmitаtе se legalizeazй tп mоdul stabilit de

Codul NC MD



СЕN:ГRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSтRIдr,Д ýI сERTIFICARE SRL

АпехЁ
Fila 1 File l la certificatul de conformitate

Nr. оС Pcsp MD 0l5 l3L 47462-20 din п.08.2020
Lista produselor сопсrеtе

аsчрrа сёrоrа se extinde acliunea certificafului de conformitate

о
l()
г
N
о
о

conducйtorul
organismului de certificar

icolai Manolov

Nr.
Tip Dimensiuni Loturi, buc.

1

PTY-30 PN lб
DN20 20

2 DN25 50
J DN40 10
4 DN50 50
5 DN80 l2
6 DNl00 10
7 DN150 2

Lot total: l 54buc.

V) дпеха па este vаlаьild tп de conformitate

i,,.'',]l ,-.,, . ,'];, :i, .i.,;;



The Ultimate Critical Service TRIPLE OFFSET VALVE



22 T R I P L E  O F F S E T

INTERNATIONAL, Inc.

At Bray, our business is helping our customers with their 

flow control requirements.  Our modular product line of valves, 

actuators and accessories offer the best compatibility, economy 

and quality performance in the flow control industry.

Through years of field application experience, research and 

development Bray has designed products that meet or exceed 

the stringent requirements of today’s flow control industry.  We 

have earned a reputation for excellence by creating products 

of superior value and quality, providing personalized customer 

service and emphasizing on-time deliveries.  Our success has 

always been the direct result of our fully integrated range  

of valve, actuator and control products.  Rugged and  

reliable, our products are engineered to provide years of trouble 

free service.

Bray manufacturing facilities are certified to ISO 9001  

and EU Directives, assuring product quality, precision 

manufacturing and internal process integrity. 

Bray's extensively trained staff is knowledgeable in all  

aspects of flow control technology and provide personal 

attention to every customer.  To serve you locally, each region 

maintains a factory certified sales and service network for all  

Bray International products. Bray International Headquarters – Office & USA Manufacturing 
Houston, Texas +281.894.5454

C O M M I T T E D  T O  Q U A L I T Y
Meeting the expectations and needs of our customers while continually 

improving the effectiveness of our quality management.
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A complete listing of approvals & certifications can be found at www.bray.com.

Bray Technical Center – Houston, Texas

Assuring The Product You Receive Is The Product You Purchased
Product reliability and performance are directly related to quality and a major concern of any customer who 
must have the assurance they are receiving products as designed, with a material and quality level that meets 
or exceeds their requirements.

Material Verification and Traceability - Bray's in-house lab is  
equipped with fully calibrated equipment in accordance with 
international and NIST requirements for verifying chemical and 
physical properties of a wide variety of materials. Supplier's Material 
Test Report (MTR) and Bray's associated test verification are 
maintained indefinitely for all valve pressure retaining components.

Positive Material Identification - Trained operators using certified 
equipment perform in-house PMI testing to verify material 
traceability reports and ensure specific materials are utilized for 
valve assemblies.

Coordinate Measurement - Electro-mechanical machines utilize  
touch probing methodology (and analyze data via regression 
algorithms to interpret raw input against comparative information) 
throughout the engineering and manufacturing process verifies 
the physical geometric characteristics (such as dimensions and 
tolerances) of a part or assembly against its design intent.

Bray's in-house quality assurance program also utilize test protocols which could include Magnetic 
Particle (ASTM E709) or Dye/Liquid Penetrant (ASTM E165) inspection to provide state-of-the art  
material examination technology/procedures in today's global environment.

Positive Material Identification
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Side

30" ASME 150 ISO Double Flanged - Carbon Steel

T R I P L E  O F F S E T  Q U A R T E R  T U R N  V A L V E S

Front

BODIES AVAILABLE:

WAFER

LUG

FLANGED

GATE

ASME CLASS & SIZES:

150 3"- 48" (80mm - 1200mm)

300 3"- 48" (80mm - 1200mm)

600 4"- 24" (100mm - 600mm)

TEMPERATURE RANGE:

-58ºF to 842ºF (-50ºC to 450ºC)
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H I G H  P R E S S U R E Z E R O  L E A K A G E

R E P L A C E A B L E
S E A T / S E A L  S Y S T E M
Tri Lok Series valves feature independent 
field replacement of both the seat and the 
seal ring. Should service conditions change, 
seat and seal ring materials may be substituted, 
without replacing the entire valve. Maintenance, 
downtime and costs are substantially reduced 
extending the overall service life of the valve.

Tri Lok’s non-rubbing metal-to-metal seal delivers 
zero leakage with a minimal amount of torque 
and  is inherently firesafe. The standard seat and 
seal ring material is stainless steel with other 
materials including Stellite® overlays available. 
The resiliency of the seal ring ensures uniform 
peripheral sealing with the seat, achieving full 
shutoff regardless of flow direction. 

S P L I N E D
D I S C / S T E M  C O N N E C T I O N
Tri Lok’s internal disc-to-stem connection eliminates external 
retention components, such as taper pins or keys. Potential issues 
associated with external connections, such as corrosion or vibration 
failure, are eliminated. Additionally, these external connections 
often require machining or grinding for removal. Disassembly of the 
Tri Lok disc and stem is as simple as sliding the shaft from the disc.

Tri Lok is the only valve in its class with a splined disc/stem 
connection. The Tri Lok connection allows axial movement of 
the disc independent of the stem. Therefore, the seal ring and 
seat remain in position, unaffected by temperature fluctuations 
and pressure effects on the stem. This design prevents the typical 
misalignment problems of rigidly attached discs and stems. The 
splined connection offers maximum strength. Close tolerance 
engagement between the disc and stem minimizes hysteresis.

Stellite® is a registered trademark name of the Deloro Stellite Company, Inc.
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M E T A L - T O - M E T A L  S E A L I N G  P R I N C I P L E
T o r q u e  S e a t e d    N o n - R u b b i n g  T h r u  R o t a t i o n    R e s i l i e n t  S e a l  R i n g

T R I P L E  O F F S E T  G E O M E T R Y

The stem is offset on both the X (1) and Y (2)  

axis of the valve's centerline. This produces a 

cam‑like motion. The third offset (3) consists of 

an inclined conical profile machined into the valve 

sealing surface. This allows rotary engagement and 

disengagement of the seat and seal ring without 

interference. All rubbing between seat and seal ring 

is thereby eliminated.

Once the seat and seal ring are fully engaged, 

torque is applied in order to create a bi-directional, 

zero leak, metal-to-metal seal. For this reason, triple 

offset valves are often defined as "torque" seated 

rather than "position" seated as in the case of 

resilient or high performance products.

2.

1.

3.

No contact prior to seating Contact only once seated

Tri Lok’s geometry immediately disengages 

the entire seal ring from the seat upon 

opening rotation, which eliminates 

rubbing between these materials.



D E S I G N  S P E C I F I C A T I O N S
T r i  L o k  V a l v e s  M e e t  T h e  F o l l o w i n g  S t a n d a r d s  /  S p e c i f i c a t i o n s :

VALVE DESIGN 
& PRESSURE/TEMPERATURE 

RATINGS: 

ASME B16.34

ASME VIII

API 609

FIRE TESTED:
API 607, 6TH EDITION

ISO 10497

FUGITIVE EMISSION 
TESTING:

TA LUFT

ISO 15848

ACTUATOR MOUNTING: ISO 5211

FACE TO FACE DIMENSIONS: 

API 609

ASME B16.10

ISO 5752

SEAT TESTING:

API 598

API 6D

ISO 5208

DIN 3230

BS 6755  

FLANGE DRILLING:

ASME B16.5

ASME B16.47

ISO 7005

VALVE MARKINGS:
MSS-SP-25

ASME B16.34

MANUFACTURING QUALITY:
ISO 9001

CE/PED

Contained in this brochure is an overview of the Tri Lok’s primary features.
For complete technical data please contact the Bray factory or authorized distributor.

T R I P L E  O F F S E T 7
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B O D I E S  AVA I L A B L E :
WAFER, LUG, FLANGED, GATE

S I Z E S  AVA I L A B L E :
3”- 48” (80mm - 1200mm)

S E AT &  S E A L  R I N G
Fully replaceable seat and seal ring system extends  
the overall l ife of every Tri Lok valve minimizing  
downtime, without the need for costly offsite 
repairs or total replacement.

S T E M
Tri Lok's unique splined disc-to-stem 
c o n n e c t i o n  m i n i m i z e s  h y s t e r e s i s , 
e l i m i n a t e s  e x t e r n a l  c o n n e c t i o n s 
(and associated hardware) and 
a l lows fo r  easy  assembly /
disassembly.

Tri Lok features a one piece 
stem with a blow out prevention 
ring located above the packing 
box , outs ide  the  p ressure 
boundary, in accordance with 
international standards.

In accordance with API  609, every 
stem is indexed providing positive local 
indication of disc/seal ring location once 
installed in the piping system.
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S I Z E S  AVA I L A B L E :
3”- 48” (80mm - 1200mm)

A S M E  C L A S S :
150, 300, 600

T E M P E R AT U R E  R A N G E :
-58ºF to 842ºF (-50ºC to 450ºC)

B E A R I N G S
Bearing seals minimize ingress of media into the 

journal and are furnished as standard.

Stem bearings are elongated to provide maximum 
support of the stem.

PA C K I N G
Fully adjustable stem seal system 

(packing gland) eliminates fugitive 
emissions and is also field replaceable.

The Ultimate Critical Service TRIPLE OFFSET VALVE
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D E S I G N
Bray's  research and development 
team utilizes the latest technology to 
design every component for optimal 
performance through its full pressure/
temperature range.

A N A L Y Z E
Electronic prototypes are subjected 
to dimension verification as well as 
pressure and temperature simulations 
(FEA) in an effort to confirm the design 
and expose potential weakness in a 
“virtual” environment. This process 
ensures the actual product is “fit for 
purpose” prior to manufacture.

V A L I D A T E
Individual materials and assemblies are 
subjected to a rigorous testing protocol 
prior to production release and during 
manufacturing. After assembly each 
valve is actuated and tested prior to 
shipment.

C E R T I F Y
Tri Lok products are also performance 
tested for certification of capabilities 
such as fire safe, fugitive emissions, flow 
capacity, shock/vibration resistance and  
safety integrity (SIL)  among others.12" ASME 150 ISO Double Flanged - Stainless Steel

D E S I G N A N A L Y Z E

Coordinate Measuring Machine



T R I P L E  O F F S E T 11

V A L I D A T E C E R T I F Y

Steam CycleShock & Vibe
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Bray Series 98 Scotch Yoke Actuator

Side Front

20" ASME 150
Gate Body - B16.10 face to face 

Carbon Steel with NACE trim

T R I P L E  O F F S E T  T E C H N O L O G Y A P P L I C A T I O N S

Compared to gate, globe or ball valves 
of the same size and pressure class,  
Tri Lok provides space and weight 
savings while minimizing installation and 
maintenance costs.

Tri Lok is a premier isolation valve, well 
suited for operation in light vacuum to 
high pressure. The standard, non-rubbing, 
metal‑to‑metal sealing system is inherently 
firesafe. Applications requiring absolute 
zero leakage are ideally suited for triple 
offset technology.
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24" ASME 150 
ISO Double Flanged - Stainless Steel

M A T E R I A L S  O F 
C O N S T R U C T I O N
Valve bodies and discs are available in WCB Carbon 
Steel and CF8M Stainless Steel as standard. Low 
temperature Carbon Steel, Duplex Stainless Steel, 
Monel, Hastelloy® and NiAB are also available. The 
discs primary function is to "carry" the seal ring.  As 
such, the disc material is commonly the same material 
as the body to allow full pressure/temperature rating 
and maintain uniform thermal expansion at elevated 
temperature. Standard stem materials are 17‑4PH, 410 
Stainless Steel and XM-19 (Nitronic®). Seat, seal ring 
and remaining trim are selected to meet the required 
mechanical properties while providing sufficient 
corrosion resistance. While the previously mentioned 
materials are defined as standard, custom engineered 
configurations are also available.

Hastelloy® is a registered trademark of Haynes International, Inc.
Nitronic® is a registered trademark of Armco Inc.

4", 8", 12" ASME 150 
Nickel Aluminum Bronze
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Service - Testing - Automation - Repair
FOR THE  ENTIRE  L INE  OF  BRAY’S  FLOW CONTROL  SOLUTIONS

AU S T R A L I A

B R A Z I L

U N I T E D  S TAT E S

U N I T E D  K I N G D O M

I N D I A

C H I N A
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48" ASME 150 ISO Double Flanged - Carbon Steel

Hydrostatic & Seat Testing

Full service facilities are located strategically 

around the globe to provide the ultimate 

customer experience. Each location is trained 

to automate, test and repair TriLok valves. 

These locations have the tools, knowledge, 

and inventory to care for the demands of 

critical service. Thus, TriLok products may 

be maintained in the region where they 

are installed to minimize downtime and 

associated cost.

The Ultimate Critical Service 
TRIPLE OFFSET VALVE



www.bray.com/trilok

GLO
BAL MANUFACTURING,

SERVICE AROUND THE CORNER

TO SERVE YOU LOCALLY, EACH REGION MAINTAINS A 

FACTORY CERTIFIED SALES AND SERVICE NETWORK 

FOR ALL BRAY INTERNATIONAL PRODUCTS.

All statements, technical information, and recommendations in this 
bulletin are for general use only. Consult Tri Lok representatives 
or factory for the specific requirements and material selection for 
your intended application. The right to change or modify product 
design or product without prior notice is reserved. Patents issued 
and applied for worldwide.

Tri Lok® is a registered trademark of  
BRAY INTERNATIONAL, Inc.
© 2015 Tri Lok. All rights reserved.

B-1039_EL_TriLok_2015-01
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GM-SI-101 INSP002-En    Rev. 3.1 Copyright Bureau Veritas 08/2021

This template is intended exclusively when BV is                                           The use of present template is forbidden in the 
acting as 3° party inspection body.                                                                              frame of 2° party services where Client 

specification and templates must be used.

INSPECTION REPORT No.US22122201 Revision No.0
Initial   Interim   Final   Resident

Inspection requested by:

Inspection performed as Recognised Authority:   Yes, :(Recognition)   No  
BV Job Nr: IDD.TR. 5032154.22.A41

Project: N/A
IPO Ref (If applicable): -
(BV internal P/o)

BV Client:
P/o nr:IDD.TR. 5032154.22.A41
(client to BV)

Manufacturer/Vendor:
P/o nr:
(client to Manufacturer)-

Sub-Vendor(If applicable):N/A Previous Inspection(If applicable): -
Inspection Location:
Kahramankazan / Ankara

Next Inspection(If applicable): -

Inspection performed on: 20.21.22-12-2022 Total No. of Inspection Days:3

MATERIAL / SUBJECT OF INSPECTION
Refer to attachment section I instead

(Indicate if separate material list is provided in 
attachment)

ITEM / TAG Nr
QTY

As per 
P/O

QTY
Offered for 
inspection

Flanged Butterfly Valve
Standart Reference No: EN 1074-1 EN 1074-2

FAF 3800
( DN100 DN1600)

12 12

Wafer Lug Type Butterfly Valve
Standart Reference No: EN 1074-1 EN 1074-2

FAF 3500-3600
( DN40 DN600)

10 10

Gate Valve
Standart Reference No: EN 1074-1 EN 1074-2

FAF 6000
(DN40 DN600)

9 9

Check Valve
Standart Reference No: EN 1074-1 EN 1074-3

FAF 2270 - 2280
(DN50 DN1600)

10 10

A INSPECTION RESULT

Satisfactory
(Without comments)   

  Satisfactory with comments
(Anyoftrailing Punch or Non Conformity      
items is still open) 

  Not Satisfactory
(NCR raised duringthe
inspection)

Inspection Summary:(for details refer to section E)

Test and visual inspection of the valves has been made against international standards and reference documents.

Result is satisfactory.

Open Non Conformities:   Yes, details in section F   No  
Open Punch List Items:   Yes, details in section G   No  
Release Note Issued:   Yes, number(s):  (Release Note number)   No  

BVTraceabilityStamping:   Yes,   No  
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КЛАПАН ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ  

ЗАПОРНЫЙ  КПЗ

Назначение:
Клапаны предохранительные за-
порные КПЗ предназначены для 
автоматического прекращения по-
дачи газа к потребителям при по-
вышении или понижении заданных 
величин контролируемого давления 
газа.

Клапан соответствует требованиям ТУ 4859-024-36214188-2000,

Технических регламентов Таможенного союза ТР ТС 016/2011 «О безопасности аппара-
тов, работающих на газообразном топливе», ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и 
оборудования», требованиям Федеральных норм и правил в области промышленной 
безопасности «Правила безопасности сетей газораспределения и газопотребления», 
СП 62.13330.2011.

Клапан изготавливается следующих исполнений:
с номинальным диаметром  DN 50, DN 100, DN 200 мм ;

с максимальным рабочим давлением 1,2 МПа;

низкого контролируемого давления (Н);

высокого контролируемого давления (В);

с органами управления механизма контроля, расположенными слева по направлению 
потока газа (основное исполнение);

с органами управления механизма контроля, расположенными справа по направле-
нию потока газа (исполнение -01).

По требованию заказчика клапан может быть укомплектован датчиком срабатывания.

Основные параметры и характеристики клапана соответствуют указанным в таблице 1.
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Наименование параметра 
или характеристики

Значения по типам и исполнениям

КПЗ-50Н 
(-01)

КПЗ-50В 
(-01)

КПЗ-
100Н 
(-01)

КПЗ-
100В 
(-01)

КПЗ-
200Н 
(-01)

КПЗ-
200В 
(-01)

1. Пропускаемая среда Природный газ по ГОСТ5542-2014

2. Максимальное рабочее 
давление на входе, МПа, не 
более

1,2

3. Номинальный диаметр, мм 50 100 200

4. Диапазон настройки сра-
батывания при понижении 
контролируемого давления, 
МПа

от 0,0003 
до 0,003

от 0,003 
до 0,03

от 0,0003 
до 0,003

от 0,003 
до 0,03

от 0,0003 
до 0,003

от 0,003 
до 0,03

5. Диапазон настройки сра-
батывания при повышении 
контролируемого давления, 
МПа

от 0,0014 
до0,012 

(0,012 до 
0,075*)

от 0,03 
до0,16* 
(0,16 до 

0,75)

от 0,0014 
до0,012 

(0,012 до 
0,075*)

от 0,03 
до0,16* 
(0,16 до 

0,75)

от 0,0014 
до0,012 

(0,012 до 
0,075*)

от 0,03 
до0,16* 
(0,16 до 

0,75)

6. Точность срабатывания, %

для контролируемого давле-
ния:

- до 0,005 МПа

- свыше 0,005 МПа

 

±10

±5

7. Класс герметичности затвора А по ГОСТ  9544-2015

8. Тип  присоединения Фланцевый по ГОСТ 33259-2015 исп.В  для PN=1,6 МПа

9. Строительная длина, мм 250 350 600

10. Габаритные размеры, мм, 
не более:

- длина

- ширина

- высота

230

275

385

230

240

405

350

270

446

350

241

469

600

405

550

600

405

570

11. Масса, кг,  не более 15 14 20 19 73 72

Таблица 1

* Обеспечивается комплектом сменных пружин

Показатели надежности клапана:
средняя наработка на отказ, часов, не менее – 40000;

средний срок службы, лет, не менее – 30.

срок службы, лет - 40.

По истечении среднего срока службы дальнейшая эксплуатация клапана допускается 
после диагностирования.
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Рисунок 1

Клапан предохранительный запорный контролируемого

давления КПЗ-Н(В)

1 ‑ корпус; 2 ‑ клапан; 3 – ось,5 ‑ пружины; 6,16 ‑ рычаги;  7-механизм контроля; 8 ‑ мем-
брана; 9 ‑ шток; 10, 11 ‑ пружины;  12-упор; 13,14 ‑ втулки; 15 - упор; 17 – планка; 18 – ко-
жух; 9 - винты

Изделие
Размеры, мм

L B H h1 h2 D b1 D1 d n b2

КПЗ-50Н(В) 230
303 

(267)
358 

(383)
160 

(319)
200 125 125 - 18  4

   - 
(108)

КПЗ-100Н(В) 350
270 

(241)
446 

(469)
203 

(361)
243 180 - 215 18  8 - 

(75)

КПЗ-200Н(В) 600 405
550 

(570)
247 
(-)

287 335 - 295 22 12   -
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КЛАПАН ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ  

СБРОСНОЙ  ПСК-50

Назначение:
Клапан предназначен для сброса 
газа в атмосферу до установленной 
величины при повышении давления в 
сети сверх допустимого предела.
Клапан устанавливается в ГРП и ГРУ 
систем газоснабжения промыш-
ленных и коммунально-бытовых 
объектов.

Клапан соответствует требованиям ГОСТ 12.2.003-91 «ССБТ. Оборудование производ-
ственное. Общие требования безопасности», ГОСТ 12.2.063-2015, Технических регла-
ментов Таможенного союза ТР ТС 016/2011 «О безопасности аппаратов, работающих 
на газообразном топливе», ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования», на-
стоящего руководства по эксплуатации, нормам по технике безопасности и промыш-
ленной санитарии.

Клапан изготавливается следующих исполнений:
с номинальным диаметром DN 50;

с  максимальным давлением срабатывания: 5, 20, 50, 125, 400, 700 кПа;

с диапазоном настройки срабатывания:

низкого давления срабатывания - от 2 до 5 кПа;

среднего давления срабатывания - от 5 до 20 кПа; от 20 до 50 кПа; от 50 до 125 кПа;

высокого давления срабатывания - от 125 до 400 кПа; от 400 до 700 кПа.

Основные параметры и характеристики клапана соответствуют указанным в таблице 1.
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Наименование  
параметра  

или характеристики

Значения по типам и исполнениям

ПСК-
50Н/5

ПСК-
50С/20

ПСК-
50С/50

ПСК-
50С/125

ПСК-
50В/400

ПСК-
50В/700

1. Номинальный диаметр 
DN, мм

50

2. Максимальное рабочее 
давление, кПа (кгс/см2)

5 (0,05) 20 (0,2) 50 (0,5) 125 (1,25) 400 (4,0) 700 (7,0)

3. Диапазон настройки  
срабатывания, кПа

от 2 до 5 от 5 до 20 от 20 до 50
от 50  

до 125
от 125 
до 400

от 400 
до 700

4. Точность срабатывания 
клапана, %

±10 ±5

5. Пропускная способ-
ность при максимальном 
давлении открытия клапа-
на при температуре газа 
20°С и плотности газа  
0,73 кг/м3, нм3/ч,  
не менее

50 200 500 1200 4000 7000

6. Класс  герметичности   
затвора

А по ГОСТ  9544-2015

7. Материал корпуса  АК7ч(АЛ9) ГОСТ 1583-93

8. Присоединительные  
размеры:

на входе и на выходе резь-
ба внутренняя трубная по  
ГОСТ 6357-81, дюймы

G2-В

9. Габаритные размеры, 
мм, не более

- диаметр

- высота

 

230

255

10. Масса, кг, не более 3,75

Таблица 1

Показатели надежности клапана: 
средняя наработка на отказ, часов, не менее – 40000;

средний срок службы, лет, не менее – 30;

срок службы, лет - 40.

По истечении среднего срока службы дальнейшая эксплуатация клапана

допускается после диагностирования.
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Рисунок 1

Клапан предохранительный сбросной ПСК-50

1- корпус; 2 - крышка; 3 - клапан с направляющей и резиновым  уплотнителем; 4 - пру-
жина; 5 - винт регулировочный; 6 - мембрана; 7 - тарелка; 8 - тарелка пружины
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КЛАПАН ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ Т-831

Назначение:
Клапан предохранительный Т-831 пружинного типа предназначен для сброса 
давления неагрессивных углеводородных газообразных сред  в атмосферу до 
установленной величины при повышении давления в резервуарах сверх допу-
стимого предела.
Клапан устанавливается на подземных резервуарах сжиженного газа.

Клапан соответствует требованиям ТУ 4859-024-36214188-2000, Технических регламентов 
Таможенного союза ТР ТС 016/2011 «О безопасности аппаратов, работающих на газо-
образном топливе», ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования», требова-
ниям Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила 
безопасности сетей газораспределения и газопотребления», СП 62.13330.2011.

Основные параметры и характеристики клапана соответствуют указанным в таблице 1.

Наименование  
параметра или характеристики

Значение

1.  Рабочая среда сжиженные углеводородные газы

2.  Номинальный диаметр, DN, мм 25

3 . Давление настройки срабатывания клапа-
на, МПа (кгс/см2) 1,1+0,05   (11+0,5)

4. Точность срабатывания, % ±5

5.  Пропускная способность клапана  по  газу  с 
плотностью  р=2,2 кг/м3   при  давлении открытия 
клапана 1,15 МПа, м3/ч, не менее

800

6.  Класс  герметичности  затвора А по ГОСТ  9544-2015

7.  Присоединительные размеры:

- наружная резьба, трубная по  ГОСТ 6357-81, 
дюйм

G1½-В

8.  Габаритные размеры, мм, не более:

- длина

- диаметр

292

77

9.  Масса, кг, не более 3,1

Таблица 1
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Показатели надежности клапана: 
средняя наработка на отказ, часов, не менее – 40000;

средний срок службы, лет, не менее – 30;

срок службы, лет - 40.

По истечении среднего срока службы дальнейшая эксплуатация клапана

допускается после диагностирования.

Рисунок 1

Клапан предохранительный Т-831

1- вилка; 2 – колпак; 3 – уплотнитель клапана; 4 – седло; 5 – стальной корпус с привар-
ным стаканом; 6 – шток в сборе с клапаном; 7 – пружина; 8 – гайка
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Зарегt,tс,tрttlrоваll в реестре ООО кУКl'СЕРТИсРИКВЙШН> под Jф /

llegistered at the Record oJ LLC "UКRСЕRТlIЦСАТION" uпdеr Ns

TepMiH дiТ з 15 лютого 2022 до 14 лютого 2023
Срок действия с / Теrп otvalidity isJroпx

Пролуlсuiя
Ilро.цуrtrцlя/

Вiдповiдас вимогам
Сооr,ветствуе,г требованиям/
Сопрl1, w ith lhe raq tt ire пrc tt ls

Виробник (и)
Произволитель (и)/
Producer (s)

Сер,гифiкат видано
Сер,гп(ltлкат выдан/
Cerlifrcate is isstted оп

Сертифiкат видано органом
з оцiнки вiдповiдностi

Керiвник органу
з оцlнки вtдп
|)уt<овtlдt.rгель оргаllа

Деталiтрубопроводу: фланцiта фiтiнrи для труб iз вуrлецевоТ
таlчи нержавiючоТ сталi, (асортимент згiдно додатку 42
найменування )

7307

код Уl(l'ЗIj]l, TI I ЗЕД

{одаткова iнформацiя Деталi трубопроводу: фланцi та фiтiнrи для труб iз вуглецевоТ таlчи
Дополни,гsльная информация/ нержавiючо[ сталa, код УКТ 3ЕД 7307 (асортимент зfiдно додатку 42
Additioпal iпJоrпаtiоп найменування ), що виготовляються серiйно з 15 лютого 2о22 до 14 лютоrо

2023 з проведенням технiчноrо наrляду за сертифiкованою продукцiею один
раз на piK (схема сертифiкацiТ: сертифiкацlя продукцii, lцо випускасться
серiЙно, за аналaзом документiв)

код ДКПП, ОКП

ДСТУ lSO 7005-1:2005 "Металевaфланцi. Частина 1. Сталевiфланцi(lSO
7005-1 : 1 992, lDT)" п.п. 2.4.1, 2.4.2, 2.5.1, 2.5.2, 2.7, 2.8, 2.9;

(слNGZноU METALAND co.,LTD"
N0.59 ЛЕFАNG ROAD, CANGZHOIJ CITY, HEBEI PROVINCE, CHINA (Китай)

ТОВ KYKPAPMATYPAD, 02121, м. Киiв, вул. Колекторна 3, оф.410, код
едрпоу 39403399

Орrан з оцiнки вiдповiдностi ТОВ кУКРСЕРТlФ!КЕЙШН)
33018, м. Рaвне, вул. Курчатова, 62Д,

Карпюк Н. М.
инициilы, ,\igllilчгс, iпili(

М.П./М.П,/Stапlр

Чиннiсть сертифiката вiдповiдностi мол<t.tа

перевiрити за тел. +З807 З -'7'7 -З21 -1 7

Сертификатвыданорганомоценкисоответствия/, тел. +38073-77-321-77, e_mail: ukrcertification@ukr.net
Ce1,1i/icale is issued Ьу lhe сопfоrпilу assessпenl Ьоtlу

На пiдставi Протоколiв випробувань Ne 0200, Ne 0201 вiд 15.02.2022р. ВЦ Тов
Наосновании/ кУКРGЕРТlФIкЕИшНD, 33018, м. PiBHe, вул. курчатова,62д, висновку за аналiзом
Оп the grouпds of документацiт Nэ 144_Б/СА вiд 15 лютого 2OZZ

@дФ

(укрсЕрг,ФкЕЙшt 
)

4347847о

;{
lrэ

J,}----_Z
\{r'а i н Ц

Director of the сопJоrпilу

ý

ЗРАЗОК

ЗРАЗОК

ЗРАЗОК



IПkrаiпiап-'lЕ".ппсапоп
ОРГАН З ОЦШКИ ВIДПОВIДНОСТI

тоВ (укрсЕртIФlквЙшн>

ДОДАТОК ДО СЕРТИФIКАТА ВIДПОВIДНОСТI
ПРИЛОЖВНИЕ К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВИЯ / ANNEX ТО СЕRТIFIСДТЕ ОF СОNFОRМIТY

Заресстровано в peecTpi
ТоВ (УкРСшртrоrквЙШН> за ЛЬ UA.CRT.000S3-22
Зарегистрирован в реестре ООО (УКРСЕРТИОИКВЙШН> подNs /
Registered at the Record of LLC 'UКRСЕRТIFIСДТIОN" under Np

TepMiH дiiз 't5 лютого 2022 дq]!Lд!оIоtо 20Л
Срок действия с l Теrm ofyalidily isfrom

1.

2,

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

2в.

27.

28.

29.

Деталi трубопроводу:

flеталi трубопроводу (фланцi iз вуглецевоТ таlчи нержавiючоТ сталi):

Фланцi пласкliз вуглецевоТсталi по lSO 7005-1:2011 Ру0,6 МПа, розмiри DNl5-800

Фланцi пласкiiз вуглецевоiсталi по lSO 7005-1:2011 PyI,0 МПа, розмiри DN15-1400

Фланцi пласкi iз вуглецевоТсталi по lSO 7005-1:2011 Ру1,6 МПа, розмiри DN15-1400

Фланцi пласкi iз вуглецевоi сталi по lSO 7005_1:2011 Ру2,5 МПа, розмiри DNl5-'l400

Фланцj пласкi iз вуrлецево[сталi по lSO 7005_'|:2011 Ру4,0 МПа, розмiри DN15-1600

Фланцi пласкi iз вуглецевоiсталi по lSO 7005-1:201,1 Ру6,3 МПа, розмiри DNl5-1400

Фланцi пласкi iз вуглецевоiсталi по lSO 7005-1:2011Ру10,0 МПа, розмiри DN15-1000

Фланцi пласкi iз вуглецево[ сталi по lSO 7005-1:2011 Ру16,0 МПа, розмiри DNl5-'l400

Фланцiглухi iз вуглецево[сталiпо lSO 7005_,|:2011 Ру0,6 МПа, розмiри DN15_1400

Фланцi глухi iз вуrлецевоiсталi по lSO 7005_1:2011 Ру1,0 МПа, розмiри DN15_1000

Фланцi глухi iз вуглецевоТсталi по lSO 7005_1:2011 Ру1,6 МПа, розмiри DN15_1000

Фланцi глухi iз вуглецевоТ сталi 
'по 

lSO 7005-1 :2011 Ру2,5 МПа, розмiри DN10_1000

Фланцi глухi iз вуглецево[ сталi по lSO 7005_1:2011 Ру4,0 МПа, розмiри DN15_1000

Фланцi комiрцевi iз вуглецевоiсталi по lSO 7005-1:2011Ру1,0 МПа, розмiри DN15-1000

Фланцiкомiрцевi iз вуглецевоiсталi по lSO 7005-,t:2011 Py,|,6 МПа, розмiри DN15-1000

Фланцi комiрцевi iз вуrлецевоТ сталi по lSO 7005-1 :2011 Ру2,5 МПа, розмiри DN15-1000

Фланцi комiрцевi iз вуrлецевоТсталi по lSO 7005_f :2011 Ру4,0 МПа, розмiри DN15_1000

Фланцi пласкi iз нержавiючо[сталi по lSO 7005-1:2011 Ру0,6 МПа, розмiри DN15_1200

Фланцi пласкi iз нержавiючоiсталi по lSO 7005_1:20,11 Ру1,0 МПа, розмiри DN15_1200

Фланцi пласкi iз нержавiючоТсталi по lSO 7005-1:2011 Ру1,6 МПа, розмiри DN15_1200

Фланцi пласкi iз нержавiючоТсталi по lSO 7005-1:20f 1 Ру2,5 МПа, розмiри DNl5-1200

Фланцi пласкi iз нержавiючоТсталi по lSO 7005_,|:2011 Ру1,0 МПа, розмiри DN15_1200

Фланцi глухiiз нержавiючоiсталiпо lSO 7005-1:2011 Ру0,6 М[g,.розмiри DN16_1000

Фланцiглухiiз нержавiючоiсталiпо tSO 7005-,l:201,1 Ру1,0 МПа, розмiри DN,t5_1000

Фланцi глухi iз нержавiючоТсталi по lSO 7005_1:2011 Ру1,6 МПа, розмiри DN{5_1000

Фланцi глухi iз нержавiючоТ сталi по lSO 7005_1:201 1 Ру2,5 МПа, розмiри DN,l5_1000

Фланцi комiрцевi iз нержавiючоiсталiпо lSO 7005_1:2011 Ру1,0 МПа, розмiри DNl5-1000

Фланцi комiрцевi iз нержавiючоI сталi по lSO 7005-1:2011 Ру1,6 МПа, розмiри DN15-,l000

:2011 Ру2,5 МПа, розмiри DN15-1000

ЗРАЗОК

ЗРАЗОК

ЗРАЗОК

ЗРАЗОК



IПkrаiпiапЕ
ýertification

30.

3,1.

Деталi трубопроводу (фiтинги для труб iз вуглецевоТта/чи нержавiючоТ сталi):

1. Вiдведення крутовигнуте 90О,45О, 30О, 60" R=1.5D lSO 3419-Е1, розмiри DN15-1400

2. 3аглушкиелiптичнiбезшовнi!SО34{9-81,розмiриDN15-1400
3. Трiйники безцlовнi розмiри lSO 3419-81, DN15-'l400

4. Переходи концентричнiбезшовнi розмiри lSO 3419-81, DN15-1400

5. Переходи ексцентричнiбезшовнi розмiри lSO 3419-81, DN15-1400

6. Рiзьби, згони, муфти, контрrайки сталевi чорнi та оцинкованi розмiри DN15-100

7. Фiтинги рiзьбовiiз нержавiючоiсталi розмiри DNl5-100

8. Фiтинги рiзьбовi з чавуну оцинкованi розмiри DN'l5-'t00

9. Фiтинги рiзьбовi з латунi нiкельованi розмiри DNl5-100

10. Вiдведення, переходи, трiйники, заглушки сталевi оцинкованi

11. Вiдведення, переходи, трiйники, заглуlлки сталевi емальованi
ВСЬОГО: 42 найменування

Керiвник органу
з оцlнки вlдповlдностl юк Н. М.
Руководитель органа , ittiцiали, прiзвище)/ (подпись, иници.Lлы, (lамилия)/

(isi gп iture, iп it ials,,fa m il1l

D irec|,or rlJ' the сoфlrmitу М.П./М.П./Stаmр

Фланцi комiрцевi iз нержавiючоТсталiпо lSO7005-'|:2011 Ру4,0 МПа, розмiри DNf 5-'l000

Фланцi вiльнi пiд бортову втулку, розмiри DNl5.1000

э)'--
Чtдтн

ЗРАЗОК

ЗРАЗОК

ЗРАЗОК



СЕРТИФИКАТ ЯКОСТІ / 
SERTIFIKATE OF QUALITY                                        
                                                      В/2022/05                                            

            ДАТА   /   DATE                  
       
            10.05.2022 
 

Виробник:   ТП «ТОВ Сантекс» 
вул. Я.Мудрого 5,  32400 Дунаївцi, Хмельницька обл.,Україна. 
 
Producer:   SANTEX  LTD   
32400 Dunaivtsi, ul.J. Mudrogo 5,Khmelnitskiy region, Ukraina 

Покупець: 

 

Shopper: 

 
Назва стандарта  /  Specification 
Відвід круто вигнутий 3D R=1.5Dn по ГОСТ 17375-2001 
Carbon and low-alloy steel butt-welding fittings. Sharply curved bends type 3D (R 

≈ 1,5 DN). Desig 

 
Номер 

замовлення:      
Your order 

No.:      
                                  
      В/15-

50/2022/01   

Торгова марка/ 
Mark of Manufacturer 

 

 

Номер сертифіката:   
Works certificate No:        
Certyfikat:  UA1.182.0041385-14  PN-EN 10253-1: 2006 
 

    

 
Матеріал/Grade: Сталь 1-3ПС по ГОСТ 3262-75 

 
 
                           
 

                      Відвід/ Elbow 

 
 

   Розміри /мм/ 
   Dimensions /mm/                  

       Кут/*/ 
    Corner* 

      Кількість/шт/ 
      Quantity /pcs/ 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 

9. 

10. 

21,3*2,5 
26,9*2,8 
33,7*2,8 
42,4*3,0 
48,3*3,0 
57,0*3,0 
76,1*3,5 
88,9*3,5 

108,0*4,0 
159,0*4,0 

90* 
90* 
90* 
90* 
90* 
90* 
90* 
90* 
90* 
90* 

20000 
25000 
15000 
15000 
10000 
10000 
20000 
25000 
15000 
15000 
10000 

     Номер партії/ 
  Heat No./Probka testowa  nr. 

    Межа текучості/ 
 Yield strenght 

  

 Межа міцності/ 
Tensile strenght 

 

  Розтяжність/ 
 Elongation 

 

Визначення твердості /    

Hardness test 

   ReH, 
  N/mm2 

Rm, 
 N/mm2 

  A, 
  % 

                HBW 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 

15В-24-01-2021 
20В-25-01-2021 
25В-26-01-2021 
32В-27-01-2021 
40В-28-01-2021 
50В-31-01-2021 

                332 
                332 
                327 
                327 
                345 
                345 

              410 
              410 
              388 
              388 
              425 
              425 

              41 
              41 
              42 
              42 
              40 
              40 

           129-135 
           129-135 
           127-134 
           127-134 
           126-133 
           126-133 

                                                                                  Склад хімічний/   Chemical Analysis 

 C, % Mn, % S, % P, % Si, % Cr, % Ni, % Cu, % Mo V N Al  

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 

0,12 
0,12 
0,14 
0,14 
0,11 
0,11 

0,39 
0,39 
0,42 
0,42 
0,41 
0,41 

0,019 
0,019 
0,016 
0,016 
0,018 
0,018 

0,021 
0,021 
0,023 
0,023 
0,024 
0,024 

0,14 
0,14 
0,16 
0,16 
0,15 
0,15 

0,022 
0,022 
0,020 
0,020 
0,024 
0,024 

0,11 
0,11 
0,10 
0,10 
0,12 
0,12 

0,23 
0,23 
0,24 
0,24 
0,21 
0,21 

  0,007 
0,007 
0,007 
0,007 
0,007 
0,007 

  

Контроль розмірів/ 
Dimensional check 
 

В порядку 
O.K. 

Тестування на неруйнівне випробування з тиском 
понад 6 Мра 
 
The tubes were hydrostatic pressure tested or eddy 

current tested acc.6 SEP 
 

 
В порядку 
 
O.K. 

Контроль візуальний/ 
Visual inspection 
 

В порядку 
O.K. 

    

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”     Certificate: UA 1.182.0041385-14 
Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-1 
Лабораторія ТВТОВ Сантекс відповідальна особа Мухітдінова М.О. 
Вказані вимоги будуть виконанні/The prescribed requirements are fulfilled 

 



СЕРТИФИКАТ ЯКОСТІ / 
SERTIFIKATE of QUALITY                                        
                                                      С/2022/05                                            

ДАТА   /   DATE 
 

10.05.2022 
 

Виробник:   ТП «ТОВ Сантекс» 
вул. Я.Мудрого 5,  32400 Дунаївцi, Хмельницька обл.,Україна. 
 
Producer:   SANTEX  LTD   
32400 Dunaivtsi, ul.J. Mudrogo 5,Khmelnitskiy region, Ukraina 

Покупець: 

 

Shopper: 

 
Назва стандарта  /  Specification 
 
Фланець стальний плоский приварний ГОСТ 12820-80 
 

 
Номер замовлення:      
Your order No.:      
                                  
     С/215-

50/2022/05 

Торгова марка/ 
Mark of Manufacturer 

 

Номер сертифіката:   
Works certificate No:        
Certyfikat:  UA1.182.0041385-14  PN-EN 10253-1: 2006 
 

    

 
Матеріал/Grade: Сталь 20 ГОСТ 16523-97 

 
 
                           
 
           Фланець стальний плоский приварний 
                           PN = 1,0 МПа (10 кгс/см2)   

    Розміри /мм/ 
   Dimensions /mm/                  

              Кількість/шт/ 
      Quantity /pcs/ 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6.        
7.         

8.         

9.        

10. 

20 
25 
32 
40 
50 
65 
80 
100 
125 
159 

 20000 
25000 
15000 
15000 
10000 
10000 
15000 
10000 
10000 
10000 

     Номер партії/ 
  Heat No./Probka testowa  nr. 

    Межа текучості/ 
 Yield strenght 

 Межа міцності/ 
Tensile strenght 

  Розтяжність/ 
 Elongation 

Визначення твердості /    
Hardness test 

   ReH, 
  N/mm2 

Rm, 
 N/mm2 

  A, 
  % 

                HBW 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 

15В-24-01-2021 
20В-25-01-2021 
25В-26-01-2021 
32В-27-01-2021 
40В-28-01-2021 
50В-31-01-2021 

                332 
                332 
                327 
                327 
                345 
                345 

              410 
              410 
              388 
              388 
              425 
              425 

              41 
              41 
              42 
              42 
              40 
              40 

           129-135 
           129-135 
           127-134 
           127-134 
           126-133 
           126-133 

                                                                                  Склад хімічний/   Chemical Analysis 

 C, % Mn, % S, % P, % Si, % Cr, % Ni, % Cu, % Mo V N Al  

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 

0,12 
0,12 
0,14 
0,14 
0,11 
0,11 

0,39 
0,39 
0,42 
0,42 
0,41 
0,41 

0,019 
0,019 
0,016 
0,016 
0,018 
0,018 

0,021 
0,021 
0,023 
0,023 
0,024 
0,024 

0,14 
0,14 
0,16 
0,16 
0,15 
0,15 

0,022 
0,022 
0,020 
0,020 
0,024 
0,024 

0,11 
0,11 
0,10 
0,10 
0,12 
0,12 

0,23 
0,23 
0,24 
0,24 
0,21 
0,21 

  0,007 
0,007 
0,007 
0,007 
0,007 
0,007 

  

Контроль розмірів/ 
Dimensional check 
 

В порядку 
O.K. 

Тестування на неруйнівне випробування з тиском понад 6 

Мра 
 
The tubes were hydrostatic pressure tested or eddy current 
tested acc.6 SEP 
 

 
В порядку 
 
 
O.K. 

Контроль візуальний/ 
Visual inspection 
 

В порядку 
O.K. 

    

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”     Certificate: UA 1.182.0041385-14 
Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-1 
Лабораторія ТВТОВ Сантекс відповідальна особа Мухітдінова М.О. 
Вказані вимоги будуть виконанні/The prescribed requirements are fulfilled 

 



                                                   Сертифікат якості 
                                        UA 3852/2022/05 

Виробник:  ТП ТОВ Сантекс 32400 Дунаївцi, 

вул.Я.Мудрого 5, Хмельницька обл.,Україна. 

Producer:  Santex  LTD 32400 Dunaivtsi, 

 ul.J. Mudrogo 5,  Khmelnitskiy region, Ukraina. 

Покупець:  
 

Shopper: 

Відповідає вимогам: 

Inspection certificate:        ГОСТ 8966-75/8969-75 

Номер замовлення:   1038/22   

Your order No.: 1038/22 

 

                                       
Номер сертифіката:   

Works certificate No.:           UA 3852/2022/05 

Сертифікат:  

Specification:                UA 3852/2022/05 

 

Муфта стальна, згін стальний, різьба,різьба 

довга,різьба двухстороння 

 

№ 

 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions /mm/ 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions 

/mm/ 

     Кількість/шт/ 

     Quantity /pcs/ 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6 

7. 

8. 

15х2,5 

20х2,5 

25х2,8 

32х2,8 

40х3,0 

50х3,5 

65х3,5 

80х3,5 

26,9х3,6 

31,8х3,6 

38х4,0 

48,3х4,0 

55х5,5 

68х5,5 

83х6,5 

95х6,0 

50000 

50000 

40000 

35000 

50000 

50000 

10000 

10000 

     Номер партії 

     Heat. No. 

    Межа текучесті 

 Yield strenght 

  

 Межа міцності  

Tensile strenght 

  Розтяжність  

 Elongation 

 

Визначення твердості     

Hardness test  

 ReH, 

  N/mm2 

Rm, 

 N/mm2 

  A, 

  % 

                HBW 

1. 

2. 

3. 

4. 

2401183901 

0602183901 

255 

1221 

                322 

                438 

357 

            328-344 

              411 

              448 

              413 

              428 

              40 

              41 

              43 

              42 

           128-134 

           136-149 

           128-134 

           132 

                                             Товарний знак 

                                            Manufacturer's logo  

                                                                                  Склад хімічний  /  Chemical Analysis 

     C   Mn    S    P    Si    Cr   Ni   Cu   Mo    V   N   Al  

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

15 

 11 

 9 

 11  

10 

33 

35 

37 

42 

42 

1,5 

1,5 

1 

1 

1,5 

36 

36 

36 

36 

36 

 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

0,03 

0,04 

0,05 

0,02 

0,01 

0,04 

0,03 

0,04 

0,05 

0,05 

0,07 

0,08 

 

     

Контроль розмірів: 

Dimensional check 

В порядку 

O.K. 

Тестування на неруйнівне 

випробування з тиском понад 6 Мра: 

 

The tubes were hydrostatic pressure 

tested or eddy current tested acc. SEP 

6. 

 

В порядку 

O.K 

Контроль візуальний: 

Visual inspection 

В порядку 

O.K 

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”     Certificate: UA 1.182.0041385-14 

Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-

1:2006 Лабораторія ТВ ТОВ «Сантекс» відповідальна особа Мухітдінова М.О. 

Вказані вимоги будуть виконанні. 

The prescribed requirements are fulfilled    

 



                                                   Сертифікат якості 
                                        UA 3990/2023/01 

Виробник:  ТП ТОВ Сантекс 32400 Дунаївцi, вул. Я. 

Мудрого 5, Хмельницька обл., Україна. 

Producer:  Santex  LTD 32-400 Dunaivtsi, 

 ul.J. Mudrogo 5,  Khmelnitskiy region, Ukraina. 

Покупець:  
 

Shopper: 

Відповідає вимогам: 

Inspection certificate:        ГОСТ 17379-83 

Номер замовлення:   1170/23 

Your order No.: 1170/23 

 

                                       
Номер сертифіката:   

Works certificate No.:          UA 3990/2023/01 

Сертифікат:  

Specification:                UA 3990/2023/01 

 

 

Заглушки елептичні 

 

 
 

 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6 

7. 

8. 

9. 

 

   Розміри Dn /мм/ 

  Dimensions /mm/ 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions 

/mm/ 

     Кількість/шт/ 

     Quantity /pcs/ 

20 

25 

32 

40 

50 

65 

80 

100 

125 

32 

38 

45 

57 

76 

89 

108 

133 

1000 

1000 

1000 

500 

200 

200 

200 

100 

     Номер партії 

     Heat. No. 

    Межа текучесті 

 Yield strenght 

  

 Межа міцності  

Tensile strenght 

  Розтяжність  

 Elongation 

 

Визначення твердості     

Hardness test  

 ReH, 

  N/mm2 

Rm, 

 N/mm2 

  A, 

  % 

                HBW 

1. 

2. 

3. 

4. 

2401183910 

0602183910 

259 

1229 

                322 

                438 

357 

            328-344 

              411 

              448 

              413 

              428 

              40 

              41 

              43 

              42 

           128-134 

           136-149 

           128-134 

           132 

                                             Товарний знак 

                                            Manufacturer's logo  

                                                                                  Склад хімічний  /  Chemical Analysis 

     C   Mn    S    P    Si    Cr   Ni   Cu   Mo    V   N   Al  

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

15 

 11 

 9 

 11  

10 

33 

35 

37 

42 

42 

1,5 

1,5 

1 

1 

1,5 

36 

36 

36 

36 

36 

 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

0,03 

0,04 

0,05 

0,02 

0,01 

0,04 

0,03 

0,04 

0,05 

0,05 

0,07 

0,08 

 

     

Контроль розмірів: 

Dimensional check 

В порядку 

O.K. 

Тестування на неруйнівне 

випробування з тиском понад 6 

Мра: 

 

The tubes were hydrostatic pressure 

tested or eddy current tested acc. 

SEP 6. 

 

В порядку 

O.K 

Контроль візуальний: 

Visual inspection 

В порядку 

O.K 

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”     Certificate: UA 1.182.0041385-14 

Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-

1:2006 Лабораторія ТВ ТОВ «Сантекс» відповідальна особа Мухітдінова М.О. 

Вказані вимоги будуть виконанні. 

The prescribed requirements are fulfilled    

 



                                                   Сертифікат якості 
                                        UA 3982/2022/05 

Виробник:  ТП ТОВ Сантекс 32400 Дунаївцi, вул. Я. 

Мудрого 5, Хмельницька обл., Україна. 

Producer:  Santex  LTD 32-400 Dunaivtsi, 

 ul.J. Mudrogo 5,  Khmelnitskiy region, Ukraina. 

Покупець:  
 

Shopper: 

Відповідає вимогам: 

Inspection certificate:        ГОСТ 17378-83 

Номер замовлення:   1152/22   

Your order No.: 1152/22 

 

                                       
Номер сертифіката:   

Works certificate No.:          UA 3982/2022/05 

Сертифікат:  

Specification:                UA 3982/2022/05 

 

 

Перехід стальний концентричний 

 

 
 

 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6 

7. 

8. 

9. 

10. 

 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions /mm/ 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions 

/mm/ 

     Кількість/шт/ 

     Quantity /pcs/ 

26,9*2,3/21,3*2,0 

33,7*2,6/21,3*2,0 

42,4*2,6/21,3*2,0 

48,3*2,6/21,3*2,3 

48,3*2,6/42,4*2,6 

57,0*2,9/26,9*2,6 

60,3*2,9/42,4*2,6 

76,1*2,9/33,7*2,6 

76,1*2,9/48,3*2,6 

88,9*3,2/42,4*2,6 
 

26,9х2.5 

31,8х2,5 

32*3,0 

38х0,0 

48,3х3,0 

55х3,0 

57*3,0 

68х3,5 

83х4,0 

 

10000 

20000 

5000 

3000 

4000 

5000 

1000 

1000 

1000 

 

     Номер партії 

     Heat. No. 

    Межа текучесті 

 Yield strenght 

  

 Межа міцності  

Tensile strenght 

  Розтяжність  

 Elongation 

 

Визначення твердості     

Hardness test  

 ReH, 

  N/mm2 

Rm, 

 N/mm2 

  A, 

  % 

                HBW 

1. 

2. 

3. 

4. 

2401183901 

0602183901 

255 

1221 

                322 

                438 

357 

            328-344 

              411 

              448 

              413 

              428 

              40 

              41 

              43 

              42 

           128-134 

           136-149 

           128-134 

           132 

                                             Товарний знак 

                                            Manufacturer's logo  

                                                                                  Склад хімічний  /  Chemical Analysis 

     C   Mn    S    P    Si    Cr   Ni   Cu   Mo    V   N   Al  

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

15 

 11 

 9 

 11  

10 

33 

35 

37 

42 

42 

1,5 

1,5 

1 

1 

1,5 

36 

36 

36 

36 

36 

 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

0,03 

0,04 

0,05 

0,02 

0,01 

0,04 

0,03 

0,04 

0,05 

0,05 

0,07 

0,08 

 

     

Контроль розмірів: 

Dimensional check 

В порядку 

O.K. 

Тестування на неруйнівне 

випробування з тиском понад 6 

Мра: 

 

The tubes were hydrostatic pressure 

tested or eddy current tested acc. 

SEP 6. 

 

В порядку 

O.K 

Контроль візуальний: 

Visual inspection 

В порядку 

O.K 

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”     Certificate: UA 1.182.0041385-14 

Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-

1:2006 Лабораторія ТВ ТОВ «Сантекс» відповідальна особа Мухітдінова М.О. 

Вказані вимоги будуть виконанні. 

The prescribed requirements are fulfilled    

 



                                                   Сертифікат якості 
                                        UA 3989/2022/05 

Виробник:  ТП ТОВ Сантекс 32400 Дунаївцi, вул. Я. 

Мудрого 5, Хмельницька обл., Україна. 

Producer:  Santex  LTD 32-400 Dunaivtsi, 

 ul.J. Mudrogo 5,  Khmelnitskiy region, Ukraina. 

Покупець:  
 

Shopper: 

Відповідає вимогам: 

Inspection certificate:        ГОСТ 17378-83 

Номер замовлення:   1159/22   

Your order No.: 1159/22 

 

                                       
Номер сертифіката:   

Works certificate No.:          UA 3989/2022/05 

Сертифікат:  

Specification:                UA 3989/2022/05 

 

 

Перехід стальний концентричний 

 

 
 

 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6 

7. 

8. 

9. 

10. 

 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions /mm/ 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions 

/mm/ 

     Кількість/шт/ 

     Quantity /pcs/ 

88,9*3,2/76,1*2,9 

108,0*3,6/48,3*2,6 

108,0*3,6/57,0*2,9 

108,0*3,6/76,1*2,9 

108,0*3,6/88,9*3,2 

133,0*4,0/76,1*2,9 

133,0*4,0/88,9*3,2 

159,0*4,5/108,0*4,0 

159,0*4,5/114,3*4,0 

159,0*4,5/133,0*4,0 
 

57*3,5 

60*4,0 

60*4,0 

60*4,0 

68*5,0 

84*5,0 

93*5,5 

93,*5,0 

93,*5,0 

93,*5,0 
 

10000 

20000 

5000 

3000 

4000 

5000 

1000 

1000 

1000 

1000 

     Номер партії 

     Heat. No. 

    Межа текучесті 

 Yield strenght 

  

 Межа міцності  

Tensile strenght 

  Розтяжність  

 Elongation 

 

Визначення твердості     

Hardness test  

 ReH, 

  N/mm2 

Rm, 

 N/mm2 

  A, 

  % 

                HBW 

1. 

2. 

3. 

4. 

2401183909 

0602183909 

257 

1227 

                322 

                438 

357 

            328-344 

              411 

              448 

              413 

              428 

              40 

              41 

              43 

              42 

           128-134 

           136-149 

           128-134 

           132 

                                             Товарний знак 

                                            Manufacturer's logo  

                                                                                  Склад хімічний  /  Chemical Analysis 

     C   Mn    S    P    Si    Cr   Ni   Cu   Mo    V   N   Al  

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

15 

 11 

 9 

 11  

10 

33 

35 

37 

42 

42 

1,5 

1,5 

1 

1 

1,5 

36 

36 

36 

36 

36 

 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

0,03 

0,04 

0,05 

0,02 

0,01 

0,04 

0,03 

0,04 

0,05 

0,05 

0,07 

0,08 

 

     

Контроль розмірів: 

Dimensional check 

В порядку 

O.K. 

Тестування на неруйнівне 

випробування з тиском понад 6 

Мра: 

 

The tubes were hydrostatic pressure 

tested or eddy current tested acc. 

SEP 6. 

 

В порядку 

O.K 

Контроль візуальний: 

Visual inspection 

В порядку 

O.K 

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”     Certificate: UA 1.182.0041385-14 

Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-

1:2006 Лабораторія ТВ ТОВ «Сантекс» відповідальна особа Мухітдінова М.О. 

Вказані вимоги будуть виконанні. 

The prescribed requirements are fulfilled    

 



                                                   Сертифікат якості 
                                        UA 3990/2022/05 

Виробник:  ТП ТОВ Сантекс 32400 Дунаївцi, вул. Я. 

Мудрого 5, Хмельницька обл., Україна. 

Producer:  Santex  LTD 32-400 Dunaivtsi, 

 ul.J. Mudrogo 5,  Khmelnitskiy region, Ukraina. 

Покупець:  
 

Shopper: 

Відповідає вимогам: 

Inspection certificate:        ГОСТ 17376-2001 

Номер замовлення:   1160/22   

Your order No.: 1160/22 

 

                                       
Номер сертифіката:   

Works certificate No.:          UA 3990/2022/05 

Сертифікат:  

Specification:                UA 3990/2022/05 

 

 

Трійник сталевий рівноправний 

 
 

 

 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6 

7. 

8. 

9. 

10. 

 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions /mm/ 

   Розміри /мм/ 

  Dimensions 

/mm/ 

     Кількість/шт/ 

     Quantity /pcs/ 

15(21,3) 

20(26,9) 

25(33,7) 

32(42,4) 

45 

48 

57 

76 

89 

108 

 

133 

159 

219 

273 

325 

377 

426 

10000 

20000 

5000 

3000 

4000 

5000 

1000 

1000 

1000 

1000 

     Номер партії 

     Heat. No. 

    Межа текучесті 

 Yield strenght 

  

 Межа міцності  

Tensile strenght 

  Розтяжність  

 Elongation 

 

Визначення твердості     

Hardness test  

 ReH, 

  N/mm2 

Rm, 

 N/mm2 

  A, 

  % 

                HBW 

1. 

2. 

3. 

4. 

2401183909 

0602183909 

257 

1227 

                322 

                438 

357 

            328-344 

              411 

              448 

              413 

              428 

              40 

              41 

              43 

              42 

           128-134 

           136-149 

           128-134 

           132 

                                             Товарний знак 

                                            Manufacturer's logo  

                                                                                  Склад хімічний  /  Chemical Analysis 

     C   Mn    S    P    Si    Cr   Ni   Cu   Mo    V   N   Al  

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

15 

 11 

 9 

 11  

10 

33 

35 

37 

42 

42 

1,5 

1,5 

1 

1 

1,5 

36 

36 

36 

36 

36 

 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

1,5 

0,03 

0,04 

0,05 

0,02 

0,01 

0,04 

0,03 

0,04 

0,05 

0,05 

0,07 

0,08 

 

     

Контроль розмірів: 

Dimensional check 

В порядку 

O.K. 

Тестування на неруйнівне 

випробування з тиском понад 6 

Мра: 

 

The tubes were hydrostatic pressure 

tested or eddy current tested acc. 

SEP 6. 

 

В порядку 

O.K 

Контроль візуальний: 

Visual inspection 

В порядку 

O.K 

Proved by OS “Charkow's Independent Centre of Certification”     Certificate: UA 1.182.0041385-14 

Institutions for Research and Certification “Zetom” Ltd. No. B/2014/198, 28.11.2014. Certified acc. to PN-EN 10253-

1:2006 Лабораторія ТВ ТОВ «Сантекс» відповідальна особа Мухітдінова М.О. 

Вказані вимоги будуть виконанні. 

The prescribed requirements are fulfilled    
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