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CONSTRUCTIA SUPORTULUI

Pilonii constructiei si carcasa metalicd vor avea un diametru de 114 mm si 0 grosime a peretelui de
2,5/4,5 mm. Tevile verticale, cu lungimea de 2500 /3000 mm $i mai mare, vor fi formate din teavi
metalica fard nici o unitura. Partile superioare ale acestor tevi vor fi inchise cu dopuri de plastic, fixate
cu cel putin doud nituri de aluminiu in forma de emisfers, modelate prin metoda injectiei. pentru a
preveni patrunderea apei, umezelii §i a corpurilor striine.Tevile verticale si orizontale cu diametrs
de 114 mm, vor fi conectate intre ele in unghi drept. Partile inferioare ale tevilor. care formeaze
constructia suport, vor fi imbinate prin sudura cu flanse din tabli de dimensiuni minime 150x150x5
mm.Tevile vor fi supuse unui proces de asamblare.

VOPSEA ELECTROSTATICA

Toate piesele metalice fabricate sunt mentinute intr-o baie de degresare cu concentratie de 5% , la 70
°C timp de 10 minute. Dupi clatire, metalele sunt spilate cu un extract special de detergent pentru
aliaje, care are proprietati de acoperire cu fosfat, sunt supuse procesului de galvanizare si apoi de
sablare, dupd care se aplicd doud straturi de vopsea pulbere statici pe baza de poliester, si sunt supuse
prelucrarii termice in cuptor la 200 °C, timp de 20 de minute la fiecare strat.

ELEMENTE DE FIXARE

Clemele de sustinere sunt fabricate pe bazi de poliamida fibroasi (nailon 66) realizati prin metoda
injectiei sau prin conectarea directi a platformei la sistemul de sustinere. Toate elementele de fixare
sunt demontabile si detasabile.

Clemele de bariera sunt fabricate pe bazi de poliamida, fabricate prin metoda injectiei.

* Conexiuni cu grinzi; Vor fi pe bazi de poliamidi, realizate prin injectie. Diametrele de conectare
sunt de minimum 27 mm. Trebuie si fie adecvate pentru tevi cu diametrul de mai sus.



Toate piulitele, suruburile si saibele utilizate in cleme trebuie si fie in conformitate cu aranjamentul
minim al piulitelor si suruburilor M8.

SURUBURI, PIULITE SI SAIBELE

Astfel de suruburi, saibe si piulite utilizate in sistem trebuie si fie acoperite, ca si nu existe
proeminente ascutite la colturi mai mari de 3 mm maximum.

* Toate piulitele trebuie si fie din fibrd de sticla. In acest fel, se va elimina problema slébirii si caderii
piulitelor din cauza vibratiilo:.

* Suruburile electrogalvanizate trebuie utilizate numai in locuri acoperite cu capace de plastic
expuse.Toate suruburile si piulitele de pe podea trebuie si fie acoperite.
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PLATFORMA PATRATA

* Dimensiunile platformei, care va fi formati prin atasarea de teavd metalica cu grosimea peretelui
de 2 mm, cu puncte frecvente pe carcasi, realizatd din profile casetate de minimum 20x40x2 mm, vor
fide 116x116 cm. Gaurile de conectare ale platformei vor fi pre-gaurite. Numarul de suporturi plasate
sub platformd va fi de 6, iar dimensiunile fetei platformei vor fi de 8 cm.

* Suprafata superioari a acestei platforme va fi acoperitd cu HDPE cu o grosime de 15mm. Amestecat
cu material antistatic, cu o duritate de —60 +5 share A, o densitate de 14 kg m2, o rezistentd la rupere
de cel putin kg/cm2, o alungire la rupere de 650-700% s 0 proprietate de abraziune de 100 m3 (max).
Grosimea HDPE -ului va fi de minimum 15 mm in fiecare punct.

* Aceste platforme vor fi comprimate si conectate la urechile special tdiate prezente in constructia
purtatorului (atasate in timpul fazei de fabricatie) folosind suruburi si piulite galvanizate.



SCARA H100 DE LA SOLAR LA TURN

* Scdrile vor fi fabricate din teavd metalici 60/30 cu grosimea peretelui de 3 mm, astfel incat si
poata atinge o diferentd de nivel de 100 cm de la turn la platforma.

* Indltimea treptelor scarilor va fi de minimum 13 ¢m si maximum 20 cm. Balustradele scirilor vor
fi produse in 2 buciti pentru fiecare grup de sciri, cu o inaltime minima de 70 ¢m si o inditime maxim:
de 85 cn.

* Treptele scrilor vor fi acoperite cu HDPE de 15 mm. Material antistatic cu o duritate de —60+°
share A, o densitate de 14kg m2, o rezistentd la rupere de cel putin kg/cm2, o alungire la rupere dt
650-700% si o proprietate de abraziune de 100 m3 (max). Grosimea HDPE -ului va fi de minimum
15 mm 1in fiecare punct.

- Marginile balustradei scirii vor fi realizate din teava de minimum 27x2 mm, iar balustradele din
teava de minimum 21x2 mm. Distanta maxim3 dintre bare pe balustrada scarii va fi de 85 mm.

* Balustradele scarii vor fi vopsite cu vopsea electrostatici pulbere pe baza de poliester dupi sablare.
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PLATFORMA DE EXTENSIE

Dimensiunile platformei, care va fi formati prin atasarea de teavd metalicd cu grosimea peretelui
de 2 mm. cu puncte frecvente pe carcasi, realizate din profile casetate de minimum 20x40x2 mm, vor
fi de 116x116 cm. Gaurile de conectare ale platformei vor fi pre-gaurite. Dimensiunile fetei
vlatformei vor fi de 8 cn.

Suprafata superioara a acestei platforme va fi acoperitd cu HDPE de 15mm .amestecat cu materia
antistatic, cu o duritate de —60 +5 share A, o densitate de 14kg m2 , o rezistenta la rupere de cel putin
kg/cm2, o alungire la rupere de 650-700% si o proprietate de abraziune de 100 m3 (max). Grosimea
HDPE -ului va fi de minimum 15 mm in fiecare punct.

* Aceste platforme vor fi comprimate i conectate la urechile special tiiate prezente In constructia
suportului (atasate in faza de fabricatie) folosind suruburi si piulite galvanizate.
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Tobogan Spiralat H150

* Toboganele spiralate conectate la o platformi cu iniltimea de 150 cm vor fi fabricate cu pereti dubli
s dintr-o singura bucatd, iar partea de iesire va fi proiectati si fie la 90° la stanga partii de intrare.

« Iniltimea partilor laterale (adancimea) sectiunii de intrare a glisierei va fi de cel putin 25 cm.
Latimea sectiunii glisante a glisierei va fi de cel putin 5U e

* Toboganele spiralate vor avea o sectiune de iesire (plan de decelerare) care va incetini viteza s
alunecare, iar lungimea sectiunii glisante va i de cel putin 55 cm, panta va fi de cel mult 10°. iar raza
de iesire va fi de 50 mm.

* Sectiunea de iesire a toboganelor va fi incorporati in pamant cu ancore si betonata.

» Tn partea din mijloc a toboganelor spiralate va exista o fantd pentru a permite instalarea tevilor de
1J89 in sectiunea spiralati.

* Toboganul va fi fabricat din materie primi LLDPE pulverulents, autocolorata, folosind tehnologia
de rotatie. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in conformitate cu reglementdrile privind
sanatatea copiilor si alimentele

* TS EN 1176-3/04.02.2010.
Greutate min. 47 KG.




TOBOGAN DUBLU DREPT H100

* Toboganul dublu drept H100, conectat la o platforma cu indltimea de 80/100 cm, va fi fabricat ca o
singurd piesd cu pereti dubli, unghiul de inclinare al sectiunii de glisare cu orizontala fiind de
maximum 40°, atunci cAnd este masurat in raport cu axa longitudinala a toboganuiu.

* Inaltimea laturilor sectiunii de intrare a toboganului dublu drept va fi de cel putin 10 cm. Laumez
sectiunii de glisare a toboganului dublu drept va fi de cel putin 40 cn.

* Sectiunea de iesire a toboganului va fi de cel putin 120 cm si va fi incorporatd in pamant cu ancore
si betonata.

» Toboganul va fi fabricat din materie prima LLDPE pulverulents, autocolorata, folosind tehnologia
de rotatie. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in conformitate cu reglementérile privind
sanatatea copiilor si alimentele.

* TS EN 1176-3/04.02.2010.
Greutate Min. 45 KG.
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Tobogan Drept H80/120

+ Toboganul drept de H80/120 cm conectat la o platform3 inaltd, va fi fabricat ca o singura piesa cu
peret1 dubli, unghiul de inclinare al sectiunii glisante cu orizontala fiind de maximum 40°, atunci cand
este masurat in raport cu axa longitudinald a toboganului.

» Indltimea laturilor sectiunii de intrare a toboganului drept va fi de cel putin 15 cm. Litimea sectiuni
glisante a toboganului plat va fi de cel putin 40 cn.

* Latimea sectiunii de iesire a toboganului drept va fi de cel putin 70 cm, iar raza de iesire va fi de cel
putin 50 mm.

* Sectiunea de iesire a toboganului va fi incorporati in pimant cu ancore si betonati.

* Toboganul drept H80/120 va fi fabricat din materie prim3 LLDPE pulverulentd, autocolorati,
folosind tehnologia de rotatie. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in conformitate cu
regiementdrile privind sanatatea copiilor si alimentele.

* TSEN 1176-3 /04.02.2010
Greutate Min. 25KG
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Sine de glisare spiralate metalice

* Acestea sunt bariere realizate din teavd metalica sau polietilena pentru a asigura accesul in sigurantd
pe toboganul spiralat utilizat in locul de joaci, cu conditia respectdrii desenelor tchnice, a
dimensiunilor si a regulilor de siguranti.

* Cand bariera de intrare este utilizatd din polietilend, ansamblul va fi completat cu balustrade
metalice in dreapta si in stdnga de-a lungul platforme..

* Aceasta va fi fixatd cu ajutorul suruburilor si piulitelor, cu balustrade metalice de la platforma
inferioard si de la capétul produsului din polietilend, astfel incat si se prinda sectiunea de intrare a
mbindrile fard detalii ascunse vor fi ascunse cu capace de plastic.

* Pentru a asigura accesul in siguranti pentru toboganele spiralate, toate intririle si balustradele pot
fi realizate din materiale din polietilena. In acest caz, bariera de intrare si balustradele din polietilena
vor fi fabricate din materie prima LLDPE monocolorati, cu pereti dubli, folosind tehnologia de
rotatie. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in conformitate cu reglementirile privind s@nitatea
copiilor si alimentele. Intrarea si balustradele trebuie si cantireasci minimum 27 kg.
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INTRARE TOBOGAN PLAT CU FORMA

* intrarea toboganului drept cu forma de saibi va fi fabricati cu pereti dubli din polietilend, partea
superioard si ambele parti laterale fiind proiectate ca o singurd piesd, pentru a asigura trecerea in
siguranta a copiilor pe tobogan.

* Intrarea toboganului drept cu forma de saiba are dimensiunile de 94x117 cm, partea de intrare are
min. Va fi proiectata si fabricati cu o latime de 57 cr..

* Toboganul drept cu forma de saibi va fi fixat la constructia principald din partea superioara a intrari
sale folosind un sistem de teava galvanizati de 100 cm cu diametrul de @27 mm §1 grosimea pereteiui
de 2 mm, iar din partea inferioard pana la platforma cu ajutorul suruburilor. Teava galvanizatd de
@27x2 mm va fi trecuta prin intrarile de polietilens in ansamblu. Nu se vor utiliza tevi mai scurte de
100 cm.

* Cleme din plastic monocolor pe baza de poliamidi, modelate prin metoda injectiei, prin care pot
trece tevi galvanizate cu diametrul de @27 mm, vor fi utilizate in punctele de jonctiune ale tevilor cu
intrarea toboganului.

Greutate min. 9 kg
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INTRARE TOBOGAN DUBLU DREPT

* intrarea toboganului dublu drept va fi fabricata cu pereti dubli din polietilend, cu partea superioara
si ambele parfi laterale proiectate ca o singurd piesd, pentru a asigura trecerea in sigurantd a copiilor
pe tobogan,

* Intrarea toboganului dublu drept are dimensiunile de 103x106 cm, partea de intrare are minim. Vz
fi proiectata si fabricata cu o litime de 92 cn.

* Se va fixa la constructia principald din partea superioard a intrarii toboganului dublu drept cu
ajutorul unei tevi galvanizate de @27 mm cu diametrul de 2 mm, grosimea peretelui, 100 cm si a unui
sistem de cleme, iar din partea inferioara la platformi cu ajutorul suruburilor. Teava galvanizata ae
©27x2 mm va fi trecutd prin intrarile de polietileni in ansamblu. Nu se vor utiliza tevi mai scurte de
100 cm.

* La punctele de jonctiune ale tevilor cu intrarea toboganului se vor utiliza cleme din plastic
monocolor pe bazd de poliamida, modelate prin metoda injectiei, prin care pot trece tevi galvanizate
cu diametrul de @27 mm.

Greutate minima: 6 kg




ZANOU CU FIGURINE DE Mickev Mouse

> Panouri cu figurine de Mickey Mouse, vor fi fabricate din materie primd LLDPE pulverulenti,
autocoloratd, cu pereti dubli, folosind tehnologia rotativi. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in
conformitate cu reglementérile privind sanitatea copiilor si alimentez.

* Panourile cu figurine de Mickey Mouse vor fi proiectate cu dimensiuni de cel putin 94x100 cm s.
vor fi fabricate in 2 buciti, constind din corpul exterior si panoul cu figurina interioara, iar figurina
interioara a panoului va fi montata pe corpul exterior.

* Panourile cu figurine de Mickey Mouse vor fi fixate la constructia principald de sus cu ajutorul unei
tevi galvanizate de @ 27 mm cu diametrul si grosimea peretelui de 2 mm, de 100 cm, sl a unui sistem
te cleme. iar de jos la platforma cu ajutorul unor suruburi. Teava galvanizati de @27x2 mm va fi
‘recutd prin panourile de polietilen in ansamblu. Nu se vor utiliza tevi mai scurte de 100 cm.

* La jonctiunile tevilor cu panoul, prin care poate trece teava cu diametrul de @27 mm, se vor folosi
cleme din plastic autocolorat, pe baza de poliamida, modelate prin metoda njecriel.

Greutate Min. 11KG.




PLACA FIGURINE RATA

* Panouri cu figurine ratd, vor fi fabricate din materie primd LLDPE pulverulents, autocolorata, cu
pereti dubli, folosind tehnologia rotativa. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in conformitate cu
reglementarile privind sanatatea copiilor si alimentele.

* Panourile cu figurine ratd, vor fi proiectate cu dimensiuni de cel putin 94x100 cm si vor fi fabricate
In 2 bucdti, constind din corpul exterior si figurina interioard a panoului, iar figurina interioara ¢
panoului va fi montata pe corpul exterior

* Panourile cu figurine ratd vor fi fixate la constructia principald de sus cu ajutorul unei tevi
galvanizate de @ 27 mm, grosimea peretelui de 2 mm, 100 cm si sistem de cleme, iar de jos la
platforma cu ajutorul suruburilor. Teava galvanizati de @27x2 mm va fi trecuti prin panourile de
polietilena in ansamblu. Nu se vor utiliza tevi mai scurte de 100 cm.

* La punctele de jonctiune ale tevilor cu panoul, se vor utiliza cleme din plastic monocolor, pe baza
de poliamidd, modelate prin metoda injectiei, prin care pot trece tevi cu diametrul de @27 mm.

Greutate Min. 11KG.
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PLATFORMA CU FIGURA DE GARD

* Panourile vor fi fabricate din materie primd LLDPE pulverulent, autocoloratd, cu pereti dubli,
folosind tehnologia de rotatie. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in conformitate cu
regiementdrile privind sénatatea copiilor si alimentele.

* Panourile de gard vor fi proiectate cu dimensiuni de cel putin 94x120 cm si vor fi fabricate s
asamblate in 4 bucar.

* Panourile de gard vor fi fixate la constructia principala de sus, cu ajutorul unei tevi galvanizate de
@ 27 mm, grosimea peretelui de 2 mm, de 100 cm si a unui sistem de cleme, iar de jos la platforma
cu ajutorul suruburilor. Teava galvanizati de @27x2 mm va fi trecuti prin panourile de polietilend in
ansamblu. Nu se vor utiliza tevi mai scurte de 100 cm.

*Cleme din plastic autocolorat pe baza de poliamidi, modelate prin metoda injectiei, vor fi utilizate
la jonctiunile tevilor cu panoul, prin care poate trece teava cu diametrul de @27 mm.

Greutate min. 8 kg.




FIGURINA VEVERITA

* Figurina veveritd va fi infiletatd la 10 cm intr-o teavi cu diametrul de 114 mm si fixatd cu suruburi
si piulite, la o iniltime minima de 125 cm deasupra platformei sau nivelului de sustinere. Va fi produsi
din polietilend monocoloratd, in conformitate cu caracteristicile indicate in specificatiile tehnice si

proiecte.
« Figurina veveritd va fi fabricata cu pereti dubi.

* Cand figurinele sunt agatate, acestea vor avea rezistenta si sectiunile transversale necesare pentru a
sustine greutatea copiilor.

* Figurind veveritd; Va fi fabricatd din materie prima HDPE monocolorati, folosind tehnologia de
turnare prin suflare. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in conformitate cu reglementarile
privind sanatatea copiilor si alimentele.
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1COPERIS ECO

* Acoperis economic de 1475 x 1475 mm. Va fi fabricat cu o inéltime minima de 770 mm si constand
din 2 piese triunghiulare.

+ In cazul in care este conectat acoperisul economic, acesta trebuie conectat direct la tevile ct
diametrul de 114 mm, care formeaza tevile transportoare ale sistemului. Nu trebuie utilizat un eiemen-
de fixare separat inire eic

* Cadru economic va fi fabricat din materie primd LLDPE pulverulentd, autocolorati, folosind
tehnologia de rotatie. Colorantii utilizati pentru colorare vor fi in conformitate cu reglementirile
privind séndtatea copiilor si alimentele.

Oreutate minima 19 KG.




CAPAC ANCORA @114 MM

» Elementul de inchidere inferior. care va fi produs din material polietilenic prin metoda injectiei de
plastic, va fi realizat din doud buciti cu o greutate minimi de 2x300 g. Capacele au un design, care
va prinde complet teava, iar piesele trebuie sa fie interblocate si asamblate cu elemente de fixare.
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